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Généralités

Généralites
Informations concernant | a présente notice

La présente notice permet une utilisationsireet ef fi cace de | a centrale de tr

Toutes les personnes intervenant sur la CTA doivent avoir lu et compris cette notice
avant dbéentreprendre des travaux.

Un travail en toute sécurité suppose le respectdel 6 ensembl e des consignes de s ®c
de manipulation.

Autres informations

La not i ce ddécrithostésies aptionsalisponibles. Les options présentes dans la CTA
dépendent des options sélectionnées et du pays auquel la CTA est destinée. Lesllustrations ne sont
donn®es quob" etpautentearierrndi cat i f

© robatherm 1



Généralités

Le manuel comprend plusieurs parties et il est structuré comme suit :
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Fig. 1 : parties de la notice d'instructions

Notice principale d'instructions
Transport et déchargement
Installation et assemblage

Mise en service

Fonctionnement normal et défauts
Maintenance et nettoyage

Arrét et mise hors service
Elimination
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Sécurité

Sécurité
Sources générales de danger

Risques électriques liés au courant électrique et a la tension

DANGER

Danger lié au courant électrique
Danger de mort d(i au courant électrique en cas de contact avec des pieces sous

tension ou de dommage de | 6i sol ati on.

A En cas de dommagedel 6i sol ati on, couper i mm®ed
tension et faire réparer.

A Avant toute intervention sur | a CTA,
comme suit :
T Tourner | dinterrupt®ur principal
T S®curiser | é6dinterrupteur principa
i Couper | a CTA de | 6alimentation e
i Constater | 6absence de tension.

i Mettre a la terre et en court -circuit.
i Ne pas mettre en court-circuit ou hors service les dispositifs de sécurité.

T Tenir | es pi ces sous tension =~ |
DANGER
Danger de mort | i® " | édaccumulation d
Les condensateurs indirects du variateur de fréquence peuvent aussi restes chargés
m° me | orsque | 6alimentation secteur est

de non-respect du délai de décharge.
A Attendre le délai de décharge de 15 minutes.

Danger lié au courant électrique

Aprés coupure de l'interrupteur de proximité, les piéces suivantes se trouvent

toujours sous tension et peuvent entrainer des blessures par choc électrique :
conducteurs et bornes électriques en amont de l'interrupteur de proximité, éclairages
de | darmoire ®l ectrique, prfistclldes et lbornes d e
raccordés.

A Ne pas toucher aux piéces sous tension.

A Les interventions sur | 6armoire ®l ec
électricien spécialis.

w
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Sécurité

Risques mécaniques liés aux mouvements de la machine

Danger de mort lié & une mise en marche soudaine
Lorsque | a CTA est d®flabGddrahtceouwdeend 6@d s r
certaines fonctions de régulation (par ex. programmes de minuterie, pump-out, post-

ventilation, protection antigel) ou le rétablissement du réseau peuvent entrainer une
mise en marche soudaine de composants. |l y a alors un danger de mort.

A Ef fectuer | es ®t PmwtegerladCdA contre la reraiseten o n
marche » (voir dans la « Notice principaled 6 i n st ®» le chigitre n s
« Protection contre la remise en marche »).

Danger lié aux piéces mobiles
Apr s |l a mise ° Il o6arr°t de |l a CTA, il vy

mobilescarlesc o mposants ne poss dent pas de f
A Attendre | 6i mmo b i Ipiecesariohiles (paréxe vertilateut, e s
roue, moteur, entrainement par courroie).

© robatherm
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Sécurité

Risques thermiques liés aux surfaces chaudes et froides

ATTENTION

ATTENTION

ATTENTION

ATTENTION

© robatherm

Risque de brdlure lié aux surfaces chaudes

Les surfaces chaudes des composants (parex. batterie chaude, combustion directe,
humidificateur a vapeur, batterie vapeur) présentent un risque de brdlure en cours
de fonctionnement et m°me apr s | a mise

A Laisser | e ventilateur f onct refoodiasenenta
a température ambiante.
A Ne pas toucher aux surfaces chaudes.

Risque de brdlure lié  aux surfaces chaudes

Il existe un risque de brdlure en cas de contact avec des conduites chaudes.

A Le client est tenu doisoler |l es cond
étanche a la diffusion.

Risque de blessure lié aux surfaces froides

Les surfaces froides des composants (par ex. batterie froide, technique du froid)
présentent un risque de brllure parle froidou d 6engel ures en cou

fonctionnement et m°me apr s | a mise
A Attendre que la température des composants remonte a température
ambiante.

A Ne pas toucher aux surfaces froides.

Risque de blessure lié aux surfaces froides

En cas de contact avec des conduites froides, il y a un risque de brdlures par le froid

ou dbéengel ures.

A Le client est tenu doéisoler | es cond
étanche a la diffusion.



Sécurité

Dangers généraux

(@)

Danger de mort dd a une maintenance insuffisante
Si l es inspections et | es op®rations d
que partiellement, les dommages ne sont pas détectés a temps. Celapeut entrainer

une défaillance de la structure et, par conséquent, causer des blessures corporelles.
A Effectuer |l es inspections et |l es op®

Ri sque de bl essure | i® " des transfor
piéces de rechange inadaptées

Des transformations ou le montage de piéces de rechange inadaptées peuvent
provoquer des dommages corporels graves voire mortels, ainsi que des dégats
mateériels.

A Noutiliser que des pi ces de rechang

A Ne procéder a aucune transformation.

Lébutilisation de points dbéancrage endon

d®faillance de | a structure. Si une per

i ndividuel antichute est s®curi s®e, une

un danger de mort par chute.

A V®r i fier |l es points dbébancrage avant
« Installation et assemblage » chapitre <« Poi nt d&ancr age

Danger de mort | i® © | a chute dbéobj et
Les points dobancrage doivent °tre utild:@
personnes contre | es c huconbosne (p.Eer. paurdiser dgésd u
objets ou transporter du mat ®riel), une

entrainer un danger de mort.
A Ne pas arrimer de charges aux points

if Danger de mort en cas de construction endommagée ou incomplete

Danger de mort lié a une chute

Loutilisation doébun ®qui pement de protec
utilisation incorrecte peut présenter un danger de mort.

A Seul un équipement de protection individuel antichute doit étre utilisé.

A L6®qui pement de protection individue
personnel formé.

© robatherm
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Sécurité

Danger de mort lié a une chute

En marchant sur la téle de protection pare pluie, il existe un danger de mort par
chute car la tole de protection pare pluie n 6 e st p & & la eéceptipntd®charges.

A Ne pas marcher sur la tdle de protection pare pluie.

N

Danger de mort lié a une chute

Si un caillebotis situé au-d e s s us d 6 u n eair @stsurehardé warsde baso
(> 400 kg), cela entraine une défaillance de la structure. En marchant sur le

caill ebotis, il peut se produire une de
un danger de mort par chute ° travers |
A Ne pas d®passer | a chkyougpersomasy.i mal e (

NOTA

NOTA

© robatherm

Danger de mort lié a une chute

En cas de retrait des caillebotis au sol, il existe un danger de mort par chute car

I'ouverture au sol est dégagée.

A En cas de travaux sur | es ouvertures
est tenu de prévoir une protection contre la chute.

A Aprés les travaux, reposer les caillebotis conformément a la notice.

Dégats matériels en raison d'un poids ponctuel

Lorsque plusieurs personnes marchent simultanément sur la CTA ou si une charge
ponctuelle quelconque est placée sur la CTA, il y a un risque de déformation des bacs
et des planchers.

A Empécher plusieurs personnes de marcher simultanément sur la CTA.

A Si cela devait sobav®rer n®cessaire m
appropriées pour répartir le poids (par ex. caillebotis, panneaux de bois, poutre
en bois).

D®g©t s mat ®riels dus °~ des corps ®tr a

Si des corps étrangers et des impuretés (par ex. poussiere) sont présents dans la
CTA et dans le systeme de gaines, ils peuvent étre soufflés dans les locaux au
moment de la mise en marche de la CTA et y provoquer des dégats matériels.

A Avant la mise en service, rechercher la présence de corps étrangers et
doéi mpuret®s dans |l a CTA et |l e syst m

~



Sécurité

Quialification du personnel

Les travaux d®crits dans cette section ne doivent °tr
qualification suivante :

Personne qualifiée selon la directive des équipements sous pression
Electricien spécialig

Spécialiste desinstallations de gaz

Spécialiste en hygiéne

Technicien frigoriste

Technicien

L 20 R N T T T 7

Personneld 6entr et i en

Intervalles de maintenance

Les CTA sont des machines qui nécessitent une maintenance réguliére. Les intervalles indiqués sont
des indications approximatives qui se référent a un air normalement contaminé conformément a la

normeVDI6 022. En pr®sence dbébun air fortement contamin®,
cons®quence. Une maintenance r®guli re ne dispense pa
vérifier chaquejour | e fonctionnement ou | a pr®sence de dommag

Test d'étanchéité a I'air

Dans |l es zones soumises ~ une hygi ne rigoureuse 0% a
vers |l dair souffl® ndest | dBt @amich®,i ti® decsn Wil ®me ndes acon
année ou aprés chague maintenance (p. ex. avec un gaz témoin approprié). Tenir compte des

consignes de sécurité du fabricant. Si nécessaire, prendre des mesures appropriées pour rétablir

| 6®t anch®i t® requise en concertation avec |l e fabrican

8 © robatherm



Caisson

Caisson

Inspection

Intervalles de maintenance
Mensuel.
Etapes de travail

1. Vérifier 'absence de corrosion des éléments de connexion.
2. Remplacer les élémentsde connexion corrodés.

Intervalles de maintenance

Annuellement.

Etapes de travail

1. Vérifier le serrage de tous les conducteurs de liaison équipotentielle et des
rubans plats de mise a la terre ainsi que des vis de mise a la terre.

2. Vérifier I'absence de corrosion des éléments de connexion.

3. Remplacer les élémentsde connexion corrodés.

A Contrdle de sécurité électrique de la connexion avec le conducteur de liaison
équipotentielle de la CTA voir chapitre «Essais de sécurité électrique», page 127.

© robatherm 9



Caisson

Nettoyage et entretien

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Etapes de travail

Retirer les grosses impuretés a sec avec un aspirateur industriel.

En pr ®sence dob autiliser enschifformhuruide e; te ®s échéant, avec des produits
de nettoyage dégraissants ou dissolvants présentant une valeur pH entre 7 et 9.

Eliminer les saletés dans les joints des piéces montées (p.ex. transition panneau/éclairage de la
centrale) avec un aspirateur industriel et un aspirateur pour fente, et si nécessaire, avec un
vaporisateur rempli de proddeit ddédentretien et un c

Si les bacs sont difficilement accessibles (p.ex. sous les batteries), les composants
correspondants doivent étre démontés le cas échéant pour un nettoyage complet.

Vérifier régulierement le fonctionnement et la présence de dommages sur les joints, en
particulier les joints de portes.

Traiter régulierement toutes les piéces mobiles comme p. ex. les poignées de porte, charniéres,
avec du lubrifiant.

Retoucher immédiatement les éclats sur la peinture ou la corrosion avec de la laque.

Traiter les piéces galvanisées avec une laque incolore (p.Ex. SPRAYCOLOR, spray de peinture
sparVar avec protection antirouille, laque incolore, mat).

o 3>

b

I S S S

Conditions préalables
A La zone a traiter doit étre propre, séche et exempte de toute trace de graisse.

Etapes de travail

1. Couvrir les surfaces qui ne doivent pas étre traitées.
2. Tenir | a bombe a®rosol tmune distance dbdéenvi
3. Appliquer plusieurs couches fines de laque en croix avec un temps de séchage
inter m®di ai r mnutkdenviron 15
> Au bout dominnvuitreosn, 1ll0a | aque est s che en sur
30mi nut es, l a |l ague est s che heutes,lalaque her . Au

est totalement séche.

Désinfection

Noutiliser que des produits d®sinfectants ° base doal
(par ex. RKI, VAH, DGKH).

10 © robatherm



Caisson

Réparation

Systemes de verrouillage pour portes

Poignée de porte pour c6té extérieur

Fig. 2 : poignée standard Fig. 3 : poignée avec serrure et outil

Fig. 4 : poignée avec serrure et clé

Combinaisons c6té intérieur

Fig. 5 : serrure (cOté sous-pression) Fig. 6 : serrure avec poignée intérieure
(cbté sous-pression)

© robatherm 11



Caisson

Fig. 7 : serrure avec crochet de sécurité Fig. 8 : serrure avec poignée intérieure
(coté surpression) et crochet de sécurité (c6té surpression)

Fermeture externe

Fig. 9 : femeture externe pour clé de 10
et a double panneton de3

12 © robatherm



Composant filtre

Composant filtre

ATTENTION

Réactions allergiques au niveau de la peau, des yeux ou des organes
respiratoires par contact avec les poussiéres des filtres

Les filtres peuvent étre contaminés par des virus, des bactéries ou des champignons.

@ Lors de la maintenance, du nettoyage et du remplacement des filtres, il existe un

ri sque dobéapparition de r®actions allerg
organes respiratoires.

Respecter | a proc®dure de | a notice
Porter des vétements de protection, des gants, des lunettes de protection et
une protection respiratoire.

£Eviter toute contamination de | 6envi

p ST S

Filtres de rechange

Avoir en stock au moins un jeu de filtres de rechange. Entreposer dans un environnement exempt de
poussi re et © | o6abri de | 6humidit®. £viter tout

compte des indications du fabricant.

© robatherm 13
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Composant filtre

Inspection

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Etapes de travail

b

o 3>

14

Veri fier | 6hygi ne, |l es salet®s, ainsi que |l a pr ®s
corrosion sur les filtres.

Filtre & particules : contr6ler la différence de pression avec un instrument de mesure.

Filtre au charbon actif : en général, il suffit de vérifier sensoriellement le filtre pour détecter
dé®ventuell es odeurs. (Pour d®terminer objectiveme
ainsi une valeur indicat i vesetpgssiblede fdirednalyseeledegré | e doi n
de saturation du charbon actif en laboratoire chez le fabricant du filtre.) Le pesage de la

cartouche filtrante ndest g®n®r al ement pas signifi
car | 6augmeng a¢stonl eluplpws$ dsouvent due en grande pa
absorbée.

Contrtler | 6® anch® t® du si ge du filtre.

© robatherm



Composant filtre

Réparation

Intervalles de maintenance

A Rempl acer i mm®di atement | e filtre en cas dbéapparit
dommages ou de fuites, ou |l orsque | a r®sistance fi
est atteint :

T ler étage de filtre au plus tard aprés 12 mois
T 2e étage de filtre au plus tard aprés 24 mois

Un rempl acement pr®coce du filtre peut aussi sbav®rer
transformation entra” nent une sollicitation i mportant
inspection ddéhygi ne.

Le remplacement de certains ® ®ments filtrants ndest
éléments si le dernier remplacement ne remonte pas a plus de 6 mois.

Perte de charge finale

Perte de charge finale recommandée pour les filtres ISO 16890
Classe de filtre Perte de charge finale (valeur minimale)
ISO coarse 50 Pa + perte de charge initiale ou 3x perte de charge initiale
ISO ePM1, 100 Pa + perte de charge initiale ou 3x perte de charge initiale
ISO ePM2,5,
ISO ePM10

Tab. 1 : Perte de charge finale pour les filtres ISO 16890

Perte de charge finale recommandée pour les filtres EN 779
Classe de filtre Perte de charge finale recommandée
Gl- G4 150 Pa
M5 - M6, F7 200 Pa
F8- F9 300 Pa
E10- E12, H13 500 Pa

Tab. 2 : Perte de charge finale pour les filtres EN 779

© robatherm 15



Composant filtre

Installation du filtre dans la barriere filtrante pour les
applications standard

Le matériel d@ssemblage suivant est fourni a la livraison :

N1 Clips de fixation

m B32128

Fig. 10 : matériel d @ssemblage pour installation
du filtre

Etapes de travail

1. Fixer le filtre dans le cadre de la barriere filtrante avec resp. 4 clips de fixation (B).
2. Ne pas coincer ou endommager le filtre.
3. Vérifier la fixation des filtres dans le cadre de la barriere filtrante.

16 © robatherm



Composant filtre

Installation du filtre des filtres a air a haute efficacité

Le composant filtre pré-monté pour le filtre a air a haute efficacité comprend les composants suivants:

Fi Insert avec forme hexagonale partielle
M8 acier inoxydable 304

G1 Barriere filtrante

B2711B

Fig. 11 : composants montés sur site

Si les CTA robatherm sont équipées de barriéres filtrantes pour filtres a air a haute efficacité, le

matériel d@ssemblage suivant est fourni a la livraison :

m B m E B2710A B E E B2709A

Fig. 12 : matériel d @ssemblage

A’ Filtre ; B'i Profilé de tension ; C i Ecrou hexagonalISO 40327 M8i acier inoxydable 304 ;
D7 RondelleISO 70931 81 acier inoxydable 304 ;

Ei Tige filetée DIN 9767 M8 x 3501 acier inoxydable 304

En option, les barrieres filtrantes pour filtres a air a haute efficacité peuvent étre équipées d &querres
de fixation. Dans ce cas, le matériel d@ssemblage suivant est également fourni a la livraison :

Ci Ecrou hexagonal SO 40321 M8 acier
inoxydable 304 ;

O Equerre de fixation pour filtre avec toute la
hauteur ou la moitié de la hauteur

O] C)

Fig. 13 : matériel d@ssemblage pour équerres
de fixation

B4058A

Pour ldnstallation des filtres a air a haute efficacité voir chapitre «kEt apes de

travail pour |
| 6ai de do®que,paged3. de fi xati on

© robatherm 17



Composant filtre

Procédure générale

Commencer | 6assembl age
rangée inférieure. Travailler de bas en haut.

il B27128

Fig.14: s®quence dbéassemb

18 © robatherm



Composant filtre

Etapes de travail pour |  dnstallation des filtres & air a haute efficacité

1. Visser les tiges filetées (E) dans
| 6 i rfF® &und profondeur de 8-10 mm.

B2713B

2. Placer le filtre (A) entre les tiges filetées (E).

B2740A

3. Aligner le filtre (A) de maniére a ce que le
bord inférieur du filtre arrive a1 mm
au-dessus du bord inférieur de la barriére
filtrante (G).

Fig. 17 : alignement du filtre

© robatherm 19



Composant filtre

4, Faire coulisser 2 x profilés de tension (B)
sur les tiges filetées (E).

B2714A

Fig. 18 : coulissement des profilés de tension

5. Aligner les profilés de tension (B)
parallelement a la barriére filtrante (G).

B2742A

Fig. 19 : alignement incorrect des profilés de
tension

6. Visser uniformément 4 x rondelles (Q) et
4 x écrous hexagonaux (C) sur les tiges
filetées (E).

B2743A

Fig. 20 : vissage de larondelle ( Q) et de
hexagonal (C)

20 © robatherm



Composant filtre

7. Aligner les profilés de tension (B)
paralleélement a la barriere filtrante (G).

B2742A

Fig. 21 : alignement incorrect des profilés de
tension

8. Fixer les écrous hexagonaux (C) avec un
couple de serrage de 2 Nm.

)
Fig. 22 : couple de serrage de 2 Nm

9. Aligner les profilés de tension (B)
parallélement a la barriére filtrante (G).

B2742A

Fig. 23 : alignement incorrect des profilés de
tension

Exécuter les étapes de travail pour le filtre suivantj usqué”™ ce que tous |l es filtre

© robatherm 21



Composant filtre

100 Contrtl er | 6as:dae mbl :
distance entre le filtre et la barriere
filtrante estde 2 + 0,5 mm.

B2745A

Fig. 24 : filtre monté

22 © robatherm



Composant filtre

£t apes de travail pour I 0installation

1. Visser les tiges filetées (E) dans
| 6 i rfF® &und profondeur de 8-10 mm.

B2713B

Fig. 25 : montage des tiges filetées

Il 2. Emboitement des consoles de fixation (O)

adaptées sur resp. 2 tiges filetées (E)

gms M

| B4062A

Fig. 26 : consoles de fixation (O) sur tiges
filetées (E)

3. Fixer chaque console de fixation (O) avec
2 écrous hexagonaux (C).

(=

Fig. 27 : montage des écrous hexagonaux (C)

© robatherm 23



Composant filtre

B4063A

Fig. 28 : couple de serrage de 16 Nm

m B4070A

Fig. 29 : placement du filtre

B4071A

Fig. 30 : coulissement des profilés de tension

B2742A

Fig. 31 : alignement incorrect des profilés de
tension

24

Serrer les écrous hexagonaux(C) avec un
couple de serrage de 16 Nm sur la tige
filetée (E).

Placer le filtre (A) sur la console de
fixation (O).

Faire coulisser 2 x profilés de tension (B)
sur les tiges filetées (E).

Aligner les profilés de tension (B)
parallelement a la barriéere filtrante (G).

© robatherm



Composant filtre

B4072A

Fig. 32 :vissage de larondelle ( Q) et de

hexagonal (C)

B2742A

Fig. 33 : alignement incorrect des profilés de
tension

Fig. 34 : couple de serrage de 2 Nm

B2742A

Fig. 35 : alignement incorrect des profilés de
tension

© robatherm

10.

11.

Visser uniformément 4 x rondelles (Q) et
4 x écrous hexagonaux (C) sur les tiges
filetées (E).

Aligner les profilés de tension (B)
paralleélement a la barriere filtrante (G).

Fixer les écrous hexagonaux(C) avec un
couple de serrage de 2 Nm.

Aligner les profilés de tension (B)
parallelement a la barriére filtrante (G).
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Composant filtre

122 Contr 'l er | 6as:dae mbl ¢
distance entre le filtre et la barriere
filtrante estde 2 + 0,5 mm.

B2745A

Fig. 36 : filtre monté

Ex®cuter |l es ®tapes de travail pour | e dsdehbiés.e sui vant
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Composant filtre

Installation du filtre de cartouches de charbon actif
avec fermeture a baionnette

1. Placer la cartouche de charbon actif avec fermeture a baionnette au niveau du gabarit des trous
dans la barriére filtrante.

2. Visser la cartouche de charbon actif avec fermeture a baionnette dans la barriére filtrante.

3. Vérifier la fixation de la cartouche de charbon actif.

© robatherm
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Piéges a son

Pieges a son
ATTENTION

Réactions allergiques au niveau de la peau, des yeux ou des organes
respiratoires par contact avec les baffles de piege a son

Les baffles de piege a son peuvent étre contaminés par des virus, des bactéries ou

@ des champignons. Lors de la maintenance et du remplacement des pieges a son, il

existe un risque doébapparition de r®acti
ou des organes respiratoires.

A Respecter | a proc®dure de | a notice
A Porter des vétements de protection, des gants, des lunettes de protection et
une protection respiratoire.
A £Eviter toute contamination de | 6envi
Inspection

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Etapes de travail

A Verifier | 6hygi ne, |l 6encrassement, ainsi que
corrosion sur les baffles.
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Piéges a son

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Etapes de travail

A Nettoyer les baffles avec un aspirateur industriel.

Réparation

A Réparer les baffles avec le kit de réparation et éliminer la corrosion ; retirer les boites de
contact le cas échéant.

© robatherm 29



Ventilateur

Ventilateur

Risque de blessurelie © |l a rotation de |l a volut
ventilateur

Un ventilateur en fonctionnement sur le méme réseau d'air que le ventilateur a l'arrét
peut entrainer la rotation de la volute et un risque de blessure.

A Eviter les reflux provenant du batiment (par ex. par fermeture des registres
d'air).

NOTA

Dégats matériels dus a des corps étrangers

Des corps étrangers (par ex. outil, petites pieces) dans la CTA ou le systeme de

gaines peuvent se trouver emportés et provoquer des dégats matériels sur le

ventilateur, sur la CTA, sur le systeme de gaines ou dans les locaux.

A Avant la mise en marche du ventilateur, vérifier le libre fonctionnement de la
volute en la tournant a la main.

A Avant la mise en marche du ventilateur, rechercher la présence de corps
étrangers dans la CTA et le systeme de gaines et les retirer.
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Ventilateur

Inspection

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

En cas

de fonctionnement en
une température du médium > 40 °C, une présence de poussiére, etc., il convient de réduire
Il 6intervalle en cons®quence.

Etapes de travail

plusieurs ®quipes

et/ ou d

A Veri fier 1 d6hygi ne, les salet®s, la fixatior
dommages et de corrosion sur le ventilateur.
A Inspecter le roulement pour vérifier la présence de bruits, de vibrations et
déo®chauffement .
A Verifier | 6® anch®i t® du raccord flexible.
A Vérifier le fonctionnement du dispositif anti -vibratile.
A Inspecter les dispositifs de protection pour vérifier la présence de dommages, la
fixation et le fonctionnement.
A Vérifier le fonctionnement du régulateur de tourbillon.
A Ve®ri fier | e fonctionnement du syst me doé®vac
A Eliminer les impuretés au niveau de la tubulure souple avec un aspirateur
industriel et essuyer avec un chiffon i mbi b
compris entre 7 et 9.
Volute
A Il nspecter | a volute pour v®rifier | aééquilibRessence dobéun
nécessaire.
A Veri fier | 6éespace;uarigersidéesssareoues | i bres

© robatherm

Conducteur de liaison équipotentielle

Vérifier le conducteur de liaison équipotentielle du ventilateur:

Fig. 37 : conducteur de liaison
équipotentielle pour la manchette souple

La structure porteuse du ventilateur est
reliée a la liaison équipotentielle de la
CTA par un conducteur de liaison
équipotentielle pour la manchette
souple.

A

N

Vérifier que le conducteur de

liaison équipotentielle (H) est bien

fixé.
Vérifier que les vis (H) sont bien
fixées.

Vérifier la présence des rondelles

dentées (J).

Veri fier | 6absen

éléments de connexion.

Remplacer les éléments de
connexion corrodés.
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Ventilateur

Moteur

A I nspecter | e moteur pour v®rifier | 6aisance de fon
rotation.

A Nettoyer le moteur, éliminer les dommages et la corrosion.

A Mesurer la tension, la consommation de courant et la symétrie des phases.

A Veérifie la bonne fixation des bornes sur la plaque a bornes ; resserrer si nécessaire.

A Vérifier la liaison équipotentielle ; resserrer ou remplacer si nécessaire.

A V®r i fier | 06encr-aiblssdépmex.mdulotth descabips) et dettoyer les éventuelles
i mpuret®s avec un aspirateur industriel et essuyer

ayant une valeur pH entre 7 et 9.

Ventilateur a volute

Entrainement par courroie

A Il nspecter | 6entra’ " nement par courroie pour \
des poulies du moteur et du ventilateur (tolérance < 0,4°; ¢. -a-d. <7 mm/m), le
fonctionnement et la fixation (voir les couples de serrage).

Accouplement

A Tenir compte des indications du fabricant.
A Vérifier la température.
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Ventilateur

Reéeparation
A Rempl acer |l e palier (au plus tthéorfjue). | 6 ®coul ement d
A Lubrifier le roulement. Respecter les prescriptions du fabricant.
A Nettoyer le ventilateur, éliminer les dommages et la corrosion, resserrer les fixations.
Moteur
Lors de | a d®pose du moteur, ndutiliser que de:
homologués. Veiller a ce que la CTA soit suffisamment stable, p.ex. en la fixant a des
fondations.

Les options suivantes de robatherm sont disponibles pour le démontage du moteur :

A Dispositif de démontage du moteur voir chapitre « Dispositif de démontage du
moteur», page 35

A Dispositif de d®montage du mot e uDisposiféec modul
démontage du moteur avec module de levage», page 51

A Dispositif de démontage du moteur
Ventilateur a volute

Entrainement par courroie

A Remplacer le jeu de courroies

A R®gl er | 6alignement des poulies du moteur et

A Ajuster la tension de courroie

A Nettoyer | 6entra”  nement par courroie

Dans | e cas déun entra’ " nement multiple, si une

défaillantes, il convient de monter un jeu de courroies neuves. Avant le montage des

courroies trap®zopdales, r®duire | deqdamsaxe de |

|l es gorges sans forcer. Un montage en force 7 |

cas autoris® car il y a un risqgue doéendommagem
Avant |l a mise en service, v®rifier | é6entra”  nement par

A Vis de fixation des manchons et des moyeux (voir couples de serrage).
A Tension de courroie (voir le chapitre Tension de courroie).
A Alignement de poulies (tolérance < 0,4°; c.-a-d. < 7 mm/m).

Apr s une phase de rodage de 1 ° 2 heures, vo®rifier |
nécessaire:

A Vis de fixation des manchons et des moyeux (voir couples de serrage).
A Tension de courroie (voir le chapitre Tension de courroie).
A Alignement de poulies (tolérance < 0,4°; c.-a-d. < 7 mm/m).
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Ventilateur

La tension de courroie doit étre contrélée ou réglée conformément aux instructions du fabricant avec
de mesure de | a for
d'utilisation de

un appareil de mesure adapté (par e x .
courroie).

Aprésu n e
nécessaire.

Léentr a’

phase de

appareil
Respecter | a

not.ii

B2661A

Fig. 38 : Tension de courroie avec un

ventilateur a volute

nement par

rodage

courroi

de

1

e

o

ce

ne

Mesur er
[m].

Mul tipli eA)pdriBent
Le produit est la fleche de

courroie (S) [mm].

Au centre ¢ | 6e
appliquer une force (F) sur la
courroie de maniére a obtenir la
fleche de courroie (S) calculée.

Mesurer la force de fleche (F) [N].

Comparer la force de fleche (F) et
la valeur sur la plaque
signal ® i queF)(f o

(AHdespoulies x

2 heures, voerifi

n®cessite

rodage. Il est toutefois recommandé de vérifier régulierement la tension de courroie en fonction du
site d'installation et du mode de fonctionnement.

34

Accouplement

A
A
A

Tenir compte des indications du fabricant.
e.

Vi danger
Nettoyer

6hui

| 6accoupl ement .

© robatherm
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Ventilateur

Dispositif de démontage du moteur

Utilisation conforme

Le dispositif de démontage de moteur est adapté jusqu'a 800 kg pour le démontage et le montage de
moteurs ®l ectriques et de petites unit®s compl tes
d'angle sont installés dans les caissons concernés. Le dispsitif de démontage du moteur est indiqué

pour des températures de -20 °C a +40 °C. Le dispositif de démontage du moteur est concu pour 10

cycles de charge.

Mauvaise utilisation prévisible

Danger lié a une mauvaise utilisation
Une mauvaise utilisation du dispositif

blessures graves voire mortelles ainsi que des dégats matériels.
Le dispositif doéextraattiidn sdiu gmodtaesusro cn &

déangle. Toute autre wutilisation, en pa
points de fixation du caisson, nobest pa
Nébutiliser que des palans ° | evgi eert dRAqun

accouplement a friction pouvant supporter une surcharge maximale de 20 %.
La charge a déplacer doit avoir une masse maximale de 800kg.
Le dispositif déextraction du moteur ne

Le dispositif dbébextraction du moteur ne
présentant une atmosphéere explosive (p. ex. poussiéres conductrices, gaz explosifs).

Qualification du personnel

Les travaux d®crits dans cette section ne doivent
qualification suivante :

> Technicien

Encombrement

Une hauteur minimale V de 400 mm est requise
entre le bord supérieur de la charge a accrocher
et | e plan de mdangle gte
cette hauteur ne doit pas étre inférieure a cette
valeur, méme lors de l'utilisation.

I

B3232A

Fig. 39 : Hauteur minimale V

© robatherm 35
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Ventilateur

Structure et fonctionnement

B3236A

Fig. 40 : Structure du dispositif de démontage
du moteur

Le dispositif de démontage du moteur comprend
A 4nfuds d(Aangl e

A 3 palans a chaine a levier(B) et

A lcha  ne d@Plingage
Les 4 n1 udA)ordétéamomds en
usine dans les anglessupérieurs du caisson.
Dans 3 (de ces @),onntud
accroche 3 palans a chaine a levier(B). 1 ou 2
crochets de | a (€)smt ne
accrochés aux anneaux de butée existants de la
charge (p. ex. moteur électrique), en fonction

du nombre d'anneaux de butée. Les 3 crochets
des palans a chaine a levier(B) sont accrochés a
I'anneau de la chaine d'élingage (C).

En actionnant alternativement et/ou simultanément les palans a chaine a levier (B) dans l'ordre et le
sens de traction appropriés, la charge peut étre déplacée dans n'importe quelle position dans le

caisson.

A

B3232A

Fig. 41 : Distance minimale ( V) entr e

d'angle et la charge.

36

La hauteur de levage est limitée par la force de
traction des palans a chaine a levier (B) (la
capacité de charge est réglée par un
accouplement a friction). Cette limite est atteinte
lorsque la distance minimale (V) entre le plan de
mont age des gle({Auetlsbord' an
supérieur de la charge a suspendre est d'environ
400 mm.

La hauteur de laquelle la charge peut étre
abaissée est limitée par la longueur des chaines
des palans a chaine a levier(B). Cette hauteur
peut étre augmentée en déposant
(temporairement) la charge et en rallongeant les
chaines d'élingage (C) au moyen des crochets
de raccourcissement (ou en accrochant d'autres
chaines d'élingage de capacité de charge
correspondante).

© robatherm



Ventilateur

© robatherm

Composants

B3233A

Fig.42: A1 NT uds

dbéangl e

B3234A

Fig. 43 : B i Palan a chaine a levier

B3235A

Les n1 uds(Adrénanmeteht &
force de traction dans le cadre du
caisson.

Les palans a chaine a levier(B)
fournissent la force de traction

nécessaire.
Type Charge Poids
admissible [ka]
[ka]
DD-LB 075 750 9,5
DD-LB 150 1500 13
Néutiliser que des

accouplement africiond 6une su
max. de 20 %.

Pour choisir le bon palan a chaine a
levier voir chapitre « Choix du palan a
chaine a levier»s, page 39.

La charge est élinguée avec la chaine
do®l i ngag€).Cellexi brin
comprend également un crochet de
raccourcissement de la chaine.

Poids: 3,9 kg
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Ventilateur

Palan a chaine a levier

Les palans a chaine a levier sont un élément de commande central du dispositif de
démontage du moteur.

Pour une description détaillée du fonctionnement et de I'utilisation, voir annexe

« Dolezych - Engins de levage DolLast- Instructions d'utilisation originales - Palan a
levier DD » chapitre « Utilisation ».

L1 Volant
MiLevier doéinversio
N 7T Levier manuel

L IMEN)

Fig. 45 : Désignation des piéces Palan a
chaine a levier Fabricant Dolezych

B3237A
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Ventilateur

© robatherm

Choix du palan a chaine a levier

Le tableau suivant permet de déterminer le bon palan a chaine a levier en fonction de
la taille du ventilateur, de la masse du moteur et des dimensions d'intégration en

hauteur.

Ventilate
ur

(avec
moteur
AC)

Taille du
ventilateur

280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120

Masse
max.
du
moteu
r

[ka]

30
40
40
65
65
142
142
142
142
210
284
373
373

Dimension
minimale
Hauteur h

[mm]

1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1428
1530
1530
1632
1836

Palan a
chaine a
levier
(capacité de
charge
nominale)

(k]

750
750
750
750
750
750
1500
1500
750
750
1500
1500
1500

Dimension
minimale
Hauteur h

[mm]

1530
1530

1836
2142
2142

Palan a
chaine a
levier
(capacité de
charge
nominale)

(k]

750
750

750
750
750

Tab. 3 : Choix du palan a chaine a levier en fonction de la taille du ventilateur, de la

mas s e

du

moteur

et des

mensi ons

doéin
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Ventilateur

Stockage

Les conditions de stockage suivantes doivent étre respectées pour le dispositif de démontage du
moteur :

A Ne pas stocker ~ |l od6ext®rieur.
A Conserver au sec et a I'abri de la poussiére.

A Ne pas exposer a des fluides agressifs.

A Respecter une température de stockage de-20 °C a +40 °C.

Mise en service

Conditions pour la mise en service

Veri fier | ' ®t at(Addesspalans alevier (B) ét des achdines
d'élingage (C) :
A Effectuer un contréle visuel de

toutes les pieces pour vérifier
I'absence de fissures, de corrosion
et/ou de déformations. En cas
d'anomalies, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

A Verifier la fixa
dangle( A) . Chaque 1
d'angle (A) doit étre fixé par 8 vis.
S'il est incomplet, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3238A

Fig. 46 : Fi xation des n

A Effectuer un contrdle visuel du
vernis de sécurité pour vis (G) sur
l es niuddA).&ilesnh gl
endommagé, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3239A

Fig. 47 : G 1 Vernis de sécurité pour vis
Pour |1 06®Iimination dRkéautg@dfesbdt s voir chapitre ¢

Utilisation

Suspension de la volute sur les moteurs AC

Pour les ventilateurs avec moteur AC, la volute doit étre retirée avant de démonter le
moteur voir chapitre « Suspension de la volute sur les moteurs AG», page 47.
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Ventilateur

Accrochage des cha'  nes doé®lingage
NOTA

Dommages matériels dus a une charge mal accrochée
Les anneaux de butée de la charge ne sont pas congus pour unetraction oblique.

A Utiliser Ila cha " ne doé®l ingage pour f
Les cha " nes doé®l ingage (B) sont accroch®es
de butée existants de la charge (p. ex. moteur électrique).

A Accrocher 1l es <ch
aux anneaux de butée existants
de la charge (p. ex. moteur
électrique).

Fig. 48 : accrochage des chaines
d6®l i ngage avec deu

B3240A

Fig. 49 : charge mal arrimée

Lébutilisation de crochets de raccourcissement
des cha’  ne 4B)endoRdtidn deg exigences de chaque situation concréte.
A Les cha negB)do®l
peuvent étre raccourcies au
mini mum ° | 6aide
raccourcissement de chaines.

B3243A

Fig. 50 : utilisation des crochets de
raccourcissement de la chaine
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Ventilateur

A Dans |l e cas doéun
butée, une manille peut étre
i ns®r ®e dans | 6a
milieu.

Fig. 51 : accrochage des chaines
dé®l i ngage © un ann
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Ventilateur

D®t erminati on des 3 niuds d'angle pour | " accr o

levier

La charge est statiquement suspendue a 3 palans a chaine a levier. Comme les palans a

chaine a levier ne peuvent étre chargés qu'en traction en raison des chaines utilisées

comme moyen de traction, les palans a chaine a levier doivent toujours étre disposés

en étoile (lorsqu'on les regarde d'en haut). Chacune des chaines doit former un angle

de 180° maximum avec la chaine voisine.
' A Utilisation des

ﬂ 1,2,4 : Tous les angles sont
inférieurs a 180°.

B3245A

Fig. 52 : Utilisation co
d'angle 1,2,3

A Utilisation des
1,2,4 : Un angle est supérieur a
180°. La charge ne doit pas étre
soulevée, car elle pourrait osciller
de maniére incontrdlée en
direction du ntu

A Déplacer le palan a chaine a levier
du nidudangle 2 atl

d'angle 3.
Fig. 53 : Utilisation incorrecte des
nfuds d'angle 1,2, 3
A Utilisation des
ﬂ 1,3,4 : Tous les angles sont

inférieurs a 180°.

B3247A

Fig. 54 : Utilisation co
d'angle 1,3,4
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Ventilateur

Réglage de la longueur des palans a chaine a levier

g Risque de blessure par chute ou oscillation de la charge

Si le levier d'inversion du palan a chaine a levier est placé en position de roue libre

« N » pour une charge inférieure a la charge minimale, la charge peut se déplacer de

maniére incontrolée. Cela peut entrainer des blessures dues au balancement ou a la

chute de la charge.

A Pas de levage ni de serrage lorsque lelevier d'inversion est en position de roue
libre « N ».

A Ne pas sélectionner la position de roue libre « N » sous charge.

La roue libre du palan a chaine a levier permet de régler la chaine a la bonne longueur.

Condition
A Pas de charge sur le palan a chaine a levier.
A Le palan ° cha"ne ° levier nbdest pas

Etapes de travail
1. Mettre le levier d'inversion (M) en position de roue libre « N ».

2. Tourner le volant (L) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a ce
gu'il se bloque.

2> Le frein est desserré.
Tirer la chaine dans la position souhaitée.
> La chaine est réglée a la bonne longueur.

w
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Ventilateur

CONSEIL

© robatherm

Serrage des palans a chaine a levier pour soulever la charge

Mécanisme de freinage du palan a chaine a levier

Le mécanisme de freinage est activé uniqguement en position « UP» (montée) par
I'application des charges minimales suivantes:

A DD-LB 075 35daN

A DD-LB 150 38daN

A DD-LB 300 50daN

Condition
A Assurezvous gu'aucune personne ou piéce bloguante ne se trouve dans la zone

de mouvement immédiate de la charge.

Etapes de travail

1. Mettre le levier d'inversion (M) en position « UP» (montée).

2. Tourner le volant (L) dans le sens des aiguilles d'une montre pour tendre la
chaine.

3. Tourner le levier manuel (N) dans le sens des aiguilles d'une montre pour

soulever la charge.
2> La charge est soulevée.

Relachement des palans a chaine a levier et abaissement de la charge

Condition

A Assurezvous qu'aucune personne ou piéce bloquante ne se trouve dans la zone
de mouvement immédiate de la charge.

Etapes de travail
A Mettre le levier d'inversion (M) en position « DN » (descente).

A Tourner le levier manuel (N) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour
abaisser lentement la charge.

2> La charge est abaissée.
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Ventilateur

46

d'"angle 4 au

Déplacement de la charge en diagonale

Pour déplacer la charge d'un angle a I'angle diagonalement opposé (p.e x . du n1

B3248A

B3249A

Fig. 56 : Charge au centre du caisson
avec palan a chaine a levier dans le
nifud d' angl e 4

B3250A

Fig. 57 : Charge au centre du caisson
avec palan a chaine a levier dans le

nfud d'" angl e 2

B3251A

Fig. 58 : La charge se déplace vers le
ntud d'angl e 2

n 1 étdpesdde mamag $uigant@s)sont nécessaires:
= 1. Serrer les 3 palans a chaine a
levier.
2. Continuer a serrer les palans a

chaine a levier 1 et 4 et relacher
le palan a chaine a levier 3.

> La charge se déplace versle
centre du caisson.

Les chaines des palans a chaine a levier
1 et 4 sont alignées.

3. Détendre le palan a chaine a
levier 3.
4, Décrocher le palan a chaine a

|l evier du nifud d

Les chaines des palans a chaine a levier
1 et 4 sont alignées.

5. Accrocher le palan a chaine a
|l evier au nifud d

6. Relacher les chaines des palans a
chaine a levier 1 et 4 et serrer le
palan & chaine a levier 2.

> La charge se déplace vers le

niud d' angl e 2.
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Ventilateur
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Suspension de la volute sur les moteurs AC

Pour les ventilateurs avec moteur AC, la volute doit étre retirée avant de démonter le

moteur.

Fig. 59 : volute avec élingue en
polyester

Fig. 60 : palans a chaine a levier dans
l es nifuds dbéangl e

Fig. 61 : douille de la volute

B3241A

Fig. 62 : moteur accroché

1.

Pl acer | 6®lingue
autour de la volute.
Accrocher | 6®I in

deux niuds -dessuasniag
la volute au moyen de manilles
fixées dans deux palans a chaine
a levier.

Actionner les palans a chaine a

|l evier jusqud”™ g
tension ; voir chapitre « Réglage
de la longueur des palans a
chaine a levier», page 44, voir
chapitre «Serrage des palans a
chaine a levier pour soulever la
charge», page 45et voir chapitre
«Relachement des palans a
chaine a levier et abaissement de
la charge», page 45.

Desserrer la douille de la volute
du c1t® de | dasp

Accrocher |l es ch
aux anneaux de butée présents
sur le moteur AC voir chapitre
«D®t er mi nati on du
d'angle pour l'accrochage des
palans a chaine a leview, page

43.

Accrocher les crochets de charge
des palans a chaine a levier dans

| 6anneau de |l a c¢

voir chapitre «Accrochage des

cha nes o ,paedlnga
47



Ventilateur

48

Fig. 64 : retrait du moteur

Démonter les vis au moyen
desquelles le moteur est fixé au
support du moteur.

Retirer |l e moteu
déentra”  nement h

Le moteur peut maintenant étre
démonté voir chapitre
«Déplacement de la charge en
diagonale», page 46.

© robatherm
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Entretien

I ntervalles doéentretien

Chaque année.

B3252A Y 46 N €~ B3253A

Fig. 65 : Plaguette de contrble (palan a Fig. 66 : Timbre de contrdle (chaine
chaine a levier) d'élingage)
La plaquette ou le timbre de contrdle indique le prochain contrdle nécessaire.

Inspection

Veri fier | ' ®t at(Addesspalans alevier (B) ét des achdines
d'élingage (C) :
A Effectuer un contréle visuel de

toutes les pieces pour vérifier
I'absence de fissures, de corrosion
et/ou de déformations. En cas
d'anomalies, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

A Verifier la fixa
dangle( A) . Chaque 1
d'angle (A) doit étre fixé par 8 vis.
S'il est incomplet, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3238A

Fig. 67 : Fi xation des n

A Effectuer un contrdle visuel du
vernis de sécurité pour vis (G) sur
l es niuddA).&ilesn gl
endommagé, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3239A

Fig. 68 : G 1 Vernis de sécurité pour vis
Pour |1 06®I i mination dRkéautg@fesbdt s voir chapitre ¢
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Défaut

50

Pieces défectueuses

En cas de défauts et/ou de pieces défectueuses du dispositif de démontage du moteur,

celles-ci doivent étre réparées par un personnel compétent et formé en conséquence.

A Ne pas replier les pieces tordues. Remplacer les pieces tordues par des piéces de
rechange d'origine.

A Ne pas souder les piéces fissurées. Remplacer les piéces fissurées par des piéces
de rechange d'origine.

Le démontage et le montage des pieces doivent étre effectués dans les régles de l'art,
en respectant et en comprenant la fonction et la charge des piéces. Un contrdle des
travaux effectués doit également étre effectué et confirmé par un personnel compétent .

Vernis de sécurité pour vis discontinu

Le vernis de sécurité pour vis ne doit pas étre discontinu. Si le vernis de sécurité pour
vis est discontinu, procéder comme suit :

1. Faire déterminer la cause par un personnel diment formé.
2. Serrer la vis avec un couple de 20 Nm.
3. Appliquer du vernis de sécurité pour vis.

Un contrdle des travaux effectués doit étre effectué et confirmé par un personnel
compétent.

© robatherm
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Dispositif de démontage du moteur avec module de

levage

Utilisation conforme

Le module de levage est adapté, en combinaison avec le dispositif de démontage du moteur, au
démontage et au montage de moteurs électriques et de petites unités complétes de ventilateurs
pesant jusqu'a 400 kg dans des CTA. Des pieces de fixation sont instdlées dans les caissons
concernés. Le module de levage permet de déplacer la charge d'une position a l'intérieur du caisson

pour la placer dans une position a I'extérieur du caisson ou inversement. Cela est nécessaire lorsque la

charge a l'intérieur du caisson ne peut pas étre prise par un autre appareil de manutention
(p. exemple un chariot élévateur). Le module de levage est indiqué pour des températures de -20 °C
a +40 °C. Le module de levage est concu pour 10 cycles de charge.

Mauvaise utilisation prévisible

A\

Danger lié a une mauvaise utilisation
Unemauvaise utilisation du dispositif doé
blessures graves voire mortelles ainsi que des dégéats matériels.

Le dispositif dbéextraction du moteur ne
fixation. Toute autre utilisation, en particulier la fixation des palans a levier ou du

bras porteur ° dbéautres points de fixat
Nébutiliser que des palans ° | evgi eert dRAqun

accouplement a friction pouvant supporter une surcharge maximale de 20 %.

La charge a déplacer doit avoir une masse maximale de 400kg.

Le module de levage ne doit étre installé que dans des portes de largeur adaptée.
Le module de levage ne doit pas étre exposé a des fluides agressifs.

Le module de levage ne doit pas étre utilisé dans des environnements présentant une
atmosphére explosive (p. ex. poussiéres conductrices, gaz explosifs).

Qualification du personnel

Les travaux d®crits dans cette section ne doivent

qualification suivante :

> Technicien

Encombrement

Le module de levage est installé dans les portes ou derriére les panneaux. La porte doit pouvoir
s'ouvrir complétement. Le panneau doit pouvoir étre retiré.

© robatherm
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Structure et fonctionnement

Fig. 69 : Module de levage monté

Le module de levage se compose de piéces de
fixation montées en usine et de piéces
rapportées qui ne seront montées par le client
gu'au moment de l'utilisation. Les piéces de
fixation montées en usine sont déja installées a
I'endroit approprié dans le caisson. Une fois tous
les composants montés, le module de levage es
prét a I'emploi.

Le bras porteur () est fixé au centre de
l'ouverture. Au début (= a l'intérieur du caisson)
et a la fin (= a I'extérieur du caisson), le bras
porteur () comporte des points d'attache
auxquels peuvent étre accrochés les palans a
levier correspondants (J). Le profilé de

fixation (B) soutient, par l'intermédiaire des
deux jambes de force (H), le moment de flexion
génére lors du soulevement de la charge sur le
cadre du caisson.

L'actionnement alterné et/ou simultané des palans a chaine a levier (J) dans I'ordre et le sens de
traction corrects permet de déplacer la charge d'une position définie & l'intérieur du caisson vers une
position définie a I'extérieur du caisson, ou inversement. La charge peut y étre déposée au sol. Pour
des distances en hauteur plus importantes, le troisiéme palan a chaine a levier (J) peut étre utilisé
comme extension du palan a chaine a levier extérieur (J).

52
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Composants

Le module de levage se compose de piéces de fixationinstallées en usine et de piéces
rapport®es qui ne seront mont ®es par |l e client
de fixation install ®es en usine sont d®j " inst

AT Profilé de fixation

D1 Plaque de guidage

ET Angle supplémentaire droite/ gauche

C1 Mini-cliquet C-M10

FifEquerre dbéaccroch
droite/a gauche

Fifquerre dbébaccroch
droite/a gauche

Fig. 70 : Pieces de fixation montées en

usine
B i Profilé de fixation
Type Largeur du Poids [kg]
cadre extérieur
de la porte /
du panneau
[mm]
LO6 612 45
BJH] 1 | | LO75 765 5,4
Fig. 71 : Pieces a monter par le client LO9 918 6,3

H i jambe de force droite/gauche :
| 7 Bras porteur ; poids : 14,1 kg

Les palans a chaine a levier(J)
fournissent la force de traction
nécessaire.
Type Charge Poids [kg]
admissible
[ka]
DD-LB 075 750 9,5
.| ppLB150 1500 13

Fig. 72 : J 7 Palan a chaine a levier Noutiliser que des
levier avec un accouplement a friction

d 6 usureharge max. de 20 %.

Pour choisir le bon palan a chaine a
levier voir chapitre « Choix du palan a
chaine a leviem, page 55.
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La charge est élinguée avec la chaine
do®l i ngag€).Cellexi br i n
comprend également un crochet de
raccourcissement de la chaine.

Poids: 3,9 kg

B3257A

Fig. 73: K1 Chained 6 ®1 i ngage

Palan a chaine a levier

Les palans a chaine a levier sont un élément de commande central du dispositif de
démontage du moteur.

Pour une description détaillée du fonctionnement et de I'utilisation, voir annexe

« Dolezych- Engins de levage DoLast- Instructions d'utilisation originales - Palan &
levier DD » chapitre « Utilisation ».

L1 Volant
MiLevier doéinversio
N T Levier manuel

B3237A

00

Fig. 74 : Désignation des piéces Palan a
chaine a levier Fabricant Dolezych
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Choix du palan a chaine a levier

Le tableau suivant permet de déterminer le bon palan a chaine a levier en fonction de
la taille du ventilateur, de la masse du moteur et des dimensions d'intégration en

hauteur.

Ventilate
ur

(avec
moteur
AC)

Taille du
ventilateur

280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120

Masse
max.
du
moteu
r

[ka]

30
40
40
65
65
142
142
142
142
210
284
373
373

Dimension
minimale
Hauteur h

[mm]

1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1428
1530
1530
1632
1836

Palan a
chaine a
levier
(capacité de
charge
nominale)

(k]

750
750
750
750
750
750
1500
1500
750
750
1500
1500
1500

Dimension
minimale
Hauteur h

[mm]

1530
1530

1836
2142
2142

Palan a
chaine a
levier
(capacité de
charge
nominale)

(k]

750
750

750
750
750

Tab. 4 : Choix du palan a chaine a levier en fonction de la taille du ventilateur, de la

mas s e

Stockage

du

moteur

et des

di

mensi ons

doéin

Les conditions de stockage suivantes doivent étre respectées pour le dispositif de démontage du

moteur :
Ne pas

To o I Do

© robatherm

stocker
Conserver au sec et a lI'abri de la poussiére.
Ne pas exposer a des fluides agressifs.

Respecter une température de stockage de-20 °C a +40 °C.

| 6ext ®ri eur .
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Montage et

56

démontage

Etapes de travail pour le montage des piéces a monter par le client

Conditions

Les piéces a monter par le client (voir chapitre « Etapes de travail pour le montage des
piéces a monter par le client», page 56) sont disponibles.

Etapes de travail pour le montage

B3278A

Fig. 75 : Insérer le boulon de centrage
en bas dans la rainure

B3279A

Fig. 76 : Insérer le boulon de centrage

en haut dans la rainure

B3280A

Fig. 77 : Encliqueter le mini-cliquet dans

I'équerre d'accrochage en haut

1.

de la jambe de force gauche (H)

-

Introduire le boulon de centrage
en bas (O) de la jambe de

force (H) dans la rainure de
I'équerre d'accrochage en bas (G).

Pousser la jambe de force (H)
vers le bas

Pivoter la jambe de force (H) vers
le haut.

Introduire le boulon de centrage
en haut (M) dans la rainure de
I'équerre d'accrochage en

haut (F).

Tourner la poignée du mini-cliquet
C-M10 (C) dans un sens et dans
l'autre pour verrouiller le mini -
cliquet C-M10 (C) dans l'ouverture
de I'équerre d'accrochage en

haut (F).

La jambe de force gauche H est
accrochée.

Etapes de travail pour le montage de la jambe de force droite (H)
Effectuer les étapes de travail 1 a 5 pour la jambe de force droite (H).

© robatherm
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e !

B3281A

Fig. 78 : Retrait des poignées en étoile

Fig. 79 : Mise en place du profilé de
fixation (B)

Fig. 80 : Centrage par vis a téte
cylindrique

Fig. 81 : Vissage du profilé de
fixation (B)

Etapes de travail pour le montage du profilé de fixation (B)
1.

Retirer 4 x poignées en étoile
M8 (Q) du profilé de fixation (B).

Poser le profilé de fixation (B) en
haut sur les jambes de force (H)
déja montées.

Les trous latéraux du profilé de
fixation (B) s'enclenchent dans les
tétes de vis des vis a téte
cylindrique des jambes de

force (H).

Visser le profilé de fixation (B)
avec 2 poignées en étoile M8 de
chaque c6té sur les jambes de
force (H).

Serrer & la main les poignées en
étoile M8.

Le profilé de fixation (B) est
monté.
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Etapes de travail pour le montage d

u bras porteur (B)

Fig. 85 : Insertion du bras porteu

r ()

dans la plaque de guidage arriere

1.

3.

Le trou pour le mini-cliquet dans
le bras porteur (1) doit étre
orienté vers le profilé de

fixation (B).

Introduire I'encoche du bras
porteur (I) dans les plagues de
guidage avant du profilé de
fixation (A).

Pousser le bras porteur (1) en
direction du profilé de fixation (B).

Insérer le bras porteur (I) dans la
plague de guidage arriére. Veiller
a ce que le bras porteur (I) soit
inséré aussi bien dans la plaque
de guidage avant que dans la
plaque de guidage arriere.

© robatherm
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5.
Fig. 86 : Positionnement du bras porteur
pour la sécurisation avec des mink
cliguets

6.

7.
Fig. 87 : Sécurisation du bras porteur >
avec des mini-cliquets

>

Fig. 88 : module de levage monté

Démontage des piéces a monter par le client

Insérer le bras porteur (l) jusqu'a
ce que les trous du bras

porteur () coincident avec les
goupilles du mini-cliquet C-

M10 (C).

Tourner la poignée du mini-
cliguet C-M10 a l'avant (C) dans
un sens et dans l'autre jusqu'a ce
gu'elle s'enclenche dans les trous
du bras porteur (1).

Tourner la poignée du mini-
cliguet C-M10 a l'arriére (C) dans
un sens et dans l'autre jusqu'a ce
gu'elle s'enclenche dans les trous
du bras porteur ().

Le bras porteur (1) est sécurisé.

Le montage des piéces a monter
par le client est terminé.

Le démontage des pieces fournies par le client s'effectue dans I'ordre inverse du

montage.

© robatherm
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Mise en service

Conditions pour la mise en service

Vérifier 'étatdes n T ud s d (Adegpalans a levier (B) et des chaines
d'élingage (C) :
A Effectuer un controle visuel de

toutes les piéces pour vérifier
I'absence de fissures, de corrosion
et/ou de déformations. En cas
d'anomalies, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

A Verifier la fixa
dangle( A) . Chaque 1
d'angle (A) doit étre fixé par 8 vis.
S'il est incomplet, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3238A

Fig.89:Fi xation des ni

A Effectuer un contrdle visuel du
vernis de sécurité pour vis (G) sur
l es niluddA).&ilesn gl
endommagé, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3239A

Fig. 90 : G 1 Vernis de sécurité pour vis
Pour | 86®I i mination dRkéautd@dfeartnt s voir chapitre ¢
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Vérifier |'état des piéces de fixation montées en usine, des piéces a monter par le client,

des palans a levier (J) et des chaines d'élingage (K) :

B3297A

Fig. 91 : Boulon de centrage (P) dans
I'équerre d'accrochage en haut (F)

Fig. 92 : Boulon de centrage (O) dans
I'équerre d'accrochage en bas (G)

Fig. 93 : Mini-cliqguet C-M10 (C) dans
| " ®querre dbéac¢@)y och

A

Effectuer un contréle visuel de
toutes les piéces pour vérifier
I'absence de fissures, de corrosion
et/ou de déformations. En cas
d'anomalies, le module de levage
ne doit pas étre mis en service.

Les boulons de centrage (P) des
jambes de force (H) doivent étre
insérés dans les rainures des
équerres d'accrochage en

haut (F).

Les boulons de centrage (O) des
jambes de force (H) doivent étre
insérés dans les rainures des
équerres d'accrochage en bas(G).

Les mini-cliquets C-M10 (C) sur
les jambes de force (H) a droite et
a gauche doivent étre enclenchés
dans I'équerre d'accrochage en
haut (F).
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Fig. 94 : Vis a téte cylindrique dans les
trous de centrage

Fig. 95 : Poignées en étoile M8 dans la
jambe de force

Fig. 96 : Mini-cliquets (C) dans les
plaques de guidage
Pour |1 6®l i mination dRkekutg@fearint s voir chapitre

A Les trous de ¢
de fixation (B) s'enclenchent dans
les tétes de vis des vis a téte
cylindrique des jambes de

force (H).

Le profilé de fixation (B) doit étre
vissé aux jambes de force a l'aide
de 4 poignées en étoile M8 (Q).
Les 4 poignées en étoile M8(Q)
doivent étre serrées a la main.

Les mini-cliquets (C) sur les
plagues de guidage avant et
arriere doivent étre correctement
enclenchées.

© robatherm
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Utilisation
Suspension de la volute sur les moteurs AC
Pour les ventilateurs avec moteur AC, la volute doit étre retirée avant de démonter le
moteur voir chapitre « Suspension de la volute sur les moteurs AG», page 69.
Accrochage deschaines d 6 ®l i ngage
NOTA

Dommages matériels dus a une charge mal accrochée

Les anneaux de butée de la charge ne sont pas congus pour une traction oblique.

A Utiliser Ila cha" " ne doé®lingage pour f
Les cha " nes doé®l ingage (B) sont accroch®es
de butée existants de la charge (p. ex. moteur électrique).

A Accrocher 1l es ch
aux anneaux de butée existants
de la charge (p. ex. moteur
électrique).

Fig. 97 : accrochage des chaines
dé®l i ngage avec deu

B3240A

Fig. 98 : charge mal arrimée

Lébutilisation de crochets de raccourcissement
des cha’  ne 4B)endoRdtidn deg exigences de chaque situation concréte.
A Les cha negB)do®l
peuvent étre raccourcies au
mini mum ° | 6aide
raccourcissement de chaines.

B3243A

Fig. 99 : utilisation des crochets de
raccourcissement de la chaine
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A Dans |l e cas doéun
butée, une manille peut étre
i ns®r ®e dans | 6a
milieu.

Fig. 100 : accrochage des chaines
dé®l i ngage © un ann
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D®t erminati on des 3 niuds d'angle pour | " accr o
levier

La charge est statiquement suspendue a 3 palans a chaine a levier. Comme les palans a

chaine a levier ne peuvent étre chargés qu'en traction en raison des chaines utilisées

comme moyen de traction, les palans a chaine a levier doivent toujours étre disposés

en étoile (lorsqu'on les regarde d'en haut). Chacune des chaines doit former un angle

de 180° maximum avec la chaine voisine.
' A Utilisation des

ﬂ 1,2,4 : Tous les angles sont
inférieurs a 180°.

B3245A

Fig. 101 : Utilisation <c
d'angle 1,2,3

A Utilisation des
1,2,4 : Un angle est supérieur a
180°. La charge ne doit pas étre
soulevée, car elle pourrait osciller
de maniére incontrdlée en
direction du ntu

A Déplacer le palan a chaine a levier
du nidudangle 2 atl

d'angle 3.
Fig. 102 : Utilisation incorrecte des
nfuds d'angle 1,2, 3
A Utilisation des
ﬂ 1,3,4 : Tous les angles sont

inférieurs a 180°.

B3247A

Fig. 103 : Utilisation <c
d'angle 1,3,4
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Réglage de la longueur des palans a chaine a levier

g Risque de blessure par chute ou oscillation de la charge

Si le levier d'inversion du palan a chaine a levier est placé en position de roue libre

« N » pour une charge inférieure a la charge minimale, la charge peut se déplacer de

maniére incontrolée. Cela peut entrainer des blessures dues au balancement ou a la

chute de la charge.

A Pas de levage ni de serrage lorsque le levier d'inversion est en position de roue
libre « N ».

A Ne pas sélectionner la position de roue libre « N » sous charge.

La roue libre du palan a chaine a levier permet de régler la chaine a la bonne longueur.

Condition
A Pas de charge sur le palan a chaine a levier.
A Le palan ° cha"ne © Il evier nbest pas

Etapes de travail
1. Mettre le levier d'inversion (M) en position de roue libre « N ».

2. Tourner le volant (L) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a ce
qu'il se bloque.

2> Le frein est desserré.
3. Tirer la chaine dans la position souhaitée.
2> La chaine est réglée a la bonne longueur.

Serrage des palans a chaine a levier pour soulever la charge

CONSEIL Mécanisme de freinage du palan a chaine a levier
Le mécanisme de freinage est activé uniquement en position « UP » (montée) par
Q I'application des charges minimales suivantes:
= A DD-LB 075 35daN
A DD-LB 150 38daN
A DD-LB 300 50daN

Condition
A Assurezvous qu'aucune personne ou pieéce bloquante ne se trouve dans la zone

de mouvement immédiate de la charge.

Etapes de travail

1. Mettre le levier d'inversion (M) en position « UP» (montée).

2. Tourner le volant (L) dans le sens des aiguilles d'une montre pour tendre la
chaine.

3. Tourner le levier manuel (N) dans le sens des aiguilles d'une montre pour

soulever la charge.
2> La charge est soulevée.
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Relachement des palans a chaine a levier et abaissement de la charge

Condition
A Assurezvous qu'aucune personne ou piéce bloquante ne se trouve dans la zone
de mouvement immédiate de la charge.

Etapes de travail

A Mettre le levier d'inversion (M) en position « DN » (descente).

A Tourner le levier manuel (N) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour
abaisser lentement la charge.

2> La charge est abaissée.
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Déplacement de la charge en diagonale

Pour déplacer la charge d'un angle a I'angle diagonalement opposé (p.e x . du n1
d'"angle 4 au niud d'angle 2), |l es ®tapes
= = 1. Serrer les 3 palans a chaine a
B ’ ﬂ levier.
2. Continuer a serrer les palans a

chaine a levier 1 et 4 et relacher
le palan a chaine a levier 3.

> La charge se déplace vers le
centre du caisson.

B3248A

niu
3 Les chaines des palans a chaine a levier
n 1 et 4 sont alignées.
3. Détendre le palan a chaine a
levier 3.
4, Décrocher le palan a chaine a

|l evier du nifud d

B3249A

Fig. 105 : Charge au centre du caisson
avec palan a chaine a levier dans le
nifud d' angl e 4

° Les chaines des palans a chaine a levier
ﬂ 1 et 4 sont alignées.

5. Accrocher le palan a chaine a
|l evier au nifud d

B3250A

Fig. 106 : Charge au centre du caisson
avec palan a chaine a levier dans le

nfud d'" angl e 2

== 6. Relacher les chaines des palans a
' ﬂ chaine a levier 1 et 4 et serrer le
palan & chaine a levier 2.

> La charge se déplace vers le
niud d' angl e 2.

B3251A

Fig. 107 : La charge se déplace vers le
ntud d'angl e 2

© robatherm
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Suspension de la volute sur les moteurs AC

Pour les ventilateurs avec moteur AC, la volute doit étre retirée avant de démonter le

moteur.

Fig. 108 : volute avec élingue en
polyester

Fig. 109 : palans a chaine a levier dans
l es nifuds dbéangl e

Fig. 110 : douille de la volute

B3241A

Fig. 111 : moteur accroché

1.

Pl acer | 6®lingue
autour de la volute.
Accrocher | 6®I in

deux niuds -dessuasniag
la volute au moyen de manilles
fixées dans deux palans a chaine
a levier.

Actionner les palans a chaine a

|l evier jusqud”™ g
tension ; voir chapitre « Réglage
de la longueur des palans a
chaine a levier», page 66, voir
chapitre «Serrage des palans a
chaine a levier pour soulever la
charge», page 66et voir chapitre
«Relachement des palans a
chaine a levier et abaissement de
la charge», page 67.

Desserrer la douille de la volute
du c1t® de | dasp

Accrocher |l es ch
aux anneaux de butée présents
sur le moteur AC voir chapitre
«Accrochage des chaines

do®l i»npage >

Accrocher les crochets de charge
des palans a chaine a levier dans

|l 6anneau de | a c¢
voir chapitre « Détermination des

3 nifuds d'angl e
l'accrochage des palans a chaine a
levier», page 65.
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Fig. 113 : retrait du moteur

Démonter les vis au moyen
desquelles le moteur est fixé au
support du moteur.

Retirer |l e moteu
déentra”  nement h

Le moteur peut maintenant étre
démonté voir chapitre
«Déplacement de la charge en
diagonale», page 68.
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Etapes de travail pourle d®mont age dodédune charge

Danger de mort dd aux charges oscillantes

Danger de mort d( a I'oscillation d'une charge élinguée.

A Lors du levage, la charge suspendue doit se trouver d'aplomb sous le point
d'attache du bras porteur (I).

Conditions
Les piéces de fixation montées en usine doivent étre montées. Au niveau de I'ouverture

correspondante, la porte doit étre ouverte ou le panneau démonté.
Accrochage des palans a levier(J) dans le bras porteur (K)

/ 1. Accrocher un palan a levier (J) au
‘ point d'attache intérieur du bras

porteur (1).

Fig.114: Poi nt dbattache

2. Accrocher un deuxieme palan a
levier (J) au point d'attache
extérieur du bras porteur (1).

Fig. 115 : Point d'attache extérieur

Accrochage des palans a levier(J) a la chaine d'élingage (K)

1. Accrocher le crochet de charge
des palans a levier (J) dans
I"Tillet de 1 alKc

Fig. 116 : Crochets de charge dans la
cha"  ne dEPIingage

B3302A
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Déchargement de la charge

B3303A

Fig. 117 : Charge a l'intérieur du caisson

B3304A

Fig. 118 : Charge a I'état intermédiaire

B3305A

Fig. 119 : Charge verticale sous le palan

a levier extérieur

Fig. 120 : Charge a I'extérieur du
caisson

1.

Tirer le palan a levier intérieur (J)
pour soulever la charge.

Tirer le palan a levier extérieur (J)
pour pivoter la charge en direction
de | douverture.

Relacher le palan a levier
intérieur (J) pour continuer a
déplacer la charge vers
I'ouverture. La charge descend
alors.

Tirer le palan a levier extérieur (J)
pour compenser |'affaissement et
continuer a faire pivoter la charge
vers l'ouverture.

Répéter les étapes de travail 3 et
4 jusqu'a ce que la charge soit
suspendue verticalement au palan
a levier extérieur (J).

Décrocher le crochet de levage
palan a levier intérieur (J).

Relacher le palan a levier
extérieur (J) pour déposer la
charge.

© robatherm



Ventilateur

8. Accrocher le crochet de charge du
palan a levier extérieur (J).

> La charge est déchargée.

e -;,m

Fig. 121 : Charge déposée

Chargement de la charge

Le chargement de la charge s'effectue dans l'ordre inverse du déchargement.
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Entretien

I ntervalles doéentretien

Chaque année.

B3252A Y 46 A B3253A

Fig. 122 : Plaquette de contrble (palana  Fig. 123 : Timbre de contrdle (chaine
chaine a levier) d'élingage)
La plaquette ou le timbre de contrdle indique le prochain contrdle nécessaire.

Inspection

Veri fier | ' ®t at(Addesspalans alevier (B) ét des achdines
d'élingage (C) :
A Effectuer un contréle visuel de

toutes les pieces pour vérifier
I'absence de fissures, de corrosion
et/ou de déformations. En cas
d'anomalies, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

A Verifier la fixa
dangle( A) . Chaque 1
d'angle (A) doit étre fixé par 8 vis.
S'il est incomplet, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3238A

Fig. 124 . Fi xation des

A Effectuer un contrdle visuel du
vernis de sécurité pour vis (G) sur
l es niuddA).&ilesn gl
endommagé, le dispositif de
démontage du moteur ne doit pas
étre mis en service.

B3239A

Fig. 125 : G T Vernis de sécurité pour vis
Pour |1 06®I i mination dRkéautg@feartnt s voir chapitre ¢
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Vérifier |'état des piéces de fixation montées en usine, des piéces a monter par le client,

des palans a levier (J) et des chaines d'élingage (K) :

B3297A

Fig. 126 : Boulon de centrage (P) dans
I'équerre d'accrochage en haut (F)

Fig. 127 : Boulon de centrage (O) dans
I'équerre d'accrochage en bas (G)

Fig. 128 : Mini-cliqguet C-M10 (C) dans
| " ®querre dbéac¢@)y och

A

Effectuer un contréle visuel de
toutes les piéces pour vérifier
I'absence de fissures, de corrosion
et/ou de déformations. En cas
d'anomalies, le module de levage
ne doit pas étre mis en service.

Les boulons de centrage (P) des
jambes de force (H) doivent étre
insérés dans les rainures des
équerres d'accrochage en

haut (F).

Les boulons de centrage (O) des
jambes de force (H) doivent étre
insérés dans les rainures des
équerres d'accrochage enbas (G).

Les mini-cliquets C-M10 (C) sur
les jambes de force (H) a droite et
a gauche doivent étre enclenchés
dans I'équerre d'accrochage en
haut (F).
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Fig. 129 : Vis a téte cylindrique dans les

trous de centrage

Fig. 130 : Poignées en étoile M8 dans la

jambe de force

Fig. 131 : Mini-cliquets (C) dans les
plaques de guidage
Pourl 6 ®1 i mi nati on

d e s Défaut»apage 7. voi r

A Les trous de ¢
de fixation (B) s'enclenchent dans
les tétes de vis des vis a téte
cylindrique des jambes de

force (H).

Le profilé de fixation (B) doit étre
vissé aux jambes de force a l'aide
de 4 poignées en étoile M8 (Q).
Les 4 poignées en étoile M8(Q)
doivent étre serrées a la main.

Les mini-cliquets (C) sur les
plagues de guidage avant et
arriere doivent étre correctement
enclenchées.

© robatherm
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Défaut

© robatherm

Pieces défectueuses

En cas de défauts et/ou de pieces défectueuses du dispositif de démontage du moteur,

celles-ci doivent étre réparées par un personnel compétent et formé en conséquence.

A Ne pas replier les pieces tordues. Remplacer les pieces tordues par des piéces de
rechange d'origine.

A Ne pas souder les piéces fissurées. Remplacer les piéces fissurées par des piéces
de rechange d'origine.

Le démontage et le montage des pieces doivent étre effectués dans les régles de l'art,
en respectant et en comprenant la fonction et la charge des piéces. Un contrdle des
travaux effectués doit également étre effectué et confirmé par un personnel compétent .

Vernis de sécurité pour vis discontinu

Le vernis de sécurité pour vis ne doit pas étre discontinu. Si le vernis de sécurité pour
vis est discontinu, procéder comme suit :

1. Faire déterminer la cause par un personnel diment formé.
2. Serrer la vis avec un couple de 20 Nm.
3. Appliquer du vernis de sécurité pour vis.

Un contrdle des travaux effectués doit étre effectué et confirmé par un personnel
compétent.
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Systémes de récupération de chaleur

Systemes de récupération de chaleur

Roue

ATTENTION

Ri sque dé®crasement | i ® au d®marrage
En cas de travaux sur la roue, il y a un risque de blessure par écrasement di aux

pi ces mobiles et en rotation car |l a ro
nettoyageaut omati que ou ddédun red®marrage ap
A Avant toute intervention sur | a roue

contre toute remise en marche.

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Inspection

A Verifier | 6hygi ne, ai nsi que | a pr®sence ®ventu
et de corrosion sur la roue.

A Verifier |l es salet®s, | a pr®sence de corps ®tran

A Ve®ri fier | 6usure et |l a tension de | a courroie dboé
nécessaire.

A vVerifier | a pr®sence ddédun d®s®quilibre ou d'un v
A Ve®ri fier | a pr®sence ddédun ®chauffement inadmissi
fonctionnement sur | e roulement (au plus tard
A Veri fier | e fonctionnement de | 6®vacuation de 16
A Veri fier |l e remplissage dbéeau du siphon, faire |

A Vérifier le fonctionnement correct du dispositif de contrdle de fonctionnement de la roue,
aligner le capteur si nécessaire.
Réparation
A £Eli miner | es corps ®t  rdamnpgesetlacolrdasierncr assement, | e
A Nettoyage de la masse de stockage conformément aux prescriptions du fabricant de la roue
(parex. © |l dair compri m®). Selon | aet.gvpcain de r oue,
nettoyeur a haute pression) peut entrainer la destruction de la roue. En cas de nettoyage avec
un nettoyeur ° haute pression, utiliser unigueme
de maniére consciencieuse.
A Nettoyer | es barres doé®tanch®i t®, | es remplacer
A R®gl er | a compression des barres dé®tanch®it®.
A Equilibrer ou aligner la roue.
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Systémes de récupération de chaleur

Echangeur a plagues

Inspection

I ntervall es dbéentretien

Tous les trois mois.

Etapes de travail

A Ve®r i fier | 6hygi ne, ainsi que |l a pr®sence ®ventuel
dommages et de corrosion sur | 6®changeur ~° plaques

A Veri fier I e fonctionnement de | 6®coul ement du bac
nécessaire.

A Veri fier | e remplissage ddébeau du siphon, faire | 0a

Réparation

A £l i miner |l es corps ®tranger s, |l 6encrassement , |l es

A Nettoyage ~ |1 6air comprim® ou avec un nettoyeur
additifs). Pour ®vi ter tout dommage en cas de nettoyage,
uniguement a angle droit vers la surface d'écoul e ment de | 6 ®c harEdduwri nerpll DEL
sale de maniére consciencieuse.

Caloduc

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Inspection

A Verifier | 6hygi ne, |l 6encrassement, ainsi que | a p
corrosion sur le caloduc.

A Veri fier I e fonctionnement de | 6®coul ement dbébeau e

A Veri fier |l e remplissage dbéeau du siphon, faire | 06a

Réparation

A Nettoyer le caloduc c6té air, éliminer les dommages et la corrosion :
i Eviter de déformer les ailettes.

T Souffler de | dair comprim® dans | e sens i nve
T Ne pas utiliser de nettoyeur a haute pression ou de nettoyeur vapeur a haute

pression.
T Nettoyage ~ | 6eau et ~ faible pression.
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Batterie chaude, batterie froide et batterie électrique

Batterie chaude, batterie froide et
batterie electrique

Batterie chaude

NOTA

D®g©t s mat ®riels |Ii®s " une purge dobéa

En pr®sence de syst mes incorrectement
peuvent entrainer une diminution des performances ou des dommages sur la pompe.

A Purger | 6air du syst 203&®lorscdo reriptissageRime n t
systeme au point le plus haut du systéme.

Inspection

I ntervalles dbéentretien

Mensuel.

Etapes de travail

A Contrdler I'endommagement, I'étanchéité et la corrosion de I'échangeur

thermique, de la tuyauterie et du groupe de régulation hydraulique.

I ntervalles dbéentretien

Tous les trois mois.

Etapes de travail
A Verifier | 6hygi ne, |l 6encrassement c¢cl!t® air, | 6 ®t a

dommages et de corrosion sur la batterie.

A Purger | 6air de | a ba208erie conform®ment ~ VDI
A Vérifier le fonctionnement du départ et du retour.
A Vérifier le fonctionnement de la protection antigel (le fluide avec un aérometre ou le capteur de

température avec un spray réfrigérant).
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Batterie chaude, batterie froide et batterie électrique

Réparation

A Nettoyer la batterie cété air, éliminer les dommages, les fuites et la corrosion.

I Nettoyer |l a batterie " | 6®tat mont®, ou, si
le nettoyage. Les salissures éliminées ne doivent pas pénétrer dans les parties
adjacentes de | 6installation. £l iminer | es s

consciendeuse.
T Eviter de déformer les ailettes.

T Souffler de I 6dair comprim® dans | e sens i nve
T Ne pas utiliser de nettoyeur a haute pression ou de nettoyeur vapeur a haute

pression.
T Nettoyer ° | deau et ~ faible pression.

Démontage / Installation

Conditions
A Mettre | 6®changeur thermique hors service.
A Groupe de régulation hydraulique ou tuyauterie (départ et retour) démontés.

Etapes de travail

1. Dévisser le panneau frontal avec un tournevis torx (Tx25).

2 Sur la batterie froide, retirer la tble déflectrice de condensat du cadre du caisson.

3 Extraire | a batterie par | davant.

4, Etayer la batterie si nécessaire.

5 Il nspecter | es joints pour rechercher doé®vent
nécessaire.

6 Insérer la batterie.

7 Sur la batterie froide, coller la tole déflectrice de condensat avec du mastic.

8. Visser le panneau frontal avec un tournevis torx (Tx25).

9 Il ns®r er | 6®changeur thermique.

10. Sur la batterie froide, coller la tle déflectrice de condensat avec du mastic.
11. Visser le panneau frontal avec un tournevis torx (Tx25).
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NOTA

82

Réalisation du raccord a bride

Conditions

Surfaces d'appui des brides propres, planes et non endommagées

Etapes de travail

Dommages matériels dus a un mauvais serrage des vis
Un mauvais ordre de serrage des vis peut entrainer des dommages matériels dus a

des tensions.
A Serrer les vis en croix.

Serrer les raccords a bride en fonction du diametre nominal de la vis avec le couple de
serrage suivant a l'aide d'une clé dynamomeétrique :

Diametre nominal de la vis
M10
M12
M16
M20

Couple de serrage [Nm]
35

55

120

240

Tab. 5 : Couples de serrage pour les raccords a bride

B3059A

Fig. 132 : Serrer en croix

Les vis sont serrées a l'aide d'une clé
dynamomeétrique dans l'ordre illustré (=
en croix) en 3 passages:

1. Fixer les vis en croix avec 30 %
du couple de serrage.

2. Serrer les vis en croix avec 60 %
du couple de serrage.

3. Serrer les vis en croix avec le

couple de serrage.

> Le raccord a bride est
correctement réalisé.

4. Vérifier le couple de serrage de
toutes les vis en tournant.
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Batterie chaude, batterie froide et batterie électrique

Batterie froide

NOTA

D®g ©t s

En pr ®sence

mat ®r i el

de

S

l i ®s

syst mes i

une

ncorrectement
peuvent entrainer une diminution des performances ou des dommages sur la pompe.

s y s t 208&lorscdo rerhpdssageRdme n t

c
I

siphon,

purge dboé

clt® ai

conf or mdment

a

r ’

| 6 ®t a

VDI

condensat s,

O6®coul ement

sur

encrassement

faire

d
I

| 6®vaporat
|l e passage d

A Purger | 6air du
systeme au point le plus haut du systeme.
Inspection
I nterval es dbéentretien
Mensuel.
Etapes de travail
A Contrdler I'endommagement, I'étanchéité et la corrosion de I'échangeur
thermique, de la tuyauterie et du groupe de régulation hydraulique.
I nterval es dbéentretien
Tous les trois mois.
Etapes de travail
A Ve®ri fier | 6hygi ne, | 6encrassement
dommages et de corrosion sur la batterie.
A Purger |1 6air de |l a ba2085%rie
A Vérifier le fonctionnement du départ et du retour.
A Vérifier le fonctionnement de la protection antigel (le fluide avec un aérometre ou le capteur de
température avec un spray réfrigérant).
A Veri fier | dencrassement du ba
A Veri fier | e fonctionnement de
A Verifier |l a r®serve dbéeau du
A Verifier | a pr®sence de givre
A Verifier | 0hygi ne, 16
déincrustations de dommages

© robatherm
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Batterie chaude, batterie froide et batterie électrique

Réparation

A Nettoyer la batterie cété air, éliminer les dommages, les fuites et la corrosion.

I Nettoyer |l a batterie " | 6®tat mont®, ou, si
le nettoyage. Les salissures éliminées ne doivent pas pénétrer dans les parties
adjacentes de | 6installation. £l iminer | es s

consciendeuse.
T Eviter de déformer les ailettes.

T Souffler de I 6dair comprim® dans | e sens i nve
T Ne pas utiliser de nettoyeur a haute pression ou de nettoyeur vapeur a haute

pression.
T Nettoyer ° | deau et ~ faible pression.

A Nettoyer et réparer le séparateur de goutte : extraire la cassette, la démonter et nettoyer
chaque profil ; éliminer les dommages et la corrosion.

Démontage / Installation

Conditions

A Mettre | 6®changeur thermique hors service.
A Groupe de régulation hydraulique ou tuyauterie (départ et retour) démontés.

Etapes de travail

1. Dévisser le panneau frontal avec un tournevis torx (Tx25).

2. Sur la batterie froide, retirer la tble déflectrice de condensat du cadre du caisson.

3. Extraire |l a batterie par | édavant.

4, Etayer la batterie si nécessaire.

5. I nspecter |l es joints pour rechercher doé®vent
nécessaire.

6. Insérer la batterie.

7. Sur la batterie froide, coller la tole déflectrice de condensat avec du mastic.

8. Visser le panneau frontal avec un tournevis torx (Tx25).

9. Nettoyer les surfaces de pose encrassées (plancher, bac a condensat et cadre du

caisson) avec un chiffon humide, car le siége de I'échangeur thermique sur le
plancher, le bac a condensat ou le cadre du caisson constitue une liaison
conductrice et garantit l'intégration du composant dans la liaison équipotentielle
de la centrale.

10. I ns®rer | 6®changeur thermique.

11.  Sur la batterie froide, coller la tole déflectrice de condensat avec du mastic.

12.  Visser le panneau frontal avec un tournevis torx (Tx25).
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NOTA
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Réalisation du raccord a bride

Conditions

Surfaces d'appui des brides propres, planes et non endommagées

Etapes de travail

Dommages matériels dus a un mauvais serrage des vis
Un mauvais ordre de serrage des vis peut entrainer des dommages matériels dus a

des tensions.

A Serrer les vis en croix.

Serrer les raccords a bride en fonction du diametre nominal de la vis avec le couple de
serrage suivant a l'aide d'une clé dynamomeétrique :

Diametre nominal de la vis
M10
M12
M16
M20

Couple de serrage [Nm]
35

55

120

240

Tab. 6 : Couples de serrage pour les raccords a bride

B3059A

Fig. 133 : Serrer en croix

Les vis sont serrées a l'aide d'une clé
dynamomeétrique dans l'ordre illustré (=
en croix) en 3 passages:

1. Fixer les vis en croix avec 30 %
du couple de serrage.

2. Serrer les vis en croix avec 60 %
du couple de serrage.

3. Serrer les vis en croix avec le

couple de serrage.

> Le raccord a bride est
correctement réalisé.

4. Vérifier le couple de serrage de
toutes les vis en tournant.
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Batterie chaude, batterie froide et batterie électrique

Batterie électrique

DANGER

Danger de mort par bralure

En cas d'intervention sur la batterie électrique, il existe un danger de mort lié aux
surfaces brdlantes ou au rayonnement thermique.

A Lai sser | e ventilateur fonctionner a
a température ambiante.
A Avant toute intervention sur | a batt

protéger contre toute remise en marche.
A Porter des gants résistant a la chaleur.

ATTENTION

Surfaces chaudes liées au rayonnement thermique de la batterie
électrique

En cas de contact avec les surfaces (gaine, manchette, etc.), il existe un risque de
br %21l ure | orsque | a batterie ®l ectrique

A Lai sser | e ventil ateur fonctionner a
a température ambiante.

A Porter des gants résistant a la chaleur.

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Inspection

A Contrtler | e fonctionnement,;rdirerpduacelslestuyaexide | ance du
mesure de | a pression sur | éinterrupteur de pressi
lieu.

A Ve®ri fier | e fonctionnement, | &6hygi ne, | dencrassem

éventuelle de dommages et de corrosion sur la batterie électrique.
A Vérifier le fonctionnement du limiteur de pression.

Les fonctions doivent étre vérifiées en conséquence (par ex. avec un souffleur d'air chaud) :
Recommandation:

A valeur de réglage du « ventilateur » : 40 °C.

A valeur de réglage du « déclencheur thermique » : 70 °C.

A valeur de réglage du « limiteur de pression » : 90 °C.

Réparation

A Nettoyer la batterie électrique, éliminer les dépbts de calamine, les dommages et la corrosion,
resserrer les fixations.
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Clapets et registres

Clapets et registres

Registre dobéair

Danger de mort lié aux piéces mobiles
Au moment de la fermeture des ailettes et du déplacement de la tringlerie ou des

roues dentées, il y a un danger de mort par écrasement entre deux pieces mobiles.

A Monter dispositifs de protection (par ex. grille de protection d'air, gaine) au
niveau du registre d'air.

A Avant doéouvr,i rmdtetsr @olra eGTA ~ | 6arr*°t
remise en marche.

A Ne pas passer la main entre les ailettes.

NOTA

Dégats matériels en raison d'une mise en service inappropriée

La mise en marche du ventilateur avec les registres d'air fermés peut entrainer des
dommages sur la CTA.

A Ne mettre le ventilateur en marche que si la position ouverte des registres d'air

concern®s a ®t® contr!| ®e ou sobdest a
A Pr®voir, au niveau de | 6®qui pement t
vent il ateurs concern®s se mettent i m

des registres de fermeture.

Inspection

I ntervall es dobéentretien
Tous les trois mois.

Etapes de travail

Registres doair

A Veri fier | e fonctionnement, |l 6encrassement ,
dommages et de corrosion sur |l es registres

A Verifier | odefficacit® du dispositif de prot e
Registres dbéair avec entra nement par tringler.]

A Veri fier |l a bonne fixation et | 6ai sance de f
A Vérifier le réglage.
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Clapets et registres

Réparation

Registres dbéair
A Nettoyer |l es registres dodéair, ®l iminer | es
Registres dbéair avec entra  nement par tringler.i

A Lubrifier les paliers en laiton (les paliers en plastique ne nécessitent pas de
lubrification).

A Lubrifier la tringlerie.

Liaison équipotentielle :

1. Guider le conducteur de liaison
équipotentielle prémonté (H) du
registre d'air (F) vers la gaine (C)
fournie par le client.

2. Bloquer le conducteur de liaison
équipotentielle (H) avec une
rondelle dentée (J) pour éviter
tout desserrage spontané.

3. Serrer la vis (I).
B3219A . C A .
> Le r egi R estaeli@adaa i

Fig. 134 : Registre d'air avec CTA par le conducteur de liaison

conducteurs de liaison équipotentielle équipotentielle (H) et a la
gaine (C) fournie par le client.
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Clapets et registres

Registre de surpression

ATTENTION

EE Risque de blessure par déclenchement du registre de surpression

Risque de blessure par choc ou par pression en raison du déclenchement soudain du
registre de surpression.

A Les dispositifs de sécurité selon DINEN ISO 12100 doivent étre en place et
opérationnels.

Inspection

I ntervall es dbéentretien
Tous les six mois.

Etapes de travail

La pression de déclenchement doit étre vérifice et les poids réajustés si nécessaire en simulant la
pression maximale dans le réseau au moyen de registres qui sont généralement présents dans chaque
syst me de traitement dobéair.

A Vérifier le fonctionnement, les saletés, ainsi que la présence éventuelle de corps étrangers, de
dommages et de corrosion sur le registre de surpression.

A Traiter toutes les piéces mobiles avec un lubrifiant.

A Traiter le joint a la vaseline.

A Vérifier la pression de déclenchement, régler si nécessaire.
Réparation

A Nettoyer le registre de surpression, éliminer les dommages et la corrosion.
A Nettoyage avec un chiffon humide, utiliser un produit dégraissant et dissolvant si nécessaire.
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Humidificateur

Humidificateur

ATTENTION

Atteintes s®v res "~ |l a sant® en raiso

sensibilisation

Lors de | 6ali mentation en eau, il exi st

ou champignons | i ®s ° une qualit® m®di o

A Verifier |l a qualit® de | 6eau dans | e

A Ne pas d®passer une teneur bact®rien
| humi di ficateur (selon DIN EN I SO 6

A Ne pas dépasser une concentration en légionelles de 100 UFQ 100 ml (selon
DIN EN ISO 11731).

A Ne pas dépasser une teneur en Pseudomonas aeruginosa King B de 100 UFC
100 ml.

A Aucune moisissure visible ne doit étre présente.

A En présence d'une teneur bactérienne importante, nettoyer immédiatement la

CTA.

CONSEIL Contamination bactériologique récurrente

En cas de doute ou de contamination bactériologique importante se répétant
Q souvent, il est recommand® de faire des

= institut qualifié.
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Humidificateur

Humidificateur a pulvérisation a eau recirculée a basse
pression

sques pour | a sant ® | demibilisdationl 6i nf ecti o
eau de recirculation dans | es humidif
s bact®ries ou des champignons. Lor s
sensibilisation ou de r®actions alle
Respecter | a proc®dure de | a notice
Porter des lunettes de protection, des gants de protection et un masque FFP2.
£Eviter toute contamination de | 6envi

Inspection

Intervalles déentretien
Chaque semaine

Etapes de travail

A Vidanger | e bac de [ 6humidificateur et nettc
automatiqguement sur les centrales avec HYGIENECONTROL en fonction de
| 6intervalle de nettoyage).

I ntervalles dbéentretien

Toutes les 2 semaines
Etapes de travail

A Contr*le du nombre de germes dans | 6eau de ¢
valeurs admises. En cas de dépassement du nombre de germes recommandé,
nettoyer et désinfecter immédiatement.

A Expertise des surfaces internes pour détecter la présence d'un biofilm visible ou

pal pable (d®p!t visqueux), de ger mes, ddéencr
corrosion ; réparation, récurage manuel ou avec un nettoyeur a haute pression et
désinfectionsinéces sai re. En cas de d®p!ts dus au tar
circulation un produit de détartrage du commerce avec le ventilateur immobilisé,

et | aisser agir quelgues heures. Vidanger er
nettoyer 7 | 0 eszaire, dmanterdes pr&iis durséarateur de

goutte et du redresseur pour les nettoyer.
Equipement de déconcentration

A Pour les travaux d'inspection, voir annexe « Hercoi équipement de
déconcentration Cooltrol data » chapitre « Entretien ».

A Pour les indications relatives au nettoyage, voir annexe « Hercoi équipement de
déconcentration Cooltrol data », annexe « Hercoi manuel Contrdle en boucle
ouverte Cooltrol data » chapitre « Lors du nettoyage ».
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Humidificateur

Technologie UV-C pour la désinfection de I'eau

A\

ATTENTION

ATTENTION

O

NOTA

é

92

Atteintes a la santé liées au mercure
Les ampoules UVC contiennent du mercure. Le mercure est une substance toxique

et dangereuse pour | 6environnement .

A Eviter tout contact avec la peau et les yeux. En cas de contact avec la peau et
lesyeux, rincer abondamment ~ | 6eau. |

A Ne pas ing®rer. En cas doéingestion,

A Veiller a une bonne ventilation dans la zone dangereuse.

A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.

Graves dommages corporels liés aux substances dangereuses

Il existe un risque déintoxication en c
tubes UV-C.

A Encasd 6 ut i ldibsaanpioaC easséed, ¥enir compte des consignes de
sécurité relatives a la manipulation du mercure.

Eviter tout contact direct avec les yeux, la peau et les vétements.

A

A Veiller a une trés bonne aération de la CTA et des locaux raccordés via les
gaines.

A

Conserver les débris des ampoules UYC dans un emballage étanche et les
éliminer de fagon réglementaire.

Elimination de faibles quantités de mercure

LestubesUV-Cconti ennent de faibles quantit®s
quantit® de mercure qui sbest r®pandue
matiéres absorbantes spéciales.

Risque de blessure par radiation UV -C

Pendant le fonctionnement de la lampe UV-C, il existe un risque de blessure par
exposition directe des personnes a une radiation UV-C a haute énergie.

A Avant toute intervention sur les lampes UV-C, mettre | a CTA
protéger contre toute remise en marche.

La transpiration des doigts nuit a I'efficacité de la désinfection UV -C

La transpiration des doigts provoque des taches sur la lampe UV-C, qui brilent et
réduisent les performances de la désinfection UV-C.

A Porter des gants en coton pour manipuler la lampe UV-C.
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Humidificateur

NOTA
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Endommagement de composants par rayons UV -C

Les rayons UVLC risquent d'endommager les éléments qui ne sont pas résistants aux

uVv.

A Les éléments de construction situés dans la zone d'action des rayons UVC
doivent étre réalisés de maniére a résister aux UV ou étre protégés par un
écran résistant aux UV.

A Pour les travaux d'inspection, voir annexe « Herco i installation de désinfection
UV UVE 35- 45 (P) digital » chapitre « Entretien / maintenance ». Les travaux
ddentreti en Cadntle lora detchaguea exgoitation » doivent
également étre effectués lors des travaux «Contrdles toutes les 2 semaines».

A Pour | a v®rification du fonctionnement de | ¢
« Hercoi installation de désinfection UV-UVE 35- 45 (P) digital » chapitre
«V®rification du fonctionnement de | dinterru

I ntervalles dbéentretien

Tous les six mois.

Etapes de travail

A Inspecter le collecteur de boue, la pompe et les conduites pour vérifier
| 6encrassement, | a pr®sence denettd®gadt s, | 6®t ¢
| 6 e au ;cEmarercsienécessaire.

A Inspecter la pompe, roulement inclus, pour vérifier son fonctionnement fluide,
sans Vvibrations, et | a pr®sence ;r@arergit uel | e ¢
nécessaire.

A Essai de fonctionnement et nettoyage de | 6®lI
informations du fabricant, réparer si nécessaire.

A D®vi sser |l es capuchons des buses et recherct
nécessaire avec des produits de détartrage courants.

A Vérifier la protection contre la marche a sec et la vanne a flotteur et régler si
nécessaire.

A Essai de fonctionnement du dispositif doé®I ir
traitement ddédeau, de | dinstallation de d®si:
trop-plein ; réparer si nécessaire.

A Vérifier le fonctionnement des dispositifs de coupure ; réparer et/ou régler a

nouveau si nécessaire.
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Humidificateur

Réparation
A Séchage avec la postventilation.
A Lubrifier le roulement du moteur de pompe selon les prescriptions du fabricant. Remplacer le
palier (au plus tard ° | 06®coulement de | a dur ®e de
A En cas de d®faillance de I 6installation de traitem
nettoyer toutes |l es pi ces de | d6installation.
A Nouveau remplissage du bac de | dhumidificateur ave

Techn ologie UV-C pour la désinfection de I'eau

Atteintes a la santé liées au mercure
Les ampoules U\AC contiennent du mercure. Le mercure est une substance toxique

et dangereuse pour | 6environnement .
A Eviter tout contact avec la peau et les yeux. En cas de contact avec la peau et

|l es yeux, rincer abondamment ~ | 6eau
A Ne pas ing®rer. En cas doingestion,
A Veiller a une bonne ventilation dans la zone dangereuse.
A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.

ATTENTION

:E Graves dommages corporels liés aux substances dangereuses

1 existe un risgue doéintoxication en ¢
tubes UV-C.

A Encasd 6 ut i ldiosaanpioaC easséed, ¥enir compte des consignes de
sécurité relatives a la manipulation du mercure.

Eviter tout contact direct avec les yeux, la peau et les vétements.

A

A Veiller a une tres bonne aération de la CTA et des locaux raccordés via les
gaines.

A

Conserver les débris des ampoules UYC dans un emballage étanche et les
éliminer de facon réglementaire.

CONSEIL Elimination de faibles quantités de mercure

. LestubesUV-Cconti ennent de faibles quantit®s
Q guantit® de mercure qui sb6best r®pandue
= matiéres absorbantes spéciales.

ATTENTION

Risque de blessure par radiation UV -C
{@} Pendant le fonctionnement de la lampe UV-C, il existe un risque de blessure par
exposition directe des personnes a une radiation U\V-C a haute énergie.

A Avant toute intervention sur les lampes UV-C, mettre | a CTA
protéger contre toute remise en marche.
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Humidificateur

NOTA
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La transpiration des doigts nuit a I'efficacité de la désinfection UV -C

La transpiration des doigts provoque des taches sur la lampe UV-C, qui brdlent et
réduisent les performances de la désinfection U\-C.

A Porter des gants en coton pour manipuler la lampe UV-C.

A Pour la remise en état (remplacement de la lampe UV-C), voir annexe « Herco -

Installation de désinfection UV UVE 35- 45 (P) digital » chapitre « Remplacement
des émetteurs UVE».

A Pour le nettoyage du tube de protection en quartz, voir annexe « Herco -

Installation de désinfection UV-UVE 35- 45 (P) digital » chapitre « Nettoyage du
tube de protection en quartz ».

A Pour le nettoyage du capteur UV, voir annexe « Herco - Installation de

désinfection UV-UVE 35- 45 (P) digital » chapitre « Nettoyage du capteur UV ».
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Humidificateur

Humidificateur a pulveérisation haute pression

Danger de mort lié a la haute pression
En cas déintervention sur | es humidific

pression, il existe un danger de mort par montée en pression dans les conduites ou
dans le réservoir sous pression.

A Avant toute intervention sur les humidificateurs a pulvérisation dans la zone
haute pression, mettre |l a CTA ~ | ob6ar
marche.

Inspection

Toutes les 2 semaines

Respecter les informations du fabricant

A Inspecter la station de pompage, les raccords de tuyaux, les grilles anti-vortex,
les buses de pulvérisation, y compris le séparateur de goutte, le bac de
| 6humi di ficateur et | es parois du caisson,
présencedecorps& r anger s, dobéencrassement, ;de dommac
nettoyer et réparer si nécessaire.

A Verifier |l a contamination dans |l e fond du é
désinfecter si nécessaire.

A Controler le niveau d'huile; f aire | 6appoint ddédhuile ou vid
nécessaire.

A Rincer manuellement la crépine du filtre & contre-courant.
Tous les 6 mois

A Veérifier le fonctionnement des dispositifs de coupure ; réparer et/ou régler a
nouveau si nécessaire.

Réparation

A Remplacement des pieces d'usure. Respecter les informations du fabricant.
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Humidificate

ur

Humidificateur de contact a circulation

Inspection

A\

ATTENTION

A\

© robatherm

sques pour |l a sant® |i®s “ | 6infecti
eau de recirculation dans | es humi di
s bact®ries ou des champignons. Lors
sensibilisation ou de r®actions al/l
Respecter | a proc®dure de | a notice
Porter des lunettes de protection, des gants de protection et un masque FFP2.
£Eviter toute contamination de | denv
I ntervall es dbéentretien
Chaque année.
Etapes de travail
Technologie UV-C pour la désinfection de I'eau
Atteintes a la santé liées au mercure
Les ampoules U\AC contiennent du mercure. Le mercure est une substance toxique
et dangereuse pour | 6environnement .
A Eviter tout contact avec la peau et les yeux. En cas de contact avec la peau et
|l es yeux, rincer abondamment ~ | 6ea
A Ne pas ing®rer. En cas doOoingestion,
A Veiller a une bonne ventilation dans la zone dangereuse.
A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.
Graves dommages corporels liés aux substances dangereuses
I'l existe un risque dbéintoxication en
tubes UV-C.
A Encasd 6 ut i ldibsaanpioaC easséel, ¥enir compte des consignes de
sécurité relatives a la manipulation du mercure.
A Eviter tout contact direct avec les yeux, la peau et les vétements.
A Veiller a une trés bonne aération de la CTA et des locaux raccordés via les
gaines.
A Conserver les débris des ampoules UYC dans un emballage étanche et les
éliminer de fagon réglementaire.
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Humidificateur

ATTENTION

P

ATTENTION

SSE

NOTA

@._

NOTA

98

Elimination de faibles quantités de mercure

LestubesUV-Cconti ennent de faibles quantit®s
guantit® de mercure qui sb6best r®pandue
matieéres absorbantes spéciales.

Risque de blessure par radiation UV -C

Pendant le fonctionnement de la lampe UV-C, il existe un risque de blessure par
exposition directe des personnes a une radiation UV-C a haute énergie.

A Equiper les portes de visite de contacteurs de porte pour une coupure en toute
sécurit¢ delalampe UV-C en cas dbéacc s non aut o
A

Avant toute intervention sur les lampes UV-C, mettre | a CTA
protéger contre toute remise en marche.

Risque de blessure lié aux surfaces chaudes

En cas d'intervention sur les lampes UM-C de la CTA, il y a un risque de brQlure lié
aux surfaces chaudes.

A Lai sser | e ventilateur fonctionner a
a température ambiante.
A Avant toute intervention sur les lampes UV-C, mettre | a CTA

protéger contre toute remise en marche.
A Porter des gants résistant a la chaleur.

La transpiration des doigts nuit a I'efficacité de la désinfection UV -C

La transpiration des doigts provoque des taches sur la lampe UV-C, qui brilent et
réduisent les performances de la désinfection U\AC.

A Porter des gants en coton pour manipuler la lampe UV-C.

Endommagement de composants par rayons UV -C

Les rayons UM C risquent d'endommager les éléments qui ne sont pas résistants aux

UV.

A Les éléments de construction situés dans la zone d'action des rayons UVC
doivent étre réalisés de maniére a résister aux UV ou étre protégés par un
écran résistant aux UV.

Qualification du personnel
Les travaux d®crits dans cette section
possédant la qualification suivante :

> Electricien spécialiste

© robatherm
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Humidificateur

Réparation

Contacteur de porte

B2660A

Fig. 135 : Contacteur de porte

Le contacteur de porte coupe
| 6al i mentation en t
UV-C | ors de | 6ouver

Les portes situées dans la zone d'action des rayons UVC sont équipéesd'interrupteurs
de contact de porte pour une coupure sdre des lampes UV-C en cas d'accés non
autorisé. Les contacteurs de porte sont précablés dans des boites de bornes de
raccordement. Dans la mesure du possible, les contacteurs de porte sont regroupés
dans une boite de bornes de raccordement. Si la situation architecturale de la CTA ne le
permet pas (p. ex., différentes sections de livraison), plusieurs boitiers de bornes de
raccordement sont placés en conséquence.

1. Fermer toutes les portes de révision avec un contacteur de porte.
2. Vérifier si la LED bleue (UV) de I'armoire électrique est allumée.

> Si la LED bleue est allumée alors que toutes les portes de révision sont fermées,
cela signifie qu'il y a un défaut (voir annexe « fisair i Notice d'installation et
d'instructions du panneau de commande de base (CCB4.0) de I'humidificateur
a évaporation fisair » chapitre « Schéma électrique » ou annexe « fisair - Notice
d'installation et d'instructions du panneau de commande a niveaux (CCE4.0) de
I'numidificateur a évaporation fisair » chapitre « Schéma électrique »).

Pour le remplacement du tube UV-C
A Voir annexe « fisair i Manuel d'installation et de maintenance série HEF2» chapitre

« Procédure d'installation pour les lampes UM-C » ou

A Voir annexe « fisair i Manuel d'installation et de maintenance série HEF2E» chapitre
« Procédure d'installation pour les lampes U\:C ».

Pour réinitialiser les heures de fonctionnement apres le remplacement du tube UV-C

A Voir annexe « fisair I Notice d'installation et d'instructions du panneau de commande de base
(CCB4.0) des humidificateurs & évaporation fisair» chapitre « Configuration » ou

A Voir annexe « fisair i Notice d'installation et d'instructions du panneau de commande & niveaux
(CCEA4.0) des humidificateurs & évaporation fisair» chapitre « Configuration ».
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Humidificateur

Humidificateur a vapeur sous pression

Danger de mort lié a la haute pression
En cas doéintervention sur | es humidific

danger de mort par montée en pression dans les conduites ou dans le réservoir sous
pression.

A Avant toute intervention sur les humidificateurs a vapeur sous pression, mettre
la CTA ° | 6arr°t et | a prot®ger cont

Humidificateur a vapeur électrique

ATTENTION
Ri sque de br %l ure | i® " | 6eau chaude
Dans | e cas de | 6humi di fi cat gsquedeblessurepaa u
niveau de I'écoulement libre par de I'eau dont la température peut atteindre 95 °C.
A Ne pas toucher ° | ' ®coul ement |ibre

Inspection
4 semaines apres la mise en service
A Contrdle visuel de toutes les connexions et raccords.
A Nettoyer le cylindre a vapeur, la pompe et les tuyaux.
A Contr®ler |l a Il ongueur de | 6®l ectrode,
A Resserrage de toutes les vis.
Tous les 6 mois
A Contrdle visuel de toutes les connexions et raccords.
A Nettoyer le cylindre a vapeur, la pompe et les tuyaux.
A Contrtler |l a longueur de | 6®l ectrode,
A Resserrage de toutes les vis.
Entretien

Pour une description détaillée de la maintenance

A Voir annexe « Hygromatik - Humidificateur & vapeur a électrodes StandardLinei Notice
doéi nst mclapitie e Eriretien »,

A Voir annexe « Hygromatik - Humidificateur & vapeur a résistance StandardLinei Notice
doi nst mclapitiea Eriretien »,

A Voir annexe « Hygromatik - Humidificateur & vapeur a électrodes FlexLinei Notice
doéi nst mclapitie & Erdretien » ou

A Voir annexe « Hygromatik - Humidificateur a vapeur a résistance FlexLinei Notice
doéi nst mchapitie & Eriretien ».
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Technique du froid (groupe froid, pompe a chaleur et climatiseur split)

Technique du froid (groupe froid, pompe
a chaleur et climatiseur split)

/) Danger de mort par explosion

"2 Il existe un risque d'explosion en cas de fuite ou de manipulation du fluide
— frigorigéne R32, car les fluides frigorigénes A2L peuvent former une atmosphére
explosive.

A Eviter les sources potentielles d'inflammation.
Ventiler la piéce.

A

A Vérifier l'intérieur de la CTA a l'aide d'un capteur de fluide frigorigéne avant de
commencer tout travail.

A

N'utiliser que des outils congus pour les fluides frigorigénes A2L.

Perte auditive permanente ou acouphénes en raison d'un niveau
acoustique élevé

En cas de travaux a proximité de ventilateurs et de compresseurs, il existe un risque
de perte auditive per manent e o0 @acoustigaecievé p
des composants.

A Porter une protection auditive pour 120 dB(A).

CONSEIL Combi nai son de bouchons d'oreilles et
Si une protection auditive nbdest pas en
Q adapt®e, il est possible dbassocier des

= obtenir une protection appropriée.

I'l convient, pour toutes |l es activit®s, de respecter
des groupes froids (demander si nécessaire) ainsi que les normes et directives en vigueur (par ex.
EN 378, BGR500 et reglement relatif aux gaz a effet de serre fluorés).

Quialification du personnel

Conformémentau 815del 6 or donnance all emande sur |l a s®curit® do
technique de réfrigération et ses différentes pieéces sont soumises a des essais en partie récurrents par

une personne qualifiée ou un organisme de surveillance homologué. Respecter les aitres dispositions

Iégales applicables sur le site d'installation concerné.
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Technique du froid (groupe froid, pompe a chaleur et climatiseur split)

Intervalles de maintenance
Informations sur les capteurs voir chapitre « Controle et régulation», page 109.
Inspection

Informations sur les capteurs voir chapitre « Capteurs, organes de régulation et de sécurité», page
110.

Réparation

Informations sur les capteurs voir chapitre « Capteurs, organes de régulation et de sécurité», page
111.
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Panoplie hydraulique

Panoplie hydraulique

Purge dobéair
NOTA

D®Rg©t s mat ®riels |i®s " une purge dobéa

En pr®sence de syst mes incorrectement

peuvent entrainer une diminution des performances ou des dommages sur la pompe.

A Purger | 6air du syst 203&®lorscdo nreriptissageRime n t
systeme au point le plus haut du systéme.

Les pompes avec di s paoex.ipompés cahtafugpsiathaute pressica dans lg cps de
boucles a eau glycolée a haute performance) doivent étre purgées env. 2 semaines apres la mise en

service dans |l e cadre de | 6entretien. Respecter | es i
Les paliers de pompe et joints d6®tanch®i t® rotatifs
Inspection

Intervalles de maintenance

Tous les trois mois.

Etapes de travail

A Veri fier | a pr®sence ddébencrassement, de dommages,
panoplie hydraulique.

A Purger | é6air de | a panoplie hydraulique et de | a p
VDI 2035.

A Inspecter les équipements de filtration, nettoyer si nécessaire.

A Veri fier | édaisance de foncti onnemen;tubrifieelatigosut es | es

nécessaire conformément aux informations du fabricant.
A Vérifier la pression de déclenchement des équipements de surpression.

A Entretenir les pompes, vannes de régulation et servomoteurs conformément aux informations
du fabricant.

Réparation

A Nettoyer la panoplie hydraulique, éliminer les dommages, les fuites et la corrosion.
A Resserrer les raccords Vissés et pressestoupes.

Démontage/montage des échangeurs thermiques

Pour le remplacement des échangeurs thermiques voir chapitre «kDémontage / Installation », page 81.
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Combustion directe

Risque d'incendie lié aux pieces non montées
llexisteunrisqued 6i ncendi e si des substances ir

la chambre de combustion ou le brileur en veine d'air.

A Veri fier qu'il néy a devant | a chamb
aucune piece susceptible de se trouver entrainée lors de la premiére mise en
marche de la CTA.

Chambre de combustion

Danger de mort par bralure
En cas doéi nt er vieamnejil@xste sirudangdr de mpraparérilure.

A Porter | 6®qui pement de pr obpretecton,on i n
protection respiratoire et vétements de protection).

Qualification du personnel

La premi re mise en service ddédune chambre de combust:i

doit étre réalisée par le fabricant ou par un autre spécialiste désigné par ses soins (DIN 4794).
Intervalles de maintenance

Exploitation avec une seule équipe

Tous les 12 mois min.

Exploitation avec deux équipes

Tous les 6 mois min.

Exploitation avec trois équipes ou autres modes de fonctionnement

Tous les 4 mois min.
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Inspection

© robatherm

Chambre de combustion

A D®monter | e br 3l eur. V®r i fdonemagebetdeguite®s ence d¢

dans la chambre de combustion. En cas de dommages et/ou de fuites, en
informer immédiatement le fabricant afin de mettre en place des mesures de
réparation adaptées. Ne pas mettre le brlleur en service tant que les dommages
ne sont pas éliminés.

Pare -flamme

A Inspecter le pare-flamme pour vérifier la présence de dommages. La formation
de légéres fissures est normale. En présence de dommages ou de déformation,
remplacer toutefois au plus tard aprés 5 000 heures de fonctionnement.
Démonter pour cela la plaque du brdleur et le couvercle du cylindre.

Surface récupératrice de chaleur

A Retirer la tdle protectrice de visite et le couvercle de nettoyage de la chambre de
combustion. Démonter tous les turbulateurs et vérifier leur état général.
Remplacer en cas de corrosion importante.

A Ver i fier | 6®qui pement dé®vacuation dbéeau et
Braleur
A € | 6issue du nettoyage de |l a chambre de comt

braleur conformément aux prescriptions du fabricant du braleur (selon DIN 4755
ou la fiche de travail G600 du DVGW).

A D®t erminer |l es valeurs ddé®mi ssion de fum®es
A Consigner tous les travaux dans des procesverbaux et les faire parvenir au
fabricant.
A Verifier | 6® anch®i t® de | a conduite de gaz,
contrtle du gaz et refaire | 6® anch®it® si r
Organes de régulation et de sécurité
La CTA doit étre en mode de fonctionnement « Arrét & . Pour | 6essai de fonc
réchauffer le capillaire, par ex. avec un souffleur d'air chaud.
Contrdler le thermostat 3 fonctions :
A Avecune valeur de réglage « Ventilateuré @AC, | e ventilateur doi
A Avec une valeur de réglage « Brileuré @®AC, | e br %l eur doit so®t
A Avec une valeur de réglage « Limiteur de pression @ @00 °C, le brdleur doit
s6®t eindre et Il e |imiteur de pression se ver
automatiquement :
T Arréter le brdleur.
T Remplacer le thermostat 3 fonctions.
T R®p®ter | 6ensemble de | 6essai
Aprés un essai réussi, déverrouiller le limiteur de pression a la main au niveau du
bouton de réinitialisation.
Danslecas dodéun br %l e urvérifier g eapteur d® tempgratare :
A Avec une valeur de réglage «Brileuré @€ AC, | e br %l eur doit so6®t
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Registres de bypass et de la chambre de combustion

Pour | 6entr et iReengivsctisrpagedB@aapiirt r e ¢

Dans | e cas de chambres de combustion avec byp:
clapets. Si nécessaire, inverser le sens de rotation du servomoteur en modifiant le

réglage du commutateur a glissiere.

Lors du réglage de la température de la chambre de combustion ;

A Lorsque le besoin en chaud est en hausse, le registre de la chambre de

combustion doit sdéouvrir et |l e registre de
en chaud est en baisse, les clapets et registres se comportent de la maniere
inverse.

A Pour garantir un refroidissement suffisant de la chambre de combustion, le
registre de la chambre de combustion ne doit pas se fermer au-dela de 10 mm
de section d'ouverture libre entre les lames du registre. Prévoir un interrupteur
de fin de course pour éteindre le brileur.

Lors de la régulation de la température des fumées :

A En cas de descente audessous de la température minimale des fumées réglée, le
registre de la chambre de combustion (le cas échéant) doit se fermer et le
registre de bypass doit sbébouvrir. En cas de
maximale des fumées réglée, la puissance du brileur doit étre réduite.

Réparation

Chambre de combustion

A Aprés le nettoyage de la surface récupératrice de chaleur, aspirer la chambre de
combustion si nécessaire.

Surface récupératrice de chaleur

A Nettoyer tous les tuyaux de la surface récupératrice de chaleur avec une brosse
en acier inoxydable et aspirer la boite collectrice.

Chambre de combustion du condensat

Tenir compte des instructions du fournisseur de la chambre de combustion. Celles-ci font partie de la
documentation fournie.
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Br 3| eur en veine doéair

Qualification du personnel

Selon la norme DIN 4794, la premiére mise en service d'une CTA avec brileur en veine d'air ou le
systeme de ventilation doit étre réalisée par le fabricant ou un autre spécialiste désigné par ses soins.
Celukci doit étre agréé en tant que spécialiste du gaz par le DVGW.

Intervalles de maintenance

Exploitation avec une seule équipe

Tous les 12 mois min.

Exploitation avec deux équipes

Tous les 6 mois min.

Exploitation avec trois équipes ou autres modes de fonctionnement

Tous les 4 mois min.

Inspection

A Veri fier | 6® anch® t® de | a conduite de gaz, des r
refaire | 6®t anch®it® si n®cessaire.

A Ef fectuer tous |l es travaux dbéentretien pour | a mis

A Eliminer les saletés avec la brosse du brileur; vei |l |l er ce faisant ~ ce que
soient d®gag®s. V®rifier |l es ouvertures de sortie
n®cessaire. Ne pas entr er llemmagenwdetcoatdle. avec | es orga

A Contr®ler | a distance ;austersif@essaiter odes dball umage

En cas de surveillance par UV

A Dévisser la cellule UV, nettoyer avec un chiffon doux et remonter. Remplacer en
cas de décoloration.

En cas de surveillance par ionisation

A D®vi sser |l a barre doéionisation, nettoyer ave

Organes de régulation et de sécurité

Pour | 6dessai de foncti onneaereawetynsaufflecridainchatider | e capi |l | a
Vérifier le limiteur de pression :
A Avec une valeur de réglage « Limiteur de pressioné, | e br %l eur doit sO6®teind]

pression se verrouiller. Si cela ne se produit pas automatiquement :
T Arréter le brdleur.
i Remplacer le limiteur de pression.
i R®ep®ter | 6ensemble de | 6dessai

Aprés un essai réussi, déverrouiller le limiteur de pression a la main au niveau du bouton de
réinitialisation.

1. Vérifier que le débit d'air volumique nominal prescrit est bien réglé ; ajuster si
nécessaire.
2. Régler le débit de gaz avec le compteur a gaz fourni par le client en tournant la

vis de réglage sur le régulateur de pression (le clapet de contrble du servomoteur
doit étre entiérement ouvert).
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3. A pleine charge (clapet de contrdle entierement ouvert), la pression sur
| i ndicateur de pression diff®rentielle doit
figurant sur la plaque signalétique.

4, R®gl er | a temp®rature de consigne de-1la sonc
dessous de la valeur réelle. Le clapet de contrble doit se fermer.

5. R®gl er |l e d®bit de gaz minimal ~ | 6aide du

signal de contrdle sur 0 % et, avec l'interrupteur de fin de course dans le
servomoteur, régler le débit le plus faible possible pour lequel un schéma de
flamme fermée est encore présente. Contrdle par le hublot.

6. Régler a nouveau la CTA sur la puissance max. (ouvrir le clapet de contréle).

7. Abai sser | e r®glage du pressostat max. jusqgl
Valeur de réglage : valeur de coupure + env. 20 %.

8. Le pressostat min. reste au réglage minimal.

9. Veri fier | e sens de rotation du servomoteur.
est supérieur a la valeur réelle, le servomoteur doit ouvrir le clapet de contrdle et
inversement.

10.  Vérifier soigneusement le fonctionnement de la régulation.
11. Régler les capteurs a la valeur de consigne.

12 VvV®rifier soigneusement | 6®tanch®i t® de | 6denc:c
spray d®tecteur de fuite. En cas de fuite, €
sdi mposent .

13. Sur |l es centrales avec s:ourf@dlaenrt el ad Opari ers sdieo I«

combustion en aj ust an itenir serupplaupeméntcompted b aspi r at
de la notice du fabricant du brdleur.

14. R®gl er 1 édinterrupteur de pression au niveau
Valeur de réglage : valeur de coupure - 20 %.

15. Réglage du cache de brileur: la perte de pression nominale au niveau du cache
de brdleur doit étre comprise entre 180 et 250 Pa.

16. R®gl er 1 6i nt er r upvea du cactieede Ipriilears walewr de a
réglage : perte de pression nominale du cache de brdleur - 40 %.

17. Toutes les valeurs de réglage doivent étre notées et conservées dans un proces
verbal de réglage.

Réparation
A Les pieces endommagées doivent étre remplacées par des personnes possédant les

qualifications requises. Les piéces de rechange doivent étre homologuées pour le brdleur en
veine dbair.
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ContrOle et  régulation

Intervalles de maintenance

Chaque année.

Inspection
Armoire ®l ectrique, t® ®commande, commande d
A Veri fier I édinstallation correcte et op®rationnell e
A Contrtler | a pr®sence ddédencrassement, de corrosion
A Vérifier l'intégrité des caches de protection.
A Vérifier le fonctionnement électrique/mécanique des raccordements, en particulier la liaison
équipotentielle.
A Vérifier les éléments fonctionnels (pare x . ®qui pements de commande et do
A V®r i fier | a corr espondameg. eaptdug grandeurgleréférencedaliee nt r ® e ( p
la valeur de consigne.
A Vérifier les équipements de contréle visuels et acoustiques.
A Vérifier la présence d'usure et de dommages sur les contacteurs et relais (par ex. usure de
contact).
A Vérifier les opérations de commutation et de commande (par ex. fonction de protection antigel).
A Vérifier les équipements de sécurité (par ex. déclencheurs thermiques).
A Ver i fier | e r®glage des c o nmgexsraastempodsé). | 6 ar moire ®I
A Vérifier le fonctionnement manuel, automatique et la commande a distance.
A Rempl acer |l es filtres de | darmoire ®lectrique.
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Capteurs, organes de régulation et de sécurité

Veri fier que | dédinstallation est correcte et op®rat
V®r i fier | 6encrassement, l a corrosi on, |l e fonction

Vérifier le fonctionnement électrique/mécanique des raccordements, en particulier la liaison
équipotentielle.

Mesurer les grandeurs physiques sur le site de mesure et les consigner dans un procésverbal.
Vérifier les signaux de mesure électriques, électroniques et pneumatiques.
Vérifier les affichages.

o Bo B To Do Do

Autres informations concernant la maintenance des indicateurs de pression différentielle analogiques
voir chapitre « Manometre a pointeur», page 112 ou voir chapitre «Manomeétre a tube incliné», page
126.

Pour plus d'informations sur I'entretien des capteurs de fluide frigorigéne, voir annexe « Détecteurs de
gaz a compensation par relais série GS», chapitre « Tests de fonctionnement ».

Autres informations concernant | a maintenankiche du d®t e
technique du détecteur de fumée en gaine », chapitre « Entretien et réparation ».

Régulateurs et modules complémentaires

télécommande, grandeur de référence).
Vérifier le fonctionnement du régulateur et le signal de commande.

Vérifier le circuit de régulation conformément aux paramétres de réglage en tenant compte de
toutes les fonctions supplémentaires.

A Veri fier | édinstallation correcte et op®rationnell e
A Contr®ler |l a pr®sence ddédencrassement, de corrosion
A Veri fier | édal i ment adaréexobatteriestampens, piles). n propre (p
A Vérifier le fonctionnement électrique/mécanique des raccordements, en particulier la liaison

équipotentielle.
A Vérifier les éléments fonctionnels (pare x . ®qui pements de commande et do
A V®r i fier |l es signaux ddéentr ®e ®| earexxdameures, ®l ectro
A
A
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Actionneurs

A Veri fier I 6installation correcte et op®rationnelle
A Contrt*ler | a pr®sence dbébencrassement, de corrosion
A Veri fier | 6®tan ehm®dsde-@oupes de®vanneshr e ( p.
A Vérifier le fonctionnement électrique/mécanique des raccordements, en particulier la liaison
équipotentielle.
A Ve®ri fier |l es signaux ddéentr®e ®l ectrigues, ®lectro
de fonctionnement.
A Vérifier le fonctionnement du capteur de position, du capteur de valeur limite et de
| 6interrupteur de fin de course.
A Réajuster.
Reéeparation
Armoire ®l ectrique, t® ®commande, commande d

A Nettoyage pour maintenir les fonctions.

A Régler, ajuster, serrer a fond les éléments fonctionnels (par ex. dispositifs de commande et
déaffichage).

A Comparer les signaux.

A Réajuster.

Capteurs, organes de régulation et de sécurité

A Nettoyage pour maintenir les fonctions.
A Réajuster, régénérer, remplacer si nécessaire.

Autres informations concernant la maintenance des indicateurs de pression différentielle analogiques
voir chapitre «Manométre a pointeur», page 112 ou voir chapitre « Manometre a tube incliné», page
126.

Autres informations concernant | a maintenanfkae du d®t e
technigue du détecteur de fumée en gaine », chapitre « Entretien et réparation ».

Régulateurs et modules complémentaires

Remplacer les piles.

Nettoyage pour maintenir les fonctions.

Régler, ajuster, serrer a fond les éléments fonctionnels (par ex. dispositifs de commande et
déaffichage).

Comparer les signaux.

Ajuster le fonctionnement du régulateur et le signal de commande.

Ajuster le circuit de régulation conformément aux paramétres de réglage en tenant compte de
toutes les fonctions supplémentaires.

To Do Do Do Do Do

Actionneurs

A Lubrifier (par ex. tige de vanne).
A Nettoyage pour maintenir les fonctions.

© robatherm 111



Contrdle et régulation

Appareils de mesure de pression

Indicateur de pression différentielle analogique

112

Manomeétre a pointeur

Inspection
A Vérifier le montage.
A Contrtler | a pr®sence dbdencrassement et

A Vérifier les raccords des tubes de mesure de la pression.

A Verifier | 6affichage.

Réparation

A Procéder a une correction du point zéro (voir chapitre «Correction du point zéro
sur les manometres avec pointeur», page 113).

A Remplacer le manométre a pointeur (voir chapitre « Remplacement de
manometres a pointeur a montage intégré », page 115 ou voir chapitre
«Remplacement de manometres a pointeur & montage mural», page 120).
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Correction du point zéro sur les manometres avec pointeur

Structure du manometre avec pointeur :

AT «0»: point z®r o s
graduée

Bi Pointeur
C1 Vis de correction du point zéro

m B B2848A

Fig. 136 : Structure du manometre avec
pointeur

Ouitils:

A Tournevis plat
Conditions :

A le ventilateur nbdest pas en fonctionnement.
Ecarts possibles:

A Le pointeur (B) est au-dessous de « 0 » (A) voir chapitre «Le pointeur (B) est au-
dessous de «0 » (A)», page 113.

A Le pointeur (B) est au-dessus de «0 » (A) voir chapitre «Le pointeur (B) est au-
dessus de «0 » (A)», page 114.

Etapes de travail : Le pointeur (B) est au -dessous de « 0 » (A)

1. Tourner la vis de correction du
point zéro (C) dans le sens des
aiguilles dobéune
que le pointeur (B) se trouve sur
« 0 » (A).

m B B2849A

Fig. 137 : Pointeur (B) au-dessous

> Le pointeur (B) se trouve sur
« 0 » (A).

ANB s

Fig. 138 : Pointeur (B) correctement
réglé
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114

Etapes de travail : Le pointeur

ANBHEC

B2850A

Fig. 139 : Pointeur (B) au-dessus

ANBHEC

B2848A

Fig. 140 : Pointeur (B) correctement
réglé

(B) estau -dessus de « 0 » (A)
1.

Tourner la vis de correction du
point zéro (C) dans le sens

i nverse des
jusqud” ce
trouve sur « 0 » (A).

aigu

g B)ese |

Le pointeur (B) se trouve sur
«0» (A)
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Remplacement de manometres a pointeur a montage intégré

Outls: d®pose ddun manom tre ~ pointeur ~ montage
A Tournevis cruciforme
A Stylo pour identifier les tubes de mesure de la pression

Etapesdetravail: d®pose dédun manom tre ~ pointeur ~ mo
Identifier les tubes de mesure de
la pression.

Identifier le tube de mesure de la
pression supérieur avec un « + »,

Identifier le tube de mesure de la
pression inférieur avec un «- »,

Fig. 141 : Identifier avec « + » et « - »

2. Débrancher les tubes de mesure
de la pression.

Fig. 142 : Débrancher les tubes de
mesure de la pression

3. Retirer la découpe de tuyau en
plastique.
Fig. 143 : Retirer les découpes
4. Retirer les vis a empreinte

cruciforme avec un tournevis pour
vis cruciformes.

Fig. 144 : Retirer les vis
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5. Retirer le manometre a pointeur
du panneau.

Fig. 145 : Retirer le manometre a

pointeur
> Le manomeétre a pointeur est
déposé.

B2855A
Fig. 146 : Manometre a pointeur
démonté
Outils: repose doéun manom tre ~ pointeur ~ montage
A Tournevis cruciforme
A Cl® Allen 3/18066
A Cl® mixte 7/16066
Matériel d'assemblage: repose do6éun manom tre ~ pointeur
A Kit déassemblage pour indicateur de pressior

T 1x joint torique 107,32 mm
T 2x joints toriques 6,3 mm
T 3x vis & empreinte cruciforme 5/8
A Manom tre ° pointeur avec kit dbébassembl age
T 1x manometre a pointeur pour montage intégré
i 2x vis sans téte
T 2x embouts de tuyau en laiton
A 2x découpes de tuyau en PVC temp. 60° d=3,9, D=6,1, bleu
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Méthodologie: repose doéun manom tre ~ pointeur
1. Obturer les raccords de pression
|l at ®r aux ~ | 6aid

avecuneclé Allen3/ 186 6.

" ARN
™~

B2856A

Fig.147: Obturer ~° | 06a
téte
2. Visser des embouts de tuyaux en
l aiton ° 1l déarri
de pression ° |6

mi xte 7/ 16066.

3. Poser le joint torique 107,32 mm
sur le bottier.
B2858A
Fig. 149 : Poser le joint torique
4. Poser des joints toriques 6,3 mm
sur les embouts de tuyaux en
laiton.

B2859A

Fig. 150 : Poser des joints toriques
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5. Installer le manometre a pointeur
dans le panneau conformément
au schéma de percage.

Fig. 151 : Installer le manométre a
pointeur

6. Fixer le manomeétre a pointeur a
| 6ai de eampreinteri s
cruciforme 5/8 avec un tournevis
cruciforme.

Fig.152: Fi xer ° 1 6ai d

7. Emboiter la découpe de tuyau en
PVC.

Fig. 153 : Emboiter les découpes

Emboiter les tubes de mesure de
la pression identifiés lors de la
dépose sur les embouts de tuyaux
en laiton.

Emboiter le tube de mesure de la
pression identifié par un « + » sur
| 6embout de tuya
Emboiter le tube de mesure de la
pression identifié par un « - » sur

| 6embout de tuya

Fig. 154 : Emboiter les tubes de mesure
de la pression
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> Le manométre a pointeur est
correctement posé et raccordé.

Fig. 155 : Manométre a pointeur
raccordé

9. Procéder a une correction du
point zéro (voir chapitre
«Correction du point zéro sur les
manometres avec pointeur», page
113).

B2864A

Fig. 156 : Correction du point zéro
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120

Remplacement de manomeétres a pointeur a montage mural

Outils : dépose de manometres a pointeur a montage mural
A Tournevis cruciforme
A Stylo pour identifier les tubes de mesure de la pression

Etapes de travail : dépose de manométres a pointeur & montage mural

Identifier les tubes de mesure de
la pression.

Identifier le tube de mesure de la
pression supérieur avec un « + ».

Identifier le tube de mesure de la
pression inférieur avec un «- »,

Débrancher les tubes de mesure
de la pression.

Fig. 158 : Débrancher les tubes de
mesure de la pression

3. Retirer les écrous des embouts de
tubes.
Fig. 159 : Retirer les écrous
4. Retirer la découpe de tuyau en
plastique.

Fig. 160 : Retirer les découpes
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5. Retirer les vis a empreinte
cruciforme dans le caisson avec
un tournevis pour vis cruciformes.

Fig. 161 : Retirer les vis

6. Retirer la partie supérieure du
caisson.

7. Retirer les vis a empreinte
cruciforme dans la partie
inférieure du caisson.

8. Retirer la partie inférieure du
caisson du panneau thermique.

Fig. 164 : Enlever le caisson
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> Le manométre a pointeur est

déposé.
B2883A
Fig. 165 : Manometre a pointeur
démonté
Outils: pose débun manom tre ~ pointeur ~ montage r
A Tournevis cruciforme
Matériel d'assemblage: pose ddéun manom tre ~ pointeur ~ m

A 1x manomeétre a pointeur a montage mural
A 4x vis de fenétre JD-22 3,9x16 mm, galvanisées
A 2x découpes de tuyau en PVC temp. 60° d=3,9, D=6,1, bleu
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Etapesdetravail: pose ddun manom tre ~ pointeur ~ mont

Ouvrir le caisson du manometre a

1.
pointeur avec un tournevis pour
\ vis cruciformes.
AW
e
\
\\

B2884A

Fig. 166 : Retirer les vis

8

2. Ouvrir le caisson.

Fig. 167 : Ouvrir le caisson

3. Placer la partie inférieure sur le
panneau thermique.

4, Fixer la partie inférieure du
caisson avec une vis de fenétre
JD-22 3,9x16 mm galvanisée dans
les trous existants du panneau
thermigue avec un tournevis pour
vis cruciformes.

Fig. 169 : Fixer le caisson
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5. Placer la partie supérieure du
caisson.

5. Monter la partie supérieure du
caisson ° |l daide

cruciforme avec un tournevis pour
vis cruciformes.

6. Dévisser les écrous des embouts
de tubes.
Fig. 172 : Retirer les écrous
7. Emboiter une découpe de tuyau

en plastique temp. 60° d=3.9,
D=6.1, bleu sur les embouts de
tubes.

Fig. 173 : Emboiter les découpes
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Fig. 174 : Visser des écrous

8.

Fig. 175 : Emboiter les tubes de mesure

de la pression

Fig. 176 : Manometre a pointeur
raccordé

B2864A

Fig. 177 : Correction du point zéro

10.

Visser des écrous sur les embouts
de tubes avec tuyau en plastique.

Emboiter les tubes de mesure de
la pression identifiés lors de la

dépose sur les embouts de tubes
en laiton avec tuyau en plastique.

Embotter le tube de mesure de la
pression identifié par un « + » sur
| 6embout de tube

Emboiter le tube de mesure de la
pression identifié par un « - » sur
| 6embout de tube

Le manometre a pointeur est
correctement posé et raccordé.

Procéder a une correction du
point zéro (voir chapitre
«Correction du point zéro sur les
manometres avec pointeur», page
113).
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Contrdle et régulation

Manomeétre a tube incliné

Inspection

A Vérifier le montage.

A Contrt*ler | a pr®sence dbdencrassement et de
A Vérifier les raccords des tubes de mesure de la pression.

A Verifier | 6affichage.

Réparation

A Proc®der ~ 1l a correct i on ThewmokproiiMatomér®r o (v oi r
différentiel a tube incliné », chapitre « Instructions de montage »).

A Rempl acer | e manom tre ° Tharimakonii Manbméme® ( voi r

différentiel a tube incliné », chapitre « Instructions de montage »).
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Essais de sécurité électrique

Essais de securité électrique

Intervalles de maintenance

Annuellement.

Etapes de travail

Procéder aux essais de sécurité électrique selon la norme DINEN 60204-1 (VDE 0113-1) en
respectant les précautions requises. Les raccordements au réseau effectués par le client doivent
également répondre aux exigences de la norme DIN EN 60204-1, Table 10.

Conf or m®@ment aux prescriptions nationales en vigueur,
régulierement ces inspections. En Allemagne, il convient de respecter les intervalles prescrits pour les

contr6les réguliers selon la norme BGV A3 85 Table 1A (Contrdes réguliers des installations et

équipements électriques fixes).
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Technologie UM-C

Technologie UV -C
AVERTISSEMENT

Atteintes a la santé liées au mercure
Les ampoules U\AC contiennent du mercure. Le mercure est une substance toxique

et dangereuse pour | 6environnement .
A Eviter tout contact avec la peau et les yeux. En cas de contact avec la peau et

|l es yeux, rincer abondamment ~ | 6eau
A Ne pas ing®rer. En cas doingestion,
A Veiller a une bonne ventilation dans la zone dangereuse.
A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.

ATTENTION

if Graves dommages corporels liés aux substances dangereuses

1 existe un risgue doéintoxication en ¢
tubes UV-C.

A Encasd 6 ut i ldiosaanpioaC easséed, ¥enir compte des consignes de
sécurité relatives a la manipulation du mercure.

Eviter tout contact direct avec les yeux, la peau et les vétements.

A

A Veiller a une trés bonne aération de la CTA et des locaux raccordés via les
gaines.

A

Conserver les débris des ampoules UVC dans un emballage étanche et les
éliminer de facon réglementaire.

CONSEIL Elimination de faibles quantités de mercure

\ LestubesUV-Cconti ennent de faibles quantit®s
Q quantit® de mercure qui sbest r®pandue
= matiéres absorbantes spéciales.

ATTENTION

Risque de blessure par radiation UV -C
@ Pendant le fonctionnement de la lampe UV-C, il existe un risque de blessure par
exposition directe des personnes a une radiation UV-C a haute énergie.

A Equiper les portes de visite de contacteurs de porte pour une coupure en toute
sécurit¢ delalampe UV-C en cas dbéacc s non auto

A Avant toute intervention sur les lampes UV-C , mettre | a CTA
protéger contre toute remise en marche.
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Technologie UMC

ATTENTION

Risque de blessure lié aux surfaces chaudes

En cas d'intervention sur les lampes UM-C de la CTA, il y a un risque de brQlure lié
aux surfaces chaudes.

A Laisser | e ventilateur fonctionner a
a température ambiante.

A Avant toute intervention sur les lampes UV-C, mettre | a CTA
protéger contre toute remise en marche.

A Porter des gants résistant a la chaleur.

NOTA

La transpiration des doigts nuit a I'efficacité de la désinfection UV -C

La transpiration des doigts provoque des taches sur la lampe U\-C, qui brdlent et
réduisent les performances de la désinfection U\AC.

A Porter des gants en coton pour manipuler la lampe UV-C.

@._

NOTA
Endommagement de composants par rayons UV -C
! Les rayons U\LC risquent d'endommager les éléments qui ne sont pas résistants aux
uVv.

A Les éléments de construction situés dans la zone d'action des rayons UVC
doivent étre réalisés de maniere a résister aux UV ou étre protégés par un
écran résistant aux UV.

Technologie UV-C pour la désinfection de l'air

Inspection

Intervalles ddéentretien
Chaque semaine.

Etapes de travail

A Vérifier le fonctionnement des lampes UV-C sur I'armoire électrique, voir annexe
« Light Progress - Mode d'emploi Master-SM » chapitre « Description et
signification des commandes » et annexe « Light Progress- Mode d'emploi UV-
DUCT-SQ SBSQ » chapitre « Description et utilisation du panneau de
commande ».

A Veri fier | e compteur doéheur esCsdrdarniomenct i onner
électrique, voir annexe « Light Progress- Mode d'emploi MasterSM » chapitre
« Description et signification des commandes » et annexe « Light Progress -
Mode d'emploi UV-DUCTSQ SB-SQ» chapitre « Description et utilisation du
panneau de commande ».

A Veérifier la présence de saletés dans la lampe UVC.
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Technologie UM-C

NOTA

Dysfonctionnement di a I'encrassement de la lampe UV -C

Les lampes UV(C encrassées n'atteignent pas le taux de désactivation prévu en
raison des effets d'ombre.

A Nettoyer les lampes UV-C (voir chapitre « Réparation», page 130).

I ntervalles dbéentretien
Chaque année.
Etapes de travail

Qualification du personnel
Les travaux d®crits dans cette section ne doi v

possédant la qualification suivante :
> Electricien spécialiste
Contacteur de porte

Le contacteur de porte coupe
| 6ali mentation en t
UV-C | ors de | douver

B2660A

Fig. 178 : Contacteur de porte

Les portes situées dans la zone d'action des rayons UVC sont équipéesd'interrupteurs
de contact de porte pour une coupure sdre des lampes UV-C en cas d'acces non
autorisé. Les contacteurs de porte sont précablés dans des boites de bornes de
raccordement. Dans la mesure du possible, les contacteurs de porte sont regroupés
dans une boite de bornes de raccordement. Si la situation architecturale de la CTA ne le
permet pas (p. ex., différentes sections de livraison), plusieurs boitiers de bornes de
raccordement sont placés en conséquence.

1. Fermer toutes les portes avec un contacteur de porte.
2. Vérifier si la LED bleue (SAFETY SWITCH) de I'armoire électrique est allumée.

> Si la LED est allumée alors que toutes les portes sont fermées, un défaut s'est
produit (voir annexe « Light Progress- Mode d'emploi Master-SM » chapitre
« Interrupteurs de sécurité »).

Réparation

A Pour nettoyer les lampes UV-C encrassées avec un chiffon et de I'alcool, voir annexe «Light
Progress- Mode d'emploi UV-DUCT-SQ SBSQ » chapitre « Maintenance ». Si le nettoyage n'est
pas possible, la lampe U\:C doit étre remplacée.

A Pour remplacer les lampes UV C dont le nombre maximal d'heures de fonctionnement est
atteint, voir annexe « Light Progress- Mode d'emploi UV-DUCTSQ SBSQ » chapitre
« Maintenance ».
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Technologie UMC

Technologie UV-C pour la désinfection des surfaces

Inspection

I ntervalles dbéentretien
Chaque semaine.
Etapes de travail

A Pour vérifier le fonctionnement des lampes UV-C sur I'armoire électrique, voir
annexe « Light Progress- Mode d'emploi Master-16-MA » chapitre « Description
et signification des contréles ».

A Pour v®rifier | e compteur dbéheuC€Csus de
I'armoire électrique, voir annexe « Light Progress- Mode d'emploi Master-16-
MA » chapitre « Description et signification des contréles ».

A Vérifier la présence de saletés dans la lampe UVC.

NOTA

Dysfonctionnement d0 a I'encrassement de la lampe UV -C

Les lampes UVAC encrassées n'atteignent pas le taux de désactivation prévu en
raison des effets d'ombre.

A Nettoyer les lampes UV-C (voir chapitre «Réparation», page 132).
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Technologie UM-C

I ntervalles doéentretien
Chaque année.

Etapes de travail

Qualification du personnel
Les travaux d®crits dans cette section ne doi V¢
possédant la qualification suivante :

> Electricien spécialiste
Contacteur de porte

Le contacteur de porte coupe
| 6ali mentation en t
UV-C | ors de | douver

B2660A

Fig. 179 : Contacteur de porte

Les portes situées dans la zone d'action des rayons UVC sont équipées d'interrupteurs
de contact de porte pour une coupure sdre des lampes UV-C en cas d'acces non
autorisé. Les contacteurs de porte sont précablés dans des boites de bornes de
raccordement. Dans la mesure du possible, les contacteurs de porte sont regroupés
dans une boite de bornes de raccordement. Si la situation architecturale de la CTA ne le
permet pas (p. ex., différentes sections de livraison), plusieurs boitiers de bornes de
raccordement sont placés en conséquence.

1. Fermer toutes les portes de révision avec un contacteur de porte.
2. Vérifier si la LED bleue (SAFETY SWITCH) de I'armoire électrique est allumée.

> Si la LED est allumée alors que toutes les portes de révision sont fermées, un
défaut s'est produit (voir annexe « Light Progress- Mode d'emploi Master-16-
MA » chapitre « Interrupteurs de sécurité »).

Réparation

A Pour nettoyer les lampes UV-C encrassées avec un chiffon et de l'alcool, voir annexe «Light
Progress- Mode d'emploi UV-S T | C K-8@Rbk chapitre « Maintenance ». Si le nettoyage n'est
pas possible, la lampe U\C doit étre remplacée.

A Pour remplacer les lampes UV C dont le nombre maximal d'heures de fonctionnement est
atteint, voir annexe « Light Progress- Mode d'emploi UV-S T | C K-8@Rk chapitre
« Maintenance ».
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