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Informaѽii generale 
 

Ċn cazul livrŁrii centralei de tratare a aerului ´n mai multe secѽiuni, acestea trebuie asamblate ´n 

conformitate cu prezentele instrucѽiuni, trebuie conectate ´n mod corespunzŁtor la sistemul de 

canalizare ѻi toate dispozitivele de protecѽie trebuie activate. 

 

Ċn cazul asamblŁrii centralelor de tratare a aerului gata de utilizare (maѻinŁ completŁ) din centrale de 

tratare a aerului care nu sunt gata de utilizare (maѻinŁ incompletŁ), persoana responsabilŁ cu aceastŁ 

asamblare trebuie sŁ efectueze o evaluare a conformitŁѽii, sŁ ´ntocmeascŁ certificatul de conformitate 

ѻi sŁ aplice marcajul CE. 

 

Informaѽii cu privire la aceste instrucѽiuni 
 

Prezentele instrucѽiuni permit utilizarea sigurŁ ѻi eficientŁ a centralei de tratare a aerului. 
 
 
 

 

Toate persoanele care lucreazŁ la centrala de tratare a aerului trebuie sŁ fi citit ѻi sŁ 

fi ´nѽeles aceste instrucѽiuni ´naintea ´nceperii tuturor lucrŁrilor. 

 
 

Condiѽia pentru lucrul ´n siguranѽŁ este reprezentatŁ de respectarea tuturor indicaѽiilor privind 

siguranѽa ѻi a instrucѽiunilor de acѽiune. 
 

Alte informaѽii 
 

Instrucѽiunile descriu toate opѽiunile disponibile. Aspectul dacŁ ѻi care opѽiuni sunt disponibile ´n 

centrala de tratare a aerului depinde de opѽiunile selectate ѻi de ѽara cŁreia ´i este destinatŁ centrala 

de tratare a aerului. Ilustraѽiile servesc drept exemplu ѻi pot diferi. 
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Instrucѽiunile sunt alcŁtuite din mai multe pŁrѽi ѻi sunt structurate dupŁ cum urmeazŁ: 
 

 

Fig. 1: PŁrѽile instrucѽiunilor de operare 
 
 

Instrucѽiuni principale de operare 

 Transportul ѻi descŁrcarea 

 Instalarea ѻi montajul 

 Punerea ´n funcѽiune 

 Regimul normal de funcѽionare ѻi defecѽiunile 

 Ċntreѽinerea ѻi curŁѽarea 

 Repaus ѻi scoatere din funcѽiune 

 Eliminarea 
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Siguranѽa 
 

Surse generale de pericol  
 
 
 

Pericole cauzate de atmosferele explozive  
 
 
 

AVERTIZARE  

 

 

 

 

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece centrala de tratare a aerului poate favoriza 

atmosfera explozivŁ. Ċn combinaѽie cu o sursŁ de aprindere, acest lucru poate cauza 

explozie. 

Å Utilizaѽi ´ncŁlѽŁminte de siguranѽŁ antistaticŁ. 

Å Utilizaѽi ´mbrŁcŁminte de protecѽie antistaticŁ. 

Å Utilizaѽi scule conform DIN EN 1127-1 anexa A. 

Å Nu aduceѽi surse de aprindere (de exemplu, suprafeѽe fierbinѽi, descŁrcare prin 

sc©ntei, flacŁrŁ deschisŁ etc.) ´n zona periculoasŁ. 

Å Alternativ: MŁsuraѽi nivelul de contaminare din zona periculoasŁ pentru 

a exclude o atmosferŁ explozivŁ. 

 

 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece centrala de tratare a aerului poate favoriza 

atmosfera explozivŁ. 

Å Ċnaintea deschiderii purjaѽi centrala de tratare a aerului cu aer curat pentru 

´ndepŁrta atmosfera explozivŁ. 

Å Deschideѽi centrala de tratare a aerului numai dupŁ asigurarea cŁ nu este 

prezentŁ nicio atmosferŁ explozivŁ.  

Å Respectaѽi indicaѽiile din instrucѽiunile de operare. 
 

 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de descŁrcarea electrostaticŁ 

CurŁѽarea centralelor de tratare a aerului cu laveta uscatŁ poate provoca ´ncŁrcare 

staticŁ. DescŁrcarea ѻi formarea subsecventŁ a sc©nteilor pot duce la explozie. 

Å Ѻtergeѽi centrala de tratare a aerului numai cu lavete umede. 

Å Respectaѽi indicaѽiile din instrucѽiunile de operare. 
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Pericole generale  
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de rŁnire cauzat de conversii sau utilizarea pieselor de 

schimb eronate  

Conversiile sau montajul pieselor de schimb eronate pot provoca vŁtŁmŁri corporale 

grave p©nŁ la deces, precum ѻi pagube materiale. 

Å Utilizaѽi numai piese de schimb originale. 

Å Nu efectuaѽi conversii. 
 

 
 

AVERTIZARE  

  

Pericol de moarte prin prŁbuѻire 

Supra´ncŁrcarea unui grŁtar printr-un racord de aer în partea de jos (> 400 kg) 

determinŁ cedarea construcѽiei. La cŁlcarea pe grŁtar, cedarea construcѽiei poate 

duce la pericol de moarte prin prŁbuѻirea prin racordul de aer.  

Å Nu depŁѻiѽi sarcina maximŁ (Ò 400 kg sau 2 persoane). 
 

 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte prin prŁbuѻire 

La ́ ndepŁrtarea grŁtarelor din sol existŁ pericol de moarte prin prŁbuѻire, deoarece 

deschiderea din sol este expusŁ. 

Å Ċn cazul lucrŁrilor la racordurile de aer cu grŁtarele ´ndepŁrtate, la faѽa locului 

se vor lua mŁsuri ´mpotriva prŁbuѻirii. 

Å DupŁ terminarea lucrŁrilor montaѽi la loc grŁtarele conform instrucѽiunilor. 
 

 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de obiectele ´n cŁdere 

Pericol de moarte prin lovire cu obiectele ´n cŁdere. 

Å Blocaѽi zona de risc de sub deschidere pentru a asigura persoanele ´mpotriva 

obiectelor ´n cŁdere. 

Å DupŁ terminarea lucrŁrilor montaѽi la loc grŁtarele conform instrucѽiunilor. 
 

 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte prin prŁbuѻire 

La cŁlcarea pe acoperiѻul de protecѽie existŁ pericol de moarte prin prŁbuѻire, 

deoarece acoperiѻul de protecѽie nu este adecvat pentru preluarea sarcinilor. 

Å Nu cŁlcaѽi pe acoperiѻul de protecѽie. 
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AVERTIZARE  

 

 

 

 

Pericol de strivire cauzat de pŁtrunderea sub sarcinile suspendate 

La poziѽionarea secѽiunilor ´n vederea instalŁrii ѻi a montajului centralei de tratare a 

aerului existŁ pericol de strivire pentru persoane sau membre atunci c©nd persoanele 

staѽioneazŁ ´n zona periculoasŁ sau c©nd membrele pŁtrund ´n zona periculoasŁ.  

Å PŁrŁsiѽi zona periculoasŁ. 

Å Nu interveniѽi sub secѽiune. 

Å Nu staѽionaѽi sub sarcinile suspendate. 

Å Purtaѽi ´ncŁlѽŁminte de protecѽie cu clasa de protecѽie min. S1 conform DIN EN 

ISO 20345. 

Å Respectaѽi prevederile de siguranѽŁ pentru camionul industrial ѻi mijloacele de 

transport.  
 
 
 
 

 

 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale cauzate de greutatea punctualŁ 

Ċn cazul ´n care pe centrala de tratare a aerului calcŁ mai multe persoane simultan 

sau sarcina punctualŁ este aplicatŁ ´n alt mod, este posibilŁ deformarea tŁvilor ѻi a 

podelelor.  

Å Nu este permis ca pe centrala de tratare a aerului sŁ calce mai multe persoane 

simultan. 

Å DacŁ acest lucru este necesar, trebuie adoptate mŁsuri corespunzŁtoare 

pentru distribuirea greutŁѽii (de exemplu, grŁtar, plŁci de lemn, grindŁ de 

lemn). 
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Calificarea personalului  
 

LucrŁrile descrise ´n aceastŁ secѽiune pot fi efectuate numai dacŁ persoana dispune de urmŁtoarea 

calificare: 
 

 Persoana calificatŁ conform Directivei privind echipamentele sub presiune 
 

 Persoana calificatŁ ´n protecѽia la explozie 
 

 Electricianul autorizat 
 

 Electricianul autorizat pentru protecѽia la explozie  
 

 Macaragiul 
 

 Mecanicul 
 

 Ѻoferul de motostivuitor 
 

 Persoana instruitŁ privind protecѽia la explozie 
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Comportamentul în caz de pericol  
 

Combaterea incendiilor  
 
 
 
 
 

Agent de sudare cu solvent  (agent de sudare cu solvent Rhenofol  (TFH) ï 

Tetrahidrofuran ) ѻi pastŁ de etanѻare (pastŁ Rhenofol)  
 

Agenѽii de sudare cu solvent ѻi pasta de etanѻare pot conѽine substanѽe toxice ѻi 
periculoase pentru mediu. Vaporii pot forma un amestec exploziv ´mpreunŁ cu aerul. 

Vaporii sunt mai greu dec©t aerul, aceѻtia se ´mprŁѻtie pe sol. Este posibilŁ aprinderea 

pe distanѽŁ mare. La descompunerea termicŁ se pot forma gaze ѻi vapori periculoѻi 
pentru sŁnŁtate ѻi peroxizi explozivi. 

Å Utilizaѽi un echipament de protecѽie respiratorie autonom. 

Å Purtaѽi costum de protecѽie ´mpotriva substanѽelor chimice. 

Å RŁciѽi recipientele cu risc cu jet de apŁ pulverizatŁ dintr-o poziѽie protejatŁ. 

Å Nu utilizaѽi jet compact de apŁ pentru stingere. 

Å Pentru stingere utilizaѽi dioxid de carbon (CO2), pulbere extinctoare sau jet de 

apŁ pulverizatŁ. Combateѽi incendiile mai mari cu jet de apŁ pulverizatŁ sau 

spumŁ rezistentŁ la alcool. 

Å Nu permiteѽi pŁtrunderea apei de stingere contaminate ´n ape sau ´n sistemul de 

ape uzate. 
 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului.  
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Comportamentul în caz de scurgeri  
 
 
 
 
 

Agent de sudare cu solvent  (agent de sudare cu solvent Rhenofol  (TFH) ï 

Tetrahidrofuran ) ѻi pastŁ de etanѻare (pastŁ Rhenofol)  
 

Protecѽia persoanelor 

Å Evitaѽi contactul cu pielea, ochii ѻi ´mbrŁcŁmintea. 

Å Asiguraѽi un schimb de aer corespunzŁtor ´n zona periculoasŁ. 

Å Luaѽi mŁsuri ´mpotriva ´ncŁrcŁrilor electrostatice. 

Å Purtaѽi echipament individual de protecѽie [ochelari de protecѽie ´nchiѻi ermetic cu 

protecѽie lateralŁ, echipament de protecѽie respiratorie autonom (tip filtru A-P2); 

mŁnuѻi de protecѽie ´mpotriva substanѽelor chimice (material adecvat: cauciuc 
butilic;  grosimea materialului mŁnuѻilor: >= 0,7 mm) ѻi ´mbrŁcŁminte de 

protecѽie]. 
 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului.  
 

Protecѽia mediului 

Å Nu permiteѽi pŁtrunderea ´n ape sau ´n sistemul de ape uzate. 

Å Captaѽi cu material absorbant (de exemplu, nisip, kieselgur, lianѽi de acid, lianѽi 

universali). 

Å Eliminare conform prevederilor oficiale. Nu este permisŁ eliminarea produsului 

´mpreunŁ cu gunoiul menajer. 

Å Informaѽi autoritŁѽile competente ´n cazul contaminŁrii apelor, solurilor sau a 

sistemului de ape uzate. 
 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului.  
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Cerinѽe privind locul de montaj 
 

Centrala de tratare a aerului nu trebuie sŁ fie accesibilŁ pentru public. Accesul la centrala de tratare a 

aerului trebuie sŁ fie limitat, astfel ´nc©t locul de montaj sŁ poatŁ fi accesat numai de personal cu 

calificare corespunzŁtoare (a se vedea ĂInstrucѽiuni principale de operareò, capitolul ĂCalificarea 

personaluluiò). 
 

Normele naѽionale specifice pentru exploatarea ѻi ´ntreѽinerea camerelor ѻi centralelor tehnice trebuie 
respectate. Locul de montaj trebuie sŁ fie conform cu regulamentele ´n vigoare privind construcѽiile. 

Funcѽiile specifice ale centralei de tratare a aerului trebuie sŁ fie luate ´n considerare, printre altele, 
printr -o aerisire ѻi dezaerare, precum ѻi prin respectarea temperaturii ambientale ´ntre -20 ÁC ѻi 

+40 °C. 
 

Locul de montaj trebuie 

Å sŁ fie curat.  

Å sŁ nu prezinte c©mpuri electromagnetice puternice.  

Å sŁ nu prezinte medii agresive.  

Å sŁ dispunŁ de drenaj. 
 

Locul de montaj al unitŁѽilor de interior trebuie 

Å sŁ fie uscat.  

Å sŁ fie ferit de ´ngheѽ. 
 

Locul de montaj al unitŁѽilor rezistente la intemperii trebuie sŁ 

Å sŁ fie ales lu©nd ´n considerare influenѽele externe (de exemplu, soare, ploaie, zŁpadŁ, v©nt, 

ger) de la locul de montaj. Centralele de tratare a aerului trebuie fixate pe fundaѽie ´n 
conformitate cu sarcina la v©nt preconizatŁ. Conexiunile de alimentare ѻi cablŁrile trebuie sŁ fie 

realizate ´n mod corespunzŁtor.  

Å sŁ dispunŁ de un sistem adecvat de protecѽie contra trŁsnetului ´n conformitate cu prevederile 
naѽionale. Centrala de tratare a aerului nu trebuie utilizatŁ drept componentŁ a protecѽiei 

externe contra trŁsnetului (a se vedea ĂInstrucѽiuni principale de operareò, capitolul ĂProtecѽia 

contra trŁsnetului a unitŁѽilor rezistente la intemperiiò).  

Å sŁ corespundŁ prevederilor privind evitarea prŁbuѻirii persoanelor, sculelor ѻi materialelor ѻi 

protecѽiile anticŁdere adecvate trebuie sŁ fie disponibile.  
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Echipamentele ATEX nu trebuie utilizate în apropiere de  

Å câmpuri electromagnetice puternice, 

Å surse de ´naltŁ frecvenѽŁ (de exemplu, emiѽŁtoare), 

Å surse puternice de iluminat (de exemplu, radiaѽie laser), 

Å surse de radiaѽii ionizante (de exemplu, tuburi cu raze X) sau 

Å surse de ultrasunete (de exemplu, dispozitive de mŁsurare cu ecou cu ultrasunete)  

. 

Echipamentele ATEX trebuie exploatate numai în domeniul de aplicare definit (a se vedea marcajul 

ATEX de pe placa de identificare, respectiv din fiѻa tehnicŁ sau din declaraѽia de conformitate). 

Locul de montaj trebuie sŁ corespundŁ acestor cerinѽe. 

Domeniul de aplicare este determinat de cerinѽele ATEX definite (interior ѻi exterior). 

Intervalul de temperaturŁ admisibil pentru mediul transportat trebuie respectat 

(a se vedea marcajul ATEX de pe placa de identificare, respectiv din fiѻa tehnicŁ): 

Å ´n mod standard, intervalul de temperaturŁ este -20 °C <  Tamb <  +40 °C. 

Å opѽional, intervalul de temperaturŁ poate fi extins la -20 °C <  Tamb <  +60 °C. 

Temperatura ambientalŁ admisibilŁ a CTA este de -20 °C <  T <  +40 °C. 

CTA indicŁ o scurgere de aer ´n carcasŁ care poate provoca o extindere a zonelor ´n centrala tehnicŁ. 
Ċn cazul ´n care ´n zona exterioarŁ a echipamentului ATEX nu au fost definite cerinѽe ATEX, se vor 

asigura o aerisire ѻi o dezaerare a centralei tehnice (stabilire la faѽa locului conform DIN EN IEC 

60079-10-1). DacŁ este necesar, CTA se va purja cu aer proaspŁt ´naintea deschiderii uѻilor de revizie. 

Ċn cazul ´n care ´n zona exterioarŁ a echipamentului ATEX au fost definite cerinѽe ATEX, ´n exteriorul 

CTA pot fi folosite numai piese verificate ATEX. Piesele trebuie sŁ fie corespundŁ cel puѽin cerinѽelor 

pentru CTA ´n ceea ce priveѻte protecѽia la explozie. 

Ċn cazul unitŁѽilor de ventilaѽie bidirecѽionale (BVU) ѻi al cerinѽelor ATEX diferite, la cele douŁ fluxuri de 
aer, distanѽa minimŁ dintre racordurile de aer (aspirarea aerului exterior ѻi ieѻirea aerului evacuat) de 

la o margine la cealaltŁ trebuie sŁ fie de minimum 2 m în toate punctele pentru a evita o extindere 

a zonelor. 
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Cerinѽe privind locul de montaj pentru anumite 
componente  
 

Kit hidraulic  
 

În cazul centralelor de tratare a aerului rezistente la intemperii cu kituri hidraulice, sistemul hidraulic 

trebuie sŁ fie protejat la ´ngheѽ la faѽa locului (de exemplu, ´ncŁlzire anti´ngheѽ pentru conducte, circuit 

de protecѽie la ´ngheѽ, antigel). 
 

Kiturile hidraulice prezintŁ diferite surse de aprindere posibile ѻi trebuie utilizate numai ´ntr-o zonŁ 

sigurŁ. 
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Zona disponibilŁ 
 

Centralele de tratare a aerului dispun de urmŁtoarea zonŁ disponibilŁ:  
 

 

Fig. 2: Zona disponibilŁ a centralei de tratare a aerului 

A ï spaѽiu liber pentru revizie; B ï ad©ncimea unitŁѽii; C Ó 875 mm; D Ó 500 mm 
 

Å Pentru conexiuni ѻi evacuŁri pe toate laturile centralei de tratare a aerului se va lŁsa liber un 

spaѽiu Ó 875 mm (C). 

Å Pentru ´nlocuirea componentelor (de exemplu, schimbŁtor de cŁldurŁ, perete filtrant I ï O, 
ventilator) pe partea de operare se va lŁsa o ad©ncime a unitŁѽii (B) ca spaѽiu liber pentru 

revizie (A). 

Å Deasupra centralei de tratare a aerului se vor lŁsa Ó 500 mm (D) ca spaѽiu liber pentru 

revizie (A). 
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Sistem hidraulic HE -RAC pe stand  
 
 
 
 
 

Sistemul hidraulic HE-RAC pe stand dispune de urmŁtoarea zonŁ disponibilŁ: 
 
 

 

Fig. 3: ZonŁ disponibilŁ sistem hidraulic HE-RAC pe stand 

A ï spaѽiu liber pentru revizie; E Ó 350 mm; F Ó 500 mm; G - Ó 650 mm 
 

Å Se vor lŁsa liberi Ó 350 mm (E) deasupra cadrului. 

Å Ca spaѽiu liber pentru revizie (A) pe partea de operare Ó 500 mm (F) ѻi ´n faѽa dulapului de 

comandŁ se vor lŁsa liberi Ó 650 mm (G). 
 

Kiturile hidraulice prezintŁ diferite surse de aprindere posibile ѻi trebuie utilizate numai într -o zonŁ 

sigurŁ. 
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Fundaѽia 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de instalarea eronatŁ 

Ċn cazul utilizŁrii necorespunzŁtoare a verigilor ѻi buclelor de transport pentru o fixare 

durabilŁ existŁ pericol de moarte prin prŁbuѻirea centralei de tratare a aerului.  

Å Amplasaѽi centrala de tratare a aerului pe o fundaѽie planŁ ѻi stabilŁ. 
 

 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de rŁsturnarea centralei de tratare a 

aerului  

În cazul centralei de tratare a aerului neasigurate existŁ pericol de moarte cauzat de 

rŁsturnarea centralei de tratare a aerului. 

Å Centralele de tratare a aerului trebuie fixate de fundaѽie.  

Å Ċn cazul poziѽiilor nefavorabile ale centrului de greutate (de exemplu, raport 
secѽiunea transversalŁ a carcasei Ó 2,5) trebuie luate mŁsuri de asigurare 

suplimentare (de exemplu, construcѽie de oѽel). 
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Centralele de tratare a aerului trebuie amplasate pe o fundaѽie planŁ ѻi stabilŁ. 

 

 

Toleranѽa maximŁ faѽŁ de orizontalŁ 

este s =  0,5 % (pantŁ). 

Fig. 4: Panta maximŁ 
 

 

 

Aceasta corespunde unui unghi de 

´nclinare maxim Ŭ =  0,3°.  

Fig. 5: Unghiul de înclinare maxim 
 

 
 

 

Cadrele racordului carcasei trebuie sŁ 

stea paralel. 

DenivelŁrile trebuie compensate cu 

suporturi corespunzŁtoare (de exemplu, 

f©ѻii de tablŁ). 

Fig. 6: Compensarea denivelŁrilor 
 

 

Fundaѽia trebuie sŁ corespundŁ cerinѽelor constructive privind statica, acustica ѻi 
drenajul (de exemplu, scurgere tavŁ). Amplasaѽi centrala de tratare a aerului cu o 

distanѽŁ suficientŁ faѽŁ de sol pentru a realiza ´nŁlѽimea necesarŁ a sifonului (vezi 

capitolul ĂConductele de condens, scurgere ѻi deversareò, pagina 60). 
 

Frecvenѽa proprie a structurii suport unitate, ´n special la construcѽiile de oѽel, trebuie sŁ 

prezinte o distanѽŁ suficientŁ pentru frecvenѽa de excitaѽie a componentelor rotative (de 
exemplu, ventilatoare, motoare, pompe, compresoare).  
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Structura suport  
 

Selectarea execuѽiei suporturilor (de exemplu, oѽel sau beton) se efectueazŁ la faѽa locului. 

 

SŁgeata centralei de tratare a aerului 

trebuie sŁ fie la locul de montaj de 

maximum 1/500 în raport cu 
dimensiunile centralei de tratare a 

aerului (L1). DacŁ existŁ o sŁgeatŁ mai 
mare ca urmare a structurii suportului 

unitate (L2) de la faѽa locului, sŁgeata 
centralei de tratare a aerului poate fi 

redusŁ prin puncte de sprijin 

suplimentare ´ntre structurŁ suport 
unitate ѻi centrala de tratare a aerului la 

maximum 1/500.  Fig. 7: SŁgeata centralei de tratare a 

aerului 
 

 

O structurŁ suport se poate realiza cu ajutorul suporturilor longitudinale sau al suporturilor pe 

ad©ncime. Suporturile longitudinale sunt suporturi de la faѽa locului pe care este poziѽionatŁ centrala 
de tratare a aerului ´n direcѽie longitudinalŁ. Suporturile pe ad©ncime sunt suporturi de la faѽa locului 

pe care este poziѽionatŁ centrala de tratare a aerului ´n direcѽia pe ad©ncime. 
 

Suport longitudinal  
 

 

Distanѽa (T) suporturilor longitudinale de 
la faѽa locului (A) ´n direcѽia pe 

ad©ncime trebuie sŁ fie cel mult 

T Ò 2,5 m. 

Fig. 8: Suport longitudinal  
 

 

Suporturi longitudinale pentru dispozitivele cu cadru DIN  
 

 

La dispozitivele cu cadru DIN sunt 
necesare douŁ suporturi longitudinale la 

faѽa locului (A) pe lungimea completŁ. 

Pe acestea este amplasat cadrul DIN (B) 

al centralei de tratare a aerului.  

Fig. 9: Suporturi longitudinale pentru 

dispozitivele cu cadru DIN 
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Suport pe adâncime  
 

 

Poziѽionarea suporturilor pe ad©ncime 
(C) depinde de centrala de tratare a 

aerului. La fiecare punct de separare 
(D), la divizŁrile tŁvilor, la componentele 

grele (de exemplu, ventilatoare) ѻi la 

componentele lungi l Ó 1,5 m (de 
exemplu, atenuatoare de zgomot) este 

necesar un suport pe adâncime (C). 

Fig. 10: Suport pe adâncime 
 

 
 
 

Suporturi pe adâncime pentru dispozitivele cu cadru DIN  
 

 

Poziѽionarea suporturilor pe ad©ncime 
(C) depinde de centrala de tratare a 

aerului ѻi de cadrul DIN (B). La 
dispozitivele cu cadru DIN este necesar 

un suport pe adâncime (C) central între 

capŁtul dispozitivului ѻi bucla de 
transport (E) (l1 ï l1), precum ѻi central 

´ntre douŁ bucle de transport (E) 

(l2 ï l2). 

Fig. 11: Suporturi pe adâncime pentru 

dispozitivele cu cadru DIN (denumiri)  

 

Fig. 12: Suporturi pe adâncime pentru 

dispozitivele cu cadru DIN (cotare) 
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Fundaѽia punctualŁ 
 

O fundaѽie punctualŁ este o bazŁ punctualŁ pentru instalarea centralei de tratare a aerului. 
 

 

Poziѽionarea fundaѽiilor punctuale (F) 

depinde de centrala de tratare a aerului. 
La fiecare punct de separare (D), la 

divizŁrile tŁvilor, la componentele grele 

(de exemplu, ventilatoare) ѻi la 
componentele lungi l Ó 1,5 m (de 

exemplu, atenuatoare de zgomot) este 
necesarŁ o fundaѽie punctualŁ (F). 

Distanѽa (T) fundaѽiilor punctuale de la 
faѽa locului (F) ´n direcѽia pe ad©ncime 

trebuie sŁ fie cel mult T Ò 2,5 m. 

Sarcina maximŁ per fundaѽie punctualŁ 

(F) este de 500 kg. 

Fig. 13: Fundaѽia punctualŁ 

 

 

 

Fundaѽia punctualŁ pentru dispozitivele cu cadru DIN 
 

 

Poziѽionarea fundaѽiilor punctuale (F) 

depinde de centrala de tratare a aerului 
ѻi de cadrul DIN (B). La dispozitivele cu 

cadru DIN este necesarŁ o fundaѽie 
punctualŁ (F) central ´ntre capŁtul 

dispozitivului ѻi bucla de transport (E) 
(l1 ï l1), precum ѻi central ´ntre douŁ 

bucle de transport (E) (l 2 ï l2). 

Fig. 14: Fundaѽie punctualŁ pentru 

dispozitivele cu cadru DIN (denumiri)  

 

Fig. 15: Fundaѽie punctualŁ pentru 

dispozitivele cu cadru DIN (cotare) 
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Piciorul unitŁѽii 
 

Picioarele unitŁѽii servesc la instalarea ridicatŁ ѻi la nivelarea centralei de tratare a aerului. Piciorul 

unitŁѽii este reglabil pe ´nŁlѽime. Domeniul de reglare este de 100 mm. 
 

 

Poziѽionarea picioarelor unitŁѽii (G) 
depinde de centrala de tratare a aerului. 

La fiecare secѽiune se vor ataѻa patru 

picioare ale unitŁѽii (G). Distanѽa maximŁ 
(T, L) este T, L Ò 2,5 m. Sarcina 

maximŁ per picior al unitŁѽii (G) este de 

500 kg. 

Fig. 16: Piciorul unitŁѽii 
 

 

 

Construcѽia pentru montajul sub tavan  
 

Atunci c©nd montajul are loc sub tavan, trebuie realizatŁ o construcѽie la faѽa locului. Construcѽia de la 
faѽa locului trebuie sŁ corespundŁ cerinѽelor privind structurile suport (vezi capitolul ĂStructura 

suportò, pagina 16). Construcѽia de la faѽa locului trebuie sŁ fie realizatŁ de un specialist ѻi sŁ ѽinŁ 

seama de toѽi factorii relevanѽi (de exemplu, staticŁ, sarcinŁ portantŁ, fixare, oscilaѽii). 

  

Fig. 17: Exemplul 1 Fig. 18: Exemplul 2 

 

 

Fig. 19: Instalare eronatŁ  
 
 
  



Montajul unitŁѽii  
  

20 © robatherm  

 

Montajul unitŁѽii 
 

AVERTIZARE  

 

 

 

 

Pericol de strivire cauzat de pŁtrunderea sub sarcinile suspendate 

La poziѽionarea secѽiunilor ´n vederea instalŁrii ѻi a montajului centralei de tratare a 

aerului existŁ pericol de strivire pentru persoane sau membre atunci c©nd persoanele 

staѽioneazŁ ´n zona periculoasŁ sau c©nd membrele pŁtrund ´n zona periculoasŁ.  

Å PŁrŁsiѽi zona periculoasŁ. 

Å Nu interveniѽi sub secѽiune. 

Å Nu staѽionaѽi sub sarcinile suspendate. 

Å Purtaѽi ´ncŁlѽŁminte de protecѽie cu clasa de protecѽie min. S1 conform DIN EN 

ISO 20345. 

Å Respectaѽi prevederile de siguranѽŁ pentru camionul industrial ѻi mijloacele de 

transport.  
 
 
 
 

 

 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de montajul eronat al unitŁѽii 

Montajul eronat al unitŁѽii poate duce la ´ncŁrcarea staticŁ a centralei de tratare a 

aerului. DescŁrcarea ѻi formarea subsecventŁ a sc©nteilor pot duce la explozie. 

Å Includeѽi centrala de tratare a aerului ´n conceptul de protecѽie la explozie al 

operatorului. 

Å Ċn condiѽiile unei rate suficiente de schimbare a aerului din ´ncŁpere (6 pe orŁ 

sau mai mult) se poate lua în considerare o reducere a zonei cu un nivel. În 
cazul unei cerinѽe ATEX ´n cadrul 2G (zona 1), l©ngŁ centrala de tratare a 

aerului (p©nŁ la o distanѽŁ de cca. 0,5 m) se va considera o zonŁ 2. Astfel, 

piesele montate la centrala de tratare a aerului trebuie sŁ prezinte o protecѽie 

la explozie suficientŁ. 

Å Conectaѽi ´n mod corespunzŁtor piesele ѻi echipamentele instalate la centrala 
de tratare a aerului la faѽa locului cu sistemul de echilibrare a potenѽialului. 

Sistemul de echilibrare a potenѽialului de la faѽa locului trebuie realizat de un 

electrician autorizat. 

Å Nu ´ndepŁrtaѽi sau nu deterioraѽi conexiunile de potenѽial prevŁzute din fabricŁ 

ale unitŁѽii de tratare a aerului (conductor de echilibrare a potenѽialului, prizŁ 

de pŁm©nt cu bandŁ latŁ sau ѻuruburi de ´mpŁm©ntare). 

Å Respectaѽi regulile tehnice ´n vigoare privind protecѽia la explozie. 

Å Respectaѽi etapele de lucru din instrucѽiunile de operare. 
 

 

Verificaѽi dispunerea secѽiunilor ѻi a componentelor, precum ѻi execuѽia conform desenului 

echipamentului ´naintea ´nceperii montajului unitŁѽii. 
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Dispozitiv de ridicare maѻinŁ 
 

 

Amplasaѽi dispozitivul de ridicare maѻinŁ numai 

la marginea inferioarŁ a cadrului de bazŁ. Nu 
amplasaѽi dispozitiv de ridicare maѻinŁ la 

marginea panourilor termice, deoarece aceasta 
duce la deformarea ѻi la deteriorarea panourilor 

termice. Se va avea ´n vedere o distribuѽie 

uniformŁ a forѽelor la cadrul de bazŁ. 

Fig. 20: Dispozitiv de ridicare maѻinŁ 
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Reducerea zgomotului  

Pentru respectarea valorilor admisibile de emisie sonorŁ se vor prevedea piese de reducere a 

zgomotelor (de exemplu, amortizor pentru canal, pereѽi de protecѽie fonicŁ) pe partea de aspirare ѻi 

refulare de la carcasŁ; ´n mŁsura ´n care acestea nu sunt, respectiv nu sunt suficient integrate în 

centrala de tratare a aerului.  
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Amortizarea vibraѽiilor 
 

Utilizaѽi amortizoare de vibraѽii (de exemplu, bandŁ de etanѻare Mafund, Sylomer sau Illmod) ´n 

direcѽia longitudinalŁ ѻi pe ad©ncime. Utilizaѽi tipul corespunzŁtor ´n funcѽie de sarcinŁ. Dimensionarea 
amortizoarelor de vibraѽii se realizeazŁ la faѽa locului. Utilizaѽi amortizoare de vibraѽii la toate tipurile 

de baze. 
 

Instalarea pe suport longitudinal  
 

 

A ï Cadru de bazŁ  

B ï Amortizor de vibraѽii 

C ï Suport longitudinal la faѽa locului 

Fig. 21: Suport longitudinal  
 

 

Instalarea pe suport pe adâncime  
 

 

A ï Cadru de bazŁ  

B ï Amortizor de vibraѽii 

D ï Suport pe ad©ncime la faѽa locului 

Fig. 22: Suport pe adâncime 
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Instalarea pe fundaѽie punctualŁ 
 

 

A ï Cadru de bazŁ 

B ï Amortizor de vibraѽii 

E ï Fundaѽie punctualŁ la faѽa locului 

Fig. 23: Fundaѽia punctualŁ 
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Dispozitive cu cadru DIN  
 
 
 
 
 

Buclele de transport (A) de la dispozitivele cu cadru DIN trebuie ´ndepŁrtate dupŁ instalarea 

dispozitivului pentru a preveni pericolul de rŁnire. 

Poziѽiile buclelor de transport (A) la dispozitivele cu cadru DIN sunt concepute exclusiv pentru 
transport ѻi nu pot preluate pentru poziѽia structurii de suport a unitŁѽii. Pentru poziѽia structurii suport 

unitate vezi capitolul ĂStructura suportò, pagina 16ѻi vezi capitolul ĂFundaѽia punctualŁò, pagina 18. 

 

1. ĊndepŁrtaѽi ѻuruburile hexagonale (M16 x 

50 mm) din buclele de transport (A).  

2. ĊndepŁrtaѽi buclele de transport (A). 

3. Ċnѻurubaѽi din nou ´n alezaje ѻuruburile 

hexagonale ´ndepŁrtate (M16 x 50 mm). 

Fig. 24: Buclele de transport (A) ale unui 

dispozitiv cu cadru DIN 
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Închiderea deschiderilor din cadrul de transport  
 

Poziѽiile deschiderilor din cadrul de transport (C) sunt concepute exclusiv pentru transportul cu 

macaraua cu ajutorul ѽevilor de transport ѻi nu pot preluate pentru poziѽia structurii de suport 

a unitŁѽii. Pentru poziѽia structurii suport unitate vezi capitolul ĂStructura suportò, pagina 16ѻi vezi 

capitolul ĂFundaѽia punctualŁò, pagina 18. 

 

Deschiderile din cadrul de transport (C) de la CTA 
care sunt transportate cu macaraua cu ajutorul 

ѽevilor de transport trebuie ´nchise dupŁ 

instalarea CTA cu capacul tablei de rigidizare (A). 

Fig. 25: TablŁ de rigidizare (B) la deschiderea 

din cadrul de transport (C)  

 

 

UrmŁtoarele materiale de montaj sunt incluse ´n livrare: 

 

A ï Capac tablŁ de rigidizare 

Fig. 26: Capac tablŁ de rigidizare (A) 
 

 
 
 
 
 

SculŁ 
 
 
 
 
 

Å Cheie fixŁ inelarŁ DC 10 mm 
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Etape de lucru  
 

 

1. ĊndepŁrtaѽi 8 ѻuruburi autofiletante cu 

cheia fixŁ inelarŁ. PŁstraѽi ѻuruburile 

pentru utilizarea ulterioarŁ. 

Fig. 27: ĊndepŁrtarea celor 8 ѻuruburi 

autofiletante 

 

2. Desfaceѽi 2 ѻuruburi autofiletante cu cheia 
fixŁ inelarŁ astfel ´nc©t sŁ se formeze 

o fantŁ de cca. 5 mm. 

Fig. 28: SlŁbirea celor 2 ѻuruburi autofiletante 

 

3. Ċmpingeѽi capacul tablei de rigidizare (A) 

´n spatele ѻuruburilor autofiletante slŁbite. 

Fig. 29: Introducere capac tablŁ de rigidizare (A) 

 

4. Montaѽi capacul tablei de rigidizare (A) cu 

2 ѻuruburi autofiletante. 

Fig. 30: Montarea celor 2 ѻuruburi autofiletante 
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5. Str©ngeѽi ѻuruburile autofiletante slŁbite. 

Fig. 31: Str©ngerea celor 2 ѻuruburi autofiletante 

 

 Capacul tablŁ de rigidizare (A) este 

montat.  

Fig. 32: Capac tablŁ de rigidizare (A) 
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Racordul carcasei  
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de ѻuruburile lipsŁ pentru racordul 

carcasei  

Ѻuruburile de legŁturŁ realizeazŁ o conexiune electricŁ a secѽiunilor individuale ѻi 

asigurŁ ca toate piesele conductoare ale centralei de tratare a aerului sŁ fie conectate 
cu legŁtura echipotenѽialŁ a centralei de tratare a aerului. Lipsa ѻuruburilor de 

legŁturŁ poate duce la ´ncŁrcarea staticŁ a centralei de tratare a aerului. DescŁrcarea 

ѻi formarea subsecventŁ a sc©nteilor pot duce la explozie. 

Å Respectaѽi etapele de lucru din instrucѽiunile de operare vezi capitolul 

ĂRacordul carcaseiò, pagina 29. 
 

 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de racordul eronat al carcasei  

Banda de etanѻare ѻi ѻuruburile de legŁturŁ realizeazŁ o conexiune a secѽiunilor 
individuale ѻi minimizeazŁ scurgerile de aer ´n carcasŁ. Scurgerile pot determina o 

extindere a zonelor ´n sala maѻinilor. Extinderea zonelor poate duce la o atmosferŁ 

explozivŁ ´n afara centralei de tratare a aerului. Ċn combinaѽie cu o sursŁ de 

aprindere, acest lucru poate cauza explozie. 

Å Respectaѽi etapele de lucru din instrucѽiunile de operare vezi capitolul 

ĂRacordul carcaseiò, pagina 29. 
 

 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de elementele de legŁturŁ corodate 

Elementele de legŁturŁ realizeazŁ o conexiune electricŁ a secѽiunilor individuale ѻi 

asigurŁ ca toate piesele conductoare ale centralei de tratare a aerului sŁ fie conectate 

cu legŁtura echipotenѽialŁ a centralei de tratare a aerului. Coroziunea diminueazŁ 
eficienѽa conexiunii electrice. Elementele de legŁturŁ corodate pot duce la ´ncŁrcarea 

staticŁ a centralei de tratare a aerului. DescŁrcarea ѻi formarea subsecventŁ a 

scânteilor pot duce la explozie. 

Å Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
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Pentru racordul carcasei, livrarea include urmŁtoarele materiale de montaj ´n funcѽie de construcѽia 

carcasei: 

Å bandŁ de etanѻare 20x4 mm (A) 

Å ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm (B) 

Å piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 (C) 

Å ѻurub hexagonal (ISO 4017) M 8x50 mm (E) 

Å ѻurub hexagonal (ISO 4017) M 8x80 mm (F) 

Å ѻurub hexagonal (ISO 4017) M 8x110 mm (G) 

Å ѻurub hexagonal (ISO 4017) M 8x140 mm (H) 

Å ѻurub hexagonal (ISO 4017) M 8x180 mm (I)  

Å ѻurub autofiletant special cu cap semirotund (similar ISO 10666) 6,3x55 mm, torx  (J) 

Materialele de montaj sunt incluse ´n secѽiunea cu ventilator. 
 

La unitŁѽile rezistente la intemperii sunt incluse, suplimentar, benzile membranei acoperiѻului, agent 

de sudare cu solvent ѻi pastŁ de etanѻare. 
 

La carcasele din oѽel inoxidabil utilizaѽi numai elemente de legŁturŁ din oѽel inoxidabil. 
 

Amortizoarele de vibraѽii pot fi comprimate la intensitŁѽi diferite ca urmare a diferenѽelor de greutate 
ale secѽiunilor. Acest lucru poate determina un decalaj al gŁurilor de legŁturŁ ale carcasei. Acest 

decalaj trebuie compensat la racordul carcasei (de exemplu, dispozitiv de ridicare maѻinŁ). 
 
 
 
 
 
 

 

Fig. 33: Racorduri posibile ale carcasei 

X ï vezi capitolul ĂRacordul carcasei la secѽiunile alŁturateò, pagina 31 

Y ï vezi capitolul ĂRacordul carcasei la secѽiunile suprapuseò, pagina 34 

Z ï vezi capitolul ĂRacordul carcasei cu podeaua unitŁѽii ´n carcasa superioarŁò, pagina 36 
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Racordul carcasei la secѽiunile alŁturate 
 
 
 
 
 

Racordul carcasei cu ѻurub continuu ѻi piuliѽŁ 
 
 

Ѻuruburile pot fi introduse ´n alezaje din ambele laturi, ´n funcѽie de condiѽiile de spaѽiu. 
Pentru racordul carcasei existŁ douŁ posibilitŁѽi, ´n funcѽie de construcѽia carcasei: 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

F ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x80 mm 

Fig. 34: M 8x80 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

G ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x110 mm 

Fig. 35: M 8x110 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

G ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x110 mm 

Fig. 36: M 8x110 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

H ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x140 mm 

Fig. 37: M 8x140 mm 
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A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

H ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x140 mm 

Fig. 38: M 8x140 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

I  ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x180 mm 

Fig. 39: M 8x180 mm 

Etape de lucru vezi capitolul ĂRacordul carcasei cu ѻurub continuu ѻi piuliѽŁò, pagina 37. 
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Racordul carcasei cu piuliѽa cu un nit 
 
 

Pentru racordul carcasei existŁ douŁ posibilitŁѽi, ´n funcѽie de construcѽia carcasei: 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

D ï piuliѽŁ cu un nit M 8 hexagonalŁ 

E ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x50 mm 

Fig. 40: M 8x50 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

D ï piuliѽŁ cu un nit M 8 hexagonalŁ 

F ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x80 mm 

Fig. 41: M 8x80 mm 

Etape de lucru vezi capitolul ĂRacordul carcasei cu piuliѽa cu un nitò, pagina 40. 
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Racordul carcasei la secѽiunile suprapuse 
 
 
 
 
 

Racordul carcasei cu ѻurub continuu ѻi piuliѽŁ 
 
 

Ѻuruburile pot fi introduse ´n alezaje din ambele laturi, ´n funcѽie de condiѽiile de spaѽiu. 
Pentru racordul carcasei existŁ douŁ posibilitŁѽi, ´n funcѽie de construcѽia carcasei: 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

F ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x80 mm 

Fig. 42: M 8x80 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

G ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x110 mm 

Fig. 43: M 8x110 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ (ISO 4032) M 8 

H ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x140 mm 

Fig. 44: M 8x140 mm 

Etape de lucru vezi capitolul ĂRacordul carcasei cu ѻurub continuu ѻi piuliѽŁò, pagina 37.  
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Racordul carcasei cu piuliѽa cu un nit 
 
 

Pentru racordul carcasei existŁ douŁ posibilitŁѽi, ´n funcѽie de construcѽia carcasei: 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

D ï piuliѽŁ cu un nit M 8 hexagonalŁ 

E ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x50 mm 

Fig. 45: M 8x50 mm 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

D ï piuliѽŁ cu un nit M 8 hexagonalŁ 

F ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x80 mm 

Fig. 46: M 8x80 mm 

Etape de lucru vezi capitolul ĂRacordul carcasei cu piuliѽa cu un nitò, pagina 40. 
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Racordul carcasei cu podeaua unitŁѽii ´n carcasa superioarŁ 
 
 

Pentru racordul carcasei de la secѽiunile suprapuse cu podeaua unitŁѽii ´n carcasa 
superioarŁ existŁ urmŁtoarea posibilitate: 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

B ï ѻaibŁ (ISO 7093) 8,4 mm 

D ï piuliѽŁ cu un nit M 8 hexagonalŁ 

E ï ѻurub hexagonal (ISO 4017) 

M 8x50 mm 

L ï Tava din tablŁ a podelei unitŁѽii 

Fig. 47: M 8x50 mm 

Etape de lucru vezi capitolul ĂRacordul carcasei cu piuliѽa cu un nitò, pagina 40. 

 

A ï bandŁ de etanѻare 20x4 mm 

J ï ѻurub autofiletant special cu cap 

semirotund (similar ISO 10666) 

6,3x55 mm, torx  

K ï Profil din plastic al podelei unitŁѽii  

Fig. 48: Ѻurub special cu cap semirotund 

Etape de lucru vezi capitolul ĂRacordul carcasei cu podeaua unitŁѽii ´n carcasa 

superioarŁò, pagina 44. 
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Etape de lucru  
 
 
 
 
 

Racordul carcasei cu ѻurub continuu ѻi piuliѽŁ 
 

Pentru a conecta secѽiunile cu ѻurub hexagonal continuu ѻi piuliѽŁ hexagonalŁ se vor 

efectua urmŁtoarele etape de lucru: 

 

1. Lipiѽi banda de etanѻare (A) per 

punct de separare la o secѽiune 

circular pe cadrul tubular:  

Å Lipiѽi banda de 

etanѻare (A) ´ntre 
panoul termic ѻi 

r©ndul de gŁuri. 

Å Banda de etanѻare 

(A) trebuie sŁ se 

suprapunŁ la piele. 

Fig. 49: Cadrul tubular lipit (30 mm)  

 

Fig. 50: Cadrul tubular lipit (60 mm)  

 

2. DacŁ ´n zona podelei nu este 

existŁ niciun cadru tubular:  

Å Lipiѽi banda de 
etanѻare (A) ´n 

centru. 

Å Banda de etanѻare 

(A) trebuie sŁ se 

suprapunŁ la piele. 

Fig. 51: Podeaua unitŁѽii lipitŁ (50 mm) 

 

3. DacŁ fluxurile de aer sunt dispuse 

suprapus: 

Å Lipiѽi banda de 

etanѻare (A) 

continuu. 

Å Banda de etanѻare 

(A) trebuie sŁ se 

suprapunŁ la piele. 

Fig. 52: Lipirea fluxurilor de aer 

suprapus 
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4. DacŁ este necesar, tŁiaѽi banda de 

etanѻare (A) ´n zona alezajelor. 

 

Fig. 53: Banda de etanѻare tŁiatŁ 

 

5. DacŁ la punctele de separare nu 

existŁ uѻi de revizie, demontaѽi 
panourile termice marcate 

corespunzŁtor pentru o mai bunŁ 

accesibilitate. 

Fig. 54: Autocolant pentru marcajul 

panourilor termice corespunzŁtoare 

 

6. DacŁ este necesar, ´n cazul 

decalajului gŁurilor de racord al 
carcasei ridicaѽi secѽiunea cu 

dispozitivul de ridicare pentru 

maѻinŁ. 

 

Fig. 55: Dispozitiv de ridicare maѻinŁ 

 

7. DacŁ este necesar, str©ngeѽi 
secѽiunile ´n partea de jos a 

cadrului carcasei cu menghina. 

 

Fig. 56: Str©ngerea secѽiunilor 
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8. DacŁ este necesar, orientaѽi 

secѽiunile la cadrul carcasei cu 

menghina. 

Fig. 57: Orientarea secѽiunilor 

 

9. Conectaѽi secѽiunile din interior cu 

ѻuruburi hexagonale (E, F, G, H, 
I), ѻaibe (B) ѻi piuliѽe hexagonale 

(C) cu un moment de torsiune 

Ò 25 Nm.  

 

Fig. 58: Ѻurub hexagonal, ѻaibe ѻi piuliѽŁ 

hexagonalŁ 

 

10. DacŁ este necesar, montaѽi 

panourile termice demontate. 

Fig. 59: Montarea panourilor termice  
 

 
 

11. Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n privinѽa coroziunii. 

12. Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
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Racordul carcasei cu piuliѽa cu un nit 
 

Pentru a conecta secѽiunile cu ѻurub hexagonal ѻi piuliѽe cu un nit (C) se vor efectua 

urmŁtoarele etape de lucru: 

 

1. Lipiѽi banda de etanѻare (A) per 

punct de separare la o secѽiune 

circular pe cadrul tubular:  

Å Lipiѽi banda de 

etanѻare (A) ´ntre 
panoul termic ѻi 

r©ndul de gŁuri. 

Å Banda de etanѻare 

(A) trebuie sŁ se 

suprapunŁ la piele. 

Fig. 60: Cadrul tubular lipit (30 mm)  

 

Fig. 61: Cadrul tubular lipit (60 mm)  

 

2. DacŁ ´n zona podelei nu este 

existŁ niciun cadru tubular:  

Å Lipiѽi banda de 
etanѻare (A) ´n 

centru. 

Å Banda de etanѻare 

(A) trebuie sŁ se 

suprapunŁ la piele. 

Fig. 62: Podeaua unitŁѽii lipitŁ (50 mm) 

 

3. DacŁ fluxurile de aer sunt dispuse 

suprapus: 

Å Lipiѽi banda de 

etanѻare (A) 

continuu. 

Å Banda de etanѻare 
(A) trebuie sŁ se 

suprapunŁ la piele. 

Fig. 63: Lipirea fluxurilor de aer 

suprapus 
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4. DacŁ este necesar, tŁiaѽi banda 

de etanѻare (A) ´n zona alezajelor. 

Fig. 64: Banda de etanѻare tŁiatŁ 

 

5. DacŁ la punctele de separare nu 

existŁ uѻi de revizie, demontaѽi 
panourile termice marcate 

corespunzŁtor pentru o mai bunŁ 

accesibilitate. 

Fig. 65: Autocolant pentru marcajul 

panourilor termice corespunzŁtoare 

 

6. DacŁ este necesar, ´n cazul 

decalajului gŁurilor de racord al 
carcasei ridicaѽi secѽiunea cu 

dispozitivul de ridicare pentru 

maѻinŁ. 

Fig. 66: Dispozitiv de ridicare maѻinŁ 

 

7. DacŁ este necesar, str©ngeѽi 
secѽiunile ´n partea de jos a 

cadrului carcasei cu menghina. 

Fig. 67: Str©ngerea secѽiunilor 
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8. DacŁ este necesar, orientaѽi 

secѽiunile la cadrul carcasei cu 

menghina. 

Fig. 68: Orientarea secѽiunilor 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza depŁѻirii momentului de torsiune maxim 

DacŁ ѻuruburile sunt str©nse cu un moment de torsiune prea mare, filetele din 

profilele din plastic sau piuliѽele cu un nit se pot rupe. 

Å Str©ngeѽi ѻuruburile cu momentul de torsiune prevŁzut ´n instrucѽiunile de 

operare. 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza amplasŁrii eronate a ѻuruburilor ´n 

piuliѽele cu un nit 

DacŁ ѻuruburile sunt amplasate eronat, este posibil ca filetele piuliѽelor cu un nit sŁ 

se deformeze. 

Å Amplasaѽi ѻuruburile cu m©na. 
 

 

9. Amplasaѽi ѻuruburile hexagonale 
adecvate (E, F) cu piuliѽa 

hexagonalŁ. 

10. Ċnѻurubaѽi ѻuruburile hexagonale 

(E, F) minimum 10 mm cu mâna  

11. Str©ngeѽi ѻuruburile hexagonale 
(E, F) cu un moment de torsiune 

Ò 25 Nm. 

Fig. 69: Ѻurub hexagonal ѻi piuliѽŁ 

hexagonalŁ 

 

12. DacŁ este necesar, montaѽi 

panourile termice demontate. 

Fig. 70: Montarea panourilor termice  
 

 
 

13. Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n privinѽa coroziunii. 
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14. Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
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Racordul carcasei cu podeaua unitŁѽii ´n carcasa superioarŁ 
 

Pentru conectarea secѽiunilor profilelor din plastic de la tŁvile pentru condens se vor 

efectua urmŁtoarele etape de lucru: 

 

1. Lipiѽi banda de etanѻare (A) per 

punct de separare la o secѽiune 

circular pe cadrul tubular:  

Å Lipiѽi banda de 

etanѻare (A) ´ntre 
panoul termic ѻi 

r©ndul de gŁuri. 

Å Banda de etanѻare 

(A) trebuie sŁ se 

suprapunŁ la piele. 
Fig. 71: Cadru tubular lipit  

 

2. DacŁ la punctele de separare nu 
existŁ uѻi de revizie, demontaѽi 

panourile termice marcate 

corespunzŁtor pentru o mai bunŁ 

accesibilitate. 

Fig. 72: Autocolant pentru marcajul 

panourilor termice corespunzŁtoare 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza depŁѻirii momentului de torsiune maxim 

DacŁ ѻuruburile sunt str©nse cu un moment de torsiune prea mare, filetele din 

profilele din plastic sau piuliѽele cu un nit se pot rupe. 

Å Str©ngeѽi ѻuruburile cu momentul de torsiune prevŁzut ´n instrucѽiunile de 

operare. 
 

 

3. Conectaѽi secѽiunile din interior cu 

ѻurubul autofiletant special (K) cu 

un moment de torsiune Ò 5 Nm. 

Fig. 73: Ѻurub autofiletant special 
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4. DacŁ este necesar, montaѽi 

panourile termice demontate. 

Fig. 74: Montarea panourilor termice  
 

 
 

5. Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n privinѽa coroziunii. 

6. Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
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Punctele de separare din zona podelei  
 

Ċn vederea unei capacitŁѽi de ѻtergere fŁrŁ reziduuri, punctele de separare din zona podelei, dupŁ 

racordul carcasei se vor ´nchide cu material de etanѻare a ´mbinŁrilor antimicrobian conform VDI 6022. 

 
 
 

SUGESTIE Material de etanѻare a ´mbinŁrilor antimicrobian conform VDI 6022 

 

ProducŁtorul unui material de etanѻare a ´mbinŁrilor antimicrobian demonstreazŁ cŁ 

sunt ´ndeplinite cerinѽele VDI 6022. Metodele de testare sunt descrise ´n ISO 846. 

 

 
  



 Montajul unitŁѽii  
  

© robatherm  47 

 

Verigi de transport  
 
 
 
 

Condiѽii preliminare 
 

Å Racordurile de carcasŁ ale secѽiunilor sunt realizate vezi capitolul ĂRacordul carcasei la secѽiunile 

alŁturateò, pagina 31ѻi vezi capitolul ĂRacordul carcasei la secѽiunile suprapuseò, pagina 34. 

UrmŁtoarele materiale sunt incluse ´n livrare: 

Å Dop de etanѻare (gri) 

 

B - Veriga de transport 

Fig. 75: VerigŁ de transport (B) 
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Etape de lucru  

 
 

 

 
  

 

1. Demontaѽi verigile de transport ѻi 

ѻuruburile. 

Fig. 76: Demontarea verigilor de transport  

 

2. Ċnchideѽi gŁurile de sus cu dopuri de 

etanѻare (gri). 

Fig. 77: Ċnchiderea gŁurilor 

 

 GŁurile verigilor de transport sunt ´nchise  

Fig. 78: GŁurile verigilor de transport ´nchise 
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Fixarea la suporturile de la faѽa locului 
 

Sistem de fixare suporturi longitudinale  
 

  

Fig. 79: Fixarea cu clema suport F9 (A) Fig. 80: Fixarea cu ѻaiba tip panŁ (E) DIN 434 

Pentru fixarea centralelor de tratare a aerului cu suporturi longitudinale (B) la faѽa locului se 

recomandŁ cleme suport F9 (A). Ċn cazul unitŁѽilor pe cadru DIN (D) se vor utiliza ѻaibe tip panŁ (E) 

DIN 434. Acestea servesc la compensarea ´nclinŁrii ´n flanѻele cadrului DIN (D). 
 

Fixarea suportului pe adâncime  
 
 

 

B ï Suport la faѽa locului 

F ï ClemŁ suport FC 

G ï Cadru de bazŁ/cadru DIN 

H ï Ċnchideѽi complet clema suport FC 

Fig. 81: Fixarea cu clema suport FC (F) 

Pentru fixarea centralelor de tratare a aerului cu suporturi longitudinale (B) la faѽa locului se 

recomandŁ cleme suport FC (F). 
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Conectarea centralelor de tratare a aerului cu cadrul 
suport acoperiѻ 
 

Cadrul suport acoperiѻ serveѻte la instalarea a douŁ centrale de tratare a aerului suprapuse. Secѽiunile 

sunt interconectate numai la locul de montaj definitiv.  
 

AVERTIZARE  

 

 

Pericol de moarte cauzat de sarcinile suspendate ѻi obiectele cŁzute 

ExistŁ pericol de moarte cauzat de cedarea verigilor de transport, a buclelor de 

transport sau a ѽevilor de transport. 

Å Nu aѻezaѽi sarcini suplimentare ´n ѻi pe secѽiuni. 

Å Ċnaintea transportului la locul de montaj definitiv nu montaѽi nicio componentŁ 

´n sau la secѽiune.  

Å Transportaѽi ѻi descŁrcaѽi secѽiunile numai cu echipamente de ridicare adecvate 

ѻi aprobate (cabluri, lanѽuri, benzi de ridicat, tendoare) conform BGV D6. 

Å Ancoraѽi secѽiunile numai la verigile de transport, la buclele de transport, 

respectiv la ѽevile de transport. 

Å Echipamentele de ridicare trebuie sŁ fie aprobate pentru greutatea secѽiunii. 

Å La verigile de transport, unghiul de ´nclinare dintre echipamentul de ridicare ѻi 

sarcinŁ trebuie sŁ fie ´ntre 45Á ѻi 55Á. 

Å La buclele de transport, tracѽiunea oblicŁ maximŁ este de 10Á. 

Å La ѽevile de transport, tracѽiunea oblicŁ maximŁ este de 30Á. 

Å Respectaѽi reducerea forѽei portante prin înclinarea echipamentului de ridicare 

conform tabelului echipamentelor de ridicare. 

Å Respectaѽi reglementŁrile de siguranѽŁ pentru vehiculele de transport ѻi 

mijloacele de transport.  

Å Nu staѽionaѽi sub sarcinile suspendate. 
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Pentru unitŁѽile rezistente la intemperii cu cadru suport acoperiѻ vezi capitolul ĂConectarea unitŁѽilor 

rezistente la intemperii cu cadrul suport acoperiѻò, pagina 83. 
 

 

1. Fixaѽi centrala de tratare a aerului 

inferioarŁ (A) la fundaѽie (vezi 

capitolul ĂFundaѽiaò, pagina 14). 

Fig. 82: Centrala de tratare a aerului 

inferioarŁ instalatŁ 
 

 

2. Aѻezaѽi centrala de tratare a 
aerului superioarŁ (B) pe cadrul 

suport acoperiѻ al centralei de 

tratare a aerului inferioare (A).  

Fig. 83: Transportul individual cu 

macaraua al secѽiunii superioare 
 

 

3. Colѽarul suport acoperiѻ (D) de la 

cadrul suport acoperiѻ (C) 
serveѻte drept ghidaj ѻi centrare a 

cadrului de bazŁ al centralei de 

tratare a aerului inferioare (B).  

Fig. 84: Aѻezarea secѽiunii superioare 
 

 

4. ĊndepŁrtaѽi ѻuruburile hexagonale 

de la colѽarul suport acoperiѻ (D). 

Fig. 85: Demontare colѽar suport 

acoperiѻ 
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Ċntoarceѽi colѽarul suport acoperiѻ (D) 

astfel ´nc©t eclisa cu forma acoperiѻului 

sŁ fie orientatŁ spre cadrul de bazŁ. 

Fig. 86: Ċntoarcere colѽar suport acoperiѻ 
 

 

Montaѽi colѽarul suport acoperiѻ (D) cu 

ѻuruburile hexagonale. 

Fig. 87: Montaj colѽar suport acoperiѻ 
 

 

 Colѽarele suport acoperiѻ (D) 

fixeazŁ cadrul de bazŁ al centralei 
de tratare a aerului superioare (B) 

la cadrul suport acoperiѻ (C) al 

centralei de tratare a aerului 

inferioare (A).  

Fig. 88: Conectarea centralei de tratare 

a aerului superioare ѻi inferioare 
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Conectarea unitŁѽii 
Conexiunea canalelor trebuie sŁ aibŁ loc ´n absenѽa tensiunii. Canalele trebuie izolate ´n mod 

corespunzŁtor ´mpreunŁ cu conectarea unitŁѽii ѻi protejate ´mpotriva condiѽiilor meteo. 
 
 

AVERTIZARE  

 

 

Pericol de explozie cauzat de absenѽa legŁturii echipotenѽiale 

Absenѽa sau conectarea incorectŁ a legŁturii echipotenѽiale poate duce la ´ncŁrcarea 

staticŁ a pieselor. DescŁrcarea poate provoca explozie. 

Å Conectaѽi toѽi conductorii de echilibrare a potenѽialului prevŁzuѽi din fabricŁ ѻi 

asiguraѽi-i împotriva desfacerii accidentale. 

Å Respectaѽi etapele de lucru din instrucѽiunile de operare. 
 

 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de utilizarea pieselor cu protecѽie la 

aprindere insuficientŁ 

Piesele fŁrŁ protecѽie la aprindere suficientŁ pot duce, de exemplu, la ´ncŁrcarea 

staticŁ a centralei de tratare a aerului. DescŁrcarea ѻi formarea subsecventŁ a 

scânteilor pot duce la explozie. 

Å Utilizaѽi ´n centrala de tratare a aerului piese care corespund cel puѽin 

cerinѽelor ATEX ale centralei de tratare a aerului pentru interior. 

Å Utilizaѽi ´n exteriorul centralei de tratare a aerului sau l©ngŁ centrala de tratare 

a aerului piese care corespund cel puѽin cerinѽelor ATEX pentru zona adiacentŁ 

centralei de tratare a aerului.  

Å Piesele trebuie sŁ prezinte execuѽie antistaticŁ. 
 

 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de elementele de legŁturŁ corodate 

Elementele de legŁturŁ realizeazŁ o conexiune electricŁ a pieselor individuale ѻi 

asigurŁ ca toate piesele conductoare ale centralei de tratare a aerului sŁ fie conectate 
cu legŁtura echipotenѽialŁ a centralei de tratare a aerului. Coroziunea diminueazŁ 

eficienѽa conexiunii electrice. Elementele de legŁturŁ corodate pot duce la ´ncŁrcarea 
staticŁ a centralei de tratare a aerului. DescŁrcarea ѻi formarea subsecventŁ a 

scânteilor pot duce la explozie. 

Å Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
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Conector flexibil  
 

 

A Cadru 

B Conector flexibil 

C Canal la faѽa locului 

L Lungimea componentei 

 

Fig. 89: Conector flexibil 
 

 

Lungimea componentei (L) conectorului flexibil nu trebuie sŁ depŁѻeascŁ ´n niciun caz lungimea 

´ntinsŁ. Lungimea optimŁ a componentei (L) este 100-120 mm. 
 
 
 

 

1. Ghidaѽi conductorul de echilibrare 

a potenѽialului premontat (H) al 

conectorului flexibil (B) spre 

canalul de la faѽa locului (C).  

2. Asiguraѽi conductorul de 
echilibrare a potenѽialului (H) 

împotriva desfacerii accidentale cu 

o ѻaibŁ crenelatŁ (J).  

3. Str©ngeѽi ѻurubul (I). 

 Conectorul flexibil (B) este 
conectat prin intermediul unui 

conductor de echilibrare a 
potenѽialului (H) cu centrala de 

tratare a aerului ѻi cu canalul de 

la faѽa locului (C). 

Fig. 90: Conector flexibil cu conductori 

de echilibrare a potenѽialului 

 

 
 

4. Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n privinѽa coroziunii. 

5. Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
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Cadru de conexiune unitate cu izolaѽie fonicŁ 
 

 

A Cadru 

C Canal la faѽa locului 

D BandŁ Microlen 

E Tampon de cauciuc 

F Cadru de conexiune unitate 

G GarniturŁ 

 

Fig. 91: Cadru de conexiune unitate 
 

 
 
 

 

1. Ghidaѽi conductorul de echilibrare 
a potenѽialului premontat (H) al 

cadrului de conexiune unitate (F) 

spre canalul de la faѽa locului (C).  

2. Asiguraѽi conductorul de 

echilibrare a potenѽialului (H) 
împotriva desfacerii accidentale cu 

o ѻaibŁ crenelatŁ (J).  

3. Str©ngeѽi ѻurubul (I). 

 Cadrul de conexiune unitate (F) 
este conectat prin intermediul 

unui conductor de echilibrare a 

potenѽialului (H) cu centrala de 
tratare a aerului ѻi cu canalul de 

la faѽa locului (C). 

Fig. 92: Cadru de conexiune unitate cu 

izolaѽie fonicŁ cu conductori de 

echilibrare a potenѽialului 

 

 
 

4. Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n privinѽa coroziunii. 

5. Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
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Racorduri de aer din partea de jos  
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de aѻezarea grŁtarelor cu o conexiune 

insuficientŁ la legŁtura echipotenѽialŁ a centralei de tratare a 

aerului  

GrŁtarele fŁrŁ conexiune suficientŁ cu baza pot duce la ´ncŁrcarea staticŁ a 

grŁtarelor. DescŁrcarea ѻi formarea subsecventŁ a sc©nteilor pot duce la explozie. 

Å Aѻezaѽi grŁtarele pe baze curate pentru a realiza legŁtura echipotenѽialŁ cu 

centrala de tratare a aerului.  

Å Nu decuplaѽi grŁtarele (de exemplu, cu elemente de plastic) de la bazŁ. 
 

 

Pentru conexiunea canalelor de la faѽa locului la racordurile de aer ´n partea de jos poate fi necesarŁ 

´ndepŁrtarea elementelor grŁtarului. 
 

Montajul grŁtarului dupŁ lucrŁrile la racordurile de aer din partea de jos 
 

  

Fig. 93: A ï TijŁ de susѽinere; B ï BarŁ 

transversalŁ 
Fig. 94: A ï TijŁ de susѽinere 

  

Fig. 95: A ï TijŁ de susѽinere; C ï BazŁ Fig. 96: A ï TijŁ de susѽinere; D ï Distanѽier 
 

 

Toate tijele de susѽinere (A) ale elementelor individuale ale grŁtarului trebuie sŁ fie poziѽionate la 

ambele capete pe o structurŁ suport unitate sustenabilŁ [de exemplu, bazŁ (C)]. Distanѽierele (D) 

previn alunecarea elementului grŁtarului. 
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Elementele de grŁtar sunt disponibile cu urmŁtoarele dimensiuni: 

Lungime tijŁ de susѽinere (A) 
 

[Module]  L03 L04,5 L06 L07,5 L09 

[mm]  178 331 484 627 790 

Lungime barŁ transversalŁ (B) 

[Module]  T03 - 60 mm T06 - 60 mm L06 

[mm]  230 536 612 
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Uѻa de revizie 
 

DupŁ finalizarea montajului unitŁѽii trebuie verificatŁ mobilitatea tuturor uѻilor de revizie ѻi se vor 

reorienta dacŁ este necesar. Cuplu de str©ngere ѻuruburi: 3 Nm. 
 

 

Å Orientaѽi pe verticalŁ foaia de uѻŁ cu 

ajutorul gŁurilor longitudinale din suportul 

de balama. 

Å Orientaѽi pe orizontalŁ foaia de uѻŁ cu 
ajutorul gŁurilor longitudinale din braѽul 

de balama. 

Fig. 97: Balamaua uѻii de revizie 
 

 

 

DupŁ orientarea foii de uѻŁ pe partea balamalei 

orientaѽi ´ncuietoarea externŁ: 

Å Orientaѽi pe verticalŁ m©nerul de blocare. 

Å Orientaѽi pe orizontalŁ carcasa de blocare. 

Fig. 98: Ċncuietoare externŁ cu cheie de 10/DB3  
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AVERTIZARE  

 

 

Pericol de explozie cauzat de absenѽa legŁturii echipotenѽiale 

Absenѽa sau conectarea incorectŁ a legŁturii echipotenѽiale poate duce la ´ncŁrcarea 

staticŁ a pieselor. DescŁrcarea poate provoca explozie. 

Å Conectaѽi toѽi conductorii de echilibrare a potenѽialului prevŁzuѽi din fabricŁ ѻi 

asiguraѽi-i împotriva desfacerii accidentale. 

Å Respectaѽi etapele de lucru din instrucѽiunile de operare. 
 

 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de elementele de legŁturŁ corodate 

Elementele de legŁturŁ realizeazŁ o conexiune electricŁ a pieselor individuale ѻi 
asigurŁ ca toate piesele conductoare ale centralei de tratare a aerului sŁ fie conectate 

cu legŁtura echipotenѽialŁ a centralei de tratare a aerului. Coroziunea diminueazŁ 
eficienѽa conexiunii electrice. Elementele de legŁturŁ corodate pot duce la ´ncŁrcarea 

staticŁ a centralei de tratare a aerului. DescŁrcarea ѻi formarea subsecventŁ a 

scânteilor pot duce la explozie. 

Å Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
 

 

DupŁ finalizarea montajului unitŁѽii trebuie verificate toate prizele de pŁm©nt cu bandŁ latŁ ale uѻilor 
de revizie. 

 

Ċnveliѻul exterior este conectat cu legŁtura 
echipotenѽialŁ a centralei de tratare a aerului 

prin intermediul unei prize de pŁm©nt cu bandŁ 

latŁ.  

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ a prizelor de pŁm©nt 

cu bandŁ latŁ. 

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ a ѻuruburilor. 

Å Verificaѽi dacŁ sunt disponibile ѻaibele 

crenelate. 

Å Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n 

privinѽa coroziunii. 

Å Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. Fig. 99: PrizŁ de pŁm©nt cu bandŁ latŁ (exterior) 

 

Panoul interior este conectat cu legŁtura 

echipotenѽialŁ a centralei de tratare a aerului 
prin intermediul unei prize de pŁm©nt cu bandŁ 

latŁ. 

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ a prizelor de pŁm©nt 

cu bandŁ latŁ. 

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ a ѻuruburilor. 

Å Verificaѽi dacŁ sunt disponibile ѻaibele 

crenelate. 

Å Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n 

privinѽa coroziunii. 

Å Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. Fig. 100: PrizŁ de pŁm©nt cu bandŁ latŁ 

(interior)  
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Conductele de condens, scurgere ѻi deversare 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de sifonul uscat  

Din cauza sifonului uscat, atmosfera explozivŁ poate ajunge ´n sistemul de canalizare 
sau la cŁderea liberŁ. Sifonul uscat poate determina o extindere a zonelor, de 

exemplu, ´n sala maѻinilor. Extinderea zonelor poate duce la o atmosferŁ explozivŁ ´n 
afara centralei de tratare a aerului. Ċn combinaѽie cu o sursŁ de aprindere, acest 

lucru poate cauza explozie. 

Å Umpleѽi sifoanele suficient cu apŁ. 
 

 

Toate scurgerile tŁvilor se vor prevedea cu un sifon (cu siguranѽŁ de contracurent ѻi umplere 

automatŁ). Eliminaѽi corespunzŁtor apa uzatŁ.  
 

INDICAѼIE 

 

Afectarea funcѽionŁrii centralei de tratare a aerului din cauza 

conductelor conectate eronat  

Ċn cazul conectŁrii eronate a conductelor de condens, scurgere ѻi deversare, aerul ѻi 
apa sunt aspirate ѻi evacuate prin conducte. Funcѽionarea componentelor individuale 

poate fi afectatŁ. 

Å Fiecare scurgere de tavŁ din tava pentru condens trebuie conectatŁ cu un sifon 

propriu ѻi cu o cŁdere liberŁ. 

Å ĊnŁlѽimea liberŁ a sifonului trebuie sŁ fie configuratŁ la subpresiunea sau 

suprapresiunea centralei de tratare a aerului. 
 

 

 Funcѽionare incorectŁ cauzatŁ de sifonul uscat 

 

Doar un sifon umplut cu apŁ ´ѻi poate ´ndeplini funcѽia. DupŁ o perioadŁ ´ndelungatŁ 

de repaus, sifonul se poate usca.  

Å Umpleѽi sifonul manual ´naintea punerii ´n funcѽiune.  

Å Utilizaѽi sifoane cu bilŁ pentru subpresiune sau suprapresiune (partea de 

aspiraѽie sau de refulare). 
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Curba de presiune din centrala de tratare a aerului  
 
 

 

Fig. 101: Curba de presiune din centrala de tratare a aerului  
 

Pentru calcularea presiunii într-o componentŁ, ´n funcѽie de pe partea centralei de tratare a aerului ´n 

care se aflŁ componenta respectivŁ, este nevoie de: 

Å pierderea de presiune a componentelor individuale din centrala de tratare a aerului (a se vedea 

fiѻa tehnicŁ) ѻi de 

Å presiunea externŁ de pe partea de aspiraѽie sau de  

Å presiunea externŁ de pe partea de refulare. 
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Fig. 102: Fluxuri de aer în unitatea 

combinatŁ  
 

 

SUGESTIE SchimbŁtorul de cŁldurŁ cu plŁci 

 

La unitŁѽile combinate cu schimbŁtoare de cŁldurŁ cu plŁci, fluxurile de aer se 

intersecteazŁ. La calculul presiuni se va urmŁri saltul fluxurilor de aer. 
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Sifon de subpresiune  
 

Calculul presiunii pe partea de aspiraѽie 
 

Exemplu de calcul componentŁ baterie de ´ncŁlzire (A) 

AceastŁ presiune ѻi ´nŁlѽimea aferentŁ a sifonului sunt valabile numai pentru 
componenta avutŁ ´n vedere, bateria de ´ncŁlzire (A). Pentru calcularea pierderii 

presiunii filtrului utilizaѽi ´ntotdeauna pierderea presiunii finale. 

 
 

Presiunea externŁ pe partea de aspiraѽie de exemplu  -100 Pa 

Pierdere de presiune  Unitate de filtrare  de exemplu  -250 Pa 

Pierdere de presiune  Atenuator de zgomot  de exemplu  -15 Pa 

Pierdere de presiune  Baterie de rŁcire  de exemplu  -100 Pa 

Pierdere de presiune  Baterie de ´ncŁlzire  de exemplu  -20 Pa 

Total:    p1=  -485 Pa 

Tab. 1: Calculul presiunii pentru sifonul de subpresiune 

 
Cu aceastŁ presiune se calculeazŁ ´nŁlѽimea sifonului pentru sifonul de subpresiune (pe 

partea de aspiraѽie) de la bateria de ´ncŁlzire (A).  
 

Calculul ´nŁlѽimii sifonului de subpresiune (pe partea de aspiraѽie) 
 
 

 

C CŁdere liberŁ la presiunea 

atmosfericŁ 

 

Fig. 103: Sifon de subpresiune 
 

 

Aceasta este o metodŁ exemplificativŁ de calcul al ´nŁlѽimii sifonului. Utilizaѽi ´nŁlѽimile 

specifice ale producŁtorilor sifoanelor (a se vedea anexa ĂSifon special AquaKlima ï 

Indicaѽie privind instalareaò).  
 

ĊnŁlѽimea sifonului pentru un sifon de subpresiune se determinŁ dupŁ cum urmeazŁ: 

H1 [mm]  =  p [Pa] /  10 
HS [mm]  =  p [Pa] x 0,075 

 
p [Pa] presiunea maximŁ interioarŁ a componentei pe partea de aspiraѽie la 

componenta respectivŁ  
H [mm] = H1 + HS  

 

[exemplu de calcul componenta baterie de ´ncŁlzire (B) p1 =  -485 Pa] 
H [mm]  =  H1 +  HS =  p [Pa] /  10 +  p [Pa] x 0,075 

H =  485/10 +  485x0,075 =  85 [mm]  
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Sifon de suprapresiune  
 

Calculul presiunii pe partea de rulare  
 

Exemplu de calcul componentŁ atenuator de zgomot (B) 

AceastŁ presiune ѻi ´nŁlѽimea aferentŁ a sifonului sunt valabile numai pentru 
componenta avutŁ ´n vedere, atenuatorul de zgomot (B). Pentru calcularea pierderii 

presiunii filtrului utilizaѽi ´ntotdeauna pierderea presiunii finale. 

 
 

Presiunea externŁ pe partea de refulare de exemplu  +200 Pa 

Pierdere de presiune  Unitate de filtrare  de exemplu  +250 Pa 

Pierdere de presiune Atenuator de zgomot de exemplu  +15  Pa 

Total:   p2=  +465 Pa 

Tab. 2: Calculul presiunii pentru sifonul de suprapresiune 

 

Cu aceastŁ presiune se calculeazŁ ´nŁlѽimea sifonului pentru sifonul de suprapresiune 

(pe partea de refulare) de la atenuatorul de zgomot (B).  
 
 

 

C CŁdere liberŁ la presiunea 

atmosfericŁ 

 

Fig. 104: Sifon de suprapresiune 
 

 

Aceasta este o metodŁ exemplificativŁ de calcul al ´nŁlѽimii sifonului. Utilizaѽi ´nŁlѽimile 
specifice ale producŁtorilor sifoanelor (a se vedea anexa ĂSifon special AquaKlima ï 

Indicaѽie privind instalareaò).  
 

ĊnŁlѽimea sifonului pentru un sifon de suprapresiune se determinŁ dupŁ cum urmeazŁ: 

HS [mm]  =  p [Pa] /  10 

 
p [Pa] presiunea maximŁ interioarŁ a componentei pe partea de refulare la componenta 

respectivŁ  
H [mm] = 35  mm + H S + 50  mm 

 
[exemplu de calcul componentŁ atenuator de zgomot (B) p2 =  +465 Pa] 

H =  35 +  HS +  50= 35  +  465/10 +  50 =  131 [mm]  
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Gruparea mai multor scurgeri de tavŁ 
 
 

  

Fig. 105: Gruparea mai multor scurgeri 

de tavŁ 
Fig. 106: Grupare eronatŁ 

 
La gruparea mai multor scurgeri de tavŁ trebuie conectat un sifon individual la fiecare 

scurgere de tavŁ. Regruparea se poate realiza dupŁ sifon. Pot fi reunite sifoane numai 
pe partea de refulare sau pe partea de aspiraѽie.  

Gruparea trebuie sŁ se termine ´ntr-o cŁdere liberŁ. 
 

 

Conexiunea conductelor de scurgere ѻi deversare la umidificatorul cu 
pulverizare cu apŁ recirculatŁ de joasŁ presiune 
 

Montaѽi conducta de evacuare a umidificatorului cu pulverizare cu apŁ recirculatŁ de joasŁ presiune ѻi 

scurgerea tavŁ a tŁvii premontate separat la sistemul de ape uzate. Nu goliѽi tava umidificatorului ´n 

tava premontatŁ. 
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Unitate rezistentŁ la intemperii 
 

Ċnchideѽi orificiile (de exemplu, conectarea unitŁѽii, dulapul de comandŁ) sau dotaѽi-le cu un 

echipament de protecѽie la intemperii pentru a evita intrarea apei ´n centrala de tratare a aerului. 
 

Etanѻarea acoperiѻului 
 

Acoperiѻurile unitŁѽilor rezistente la intemperii sunt acoperite cu membrane de acoperiѻ. DacŁ unitŁѽile 
rezistente la intemperii sunt livrate ´n secѽiuni individuale, punctele de separare trebuie închise în 

conformitate cu procesul de lucru descris în continuare. 
 

UrmŁtoarele materiale de montaj sunt incluse ´n livrare: 

Å benzi membranŁ acoperiѻ (G) (PVC, armat cu fibre) 

Å agent de sudare cu solvent pentru membrana acoperiѻului (dozŁ) 

Å pastŁ de etanѻare pentru membrana acoperiѻului (recipient de plastic) 

Å piesŁ de suprapunere pentru streaѻinŁ (F) 

Å ѻuruburi de legŁturŁ (ѻurub fereastrŁ JD-22 3,9 x 16 mm, cu vârf de foraj, cap semirotund, 

zincat galv.) 

Å dop de etanѻare (gri) 
 
 
 
 
 

Å pentru etanѻarea decalajului pe ´nŁlѽime: 

ï unghi L streaѻinŁ (H) (divizat ´n funcѽie de execuѽie) 

ï extremitate streaѻinŁ (I) (execuѽie dreapta ѻi st©nga) 
 

Sunt necesare urmŁtoarele scule: 

Å pensulŁ latŁ sau similar pentru aplicarea agentului de sudare cu solvent pentru membrana 

acoperiѻului 

Å sac cu nisip sau similar pentru ´ncŁrcare 

Å suflantŁ de aer cald sau similar pentru uscare ѻi ´ncŁlzire 

Å lavetŁ sau similar pentru curŁѽare 

 
 
 

  

Fig. 107: Punct de separare faѽŁ Fig. 108: Punct de separare spate 

A ï Panou termic; B ï VerigŁ de transport; C ï Punct de separare; D ï StreaѻinŁ; E ï Îmbinare; 

F ï PiesŁ de suprapunere pentru streaѻinŁ; G ï Benzile membranei acoperiѻului  
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Fig. 109: Decalaj ´nŁlѽime faѽŁ Fig. 110: Decalaj ´nŁlѽime spate 

D ï StreaѻinŁ; E ï Îmbinare; G ï Membrana acoperiѻului; H ï Unghi L streaѻinŁ; I ï Extremitate 

streaѻinŁ 
 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de otrŁvire ѻi de incendiu cauzat de substanѽele periculoase 

Pe durata etanѻŁrii acoperiѻului existŁ pericol de otrŁvire ѻi de incendiu. Agentul de 

sudare cu solvent [agent de sudare cu solvent Rhenofol (TFH) ï Tetrahidrofuran] ѻi 

pasta de etanѻare (pastŁ Rhenofol) sunt uѻor volatile ѻi inflamabile. Vaporii pot forma 
un amestec exploziv ´mpreunŁ cu aerul. Vaporii sunt mai grei dec©t aerul ѻi se 

´mprŁѻtie pe sol. Este posibilŁ aprinderea pe distanѽŁ mare. La descompunerea 

termicŁ se pot forma gaze ѻi vapori periculoѻi pentru sŁnŁtate ѻi peroxizi explozivi. 

Å Respectaѽi indicaѽiile privind siguranѽa de pe recipiente. 

Å Asiguraѽi o aerisire suficientŁ a zonei de lucru. 

Å Menѽineѽi distanѽa faѽŁ de sursele de aprindere. Nu fumaѽi. 

Å Luaѽi mŁsuri ´mpotriva ´ncŁrcŁrilor electrostatice. 

Å A se depozita numai ´n recipientul original. Ѽineѽi recipientele ´nchise ermetic ѻi 

depozitaѽi-le într-un loc rŁcoros, bine aerisit. A se proteja ´mpotriva radiaѽiei 

solare directe. 

Å Evitaѽi contactul cu pielea, ochii ѻi ´mbrŁcŁmintea. 

Å Evitaѽi inspirarea gazului. 

Å Purtaѽi echipament individual de protecѽie [ochelari de protecѽie ´nchiѻi ermetic 

cu protecѽie lateralŁ, echipament de protecѽie respiratorie autonom (tip filtru 
A­P2); mŁnuѻi de protecѽie ´mpotriva substanѽelor chimice (material adecvat: 

cauciuc butilic; grosimea materialului mŁnuѻilor: >= 0,7 mm) ѻi ´mbrŁcŁminte 

de protecѽie]. 

Å Nu permiteѽi pŁtrunderea ´n sistemul de ape uzate sau ´n ape. 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului. 
 

 

Consumaѽi recipientele ´ncepute ´n decurs de 24 h. 
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Etapele de lucru la punctul de separare  
 

 

1. Demontaѽi verigile de transport 

(B) ѻi ѻuruburile. 

Fig. 111: Demontarea verigilor de 

transport 

 

2. Ċnchideѽi gŁurile de sus la fiecare 

construcѽie a carcasei cu dopuri 

de etanѻare (gri). 

Fig. 112: Ċnchiderea gŁurilor 

 

Membranele acoperiѻului ѻi streѻinile (D) 

de l©ngŁ punctul de separare (C) trebuie 

sŁ fie curate. 

3. CurŁѽaѽi cu o lavetŁ umedŁ 

membranele acoperiѻului ѻi 

streѻinile (D) murdare. 

Fig. 113: CurŁѽarea 
 

 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece poate fi prezentŁ o atmosferŁ explozivŁ. 
În combinaѽie cu o sursŁ de aprindere (de exemplu, suflantŁ de aer cald), acest lucru 

poate cauza explozie. 

Å MŁsuraѽi nivelul de contaminare din zona periculoasŁ pentru a exclude 

o atmosferŁ explozivŁ. 

Å DacŁ nu este posibilŁ mŁsurarea, suflanta de aer cald nu trebuie utilizatŁ ´n 

urmŁtoarea etapŁ de lucru. 
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Membranele de acoperiѻ de l©ngŁ 

punctul de separare (C) trebuie sŁ fie 

uscate. 

4. UscaἪi membranele acoperiἨului Ἠi 
streἨinile (D) umede cu suflanta 
de aer cald (max. +200 °C, 
distanἪa de 20 cm). 

Fig. 114: Uscarea 

 

5. Piesele de suprapunere pentru 
streaѻinŁ (F) de la punctul de 

separare (C) se introduc prin 

streaѻinŁ (D). 

Fig. 115: Fixare piesŁ de suprapunere 

pentru streѻini 

 

6. Fixaѽi piesa de suprapunere 

pentru streѻini (F) cu ѻuruburile 
de legŁturŁ livrate (ѻurub 

fereastrŁ JD-22 3,9 x 16 mm, cu 

vârf de foraj, cap semirotund, 

zincat galv.). 

Fig. 116: Montare piesŁ de suprapunere 

pentru stresini 

 

Temperatura de instalare trebuie sŁ fie 

de minimum +10  °C. 

Fig. 117: TemperaturŁ de instalare 
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AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece poate fi prezentŁ o atmosferŁ explozivŁ. 

În combinaѽie cu o sursŁ de aprindere (de exemplu, suflantŁ de aer cald), acest lucru 

poate cauza explozie. 

Å MŁsuraѽi nivelul de contaminare din zona periculoasŁ pentru a exclude 

o atmosferŁ explozivŁ. 

Å DacŁ nu este posibilŁ mŁsurarea, suflanta de aer cald nu trebuie utilizatŁ ´n 

urmŁtoarea etapŁ de lucru. 
 

 

 

7. În cazul unor temperaturi sub 

+10 ÁC, membranele acoperiѻului 
de l©ngŁ punctul de separare (C) 

ѻi benzile membranei acoperiѻului 

(G) trebuie pre´ncŁlzite cu suflanta 
de aer cald (max. +200  °C, 

distanѽa de 20 cm). 

Fig. 118: Pre´ncŁlzirea 

 

8. TŁiaѽi benzile membranei 

acoperiѻului (G) astfel încât 

benzile membranei acoperiѻului 
(G) sŁ se suprapunŁ peste 

membrana acoperiѻului deja 

montatŁ cu minimum 5 cm. 

Fig. 119: TŁierea benzilor membranei 

acoperiѻului 

 

9. Montaѽi benzile membranei 

acoperiѻului (G). 

Fig. 120: Montarea benzilor membranei 

acoperiѻului 
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10. Aplicaѽi agent de sudare cu 

solvent cu o pensulŁ latŁ ´ntre 

benzile membranei acoperiѻului 
(G) ѻi membrana acoperiѻului deja 

instalatŁ dupŁ cum urmeazŁ:  

Å ´n secѽiuni scurte cu lungimea de 

cca. 50-100 cm ´n direcѽia de 

aѻezare  

Å cca. 5-10 cm pe lŁѽime la streѻini 

(D) ѻi piesele de suprapunere 
pentru streaѻinŁ (F) pe ´ntreaga 

bazŁ a benzii membranei 

acoperiѻului (G) 

Fig. 121: Aplicarea agentului de sudare 

cu solvent ´n secѽiuni 

 

Fig. 122: Aplicarea agentului de sudare 

cu solvent 

 

11. ApŁsaѽi benzile membranei 
acoperiѻului (G) cu o rolŁ sau cu 

palma plat. 

Fig. 123: ApŁsare 

 

12. ĊncŁrcaѽi benzile membranei 

acoperiѻului (G) cu sacul cu nisip. 

Fig. 124: ĊncŁrcare 

Repetaѽi etapele de lucru 11-13 pentru urmŁtoarea secѽiune a benzii membranei 

acoperiѻului (G) cu lungimea de 50-100 cm. 
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13. Introduceѽi pastŁ de etanѻare 

a membranei acoperiѻului pe 

o linie subѽire, continuŁ, ´n 

îmbinare. 

Pasta de etanѻare a membranei 
acoperiѻului se usucŁ rapid form©nd 

o peliculŁ etanѻŁ 

Fig. 125: PastŁ de etanѻare  

 

 Ċnvelitoarea de acoperiѻ este 

´nchisŁ la punctul de separare (C). 

Fig. 126: Etanѻarea acoperiѻului la 

punctul de separare 
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Etapele de lucru la colѽuri 
 

 

1. Demontaѽi verigile de transport 

(B) ѻi ѻuruburile. 

Fig. 127: Demontarea verigilor de 

transport 

 

2. Ċnchideѽi gŁurile de sus la fiecare 

construcѽie a carcasei cu dopuri 

de etanѻare (gri). 

Fig. 128: Ċnchiderea gŁurii 

 

Membranele acoperiѻului trebuie sŁ fie 

curate. 

3. CurŁѽaѽi cu o lavetŁ umedŁ 
membranele acoperiѻului 

murdare. 

Fig. 129: CurŁѽarea 
 

 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece poate fi prezentŁ o atmosferŁ explozivŁ. 
În combinaѽie cu o sursŁ de aprindere (de exemplu, suflantŁ de aer cald), acest lucru 

poate cauza explozie. 

Å MŁsuraѽi nivelul de contaminare din zona periculoasŁ pentru a exclude 

o atmosferŁ explozivŁ. 

Å DacŁ nu este posibilŁ mŁsurarea, suflanta de aer cald nu trebuie utilizatŁ ´n 

urmŁtoarea etapŁ de lucru. 
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Membranele acoperiѻului trebuie sŁ fie 

uscate. 

4. Uscaѽi membranele acoperiѻului 
umede cu suflanta de aer cald 
(max. +200 ÁC, distanἪa de 20 cm). 

Fig. 130: Uscarea 

 

Temperatura de instalare trebuie sŁ fie 

de minimum +10  °C. 

Fig. 131: TemperaturŁ de instalare 
 

 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece poate fi prezentŁ o atmosferŁ explozivŁ. 
În combinaѽie cu o sursŁ de aprindere (de exemplu, suflantŁ de aer cald), acest lucru 

poate cauza explozie. 

Å MŁsuraѽi nivelul de contaminare din zona periculoasŁ pentru a exclude 

o atmosferŁ explozivŁ. 

Å DacŁ nu este posibilŁ mŁsurarea, suflanta de aer cald nu trebuie utilizatŁ ´n 

urmŁtoarea etapŁ de lucru. 
 

 

 

5. În cazul unor temperaturi sub 
+10 ÁC, membranele acoperiѻului 

de la colѽuri ѻi benzile membranei 
acoperiѻului (G) trebuie 

pre´ncŁlzite cu suflanta de aer 
cald (max. +200 ÁC, distanἪa de 

20 cm). 

Fig. 132: Pre´ncŁlzirea 



 Montajul unitŁѽii  
  

© robatherm  75 

 

6. TŁiaѽi benzile membranei 

acoperiѻului (G) astfel ´nc©t 

benzile membranei acoperiѻului 
(G) sŁ se suprapunŁ peste 

membrana acoperiѻului deja 

montatŁ cu minimum 5 cm. 

Fig. 133: TŁierea benzilor membranei 

acoperiѻului 

 

7. Aplicaѽi agent de sudare cu 

solvent cu o pensulŁ latŁ ´n zona 
gŁurii la dimensiunea tŁierii, pe 

membrana acoperiѻului deja 

instalatŁ. 

Fig. 134: Aplicarea agentului de sudare 

cu solvent 

 

8. Montaѽi benzile membranei 

acoperiѻului (G). 

Fig. 135: Montarea benzilor membranei 

acoperiѻului 

 

ApŁsaѽi benzile membranei acoperiѻului 

(G) cu o rolŁ sau cu palma plat. 

Fig. 136: ApŁsare 
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9. ĊncŁrcaѽi benzile membranei 

acoperiѻului (G) cu sacul cu nisip. 

Nu este necesarŁ o ´ncŁrcare mai 
´ndelungatŁ a benzilor membranei 

acoperiѻului (G) instalate. 

Fig. 137: ĊncŁrcare 

 

10. Introduceѽi pastŁ de etanѻare 
a membranei acoperiѻului pe 

o linie subѽire, continuŁ, ´n 

îmbinare.  

Pasta de etanѻare a membranei 
acoperiѻului se usucŁ rapid form©nd 

o peliculŁ etanѻŁ. 

Fig. 138: PastŁ de etanѻare  

 

 Ċnvelitoarea de acoperiѻ este 

´nchisŁ la colѽ. 

Fig. 139: Etanѻarea acoperiѻului la colѽ 
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Etapele de lucru la decalajul pe ´nŁlѽime 
 
 
 
 
 

 

1. Controlaѽi banda de etanѻare la 

decalajul pe ´nŁlѽime: 

Å orientare corectŁ 

Å poziѽie fixŁ 

Fig. 140: Banda de etanѻare la decalajul 

pe ´nŁlѽime 

 

Din motive legate de transport este 
posibil ca unghiul L al streѻinii (H) sŁ fie 

livrat ´n poziѽie rotitŁ. Ċn acest caz 
efectuaѽi etapele de lucru 2-5. În caz 

contrar, continuaѽi de la etapa de lucru 6. 

 

Fig. 141: Unghi L al streѻinii rotit din 

motive legate de transport  

 

2. Demontaѽi unghiul L premontat al 

streѻinii (H). 

Fig. 142: DacŁ este necesar, demontaѽi 

unghiul L premontat al streѻinii 

 

3. Rotiѽi unghiul L al streѻinii (H). 

4. Amplasaѽi unghiul L al streѻinii (H) 
cu ajutorul streѻinii montate din 

fabricŁ ´n centrul panoului termic. 
Ċn cazul unghiul L al streѻinii (H) 

divizat se va avea ´n vedere sŁ nu 

existe nicio fantŁ la punctul de 

îmbinare. 

Fig. 143: DacŁ este necesar, amplasaѽi 

unghiul L premontat al streѻinii 
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5. Ataѻaѽi unghiul L al streѻinii () cu 

ѻuruburile de legŁturŁ demontate 

(ѻurub fereastrŁ JD-22 3,9 x 16 
mm, cu vârf de foraj, cap 

semirotund, zincat galv.).  

Fig. 144: Ataѻarea unghiului L al streѻinii 

 

6. Ċn cazul unghiului L al streѻinii (H) 
premontat slŁbiѽi ѻuruburile de 

legŁturŁ.  

Fig. 145: SlŁbirea ѻuruburilor de legŁturŁ 

ale unghiului L al streѻinii 

 

7. Presaѽi unghiul L al streѻinii (H) pe 

tub. 

Fig. 146: Presarea unghiului L al streѻinii 

 

8. Fixaѽi unghiul L al streѻinii () cu 

ѻuruburile de legŁturŁ slŁbite 
(ѻurub fereastrŁ JD-22 

3,9 x 16 mm, cu vârf de foraj, cap 

semirotund, zincat galv.).  

Fig. 147: Montarea unghiului L al 

streѻinii 
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Panoul termic, unghiul L al streѻinii (H) 

ѻi streѻinile (D) din zona decalajului pe 

´nŁlѽime trebuie sŁ fie curate. 

9. CurŁѽaѽi cu o lavetŁ umedŁ panoul 

termic, unghiul L al streѻinii (H) ѻi 

streѻinile (D) murdare. 

Fig. 148: CurŁѽarea 
 

 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece poate fi prezentŁ o atmosferŁ explozivŁ. 
În combinaѽie cu o sursŁ de aprindere (de exemplu, suflantŁ de aer cald), acest lucru 

poate cauza explozie. 

Å MŁsuraѽi nivelul de contaminare din zona periculoasŁ pentru a exclude 

o atmosferŁ explozivŁ. 

Å DacŁ nu este posibilŁ mŁsurarea, suflanta de aer cald nu trebuie utilizatŁ ´n 

urmŁtoarea etapŁ de lucru. 
 

 
 
 
 
 

 

Panoul termic, unghiul L al streѻinii (H) 

ѻi streѻinile (D) de la decalajul pe 

´nŁlѽime trebuie sŁ fie uscate. 

10. Uscaѽi cu suflanta de aer cald 
(max. +200  ÁC, distanѽa de 

20 cm) panoul termic, unghiul L al 
streѻinii (H) ѻi streѻinile (D) 

umede. 

Fig. 149: Uscarea 

 

11. Aѻezaѽi extremitatea streѻinilor (I) 

´n partea de jos a streѻinii ѻi 

pivotaѽi-o în sus. 

Fig. 150: Fixare extremitate stresinilor  
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12. Presaѽi extremitatea streѻinilor (I) 

pe tub. 

Fig. 151: Presare extremitate stresinilor  

 

13. Fixaѽi extremitatea streѻinilor (I) 
cu ѻuruburile de legŁturŁ livrate 

(ѻurub fereastrŁ JD-22 
3,9 x 16 mm, cu vârf de foraj, 

cap semirotund, zincat galv.).  

Fig. 152: Montare extremitate stresinilor  

Repetaѽi etapele de lucru 11-13 pentru extremitatea streѻinilor (I) pe partea cealaltŁ. 

 

Temperatura de instalare trebuie sŁ fie 

de minimum +10  °C. 

Fig. 153: TemperaturŁ de instalare 
 

 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive  

ExistŁ pericol de explozie, deoarece poate fi prezentŁ o atmosferŁ explozivŁ. 

În combinaѽie cu o sursŁ de aprindere (de exemplu, suflantŁ de aer cald), acest lucru 

poate cauza explozie. 

Å MŁsuraѽi nivelul de contaminare din zona periculoasŁ pentru a exclude 

o atmosferŁ explozivŁ. 

Å DacŁ nu este posibilŁ mŁsurarea, suflanta de aer cald nu trebuie utilizatŁ ´n 

urmŁtoarea etapŁ de lucru. 
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14. În cazul unor temperaturi sub 

+10 ÁC, streѻinile (D), membrana 

acoperiѻului (G) deja instalatŁ, 
unghiul L al streѻinii (H) ѻi 

extremitŁѽile streѻinilor (I) trebuie 
pre´ncŁlzite cu suflanta de aer 

cald (max. +200  ÁC, distanѽa de 

20 cm). 

Fig. 154: Pre´ncŁlzirea 

 

15. Pliaѽi membrana acoperiѻului (G) 

deja instalatŁ. 

Fig. 155:TŁierea benzilor membranei 

acoperiѻului 

 

16. Aplicaѽi agent de sudare cu 

solvent cu o pensulŁ latŁ ´ntre 
benzile membranei acoperiѻului 

(G) ѻi unghiul L al streѻinii (H) 

dupŁ cum urmeazŁ: 

Å ´n secѽiuni scurte cu lungimea de 

cca. 50-100 cm ´n direcѽia de 

aѻezare 

Å cca. 5-10 cm pe lŁѽime la streѻini 
(D) ѻi extremitŁѽile streѻinilor (I) 

pe ´ntreaga bazŁ a benzii 

membranei acoperiѻului (G) 
Fig. 156: Aplicarea agentului de sudare 

cu solvent ´n secѽiuni 

 

17. ApŁsaѽi membrana acoperiѻului 

(G) cu o rolŁ sau cu palma plat. 

Fig. 157: ApŁsare 



Montajul unitŁѽii  
  

82 © robatherm  

 

18. ĊncŁrcaѽi membrana acoperiѻului 

(G) cu sacul cu nisip. 

Fig. 158: ĊncŁrcare 

Repetaѽi etapele de lucru 16-18 pentru urmŁtoarea secѽiune a membranei acoperiѻului 
(G) cu lungimea de 50-100 cm. 

 

19. Introduceѽi pastŁ de etanѻare 
a membranei acoperiѻului pe 

o linie subѽire, continuŁ, ´n 
îmbinare. În cazul unghiului L al 

streѻinii (H) divizat etanѻaѽi ѻi 

punctul de îmbinare. 

Pasta de etanѻare a ´nvelitorii de 

acoperiѻ se usucŁ form©nd o peliculŁ 

etanѻŁ. 

Fig. 159:PastŁ de etanѻare membrana 

acoperiѻului 

 

Fig. 160:PastŁ de etanѻare extremitate 

streaѻinŁ 

 

 Ċnvelitoarea de acoperiѻ de 

acoperiѻ este ´nchisŁ la decalajul 

pe ´nŁlѽime. 

Fig. 161: Etanѻarea acoperiѻului la 

decalajul pe ´nŁlѽime 
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