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Allgemeines

Allgemeines

Bei Lieferung des RLFGerates in mehreren Liefereinheiten sind diese gemal vorliegender Anleitung
zusammenzubauen, fachgerecht an das Kanalsystem anzuschlieen, sowie alle Schutzeinrichtungen
wirksam zu machen.

Werden aus nicht betriebsfahigen RLT-Geraten (unvollstandige Maschinen) betriebsfertige RLTGeréte
(vollstandige Maschinen) zusammengebaut, muss derjenige, der fur dieses Zusammenfiigen
verantwortlich ist, die Konformitatsbewertung durchfthren, die Konformi tatsbescheinigung ausstellen
und das CEZeichen anbringen.

Informationen zu dieser Anleitung

Diese Anleitung ermdglicht den sicheren und effizienten Umgang mit dem RLT-Gerat.

Alle Personen, die am RLFGeréat arbeiten, missen diese Anleitung vor Beginn aller
Arbeiten gelesen und verstanden haben.

Voraussetzung fur sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller Sicherheitshinwése und
Handlungsanweisungen

Weitere Informationen

Die Anleitung beschreibt alle Optionen, die verflgbar sind. Ob und welche Optionen im RLT-Gerat

vorhanden sind, ist von den gewdahlten Optionen und dem Land, fir das das RLT-Geréat bestimmt ist,
abhéangig. Die Abbildungen dienen als Beispiel und kdnnen abweichen.

© robatherm 1



Allgemeines

Die Anleitung besteht aus mehreren Teilen und ist wie folgt aufgebaut:

robatherm RLT-Geriite. robatherm ATEX-Gerate. robatherm ATEX-Gerite.
] u "

robatherm ATEX-Gerite.
. .
Inbetriebnahme.

- —
Transport und Entladung.

. ~
| Hauptbetriebsanleitung.

Aufstellung und Montage.
[

robatherm ATEX-Geriite.
"

robatherm ATEX-Geréte. robatherm ATEX-Gerite.
' . ) [

robatherm ATEX-Gerite.
' . " .
Entsorgung.
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nd und AuBerbetriebsetzung.
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Regelbetrieb und Stérungen. Instandhaltung und Reinigung.

Abb. 1: Teile der Betriebsanleitung

Hauptbetriebsanleitung

Transport und Entladung
Aufstellung und Montage
Inbetriebnahme

Regelbetrieb und Stérung
Instandhaltung und Reinigung
Stillstand und AulRerbetriebsetzung
Entsorgung
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Sicherheit

Sicherheit

Allgemeine Gefahrenquellen

Gefahren durch explosionsfahige Atmosphéare

>

OS0!

Explosionsgefahr durch  explosionsfahige Atmosphére

Es besteht Explosionsgefahr, da das RL¥Gerat explosionsfahige Atmosphére férdern
kann. In Verbindung mit einer Ziindquelle kann dies zur Explosion fihren.

Ableitfahige Sicherheitsschuhe benutzen.

Ableitfahige Schutzkleidung benutzen.

Werkzeuge nach DINEN 1127-1 Anhang A einsetzen.

Keine Ziindquellen (z.B. heiBe Oberflachen, Funkenentladung, offene Flamme,
€) in den Eehfeinbingennber

Alternativ: Gefahrenbereichfreimessen, um explosionsfahige Atmosphare
auszuschliefRen.

o Do Do Do P>

&

Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphéare

Es besteht Explosionsgefahr, da das RLT-Geréat explosionsfahige Atmosphare férdern

kann.

A RTL-Gerat vor dem Offnen mit Frischluft spiilen um eine explosionsfahige
Atmosphare zu entfernen.

A RLT-Geréat nur 6ffnen, wenn sichergestellt ist, dass keine explosionsfahige
Atmosphare vorhanden ist.

A Anweisungen der Betriebsanleitung beachten.

© robatherm

Explos ionsgefahr durch  elektrostatische Entladung

Das Reinigen des RLFGerats mit trockenen Lappen kann zur statischen Aufladung
fuhren. Durch die Entladung und die dadurch entstehende Funkenbildung kann es
zur Explosion kommen.

A RLT-Gerét nur mit feuchten Lappen abwischen.
A Anweisungen der Betriebsanleitung beachten.

w



Sicherheit

Allgemeine Gefahren

Ersatzteilen

Schwere Personenschéaden bis zur Todesfolge sowie Sachschaden kdnnen durch
Umbauten oder einen Einbau von falschen Ersatzteilen verursacht werden.

A Nur Originalersatzteile verwenden.
A Keine Umbauten vornehmen.

ij Verletzungsgefahr durch Umbauten oder Verwendung von falschen

Lebensgefahr durch Absturz

Wird ein Gitterrost Uber einer Luftéffnung nach unten Uberlastet (>400kg) , fihrt dies
zum Versagen der Konstruktion. Beim Betreten des Gitterrosts kann das Versagen
der Konstruktion zu Lebensgefahr durch Absturz durch die Luftéffnung fihren.

A Maximale Last (O400kg oder 2 Personen) nicht tiberschreiten.

>

Lebensgefahr durch Absturz

Beim Entfernen der Gitterroste im Boden besteht Lebensgefahr durch Absturz, da die
Offnung im Boden freigelegt wird.

A Bei Arbeiten an Luftéffnungen mit entfernten Gitt errosten muss bauseits gegen
Absturz gesichert werden.

A Nach den Arbeiten die Gitterroste wieder laut Anleitung montieren.

>

Lebensgefahr durch herabfallende Gegenstande
Lebensgefahr durch Erschlagenwerden von herabfallende Gegenstanden.

A Den gefahrdeten Bereich unter der Offnung absperren, um Personen gegen
herabfallende Gegenstande zu sichern

A Nach den Arbeiten die Gitterroste wieder laut Anleitung montieren.

>

Lebensgefahr durch Absturz
Beim Betreten des Vordachs besteht Lebensgefahr durch Absturz, da dasVordach
nicht zur Aufnahme von Lasten geeignet ist.

A Vordach nicht betreten.

>

© robatherm
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Sicherheit

>[>

A3 A

@k

HINWEIS

© robatherm

Quetschgefahr durch  Hineingreifen unter  schwebende Lasten

Beim Positionieren der Liefereinheiten fur die Aufstellung und Montage des RLT
Gerats besteht Quetschgefahr fiir Personen oder Gliedmaf3en, wenn sichPersonenim
Gefahrenbereich aufhalten oder GliedmaRRen in den Gefahrenbereich hineinreichen

Gefahrenbereich verlassen.

Nicht unter die Liefereinheit greifen.

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

Sicherheitsschuhe min. Schutklasse S1 nach DIN EN ISO 20345tragen.
Sicherheitsvorschriften der Flurférdergerat und Transportmittel beachten.

To Do Do Do Do

Sachschaden durch punktuelles Gewicht

Wird das RLT-Gerat von mehreren Personen gleichzeitig betreten oder wird

anderweitig punktuelle Last aufgebracht, kénnen Wannen und Béden verformt

werden.

A Das RLT-Geréat darf nicht von mehreren Personen gleichzeitig betreten werden.

A Falls das dennoch erforderlich wird, miissen geeignete Mal3nahmen zur
Verteilung des Gewichts (z.B. Gitterrost, Holzplatten, Kantholz) durchgeftihrt
werden.



Sicherheit

Personalqualifikation

Die in diesem Abschnitt besctriebenen Arbeiten dirfen nur ausgefuhrt werden, wenn die Person
folgende Qualifikation besitzt:

>

L J0 . T 2R TR R 7

Befahigte Person fiir Druckbehdlter und Rohrleitungen
Beféhigte Person im Explosionsschutz
Elektrofachkraft

Elektrofachkraft Explosionsschutz

Kranfihrer

Mechaniker

Staplerfahrer

Unterwiesene Person im Explosionsschutz

© robatherm



Sicherheit

Verhalten im Gefahrenfall

Brandbekampfung

© robatherm

QuellschweiBmittel  (Rhenofol -Quellschweimittel  (TFH) T Tetrehydrofuran )
und Nahtversiegelung (Rhenofol -Paste)

Quellschweil3mittel und Nahtversiegelung kénnen giftige und umweltgefahrdende
Substanzen enthalten. Dampfe kdnnen mit Luft ein explosives Gemisch bilden. Dampfe
sind schwerer als Luft, sie breiten sich am Boden aus. Entziindung tber gréRere
Entfernung mdoglich. Bei der thermischen Zersetzung kénnen gesundheitsschadliche
Gase und Dampfe entstehenund explosionsfahige Peroxidegebildet werden.

Umluftunabhéngigen Atemschutz benutzen.

Chemikalienschutzanzug tragen.

Gefahrdete Behalter mit Wassersprihstrahl aus geschutzter Position kiihlen
Zum Loschen keinen Wasservollstrahlverwenden.

Zum Loéschen Kohlendioxid (CQ), Léschpulver oder Wassersprihstrahl einsetzen.
GrolRRere Brande mit Wassersprihstrahl oder alkoholbestandigem Schaum
bekampfen.

Schadstoffbelastetes Loschwasser nicht inGewéasser oderAbwassernetz gelangen
lassen.

To o I Do Do

b

A Sicherheitsdatenblatt des Herstellers beachten.



Sicherheit

Verhalten bei Leckagen

Quellschweil3mittel  (Rhenofol -Quellschweilmittel (TFH) i Tetrehydrofuran )
und Nahtversiegelung (Rhenofol -Paste)

Personenschutz

A Kontakt mit Haut, Augen und Kleidung vermeiden.

A Fur guten Luftaustausch im Gefahrenbereich sorgen.

A MalRnahmen gegen elektrostatische Aufladungen treffen.

A Persdnliche Schutzausristung (dicht schlieRende Schutzbrille mit Seitenschutz,

A

Umluftunabhéngiger Atemschutz (Filtertyp A-P2); Chemikalienschutzhandschuhe
(Geeignetes Material: Butylkautschuk; Dicke des Handschuhmaterials: >= 0,7
mm) und Schutzkleidung) tragen.

Sicherheitsdatenblatt des Herstellers beachten.

Umweltschutz

A

A
A
A

Nicht in Gewasser oder Abwassernetz gelangen lassen.

Mit flissigkeitsbindendem Material (z.B. Sand, Kieselgur, Saurebinder,
Universalbinder) aufnehmen.

Entsorgung gemaf behordlicher Vorschriften. Das Produkt darf nicht zusammen
mit dem Hausmdll entsorgt werden.

Bei Kontamination von Gewasser Boéden oder Abwassernetz zustandige Behérden
informieren.

Sicherheitsdatenblatt des Herstellers beachten.

© robatherm



Anforderungen an den Aufstellort

Anforderungen an den Aufstellort

Das RLTGerat darf nicht offentlich zugénglich sein. Der Zugang zum RLTGerat muss so
eingeschrankt werden, dass nur Personal mit der entsprechenden Qualifikaion (siehe
Adauptbetriebsanleitungfi K a pPiersoaalqualiikationi Yen Aufstellort betreten kann.

Die landesspezifischen Normen fiir Betrieb und Instandhaltung von Technikraumen und -zentralen
missen berticksichtig werden. Der Aufstellort muss mit den geltenden Bauverordnungen
Ubereinstimmen. Die spezifischen Funkionen des RLT-Geréats miissen ua. durch eine Be- und
Entliftung sowie durch die Einhaltung der Umgebungstemperatur von -20 °C bis +40 °C
bertucksichtigt werden.

Der Aufstellort muss

A sauber sein.

A frei von starken elektromagnetischen Feldern sein.

A frei von aggressiven Medien sein.

A Uber eine Entwasserung verfugen.

Der Aufstellort von Innenraumgeraten muss
A trocken sein.
A frostfrei sein.

Der Aufstellort von wetterfesten Geraten muss

A so gewabhlt sein, dass die auf3eren Einflisse .B. Sonne, Regen, Schnee, Wind, Frost) des
Aufstellortes berilicksichtigt werden. Entsprechend der zu erwartenden Windlast sind RLTFGerate
am Fundament zu befestigen. Die Medienanschliusse und die Verkabelungen mussen
fachgerecht ausgefiihrt werden.

A Uber ein geeignetes Blitzschutzsystem nach landesspezifischen Vorschriften verfiigenDas RLT
Gerat darf nicht als Teil des auf3eren Blitzschutzes genutzt werden (siehe
AHauptbetri ebs a mBlitaséhttabei géiterfesken @erated). A

A mit den geltenden Vorschriften gegen Absturz von Personen, Werkzeugen und Materialien
Ubereinstimmen und geeignete Absturzsicherungen miissen vorhanden sein.

© robatherm 9



Anforderungen an den Aufstellort

ATEXGerate durfen nicht in der Nahe von

Starken elektromagnetischen Feldern,
Hochfrequenzquellen (z. B. Sendeanlagen),

Starken Lichtquellen (z. B. Laserstrahlung),
lonisierenden Strahlenquellen (z. B. Rontgenréhren) oder
Ultraschallguellen (z. B. Ultraschallechoprifgeréte)
eingesetzt werden.

ATEXGerate dirfen nur in den definierten Einsatzgrenzenbetrieben werden (siehe ATEX
Kennzeichnungauf dem Typenschild bzw. dem technischen Datenblatt oder der
Konformitatserklarung). Der Aufstellort muss diesen Anforderungen entsprechen.

Die Einsatzgrenzen werden durch die definierten ATEXAnforderungen (innen und auf3en) bestimmt.

Der zulassige Temperaturbereich des geférderten Mediums ist zu beachten (siehe ATEX
Kennzeichnung auf dem Typenschild bzw. dem technischen Datenblatt):

A Standardmafig umfasst der Temperaturbereich-20 °C < Tamb < +40 °C.
A Optional kann der Temperaturbereich auf -20 °C < Tamp < +60 °C erweitert werden.
Die zulassige Umgebungstemperatur der RLTGeréts betragt -20 °C < T < +40 °C.

RLT-Geréte weisen eine Gehauseleckage auf, die eine Zonenverschleppung in & Technikzentrale
bewirken kann. Wenn im AuRenbereich des ATEXGeréats keine ATEXAnforderungen definiert wurden,
muss flr eine ausreichende Be und Entliftung der Technikzentrale (bauseitige Festlegung
entsprechend DIN EN IEC 6007910-1) gesorgt werden. Ggf. ist vor dem Offnen der Revisionstiiren
das RLT-Gerat mit Frischluft zu spulen.

Wenn im AuRenbereich des ATEXGerats ATEXAnforderungen definiert wurden, dirfen ausschlieRlich
ATEXgeprufte Bauteile aullen am RLT-Gerét verwendet werden. Die Bauteile missen hinsichtlich des
Explosionsschutzesmindestens den Anforderungen des RLT-Gerats entsprechen.

Bei ZweiRichtung-Luftungsanlagen (BVUs) und unterschiedlichen ATEXAnforderungen an die beiden
Luftstrome muss der minimale Abstand zwischen den Luftéffnungen (Auf3enluftansaug und
Fortluftausblas) von Kante zu Kante an allen Punkten mindestens 2 m betragen, um eine
Zonenverschleppung zu vermeiden.

To o Io Do Do

10 © robatherm



Anforderungen an den Aufstellort

Anforderungen an den Aufstellort flir bestimmte
Komponenten

Hydraulische Regelgruppe

Bei wetterfesten RLT-Geraten mit hydraulischen Regelgruppen muss die Hydraulik bauseitig gegen
Frost geschutzt werden (z.B. Rohrbegleitheizung, Frostschutzschaltung Frostschutzmittel).

Hydraulische Regelgruppen weisen diversemaogliche Zindquellen auf und dirfen nur im sich eren
Bereich eingesetzt werden.

© robatherm 11



Anforderungen an den Aufstellort

Platzbedarf

RLT-Geréte haben folgenden Platzbedarf:

>
Sy

B2561A

Abb. 2: Platzbedarf RLT-Gerat
AT Revisionsraum; Bi Geratetiefe; C O 875 mm; D O 500 mm

A Fir Anschliisse undFluchtwege auf allen Seiten des RLT-Gerats O 875 mm (C) freilassen.

A Fir den Austausch von Komponenten (z.B. Warmetauscher, Filterwand | i O, Ventilator) auf
der Bedienseite eine Geaétetiefe (B) als Revisionsraum (A) freilassen.

A Oberhalb des RLTGeréats O 500 mm (D) als Revisionsraum (A) freilassen.

12 © robatherm



Anforderungen an den Aufstellort

H-KVS-Hydraulik auf Gestell

Die H-KVSHydraulik auf Gestell hat folgenden Platzbedarf:

N

Vo o o ————

B2965A

Abb. 3: Platzbedarf H-KVSHydraulik auf Gestell
AT Revisionsraum; EO 350 mm; F O 500 mm; G - O 650 mm

A Firr die AnschliisseO 350 mm (E) oberhalb des Gestells freilassen.

A Als Revisionsraum(A) auf der Bedienseite O 500 mm (F) und vordem Schal t schrank O 65¢C
(G) freilassen.

Hydraulische Regelgruppen weisen diversemaogliche Ziindquellen auf und darfen nur im sich eren
Bereich eingesetzt werden.

© robatherm 13



Anforderungen an den Aufstellort

Fundament

Lebensgefahr durch falsche Aufstellung

& Bei der unsachgemaRen Verwendung der Transportdsen und-laschen fir eine
dauerhafte Befestigung entsteht Lebensgefahr durch den Absturz des RLFGerats.
A RLT-Gerét auf einem ebenen und stabilen Fundament aufstellen.

Lebensgefahr durch Umfallen des RLT -Geréats
A Bei nicht gesicherten RLT-Geréten besteht Lebensgefahr durch das Umfallen des
RLT-Geréts.
A RLT-Geréate missen am Fundament befestigt werden.

A Bei ungiinstigen Schwerpunktlagen (z.B. Verhaltnis Hohe/Tiefe © 2,5) miissen
weitere Sicherungsmafnahmen(z.B. Stahlkonstruktion) erfolgen.

14 © robatherm



Anforderungen an den Aufstellort

RLT-Geréate missen auf einem ebenen und stabilen Fundament aufgestellt werden.

hy
—

B2563A

Abb. 4: Maximale Steigung

.

B2562A

Abb. 5: Maximaler Neigungswinkel

B2564A

Abb. 6: Unebenheiten ausgleichen

Die maximale Toleranz gegeniber der
Waagerechten betragt s = 0,5 %
(Steigung).

Das entspricht einem maximalen
Neigungswinkel von U= 0,3°.

Die Rahmen der Gehauseverbindung
mussen parallel zueinanderstehen.
Unebenheiten missen durch

entsprechende Unterlagen (z.B.
Blechstreifen) ausgeglichen werden.

Das Fundament muss den bauseitigen Erfordernissen an die Statik, Akustik und der
Entwasserung (z.B. Wannenablauf) entsprechen. RLT-Gerat mit geniigend Abstand zum
Boden aufstellen, um die erforderliche Siphonhéhe zu realisieren(siehe Kapitel
"Kondensat, Ab- und Uberlaufleitungen”, Seite 59).

Die Eigenfrequenz der Unterkonstruktion, insbesondere bei Stahlkonstruktionen, muss
geniligend Abstand zur Erregerfrequerz von rotierenden Bauteilen (z.B. von
Ventilatoren, Motoren, Pumpen, Verdichtern) aufweisen.

© robatherm
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Anforderungen an den Aufstellort

Tragerunterkonstruktion

Die Wahl der Ausfiihrung der Trager (z.B. Stahl oder Beton) erfolgt bauseits.

Die Durchbiegung des RLFGerats darf
am Aufstellort maximal 1/500 bezogen
auf die Abmessungen des RLTFGerats
betragen (L1). Liegt eine héhere
Durchbiegung infolge der bauseitigen

Unterkonstruktion (L2) vor, kann die
Durchbiegung des RLTGeréts durch
zusatzliche Auflagepunkte zwischen
< > Unterkonstruktion und RLT-Gerat auf

mssa]  Maximal 1/500 reduziert werden.

Abb. 7: Durchbiegung des RLT-Geréts

Eine Tragerunterkonstruktion kann durch Langstrager oder Tiefentrager erfolgen. Langstrager sind
bauseitige Trager, auf denen das RLT-Gerét in LaAngenrichtung aufliegt. Tiefentrager sind bauseitige
Tréager, auf welchen das RLT-Gerét in Tiefenrichtung aufliegt.

Langstrager

Der Abstand (T) der bauseitigen
Langstrager (A) in Tiefenrichtung darf
hoéchstens T O 2,5 m betragen.

. m B2565A

Abb. 8: Langstrager

Langstrager fur DIN  -Rahmen -Geréte

Bei DIN-Rahmen-Geréaten werden zwei
bauseitige Langstrager (A) Uber die
komplette Lange bendtigt. Auf diesen
liegt der DIN-Rahmen (B) des RLTF
Gerats auf.

u B B2566A

Abb. 9: Langstrager fiur DIN-Rahmen
Gerate

16 © robatherm



Anforderungen an den Aufstellort

© robatherm

Tiefentrager fur DIN

Tiefentrager

- m B2567A

Abb. 10: Tiefentrager

-Rahmen -Geréte

Abb. 11: Tiefentrager fiir DIN -Rahmen
Gerate (Bezeichnungen

n® ®

Abb. 12: Tiefentrager fur DIN -Rahmen
Gerate (BemalRung)

B2569A

Die Positionierung der Tiefentrager (C)
ist vom RLT-Gerat abhéngig. An jeder
Trennstelle (D), bei Wannenteilungen,
bei schweren Komponenten (z.B.
Ventilatoren) und bei langen
Komponenten | O 1,5 m (z.B.
Schalldampfern) ist ein Tiefentrager (C)
notwendig.

Die Positionierung der Tiefentrager (C)
ist vom RLT-Gerat und dem DIN-
Rahmen (B) abhangig. Bei DIN-Rahmen
Geréaten ist mittig zwischen Geratende
und Transportlasche (E) (11 1 1) sowie
mittig zwischen zwei Transportlaschen
(E) (12 7 12) ein Tiefentrager (C)
notwendig.

17



Anforderungen an den Aufstellort

Punktfundament

Ein Punktfundament ist eine punktuelle Auflageflache zur Aufstellung des RLT-Gerats.

Die Positionierung der
Punktfundamente (F) ist vom RLT-Gerat
abhangig. An jeder Trennstelle (D), bei
Wannenteilungen, bei schweren
Komponenten (z.B. Ventilatoren) und bei
langen Komponenten | O 1,5 m (z.B.
Schalldampfern) ist ein
Punktfundament (F) notwendig. Der
Abstand (T) der bauseitigen
E m wson| PUNktfundamente (F) in Tiefenrichtung
darf héchstens T O 2,5 m betragen. Die
Abb. 13: Punktfundament maximale Belastung je

Punktfundament (F) betréagt 500 kg.

Punktfundament fiir DIN -Rahmen -Geréte

Die Positionierung der

Punktfundamente (F) ist vom RLT-Gerat
und dem DIN-Rahmen (B) abhangig. Bei
DIN-Rahmen-Geraten ist mittig zwischen
Geratende und Transportlasche (E)

(I. 7 1) sowie mittig zwischen zwei
Transportlaschen (E) (127 I2) ein
Punktfundament (F) notwendig.

Abb. 14: Punktfundament fur DIN -
RahmenGerate (Bezeichnungen

Abb. 15: Punktfundament fur DIN -
RahmenGerate (BemalRung)
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Anforderungen an den Aufstellort

Geratefuly

GeratefiiRe dienen zur erhdhten Aufstellung und Nivellierung des RLT-Gerats. Der Gerateful3ist in der

Hoéhe verstellbar. Der Verstellbereich betragt 100 mm.

Konstruktion zur

@ m B2573A

Abb. 16: Geratefuly

Montage unter der Decke

Die Positionierung der GeratefiiRe (G) ist
vom RLT-Gerét abhangig. Pro
Liefereinheit sind vier GeratefliRe (G)
anzubringen. Der maximale

Abstand (T, L) betragt T, L O 2,5 m. Die
maximale Belastung je Gerateful3 (G)
betragt 500 kg.

Wenn eine Montage unter der Decke erfolgt, muss eine bauseitige Konstruktion erfolgen. Die
bauseitige Konstruktion muss den Anforderungen an Tragerunterkonstruktionen entsprechen (siehe
Kapitel "Tragerunterkonstruktion”, Seite 16). Die bauseitige Konstruktion muss durch eine Fachkraft
erfolgen und alle relevanten Faktoren (z.B. Statik, Traglast, Befestigung, Schwingungen)

berlcksichtigen.

© robatherm

B2756A

B2757A

B2758A

Abb. 19: Falsche Aufstellung

Abb. 18: Beispiel 2
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Geratemontage

Geratemontage

Quetschgefahr durch  Hineingreifen unter  schwebende Lasten

Beim Positionieren der Liefereinheiten fir die Aufstellung und Montage des RLT
Gerats besteht Quetschgefahr flir Personen oder Gliedmaf3en, wenn sichPersonenim
Gefahrenbereich aufhalten oder GliedmaRen in den Gefahrenbereich hineinreichen

Gefahrenbereich verlassen.

Nicht unter die Liefereinheit greifen.

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

Sicherheitsschuhe min. Schutklasse S1 nach DIN EN I1SO 20345tragen.
Sicherheitsvorschriften der Flurférdergerat und Transportmittel beachten.

0 A

To To Do Do Io

Explosionsgefahr durch falsche Gratemontage

Durch falsche Geratemontage kann es zu statischer Aufladung desRLT-Geréts
kommen. Durch die Entladung und die dadurch entstehende Funkenbildung kann es
zur Explosion kommen.

A Das RLTGerat ins Explosionsschutzkonzept des Beteibers einbezehen.

A Es kann bei ausreichender Luftwechselrate des Raumes (6 pro Stunde oder
hoéher) von einer Zonenreduktion um eine Stufe ausgegangen werden. Bei
einer ATEXAnforderung innen von 2G (Zone 1) ist damit neben dem RLT
Gerat (bis zu einem Abstand von ca. 0,5m) von einer Zone 2 auszugehen.
Damit missen am RLT-Gerat angebrachte Bauteile ausreichenden
Explosionsschutz aufweisen.

A Bauseits am RLT-Gerét installierte Bauteile und Gerate entsprecherd mit dem
Potentialausgleichssystemverbinden. Das bauseitige Potentialausgleichssystem
ist von einer Elektrofachkraft auszufuhren.

A Werksseitig vorgesehene Verbindungen zum Potential desRLT-Gerates
(Potentialausgleichsleiter, Flachbandeder oder Erdungsschrauben) nicht
entfernen oder beschéadigen.

A Die gultigen technischen Regeln zum Explosionsschutzeinhalten.
A Arbeitsschritte der Betriebsanleitung einhalten.

i g\;;

Anordnung der Liefereinheiten und Komponenten sowie Ausfiihrung entsprechend Geratezeichnung
vor Beginn der Geratemontage kontrollieren.
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Geratemontage

Maschinenheber

B2829A

Abb. 20: Maschinenheber

© robatherm

Maschinenheber nur an der
Grundrahmenunterkante ansetzen.
Maschinenheber nicht an der Kante der
Thermopaneele ansetzen, da dies zur
Deformation und Beschadigung der
Thermopaneele fiihrt. Auf eine gleichméRige
Kraftverteilung am Grundrahmen achten.
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Geratemontage

Schallreduzierung

Zur Einhaltung der zulassigen Schallemissionswerte sind saug und druckseitig bzw. am Gehause
schallreduzierende Bauteile (z. B. Kanalschalldampfer, Schallschutzwande) vorzusehen; sofern nicht
bzw. nicht ausreichend im RLT-Geréat integriert.

22 © robatherm



Geratemontage

Schwingungsdampfung

Schwingungsdéampfer zur Schwingungsdampfung (z.B. Mafund, Sylomer oder lIlmod KompriBand) in
Langen und Tiefenrichtung verwenden. Je nach Belastung den entsprechenden Typ verwenden. Die
Dimensionierung der Schwingungsdampfer erfolgt bauseits. An allen Arten von Auflageflachen

Schwingungsdampfer verwenden.

Aufstellung auf Langstrager

B2583A

Abb. 21: Langstrager

Aufstellung auf Tiefentrager

B2584A

Abb. 22: Tiefentrager

© robatherm

A1 Grundrahmen
B Schwingungsdampfer
C1 Bauseitiger Langstrager

AT Grundrahmen
B Schwingungsdampfer
D1 Bauseitiger Tiefentrager
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Geratemontage

Aufstellung auf Punktfundament

AT Grundrahmen
Bi Schwingungsdampfer
E1 Bauseitiges Punktfundament

B2585A

Abb. 23: Punktfundament
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Geratemontage

DIN -Rahmen -Gerate

Die Transportlaschen (A) bei DIN-Rahmen-Geraten mussen nach der Aufstellung des Geréats entfernt
werden, um Verletzungsgefahr vorzubeugen.

Die Positionen der Transportlaschen(A) bei DIN-Rahmen-Geraten sind ausschlieZlich fir den
Transport ausgelegt und kénnen nicht fir die Position der Unterkonstruktion ibernommen werden.
Fur die Position der Unterkonstruktion siehe Kapitel "Tragerunterkonstruktion”, Seite 16 und siehe
Kapitel "Punktfundament", Seite 18.

1. Sechskantschrauben (M16 x 50 mm) aus
den Transportlaschen (A) entfernen.
2. Transportlaschen (A) entfernen.

3. Entfernte Sechskantschrauben (M16 x 50
mm) wieder in die Bohrungen schrauben.

m B3643A

Abb. 24: Transportlaschen (A) eines DIN-
RahmenGerats
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Geratemontage

VerschlieBen der Offnungen im Transportrahmen

Die Positionen der Offnungen im Transportrahmen (C) sind ausschlieRlich fiir den Krantransport
mittels Transportrohren ausgelegt und kénnen nicht fur die Position der Unterkonstruktion
Ubernommen werden. Fir die Position der Unterkonstruktion siehe Kapitel "Tragerunterkonstruktion”,
Seite 16und siehe Kapitel "Punktfundament”, Seite 18.

Die Offnungen im Transportrahmen (C) bei RLT-
Geraten, die mittels Transportrohren gekrant
wurden, missen nach der Aufstellung des RLTF
Gerats mit der Abdeckung Verstarkungsblech(A)
verschlossen werden.

B B4049A

Abb. 25: Verstarkungsblech (B) an der Offnung
im Transportrahmen (C)

Folgendes Montagematerial liegt der Lieferung bei:

AT Abdeckung Verstarkungsblech

m B4050A

Abb. 26: Abdeckung Verstarkungsblech (A)

Werkzeug

A RingmaulschliisselSW 10 mm
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Geratemontage

Arbeits schritte

1. 8 gewindefurchende Schrauben mit
Ringmaulschlisselentfernen. Die
Schrauben fiir spatere Verwendung
aufbewahren.

Abb. 27: 8 gewindefurchende Schrauben
entfernen

2. 2 gewindefurchende Schrauben mit
Ringmaulschliisselso weit I6sen, dass ein
Spalt von ca. 5 mm entsteht.

B4052A

Abb. 28: 2 gewindefurchende Schrauben I6sen

3. Abdeckung Verstarkungsblech(A) hinter
die geldsten gewindefurchenden
Schrauben schieben.

Abb. 29: Abdeckung Verstarkungsblech(A)
einschieben

© robatherm 27



Geratemontage

4, Abdeckung Verstarkungsblech(A) mit
2 gewindefurchende Schrauben

montieren.
B4054A
Abb. 30: 2 gewindefurchende Schrauben
montieren
5. Gelbste gewindefurchende Schrauben
anziehen.

B4055A

Abb. 31: 2 gewindefurchende Schrauben
anziehen

2> Die Abdeckung Verstarkungsblech(A) ist
montiert.

Abb. 32: Abdeckung Verstarkungsblech(A)
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Geratemontage

Gehauseverbindung

Explosionsgefahr durch fehlende Schrauben zur Geh&auseverbindung

Die Verbindungsschrauben stellen eine elektrische Verbindung der einzelnen
Liefereinheiten her und sorgen dafiir, dass alle leitfahigen Bauteile des RLT-Gerates
mit dem Potentialausgleich des RLTGerates verbunden sind. Durch fehlende
Verbindungsschrauben kann es zu statischer Aufladung des RLIGeréats kommen.
Durch die Entladung und die dadurch entstehende Funkenbildung kann es zur
Explosion kommen.

A Arbeitsschritte der Betriebsanleitung einhalten siehe Kapitel
"Gehauseverbindung', Seite 29.

Explosionsgefahr durch  falsche Geh&useverbindung

Das Vorlegeband und die Verbindungsschrauben stellen eine Verbindung der
einzelnen Liefereinheiten her und minimieren die Gehauseleckage.Durch Leckagen
kann es zu einer Zonenverschleppung in den Maschinenraumkommen.
Zonenverschleppung kann zu einer explosionsfahigen Atmosphéare auRerhalb de
RLT-Geréts fuhren. In Verbindung mit einer Ziindquelle kann dies zur Explosion
fuhren.

A Arbeitsschritte der Betriebsanleitung einhalten siehe Kapitel
"Gehauseverbindung', Seite 29.

© robatherm

Explosionsgefahr durch  korrodierte Verbindungselemente

Die Verbindungselemente stellen eine elektrische Verbindung der einzelnen
Liefereinheiten her und sorgen daftir, dass alle leitfahigen Bauteile des RLT-Gerates
mit dem Potentialausgleich des RLTGerates verbunden sind. Korrosion verringert die
Wirksamkeit der elektrischen Verbindung. Durch korrodierte Verbindungselemente
kann es zu statischer Aufladung des RLFGerats kommen. Durch die Entladung und
die dadurch entstehende Funkenbildung kann es zur Explosion kommen.

A Korrodiertes Verbindungselement austauschen.



Geratemontage

Fur die Gehauseverbindung liegt je nach Gehausekonstruktion folgendes Montagematerial der
Lieferung bei:

A

To o o Bo Do Do o I

Vorlegeband 20x4 mm (A)

Scheibe (1ISO7093) 8,4 mm (B)

Sechskantmutter (ISO 4032) M 8 (C)

Sechskantschraube (1SO4017) M 8x50 mm (E)

Sechskantschraube (1SO4017) M 8x80 mm (F)

Sechskantschraube (1SO4017) M 8x110 mm (G)

Sechskantschraube (1SO4017) M 8x140 mm (H)

Sechskantschraube (1S04017) M 8x180 mm (1)

Sonderbohrschraube mit Linsenkopf (&hnlich 1ISO10666) 6,3x55 mm, Torx (J)

Das Montagematerial ist in der Liefereinheit mit Ventilator beigelegt.

Bei wetterfesten Geréten sind zusatzlich Dachbahnstreifen, Quellschweil3mittel und Nahtversiegelung
beigelegt.

Bei Gehausen ausEdelstahl nur Verbindungselemente aus Edelstahlverwenden.

Die Schwingungsdéampfer kdnnen durch die Gewichtsunterschiede der Liefereinheiten unterschiedlich
stark zusammengedruckt werden. Dies kann zu einem Versatz der Gehauseverbindungsldcher fuhren.
Dieser Versatz muss bei der Gehauseverbindung ausgeglicen werden (z.B. Maschinenheber).

B3572A

Abb. 33: Mdgliche Geh&duseverbindungen

X1 siehe Kapitel "Gehauseverbindung von Liefereinheiten nebeneinandel, Seite 31
Y1 siehe Kapitel "Gehauseerbindung von Liefereinheiten tibereinander", Seite 34
Zi siehe Kapitel "Gehauseverbindung mit Gerateboden im oberen Gehéuség, Seite 36
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Geratemontage

Gehéauseverbindung von Liefereinheiten nebeneinander

Gehauseverbindung  mit durchgehender Schraube und Mutter

Die Schraube kann, je nachdem wie es die Platzverhaltnisse zulassen, von beiden Seiten
in die Bohrungen eingefuhrt werden. Firr die Gehduseverbindung gibt es, je nach
Gehausekonstruktion, folgende Mdglichkeiten:

AT Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (ISO 7093) 8,4 mm
Ci1 Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

Fi Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x80 mm

B3333A

AT Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (ISO7093) 8,4 mm
Ci Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

G Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x110 mm

A ENEREN
B3335A

Abb. 35: M 8x110 mm

Al Vorlegeband 204 mm
Bi Scheibe (1ISO7093) 8,4 mm
Ci Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

G Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x110 mm

@ B m B3336A

AT Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (1ISO7093) 8,4 mm
Ci Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

H1 Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x140 mm

3
HICHBJA)

Abb. 37: M 8x140 mm
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Geratemontage

32

60
DL ! 1 |
BEHJA

Abb. 38: M 8x140 mm

B3339A

Abb. 39: M 8x180 mm

AT Vorlegeband 20x4 mm
B1 Scheibe (ISO7093) 8,4 mm
Ci Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

H1 Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x140 mm

A1 Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (ISO 7093) 8,4 mm
Ci1 Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

| i Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x180 mm

Arbeitsschritte siehe Kapitel "Gehauseverbindungmit durchgehender Schraube und

Mutter", Seite 37.
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Gehéuseverbindung mit Einnietmutter

Fur die Gehauseverbindung gibt es, je nach Gehausekonstruktion, folgende
Mdglichkeiten:

A1 Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (1ISO7093) 8,4 mm
D1 Einnietmutter M 8 sechskant

Ei Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x50 mm

m m E B =2
B3340A

Abb. 40: M 8x50 mm

AT Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (ISO7093) 8,4 mm
D i Einnietmutter M 8 sechskant

F1 Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x80 mm

N\

Abb. 41: M 8x80 mm
Arbeitsschritte siehe Kapitel "Geh&useverbindungmit Einnietmutter", Seite 40.

B3341A
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Gehéausev erbindung von Liefereinheiten Ubereinander

Gehauseverbindung  mit durchgehender Schraube und Mutter

Die Schraube kann, je nachdem wie es die Platzverhaltnisse zulassen, von beiden Seiten
in die Bohrungen eingefuhrt werden. Firr die Gehduseverbindung gibt es, je nach
Gehausekonstruktion, folgende Mdglichkeiten:

AT Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (1ISO7093) 8,4 mm
Ci1 Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

Fi Sechskantschraube (1ISO4017)
M 8x80 mm

m B E B3344A

AT Vorlegeband 20x4 mm

e 1 Bi Scheibe (ISO7093) 8,4 mm
){ 1 3 Ci Sechskantmutter (ISO 4032) M 8
¢ 5 G Sechskantschraube (1ISO4017)

//L_ > == M 8x110 mm
J ™

m @ B B3334A

Abb. 43: M 8x110 mm

Al Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (ISO 7093) 8,4 mm
Ci Sechskantmutter (ISO 4032) M 8

H1 Sechskantschraube (1ISO4017)
M 8x140 mm

=1 v
m B3345A

CJIAIE I

Abb. 44: M 8x140 mm

Arbeitsschritte siehe Kapitel "Gehauseverbindungmit durchgehender Schraube und
Mutter", Seite 37.
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Gehéauseverbindung

mit Einnietmutter

Fur die Gehauseverbindung gibt es, je nach Gehausekonstruktion, folgende

Mdglichkeiten:

30

B3342A

Abb. 45: M 8x50 mm

B3346A

Abb. 46: M 8x80 mm

A1 Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (1ISO7093) 8,4 mm
D1 Einnietmutter M 8 sechskant

Ei Sechskantschraube (1SO4017)
M 8x50 mm

AT Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (ISO7093) 8,4 mm
D i Einnietmutter M 8 sechskant

F1 Sechskantschraube(ISO 4017)
M 8x80 mm

Arbeitsschritte siehe Kapitel "Geh&useverbindungmit Einnietmutter", Seite 40.
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Gehéauseverbindung mit Gerateboden im oberen Gehause

Fir die Gehauseverbindung von Liefereinheiten Ubereinandermit Geratebodenim
oberen Gehausegibt es folgende Moglichkeit:

A1 Vorlegeband 20x4 mm
Bi Scheibe (1ISO7093) 8,4 mm
D1 Einnietmutter M 8 sechskant

Ei Sechskantschraube (1SO4017)
M 8x50 mm

L7 Blechschale des Geratebodens

m E E B B3586A

Abb. 47: M 8x50 mm
Arbeitsschritte siehe Kapitel "Geh&useverbindungmit Einnietmutter", Seite 40.
A1 Vorlegeband 20x4 mm

J T Sonderbohrschraube mit Linsenkopf
o pmd | (ahnlich ISO 10666) 6,3x55 mm, Torx

K1 Kunststoffprofil des Geréateboders

o
50

N~
30

J

—_—

) d §
RO® -
B3343A

Abb. 48: Sonderbohrschraube mit
Linsenkopf

Arbeitsschritte siehe Kapitel "Gehauseverbindung mit Gerateboden im oberen Gehausé,
Seite 43.
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Arbeits schritte

© robatherm

Gehéauseverbindung

B3573A

Abb. 49: Abgeklebter Rohrrahmen
(30 mm)

B3574A

Abb. 50: Abgeklebter Rohrrahmen
(60 mm)

B3577A

Abb. 51: Abgeklebter Gerateboden
(50 mm)

Abb. 52: Abkleben von Luftstromen
Ubereinander

2.

3.

mit durchgehender Schraube und Mutter

Um die Liefereinheiten mit durchgehender Sechskantsdiraube und Sechskantmutter zu
verbinden, sind folgende Arbeitsschritte durchzufthren:

1.

Vorlegeband (A) pro Trennstelle
an einer Liefereinheit umlaufend
auf den Rohrrahmen aufkleben:

A

Das

Vorlegeband (A)
zwischen
Thermopaneel und
Lochreihe kleben.
Das

Vorlageband (A)
muss an den Ecken
Uberlappen.

Wenn kein Rohrrahmen im
Bodenbereich vorhandenist:

A

Das

Vorlegeband (A)
mittig aufkleben.
Das

Vorlageband (A)
muss an den Ecken
Uberlappen.

Wenn Luftstrome Ubereinander
angeordnet sind:

A

Das
Vorlegeband (A)
durchgehend
aufkleben.

Das

Vorlageband (A)
muss an den Ecken
Uberlappen.
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4, Ggf. Vorlegeband (A) im Bereich
der Bohrungen ausschneiden.

B3575A

Abb. 53: Ausgeschnittenes Vorlegeband

- 5. Falls an den Trennstellen keine
Deutsch Deckblech zur L ST .. . .
Verbindung der Pt by Revisionstiiren vorhanden sind,
ke o It ‘ entsprechend gekennzeichnete
/ Thermopaneele zur besseen
. | Zuganglichkeit demontieren.
Francais Panneau a déposer :‘
pour assemblage des I
caissons. ‘
|
= ;
‘ |
I

BOS03A

Abb. 54: Aufkleber zu Kennzeichnung
entsprechender Thermopaneele

6. Gdf. bei Versatz der

Gehauseverbindungslocher
Liefereinheit mit Maschinenheber
anheben.

B2829A

Abb. 55: Maschinenheber

7. Ggf. Liefereinheiten unten am
Gehauserahmen mit
Schraubzwingen
zusammenziehen.

B3579A

Abb. 56: Liefereinheiten
zusammenziehen
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8. Gdf. Liefereinheiten am
Gehauserahmen mit
Schraubzwingen ausrichten.

B3580A

Abb. 57: Liefereinheiten ausrichten

9. Die Liefereinheiten von innen mit
Sechskanschrauben (E, F, G, H,
1), Scheiben (B)und
Sechskantmuttern (C) mit einem
Drehmoment O 25 Nm verbinden.

B3581A

Abb. 58: Sechskantschraube,Scheiben
und Sechskantmutter

10. Ggf. demontierte Thermopaneele
montieren.

B3582A

Abb. 59: Thermopaneele montieren

11.  Verbindungselemente auf Korrosion priifen.
12.  Korrodierte Verbindungselemente austauschen.
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40

Gehéauseverbindung

mit Einnietmutter

Um die Liefereinheiten mit Sechskantschraube undEinnietmuttern (C) zu verbinden,
sind folgende Arbeitsschritte durchzufuhren:

B3573A

Abb.

60: Abgeklebter Rohrrahmen

(30 mm)

B3574A

Abb.

61: Abgeklebter Rohrrahmen

(60 mm)

5=

B3577A

Abb. 62: Abgeklebter Gerateboden
(50 mm)

Abb. 63: Abkleben von Luftstromen
Ubereinander

1.

2.

3.

Vorlegeband (A) pro Trennstelle
an einer Liefereinheit umlaufend
auf den Rohrrahmen aufkleben:

A

Das

Vorlegeband (A)
zwischen
Thermopaneel und
Lochreihe kleben.
Das

Vorlageband (A)
muss an den Ecken
Uberlappen.

Wenn kein Rohrrahmen im
Bodenbereich vorhanden ist:

A

Das

Vorlegeband (A)
mittig aufkleben.
Das

Vorlageband (A)
muss an den Ecken
Uberlappen.

Wenn Luftstrome Ubereinander
angeordnet sind:

A

Das
Vorlegeband (A)
durchgehend
aufkleben.

Das

Vorlageband (A)
muss an den Ecken
Uberlappen.
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B3575A

Abb. 64: Ausgeschnittenes Vorlegeband

Deutsch

Francais

Deckblech zur T

Verbindung der — \
- |
|

|

/

/

[

]

I i I
|

l

|

|

|

/

[

[

|

B \

Geratesegmente
BOS03A

"\

demontieren.

Panneau a déposer
pour assemblage des
caissons.

1L
|

Abb. 65: Aufkleber zu Kennzeichnung
entsprechender Thermopaneele

=

B2829A

Abb. 66: Maschinenheber

ji_- B3579A

Abb. 67: Liefereinheiten
zusammenziehen

4.

Ggf. Vorlegeband (A) im Bereich
der Bohrungen ausschneiden.

Falls an den Trennstellen keine
Revisionsturen vorhanden sind,
entsprechend gekennzeichnete
Thermopaneele zur besseen
Zuganglichkeit demontieren.

Gdf. bei Versatz der
Gehauseverbindungsldcher
Liefereinheit mit Maschinenheber
anheben.

Ggf. Liefereinheiten unten am
Gehauserahmen mit
Schraubzwingen
zusammenziehen.
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8. Gdf. Liefereinheiten am
Gehauserahmen mit
Schraubzwingen ausrichten.

B3580A

Abb. 68: Liefereinheiten ausrichten

HINWEIS

Sachschaden durch tberschreiten des max imalen Drehmoments

Werden Schrauben mit zu groRem Drehmoment angezogen kénnen Gewinde in
Kunststoffprofilen oder Einnietmuttern ausreif3en.

A Schrauben mit Drehmoment laut Betriebsanleitung anziehen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsches ansetzen der Schrauben in
Einnietmuttern

Werden Schrauben falsch angesetzt konnen sich die Gewinde der Einnietmuttern
verformen.

A Schrauben von Hand ansetzen.

9. Die passenden
Sechskanschrauben (E, F) mit
Sechskantmutter ansetzen.

10. Die Sechskanschrauben (E, F)
mindestens 10 mm von Hand
eindrehen

11. Die Sechskantschrauben(E, F)
mit einem Drehmoment O 25 Nm
festziehen.

B3583A

Abb. 69: Sechskantschraube und
Sechskantrrutter

12. Ggf. demontierte Thermopaneele
montieren.

B3582A

Abb. 70: Thermopaneele montieren

13.  Verbindungselemente auf Korrosion prifen.
14. Korrodierte Verbindungselemente austauschen.
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Gehéauseverbindung mit Gerateboden im oberen Gehause

Um Liefereinheiten Kunststoffprofilen von Bodenwannen zu verbinden, sind folgende
Arbeitsschritte durchzufiihren:

1. Vorlegeband (A) pro Trennstelle
an einer Liefereinheit umlaufend
auf den Rohrrahmen aufkleben:

A Das
Vorlegeband (A)
zwischen
Thermopaneel und
Lochreihe kleben.
m A Das
Vorlageband (A)
Abb. 71: Abgeklebter Rohrrahmen muss an den Ecken
Uberlappen.

B3584A

S S Bt - 2. Falls an den Trennstellen keine

eutscl eckblech zur & =X .. . .
Verbindung der sl \ Revisionstiiren vorhanden sind,
s Ao Ik | entsprechend gekennzeichnete

/ Thermopaneele zur besseen

N e Zuganglichkeit demontieren.
Francais Panneau a déposer | I

pour assemblage des |‘
caissons.

V. ."

T

BO503A

Abb. 72: Aufkleber zu Kennzeichnung
entsprechender Thermopaneele

HINWEIS

Sachschaden durch Uberschreiten des max imalen Drehmoments

Werden Schrauben mit zu groRem Drehmoment angezogen kénnen Gewinde in
Kunststoffprofilen oder Einnietmuttern ausrei3en.

A Schrauben mit Drehmoment laut Betriebsanleitung anziehen.

3. Die Liefereinheiten von innen mit
Sonderborschraube (K) mit einem
Drehmoment O 5 Nm verbinden.

B3585A

Abb. 73: Sonderborschraube
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5.
6.

44

4, Ggf. demontierte Thermopaneele
montieren.

B3582A

Abb. 74: Thermopaneele montieren

Verbindungselemente auf Korrosion prifen.
Korrodierte Verbindungselemente austauschen.
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Trennstellen im Bodenbereich

Zur riickstandsfreien Auswischbarkeit sind Trennstellen im Bodenbereich nach der Gehauseverbindung
mit mikrobiell inerter Fugendichtmasse nach VDI 6022 zu verschliel3en.

TIPP Mikrobiell inerte Fugendichtmasse nach VDI 6022

\ Der Hersteller einer mikrobiell inerterten Fugendichtmasse weist nach, dass die
- ) Forderungen der VDI 6022 erfiillt sind. Die Testverfahren sind in ISO 846
= beschieben.
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Transportosen

Voraussetzungen

A Gehéauseverbindungen der Lieferheinheiten hergestellt siehe Kapitel ‘Gehauseverbindung von
Liefereinheiten nebeneinander’, Seite 31 und siehe Kapitel "Gehausewerbindung von
Liefereinheiten Ubereinander”, Seite 34.

Folgendes Material liegt der Lieferung bei:
A Verschlusstopfen (grau)

B - Transportdse

Abb. 75: Transportdse (B)
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Arbeits schritte

1. Transportdsen und Schrauben
demontieren.
Abb. 76: Transportdsen demontieren
2. Ldcher von oben mit Verschlusstopfen

(grau) verschlieBen.

l

Abb. 77: Locher verschlieRen

2> Locher der Transportésen sind
verschlossen

Abb. 78: Lécher der Transportdsen verschlossen
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Befestigung an bauseitigen Tragern

Langstragerbefestigung

B B2588A

Abb. 79: Befestigung mit Tragerklemme F9 (A) Abb. 80: Befestigung mit
DIN 434 Keilscheibe (E)

Zur Befestigung von RLT-Geraten mit bauseitigen Langgragern (B) werden Tragerklemmen F9 (A)
empfohlen. Bei Geraten auf DIN-Rahmen (D) sind DIN 434 Keilscheiben(E) zu verwenden. Sie dienen
zum Ausgleichder Neigung in den Flanschen des DINRahmens (D).

m E m B2589A

Tiefentragerbefestigung

B Bauseitiger Trager

Fi1 Tragerklemme FC

G171 Grundrahmen/DIN-Rahmen

H1 Tragerklemme FC komplett schlieR3en

m B B E B2590A

Abb. 81: Befestigung mit Tragerklemme FC(F)

Zur Befestigung von RLT-Geraten mit bauseitigen Langgragern (B) werden Tragerklemmen FC(F)
empfohlen.
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Verbindung von RLT -Geraten mit Dachtragerrahmen

Der Dachtragerrahmen dient zur Aufstellung von zwei RLT-Geréaten libereinander. Die Liefereinheiten
werden erst am endgultigen Aufstellort miteinander verbunden.

Lebensgefahr durch schwebende Lasten und herabfallende
A Gegenstande

Es besteht Lebensgefahr durch das Versagen der Transportdésen Transportlaschen

oder Transportrohre.
A Keine zusatzlichen Lasten in oder auf die Liefereinheiten legen.

A Vor dem Transport zum endguiltigen Aufstellort keine Komponenten in oder an
der Liefereinheit montieren.

A Liefereinheiten nur mit geeigneten und zugelassenen Anschlagmitteln (Seile,
Ketten, Hebebander, Spannschlésser)nach BGV D6transportieren und
entladen.

Liefereinheiten nur an den Transportésen, Transportlaschen bzw.
Transportrohren anschlagen.

Anschlagmittel missen fur das Gewicht der Liefereinheit zugelassen sein.

Bei Transportésen muss der Neigungswinkel zwischen Anschlagmittel und Last
zwischen 45° und 55° liegen.

Bei Transportlaschen betrégt der maximal zulassige Schragzug 10°
Bei Transportrohren betragt der maximal zuldssige Schragzug30°.

Reduzierung der Tragkraft durch Spreizung des Anschlagmittels geman
Anschlagmitteltabelle beachten.

Sicherheitsvorschriften der Férderfahrzeuge und Transportmittel beachten.
Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

o Bo To Do Do o o e
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Fur wetterfeste Gerate mit Dachtragerrahmen siehe Kapitel "Verbindung von wetterfesten Geraten mit
Dachtragerrahmen”, Seite 82.

50

B2591A

Abb. 82: Unteres RLT-Gerat aufgestellt

B2592A

Abb. 83: Obere Liefereinheit einzeln
kranen

Abb. 84: Absetzen der oberen
Liefereinheit

Abb. 85: Demontage Dachtragerwinkel

4.

Unteres RLT-Gerat (A) aufstellen
und am Fundament befestigen
(siehe Kapitel "Fundament", Seite
14).

Oberes RLT-Geréat (B) auf den
Dachtragerrahmen des unteren
RLT-Geréts (A) aufsetzen.

Dachtragerwinkel (D) am
Dachtragerrahmen (C) dienen als
Fuhrung und Zentrierung des
Grundrahmens des oberen RLT-
Gerats (B).

Sechskantschraubender
Dachtragerwinkel (D) entfernen.
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Dachtragerwinkel (D) wenden, sodass
die dachférmige Lasche zum
Grundrahmen zeigt.

Abb. 86: Wenden Dachtragerwinkel

Dachtragerwinkel (D) mit den
Sechskantschraubenmontieren.

Abb. 87: Montage Dachtragerwinkel

> Die Dachtragerwinkel (D) fixieren
den Grundrahmen des oberen
RLT-Geréats (B) am
Dachtragerrahmen (C) des
unteren RLT-Geréts (A).

Abb. 88: Verbindung von oberem und
unterem RLT-Geréat
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Gerateanschluss

Der Anschluss der Kanale muss spannungsfrei erfolgen. Kanale sind inklusive Gerateanschluss
fachgerecht zu isolieren und gegen Witterungseinflisse zu schiitzen

Explosionsge fahr durch fehle nden Potentialausgleich

\"//4 Ein nicht vorhandener bzw. nicht korrekt angeschlossener Potentialausgleich kann zur
— statischen Aufladung von Bauteilenfiihren. Durch die Entladung kann es zur
Explosion kommen.
A Alle werkseitig vorgesehenen Potentialausgleichseiter anschlieen und gegen
Selbstlockern sichern.

A Arbeitsschritte der Betriebsanleitung beachten.

Explosionsgefahr durch Verwendung von Bauteilen mit nicht

\s‘,?, ausreichendem Zundschutz

Durch Bauteile ohne ausreichenden Ziindschutz kann esz.B. zu statischer Aufladung

des RLT-Gerats kommen. Durch die Entladung und die dadurch entstehende

Funkenbildung kann es zur Explosion kommen.

A Bauteile im RLT-Gerat verwenden, die mindestens den ATEXAnforderungen
des RLT-Gerats innen entsprechen.

A Bauteile aul3en am RLFGerat oder neben dem RLT-Gerat verwenden, die
mindestens den ATEXAnforderungen neben dem RLT-Gerat entsprechen.

A Bauteile missen ableitfahig ausgefiihrt sein.

Explosionsgefahr durch ~ korrodierte Verbindungselemente

‘//4 Die Verbindungselemente stellen eine elektrische Verbindung der einzelnen Bauteile
her und sorgen dafiir, dass alle leitfahigen Bauteile des RLT-Gerates mit dem
Potentialausgleich des RLFGerates verbunden sind. Korrosion verringert die
Wirksamkeit der elektrischen Verbindung. Durch korrodierte Verbindungselemente
kann es zu statischer Aufladung des RLFGerats kommen. Durch die Entladung und
die dadurch entstehende Funkenbildung kann es zur Explosion kommen.

A Korrodiertes Verbindungselement austauschen.
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Flexibler Stutzen

e A Rahmen
I

B Flexibler Stutzen
C Bauseitiger Kanal
L Komponentenlange

0E803A..

Abb. 89: Flexibler Stutzen

Die Komponentenlange (L) des flexiblen Stutzens darf keinesfalls die gestreckte Lange sein. Die
optimale Komponentenlange (L) betragt 100 i 120 mm.

1. Den vormontierten
Potentialausgleichsleiter (H) des
flexiblen Stutzens (B) zum
bauseitigen Kanal (C) fiihren.

2. Den Potentialausgleictsleiter (H)
gegen Selbstlockern mit einer
Zahnscheibe (J) sichern.

3. Schraube () anziehen.

e B 4 Der flexible Stutzen (B) ist Uber
den Potentialausgleichsleiter (H)
Abb. 90: Hexibler Stutzen mit mit dem RLT-Gerat und mit dem
Potentialausgleichsleiten bauseitigen Kanal (C) verbunden.

4. Verbindungselemente auf Korrosion prufen.
5. Korrodierte Verbindungselemente austauschen.
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Schallentkoppelter Gerateanschlussrahmen

m m E ﬂ G BZSQQA

Abb. 91: Gerateanschlussrahmen

Abb. 92: Schallentkoppelter
Gerateanschlussrahmen mit
Potentialausgleichsleiten

4, Verbindungselemente auf Korrosion prufen.

G Mmoo >

Rahmen

Bauseitiger Kanal
Mikrolenband
Gummipuffer
Gerateanschlussrahmen
Dichtung

Den vormontierten
Potentialausgleichsleiter (H) des
Gerateanschlussrahmers (F) zum
bauseitigen Kanal (C) fuhren.

Den Potentialausgleictsleiter (H)
gegen Selbstlockern mit einer
Zahnscheibe (J) sichern.

Schraube (1) anziehen.

Der Gerateanschlussahmen (F)
ist Uber den
Potentialausgleichsleiter (H) mit
dem RLT-Gerat und mit dem
bauseitigen Kanal (C) verbunden.

5. Korrodierte Verbindungselemente austauschen.
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Luftoffnungen nach unten

Explosionsgefahr durch Auflage der Gitterroste  mit nicht
ausreichender Verbindung zum Potentialausgleich des RLT-Gerats
Durch Gitterroste ohne ausreichende Verbindung mit der Auflageflache kann es zu

statischer Aufladung der Gitterroste kommen. Durch die Entladung und die dadurch
entstehende Funkenbildung kann es zur Explosion kommen.

A Gitterroste auf saubere Auflageflachen legen, um den Potentialausgleich zum
RLT-Geréat herzustellen.

A Gitterroste nicht (z.B. mit Kunststoffelementen) von der Auflageflache
entkoppeln.

Zum Anschluss derbauseitigen Kanale an Luftéffnungen nach unten kann es notwendig sein,
Gitterrostelemente zu entfernen.

Montage des Gitterrosts nach Arbeiten an Luftoffnungen nach unten

Abb. 93: AT Tragstab; B 1 Querstab Abb. 94: AT Tragstab
<
> <&
& &
O""”
T S ST 2S¢ <
S & & &F &
v e & & & &
P ST Y ST 5T ST 4
Pl & O & &F
L X S X X X R <
Py & & O & o T
@ & & & & &F v &
[ 2P L T W ST ST N 2
> ST ST W S S8 ST K
e O£ .@£ae @&
Seleselo i A DJA]
P AT 5T ST ST 2 B2602A B2603A
Abb. 95: AT Tragstab; C1 Auflageflache Abb. 96: AT Tragstab; D1 Distanzrohr

Samtliche Tragstabe (A) der einzelnen Gitterrostelemente missen an beiden Enden auf einer
tragfahigen Unterkonstruktion (z.B. Auflageflache (C)) aufliegen. Distanzrohre (D) verhindern das
Verrutschen des Gitterrostelements.
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Gitterrostelemente gibt es mit folgenden Abmessungen:
Tragstab (A) Lange

[Module] L03 LO4,5 LO6

[mm] 178 331 484
Querstab (B) Lange

[Module] TO3 - 60 mm TO6 - 60 mm

[mm] 230 536

56
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627
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Revisionstur

Nach Abschluss derGeratemontage sind samtliche Revisionstiiren auf Gangigkeit zu prifen und bei
Bedarf auszurichten. Anzugsdrehmoment Schrauben 3 Nm.

A Tirblatt mit Hilfe der Langlécher im
Scharnierbock vertikale ausrichten.

A Tirblatt mit Hilfe der Langlécher im
Scharniembigel horizontal ausrichten.

B2647A

Nach Ausrichtung des Turblatts auf der
Scharnierseite den auRenliegenden Verschluss

ausrichten:
A Verschlussnakenauflauf vertikal
ausrichten.

A Verschlussgehause horizontalausrichten.

B2646A

Abb. 98: AulRenliegender Verschluss mit
SW10/DB3
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Explosionsge fahr durch fehle nden Potentialausgleich
Ein nicht vorhandener bzw. nicht korrekt angeschlossener Potentialausgleich kann zur
statischen Aufladung von Bauteilenfiihren. Durch die Entladung kann es zur

Explosion kommen.

A Alle werkseitig vorgesehenen Potentialausgleichdeiter anschlie3en und gegen
Selbstlockern sichern.

A Arbeitsschritte der Betriebsanleitung beachten.

Explosionsgefahr durch  korrodierte Verbindungselemente

Die Verbindungselemente stellen eine elektrische Verbindung der einzelnen Bauteile
her und sorgen dafir, dass alle leitfahigen Bauteile des RLT-Gerates mit dem
Potentialausgleich des RLFGerates verbunden sind. Korrosion verringert die
Wirksamkeit der elektrischen Verbindung. Durch korrodierte Verbindungselemente

kann es zu statischer Aufladung des RLFGeréats kommen. Durch die Entladung und
die dadurch entstehende Funkenbildung kann es zur Explosion kommen.

A Korrodiertes Verbindungselement austauschen.

Nach Abschluss der Geratematage sind séamtliche Flachbandeader der Revisionstiren zu tberprifen.

Uber einen Flachbandeder ist die AuRenschale
mit dem Potentialausgleich des RLT-Gerates
verbunden.

Flachbandedern auf festen Sitz priifen.
Schrauben auf festen Sitz prifen.
Prifen, ob Zahnscheibenvorhanden sind.

Verbindungselemente auf Korrosion
prifen.

Korrodierte Verbindungselemente
austauschen

o Do Do Do Do

Abb. 99: Flachbanderder (auRen)

Uber einen Flachbanderder ist die Innenschale
mit dem Potentialausgleich des RLFGerates
verbunden.

Flachbandadern auf festen Sitz prifen.
Schrauben auf festen Sitz prufen.
Prufen, ob Zahnscheiben vorhanden sind.

Verbindungselemente auf Korrosion
prufen.

Korrodierte Verbindungselemente
austauschen.

SR SIS S S

Abb. 100: Flachbanderder (innen)
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Kondensat -, Ab- und Uberlaufleitungen

Explosionsgefahr durch  trockenen Siphon

Explosionsfahige Atmosphéarekann durch trockene Siphons in das Abwassersystem
gelangen bzw. am freien Auslauf austreten. Durch trockene Siphons kann es zu einer
Zonenverschleppungz.B. in den Maschinenraum kommen. Zonenverschleppung kann
Zu einer explosionsfahigen Atmosphare au3erhalb des RLT-Gerats flhren. In
Verbindung mit einer Ziindquelle kann dies zur Explosion fuhren.

A Siphons ausreichend mit Wasser fillen.

Alle Wannenabléufe mit einem Siphon (mit Ruckstrémsicherung und Selbstfullung) versehen.
Abwasser fachgerecht entsorgen.

HINWEIS

© robatherm

Beeintrachtigung der Funktion der RLT -Gerats durch falsch
angeschlossene Leitungen

Werden die Kondensat, Ab- oder Uberlaufleitungen falsch angeschlossen, wird Luft
und Wasser Uber die Leitungen angesaugt und ausgeblasen. Die Funktion einzelner
Komponenten kann beeintréchtigt werden.

A Jeder Wannenablauf aus einer Bodenwanne ist einzeln mit einem eigenen
Siphon und einem freien Auslauf anzuschlieRen.

A Die Standhéhe des Siphons muss auf den Unter bzw. Uberdruck des RLT
Geréts ausgelegt werden.

Fehlfunktion durch trockenen Siphon

Nur ein mit Wasser gefullter Siphon kann seine Funktion erfullen. Nach langerem
Stillstand kann ein Siphon austrocknen.

A Siphon vor Inbetriebnahme manuell beftillen.

A Kugelsiphons fiir Unter- oder Uberdruck (saug- oder druckseitig) verwenden.
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den Druckverlust einzelner Komponenten im RLT-Gerat (siehe technisches Datenblatt) und

den saugseitigen externen Druck oder

den druckseitigen externen Druck.

Um den Druck in einer Komponente zu berechnen, benétigt man, je nachdem in welchem Teil des

RLT-Geréts sich die zu betrachtende Komponente befindet:

Abb. 101: Druckverlauf im RLT-Geréat
A
A
A
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|
/]

|
B S .
<ZE [@_)IQ 3l >
o g
B2649A
Abb. 102:; Luftstrome im Kombigerat
TIPP Platten warme tauscher

i Bei Kombigeraten mit Plattenwérmetauschern kreuzen sich die Luftstréme. Bei der
Q Druckberechnung den Sprung der Luftstréme verfolgen.
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Unterdrucksiphon

62

Druckberechnung Saugseite

Beispielrechnung Komponente Erhitzer (A)

Dieser Druck und die zugehorige Siphonhdhe gilt nur fur die betrachtete Komponente
Erhitzer (A). Zur Berechnung des Filterdruckverlusts immer den Enddruckverlust

verwenden.
Externer saugseitiger Druck z.B. -100 Pa
Druckverlust Filtereinheit z.B. -250 Pa
Druckverlust Schalldampfer z.B. -15 Pa
Druckverlust Kihler z.B. -100 Pa
Druckverlust Erhitzer z.B. -20 Pa
Summe: pi= -485 Pa

Tab. 1: Druckberechnung fur Unterdrucksiphon

Mit diesem Druck wird die Siphonhohe fir den Unterdrucksiphon (saugseitig) am

Erhitzer (A) berechnet.

Siphonhdhenberechnu  ng Unterdrucksiphon (saugseitig)

B2650A

Abb. 103: Unterdrucksiphon

C Freier Auslauf bei Atmosphéarendruck

Dies ist eine beispielhafte Vorgehensweise der Siphonhdéhenberechnung. Die
spezifischen Hohen cer Siphonhersteller verwenden (siehe An han g

Sondersiphoni | nst al |l at ).onshi nwei sf

Die Siphonhéhe fir einen Unterdrucksiphon wird wie folgt bestimmt:

Hi [mm] = p[Pa] / 10
Hs [mm] = p [Pa] x 0,075

AAgquaKl i ma

p [Pa] maximaler saugseitiger Komponenteninnendruck der jeweiligen Komponente

H[mm]=H1+HS

(Beispielrechnung Komponente Erhitzer(A) p1 = -485 Pa)
H[mm] = Hi + Hs= p [Pa] / 10 + p [Pa] x 0,075

H = 485/10 + 485x0,075 = 85 [mm]
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Uberdrucksiphon

© robatherm

Druckberechnung Druckseite

Beispelrechnung Komponente Schalldampfer (B)

Dieser Druck und die zugehdérige Siphonhdhe gilt nur fur die betrachtete Komponente
Schalldampfer (B). Zur Berechnung des Filterdruckverlusts immer den Enddruckverlust

verwenden.
Externer druckseitiger Druck z.B. +200 Pa
Druckverlust Filtereinheit z.B. +250 Pa
Druckverlust Schalldampfer z.B. +15 Pa
Summe: p2= +465 Pa

Tab. 2: Druckberechnung fiir Uberdrucksiphon

Mit diesem Druck wird die Siphonhéhe fiir den Uberdrucksiphon (druckseitig) am

Schalldampfer (B) berechnet.

L

135 mm

I

Ap

Hs 0

50 mm

B2651A

Abb. 104: Uberdrucksiphon

C Freier Auslauf bei Atmosphéarendruck

Dies ist eine beispielhafte Vorgehensweise der Siphonhéhenberechnung. Die
spezifischen Hohen cer Siphonhersteller verwenden (siehe An han g

Sondersiphoni | nst al |l at ).onshi nwei sf

Die Siphonhdhe fiir einen Uberdrucksiphon wird wie folgt bestimmt:

Hs [mm] = p [Pa] / 10

AAgquaKl i ma

p [Pa] maximaler druckseitiger Komponenteninnendruck der jeweiligen Komponente
H[mm]= 35mm + Hs+50 mm

(Beispielrechnung Komponente Schalldampfer (B) p2 = +465 Pa)
H= 35+ Hs+ 50=35 + 465/10 + 50 = 131 [mm]
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Zusammenschluss mehrerer Wannenablauf e

v

———[@++ =1 7

"

+Y Y

B2652A B2653A

Abb. 105: Zusammenschluss mehrerer Abb. 106: Falscher Zusammenschluss
Wannenablaufe

Bei dem Zusammenschluss mehrerer Wannenablaufe muss an jedem Wannenablauf ein
einzelner Siphon angeschlossen sein. Nach dem Siphon kann zusammengefasst werden.
Es durfen nur druckseitige oder saugseitige Siphons zusammengeschlossen werden.

Der Zusammenschluss muss in einem freien Auslauf enden.

Anschluss der Ab - und Uberlaufleitungen bei ~ m Umlauf -Spriihbefeuchter im
Niederdruckbereich

Entleerungsleitung des Umlauf-Sprihbefeuchters im Niederdruckbereich und Wannenablauf der

vorgebauten Wanne getrennt an das Abwassernetzanschlie3en. Befeuchterwanne nicht in vorgebaute
Wanne entleeren.

64 © robatherm



Geratemontage

Wetterfestes Gerat

Offnungen (z.B. Gerateanschluss, Schaltschrank) verschlieRe oder mit einer Wetterschutzvorrichtung
ausstatten, um Wassereintritt ins RLT-Gerat zu verhindern.

Dachabdichtung

Die Dacher der wetterfesten Geréte sind mit Dachbahnen gedeckt. Werden wetterfeste Gerate in
einzelnen Liefereinheiten geliefert, so sind die Trennstellen entsprechend dem nachfolgend
beschriebenen Arbeitsablauf zu verschlieen.

Folgendes Montagematerial liegt der Lieferung bei:

Dachbahnstreifen (G) (PVC, gewebeverstarkt)

Quellschwei3mittel fir Dachbahn (Dose)

Nahtversiegelung fur Dachbahn (Kunststoffflasche)

Tropfnase Uberlappungsstiicke (F)

Verbindungsschrauben (Fensterschraube JBD22 3,9 x 16 mm, mit Bohrspitze, Linsenkopf-H,
galv.verz.)

Verschlussstopfen (grau)

Do o Do Do Do Do Do

fur die Abdichtung des Héhenversatzes:
T Tropfnase L-StoRR Winkel (H) (je nach Ausflihrung geteilt)
T Tropfnase Endstiick(l) (rechte und linke Ausfiihrung)

Folgendes Werkzeug wird benétigt:

A Flachpinsel 0.A. zum Auftragen des QuellschweiRmittels fiir Dachbahn
A Sandsack 0.A. zum Beschweren

A HeiRluftgeblase 0.A. zum Trocknen und Erwarmen

A Lappen 0.A. zum Reinigen

B2604A

Abb. 107: Trennstelle vorher Abb. 108: Trennstelle nachher

AT Thermopaneel; Bi Transportdose; C1 Trennstelle; D i Tropfnase; E 1 Nahtstelle;
Fi Tropfnase Uberlappungsstiick; Gi Dachbahnstreifen
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Abb. 109: H6henversatz vorher Abb. 110: H6henversatz nachher
D Tropfnase; ET Nabhtstelle; G 1 Dachbahn; Hi Tropfnase L-Sto3 Winkel | i Tropfnase Endstlick
VORSICHT

Vergiftungs - und Brandgefahr durch gefahrliche Substanzen
Wahrend der Dachabdichtung besteht eine Vergiftungs- und eine Brandgefahr.

QuellschweiRmittel (RhenofolQuellschweil3mittel (TFH) T Tetrehydrofuran) und
Nahtversiegelung (Rhenofol-Paste) sind leicht fliichtig und brennbar. Dampfe kénnen
mit Luft ein explosives Gemisch bilden. Dampfe sind schwerer als Luft und sie breiten
sich am Boden aus. Entziindung tber grof3ere Entfernung moglich. Bei der
thermischen Zersetzung kénnen gesundheitsschadlicheGase und Dampfe entstehen
und explosionsfahige Peroxidegebildet werden.

Sicherhetshinweise auf den Behéaltern beachten.

Fir ausreichende Beliiftung des Arbeitsbereichs sorgen.

Von zZiindquellen fernhalten. Nicht rauchen.

MaRnahmen gegen elektrostatische Aufladungen treffen.

Nur im Originalbehalter lagern. Behalter dicht geschlossen halten und an
einem kuhlen, gut gelifteten Ort aufbewahren. Gegen direkte
Sonneneinstrahlung schitzen.

Kontakt mit Haut, Augen und Kleidung vermeiden.

Einatmen von Gasvermeiden.

Personliche Schutzausristung @icht schlieende Schutzbrille mit Seitenschutz
Umluftunabhéngiger Atemschutz (Filtertyp A-P2);
Chemikalienschutzhandschuhe(Geeignetes Material: Butylkautschuk Dicke des
Handschuhmaterials: >= 0,7 mm) und Schutzkleidung) tragen.

A Nicht in das Abwassernetzoder Gewasser gelangenlassen.

A Sicherheitsdatenblatt des Herstellers beachten.

To Do Do Do o

o o o

Angebrochene Gebinde innerhalb von 24h verbrauchen.
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Arbeitsschritt e an der Trennstelle

1. Transportdsen (B) und Schrauben
demontieren.

Ldcher von oben je
Gehausekonstruktion mit
Verschlussstopfen(grau)
verschlieRen.

Dachbahnenund Tropfnasen (D) neben

der Trennstelle (C) miissen sauber sein.

3. Verschmutzte Dachbahnenund
Tropfnasen (D) mit feuchtem
Lappen reinigen.

Abb. 113: Reinigen

WARNUNG

Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphéare
& Es besteht Explosionsgefahr, da explosionsfahige Atmosphéare vorhanden sein kann.
In Verbindung mit einer Ziindquelle (z.B. HeiRluftgeblase) kann dies zur Explosion
fuhren.
A Gefahrenbereich freimessen, um explosionsfahige Atmosphére auszuschlieRen.
A Falls eine Freimessung nicht mdglich ist, darf das Heiluftgeblase im nachsten
Arbeitsschritt nicht verwendet werden.
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4,
Abb. 114: Trocknen
5.
B2610A
Abb. 115: Tropfnasen
Uberlappungsstiick aufstecken
‘ 6.

B2611A

Abb. 116: Tropfnasen
Uberlappungsstiick montieren

>+10°C

B2612A

Abb. 117: Verlegungstemperatur

Dachbahnen neben der Trennstelle (C)
missen trocken sein.

Feuchte Dachbahnen und
Tropfnasen (D) mit
Heilluftgeblase (max. +200 °C,
Abstand 20 cm) trocknen.

Tropfnasen Uberlappungsstiicke
(F) an der Trennstelle (C) Uber die
Tropfnase (D) stecken.

Tropfnasen Uberlappungsstiicke
(F) mit den mitgelieferten
Verbindungsschrauben
(Fensterbauschraube JD22 3,9 x
16 mm, mit Bohrspitze,
Linsenkopf-H, galv.verz.)
befestigen.

Verlegungstemperatur muss mindestens
+10 °C betragen.
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Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphéare

© robatherm

Es besteht Explosionsgefahr, da explosionsfahige Atmosphére vorhanden sein kann.

In Verbindung mit einer Zindquelle (z.B. HeilRluftgeblase) kann dies zur Explosion

fuhren.

A Gefahrenbereich freimessen, um explosionsfahige Atmosphéare auszuschliel3en.
A Falls eine Freimessung nicht mdglich ist, darf das HeiRluftgeblase im nachsten

Arbeitsschritt nicht verwendet werden.

<+10°C

B2613B

Abb. 118: Vorwarmen

B2615A

Abb. 120: Dachbahnstreifen auflegen

Bei Temperaturen unter +10 °C
missen die Dachbahnen neben
der Trennstelle (C) und die
Dachbahnstreifen (G) mit
HeilRluftgeblase (max. +200 °C,
Abstand 20 cm) vorerwarmt
werden.

Dachbahnstreifen (G)
zuschneiden, sodass die
Dachbahnstreifen (G) die bereits
verlegte Dachbahnum
mindestens 5 cm Uberlappen.

Dachbahnstreifen (G) auflegen.
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Abb. 121: Quellschweil3mittel in
Abschnitten auftragen

B2618A

Abb. 123: Andriicken

B2619A

Abb. 124: Beschweren

QuellschweiRmittel mit einem
Flachpinselzwischen
Dachbahnstreifen (G) und bereits
verlegter Dachbahn wie folgt
auftragen:

in kurzen Abschnitten von
ca. 50 bis 100 cm Lange in
Legerichtung

ca. 5 bis 10 cm breit an
Tropfnasen (D) und

Tropfnase Uberlappstiicken (F)
Uber die komplette Auflageflache
des Dachbahnstreifens (G)

Dachbahnstreifen (G) mit einer
Rolle oder der flachen Hand
andrticken.

Dachbahnstreifen (G) mit
Sandsackbeschweren.

Arbeitsschritte 11 bis 13 fir den nachsten Abschnitt des Dachbahnstreifens (G)

von 50 bis 100 cm Lange wiederholen.

70

© robatherm



Geratemontage

13.  Nahtversiegelung der Dachbahn
als diinnen Strang kontinuierlich
in die Nahtstelle eindriicken.

Nahtversiegelung der Dachbahn trocknet
schnell zu einem dichten Film

B2620A

Abb. 125: Nahtversiegelung

> Dachhaut ist an der
Trennstelle (C) verschlossen.

B2621A

Abb. 126: Dachabdichtung an der
Trennstelle

© robatherm
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Arbeitsschritt e an den Ecken

1. Transportdsen (B) und Schrauben
demontieren.

B2622A

Abb. 127: Transportdse demontieren

2. Ldcher von oben je
Gehausekonstruktion mit
Verschlussstopfen(grau)
verschlie3en.

B2623A

Abb. 128: Loch verschlieRen
Dachbahnen miissen sauber sein.

3. Verschmutzte Dachbahnen mit
feuchtem Lappen reinigen.

B2624A

Abb. 129: Reinigen

WARNUNG

Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphéare
@ Es besteht Explosionsgefahr, daexplosionsfahige Atmosphére vorhanden sein kann.
In Verbindung mit einer Ziindquelle (z.B. HeiRluftgeblase) kann dies zur Explosion
fuhren.
A Gefahrenbereich freimessen, um explosionsféahige Atmosphéare auszuschlieRen.
A Falls eine Freimessung nichtmdglich ist, darf das Hei3luftgeblase im nachsten
Arbeitsschritt nicht verwendet werden.
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Dachbahnen miissen trocken sein.

4, Feuchte Dachbahnen mit
HeilRluftgeblase (max. +200 °C,
Abstand 20 cm) trocknen.

B26258

Abb. 130: Trocknen

Die Verlegungstemperatur muss
mindestens +10 °C betragen.

>+10°C

B2626A

Abb. 131: Verlegungstemperatur

Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphéare

Es besteht Explosionsgefahr, da explosionsfahige Atmosphére vorhanden sein kann.
In Verbindung mit einer Ziindquelle (z.B. HeiRluftgeblase) kann dies zur Explosion
fuhren.

A Gefahrenbereich freimessen, um explosionsféahige Atmosphéare auszuschlieRen.

A Falls eine Freimessung nicht mdglich ist, darf das Heiluftgeblase im nachsten
Arbeitsschritt nicht verwendet werden.

5. Bei Temperaturen unter +10 °C
missen die Dachbahnenan der
Ecke und die Dachbahnstreifen
(G) mit Hei3luftgeblase (max.
+200 °C, Abstand 20 cm)
vorerwarmt werden.

B2627B

Abb. 132: Vorwarmen
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Dachbahnstreifen (G)
zuschneiden, sodass die
Dachbahnstreifen (G) die bereits
verlegte Dachbahnum
mindestens 5 cm Uberlappen.

7. QuellschweiRmittel mit einem
Flachpinselim Bereich des Lochs
in GroRRe des Zuschnitts auf der
bereits verlegten Dachbahn
auftragen.

Dachbahnstreifen (G) auflegen.

Abb. 135: Dachbahnstreifen auflegen

Dachbahnstreifen (G) mit einer Rolle
oder der flachen Hand andrticken.

Abb. 136: Andriicken
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9. Dachbahnstreifen (G) mit
Sandsackbeschweren.

Eine langere Belastung der verlegten
Dachbahnsteifen (G) ist nicht notwendig.

Abb. 137: Beschweren

10. Nahtversiegelung der Dachbahn
als diinnen Strang kontinuierlich
in die Nahtstelle eindrticken.

Nahtversiegelung der Dachbahn trocknet
schnell zu einem dichten Film.

Abb. 138: Nahtversiegelung

> Dachhaut ist an der Ecke
verschlossen.

Abb. 139: Dachabdichtung an der Ecke

© robatherm
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Arbeitsschritt e beim Hohenversatz

76

1. Vorlegeband am Hohenversatz
kontrollieren:

A korrekte Ausrichtung
A fester Sitz

Abb. 140: Vorlegeband am
Hoéhenversatz

Aus Transportgriinden kann der
Tropfnase L-Stol3 Winkel (H) gedreht
geliefert werden. In diesem Fall die
Arbeitsschritte 2 bis 5 ausfuhren.
Ansonsten weiter bei Arbeitsschritt 6.

Abb. 141: Aus Transportgriinden
gedrehter Topfnase L-Stol3 Winkel

2. Vormontierten Tropfnase L-StolR
Winkel (H) demontieren.

Abb. 142: Ggf. Tropfnase L-Stol3 Winkel
demontieren

3. Tropfnase L-Stof3 Winkel (H)
drehen.

4. Tropfnase L-Stof3 Winkel (H)
mithilfe der werksseitig
angebrachten Tropfnasen mittig
auf dem Thermopaneel platzieren.
Bei geteiltem Tropfnase L-Stol3
Winkel (H) darauf achten, dass an
der StoRRstelle kein Spalt ist.

Abb. 143: Ggf. Tropfnase L-Stol3 Winkel
platzieren
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5. Tropfnase L-Stol3 Winkel (H) mit
den demontierten
Verbindungsschrauben
(Fensterbauschraube JDB
22 3,9 x 16 mm, mit Bohrspitze,
Linsenkopf-H, galv.verz.) heften.

Abb. 144: Tropfnase L-StoR Winkel
heften

6. Bei bereits richtig vormontiertem
Tropfnase L-StolR Winkel (H) die
Verbindungsschrauben l6sen.

Abb. 145: Verbindungsschrauben des
Tropfnase L-StoRR Winkek I6sen

7. Tropfnase L-Stol3 Winkel (H)
gegen den Steg pressen.

Abb. 146: Tropfnase L-StoRR Winkel
anpressen

8. Tropfnase L-Sto3 Winkel (H) mit
den geldsten
Verbindungsschrauben
(Fensterbauschraube JDB
22 3,9 x 16 mm, mit Bohrspitze,
Linsenkopf-H, galv.verz.)
befestigen.

Abb. 147: Tropfnase L-Stol3 Winkel
montieren
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Thermopaneel, Tropfnase L-Stol3
Winkel (H) und Tropfnasen (D) im
Bereich des Hohenversatzes missen
sauber sein.

9. Versschmutzte Thermopaneel,
Tropfnase L-Stol3 Winkel (H) und
Tropfnasen (D) mit feuchtem
Lappen reinigen.

Abb. 148: Reinigen

WARNUNG
Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphéare
é Es besteht Explosionsgefahr, daexplosionsfahige Atmosphére vorhanden sein kann.
In Verbindung mit einer Ziindquelle (z.B. Heilluftgeblase) kann dies zur Explosion
fuhren.
A Gefahrenbereich freimessen, um explosionsfahige Atmosphéare auszuschlief3en.

A Falls eine Freimessung nicht mdglich ist, darf das HeiRluftgeblase im nachsten
Arbeitsschritt nicht verwendet werden.

Thermopaneel, Tropfnase L-Stol3

Winkel (H) und Tropfnasen (D) beim

Hohenversatz mussen trocken sein.

10. Feuchte Thermopaneel, Tropfnase
L-Stof? Winkel (H) und
Tropfnasen (D) mit
HeiRluftgeblase (max. +200 °C,
Abstand 20 cm) trockenen.

Abb. 149: Trocknen

11. Tropfnasen Endstlck (1) unten an
der Tropfnase ansetzen und nach
oben schwenken.

Abb. 150: Tropfnasen Endstiick
aufstecken
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12.  Tropfnasen Endstiick(l) gegen
den Steg pressen.

Abb. 151: Tropfnasen Endstiick
anpressen

13. Tropfnasen Endstlck (I) mit den
mitgelieferten
Verbindungsschrauben
(Fensterbauschraube JD
22 3,9 x 16 mm, mit Bohrspitze,
Linsenkopf-H, galv.verz.)

befestigen.
Abb. 152: Tropfnasen Endstuick
montieren
Arbeitsschritte 11 bis 13 fur das Tropfnasen Endstick (I) auf der andere Seite
wiederholen.

Verlegungstemperatur muss mindestens
+10 °C betragen.

Abb. 153: Verlegungstemperatur

Explosionsgefahr durch explosionsfahige Atmosphéare

Es besteht Explosionsgefahr, daexplosionsfahige Atmosphére vorhanden sein kann.
In Verbindung mit einer Zindquelle (z.B. HeilRluftgeblase) kann dies zur Explosion
fuhren.

A Gefahrenbereich freimessen, um explosionsfahige Atmosphéare auszuschlief3en.

A Falls eine Freimessung nicht mdglich ist, darf das Hei3luftgeblase im nachsten
Arbeitsschritt nicht verwendet werden.
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14,
Abb. 154: Vorwarmen

15.
Abb. 155: Dachbahnstreifen zuschneiden

16.

A

A
Abb. 156: Quellschwei3mittel in
Abschnitten auftragen

17.

Abb. 157: Andriicken

Bei Temperaturen unter +10 °C
muissen Tropfnasen (D), bereits
verlegte Dachbahn (G), Tropfnase
L-Stofl3 Winkel (H) und Tropfnasen
Endstiicke (I) mit Hei3luftgeblase
(max. +200 °C, Abstand 20 cm)
vorerwarmt werden.

Bereits verlegte Dachbahn (G)
umklappen.

Quellschweil3mittel mit einem
Flachpinsel zwischen
Dachbahnstreifen (G) und
Tropfnase L-Stol3 Winkel (H) wie
folgt auftragen:

in kurzen Abschnitten von ca. 50
bis 100 cm L&nge in Legerichtung

ca. 5 bis 10 cm breit an
Tropfnasen (D) und Tropfnasen
Endsticken (1) Gber die komplette
Auflageflache des
Dachbahnstreifens (G)

Dachbahn (G) mit einer Rolle oder
der flachen Hand andriicken.
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18. Dachbahn (G) mit Sandsack
beschweren.

Abb. 158: Beschweren

Arbeitsschritte 16 bis 18 fur den néchsten Abschnitt der Dachbahn (G) von 50 bis

100 cm Lange wiederholen.

19. Nahtversiegelung der Dachbahn
als diinnen Strang kontinuierlich
in die Nahtstelle eindriicken. Bei
geteiltem Tropfnase L-Stol3
Winkel (H) auch die Stol3stelle
versiegeln.

Nahtversiegelung der Dachhaut trocknet

zu einem dichten Film.

Abb. 159:Nahtversiegelung Dachbahn

Abb. 160:Nahtversiegelung Tropfnase
Endstuck

> Dachhaut ist am Hohenversatz
verschlossen.

Abb. 161: Dachabdichtung beim
Hoéhenversatz
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