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Obecné informace

Obecné informace

Informace o tomto navodu

Tento ndvod umoZziuje bezpecnou a efektivni manipulaci s VZT jednotkou a jeji obsluhu.

Veskeré osoby, které s VZT jednotkou pracuiji, si musi pfed zahajenim vSech praci
precist tento navod a porozumét mu.

Predpokladem pro bezpecnou praci je dodrzovani veskerych bezpecnostnich pokyni a pokynd k
Ukontm.

Dalsi informace

Navod popisuje veskeré alternativni varianty, které jsou k dispozici. To, zda a které alternativni
varianty jsou u VZT jednotky realizovany, zavisi na zvolené alternativni varianté a na zemi, pro kterou
je VZT jednotka urcena. Vyobrazeni jsou ilustrativni a mohou se liSit od skute¢ného stavu.

Navod se sklada z nékolika ¢asti a jeho struktura je nasleduijici:
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Obr. 1: Casti navodu k pouZivani
Hlavni navod k pouzivani

Preprava a vykladka

Instalace a montaz
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Regulacni rezim a poruchy
Udrzba a ¢isténi
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Bezpecnost

Bezpecnost

Obecné zdroje nebezpeci

Elektricka nebezpeci zplisobena elektrickym proudem a napétim

Nebezpeci zplsobené elektrickym proudem
A Pfi kontaktu s ¢astmi, které jsou pod napétim, hrozi ohrozeni zZivota elektrickym
proudem. Pfi poskozeni izolace hrozi ohrozeni Zivota elektrickym proudem.
. Pri poskozeni izolace ihned odpojte napajeci napéti a zajistéte opravu.
. Pred provadénim veskerych praci na VZT jednotce preruste napajeni proudem
a napétim takto:

- Hlavni vypinac otocte do polohy O.
— Hlavni vypinac zajistéte zamkem.

— VZT jednotku odpojte od napajeni proudem a napétim z privodniho
vedeni.

— PresvédCte se o beznapét'ovém stavu.

— Proved'te uzemnéni a zkratovani.

- Pojistky nepremost’ujte ani neodstavujte z provozu.
- Césti vedouci napéti chrafite pred vihkosti.

Ohrozeni zivota ulozenymi naboji
Kondenzatory meziobvod( frekvencniho méni¢e mohou zlstat nabité i v pripadé, ze

je sitové napajeni vypnuté a odpojené. V pripadé nedodrzeni doby vybiti hrozi
ohrozeni zivota.

. Vyckejte po dobu vybiti 15 minut.

Nebezpeci zplisobené elektrickym proudem
Pfi vypnutém hlavnim vypinaci jsou nasledujici ¢asti i nadale pod napétim a mohou

zplsobit poranéni elektrickym proudem: elektrické vodice a svorky pred hlavnim
vypinacem, osvétleni rozvadéce, svodice prepéti vcetné jejich pripojenych Zil, kabeld

a svorek.
. Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim.
. Prace na rozvadéci smi provadét pouze odborny elektrikar.

)]
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Bezpecnost

Nebezpeci zplisobena vybusnou atmosférou

Nebezpeci vybuchu zplisobené vybusnou atmosférou
Protoze ve VZT jednotce mdze proudit vybusna atmosféra, hrozi nebezpeci vybuchu.

&

. VZT jednotku pred otevienim proplachnéte cerstvym vzduchem, abyste
odstranili vybusnou atmosféru.

. VZT jednotku otevirejte, jen pokud je zajiSténa nepfitomnost vybusné
atmosfeéry.

. Dodrzujte pokyny v navodu k pouzivani.

Nebezpecdi vybuchu zpiisobené vybusnou atmosférou

ProtoZe ve VZT jednotce mlze proudit vybusna atmosféra, hrozi nebezpeci vybuchu.
Pfi kombinaci se zdrojem vzniceni mize dojit k vyvolani vybuchu.

. Pred provadeénim veskerych praci na VZT jednotce preruste napajeni proudem
a napétim takto:

- Hlavni vypinac otocte do polohy O.
- Hlavni vypinac zajistéte zamkem.

— VZT jednotku odpojte od napajeni proudem a napétim z
privodniho vedeni.

— PresvédCte se o beznapét'ovém stavu.

— Provedte uzemnéni a zkratovani.

- Pojistky nepremost’ujte ani neodstavujte z provozu.
- Césti vedouci napéti chrafite pred vihkosti.

. Pouzivejte bezpecnostni obuv s ESD ochranou.

. Pouzivejte ochranny odév s ESD ochranou.

. Pouzivejte nastroje a naradi v souladu s DIN EN 1127-1 priloha A.

. Do nebezpecného prostoru neumist'uje zadné zdroje vzniceni (napf. horké
povrchy, jiskrové vyboje, otevieny plamen...).

. Alternativné: V nebezpecném prostoru proved’te méreni nebezpecnych latek,

@0O00SH

abyste vyloucdili pfitomnost vybusné atmosféry.

Nebezpecdi vybuchu pfri klidovém stavu VZT jednotky

ProtoZe ve VZT jednotce mize proudit vybusna atmosféra, hrozi nebezpedi vybuchu.
V klidovém stavu se v dlsledku netésnosti mze zménit koncentrace vybusné
atmosféry jak ve VZT jednotce, tak ve strojovné.

. VZT jednotku pred otevienim proplachnéte cerstvym vzduchem, abyste
odstranili vybusnou atmosféru.

Pouzivejte bezpecnostni obuv s ESD ochranou.
Pouzivejte ochranny odév s ESD ochranou.
. Pouzivejte nastroje a naradi v souladu s DIN EN 1127-1 priloha A.

OSOh

N
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Bezpecnost

Nebezpedi vybuchu zpiisobené zkorodovanymi spojovacimi prvky
Spojovaci prvky predstavuii elektrické propojeni jednotlivych Casti a zajistuji, ze
vSechny vodivé Casti VZT jednotky jsou propojeny s vyrovnanim potencialt VZT
jednotky. Koroze snizuje ucinnost elektrického pripojeni. Zkorodované spojovaci
prvky mohou zpdsobit vznik elektrostatického naboje VZT jednotky. V dlsledku
vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker mdZe dojit k vybuchu.

. Zkorodovany spojovaci prvek vyménte.

8 © robatherm



Bezpecnost

Mechanicka nebezpeci zplisobena pohyby stroje

Ohrozeni zivota pfri nahlém zapnuti
U vypnuté VZT jednotky nebo pfi vypadku elektrického napajeni mohou urcité

regulacni funkce (napf. asové spinaci programy, pump-out, dobéh ventilatoru,
protimrazova ochrana) nebo obnoveni dodavky elektfiny zplsobit nahlé zapnuti
komponent(. To pfedstavuje ohroZeni Zivota.

. Proved'te pracovni kroky ,Zajisténi VZT jednotky proti op&tovnému zapnuti*
(viz ,Hlavni navod k pouzivani*, kapitola ,Zajisténi proti opétovnému zapnuti*).

:E Nebezpecdi zptisobené pohybujicimi se ¢astmi

Po vypnuti VZT jednotky hrozi i nadale ohroZeni zivota pohybujicimi se ¢astmi,
protoZze komponenty nejsou vybaveny funkcemi okamzitého zastaveni.

. Vyckeijte klidového stavu vSech pohybuijicich se ¢asti (napf. ventilator, rotor,
motor, femenovy pohon).

© robatherm
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Bezpecnost

Tepelna nebezpecdi zplisobena horkymi a studenymi povrchy

POZOR

Nebezpeci popaleni o horké povrchy

& Kvili horkym povrchdm komponentd (napf. ohfivace, pfimého ohievu, tlakového
parniho zvlhcovace, parniho ohrivace) hrozi v provozu i po vypnuti VZT jednotky
nebezpeci popaleni.
. Ventilator nechte dobéhnout, abyste dosahli ochlazeni na pokojovou teplotu.
. Nedotykejte se horkého povrchu.

POZOR
Nebezpeci popaleni o horké povrchy
Pri kontaktu s horkym potrubim hrozi nebezpeci popaleni.
. Potrubi mimo VZT jednotku je nutno ze strany stavby zaizolovat s difuzni
tésnosti.

10 © robatherm



Bezpecnost

Obecna nebezpeci

Nebezpedi poranéni v diisledku pfestaveb nebo pouzivani
nespravnych nahradnich dild

Prestavby nebo montaZz nespravnych nahradnich dild mohou zplsobit zavazna az
smrtelna poranéni a rovnéz vécné skody.

. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
. Neprovadéjte zadné prestavby.

>

Ohrozeni Zivota padem

Pokud dojde k pretizeni rostu nad vzduchovym otvorem dole (> 400 kg), vede to k
selhani konstrukce. Pfi vstupu na rost midze selhani konstrukce vést k ohrozZeni Zivota
padem do otvoru pro vzduch.

. Neprekracujte maximalni zatizeni (< 400 kg nebo 2 osoby).

>

Ohrozeni zivota padem
Pri odstranovani rostti v podlaze hrozi ohrozeni, protoze otvor v podlaze je nezakryty.

>

. Pfi pracich na otvorech pro vzduch s otevienymi rosty je tfeba poskytnout
ochranu proti padu, kterou zajistuje strana stavby.
. Po dokonceni praci rosty znovu namontujte dle navodu.

Ohrozeni zZivota padem

Pri vstupu na pristfesek hrozi ohrozeni zivota padem, protoze pristresek neni vhodny
pro zatéZovani.

>

. Nevstupujte na pristresek.
UPOZORNENI
Vécné skody zpiisobené bodovym zatiZzenim
! Pokud na VZT jednotku vstoupi nékolik osob zaroven nebo pokud je vytvoreno jiné
bodové zatizeni, mlze dojit k deformaci van a podlah.
. Na VZT jednotku nesmi vstupovat vice osob zaroven.
. Pokud je to presto nevyhnutelné, je nutno provést vhodna opatieni k rozlozeni

hmotnosti (napt. rost, dievéné desky, drevéné hranoly).

© robatherm 11



Bezpecnost

Kvalifikace personalu

Prace popsané v této Casti Ize provadét pouze, pokud ma pfislusna osoba nasledujici kvalifikaci:
Kvalifikovana osoba pro tlakova zafizeni a potrubi

Odpovédna osoba pro ochranu proti vybuchu

Odborny elektrikar

Odborny elektrikar pro ochranu proti vybuchu

Hygienik

Technik

Uklidovy pracovnik

L 20 R N N R T 27

Osoba proskolena v oblasti ochrany proti vybuchu

Interval udrzby

VZT jednotky jsou stroje, které potfebuji pravidelnou Gdrzbu. Uvedené intervaly jsou priblizné Udaje a
vztahuji se na bézné znecistény vzduch podle VDI 6022. V pripadé silné znecisténého vzduchu je
nutno intervaly odpovidajicim zplisobem zkratit. Pravidelna udrzba nezbavuje provozovatele jeho
povinnosti postupovat s peclivosti, v ramci niz je tfeba kazdodenné kontrolovat funkci, resp. poskozeni
zarizeni.

Zkouska tesnosti

V hygienicky relevantnich oblastech, ve kterych neni pfipustny prenos latek z odvadéného vzduchu do
privadéného vzduchu, je nutno kazdoroc¢né, resp. po kazdé udrzbé, zkontrolovat tésnost pfislusnych

Casti (napf. pomoci vhodného zkusebniho plynu). Dodrzujte bezpecnostni pokyny vyrobce! Je-li nutno,
provedte po dohodé s vyrobcem vhodna opatfeni pro obnoveni pozadované tésnosti.

12 © robatherm



Oplasténi

Oplasteni

Inspekce
) Nebezpeci vybuchu v diisledku chybéjiciho vyrovnani potenciald
(/I Nepritomnost, resp. nespravné pripojeni vyrovnani potencialll mlize vést ke
— statickému nabiti ¢asti. Vybitim pak m@ze dojit k vybuchu.
. PFipojte vSechny z vyroby urcené vodice pro vyrovnani potenciall a zajistéte je
proti samovolnému uvolnéni.
. Dodrzujte pracovni kroky navodu k pouzivani.

Interval idrzby
Mésicné.
Pracovni kroky

1.  Zkontrolujte pevné usazeni veskerych vodicd pro vyrovnani potenciald, plochych
uzemnovacich vodi¢l a uzemnovacich Sroubdl.

2. U spojovacich prvk{ zkontrolujte vyskyt koroze.
3. Zkorodované spojovaci prvky vyménte.

Interval udrzby
Kazdé tfi mésice.
Pracovni kroky

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciald VZT
jednotky viz kapitola ,Elektrické bezpec¢nostni kontroly “, strana 110.

© robatherm 13



Oplasténi

Cisténi a adrzba

Nebezpecdi vybuchu zpiisobené elektrostatickym vybojem

Cisténi VZT jednotky suchym hadrem mize vést k vytvoreni elektrostatického naboje.
V dlsledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker mdze dojit k vybuchu.

. VZT jednotku otirejte jen vihkym hadrem.
. Dodrzujte pokyny v navodu k pouzivani.

Interval Gdrzby
Kazdé tfi mésice.

Pracovni kroky

. Hrubé necistoty odstrariuje nasucho pomoci primyslového vysavace.

. U ostatnich necistot: pouzijte vihky hadr; pfip. s Cisticimi prostfedky pro odstranéni tuku a oleje,
s hodnotou pH mezi 7 a 9.

. U obtizné pristupnych van (napf. pod vyméniky) je nutno pfi kompletnim cisténi popf.
demontovat prislusné komponenty.

. Pozinkované Casti oSetrete bezbarvym lakem (...).

. VSechny pohybujici se Casti, jako napf. kliky dvefi a zavésy, pravidelné oSetfujte mazivem.

. Pravidelné kontrolujte poSkozeni a funkci tésnéni, zejména tésnéni dveti.

. Poskozeni povrchové Upravy, resp. korozi, ihned opravte pomoci laku.

. Nedistoty ve sparach namontovanych Casti (napf. pfechod mezi termopanelem a osvétlenim

jednotky) odstranujte pomoci primyslového vysavace a sparové trysky, pfip. rozprasovace s
Cisticimi prostfedky a vihkého hadru.

Dezinfekce

Pouzivejte pouze dezinfekéni prostiedky na bazi alkoholu schvalené v prislusné zemi (napt. RKI, VAH,
DGKH).

14 © robatherm



Oplasténi

Opravy
Systémy uzamykani pro servisni dvere

Klika dvefi pro vnéjsi stranu

Obr. 2: Standardni dverni klika Obr. 3: Klika dveri se zamkem
SW10/DB3

Obr. 4: Klika dvefi s cylindrickou vioZkou

Kombinace na vnitini strané

Obr. 5: Vackovy jazyCek (na strané sani)  Obr. 6: Vackovy jazycek s vnitini klikou
(na strané sani)

© robatherm 15



Oplasténi

Obr. 7: Vackovy jazyCek se zachytnym Obr. 8: Vackovy jazycek s vnittni klikou
zarizenim (na strané pretlaku) a zachytnym zafizenim (na strané
pretlaku)

Venkovni uzaveér

Obr. 9: Venkovni uzavér s inbusem
SW10/DB3

16 © robatherm



Filtracni prvek

Filtracni prvek

Nebezpecdi vybuchu v diisledku chybé&jiciho vyrovnani potencialii

74,
(/2 Nepritomnost, resp. nespravné pripojeni vyrovnani potencialti mize vést ke
— statickému nabiti ¢asti. Vybitim pak mdZze dojit k vybuchu.
. Pripojte vSechny z vyroby urcené vodice pro vyrovnani potenciald a zajistéte je
proti samovolnému uvolnéni.
. Dodrzujte pracovni kroky navodu k pouzivani.
POZOR

filtracnim prachem

Filtry mohou byt kontaminovany viry, bakteriemi nebo plisnémi. Pri tdrzbé, Cisténi a
vymeéneé filtrG hrozi nebezpedi vzniku alergickych reakci kiize, oci nebo dychacich

if Alergicka reakce kiize, o¢i nebo dychacich organit pFi kontaktu s

organd.

. Dodrzujte pracovni pokyn.

. Noste ochranny odév, rukavice, ochranné bryle a ochranu dychacich cest.
. Zamezte kontaminaci okoli a novych filtr{.

Nahradni filtry

Méjte v zasobé nejméné jednu sadu nahradnich filtrd. Skladujte v suchém a bezprasném prostredi.
Zabrante zneCiSténi a poskozeni filtru. Dodrzujte Gdaje vyrobce.

© robatherm 17



Filtracni prvek

Inspekce

Interval idrzby
Mésicné.
Pracovni kroky

1. Zkontrolujte pevné usazeni veskerych vodicd pro vyrovnani potencialli, plochych
uzemnovacich vodic a uzemnovacich Sroubd.

2. U spojovacich prvk( zkontrolujte vyskyt koroze.
3. Zkorodované spojovaci prvky vyménte.

Interval adrzby
Kazdé tfi mésice.

Pracovni kroky

. U filtrd zkontrolujte hygienicky stav, znecisténi, zapach, poskozeni a korozi.
. Césticové filtry: Pomoci méFiciho pfistroje zméfte diferencni tlak.
. Filtry s aktivnim uhlim: Zpravidla postaci zkontrolovat filtr Cichem. (Pro objektivni zjiSténi

zbyvajici doby Zivotnosti, a tim i smérné hodnoty pro interval inspekce, Ize u vyrobce filtru
provést laboratorni vyzkum stupné nasyceni aktivniho uhli.) Zvazeni filtracni patrony neni

obecné s ohledem na Zivotnost vypovidajici, protoze narlist hmotnosti je z prevazné Casti

zplsoben absorbovanou vihkosti vzduchu.

. Zkontrolujte tésnost sedla filtru.

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciall VZT jednotky viz
kapitola ,,Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.
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Filtracni prvek

Opravy
w¥sTRAWA

Nebezpeci vybuchu p¥i pouzivani filtrli s nedostatecnou ochranou
proti vzniceni

Filtry bez dostatecné ochrany proti vzniceni mohou zpUsobit vznik elektrostatického

naboje VZT jednotky. V disledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker

mize dojit k vybuchu.

. Pouzivejte filtry, které odpovidaji nejméné pozadavkim ATEX pro VZT
jednotku.

Interval Gdrzby

1. stupen filtru nejpozdé&ji po 12 mésicich
2. stupen filtru nejpozdéji po 24 mésicich

Filtr okamzité vyménite v pripadé napadného znecisténi, zapachu, poskozeni nebo netésnosti nebo pfi
dosazeného doporuceného koncového odporu.

Pfedcasna vyména filtru mdze byt potfeba v pripadé, Ze stavebni Ci prestavbova opatieni zplsobi
vyznamné zatizeni filtru, nebo pokud se tato vyména ukaze jako nutna na zakladé hygienické
inspekce.

Vyména jednotlivych filtracnich prvk{ je povolena jen v pripadé poskozeni jednotlivych prvkd, a to
pokud k posledni vyméné nedoslo pied delsi dobou, nez je 6 mésicl.

Koncova tlakova ztrata
Doporucena koncova tlakova ztrata pro filtry ISO 16890

Trida filtru doporucena koncova tlakova ztrata (nizsi hodnota)

ISO Coarse 50 Pa + pocatecni tlakova ztrata nebo 3x pocatecni tlakova
ztrata

ISO ePM1, 100 Pa + pocatecni tlakova ztrata nebo 3x pocatecni tlakova

ISO ePM2,5, ztrata

ISO ePM10

Tab. 1: Koncova tlakova ztrata pro filtry ISO 16890

Doporucena koncova tlakova ztrata pro filtry EN 779

Trida filtru doporucena koncova tlakova ztrata
Gl-G4 150 Pa
M5 - M6, F7 200 Pa
F8 — F9 300 Pa

E10 - E12, H13 500 Pa
Tab. 2: Koncova tlakova ztrata pro filtry EN 779

© robatherm 19



Filtracni prvek

Pracovni kroky

1. Filtr upevnéte v montaznim ramu filtru vzdy pomoci 4 upinacich perek filtru (B)
nebo rucné utahnéte bajonetovy uzaver.

2. Filtr neseviete ani neposkodte.
3. Zkontrolujte vzduchotésné sedlo filtru v montdznim ramu filtru.

4. Predmontované vodice pro vyrovnani
potencialt (H) filtrd (A) zaved'te k otvoru
montazniho ramu filtru.

5. Pomoci zavitotvorného Sroubu (I) spojte
oba vodice pro vyrovnani potenciald (H)
otvorem v montaznim ramu filtru.

6. Ozubenou podlozku (J) nasad'te na
zavitotvorny Sroub (I).

7. Samojistnou Sestihrannou matici (K)

pevné nasroubujte na zavitotvorny
Sroub (I).

Obr. 10: Filtracni sténa s vyrovnanim potenciald

> Filtr (A) je pres vodi€ pro vyrovnani potenciald (H) spojen s montaznim ramem filtru a VZT
jednotkou.

8. U spojovacich prvk{ zkontrolujte vyskyt koroze.
9. Zkorodované spojovaci prvky vymérite.

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciald VZT jednotky viz
kapitola ,,Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.
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Filtracni prvek

Montaz HEPA filtr( dle EN 1822

© robatherm

Obecny postup

Il B2712A

Obr. 11: Poradi montaze

Zacnéte spodni fadou. Pracuje
zdola nahoru.

Pracovni kroky pro montaz HEPA filtr{ dle EN 1822

7
el

Obr. 12: Montaz zavitovych tyci

B2740A

Obr. 14: Vyrovnani filtru

1.

2.

4x zavitovou ty¢ (E) naSroubuijte
do nytovaci matky (F) 8—10 mm
hluboko.

Filtr (A) umistéte mezi zavitové

tycCe (E).

Filtr (A) vyrovnejte tak, aby
spodni okraj filtru koncil 1 mm
nad spodnim okrajem filtracni
stény (G).
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Filtracni prvek
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B2714A

Obr. 15: Nasunuti upinacich profild

B2742A

Obr. 16: Nespravné vyrovnani upinacich
profill

Obr. 17: NaSroubovani podlozky a
matice

B2742A

Obr. 18: Nespravné vyrovnani upinacich
profill

Na zavitové tyce (E) nasunte 2x
upinaci profil (B).

Upinaci profily (B) vyrovnejte
paralelné k filtracni sténé (G).

Na zavitovou ty¢ (E) rovhomérné
nasroubujte 4x podlozku (D) a 4x
matici (C).

Upinaci profily (B) vyrovneijte
paralelné k filtracni sténé (G).
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Filtracni prvek

© robatherm

Prd

B2744A

Obr. 19: Utahovaci moment 2 Nm

B2742A

Obr. 20: Nespravné vyrovnani upinacich
profill

> 2
DoE..

Obr. 22: Filtracni sténa s vyrovnanim
potenciald

14.
2>

8.

9.

10.

11.

12.

13.

Matice (C) utahnéte utahovacim
momentem 2 Nm.

Upinaci profily (B) vyrovnejte
paralelné k filtracni sténé (G).

Zkontrolujte spravnou montaz:
Vzdalenost mezi filtrem a filtracni
sténou je 2 £ 0,5 mm.

Predmontované vodice pro
vyrovnani potenciall (H) filtrd (A)
zaved'te k otvoru upinaciho
profilu (B).

Pomoci zavitotvorného Sroubu (I)
spojte vodi€ pro vyrovnani
potencialt (H) otvorem v
upinacim profilu (B).

Ozubenou podlozku (J) nasad'te
na zavitotvorny Sroub (I).

Samojistnou Sestihrannou matici (K) pevné nasroubujte na zavitotvorny Sroub (I).

Filtr (A) je pres vodic pro vyrovnani potenciald (H) spojen s upinacim profilem (B)

a VZT jednotkou.

Pracovni kroky provedte pro dalsi filtr, dokud nebudou namontovany vsechny filtry.

15.

U spojovacich prvk( zkontrolujte vyskyt koroze.
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Filtracni prvek

16.  Zkorodované spojovaci prvky vyménte.

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciald VZT
jednotky viz kapitola ,Elektrické bezpec¢nostni kontroly “, strana 110.

24 © robatherm



Tlumic hluku

Tlumic hluku
WSTRAWA

Nebezpecdi vybuchu zplisobené instalaci kulis tlumice hluku s

A,
(/I nedostatecnym spojenim s vyrovnanim potenciald VZT jednotky
— Pokud kulisy tlumice hluku nemaji dostatecné spojeni s podlahou VZT jednotky, mize
u nich dojit ke vzniku elektrostatického naboje. V dlsledku vyboje, a v souvislosti s
nim vzniklé tvorby jisker mdze dojit k vybuchu.
. Kulisy tlumice hluku postavte na cistou podlahu jednotky, abyste tak vytvorili
vyrovnani potenciald k VZT jednotce.
POZOR

kulisami tlumice hluku

Kulisy tlumice hluku mohou byt kontaminovany viry, bakteriemi nebo plisnémi. Pri
Udrzbé a cisténi tlumicd hluku hrozi nebezpeci vzniku alergickych reakci klize, oci
nebo dychacich organd.

. Dodrzujte pracovni pokyn.

. Noste ochranny odév, rukavice, ochranné bryle a ochranu dychacich cest.

. Zabrante kontaminaci okoli.

:E Alergicka reakce kiize, o¢i nebo dychacich organt pFi kontaktu s

Inspekce

Interval adrzby
Kazdé tfi mésice.
Pracovni kroky

. U kulis tlumice hluku zkontrolujte hygienicky stav, zneCisténi, poskozeni a korozi.

. Elektricka bezpec€nostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciald VZT jednotky viz
kapitola ,,Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.
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Tlumic hluku

Cisténi

g% Nebezpecdi vybuchu zpiisobené elektrostatickym vybojem

Cisténi VZT jednotky suchym hadrem méZe vést k vytvoreni elektrostatického naboje.
V disledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

. VZT jednotku otirejte jen vihkym hadrem.
. Dodrzujte pokyny v navodu k pouzivani.

Interval Gdrzby
Kazdé tfi mésice.
Pracovni kroky

. Kulisy tlumice hluku Cistéte pomoci prlimyslového vysavace.
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Tlumic hluku

Nebezpecdi vybuchu zpiisobené elektrostatickym vybojem

Cisténi VZT jednotky suchym hadrem méize vést k vytvoreni elektrostatického naboje.
V disledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

. VZT jednotku otirejte jen vihkym hadrem.
. Dodrzujte pokyny v navodu k pouzivani.

. Kulisy tlumice hluku opravujte pomoci opravné sady a odstranite korozi, pfipadné odeberte
vzorky setfenim.

Vyména kulis tlumice hluku:

© robatherm

1.

Znecisténé odstavné plochy (podlahu a rdm jednotky) cistéte vihkym hadrem,
protoZe usazeni kulis tlumice hluku na podlaze nebo na ramu jednotky
predstavuje vodivé spojeni a zarucuje zahrnuti komponentu do vyrovnani
potenciald jednotky.

2. U spojovacich prvkd zkontrolujte vyskyt koroze.
3. Zkorodované spojovaci prvky vyménte.

Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potencialli VZT
jednotky viz kapitola ,Elektrické bezpec¢nostni kontroly *, strana 110.
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Ventilator

Ventilator

ventilator vypnuty

Hrozi nebezpeci poranéni otacenim obézného kola v disledku pohybu vzduchu
zplsobeného termikou, a to i presto, Ze je ventilator vypnuty.

. Zabrante zpétnému proudéni z budovy (napf. zavienim klapek).

:E Nebezpeci poranéni otacenim obézného kola i presto, Ze je

Nebezpecdi vybuchu v diisledku chybé&jiciho vyrovnani potencialii

Nepiitomnost, resp. nespravné pripojeni vyrovnani potencialli mdze vést ke
statickému nabiti Casti. Vybitim pak mdze dojit k vybuchu.

. Pfipojte vSechny z vyroby urcené vodice pro vyrovnani potenciall a zajistéte je
proti samovolnému uvolnéni.
. Dodrzujte pracovni kroky navodu k pouzivani.
UPOZORNENI

Vécné skody zpiisobené cizimi télesy

Cizi télesa (napt. naradi, drobné casti) ve VZT jednotce nebo systému rozvod(
vzduchu miize proud vzduchu strhnout s sebou, a poté mohou zpUsobit vécné skody
na ventilatoru, VZT jednotce, systému rozvodt vzduchu nebo v mistnostech.

. Pfed zapnutim ventilatoru zkontrolujte volny chod obézného kola tak, ze jej
otocite rukou.
o Pred zapnutim ventilatoru zkontrolujte, zda se ve VZT jednotce a systému

rozvodl vzduchu nenachazeji cizi télesa, a pfipadné je odstranite.
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Ventilator

Inspekce

Interval Udrzby

Mésicné.

Pracovni kroky

© robatherm

Zkontrolujte plochy uzemnovaci vodic a vodic pro vyrovnani potenciall ventilatoru:

Obr. 23: Plochy uzemnovaci vodic pro
podlahu jednotky

Obr. 24: Vodic¢ pro vyrovnani potenciall
pro pruzné pripojeni

Nosna konstrukce ventilatoru je s
vyrovnanim potencialll VZT jednotky
spojena pres plochy uzemnovaci
vodic¢ (H) pro podlahu jednotky.

. Zkontrolujte pevné usazeni
plochého uzemnovaciho
vodice (H).

. Zkontrolujte pevné usazeni
Sroubl (1).

. Zkontrolujte pfitomnost
ozubenych podlozek (J).

. Zkontrolujte vyskyt koroze u
spojovacich prvkd.

. Zkorodované spojovaci prvky
vymérnte.

Nosna konstrukce ventilatoru je s
vyrovnanim potencialll VZT jednotky
spojena pres vodi¢ pro vyrovnani
potenciall pro pruzné pfipojeni.

. Zkontrolujte pevné usazeni vodice

pro vyrovnani potenciald (H).

. Zkontrolujte pevné usazeni
Sroubl (I).

. Zkontrolujte pritomnost
ozubenych podlozek (J).

. Zkontrolujte vyskyt koroze u
spojovacich prvkd.

. Zkorodované spojovaci prvky
vymeénte.
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Ventilator

Interval idrzby

Kazdé tfi mésice.

V pripadé vicesménného provozu a/nebo zvlastnich provoznich podminek, jako je teplota média > 40
°C, vznik prachu atd., je nutno interval odpovidajicim zplsobem zkratit.

Pracovni kroky

A

30

Nebezpeci vybuchu zplisobené elektrostatickym vybojem

Cidténi VZT jednotky suchym hadrem mdZe vést k vytvoreni elektrostatického naboje.
V disledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

VZT jednotku otirejte jen vihkym hadrem.
Dodrzujte pokyny v navodu k pouzivani.

U ventilatoru zkontrolujte hygienicky stav, znecisténi, poskozeni, korozi a
upevnéni.

U uloZeni zkontrolujte hluky, vibrace a zahtivani.

Zkontrolujte tésnost pruzného pfipojeni.

Zkontrolujte funkci tlumice vibraci.

Zkontrolujte poskozeni, upevnéni a funkci ochrannych zafizeni.

Zkontrolujte funkci regulatoru objemového prdtoku u ventilatoru.

Zkontrolujte funkci odvodnéni.

Necistoty na pruznych pfipojenich odstrarite prdmyslovym vysavatem a otrete
hadrem s Cisticim prostfedkem s hodnotou pH mezi 7 a 9.

Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodicem pro vyrovnani potenciall VZT
jednotky viz kapitola , Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.

Obézné kolo

U obézného kola zkontrolujte nevyvazenost a vibrace; piip. vyvazte.
U volné obéZnych kol zkontrolujte vzdalenost spary; prip. upravte.

© robatherm



Ventilator

© robatherm

Motor

. Zkontrolujte klidny chod, zahfivani a smér otaceni motoru.

. Motor vycistéte, odstraite poskozeni a korozi.

. Zmérte napéti, odbér proudu a fazovou symetrii.

. Zkontrolujte pevné usazeni svorek ve svorkovnici; prip. dotahnéte.

. Zkontrolujte vyrovnani potenciall; pfip. dotahnéte nebo vymérite.

. Zkontrolujte znecisténi kabelovych vedeni (napf. kabelovy kanal) a pfip. neistoty

odstrarite primyslovym vysavacem a vytrete navlhko hadrem s Cisticim
prostfedkem s hodnotou pH mezi 7 a 9.
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Ventilator

Ventilator se spiralni skrini

Remenovy pohon

. Zkontrolujte opotfebeni, napnuti, souosost Femenice na strané motoru a
ventilatoru (tolerance < 0,4°; tj. < 7 mm/m), funkci a upevnéni (viz utahovaci
momenty).

Hnaci spojka
. Dodrzujte Udaje vyrobce.
. Zkontroluje teplotu.

32 © robatherm



Ventilator

Opravy

© robatherm

i %\;

s 7

Nebezpeci vybuchu pfi pouzivani ventilatorli s nedostatecnou
ochranou proti vzniceni

Ventilatory bez dostatecné ochrany proti vzniceni mohou zpsobit vznik
elektrostatického naboje VZT jednotky. V disledku vyboje, a v souvislosti s nim
vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

. PouZivejte ventilatory (kompletni jednotka slozena s motoru, obézného kola,
trysky, pruzného pripojeni a nosné konstrukce), které odpovidaji nejméné
pozadavkdm ATEX pro VZT jednotku.

. Vyménite loZisko (nejpozdéji pfi uplynuti doby Zivotnosti).

. Namazte uloZeni. Dodrzujte predpisy vyrobce.

. Ventilator vycistéte, odstrarite poskozeni a korozi, dotahnéte upevnéni.
Motor

Pro demontaz motoru pouzivejte jen vhodné a schvalené prostredky k uchopeni
bfemene. Zajistéte dostatecnou stabilitu VZT jednotky, napf. pomoci upevnéni k
zakladu.

Pro demontaz motoru jsou k dispozici nasleduijici alternativni varianty od spoleCnosti
robatherm:

. Zafizeni pro vyjmuti motoru viz kapitola ,,Zafizeni pro vyjmuti motoru"“, strana 34
. Zarizeni pro vyjmuti motoru se zvedacim modulem viz kapitola ,Zafizeni pro
vyjmuti motoru se zvedacim modulem", strana 50
. Zarizeni pro vyménu motoru
33



Ventilator

Zarizeni pro vyjmuti motoru

Pouziti v souladu s uréenym Gcelem

Zarizeni pro vyjmuti motoru je vhodné pro demontaZ a montaz elektromotord a mensich kompletnich
jednotek ventilatorl do 800 kg v ramci VZT jednotek. V pfislusnych oplasténich jsou namontovany
rohové stycniky. Zatizeni pro vyjmuti motoru je vhodné pro teploty od -20 °C do +40 °C. Zafizeni pro
vyjmuti motoru je dimenzovano na 10 zatézovacich cykld.

Predvidatelné nespravné pouziti

Nebezpeci v disledku nespravného pouziti
Nespravné pouziti zafizeni pro vyjmuti motoru mize zp@sobit velmi zavazna az
smrtelna poranéni a rovnéz vécné skody.

Zarizeni pro vyjmuti motoru se smi pouZivat pouze v kombinaci s rohovymi stycniky.
Jakékoli jiné pouziti, zejména upeviovani pakovych kladkostrojti na jiné spojovaci
body oplasténi, neni povoleno.

Pouzivejte pouze pakové kladkostroje s nosnosti max. 3000 kg.
Presouvané bremeno smi mit hmotnost max. 800 kg.
Zarizeni pro vyjmuti motoru se nesmi vystavovat plisobeni agresivnich médii.

Zarizeni pro vyjmuti motoru se nesmi pouzivat v prostredi s vybusnou atmosférou
(napf. vodivy prach, vybusné plyny).

Kvalifikace personalu

Prace popsané v této Casti Ize provadét pouze, pokud ma prislusna osoba nasledujici kvalifikaci:

> Technik

Pozadavek na prostor

> Mezi hornim okrajem zavéSovaného biemene a
montazni rovinou rohovych sty¢nikd je nutno
zachovat minimalni vySku V 400 mm, kterd
nesmi byt podkro¢ena ani pfi pouzivani.

I

B3232A

Obr. 25: Minimalni vyska V
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Ventilator

Konstrukce a funkce

B3236A

Obr. 26: Konstrukce zafizeni pro vyjmuti motoru

Zafizeni pro vyjmuti motoru se sklada z

. 4 rohovych stycnikd (A),

. 3 pakovych fetézovych kladkostrojd (B)
. a 1 vazaciho fetézu (C).

Do hornich roh{ oplasténi jsou z vyroby
namontovany 4 rohové stycniky (A). Do 3 (z
téchto 4) rohovych sty¢nikl (A) se zavési 3
pakové retézové kladkostroje (B). Do
pripravenych vazacich ok bfemena (napf.
elektromotoru) se podle poctu vazacich ok
zavési 1 nebo 2 haky vazaciho retézu (C). Do
kruhového oka vazaciho fetézu (C) se zavési 3
haky pakovych fetézovych kladkostrojt (B).

Stfidavym a/nebo soucasnym ovlddanim pakovych fetézovych kladkostrojd (B) ve spravném poradi a
sméru tahu Ize bfemenem pohybovat do jakékoli libovolné polohy v oplasténi.

A

B3232A

Obr. 27: Minimalni vzdalenost (V) mezi rohovymi
sty¢niky a bremenem.

© robatherm

Vyska zdvihu je omezena taznou silou pakovych
fetézovych kladkostrojd (B) (nosnost je
nastavena pres racnovou spojku). Tohoto
omezeni je dosazeno pfi minimalni

vzdalenosti (V) mezi montazni drovni rohovych
styCnikd (A) a hornim okrajem zavéSovaného
bfemene cca 400 mm.

Vyska, o kterou Ize bremeno spustit, je omezena
délkou fetéz{l pakového fetézového
kladkostroje (B). Tuto vysku lze zvétsit pomoci
(docasného) odlozeni bfemene a prodlouzeni
vazacich fetézd (C) pomoci zkracovaciho haku
(nebo zavéseni dalSich vazacich fetézl s
odpovidajici nosnosti).
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Ventilator

Komponenty

Rohové stycniky (A) zavadéji taznou silu
do rdmu oplasténi.

B3233A

Obr. 28: A — Rohové stycniky

Pakové retézové kladkostroje (B) vyvijeji
pozadovanou taznou silu.

Typ Nosnost Hmotnos
[kgl] t [kg]

DD-LB 075 750 9,5

DD-LB 150 1500 13

DD-LB 150 3000 29

B3234A

B

. ~ Ohledné volby spravného pakového
Obr. 29: B — Pakovy retezovy kladkostroj  tet&zového kladkostroje viz kapitola
»Volba pakového fetézového
kladkostroje®, strana 38.

Bfemeno se zavési pomoci
dvoupramenného vazaciho fetézu (C).
Ten obsahuje i zkracovaci haky.

Hmotnost: 3,9 kg

B3235A

Obr. 30: C — Vazaci retéz
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Ventilator

© robatherm

Pakovy retézovy kladkostroj

Pakové fetézové kladkostroje jsou hlavnim ovladacim prvkem zafizeni pro vyjmuti

motoru.
Podrobny popis funkce a ovladani viz priloha ,Dolezych — zvedaci zafizeni DoLast —

originalni navod k pouzivani — zvedaci zafizeni DD", kapitola ,Ovladani*.
L — Rucni kolecko

M — Prepinaci paka

N — Rucni paka

L IMN)

Obr. 31: Oznaceni ¢asti pakového
fetézového kladkostroje vyrobce
Dolezych

B3237A
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Ventilator
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Volba pakového retézového kladkostroje

Spravné pakové fetézové kladkostroje Ize urcit pomoci nasleduijici tabulky, a to v
zavislosti na konstrukéni velikosti ventilatoru, hmotnosti motoru a montazni vysky.

Ventilato
r

(s AC
motorem

)

Konstrukcn
i velikost
ventilatoru

280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120

Max.
hmotn
ost
motor
u

[kg]

30
40
40
65
65
142
142
142
142
210
284
373
373

Minimalni
rozmer
vysky h

[mm]

1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1428
1530
1530
1632
1836

Pakovy
retézovy
kladkostroj
(jmenovita
nosnost)

[kd]

750
750
750
750
750
750
1500
1500
750
750
1500
1500
1500

Minimalni
rozmeér
vysky h

[mm]

1530
1530

1836
2142
2142

Pakovy
retézovy
kladkostroj
(jmenovita
nosnost)

[kg]

750
750

750
750
750

Tab. 3: Volba pakového fetézového kladkostroje v zavislosti na konstrukéni velikosti
ventilatoru, hmotnosti motoru a montazni vysce
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Skladovani

Pro zafizeni pro vyjmuti motoru je nutno dodrzet nasledujici podminky skladovani:

. Neuchovavejte venku.
. Skladujte v suchém a bezprasném prostredi.
. Nevystavujte plsobeni agresivnich médii.

. Dodrzujte teplotu skladovani od -20 °C do +40 °C.

Zprovoznéni

oOvladani

© robatherm

Predpoklady pro zprovoznéni

B3238A

B3239A

Obr. 33: G — Lak na zajisténi Sroubl

Zavéseni obézného kola u AC motort

Je nutno zkontrolovat stav rohovych sty¢nikd (A), pakovych kladkostrojli (B) a vazacich
fetézd (C):

Proved'te pohledovou kontrolu
veskerych dil& a zkontrolujte, zda
se u nich nevyskytuji trhliny,
koroze a/nebo deformace. V
pfipadé nestandardnich jevl se
zarizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoziovat.

Zkontrolujte upevnéni rohovych
sty¢nikd (A). Kazdy rohovy
sty¢nik (A) musi byt upevnén 8
Srouby. V pripadé neulplnosti se
zarfizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoznovat.

Provedte pohledovou kontrolu
laku na zajisténi Sroubl (G) a
rohovych sty¢nikd (A). V pfipadé
poskozeni se zafizeni pro vyjmuti
motoru nesmi zprovoziiovat.

Ohledné odstranovani poruch viz kapitola ,,Porucha", strana 49.

U ventilatord s AC motorem je nutno pred demontazi motoru vyjmout obézné kolo viz
kapitola ,,Zavéseni obézného kola u AC motord", strana 46.
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Zavéseni vazacich retézh
UPOZORNENI

Vécné skody v disledku nespravné zavéseného biremene
Vazaci oka bremene nejsou dimenzovana na Sikmy tah.
. K upevnéni bremene pouzivejte vazaci retéz.

Vazaci fetézy (B) se jednim nebo dvéma haky zavési do vazacich ok bremene
(napt. elektromotoru), ktera jsou k dispozici.

. Vazaci fetézy zavéste do vazacich
ok bremene (napf.
elektromotoru), ktera jsou k
dispozici.

Obr. 34: Zavéseni vazacich retézd v
pripadé dvou vazacich ok

B3240A

Obr. 35: Nespravné zavésené bremeno

Pomoci zkracovacich hakd Ize nastavit délku vazacich fetéz(i (B) podle pozadavkd
prislusné konkrétni situace.

. Vazaci retézy (B) Ize pomoci
zkracovacich hak{ zkrétit az na
minimum.

B3243A

Obr. 36: Pouziti zkracovacich hakd

40 © robatherm



Ventilator

. V pripadé jednoho vazaciho oka
Ize nasadit pevnostni tfmen do
prostfedniho vazaciho oka.

Obr. 37: Zavéseni vazacich fetézli v
pfipadé jednoho vazaciho oka

© robatherm 41
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Zjisténi 3 rohovych stycniki pro zavéseni pakovych retézovych kladkostrojti

Bfemeno visi na 3 pakovych retézovych kladkostrojich podle urceni statiky. Protoze
pakové fetézové kladkostroje Ize kvili pouziti fetézl jako tazného prostiedku zatizit
pouze v tahu, je nutno je vzdy usporadat do hvézdy (pfi pohledu shora). Kazdy fetéz
smi se sousednim Fetézem uzavirat vzdy Uhel maximalné 180°.
= : . Pouziti rohovych sty¢nikd 1,2,4:
Vsechny Uhly jsou mensi nez
180°.

B3245A

Obr. 38: Spravné pouziti rohovych
sty¢nikd 1,2,3

. Pouziti rohovych sty¢nikd 1,2,4:
Jeden Uhel je vétsi nez 180°.
Bfemeno se nesmi zvedat, protoze
by se mohou nekontrolované
zhoupnout smérem k rohovému
styCniku 2.

. Premistéte pakovy retézovy
kladkostroj z rohového sty¢niku 2
na rohovy stycnik 3.

Obr. 39: Nespravné pouziti rohovych
styénikd 1,2,3

= o= . PoufZiti rohovych sty¢nikd 1,3,4:
i w ﬂ Vsechny Uhly jsou mensi nez
180°.

B3247A

Obr. 40: Spravné pouziti rohovych
sty¢nikd 1,3,4
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Nastaveni délky pakovych rFetézovych kladkostrojt

AN

© robatherm

Nebezpeci poranéni padem nebo zhoupnutim bfemene

Pokud je prepinaci paka pakového retézového kladkostroje pri zavéSeni bremena,
které nedosahuje minimalniho zatiZeni, uvedena do polohy volného chodu ,N", mdze
dojit k nekontrolovanému pohybu bfemena. To mdZe zptsobit poranéni zhoupnutim
nebo padem brfemena.

. Neprovadéjte zadné zvedani ani upinani, pokud je prepinaci paka v poloze
volného chodu ,N".
. Polohu volného chodu ,N" nevolte pod zatizenim.

Pomoci volného chodu pakového fetézového kladkostroje se fetéz nastavi na spravnou
délku.

Predpoklad
. Na pakovém fetézovém kladkostroji neni zadné bremeno.
. Pakovy retézovy kladkostroj neni pod napétim.

Pracovni kroky

Prepinaci paku (M) nastavte do polohy volného chodu ,N".

Rucni kolecko (L) otacejte proti sméru hodinovych rucicek, dokud se nezablokuje.
Brzda je povolena.

Retéz zatahnéte do pozadované polohy.

Retéz je nastaven na spravnou délku.

W Wy N
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Natahnuti pakovych fetézovych kladkostrojli pro zvednuti bfemene

TIP Brzdovy mechanismus pakového retézového kladkostroje
" Brzdovy mechanismus se aktivuje pouze v poloze ,UP" (Nahoru) zavedenim
Q nasledujicich minimalnich zatiZeni:

) . DD-LB 075 35daN
. DD-LB 150 38daN
. DD-LB 300 50daN

Predpoklad

. Ujistéte se, Ze se v bezprostfednim rozsahu pohybu bfemene nenachazeji zadné
osoby nebo casti, které by blokovaly pohyb.

Pracovni kroky

1. Prepinaci paku (M) uvedte do polohy ,UP" (Nahoru).

2. Otacenim rucniho kolecka (L) ve sméru hodinovych ruci¢ek napnéte retéz.
3. Otacenim rucni paky (N) ve sméru hodinovych ruci¢ek zvednéte bifemeno.
> Bfemeno je zvednuté.

Popusténi pakovych Fetézovych kladkostrojli a spusténi bfemene

Predpoklad

. Ujistéte se, Ze se v bezprostfednim rozsahu pohybu bfemene nenachazeji zadné
osoby nebo casti, které by blokovaly pohyb.

Pracovni kroky

. Prepinaci paku (M) uvedte do polohy ,DN" (Dol@).

. Otacenim rucni paky (N) proti sméru hodinovych ruci¢ek pomalu spust'te
bfemeno.

> Bfemeno je spusténé.

44 © robatherm



Ventilator

Pohyb bfemene po diagonale

Pro presunuti bremene z jednoho rohu do rohu, ktery lezi naproti po diagonale (napr. z
rohového sty¢niku 4 k rohovému stycniku 2) jsou nutné nasledujici pracovni kroky:

= 1. Natahnéte vSechny 3 pakové
ﬂ fetézové kladkostroje.
2. Pakové retézové kladkostroje 1 a

4 natahujte dale a pakovy
fetézovy kladkostroj 3 popustte.

> Bfemeno se pohybuje ve sméru
prostredku oplasténi.

B3248A

Obr. 41: Bfemeno u rohového stycniku 4

Retézy pakového Fetézového
n kladkostroje 1 a 4 jsou v jedné linii.

3. Povolte pakovy fetézovy
kladkostroj 3.

4. Pakovy fetézovy kladkostroj
vyvéste z rohového stycniku 3.

B3249A

Obr. 42: Bfemeno ve stfedu oplasténi s
pakovym Fetézovym kladkostrojem v
rohovém sty¢niku 4

Retézy pakového Fetézového
ﬂ kladkostroje 1 a 4 jsou v jedné linii.
5. Pakovy fetézovy kladkostroj
zavéste do rohového stycniku 2.

B3250A

Obr. 43: Bfemeno ve stfedu oplasténi s
pakovym Fetézovym kladkostrojem v
rohovém styc¢niku 2

6. Popust'te fetézy pakového
fetézového kladkostroje 1 a 4 a
natahnéte pakovy retézovy
kladkostroj 2.

> Bfemeno se pohybuje ve sméru
rohového sty¢niku 2.

Obr. 44: Bfemeno se pohybuje k
rohovému styCniku 2
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Zavéseni obézného kola u AC motort

U ventilatord s AC motorem je nutno pred demontazi motoru vyjmout obézné kolo.

1. Kolem obézného kola polozte
polyesterovou smycku.

Obr. 45: Obézné kolo s polyesterovou
smyckou

2. Polyesterovou smycku zavéste
pomoci pevnostnich tfmen( ve
dvou pakovych fetézovych
kladkostrojich na dva rohové
styCniky nad obéznym kolem.

3. Pakové retézové kladkostroje
uved'te do ¢innosti, dokud nebude
znat mirné napéti, viz kapitola
»Nastaveni délky pakovych

SHo33A fetézovych kladkostrojd", strana

Obr. 46: Pakové fetézové kladkostroje v 43, viz kapitola ,Natahnuti .

rohovych styénicich pakovych re:cezvovych kladkostrojl

pro zvednuti bremene", strana
44a viz kapitola ,Popusténi
pakovych fetézovych kladkostrojti

a spusténi bremene", strana 44.

4. Povolte pouzdro obézného kola ze
strany sani.

B3634A

Obr. 47: Pouzdro obézného kola

5.  Vazaci fetézy zavéste do
prislusnych vazacich ok AC
motoru viz kapitola , Zjisténi 3
rohovych sty¢nikd pro zavéseni
pakovych fetézovych
kladkostrojd", strana 42.

6. Zavésné haky pakového
fetézového kladkostroje zavéste
do ok vazaciho fetézu viz kapitola

Bo24h LZavéseni vazacich fetéz(", strana

40.

Obr. 48: Zavéseny motor
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© robatherm

Obr. 50: Vytazeni motoru

Demontujte Srouby, kterymi je
motor upevnén na motorovém
podstavci.

Motor s hnacim hridelem
vytahnéte z obézného kola.

Motor Ize nyni demontovat viz
kapitola ,,Pohyb bfemene po
diagonale", strana 45.
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Udrzba

48

Interval Udrzby

Kazdy rok.

B3252A Y 460 N €N B3253A

Obr. 51: Kontrolni plaketa (pakovy Obr. 52: Kontrolni znacka (vazaci fetéz)
fetézovy kladkostroj)

Kontrolni plaketa nebo kontrolni znacka upozornuje na termin pfisti kontroly.

Inspekce

Je nutno zkontrolovat stav rohovych sty¢nikd (A), pakovych kladkostrojli (B) a vazacich
retézd (C):

o Proved'te pohledovou kontrolu
veskerych dil& a zkontrolujte, zda
se u nich nevyskytuiji trhliny,
koroze a/nebo deformace. V
pripadé nestandardnich jevi se
zarizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoziovat.

. Zkontrolujte upevnéni rohovych
stycnik@ (A). Kazdy rohovy
styCnik (A) musi byt upevnén 8
Srouby. V pfipadé neulplnosti se
zarizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoziovat.

. Proved'te pohledovou kontrolu
laku na zajisténi Sroubl (G) a
rohovych styCnikd (A). V pripadé
poskozeni se zafizeni pro vyjmuti
motoru nesmi zprovoziovat.

B3239A

Obr. 54: G — Lak na zajisténi Sroubl
Ohledné odstrafiovani poruch viz kapitola ,Porucha", strana 49.
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Porucha
Vadné casti

Poruchy nebo vadné ¢asti zafizeni pro vyjmuti motoru musi odstranovat, resp.
opravovat, personal s odpovidajici odbornou kvalifikaci.

. Ohnuté casti neohybejte zpét. Ohnuté Casti nahrad'te originalnimi nahradnimi
dily.
. Prasklé ¢asti nesvaruijte. Prasklé Casti nahrad'te originalnimi nahradnimi dily.

Demontaz a montaz Casti je nutno provést odborné a je pfitom nutno dbat na funkci a
zatizeni jednotlivych Casti a tuto funkci a zatizeni chapat. Kontrolu provedenych praci
musi rovnéz provést a potvrdit odborny personal.

Poruseny lak na zajisténi Sroub

Lak na zajisténi Sroubl nesmi byt poruseny. V pripadé poruseného laku na zajisténi
Sroubl postupuijte takto:

1. Nechte zjistit pricinu personalem s odpovidajici odbornou kvalifikaci.
2. Sroub utahnéte utahovacim momentem 20 Nm.
3. Naneste lak na zajisténi Sroubd.

Kontrolu provedenych praci musi provést a potvrdit odborny personal.
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Zarizeni pro vyjmuti motoru se zvedacim modulem

Pouziti v souladu s uréenym Gcelem

Zvedaci modul je v kombinaci se zafizenim pro vyjmuti motoru vhodny pro demontaz a montaz
elektromotorl a mensich kompletnich jednotek ventilatord do 400 kg z VZT jednotek. V pfislusnych
oplasténich jsou namontovany upeviovaci dily. Zvedaci modul umoznuje zvedani bremene z pozice
uvnitf oplasténi na pozici mimo oplasténi a naopak. To je nutné tehdy, kdyz bremeno uvnitf oplasténi
nelze uchopit jinym prostfedkem pro pozemni dopravu (napf¥. vysokozdviznym vozikem). Zvedaci
modul je vhodny pro teploty od -20 °C do +40 °C. Zvedaci modul je dimenzovan na 10 zatézovacich
cykld.

Predvidatelné nespravné pouziti

Nebezpeci v disledku nespravného pouziti
Nespravné pouziti zafizeni pro vyjmuti motoru mize zp@sobit velmi zavazna az

smrtelna poranéni a rovnéz vécné skody.

Zarizeni pro vyjmuti motoru se smi pouZivat pouze v kombinaci s upeviiovacimi dily.
Jakékoli jiné pouziti, zejména upeviovani pakovych kladkostrojti nebo nosného
ramene na jiné spojovaci body oplasténi, neni povoleno.

Pouzivejte pouze pakové kladkostroje s nosnosti max. 3000 kg.

Presouvané bremeno smi mit hmotnost max. 400 kg.

Zvedaci modul se smi montovat jen do vhodnych Sitek dveri.

Zvedaci modul se nesmi vystavovat plisobeni agresivnich médii (napf. ...).

Zvedaci modul se nesmi pouzivat v prostredi s vybusnou atmosférou (naprt. vodivy
prach, vybusné plyny).

Kvalifikace personalu

Prace popsané v této ¢asti Ize provadét pouze, pokud ma pfislusna osoba nasledujici kvalifikaci:

> Technik

Pozadavek na prostor

Zvedaci modul se namontuje do servisnich dvefi nebo za termopanely. Servisni dvere musi byt mozné
plné oteviit. Termopanel musi byt mozné odstranit.
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Konstrukce a funkce

Obr. 55: Namontovany zvedaci modul

Zvedaci modul se sklada z upevnovacich dild a
pridavnych dild smontovanych ve vyrobg, které
se na stavbé smontuiji az pti pouziti. Upeviovaci
dily namontované ve vyrobé jsou jiz
namontovany na odpovidajici misto v oplasténi.
KdyZ jsou vSechny komponenty nainstalovany, je
zvedaci modul pfipraven k pouziti.

Nosné rameno (I) je upevnéno uprostied v
otvoru. Na zacatku (= uvnitf oplasténi) a na
konci (= mimo oplasténi) se v nosném

ramenu (I) nachazeji vazaci body, na které lIze
zavésit pfislusné pakové kladkostroje (J).
Upeviovaci profil (B) podepre pomoci dvou
vzpér (H) vznikajici ohybovy moment pfi zvedani
bfemene na ramu oplasténi.

Stfidavym a/nebo soucasnym ovlddanim pakovych fetézovych kladkostrojt (J) ve spravném poradi a
sméru tahu Ize bfemenem pohybovat z jedné definované polohy uvnitf oplasténi do jiné definované
polohy mimo oplasténi a naopak. Tam Ize bremeno odstavit na zem. V pripadé vétsich vyskovych
vzdalenosti Ize poufZit tfeti pakovy fetézovy kladkostroj (J) jako prodlouzeni vnéjsiho pakového

fetézového kladkostroje (J).

© robatherm
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Komponenty

Zvedaci modul se sklada z upevnovacich dilt a pfidavnych dilé smontovanych ve
vyrobé, které se na stavbé smontuji az pfi pouziti. Upeviovaci dily namontované ve
vyrobé jsou jiz namontovany na odpovidajici misto v oplasténi.
2 /o, DN A — Upevnovaci profil
D - Vodici deska
E — Pfidavny Uhelnik vlevo/vpravo
C — Minimfizka C-M10
F — ZavéSovaci Uhelnik nahore
vpravo/vlevo

G — Zavesovaci Uhelnik dole
vpravo/vlevo

Obr. 56: Upeviiovaci dily namontované
ve vyrobé

B — Upevnovaci profil

Typ Sika vnéjsiho Hmotnost
ramu dveri / [kgl
termopanelu [mm]

LO6 612 4,5

L07,5 765 5,4

LO9 918 6,3
B m n B3255A

H — Vzpéra vpravo/vlevo:

Obr. 57: Dily, které se namontuiji na I — Nosné rameno; hmotnost: 14,1 kg
stavbé
Pakové retézové kladkostroje (1) vyvijeji
pozadovanou taznou silu.
Typ Nosnost [kg] Hmotnost
kgl
DD-LB 075 750 9,5
DD-LB 150 1500 13
DD-LB 150 3000 29
B3256A

Ohledné volby spravného pakového
Obr. 58: ] — Pakovy retézovy kladkostroj  Fetézového kladkostroje viz kapitola
,Volba pakového fetézového
kladkostroje®, strana 54.

Bfemeno se zavési pomoci
dvoupramenného vazaciho fetézu (K).
Ten obsahuje i zkracovaci haky.

Hmotnost: 3,9 kg

Obr. 59: K — Vazaci retéz

B3257A
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Pakovy retézovy kladkostroj

Pakové fetézové kladkostroje jsou hlavnim ovladacim prvkem zafizeni pro vyjmuti

motoru.
Podrobny popis funkce a ovladani viz priloha ,Dolezych — zvedaci zafizeni DoLast —

originalni navod k pouzivani — zvedaci zafizeni DD", kapitola ,Ovladani*.
L — Rucni kolecko

M — Prepinaci paka

N — Rucni paka

L IMN)

Obr. 60: Oznaceni ¢asti pakového
fetézového kladkostroje vyrobce
Dolezych

B3237A
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Volba pakového retézového kladkostroje

Spravné pakové fetézové kladkostroje Ize urcit pomoci nasleduijici tabulky, a to v
zavislosti na konstrukéni velikosti ventilatoru, hmotnosti motoru a montazni vysky.

Ventilato
r

(s AC
motorem

)

Konstrukcn
i velikost
ventilatoru

280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120

Max.
hmotn
ost
motor
u

[kg]

30
40
40
65
65
142
142
142
142
210
284
373
373

Minimalni
rozmer
vysky h

[mm]

1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1428
1530
1530
1632
1836

Pakovy
retézovy
kladkostroj
(jmenovita
nosnost)

[kd]

750
750
750
750
750
750
1500
1500
750
750
1500
1500
1500

Minimalni
rozmeér
vysky h

[mm]

1530
1530

1836
2142
2142

Pakovy
retézovy
kladkostroj
(jmenovita
nosnost)

[kg]

750
750

750
750
750

Tab. 4: Volba pakového fetézového kladkostroje v zavislosti na konstrukéni velikosti
ventilatoru, hmotnosti motoru a montazni vysce

Skladovani

Pro zafizeni pro vyjmuti motoru je nutno dodrzet nasledujici podminky skladovani:

. Neuchovavejte venku.
. Skladujte v suchém a bezprasném prostredi.
. Nevystavujte plsobeni agresivnich médii.

. Dodrzujte teplotu skladovani od -20 °C do +40 °C.

54
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Montaz a demontaz

Pracovni kroky pro montaz dilti, které se namontuji na stavbé

Predpoklady
Dily, které se namontuji na stavbé (viz kapitola ,,Pracovni kroky pro montaz dild, které
se namontuji na stavbé", strana 55), jsou k dispozici.

Pracovni kroky pro montaz podpéry vievo (H)

1. Spodni stredici ¢ep (O)
podpéry (H) zavedte do drazky
zavésSovaciho Uhelniku dole (G).
2. Podpéru (H) posunte doll

B3278A

Obr. 61: Spodni stredici ¢ep zavedte do
drazky

3. Podpéru (H) otocte nahoru.

4. Horni stredici ¢ep (M) zavedte do
drazky zavésovaciho Uhelniku
nahore (F).

B3279A

drazky

5. Madlo minimfizky C-M10 (C)
S otacejte sem a tam, abyste

) minimiizku C-M10 (C) zablokovali
v otvoru zavéSovaciho Uhelniku
nahote (F).
9 2  Podpéra vlevo (H) je zavé$ena.

B3280A

Obr. 63: Minimfizku zacvaknéte do
zavésovaciho Uhelniku nahore

Pracovni kroky pro montaz podpéry vpravo (H)
Pracovni kroky 1-5 proved'te pro podpéru vpravo (H).
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B3281A

Obr. 64: Sejmuti hvézdicovych kolecek

B

Obr. 65: PoloZeni upeviovaciho
profilu (B)

Obr. 66: Vystfedéni pomoci sSroubl s
valcovou hlavou

Obr. 67: PFiSroubovani upeviovaciho
profilu (B)

Pracovni kroky pro montaz upevnovaciho profilu (B)
1.

Z upeviovaciho profilu (B)
sejméte 4 hvézdicova kolecka

M8 (Q).

Upevnovaci profil (B) nahorfe
polozte na jiz namontované
podpéry (H).

Bocni otvory upeviovaciho
profilu (B) zacvaknou do hlav
Sroubl s valcovou hlavou na
podpérach (H).

Upevnovaci profil (B) pfiSroubujte
vzdy pomoci 2 hvézdicovych
kolecek M8 na obou stranach na
podpéry (H).

Hvézdicova kolecka M8 utahnéte
rukou.

Upevnovaci profil (B) je
namontovan.

© robatherm



Ventilator

© robatherm

Pracovni kroky pro montaz nosného ramene (1)
' 1.

Obr. 69: Zvednuti nosného ramene (I)
do predni vodici desky

Obr. 71: Zasunuti nosného ramene (I)
do zadni vodici desky

Otvor pro minimfizku v nosném
rameni (I) musi sméfovat k
upevnovacimu profilu (B).

Vyfez nosného ramene (I)
zvednéte do prednich vodicich
desek upeviovaciho profilu (A).

Nosné rameno (I) posurite ve
sméru upevnovaciho profilu (B).

Nosné rameno (I) zasunte do
zadni vodici desky. Dbejte na to,
aby bylo nosné rameno (I)
zasunuté jak do predni, tak i do
zadni vodici desky.
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Obr. 72: Umisténi nosného ramene pro
zajisténi minimiizkami

Obr. 73: Zajisténi nosného ramene
pomoci minimFizek

Obr. 74: Hotovy smontovany zvedaci
modul

Demontaz dildi, které se namontuji na stavbé

Nosné rameno (I) zasunte tak
daleko, dokud se otvory nosného
ramene (I) nebudou kryt s koliky
minimfizky C-M10 (C).

Madlo minimfizky C-M10
vpredu (C) otacejte sem a tam,
dokud nezacvakne do otvord
nosného ramene (I).

Madlo minimfizky C-M10

vzadu (C) otacejte sem a tam,
dokud nezacvakne do otvord
nosného ramene (I).

Nosné rameno (I) je zajisténo.

Montaz dild, které se namontuji
na stavbé, je dokoncena.

Demontaz dild, které se namontuji na stavbé, probiha v obraceném poradi nez montaz.
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Zprovoznéni
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Predpoklady pro zprovoznéni

Je nutno zkontrolovat stav rohovych sty¢nikd (A), pakovych kladkostrojti (B) a vazacich

retézd (C):

B3239A

Obr. 76: G — Lak na zajisténi Sroubl

Provedte pohledovou kontrolu
veskerych dil& a zkontrolujte, zda
se u nich nevyskytuiji trhliny,
koroze a/nebo deformace. V
pripadé nestandardnich jevd se
zarizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoziovat.

Zkontrolujte upevnéni rohovych
styCnikd (A). Kazdy rohovy
sty¢nik (A) musi byt upevnén 8
Srouby. V pfipadé neuplnosti se
zarizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoznovat.

Proved'te pohledovou kontrolu
laku na zajisténi sroubl (G) a
rohovych sty¢nik (A). V pripadé
poskozeni se zafizeni pro vyjmuti
motoru nesmi zprovoziovat.

Ohledné odstrafiovani poruch viz kapitola ,,Porucha", strana 77.
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Je nutno zkontrolovat stav upeviovacich dil namontovanych ve vyrobg, dil, které se
namontuji na stavbé, pakovych kladkostrojli (J) a vazacich retézd (K):

D Provedte pohledovou kontrolu
veskerych dil& a zkontrolujte, zda
se u nich nevyskytuji trhliny,
koroze a/nebo deformace. V
pripadé nestandardnich jevd se
zvedaci modul nesmi
zprovozhovat.

. Stredici ¢epy (P) podpér (H) musi
byt zavedeny do drazek
zavésovacich uhelnikl nahore (F).

Obr. 77: Stredici ¢epy (P) v zavéSovacim
Uhelniku nahote (F)

. Stredici ¢epy (O) podpér (H) musi
byt zavedeny do drazek
zavésovacich Uhelnikl dole (G).

Obr. 78: Stredici Cepy (O) v zavéSovacim
Uhelniku dole (G)

. Minimfizky C-M10 (C) na
podpérach (H) vpravo a vlevo
musi byt zacvaknuté v
zavéSovacim uhelniku nahore (F).

Obr. 79: Minimfizky C-M10 (C) v
zavéSovacim Uhelniku nahote (F)
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Obr. 80: Srouby s valcovou hlavou ve
stfedicich otvorech

podpére

Obr. 82: Minimfizky (C) ve vodicich
deskach
Ohledné odstrafiovani poruch viz kapitola ,,Porucha", strana 77.

Stredici otvory upevnovaciho
profilu (B) musi byt zacvaknuté do
hlav Sroubd s valcovou hlavou na
podpérach (H).

Upevnovaci profil (B) musi byt
nasroubovan na podpére pomoci
4 hvézdicovych koleCek M8 (Q).

4 hvézdicova kolecka M8 (Q) musi
byt utazena rucné.

Minimfizky (C) na vodicich
deskach vpredu a vzadu musi byt
spravné zacvaknuté.
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Ovladani
Zavéseni obézného kola u AC motort

U ventilatord s AC motorem je nutno pred demontazi motoru vyjmout obézné kolo viz
kapitola ,,Zavéseni obézného kola u AC motor{", strana 69.
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Zavéseni vazacich retézh
UPOZORNENI

Vécné skody v disledku nespravné zavéseného bFremene
Vazaci oka bremene nejsou dimenzovana na Sikmy tah.
. K upevnéni bremene pouzivejte vazaci retéz.

Vazaci fetézy (B) se jednim nebo dvéma haky zavési do vazacich ok bremene
(napt. elektromotoru), ktera jsou k dispozici.

. Vazaci fetézy zavéste do vazacich
ok bremene (napf.
elektromotoru), ktera jsou k
dispozici.

Obr. 83: Zavéseni vazacich retézd v
pripadé dvou vazacich ok

B3240A

Obr. 84: Nespravné zavésené bremeno

Pomoci zkracovacich hakd Ize nastavit délku vazacich fetéz(l (B) podle pozadavkd
prislusné konkrétni situace.

. Vazaci retézy (B) Ize pomoci
zkracovacich hak{ zkrétit az na
minimum.

B3243A

Obr. 85: PouZiti zkracovacich hakd
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. V pripadé jednoho vazaciho oka
Ize nasadit pevnostni tfmen do
prostfedniho vazaciho oka.

Obr. 86: Zavéseni vazacich fetézli v
pripadé jednoho vazaciho oka
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Zjisténi 3 rohovych stycniki pro zavéseni pakovych retézovych kladkostrojti

Bfemeno visi na 3 pakovych fetézovych kladkostrojich podle uréeni statiky. Protoze
pakové fetézové kladkostroje Ize kvili pouziti fetézl jako tazného prostredku zatizit
pouze v tahu, je nutno je vzdy usporadat do hvézdy (pfi pohledu shora). Kazdy fetéz
smi se sousednim Fetézem uzavirat vzdy Uhel maximalné 180°.
= : . Pouziti rohovych sty¢nikd 1,2,4:
Vsechny Uhly jsou mensi nez
180°.

B3245A

Obr. 87: Spravné pouziti rohovych
sty¢nikd 1,2,3

. Pouziti rohovych sty¢nikd 1,2,4:
Jeden Uhel je vétsi nez 180°.
Bfemeno se nesmi zvedat, protoze
by se mohou nekontrolované
zhoupnout smérem k rohovému
styCniku 2.

. Premistéte pakovy retézovy
kladkostroj z rohového sty¢niku 2
na rohovy stycnik 3.

Obr. 88: Nespravné poutziti rohovych
styénikd 1,2,3

= o= . PoufZiti rohovych sty¢nikd 1,3,4:
i w ﬂ Vsechny Uhly jsou mensi nez
180°.

B3247A

Obr. 89: Spravné pouziti rohovych
sty¢nikd 1,3,4
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Nastaveni délky pakovych rFetézovych kladkostrojt

AN

66

Nebezpeci poranéni padem nebo zhoupnutim bfemene

Pokud je prepinaci paka pakového retézového kladkostroje pri zavéSeni bremena,
které nedosahuje minimalniho zatiZeni, uvedena do polohy volného chodu ,N", mdze
dojit k nekontrolovanému pohybu bfemena. To mdze zpdsobit poranéni zhoupnutim
nebo padem brfemena.

. Neprovadéjte zadné zvedani ani upinani, pokud je prepinaci paka v poloze
volného chodu ,N".
. Polohu volného chodu ,N" nevolte pod zatizenim.

Pomoci volného chodu pakového fetézového kladkostroje se fetéz nastavi na spravnou
délku.

Predpoklad
. Na pakovém fetézovém kladkostroji neni zadné bremeno.
. Pakovy fetézovy kladkostroj neni pod napétim.

Pracovni kroky

Prepinaci paku (M) nastavte do polohy volného chodu ,N".

Rucni kolecko (L) otacejte proti sméru hodinovych rucicek, dokud se nezablokuje.
Brzda je povolena.

Retéz zatahnéte do pozadované polohy.

Retéz je nastaven na spravnou délku.

W Wy N

Natahnuti pakovych fetézovych kladkostrojli pro zvednuti bremene

Brzdovy mechanismus pakového retézového kladkostroje
Brzdovy mechanismus se aktivuje pouze v poloze ,,UP" (Nahoru) zavedenim
nasledujicich minimalnich zatizeni:

. DD-LB 075 35daN

. DD-LB 150 38daN

. DD-LB 300 50daN

Predpoklad

. Ujistéte se, Ze se v bezprostfednim rozsahu pohybu bfemene nenachazeji zadné
osoby nebo ¢asti, které by blokovaly pohyb.

Pracovni kroky

1. Pfepinaci paku (M) uvedte do polohy ,UP" (Nahoru).

2. Otacenim rucniho kolecka (L) ve sméru hodinovych ruci¢ek napnéte fetéz.
3. Otacenim rucni paky (N) ve sméru hodinovych ruci¢ek zvednéte bfemeno.
> Bfemeno je zvednuté.
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Popusténi pakovych fetézovych kladkostrojl a spusténi bfemene

Predpoklad

. Ujistéte se, Ze se v bezprostifednim rozsahu pohybu bfemene nenachazeji zadné
osoby nebo casti, které by blokovaly pohyb.

Pracovni kroky

. Prepinaci paku (M) uvedte do polohy ,DN" (Dol{).

. Otacenim rucni paky (N) proti sméru hodinovych rucicek pomalu spust'te
bremeno.

> Bfemeno je spusténé.
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Pohyb bfemene po diagonale

Pro presunuti bremene z jednoho rohu do rohu, ktery lezi naproti po diagonale (napr. z
rohového sty¢niku 4 k rohovému stycniku 2) jsou nutné nasledujici pracovni kroky:

= 1. Natahnéte vSechny 3 pakové
ﬂ fetézové kladkostroje.
2. Pakové retézové kladkostroje 1 a

4 natahujte dale a pakovy
fetézovy kladkostroj 3 popustte.

> Bfemeno se pohybuje ve sméru
prostredku oplasténi.

B3248A

Obr. 90: Bfemeno u rohového stycniku 4

Retézy pakového Fetézového
n kladkostroje 1 a 4 jsou v jedné linii.

3. Povolte pakovy fetézovy
kladkostroj 3.

4. Pakovy fetézovy kladkostroj
vyvéste z rohového stycniku 3.

B3249A

Obr. 91: Bfemeno ve stfedu oplasténi s
pakovym fetézovym kladkostrojem v
rohovém sty¢niku 4

Retézy pakového Fetézového
ﬂ kladkostroje 1 a 4 jsou v jedné linii.
5. Pakovy fetézovy kladkostroj
zavéste do rohového stycniku 2.

B3250A

Obr. 92: Bfemeno ve stfedu oplasténi s
pakovym fetézovym kladkostrojem v
rohovém styc¢niku 2

6. Popust'te fetézy pakového
fetézového kladkostroje 1 a 4 a
natahnéte pakovy retézovy
kladkostroj 2.

> Bfemeno se pohybuje ve sméru
rohového sty¢niku 2.

Obr. 93: Bfemeno se pohybuije k
rohovému styCniku 2
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Zavéseni obézného kola u AC motori

U ventilatord s AC motorem je nutno pred demontazi motoru vyjmout obézné kolo.

Obr. 94: Obézné kolo s polyesterovou
smyckou

B3633A

Obr. 95: Pakové retézové kladkostroje v
rohovych styCnicich

B3634A

Obr. 96: Pouzdro obézného kola

B3241A

Obr. 97: ZavéSeny motor

1.

Kolem obézného kola polozte
polyesterovou smycku.

Polyesterovou smycku zavéste
pomoci pevnostnich tfmen( ve
dvou pakovych fetézovych
kladkostrojich na dva rohové
styCniky nad obéznym kolem.
Pakové retézové kladkostroje
uved'te do ¢innosti, dokud nebude
znat mirné napéti, viz kapitola
«Nastaveni délky pakovych
fetézovych kladkostrojd", strana
66, viz kapitola ,Natahnuti
pakovych fetézovych kladkostrojl
pro zvednuti bremene", strana
66a viz kapitola ,Popusténi
pakovych fetézovych kladkostrojti
a spusténi bremene", strana 67.

Povolte pouzdro obézného kola ze
strany sani.

Vazaci fetézy zavéste do
prislusnych vazacich ok AC
motoru viz kapitola ,Zavéseni

) AN

vazacich fetéz{", strana 63.
Zavésné haky pakového
fetézového kladkostroje zavéste
do ok vazaciho fetézu viz kapitola
#Zjisténi 3 rohovych sty¢nikd pro
zavéseni pakovych fetézovych
kladkostrojd"“, strana 65.
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7. Demontujte Srouby, kterymi je
motor upevnén na motorovém
podstavci.

8. Motor s hnacim hridelem
vytahnéte z obézného kola.

> Motor Ize nyni demontovat viz
kapitola ,,Pohyb bfemene po
diagonale", strana 68.

Obr. 99: Vytazeni motoru
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Pracovni kroky pro vyjmuti bremene

Ohrozeni Zivota kyvajicimi se bremeny

Hrozi nebezpedi Zivota v dlsledku kyvani zavéseného bremene.

. Pfi zvedani se musi zavéSené bremeno nachazet kolmo pod vazacim bodem
nosného ramene (I).

Pfedpoklady
Upevnovaci dily namontované ve vyrobé& musi byt namontovany. U pfislusného otvoru
musi byt oteviené servisni dvere, resp. demontovan termopanel.
Zavéseni pakovych kladkostrojl (J) do nosného ramene (1)
& Sou. = 1. Jeden pakovy kladkostroj (1)
N zaveéste do vnitfniho vazaciho
bodu nosného ramene (I).

2. Druhy pakovy kladkostroj (J)
zavéste do vnéjsiho vazaciho
bodu nosného ramene (I).

Obr. 101: Vnéjsi vazaci bod

Zavéseni pakovych kladkostrojli (J) do vazaciho fetézu (K)

1. Zavésné haky pakovych
kladkostrojl (J) zavéste do ok
vazaciho fetézu (K).

[J K]

Obr. 102: Zavésny hak ve vazacim
fetézu (K)

B3302A
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Vyzvednuti bremene

1. Natazenim vnitfniho pakového
kladkostroje (J) zvednéte
bfemeno.

.......

B3303A

Obr. 103: Bfemeno v oplasténi

2. NataZenim vnéjsiho pakového
kladkostroje (J) otocte bfemeno
smérem k otvoru.

3. Popusténim vnitfniho pakového
kladkostroje (J) posurite bremeno
dale smérem k otvoru. Bfemeno
pritom klesne dold.

4, Natazenim vnéjsiho pakového
kladkostroje (J) vyrovnejte pokles
a bremeno dale otacejte smérem

Obr. 104: Bremeno v dil¢im stavu k otvoru.

B3304A

5. Pracovni kroky 3 a 4 opakujte,
dokud bfemeno nevisi svisle na
vnéjsim pakovém kladkostroji (J).

6. Vyvéste zavésny hak vnitfniho
pakového kladkostroje (J).

1 33050

Obr. 105: Bfemeno svisle pod vnéjsim
pakovym kladkostrojem

7. Popusténim vnéjsiho pakového
kladkostroje (J) postavte
bfemeno.

Obr. 106: Bfemeno mimo oplasténi
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8. Vyvéste zavésny hak vnéjsiho
pakového kladkostroje (J).
> Bfemeno je vyzvednuté.

e -;WA

Obr. 107: Odlozené bremeno

Vlozeni bremene

Vlozeni bremene probiha v obraceném poradi nez vyjmuti.
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Udrzba
Interval Udrzby

Kazdy rok.

B3252A Y 460 NN B3253A

Obr. 108: Kontrolni plaketa (pakovy Obr. 109: Kontrolni znacka (vazaci retéz)
fetézovy kladkostroj)

Kontrolni plaketa nebo kontrolni znacka upozornuje na termin pfisti kontroly.

Inspekce

Je nutno zkontrolovat stav rohovych stycnikd (A), pakovych kladkostrojli (B) a vazacich
retézd (C):

o Proved'te pohledovou kontrolu
veskerych dil& a zkontrolujte, zda
se u nich nevyskytuiji trhliny,
koroze a/nebo deformace. V
pripadé nestandardnich jevi se
zarizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoziovat.

. Zkontrolujte upevnéni rohovych
stycnik@ (A). Kazdy rohovy
styCnik (A) musi byt upevnén 8
Srouby. V pfipadé neuplnosti se
zarizeni pro vyjmuti motoru nesmi
zprovoziovat.

. Proved'te pohledovou kontrolu
laku na zajisténi Sroubl (G) a
rohovych styCnikd (A). V pripadé
poskozeni se zafizeni pro vyjmuti
motoru nesmi zprovoziovat.

B3239A

Obr. 111: G — Lak na zajisténi Sroub(
Ohledné odstrafiovani poruch viz kapitola ,Porucha", strana 77.
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Je nutno zkontrolovat stav upeviovacich dil namontovanych ve vyrobg, dil, které se
namontuji na stavbé, pakovych kladkostrojti (J) a vazacich retézd (K):

D Provedte pohledovou kontrolu
veskerych dil& a zkontrolujte, zda
se u nich nevyskytuji trhliny,
koroze a/nebo deformace. V
pripadé nestandardnich jevd se
zvedaci modul nesmi
zprovozhovat.

. Stredici ¢epy (P) podpér (H) musi
byt zavedeny do drazek
zavésovacich uhelnikl nahore (F).

Obr. 112: Stredici ¢epy (P) v
zavésovacim uhelniku nahore (F)

. Stredici ¢epy (O) podpér (H) musi
byt zavedeny do drazek
zavésovacich Uhelnikl dole (G).

Obr. 113: Stfedici ¢epy (O) v
zavéSovacim Uhelniku dole (G)

. Minimfizky C-M10 (C) na
podpérach (H) vpravo a vlevo
musi byt zacvaknuté v
zavéSovacim uhelniku nahore (F).

Obr. 114: Minimfizky C-M10 (C) v
zavésovacim uhelniku nahore (F)
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. Stredici otvory upevnovaciho
profilu (B) musi byt zacvaknuté do
hlav Sroubd s valcovou hlavou na
podpérach (H).

Obr. 115: Srouby s vélcovou hlavou ve
stfedicich otvorech

. Upevnovaci profil (B) musi byt
nasroubovan na podpére pomoci
4 hvézdicovych koleCek M8 (Q).
4 hvézdicova kolecka M8 (Q) musi
byt utazena rucné.

podpére

. Minimfizky (C) na vodicich
deskach vpredu a vzadu musi byt
spravné zacvaknuté.

Obr. 117: Minimfizky (C) ve vodicich
deskach

Ohledné odstrafiovani poruch viz kapitola ,,Porucha", strana 77.
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Porucha
Vadné casti

Poruchy nebo vadné &asti zafizeni pro vyjmuti motoru musi odstranovat, resp.
opravovat, personal s odpovidajici odbornou kvalifikaci.

. Ohnuté casti neohybejte zpét. Ohnuté Casti nahrad'te originalnimi nahradnimi
dily.
. Prasklé ¢asti nesvaruijte. Prasklé ¢asti nahrad'te originalnimi nahradnimi dily.

Demontaz a montaz Casti je nutno provést odborné a je pfitom nutno dbat na funkci a
zatizeni jednotlivych Casti a tuto funkci a zatizeni chapat. Kontrolu provedenych praci
musi rovnéz provést a potvrdit odborny personal.

Poruseny lak na zajisténi Sroub

Lak na zajisténi Sroubl nesmi byt poruseny. V pripadé poruseného laku na zajisténi
Sroubl postupuijte takto:

1. Nechte zjistit pricinu personalem s odpovidajici odbornou kvalifikaci.
2. Sroub utahnéte utahovacim momentem 20 Nm.
3. Naneste lak na zajisténi Sroubd.

Kontrolu provedenych praci musi provést a potvrdit odborny personal.
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yy4)

2ZT
Deskovy vymeénik tepla

Inspekce
Interval Udrzby
Kazdé tri mésice.

Pracovni kroky

. U deskového vymeéniku tepla zkontrolujte hygienicky stav, pritomnost cizich téles, znecisténi,
poskozeni a korozi.
. Zkontrolujte funkci odtoku z vany a sifonu, pfip. vycCistéte.
. Zkontrolujte napln vody v sifonu, pfip. doplrite.
. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciall VZT

jednotky viz kapitola , Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.

Opravy

Nebezpecdi vybuchu zplisobené instalaci deskového vyméniku tepla s

nedostatecnym spojenim s vyrovnanim potenciald VZT jednotky

Pokud deskové vyméniky tepla nemaji dostatecné spojeni s podlahou VZT jednotky,

mdze u nich dojit ke vzniku elektrostatického naboje. V ddsledku vyboje, a v

souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

. Deskové vyméniky tepla postavte na Cistou podlahu jednotky, abyste tak
vytvorili vyrovnani potenciall k VZT jednotce.

. Odstrante cizi télesa, necistoty, poskozeni a korozi.

. Cigténi stlatenym vzduchem nebo vysokotlakym Cisti¢em (jen voda bez dalich p¥isad). Abyste
zabranili poskozeni pfi Cisténi, mifte proud vzduchu nebo vody na ¢isténou plochu deskového
vymeéniku tepla jen v pravém Uhlu. Znecisténou vodu peclivé odstrarite.
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Ohfivace a chladice

Ohrivace a chladice
ViSTRAWA

) Nebezpeci vybuchu zplisobené netésnostmi vyméniki
4% Netésnosti v prostoru vymeénikd mohou vést k tomu, Ze se vybusna atmosféra pres

potrubi mdze dostat az k hydraulickému okruhu. Pfi kombinaci se zdrojem vzniceni
mdze dojit k vyvolani vybuchu.

. Zabrarite poskozeni mrazem pomoci protimrazové ochrany na strané stavby
(napf. dostatecny podil nemrznouciho prostiedku).
. Kontrolujte tésnost vyméniku, potrubi a hydraulického okruhu podle intervalu

udrzby v ndvodu k pouzivani (viz navod k pouzivani ,Udrzba a cisténi®, kapitola
»Hydraulicky okruh" a kapitola ,Ohfivace a chladice").
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Ohfivace a chladice

Ohrivac
UPOZORNENI

Vécné skody zpiisobené nedostatecnym odvzdusnénim

U nespravné odvzdusnénych systémU se tvori vzduchové polstare, které mohou
zpUsobit sniZeni vykonu nebo poskozeni ¢erpadla.

. Systém odvzdusnéte v souladu s VDI 2035, kdyz je systémova napli na
nejvyssim bodu systému.

Hydraulické okruhy maji rlizné potencialni zdroje vzniceni a sméji se pouZivat jen v bezpecném
prostoru.

Inspekce

Interval udrzby
Mésicné.
Pracovni kroky

. U vyméniku, propojeni potrubim a hydraulického okruhu zkontrolujte poskozeni,
tésnost a korozi.

Interval udrzby
Kazdé tfi mésice.
Pracovni kroky

. U vyméniku zkontrolujte hygienicky stav, znecisténi na strané vzduchu,
poskozeni, tésnost a korozi.

. Vymeénik odvzdusnéte podle VDI 2035.

. Zkontrolujte funkci vstupu média a zpatecky.

. Zkontrolujte funkci protimrazové ochrany (médium pomoci vytoceni vietenem,
resp. Cidlo teploty pomoci chladiciho spreje).

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciald VZT
jednotky viz kapitola ,Elektrické bezpecnostni kontroly “, strana 110.
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Ohfivace a chladice

Opravy

Nebezpeci vybuchu zplisobené elektrostatickym vybojem

Cisténi VZT jednotky suchym hadrem méize vést k vytvoreni elektrostatického naboje.
V dlsledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker mize dojit k vybuchu.

. VZT jednotku otirejte jen vihkym hadrem.
. Dodrzujte pokyny v navodu k pouzivani.

© robatherm

Nebezpeci vybuchu zplisobené instalaci vyméniku s nedostateénym
spojenim s vyrovnanim potencial VZT jednotky

Pokud vyméniky nemaiji dostatecné spojeni s podlahou VZT jednotky, mdze u nich
dojit ke vzniku elektrostatického naboje. V ddsledku vyboje, a v souvislosti s nim
vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

. Vymeéniky postavte na Cistou podlahu jednotky, abyste tak vytvorili vyrovnani
potenciall k VZT jednotce.

. Vymeénik vycistéte v namontovaném stavu, nebo, pokud k nému neni ptistup, jej
vytahnéte a vycistéte. Odstranéné necistoty se nesmi dostat do sousednich ¢asti
zarizeni. NecCistoty a znecisténou vodu peclivé odstrante.

. Zabrante ohnuti lamel.

. Vyfukuijte stlacéenym vzduchem proti sméru proudéni vzduchu.
. Nepouzivejte vysokotlaky Cisti¢ nebo vysokotlaky parni Cistic.
. Cistéte vodou a za pouziti nizkého tlaku.

. Odstrarite poskozeni, netésnosti a korozi.

Demontaz / montaz

Predpoklady

. Vymeénik odstavte z provozu.

. Hydraulicky okruh nebo propojeni potrubim (vstup média a zpatecka)
demontovano.

Pracovni kroky

Celni termopanel odéroubujte pomoci torxu (Tx25).

U chladiCe sejméte plech pro odvod kondenzatu z ramu oplasténi.
Vymeénik vytahnéte smérem dopredu.

Vymeénik pfip. podeprete.

Zkontrolujte, zda tésnéni nejsou poskozena, pfip. je vymérite.

o Uk W=

Znecisténé odstavné plochy (podlahu jednotky, odtokovou vanu a ram jednotky)
oCistéte vihkym hadrem, protoze usazeni vyméniku na podlaze jednotky,
odtokové vané nebo na ramu jednotky predstavuje vodivé spojeni a zarucuje
zahnuti komponentu do vyrovnani potencialt jednotky.

7. U spojovacich prvkd zkontrolujte vyskyt koroze.

8. Zkorodované spojovaci prvky vymérte.

9. Vymeénik zasurite.
10. U chladice nalepte plech pro odvod kondenzatu pomoci tmelu na spary.
11.  Celni termopanel nadroubujte pomoci torxu (Tx25).

81



Ohfivace a chladice

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciall VZT
jednotky viz kapitola , Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.
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Ohfivace a chladice

Vytvoreni prirubového spojeni

Predpoklady

Opérné plochy priruby Cisté, rovné a neposkozené

Pracovni kroky

UPOZORNENI

© robatherm

Vécné skody po nespravném utazeni sroubii
Nespravné poradi pfi utahovani Sroubll mlze zplsobit vécné skody v disledku

napéti.
. Srouby utahujte kfizem.

Pfirubova spojeni utahuje v zavislosti na jmenovitém priiméru Sroubu pomoci
momentového klice nasledujicim utahovacim momentem:

Jmenovity priimér sroubu
M10
M12
M16
M20

Utahovaci moment [Nm]
35

55

120

240

Tab. 5: Utahovaci momenty pro pfirubova spojeni

B3059A

Obr. 118: Utahujte kfizem

Srouby se utahuji momentovym kli¢em

ve znazornéném poradi (= kfizem) ve 3

cyklech:

1. Srouby zafixujte k¥izem 30 %
utahovaciho momentu.

2. Srouby utdhnéte kiizem 60 %
utahovaciho momentu.

3. Srouby utdhnéte kiizem
utahovacim momentem.

> Prirubové spojeni je spravné

vytvoreno.

4. Pridibézné kontrolujte utahovaci

moment véech Sroubd.
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Ohfivace a chladice

Chladic

UPOZORNENI

Vécné skody zpiisobené nedostatecnym odvzdusnénim

U nespravné odvzdusnénych systémU se tvori vzduchové polstare, které mohou
zpUsobit sniZeni vykonu nebo poskozeni ¢erpadla.

. Systém odvzdusnéte v souladu s VDI 2035, kdyz je systémova napli na
nejvyssim bodu systému.

Hydraulické okruhy maji rlizné potencialni zdroje vzniceni a sméji se pouZivat jen v bezpecném
prostoru.

Inspekce

Interval udrzby
Mésicné.
Pracovni kroky

. U vyméniku, propojeni potrubim a hydraulického okruhu zkontrolujte poskozeni,
tésnost a korozi.

Interval udrzby
Kazdé tfi mésice.
Pracovni kroky

. U vyméniku zkontrolujte hygienicky stav, zneCisténi na strané vzduchu,
poskozeni, tésnost a korozi.

. Vymeénik odvzdusnéte podle VDI 2035.

. Zkontrolujte funkci vstupu média a zpatecky.

. Zkontrolujte funkci protimrazové ochrany (médium pomoci vytoceni vietenem,
resp. Cidlo teploty pomoci chladiciho spreje).

. U vany na kondenzat zkontrolujte znecisténi, pfip. vycistéte.

. Zkontrolujte funkci odvodu vody a sifonu, prip. vycistéte.

. Zkontrolujte stav vody v sifonu, pfip. doplrite.

. Zkontrolujte néamrazu u pfimého vyparniku.

. U odlucovace kapek zkontrolujte hygienicky stav, znecisténi, tvoreni povlaku,

poskozeni, penetraci kapek a korozi.

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciall VZT
jednotky viz kapitola ,Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.
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Ohfivace a chladice

Opravy

Nebezpeci vybuchu zplisobené elektrostatickym vybojem

Cisténi VZT jednotky suchym hadrem miize vést k vytvoreni elektrostatického naboje.
V dlsledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker midze dojit k vybuchu.

. VZT jednotku otirejte jen vihkym hadrem.
. Dodrzujte pokyny v navodu k pouzivani.

© robatherm

Nebezpeci vybuchu zplisobené instalaci vymeéniku s nedostatecnym
spojenim s vyrovnanim potencial VZT jednotky

Pokud vyméniky nemaiji dostatecné spojeni s podlahou VZT jednotky, mdze u nich
dojit ke vzniku elektrostatického naboje. V disledku vyboje, a v souvislosti s nim
vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

. Vymeéniky postavte na Cistou podlahu jednotky, abyste tak vytvorili vyrovnani
potenciall k VZT jednotce.

. Vymeénik vycistéte v namontovaném stavu, nebo, pokud k nému neni pfistup, jej
vytahnéte a vycistéte. Odstranéné necistoty se nesmi dostat do sousednich ¢asti
zarizeni. NecCistoty a znecisténou vodu peclivé odstrante.

. Zabrante ohnuti lamel.

. Vyfukuijte stlacéenym vzduchem proti sméru proudéni vzduchu.

. Nepouzivejte vysokotlaky Cisti¢ nebo vysokotlaky parni Cistic.

. Cistéte vodou a za pouziti nizkého tlaku.

. Odstrarite poskozeni, netésnosti a korozi.

. Odlucovac kapek vycistéte a opravte: vytahnéte kazetu, rozlozte a jednotlivé

profily vyCistéte; odstrante poskozeni a korozi.

Demontaz / montaz

Predpoklady

. Vyménik odstavte z provozu.

. Hydraulicky okruh nebo propojeni potrubim (vstup média a zpatecka)
demontovano.

Pracovni kroky

Celni termopanel odsroubujte pomoci torxu (Tx25).

U chladice sejméte plech pro odvod kondenzatu z ramu oplasténi.
Vymeénik vytahnéte smérem dopredu.

Vymeénik pfip. podeprete.

Zkontrolujte, zda tésnéni nejsou poskozenad, prip. je vymérite.

o nnhwpn=

Znecisténé odstavné plochy (podlahu jednotky, odtokovou vanu a ram jednotky)
oCistéte vihkym hadrem, protoZe usazeni vymeéniku na podlaze jednotky,
odtokové vané nebo na ramu jednotky predstavuje vodivé spojeni a zarucuje
zahnuti komponentu do vyrovnani potencial( jednotky.

7. U spojovacich prvkd zkontrolujte vyskyt koroze.
8. Zkorodované spojovaci prvky vyménte.

9.  Vyménik zasurite.
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Ohfivace a chladice

10. U chladice nalepte plech pro odvod kondenzatu pomoci tmelu na spary.
11.  Celni termopanel nadroubujte pomoci torxu (Tx25).

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potenciall VZT
jednotky viz kapitola , Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.
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Ohfivace a chladice

Vytvoreni prirubového spojeni

Predpoklady

Opérné plochy priruby cisté, rovné a neposkozené

Pracovni kroky

UPOZORNENI

© robatherm

Vécné skody po nespravném utazeni sroubii
Nespravné poradi pfi utahovani Sroubll mlze zplsobit vécné skody v disledku

napéti.
. Srouby utahujte kizem.

Pfirubova spojeni utahuje v zavislosti na jmenovitém priiméru Sroubu pomoci
momentového klice nasledujicim utahovacim momentem:

Jmenovity priimér sroubu
M10
M12
M16
M20

Utahovaci moment [Nm]
35

55

120

240

Tab. 6: Utahovaci momenty pro pfirubova spojeni

B3059A

Obr. 119: Utahujte k¥izem

Srouby se utahuji momentovym kli¢em

ve znazornéném poradi (= kfizem) ve 3

cyklech:

1. Srouby zafixujte k¥izem 30 %
utahovaciho momentu.

2. Srouby utdhnéte kiizem 60 %
utahovaciho momentu.

3. Srouby utdhnéte kiizem
utahovacim momentem.

> Prirubové spojeni je spravné

vytvoreno.

4. Pridibézné kontrolujte utahovaci

moment véech Sroubd.
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Klapky

Klapky
Klapka

) Nebezpeci vybuchu v diisledku chybéjiciho vyrovnani potenciald
(/I Nepritomnost, resp. nespravné pripojeni vyrovnani potencialll mlize vést ke
— statickému nabiti ¢asti. Vybitim pak mlze dojit k vybuchu.
. PFipojte vSechny z vyroby urcené vodice pro vyrovnani potenciall a zajistéte je
proti samovolnému uvolnéni.
. Dodrzujte pracovni kroky navodu k pouzivani.

:E Ohrozeni Zivota zplisobené pohybujicimi se ¢astmi

Pfi zavirani lamel, pfi pohybu spojovaciho soutyci nebo ozubenych kol hrozi ohrozeni
Zivota zmacknutim mezi dvéma pohyblivymi ¢astmi.

. U klapky namontujte oddélujici ochranné prvky (napft. vétraci mrizka, potrubi).
. Pred otevrenim servisnich dvefi vypnéte VZT jednotku a zajistéte ji proti
opétovnému zapnuti.
. Nesahejte mezi lamely.
UPOZORNENI

Vécné skody zplisobené nespravnym zprovoznénim
Zapnuti ventilatoru pfi zavienych klapkach mtze zplsobit poskozeni VZT jednotky.

. Ventilator zapnéte az poté, kdy zkontrolujete, Ze prislusné klapky jsou
otevrené, resp. toto otevieni je signalizovano koncovym spinacem.

. Pomoci regulacni techniky zajistéte, aby se pri zavieni uzaviracich klapek
prislusné ventilatory ihned vypnuly.
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Klapky

Inspekce

© robatherm

Interval Udrzby
Kazdé tfi mésice.

Pracovni kroky

Klapky:

. U klapek zkontrolujte funkci, znecisténi, poskozeni a korozi.
. Zkontrolujte ucinnost ochranného zafizeni.

Klapky s tyCovym pohonem:

. Zkontrolujte pevné usazeni a chod soutydi.

. Zkontrolujte nastaveni.

Vyrovnani potenciald:

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potencialt VZT
jednotky viz kapitola , Elektrické bezpecnostni kontroly *, strana 110.
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Klapky

Opravy

A

90

Nebezpecdi vybuchu pfi pouzivani klapek s nedostatecnou ochranou
proti vzniceni

Klapky bez dostatecné ochrany proti vzniceni mohou zpUsobit vznik elektrostatického
naboje VZT jednotky. V disledku vyboje, a v souvislosti s nim vzniklé tvorby jisker
mdze dojit k vybuchu.

. Pouzivejte klapky, které odpovidaji nejméné pozadavkiim ATEX pro VZT
jednotku.

Klapky:

. Klapky vycistéte, odstrante poskozeni a korozi.

Klapky s ty¢ovym pohonem:

. Mosazné lozisko namazte (plastova loziska mazani nepotrebuii).
. Namazte soutyci.

Vyrovnani potenciall:

1. Pfedmontovany vodic pro
vyrovnani potencialt (H)
klapky (F) zaved'te k potrubi (C)
na strané stavby.

2. Vodi€ pro vyrovnani
potencialt (H) zajistéte pomoci
ozubené podlozky (J) proti
samovolnému povoleni.

3. Utdhnéte Sroub (I).
B3219A . v v
Klapka (F) je pres vodiC pro
Obr. 120: Klapka s vodici pro vyrovnani vyrovnani potenciald (H) spojena
potenciald s VZT jednotkou a potrubim na
strané stavby (C).

4, U spojovacich prvkl zkontrolujte vyskyt koroze.
5. Zkorodované spojovaci prvky vymérte.

. Elektricka bezpecnostni kontrola spojeni s vodi¢em pro vyrovnani potencialll VZT
jednotky viz kapitola , Elektrické bezpec¢nostni kontroly “, strana 110.
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Hydraulicky okruh

Hydraulicky okruh
WiSTRAWA

Nebezpeci vybuchu zpiisobené netésnostmi vyménikd

Netésnosti v prostoru vyménik& mohou vést k tomu, ze se vybusna atmosféra pres
potrubi mdze dostat az k hydraulickému okruhu. Pfi kombinaci se zdrojem vzniceni
mize dojit k vyvolani vybuchu.

IS

. Zabrarite poskozeni mrazem pomoci protimrazové ochrany na strané stavby
(napt. dostatecny podil nemrznouciho prostredku).
. Kontrolujte tésnost vyméniku, potrubi a hydraulického okruhu podle intervalu

udrzby v ndvodu k pouzivani (viz navod k pouzivani ,Udrzba a cisténi®, kapitola
~Hydraulicky okruh" a kapitola ,Ohfivace a chladice").

Hydraulické okruhy maji rlizné potencialni zdroje vzniceni a sméji se pouZivat jen v bezpetném
prostoru.

Odvzdusnéni

UPOZORNENI

Vécné skody zpiisobené nedostatecnym odvzdusnénim

U nespravné odvzdusnénych systémd se tvori vzduchové polstare, které mohou

zplsobit snizeni vykonu nebo poskozeni Cerpadla.

. Systém odvzdusnéte v souladu s VDI 2035, kdyz je systémova napli na
nejvyssim bodu systému.

Cerpadla s odvzdu$tiovacim zafizenim (napt. vysokotlaké rota¢ni ¢erpadla u hydraulickych okruhd
ZZT) je nutno cca 2 tydny po zprovoznéni v ramci Udrzby jesté jednou odvzdusnit. Dbejte na
informace vyrobce.

Jinak midZe dojit k poskozeni lozisek Cerpadel a tésnéni s tfecimi krouzky.
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Hydraulicky okruh

Inspekce

Interval idrzby
Kazdé tfi mésice.

Pracovni kroky

. U hydraulického okruhu zkontrolujte znecisténi, poskozeni, korozi a tésnost.

. Hydraulicky okruh a pfip. ¢erpadlo odvzdusnéte dle VDI 2035.

. Zkontroluijte, pfip. vycCistéte filtracni zafizeni.

. Zkontrolujte chod u vSech ventill, Soupatek a klapek; pfip. namazte vieteno podle informaci
vyrobce.

. Zkontrolujte spoustéci tlak u pretlakovych zafizeni.

. Proved'te udrzbu Cerpadel, regulacnich ventil& a pohon( dle informaci vyrobce.

Opravy

. Hydraulicky okruh vycistéte, odstrarite poskozeni, netésnosti a korozi.

. Dotahnéte Sroubové spoje a ucpavky.

Demontaz / montaz vymeénika

Ohledné vymény vyménik{ viz kapitola ,Demontaz / montaz %, strana 81.
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Technologie MaR

Technologie MaR
wisTRAWA

Nebezpeci vybuchu pFi pouzivani casti s nedostatecnou ochranou
proti vzniceni

Casti bez dostatecné ochrany proti vzniceni mohou zp@isobit napf. vznik
elektrostatického naboje VZT jednotky. V disledku vyboje, a v souvislosti s nim
vzniklé tvorby jisker mlze dojit k vybuchu.

IS

. Ve VZT jednotce pouzivejte soucasti, které odpovidaji nejméné pozadavkim
ATEX pro vnitfek VZT jednotky.

. Zvenku na VZT jednotce nebo vedle VZT jednotky pouZivejte soucasti,
které odpovidaji nejméné pozadavklm ATEX pro okoli VZT jednotky.

. K montazi ¢asti pouzivejte jen kabelova Sroubeni, redukce a zaslepky s

prislusnym schvalenim ATEX.

Interval udrzby
Kazdy rok.

Inspekce

Cidla, regulaéni a bezpe¢nostni prvky

. Zkontrolujte odbornou a funkéné spravnou instalaci a okolni podminky.

. Zkontrolujte znecisténi, korozi, funkci a poskozeni.

. Zkontrolujte elektrickou/mechanickou funkci pfipojovacich spojeni, zejména vyrovnani
potenciald.

. V prislusném misté méreni zmétte fyzikalni mérné veliCiny a zaprotokolujte.

. Zkontrolujte elektrické, elektronické a pneumatické méfici signaly.

. Zkontrolujte zobrazeni a ukazatele.

Dalsi informace o Udrzbé analogovych ukazatell diferencniho tlaku viz kapitola , Ukazatel tlaku“, strana
96.

Dalsi informace o Udrzbé detektord chladiva viz pfiloha ,Plynové detektory s kompenzacnim relé fady
GS", kapitola ,Funkéni zkousky".

Dalsi informace o Udrzbé detektoru koufe do kanalu viz pfiloha ,List s technickymi daty pro detektor
koure do kanalu", kapitola ,,Udrzba a opravy".
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Akcni jednotky

. Zkontrolujte odbornou a funkcné spravnou instalaci a okolni podminky.

. Zkontrolujte znecisténi, korozi a poskozeni.

. Zkontrolujte vné&jsi tésnost (napf. ucpavky ventild).

. Zkontrolujte elektrickou/mechanickou funkci pfipojovacich spojeni, zejména vyrovnani
potenciald.

. Zkontrolujte elektrické, elektronické a pneumatické vstupni signaly a pracovni ovladaci rozsah.

. Zkontrolujte funkci snimacl poloh a meznich hodnot a spinacd koncovych poloh.

. Upravte nastaveni.
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Opravy
Cidla, regulaéni a bezpecnostni prvky

. Provedte cisténi za Ucelem zachovani funkce.
. Proved'te sefizeni, regeneraci, pfip. vyménu.

Dalsi informace o Udrzbé analogovych ukazatelll diferen¢niho tlaku viz kapitola ,Ukazatel tlaku“, strana
96.

Dalsi informace o drzbé detektoru koure do kanalu viz pfiloha ,List s technickymi daty pro detektor
koure do kanalu", kapitola ,Udrzba a opravy".

Akcni jednotky
. Mazani (napf. vieteno ventilu).
. Provedte cisténi za GCelem zachovani funkce.
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Manometry

Analogovy ukazatel diferencniho tlaku

Ukazatel tlaku

Inspekce

. Zkontrolujte montaz.

. Zkontrolujte znecisténi a poskozeni.

. Zkontrolujte pripojky hadicek pro méfeni tlaku.

) Zkontrolujte ukazatel.

Opravy

. Proved'te korekci nulového bodu (viz kapitola ,,Korekce nulového bodu u
ukazatell tlaku®, strana 97).

. Vyménte ukazatel tlaku (viz kapitola ,Vyména ukazatell tlaku s montaZzi do stény

*, strana 99).
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Korekce nulového bodu u ukazatel tlaku

Konstrukce ukazatele tlaku:

ANBHEC)

B2848A

Obr. 121: Konstrukce ukazatele tlaku
Nastroj:
. Plochy Sroubovak
Predpoklady:
. Ventilator neni v provozu.
Mozné odchylky:

A —,0": Nulovy bod na stupnici
B — Ukazatel
C - Sroub pro korekci nulového bodu

. Ukazatel (B) je pod hodnotou ,0" (A) viz kapitola ,Ukazatel (B) je pod hodnotou

»0" (A)", strana 97.

. Ukazatel (B) je nad hodnotou ,0" (A) viz kapitola ,Ukazatel (B) je nad hodnotou

»0" (A)", strana 98.

Pracovni kroky: Ukazatel (B) je pod hodnotou ,,0" (A)

ANBEC

B2849A

Obr. 122: Ukazatel (B) pod

ANBEC

B2848A

Obr. 123: Spravné nastaveni
ukazatele (B)

© robatherm

1.

Sroubem pro korekci nulového
tlaku (C) otacejte ve sméru
hodinovych rucicek, dokud
ukazatel (B) nebude na hodnoté
,0" (A).

Ukazatel (B) je na hodnoté
200 (A).
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Pracovni kroky: Ukazatel (B) je nad hodnotou ,,0" (A)

ANBHEC

B2850A

Obr. 124: Ukazatel (B) nad

ANBHEC

B2848A

Obr. 125: Spravné nastaveni
ukazatele (B)

1.

Sroubem pro korekci nulového
tlaku (C) otacejte proti sméru
hodinovych rucicek, dokud
ukazatel (B) nebude na hodnoté
,0" (A).

Ukazatel (B) je na hodnoté
A0 (A).
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Vymeéna ukazateli tlaku s montazi do stény

Nastroj: Demontaz ukazatele tlaku s montazi do stény

K¥iZzovy Sroubovak

Fix k oznaceni hadicek pro méfeni tlaku

Pracovni kroky: Demontaz ukazatele tlaku s montazi do stény

Obr. 126: Oznaceni ,+" a ,-"

B2852A

Obr. 127: Odtazeni hadicek pro méreni

tlaku

Obr. 128: OdtaZeni sefiznutych dil(l

Obr. 129: Odstranéni Sroubfl

3.

4.

Oznacte hadicky pro méreni tlaku.

Horni hadic¢ku pro méfeni tlaku
oznacte ,+".

Spodni hadi¢ku pro méfeni tlaku
oznacte ,-".

Odtahnéte hadicky pro méreni
tlaku.

Odtahnéte sefiznutou plastovou
hadici.

KFizové Srouby odstrarite pomoci
kfizového Sroubovaku.

© robatherm
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5. Ukazatel tlaku vyjméte z
termopanelu.

Obr. 130: Vyjmuti ukazatele tlaku

> Ukazatel tlaku je demontovan.

B2855A

Obr. 131: Demontovany ukazatel tlaku

Nastroj: Montaz ukazatele tlaku s montazi do stény
. K¥iZzovy Sroubovak

o KIi¢ s vnitfnim Sestihranem 3/18"

o Kombinovany kli¢ 7/16"

Montazni material: Montaz ukazatele tlaku s montazi do stény
. Montazni sada pro integrovany manometr diferen¢niho tlaku Magnehelic
- 1x O krouzek 107,32 mm
- 2x O krouzek 6,3 mm
- 3x 5/8 kfizovy Sroub
. Ukazatel tlaku s montazni sadou
- 1x ukazatel tlaku pro montaz do stény
- 2x zavitovy kolik
- 2x mosazné hadicové Sroubeni
. 2x sefiznuta plastova hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra
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Pracovni kroky: Montaz ukazatele tlaku s montazi do stény

B2856A

Obr. 132: Uzavreni zavitovymi koliky

B2857A

Obr. 133: Nasroubovani hadicovych
Sroubeni

B2858A

Obr. 134: Nasazeni O krouzku

B2859A

Obr. 135: Nasazeni O krouzk{

1.

3.

4.

Bocni pripojky tlaku uzavrete
zavitovymi koliky pomoci klice s
vnitfnim Sestihranem 3/18".

Do pripojek tlaku na zadni strané
nasroubujte mosazna hadicova
Sroubeni pomoci kombinovaného
klice 7/16".

Na pouzdro nasad'te O krouzek
107,32 mm.

Na mosazna hadicova Sroubeni
nasadte O krouzky 6,3 mm.
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5. Ukazatel tlaku vsad'te do
termopanelu v souladu s otvory.

Obr. 136: Vsazeni ukazatele tlaku

6. Ukazatel tlaku upevnéte
5/8 kfizovymi Srouby pomoci
kfizového Sroubovaku.

Obr. 137: Upevnéni Srouby

7. Nasad'te sefiznutou plastovou
hadici.

Obr. 138: Nasazeni sefiznutych dild

8. Na mosazna hadicova Sroubeni
nasadte hadicky pro méreni tlaku,
oznacené pri demontazi.

. Hadicku pro méreni tlaku s ,+"
nasadte na horni hadicové
Sroubeni.

. Hadicku pro méreni tlaku s -

nasadte na spodni hadicové
Sroubeni.

Obr. 139: Nasazeni haditek pro méreni
tlaku
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> Ukazatel tlaku byl spravné
namontovan a pripojen.

Obr. 140: Pfipojeny ukazatel tlaku

9. Proved'te korekci nulového bodu
(viz kapitola ,Korekce nulového
bodu u ukazatel@ tlaku"“, strana
97).

B2864A

Obr. 141: Korekce nulového bodu

© robatherm 103



Technologie MaR

104

Vyména ukazateld tlaku s nasténnou montazi

Nastroj: Demontaz ukazateld tlaku s nasténnou montazi

. KfiZzovy Sroubovak

. Fix k oznaceni hadicek pro méfeni tlaku

Pracovni kroky: Demontaz ukazateld tlaku s nasténnou montazi

1. Oznacte hadicky pro méfeni tlaku.

. Horni hadicku pro méreni tlaku
oznacte ,+".
. Spodni hadi¢ku pro méfeni tlaku

oznacte ,-".

2. Odtahnéte hadicky pro méreni
tlaku.

Obr. 143: Odtazeni hadicek pro méreni
tlaku

3. Odstrarite matky hadicovych
Sroubeni.

Obr. 144: Odstranéni matek

4. Odtahnéte sefiznutou plastovou
hadici.

Obr. 145: OdtaZeni sefiznutych dil(l
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Obr. 146: Odstranéni Sroubll

Obr. 147: Sejmuti oplasténi

Obr. 148: Odstranéni Sroubll

Obr. 149: Sejmuti oplasténi

6.

7.

8.

Kfizové Srouby v oplasténi
odstrante pomoci kfizového
Sroubovaku.

Sejméte horni ¢ast oplasténi.

Odstraiite kfizové Srouby ve
spodni ¢asti oplasténi.

Spodni Cast oplasténi sejméte z
termopanelu.

© robatherm
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> Ukazatel tlaku je demontovan.

B2883A

Obr. 150: Demontovany ukazatel tlaku

Nastroj: Montaz ukazatele tlaku s nasténnou montazi

. KfiZzovy Sroubovak

Montazni material: Montaz ukazatele tlaku s nasténnou montazi
. 1x ukazatel tlaku pro nasténnou montaz

. 4x okenni Sroub JD-22 3.9x16 mm, pozinkovany
. 2x sefiznuta plastova hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra
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Pracovni kroky: Montaz ukazatele tlaku s nasténnou montazi
1 Oplasténi ukazatele tlaku otevrete

. pomoci kfizového Sroubovaku.
)
N
e
\A
\\

B2884A

Obr. 151: Odstranéni Sroubd

8

2.  Otevrete oplasténi.

Obr. 152: Otevreni oplasténi

3. Spodni ¢ast umistéte na
termopanel.

4. Spodni ¢ast oplasténi upevnéte do
pripravenych otvord v
termopanelu okennim Sroubem
JD-22 3,9x16 mm, pozinkovanym
pomoci kfizového Sroubovaku.

Obr. 154: Upevnéni oplasténi
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5. Umistéte horni ¢ast oplasténi.

5. Horni ¢ast oplasténi namontujte
kfizovymi Srouby pomoci
kfizového Sroubovaku.

Obr. 156: Umisténi oplasténi

6. Odsroubujte matky hadicovych
Sroubeni.

Obr. 157: Odstranéni matek

7. Na hadicova Sroubeni nasad'te
sefiznutou plastovou hadici tepl.
60° d=3,9, D=6,1, modrou.

Obr. 158: Nasazeni sefiznutych dild
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Obr. 159: Nasroubovani matek

Obr. 160: Nasazeni hadicek pro méreni

tlaku

Obr. 161: Pfipojeny ukazatel tlaku

B2864A

Obr. 162: Korekce nulového bodu

Na hadicova Sroubeni s plastovou
hadici naSroubujte matky.

Na mosazna hadicova Sroubeni s
plastovou hadici nasad'te hadicky
pro méreni tlaku, oznacené pri
demontazi.

Hadicku pro méreni tlaku s ,+"
nasadte na horni hadicové
Sroubeni.

Hadicku pro méfeni tlaku s -
nasad'te na spodni hadicové
Sroubeni.

Ukazatel tlaku byl spravné
namontovan a pripojen.

Proved'te korekci nulového bodu
(viz kapitola , Korekce nulového

bodu u ukazatel® tlaku“, strana

97).
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Elektrické bezpecnostni kontroly

Kvalifikace personalu

> Odborny elektrikar pro ochranu proti vybuchu

> Odpovédna osoba pro ochranu proti vybuchu

Interval udrzby
Kazdé tri mésice.
Pracovni kroky

Elektrické bezpec¢nostni kontroly provadéjte v souladu s DIN EN 60204-1 (VDE 0113-1) se

zohlednénim potfebnych preventivnich bezpecnostnich opatfeni. Sitové pripojky na strané stavby musi

rovnéz spliiovat pozadavky DIN EN 60204-1, tabulka 10.

U zafizeni dle ATEX je nutno navic provadét tyto kontroly:

U vsech kovovych, resp. povrstvenych ¢asti je nutno zkontrolovat dostate¢né spojeni s vyrovnanim

potenciald VZT jednotky (zakladovy ram). Tyto kontrolované Casti jsou napft.:

. termopanely (vnéjsi oplasténi a vnitini plast)

. servisni dvere (vnéjsi oplasténi a vnitfni plast)

. podlaha jednotky (vnéjsi oplasténi a vnitfni plast)

. vloZena podlahova vana (izolacni plech a vanovy dil)

. Casti montaznich sad (napf. mdstky a plechy)

. komponenty (napf. filtry, tlumice hluku, ventilatory, vyméniky...)
. prislusenstvi (napf. klapka, hlukové izolovany pfipojovaci ram...)

Kontrolni metodu pro nepovrstvené kovové Casti pouZijte ve smyslu DIN EN 60079-32-2:

1. Na uzemiovacim bodu VZT jednotky (otvor v zakladovém ramu oznaceny nalepkou
Ize pouzit Sroub nebo krokodylkovou svorku.

2. Na kontrolované Casti pouZijte standardni méfici elektrodu (zkusebni hrot).

3. Mezi uzemnovaci bod VZT jednotky a kontrolovanou ¢ast privedte zkusebni napéti

100 V (1545 s).
4, Odectéte svodovy odpor.
5. Pokud je naméren svodovy odpor > 10 Q (dle IEC 60079-32-1):

. Zkontrolujte vodi¢ pro vyrovnani potenciald, resp. montazni sadu.
. Prip. vycistéte podkladni plochy komponent.

. PFip. vyménte vodic pro vyrovnani potenciald.

. Zkousku zopakujte.

Pokud je naméfen svodovy odpor < 10 Q (dle IEC 60079-32-1):
> Je zajisténa spravna funkce vSech uzemnovacich opatfeni.

PE)

> Vytvoreni rozdilu statického potencialu, ktery by mohl zplsobit staticky vyboj,

a predstavuje tedy nebezpedi zdroje vzniceni, je vylouceno.
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Kontrolni metodu pro povrstvené kovové Casti pouZzijte ve smyslu DIN EN 60079-32-2:

1.

Na uzemnovacim bodu VZT jednotky (otvor v zakladovém ramu oznaceny nalepkou PE) Ize
pouzit Sroub nebo krokodylkovou svorku.

Na kontrolované Casti pouZijte standardni méfici elektrodu (kovovou desku s kruhovou plochou
= 20 cm?2).
Mezi uzemnovaci bod VZT jednotky a kontrolovanou ¢ast prived'te zkuSebni napéti
100 V (1545 ).
Odectéte svodovy odpor.
Pokud je naméren svodovy odpor > 1 MQ (dle IEC 60079-32-1):
. Méreni zopakuijte s pouZitim zkusebniho napéti 500 V (6545 s).
Pokud je naméfen svodovy odpor < 1 MQ (dle IEC 60079-32-1):
> Je zajisténa spravna funkce vsech uzemnovacich opatieni.

> Vytvoreni rozdilu statického potencialu, ktery by mohl zpdsobit staticky
vyboj, a predstavuje tedy nebezpedi zdroje vzniceni, je vylouceno.

Pokud je naméren svodovy odpor > 1 MQ (dle IEC 60079-32-1):

. Zkontrolujte vodi¢ pro vyrovnani potenciald, resp. montazni sadu.
. Prip. vycistéte podkladni plochy komponent.

. PFip. vyménte vodic pro vyrovnani potenciald.

. Zkousku zopakujte.

Pokud je naméren svodovy odpor < 1 MQ (dle IEC 60079-32-1):
> Je zajisténa spravna funkce vSech uzemnovacich opatieni.

> Vytvoreni rozdilu statického potencialu, ktery by mohl zplsobit staticky vyboj,
a predstavuje tedy nebezpedi zdroje vzniceni, je vylouceno.

Provozovatel je v souladu s predpisy platnymi v dané zemi povinen tyto kontroly pravidelné opakovat.
V Némecku je nutné dodrzovat ¢asové intervaly opakujicich se kontrol dle BGV A3 §5, tabulka 1A
(Opakuijici se kontroly nepfenosnych elektrickych zafizeni a provoznich prostiedkd).
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Seznamy

Seznamy

Seznam vyobrazeni
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Obr.
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Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

Obr.
Obr.
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Obr.

Obr.
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1
2
3
4
5:
6
7
8

9:

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

28
29
30
31

32
33

: Césti ndvodu k pouzivani
: Standardni dvefni klika
: Klika dvefi se zamkem SW10/DB3

: Klika dveti s cylindrickou vloZkou

Vackovy jazycek (na strané sani)

: Vackovy jazycek s vnitini klikou (na strané sani)
: Vackovy jazyCek se zachytnym zafizenim (na strané pretlaku)

: Vackovy jazycek s vnitini klikou a zachytnym zafizenim (na

strané pretlaku)

Venkovni uzaveér s inbusem SW10/DB3

: FiltraCni sténa s vyrovnanim potenciall

: Poradi montaze

: Montaz zavitovych tyci

: Umisteéni filtru

: Vyrovnani filtru

: Nasunuti upinacich profilC

: Nespravné vyrovnani upinacich profil(

: Nasroubovani podlozky a matice

: Nespravné vyrovnani upinacich profild

: Utahovaci moment 2 Nm

: Nespravné vyrovnani upinacich profil(

: Namontované filtry

: FiltraCni sténa s vyrovnanim potenciall

: Plochy uzemnovaci vodic pro podlahu jednotky
: Vodi¢ pro vyrovnani potenciall pro pruzné pripojeni
: Minimalni vyska V

: Konstrukce zafizeni pro vyjmuti motoru

: Minimalni vzdalenost (V) mezi rohovymi stycniky a
bfemenem.

: A — Rohové stycniky
: B — Pakovy fetézovy kladkostroj
: C — Vazaci fetéz

: Oznaceni Casti pakového fetézového kladkostroje vyrobce
Dolezych

: Upevnéni rohovych sty¢nik(

: G — Lak na zajisténi Sroubl

5
15
15
15
15
15
16

16
16
20
21
21
21
21
22
22
22
22
23
23
23
23
29
29
34
35

35
36
36
36

37
39
39
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34: Zavéseni vazacich fetéz{ v pfipadé dvou vazacich ok

35: Nespravné zavésené bremeno

36: Pouziti zkracovacich hakd

37: Zavéseni vazacich fetézl v pripadé jednoho vazaciho oka
38: Spravné pouziti rohovych sty¢nikd 1,2,3

39: Nespravné pouziti rohovych sty¢nikl 1,2,3

40: Spravné pouziti rohovych sty¢nikd 1,3,4

41: Bremeno u rohového sty¢niku 4

42: Bremeno ve stiedu oplasténi s pakovym fetézovym
kladkostrojem v rohovém stycniku 4

43: Bfemeno ve stfedu oplasténi s pakovym fetézovym
kladkostrojem v rohovém stycniku 2

44: Bfemeno se pohybuje k rohovému stycniku 2
45: Obézné kolo s polyesterovou smyckou

46: Pakové retézové kladkostroje v rohovych stycnicich
47: Pouzdro obézného kola

50: VytaZeni motoru

51: Kontrolni plaketa (pakovy retézovy kladkostroj)
52: Kontrolni znacka (vazaci retéz)

53: Upevnéni rohovych sty¢nikd

54: G — Lak na zajisténi Sroubd

55: Namontovany zvedaci modul

56: Upevnovaci dily namontované ve vyrobé

57: Dily, které se namontuji na stavbé

58: J — Pakovy retézovy kladkostroj

59: K — Vazaci fetéz

60: Oznaceni Casti pakového fetézového kladkostroje vyrobce
Dolezych

61: Spodni stiedici ¢ep zaved'te do drazky

62: Horni stredici ¢ep zaved'te do drazky

63: Minimfizku zacvaknéte do zavéSovaciho Uhelniku nahore
64: Sejmuti hvézdicovych kolecek M8

65: Polozeni upevnovaciho profilu (B)

66: Vystredéni pomoci Sroubl s valcovou hlavou

67: PFiSroubovani upeviiovaciho profilu (B)

68: Otvor v nosném rameni (1)
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