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Zakladné vlastnosti

Zakladné viastnosti

Pri dodani VZT jednotky vo forme viacerych dodanych Casti sa tieto podla predloZzenych pokynov
musia zmontovat/, odborne pripojit’ k potrubnému systému a tiez sa musia aktivovat’ vSetky ochranné
zariadenia.

Ak sa VZT jednotky, ktoré nie su prevadzkyschopné (Ciastocne skompletizované strojové zariadenia),
zmontuju na prevadzkyschopné VZT jednotky (skompletizované stroje), osoba, ktora je zodpovedna

za toto zmontovanie, musi vykonat’ postdenie zhody, musi vystavit’ osvedcenie o zhode a umiestnit’

znacku CE.

Informacie k tymto pokynom

Tieto pokyny umoziuji bezpecnt a Ucinnu manipulaciu s VZT jednotkou.
Vsetky osoby, ktoré pracuju na VZT jednotke, si pred zaciatkom vsetkych prac musia
tieto pokyny precitat’ a porozumiet’ im.

Predpokladom pre bezpecnu pracu je dodrZiavanie vSetkych bezpecnostnych pokynov a pracovnych

inStrukcii.

Dalsie informacie

Pokyny uvadzaju vsetky volitelné moznosti, ktoré su dostupné. To, Ci a ktoré volitelné moznosti vo

VZT jednotke s dostupné, zavisi od zvolenych volitelnych moznosti a krajiny, pre ktora je VZT
jednotka urcend. Obrazky slUzia ako priklad a mézu sa lisit'.

© robatherm 1



Zakladné vlastnosti

Pokyny pozostavaju z viacerych Casti a maju nasledujicu Strukturu:
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Obr. 1: Casti pokynov

Hlavné pokyny

Transport a vykladka

Instalacia a montaz

Uvedenie do prevadzky
Regulovana prevadzka a porucha
Udrzba a Cistenie

Vyradenie z prevadzky a likvidacia
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Bezpecnost

Bezpecnost’

Vseobecné zdroje nebezpecenstiev

Nebezpecenstva hroziace potencialne vybusnou atmosférou

>

@O0

Nebezpecenstvo vybuchu hroziace potencialne vybusnou atmosférou

Hrozi nebezpecenstvo vybuchu, pretoze VZT jednotka moze dopravovat’ vybusnu
atmosféru. V spojeni so zdrojom vznietenia to moze viest’ k vybuchu.

Noste dielektrickil bezpecnostni obuv.

Noste dielektricky ochranny odev.

Pouzivajte nastroje podla normy EN 1127-1, priloha A.

Do nebezpecnej oblasti nenoste Ziadne zdroje vznietenia (napr. hortce
povrchy, iskrovy vyboj, otvoreny plamen, ...).

Alternativne: Meranim skontrolujte nebezpecnu oblast’, aby ste vylicili vybusni
atmosféru.

&

Nebezpecenstvo vybuchu hroziace potencialne vybusnou atmosférou

Hrozi nebezpecenstvo vybuchu, pretoze VZT jednotka moze dopravovat’ vybusnu
atmosféru.

VZT jednotku pred otvorenim vyplachnite cerstvym vzduchom, aby ste
odstranili vybusni atmosféru.

VZT jednotku otvorte iba vtedy, ked’ je zarucené, Ze nie je pritomna vybusna
atmosféra.

Riad'te sa upozorneniami v pokynoch.

) Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom elektrostatického vyboja
4% Cistenie VZT jednotky so suchou handrou moze viest’ k nabitiu statickou elektrinou.

© robatherm

Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia méze dojst’ k vybuchu.

VZT jednotku utierajte iba s vlhkou handrou.
Riad'te sa upozorneniami v pokynoch.
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Bezpecnost’

Vseobecné nebezpecenstva

nespravnych nahradnych dielov

Vazne poranenia 0sob az so smrtel'nymi nasledkami a tiez materialne Skody mézu
byt’ spdsobené prestavbami alebo montazou nespravnych nahradnych dielov.

. PouZivajte iba originalne nahradné diely.
. Nevykonavajte ziadne prestavby.

if Nebezpecenstvo poranenia nasledkom prestavieb alebo pouzitia

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu

Ak sa rost nad vzduchovym otvorom nadol pretazi (>400 kg), vedie to k zlyhaniu
konstrukcie. Pri vstupe na rost moze viest' zlyhanie konstrukcie viest’ k
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu cez vzduchovy otvor.

. Neprekracujte maximalne bremeno (<400 kg alebo 2 osoby).

>

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu

Pri odobrati rostov v podlahe hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota nasledkom padu,
pretoZe sa odkryje otvor v podlahe.

. Pri pracach na vzduchovych otvoroch s odobratymi rostami musi zaistenie proti
padu zabezpedit’ investor.

. Po dokonceni prac rosty znovu namontujte podla pokynov.

>

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota padajicimi predmetmi
Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota usmrtenim padajlicimi predmetmi.

>

. Rizikovu oblast’ pod otvorom ohrad'te, aby ste ochranili osoby pred padajlcimi
predmetmi.
. Po dokonceni prac rosty znovu namontujte podla pokynov.

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu

Pri vstupe na striesSku hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota nasledkom padu,
pretoze strieska nie je vhodna na nesenie zat'aze alebo bremien.

o Nevstupujte na striesku.

>

N
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Bezpecnost'

Nebezpecenstvo pomliazdenia siahnutim pod zavesenymi
bremenami

Pri polohovani dodanych casti pre instalaciu a montaz VZT jednotky hrozi
nebezpecenstvo pomliazdenia pre osoby alebo koncatiny, ked’ sa osoby nachadzaju v

nebezpecnej oblasti alebo siahnu koncatinami do nebezpecnej oblasti.
. Opustte nebezpecnu oblast'.
A . Nesiahajte pod dodavany celok.
. Nikdy sa nezdrZiavajte pod zavesenymi bremenami.
@ o Noste bezpecnostnl obuv s min. triedou ochrany S1 podl'a normy EN ISO
20345.
. Dodrzujte bezpecnostné predpisy pre priemyselny vozik a transportné
prostriedky.
OZNAMENIE

Materialne skody sposobené bodovou hmotnost'ou

Ak do VZT jednotky vstipi sticasne viac osob alebo bude inak aplikované bodové
bremeno, vane a podlahy sa m6zu zdeformovat'.

. Do VZT jednotky nesmie sti¢asne vstupit' viac osob.

o Ak je to napriek tomu potrebné, musia sa prijat’ vhodné opatrenia na
rozlozenie hmotnosti (napr. rost, drevené dosky, drevené hranoly).

© robatherm 5



Bezpecnost’

Kvalifikacia personalu

Prace uvedené v tejto Casti smie vykonavat' iba osoba, ktora ma na to nasledujucu kvalifikaciu:
Kvalifikovana osoba pre tlakové zariadenia

Kvalifikovana osoba pre ochranu pred vybuchom

Kvalifikovany elektrikar

Kvalifikovany elektrikar so znalostami o ochrane pred vybuchom

Zeriavnik

Mechanik /strojnik

Obsluha vysokozdvizného vozika

L 20 2 T I 2

Poucena osoba pre ochranu pred vybuchom

6 © robatherm



Bezpecnost’

Spravanie v pripade nebezpecenstva

Hasenie poziaru

© robatherm

Tekuté PVC (tekuté PVC Rhenofol (TFH) — tetrahydrofuran) a tesniaci tmel
(pasta Rhenofol)

Tekuté PVC a tesniaci tmel mozu obsahovat’ jedovaté a ekologicky Skodlivé latky.
Vypary spolu so vzduchom mozu vytvarat’ vybusni zmes. Vypary su t'azsie ako vzduch,
Siria sa po zemi. Vznietenie na velkd vzdialenost’ je mozné. Pri tepelnom rozpade sa
mozu uvolfiovat’ zdraviu Skodlivé plyny a vypary a vytvarat’ vybusné peroxidy.

Pouzivajte nezavisly dychaci pristroj.

Noste protichemicky odev.

Rizikové nadoby chlad'te s rozprasovacim vodnym pridom z bezpecného miesta.
Na hasenie nepouzivajte plny prud vody.

Na hasenie pouzivajte oxid uhlicity (CO2), hasiaci prasok alebo rozprasovaci

.....

odolnou proti alkoholu.

Hasiacu vodu s obsahom skodlivin nenechajte uniknit’ do vodstva alebo systému
odpadovej vody.

Riad'te sa kartou bezpecnostnych udajov vyrobcu.



Bezpecnost’

Spravanie pri netesnostiach

Tekuté PVC (tekuté PVC Rhenofol (TFH) — tetrahydrofuran) a tesniaci tmel
(pasta Rhenofol)

Ochrana osob

Zabranite kontaktu s pokozkou, o¢ami a odevom.
Zabezpecte dobri vymenu vzduchu v nebezpecnej oblasti.
Prijmite opatrenia na ochranu pred elektrostatickymi nabojmi.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (tesne priliehavé ochranné okuliare s
bocnou ochranou, nezavisly dychaci pristroj (typ filtra A-P2); protichemické
rukavice (vhodny materidl: butylkaucuk; hribka materidlu rukavic: >= 0,7 mm) a
ochranny odev).

Riad'te sa kartou bezpec¢nostnych udajov vyrobcu.

Ochrana Zivotného prostredia

Zabranite Uniku do vodstva alebo systému odpadovej vody.

Zachyt'te s materidlom na absorpciu kvapalin (napr. piesok, kremelina, pojivo na
kyseliny, univerzalne pojivo).

Likvidacia v sulade s predpismi prislusnych organov. Produkt sa nesmie likvidovat’
spolu s domovym odpadom.

V pripade kontaminacie vodstiev, pédy alebo systému odpadovej vody informujte
kompetentné organy.

Riad'te sa kartou bezpec¢nostnych udajov vyrobcu.

© robatherm



Poziadavky na miesto insStalacie

Poziadavky na miesto instalacie

VZT jednotka nesmie byt’ verejne pristupna. Pristup k VZT jednotke musi byt obmedzeny tak, aby na
miesto instalacie mohol vstupovat' iba personal s prislusnou kvalifikaciou (pozri ,Hlavné pokyny",
kapitola ,Kvalifikacia personalu*).

Specifické normy prislusnej krajiny pre prevadzku a tdrzbu technickych miestnosti a central musia byt
zohl'adnené. Miesto instalacie musi vyhovovat’ platnym stavebnym predpisom. Specifické funkcie VZT
jednotky musia byt zohl'adnené okrem iného vetranim a odvetranim, a tiez dodrziavanim
prevadzkovej teploty v rozsahu -20 °C az +40 °C.

Miesto instalacie musi spifiat’ nasledujlice podmienky:

. Cistota.

. nepritomnost’ silnych elektromagnetickych poli.
. nepritomnost’ agresivnych médii.

. moznost’ odvodnenia.

Miesto instalacie vnutornych jednotiek musi byt’
. suché.
. nemrznuce.

Miesto instalacie jednotiek do vonkajSieho prostredia musi

. byt zvolené tak, aby miesto instalacie zohl'adfiovalo vonkajsie vplyvy (napr. sinko, dazd’, sneh,
vietor, mraz) miesta instalacie. V zavislosti od o¢akavaného zatazenia vetrom sa VZT jednotky
musia upevnit’ k zakladu. Pripojky médii a kabelaZz musia byt’ odborne vyhotovené.

) disponovat’ vhodnym bleskozvodom podla predpisov prislusnej krajiny. VZT jednotka sa nesmie
pouzivat’ ako diel vonkajsieho bleskozvodu (pozri ,Hlavné pokyny", kapitola ,Ochrana pred
bleskami pri jednotkach do vonkajsieho prostredia“).

. vyhovovat’ platnym predpisom proti padu osob, nastrojov a materidlov a musi byt’ k dispozicii
vhodna ochrana proti padu.

© robatherm 9



Poziadavky na miesto insStalacie

Zariadenia ATEX sa nesmU pouzivat’ v blizkosti

. vysokofrekvenénych zdrojov (napr. vysielace).

. silnych svetelnych zdrojov (napr. laserové Ziarenie).

. zdrojov ionizujlceho Ziarenia (napr. RTG trubice).

. ultrazvukovych zdrojov (napr. ultrazvukové skusacky).

Zariadenia ATEX sa smU prevadzkovat' iba v definovanych oblastiach pouZitia (pozri oznaCenie ATEX
na typovom Stitku prip. technické Udaje alebo vyhlasenie o zhode). Miesto instalacie musi spliiat’ tieto
poziadavky.

Oblasti pouzitia su stanovené prostrednictvom definovanych poZiadaviek ATEX (vndtri a von) a
preddefinovaného teplotného rozsahu.

VZT jednotky vykazuju netesnost’ oplastenia, ktoré méze ovplyvnit’ posun zon v technickej centrale.
Ked’ vo vonkajsej oblasti zariadeni ATEX neboli definované ziadne poziadavky ATEX, musi byt
zabezpecené dostatocné vetranie a odvetranie technickej centraly (stanovi investor podl'a normy EN
IEC 60079-10-1). Prip. sa pred otvorenim dveri vyplachne VZT jednotka s Cerstvym vzduchom.

Ked’ vo vonkajsej oblasti zariadenia ATEX neboli definované ziadne poZziadavky ATEX, zvonku na VZT
jednotke sa smu pouZivat’ vyluCne komponenty otestované v sulade s normou ATEX. Komponenty
musia z hl'adiska ochrany pred vybuchom spliiat’ minimalne poziadavky VZT jednotky.

10 © robatherm



Poziadavky na miesto insStalacie

Poziadavky na miesto instalacie pre konkrétne
komponenty

Hydraulicky set

Pri VZT jednotkach do vonkajsieho prostredia s hydraulickym setom musi ochranu hydrauliky proti
mrazu zabezpecit’ investor (napr. ohrev trubiek pri protimrazovej ochrane, protimrazova ochrana,
prostriedok protimrazovej ochrany).

Hydraulické sety maju r6zne mozné zdroje vznietenia a smu sa pouzivat’ iba v bezpecCnej oblasti.

© robatherm 11



Poziadavky na miesto instalacie

Narok na miesto

VZT jednotky maju nasledujlci ndrok na miesto:

pidt P P
B2561A
Obr. 2: Narok na miesto VZT jednotky
A — Obsluzny priestor; B — Sirka jednotky; C = 875 mm; D > 500 mm
. Pre pripojenia a Unikové trasy ponechajte zo vSetkych stran VZT jednotky volny priestor
> 875 mm (C).
. Pre vymenu komponentov (napr. tepelny vymennik, filtracna stena I — O, ventilator) ponechajte

na obsluznej strane Sirku zariadenia (B) ako obsluzny priestor (A).
. Nad VZT jednotkou ponechajte volny priestor > 500 mm (D) ako obsluzny priestor (A).

12 © robatherm



Poziadavky na miesto instalacie

H-KVS hydraulicky celok

H-KVS hydraulicky celok ma nasledujlci narok na miesto:

N

Vo o o o ————

~
7
B2965A
Obr. 3: Narok na miesto H-KVS hydraulického celku
A — Obsluzny priestor; E = 350 mm; F = 500 mm; G - = 650 mm
J Pre pripojenia ponechajte nad celkom volny priestor = 350 mm (E).
. Ako obsluzny priestor (A) ponechajte na obsluznej strane = 500 mm (F) a pred rozvadzacom >
650 mm (G).

Hydraulické sety maju r6zne mozné zdroje vznietenia a smu sa pouzivat’ iba v bezpecCnej oblasti.

© robatherm 13



Poziadavky na miesto instalacie

Zaklad

:E Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nespravnou instalaciou

Pri nespravnom pouziti transportnych 6k a Gchytov pre trvalé upevnenie hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia zivota nasledkom padu VZT jednotky.

. VZT jednotku nainstalujte na rovny a stabilny zaklad.

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota prevrhnutim VTZ jednotky
@ V pripade nezaistenej VTZ jednotky hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

nasledkom prevrhnutia VTZ jednotky.

. VZT jednotky sa musia upevnit’ na zaklad.

. Pri nepriaznivych polohach taziska (napr. pomer vyska/sSirka = 2,5) musia
nasledovat’ d'alSie zabezpecovacie opatrenia (napr. ocel'ova konstrukcia).

14 © robatherm



Poziadavky na miesto insStalacie

VZT jednotky musia byt’ nainstalované na rovnom a stabilnom zaklade.

hy
«—

B2563A

Obr. 4: Maximalne stUpanie

B2562A

Obr. 5: Maximalny uhol sklonu

B2564A

Obr. 6: Vyrovnanie nerovnosti

Maximalna tolerancia voci horizontale je
s = 0,5 % (stupanie).

To zodpoveda maximalnemu uhlu sklonu
a=0,3°.

Ramy napojenia oplastenia musia byt’
paralelne k sebe.

Nerovnosti sa musia vyrovnat’ s pouZitim
prislusnych podloZiek (napr. plechové
pasy).

Zaklad musi spifiat’ stavebné poziadavky na statiku, akustiku a odvodnenie (napr. odvod
vane). VZT jednotku nainstalujte s dostato¢nou vzdialenost'ou od zeme, aby bolo
mozné realizovat’ potrebnu vysku sifonu (pozri kapitolu "Kondenzatne vedenie,
odtokové a prepadové vedenia", strana 54).
Vlastna frekvencia nosnej konstrukcie, najma pri ocel'ovych konstrukciach, musi
vykazovat’ dostatocnu vzdialenost’ od budiacej frekvencie rotujucich komponentov
(napr. ventilatorov, motorov, Cerpadiel, kompresorov).

© robatherm
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Poziadavky na miesto instalacie

Nosnikova nosna konstrukcia

Vyber vyhotovenia nosnikov (napr. ocel’ alebo betdn) zabezpedi investor.

Priehyb VZT jednotky na mieste
inStalacie smie byt maximalne 1/500 z
hl'adiska rozmerov VZT jednotky (L1).
Ak nasledkom nosnej konstrukcie na

.....

priehybu, priehyb VZT jednotky je
mozné zmensSit' pomocou dodato¢nych

opornych bodov medzi nosnou

» | konétrukciou a VZT jednotkou na

maximalne 1/500.

A

B2887A

Obr. 7: Priehyb VZT jednotky

Nosnikova nosna konstrukcia méZze byt’ vyhotovena z pozdl'inych nosnikov alebo prie¢nych nosnikov.
Pozdlzne nosniky si nosniky na stavbe, na ktorych je v smere dizky ulozena VZT jednotka. Priecne
nosniky s nosniky na stavbe, na ktorych je v smere Sirky uloZzena VZT jednotka.

PozdiZny nosnik

Vzdialenost' (T) pozdiznych nosnikov (A)
na stavbe v smere Sirky smie byt
maximalne T < 2,5 m.

. m B2565A

Obr. 8: Pozdizny nosnik

Pozdizne nosniky pre jednotky na DIN rame

Pri jednotkach na DIN rame su potrebné
dva pozdizne nosniky (A) na stavbe po
celej dizke. Na nich je ulozeny DIN ram
(B) VZT jednotky.

Obr. 9: Pozdizne nosniky pre jednotky
na DIN rame
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Poziadavky na miesto instalacie

© robatherm

Priecne nosniky

Polohovanie priecnych nosnikov (C)
zavisi od VTZ jednotky. Priecny

nosnik (C) je potrebny na kazdom
mieste delenia (D), pri vanovych dieloch,
pri tazkych komponentoch (napr.
ventildtory) a pri dlhych komponentoch

| > 1,5 m (napr. timice hluku).

- m B2567A

Obr. 10: Priecne nosniky

Priecne nosniky pre jednotky na DIN rame

Polohovanie priecnych nosnikov (C)
zavisi od VTZ jednotky a DIN ramu (B).
Pri jednotkach na DIN rame je priecny
nosnik (C) potrebny v strede medzi
koncom jednotky a transportnym
Uchytom (E) (I1 — 11) a tiez v strede
medzi dvomi transportnymi Uchytmi (E)
(12 - 12).

Obr. 11: Prie¢ne nosniky pre jednotky na
DIN rame (oznacenia)

B2569A

Obr. 12: Priecne nosniky pre jednotky na
DIN rame (kdtovanie)

17



Poziadavky na miesto instalacie

Zakladové miesta

Zakladové miesta su zakladova nosna plocha pre instalaciu VZT jednotky.

Polohovanie zakladovych miest (F) zavisi

od VTZ jednotky. Zakladové miesta (F)

su potrebné na kazdom mieste

delenia (D), pri vanovych dieloch, pri

tazkych komponentoch (napr.

ventildtory) a pri dlhych komponentoch

| > 1,5 m (napr. timice hluku).

Vzdialenost’ (T) zakladovych miest (F)

na stavbe v smere Sirky smie byt

E m wson| Maximalne T < 2,5 m. Maximalne
zat'azenie kazdého zakladového

Obr. 13: Zakladové miesta miesta (F) je 500 Kg.

Zakladové miesta pre jednotky na DIN rame

Polohovanie zakladovych miest (F) zavisi
od VTZ jednotky a DIN ramu (B). Pri
jednotkach na DIN rame su zakladové
miesta (F) potrebné v strede medzi
koncom jednotky a transportnym
Uchytom (E) (I1 — l1) a tiez v strede
medzi dvomi transportnymi tchytmi (E)

(2= 12).

Obr. 14: Zakladové miesta pre jednotky
na DIN rame (oznacenia)

Obr. 15: Zakladové miesta pre jednotky
na DIN rame (kétovanie)
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Poziadavky na miesto instalacie

Noha jednotky

Nohy jednotiek sl(izi na insStalaciu a nivelaciu VZT jednotky do vécsej vysky. Noha jednotky je
nastavitel'na do vysky. Rozsah nastavenia je 100 mm.

Polohovanie noh jednotiek (G) zavisi od
VTZ jednotky. Na kazdy dodavany celok
sa namontuju Styri nohy jednotky (G).
Maximalna vzdialenost’ (T, L) je

T, L < 2,5 m. Maximalne zatazenie
kazdej nohy jednotky (G) je 500 kg.

@ m B2573A

Obr. 16: Noha jednotky

Konstrukcia pre montaz pod strop

Pri montazi pod strop sa musi zhotovit' konstrukcia na stavbe. Konstrukcia na stavbe musf spifiat’
poziadavkam nosnikovej nosnej konstrukcie (pozri kapitolu "Nosnikova nosna konstrukcia", strana 16).
Konstrukciu na stavbe musi zhotovit’ odbornik a zohl'adnit’ vSetky relevantné faktory (napr. statika,
nosnost/, upevnenie, vibracie).

B2757A

B2756A

Obr. 17: Priklad 1 Obr. 18: Priklad 2

B2758A

Obr. 19: Nespravna instalacia

© robatherm 19



Montaz jednotky

Montaz jednotky

Nebezpecenstvo pomliazdenia siahnutim pod zavesenymi
A bremenami

Pri polohovani dodanych casti pre instalaciu a montaz VZT jednotky hrozi
i nebezpecenstvo pomliazdenia pre osoby alebo koncatiny, ked’ sa osoby nachadzaju v
j'g:; nebezpecnej oblasti alebo siahnu koncatinami do nebezpecnej oblasti.

Opustte nebezpectni oblast.
Nesiahajte pod dodavany celok.
Nikdy sa nezdrziavajte pod zavesenymi bremenami.

Noste bezpecnostni obuv s min. triedou ochrany S1 podl'a normy EN ISO
20345.

Dodrzujte bezpecnostné predpisy pre priemyselny vozik a transportné
prostriedky.

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom nespravnej montaze jednotky
Pri nespravnej montazi jednotky moze dojst’ k statickému nabitiu VZT jednotky.

Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.

VZT jednotku zahrnte do konceptu ochrany pred vybuchom prevadzkovatela.

Pri dostatocnej rychlosti vymeny vzduchu miestnosti (6-krat za hodinu alebo
vyssia) je mozné vychadzat’ zo znizenie oblasti o jednu Uroven. Pri poziadavke
ATEX vnutri 2G (oblast’ 1) je vedla VZT jednotky (do vzdialenosti 0,5 m)
potrebné vychadzat' z oblasti 2). Z tohto dovodu musia komponenty
namontované na VZT jednotke vykazovat’ dostatocnt ochranu pred vybuchom.
Komponenty, ktoré zabezpeci investor, nainstalované na VZT jednotke a
jednotky zodpovedajlicim sposobom spojte so systémom na vyrovnanie
potencialov. Systém na vyrovnanie potencidlov na stavbe vyhotovi
kvalifikovany elektrikar.

Naprojektované spojenia instalované vo vyrobe k potencidlu VZT jednotky
(kabel na vyrovnanie potencialov, plochy uzemnovaci pas alebo uzemnovacie
skrutky) neodstranujte ani neposkodte.

Dodrzujte platné technické pravidla na ochranu pred vybuchom.
Dodrzujte pracovné kroky pokynov.

Pred zaciatkom montaze jednotky skontrolujte usporiadanie dodanych Casti a komponentov a tiez
vyhotovenie podla vykresu jednotky.

© robatherm



Montaz jednotky

Zariadenie na zdvihanie stroja

Zariadenie na zdvihanie stroja prilozte iba k
spodnej hrane zakladového ramu. Zariadenie na
zdvihanie stroja neprikladajte k hrane panelov,
pretoze to vedie k deformacii a poskodeniu
panelov. Dbajte na rovhomerné rozlozenie sily
na zakladovom rame.

B2829A

Obr. 20: Zariadenie na zdvihanie stroja

Znizenie hluku

Pre dodrzanie pripustnych hodnot emisie hluku st na sacej strane a vytlacnej strane alebo na
oplasteni naprojektované komponenty pre zniZenie hluku (napr. timi¢ hluku potrubia, zvukoizolacné
steny); pokial si sicast'ou alebo dostatocne sucastou VZT jednotky.

© robatherm 21



Montaz jednotky

Timenie kmitov

V smere dizky a Sirky pouZitie timi¢e kmitov na timenie kmitov (napr. gumové tesniace dosky Mafund,
timiace podlozky Sylomer alebo okenné tesniace pasky Ilmod). V zavislosti od zat'azenia pouzite
zodpovedajuci typ. Dimenzovanie timicov kmitov zabezpedi investor. Timice kmitov pouzivajte na
vSetkych typoch nosnych ploch.

Instalacia na pozdizny nosnik

A Zakladovy ram
B TImic¢ kmitov
C Pozdizny nosnik na stavbe

B2583A

Obr. 21: Pozdizny nosnik

Instalacia na priecny nosnik

A Zakladovy ram
B TImi¢ kmitov
D Priecny nosnik na stavbe

B2584A

Obr. 22: Priecne nosniky

Instalacia na zakladové miesta

A Zakladovy ram
B TImic¢ kmitov
E Zakladové miesta na stavbe

B2585A

Obr. 23: Zakladové miesta
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Montaz jednotky

Jednotky na DIN rame

Po instalacii jednotky sa transportné Uchyty (A) pri jednotkach na DIN rame musia odstranit, aby sa
predislo nebezpecenstvu poranenia.

Pozicie transportnych Uchytov (A) pri jednotkach na DIN rame su dimenzované vylucne pre transport
a nemo6zu sa prevziat’ pre polohu nosnej konstrukcie. Pre polohu nosnej konstrukcie pozri kapitolu
"Nosnikova nosna konstrukcia", strana 16a pozri kapitolu "Zakladové miesta", strana 18.

| ! | 1.  Odstrafite $esthranné skrutky (M16 x 50
mm) z transportnych Uchytov (A).
2. Odstranite transportné Gchyty (A).

3. Odstranené sesthranné skrutky (M16 x
50 mm) znovu naskrutkujte do otvorov.

Obr. 24: Transportné Uchyty (A) jednotky na
DIN rame
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Montaz jednotky

Napojenie oplastenia

(/I

S

Nebezpecenstvo vybuchu kvoli chybajicim skrutkam pre napojenie

oplastenia

Spojovacie skrutky vytvaraju elektrické spojenie jednotlivych dodanych casti a

zabezpecuju to, ze vSetky vodivé komponenty VZT jednotky su spojené s

vyrovnavanim potencialov VZT jednotky. Pri chybajlcich spojovacich skrutkach moze

dojst’ k statickému nabitiu VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého

iskrenia moZe dojst’ k vybuchu.

. Dodrzujte pracovné kroky pokynov pozri kapitolu "Napojenie oplastenia",
strana 24.

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom nespravneho napojenia

oplastenia

Tesniaca paska a spojovacie skrutky vytvaraju spojenie jednotlivych dodanych casti a

minimalizuju netesnost’ oplastenia. V dosledku netesnosti moze v priestore stroja

dojst’ k posunu oblasti. Posun oblasti mo6ze viest’ k potencialne vybusnej atmosfére

mimo VZT jednotky. V spojeni so zdrojom vznietenia to moze viest’ k vybuchu.

. Dodrzujte pracovné kroky pokynov pozri kapitolu "Napojenie oplastenia",
strana 24.

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom skorodovanych spojovacich
prvkov

Spojovacie prvky vytvaraju elektrické spojenie jednotlivych dodanych casti a
zabezpecuju to, Ze vSetky vodivé komponenty VZT jednotky su spojené s
vyrovnavanim potencialov VZT jednotky. Korozia znizuje ucinnost’ elektrického
spojenia. Pri skorodovanych spojovacich prvkoch moéze dojst’ k statickému nabitiu
VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.

. Vymerite skorodovany spojovaci prvok.
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Montaz jednotky

Pre napojenie oplastenia je podla konstrukcie oplastenia k dodavke prilozeny nasledujici instalacny
material:

Tesniaca paska 20x4 mm (A)

Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm (B)

Sesthranna matica (ISO 4032) M 8 (C)
Sesthrannd skrutka (ISO 4017) M 8x50 mm (E)
Sesthrannd skrutka (ISO 4017) M 8x80 mm (F)
Sesthranna skrutka (ISO 4017) M 8x110 mm (G)
Sesthrannd skrutka (ISO 4017) M 8x140 mm (H)
Sesthrannd skrutka (ISO 4017) M 8x180 mm (I)

Specidlna samoreznd skrutka so $oSovkovitou hlavou (podobne ISO 10666) 6,3x55 mm,
Torx (J)

Instalacny material je sucast'ou dodavaného celku s ventilatorom.

Pri jednotkach do vonkajSieho prostredia si navyse prilozené pasy stresnej folie, tekuté PVC a tesniaci
tmel.

Pri oplasteniach z nehrdzavejlicej ocele pouZivajte iba spojovacie prvky z nehrdzavejlicej ocele.

V dosledku rozdielnych hmotnosti dodanych casti mézu byt timice kmitov stlacené odliSnou silou. To
moOze sposobit’ posunutie otvorov pre napojenie oplastenia. Toto posunutie sa musi vyrovnat' pri
napojeni oplastenia (napr. zariadenie na zdvihanie stroja).

B3572A

Obr. 25: Mozné napojenia oplastenia

X — pozri kapitolu "Napojenie oplastenia dodanych casti vedl'a seba", strana 26
Y — pozri kapitolu "Napojenie oplastenia dodanych casti na seba", strana 29
Z — pozri kapitolu "Napojenie oplastenia s podlahou jednotky v hornom oplasteni", strana 31
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Montdaz jednotky

Napojenie oplastenia dodanych casti vedl'a seba

Napojenie oplastenia s vratovou skrutkou a maticou

Podl'a toho, ako to umoziuje priestorové pomery, je skrutku mozné do otvorov zaviest’
z oboch stran. V zavislosti od konstrukcie oplastenia existuju pre napojenie plasta
nasledujuce moznosti:

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C - Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

F — Sesthranna skrutka (ISO 4017)
M 8x80 mm

B3333A

0 B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C - Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

G — Sesthrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x110 mm

r’ I\ A — Tesniaca paska 20x4 mm
H: ]
|

BO-l-l-@
B3335A

Obr. 27: M 8x110 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C — Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

G — Sesthrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x110 mm

@ B m B3336A

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C — Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

H — Sest'hranna skrutka (ISO 4017)
M 8x140 mm

il
HICHBJA)

Obr. 29: M 8x140 mm
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© robatherm
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B3338A

Obr. 30: M 8x140 mm

B3339A

Obr. 31: M 8x180 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C — Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

H — Sesthrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x140 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C - Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

I — Sesthranna skrutka (ISO 4017)
M 8x180 mm

Pracovné kroky pozri kapitolu "Napojenie oplastenia s vratovou skrutkou a maticou",

strana 32.
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Montaz jednotky
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Napojenie oplastenia s nitovacou maticou

V zavislosti od konstrukcie oplastenia existuju pre napojenie plasta nasledujuce

moznosti:

30

B3340A

Obr. 32: M 8x50 mm

AJD]F]B)

B3341A

Obr. 33: M 8x80 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
D — Nitovacia matica M 8, Sesthran

E — Sesthrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x50 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
D — Nitovacia matica M 8, Sesthran

F — Sesthranna skrutka (ISO 4017)
M 8x80 mm

Pracovné kroky pozri kapitolu "Napojenie oplastenia s nitovacou maticou", strana 35.
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© robatherm

Napojenie oplastenia dodanych casti na seba

Napojenie oplastenia s vratovou skrutkou a maticou

Podl'a toho, ako to umoziuje priestorové pomery, je skrutku mozné do otvorov zaviest’
z oboch stran. V zavislosti od konstrukcie oplastenia existuju pre napojenie plasta

nasledujuce moznosti:

B3344A

AJG]B]C]

B3334A

Obr. 35: M 8x110 mm

CIAIE I

m B3345A

Obr. 36: M 8x140 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C - Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

F — Sesthranna skrutka (ISO 4017)
M 8x80 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C - Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

G — Sesthrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x110 mm

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
C — Sesthranna matica (ISO 4032) M 8

H — Sest’hrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x140 mm

Pracovné kroky pozri kapitolu "Napojenie oplastenia s vratovou skrutkou a maticou",

strana 32.
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Montaz jednotky

Napojenie oplastenia s nitovacou maticou

V zavislosti od konstrukcie oplastenia existuju pre napojenie plasta nasledujuce
moznosti:

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
D — Nitovacia matica M 8, Sesthran

E — Sesthrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x50 mm

B3342A

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
D — Nitovacia matica M 8, Sesthran

F — Sesthranna skrutka (ISO 4017)
M 8x80 mm

B3346A

Obr. 38: M 8x80 mm
Pracovné kroky pozri kapitolu "Napojenie oplastenia s nitovacou maticou", strana 35.
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Napojenie oplastenia s podlahou jednotky v hornom oplasteni

Pre napojenie oplastenia dodanych Casti nad sebou s podlahou jednotky v hornom
oplasteni existuje nasledujica moznost':

A — Tesniaca paska 20x4 mm
B — Podlozka (ISO 7093) 8,4 mm
D — Nitovacia matica M 8, Sesthran

E — Sesthrannd skrutka (ISO 4017)
M 8x50 mm

L — Plechova miska podlahy jednotky

m E E B B3586A

Obr. 39: M 8x50 mm

Pracovné kroky pozri kapitolu "Napojenie oplastenia s nitovacou maticou", strana 35.

A — Tesniaca paska 20x4 mm
T J - Specialna samoreznd skrutka so
7 N énd i
/AT | et ey bodibme
/ | | \ . ) 6,355 mm, Torx
| § ! Sy K — Plastovy profil podlahy jednotky
T 7
) il / i
| e
Lo
KJA) =

Obr. 40: Specialna samorezna skrutka so
SoSovkovitou hlavou

Pracovné kroky pozri kapitolu "Napojenie oplastenia s podlahou jednotky v hornom
oplasteni", strana 38.

31



Montaz jednotky

Pracovné kroky

32

B3573A

Obr. 41: Olepeny profilovy rdm (30 mm)

B3574A

Obr. 42: Olepeny profilovy ram (60 mm)

B3577A

Obr. 43: Olepena podlaha jednotky
(50 mm)

B3578A

Obr. 44: Olepenie prietokov vzduchu
nad sebou

1.

Napojenie oplastenia s vratovou skrutkou a maticou

Pre spojenie dodanych Casti s vratovou Sesthrannou skrutkou a Sesthrannou maticou je
potrebné vykonat' nasledujlce pracovné kroky:

Pre kazdé miesto delenia na
dodanej Casti nalepte po celom
obvode profilového ramu tesniacu

pasku (A):

Nalepte tesniacu
pasku (A) medzi
panel a rad
otvorov.

Tesniaca paska (A)
musi previsat’ na
rohoch.

Ak v oblasti podlahy nie je Ziadny

profilovy ram:

Tesniacu pasku (A)
nalepte v strede.
Tesniaca paska (A)
musi previsat’ na
rohoch.

Ak su prietoky vzduchu
usporiadané na seba:

Tesniacu pasku (A)
nalepte priebezne.
Tesniaca paska (A)
musi previsat’ na
rohoch.
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B3575A

Obr. 45: Vyrezana tesniaca paska

Deutsch Deckblech zur -
Verbindung der
Geratesegmente

demontieren.

K\

Panneau a déposer
pour assemblage des

caissons.

Francais

.‘A B

BOS03A

Obr. 46: Nalepka na oznacenie
zodpovedajlcich panelov

B2829A

Obr. 47: Zariadenie na zdvihanie stroja

B3579A

Obr. 48: Stiahnutie dodanych Casti

4.

Tesniacu pasku (A) prip. vyrezte v
oblasti otvorov.

Ak na miestach delenia nie su
pritomné Ziadne dvere,
zodpovedajlico oznacené panely
demontujte pre lepsiu
pristupnost’.

Pri posune otvorov napojenie
oplastenia prip. nadvihnite
dodavany celok so zariadenim na
zdvihanie stroja.

Dodané casti prip. stiahnite dole
na rame oplastenia so
skrutkovymi svorkami.
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Montaz jednotky

8. Dodané Casti prip. vyrovnajte na
rame oplastenia so skrutkovymi
svorkami.

B3580A

Obr. 49: Vyrovnanie dodanych Casti

0. Dodané casti zvnutra spojte so
Sesthrannymi skrutkami (E, F, G,
H, 1), podlozkami (B) a
Sesthrannymi maticami (C) s
kratiacim momentom < 25 Nm.

B3581A

Obr. 50: Sesthranna skrutka, podlozky a
Sesthranna matica

10. Namontujte prip. demontované
panely.

B3582A

Obr. 51: Montaz panelov

11.  Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.
12.  Skorodované spojovacie prvky vymenite.
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Napojenie oplastenia s nitovacou maticou

Pre spojenie dodanych Casti so Sesthrannou skrutkou a nitovacimi maticami (C) je
potrebné vykonat' nasledujlce pracovné kroky:

B3573A

Obr. 52: Olepeny profilovy ram (30 mm)

B3574A

Obr. 53: Olepeny profilovy ram (60 mm)

B3577A

Obr. 54: Olepena podlaha jednotky
(50 mm)

B357

Obr. 55: Olepenie prietokov vzduchu
nad sebou

1.

Pre kazdé miesto delenia na
dodanej Casti nalepte po celom
obvode profilového ramu tesniacu

pasku (A):

Nalepte tesniacu
pasku (A) medzi
panel a rad
otvorov.

Tesniaca paska (A)
musi previsat’ na
rohoch.

Ak v oblasti podlahy nie je Ziadny

profilovy ram:

Tesniacu pasku (A)
nalepte v strede.
Tesniaca paska (A)
musi previsat’ na
rohoch.

Ak su prietoky vzduchu
usporiadané na seba:

Tesniacu pasku (A)
nalepte priebezne.
Tesniaca paska (A)
musi previsat’ na
rohoch.

35



Montaz jednotky

4. Tesniacu pasku (A) prip. vyrezte v
oblasti otvorov.

B3575A

Obr. 56: Vyrezana tesniaca paska

) 5. Ak na miestach delenia nie su
Deutsch Deckblech zur .- R 7, 7 V.
\ pritomné ziadne dvere,

Verbindung der oo

eratesegmente - | .7 v ,
e : | zod poved_a]uco oznacené panely
: / demontujte pre lepsiu
: i ‘ o| o pristupnost’.
Francais Panneau a déposer |‘|
pour assemblage des ‘
caissons. I ) ‘
|
= |

BOS03A

"\

Obr. 57: Nalepka na oznacenie
zodpovedaijlcich panelov

6. Pri posune otvorov napojenie

oplastenia prip. nadvihnite
dodavany celok so zariadenim na
zdvihanie stroja.

B2829A

Obr. 58: Zariadenie na zdvihanie stroja

7. Dodané casti prip. stiahnite dole
na rame oplastenia so
skrutkovymi svorkami.

B3579A

Obr. 59: Stiahnutie dodanych Casti
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8. Dodané casti prip. vyrovnajte na
rame oplastenia so skrutkovymi
svorkami.

B3580A

Obr. 60: Vyrovnanie dodanych Casti

OZNAMENIE

Materialne skody pri prekro¢eni maximalneho kratiaceho momentu

Ak sa skrutky utiahnu s prilis velkym krdtiacim momentom, mozu sa vytrhnat’ zavity
v plastovych profiloch alebo nitovacie matice.

o Utiahnite skrutky s krdtiacim momentom podl'a pokynov.

OZNAMENIE

Materialne skody sposobené nespravnym viozenim skrutiek do
nitovacich matic

Ak budu skrutky nespravne vlozené, zavity nitovacich matic sa mozu zdeformovat.
o Skrutky vlozte rucne.

9, Vlozte vhodné Sesthranné
skrutky (E,F) so Sesthrannou
maticou.

10.  Sesthranné skrutky (E, F)
zakrutte rukou najmenej na
10 mm

11.  Sesthranné skrutky (E, F)
utiahnite s krutiacim
momentom < 25 Nm.

B3583A

Obr. 61: Sesthranna skrutka a
Sesthrannd matica

12. Namontujte prip. demontované
panely.

B3582A

Obr. 62: Montaz panelov

13.  Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.
14.  Skorodované spojovacie prvky vymerite.
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Napojenie oplastenia s podlahou jednotky v hornom oplasteni

Pre spojenie plastovych profilov kondezatnych vani dodanych Casti je potrebné vykonat’
nasledujuce pracovné kroky:

1. Pre kazdé miesto delenia na
dodanej Casti nalepte po celom
obvode profilového ramu tesniacu

pasku (A):

. Nalepte tesniacu
pasku (A) medzi
panel a rad
otvorov.

. Tesniaca paska (A)
musi previsat' na

B3584A

Obr. 63: Olepeny profilovy ram rohoch.
e woger . 2. Ak na miestach delenia nie st
Verbindung der P \ pritomné Ziadne dvere,
vt gl il | zodpovedajlico oznacené panely
demontujte pre lepsSiu
' pristupnost’.
Francais Panneau a déposer I‘l
e \
= |
= t

BOS03A

Obr. 64: Nalepka na oznacenie
zodpovedajucich panelov

OZNAMENIE

Materialne skody pri prekroceni maximalneho kriatiaceho momentu

Ak sa skrutky utiahnu s prili§ velkym kratiacim momentom, méZzu sa vytrhnGt’ zavity
v plastovych profiloch alebo nitovacie matice.

. Utiahnite skrutky s krdtiacim momentom podl'a pokynov.

3. Dodané Casti spojte zvnutra so
Specialnou vitacou skrutkou (K) s
kratiacim momentom < 5 Nm.

B3585A

Obr. 65: Specialna vftacia skrutka
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4, Namontujte prip. demontované
panely.

B3582A

Obr. 66: Montaz panelov

5. Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ korozie.
6. Skorodované spojovacie prvky vymefite.
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Miesta delenia v oblasti podlahy

Na dosiahnutie stieratel'nosti bezo zvyskov sa miesta delenia v oblasti podlahy po napojeni oplastenia
musia uzavriet’ s mikrobialne inertnou tesniacou hmotou podl'a VDI 6022.

TIP Mikrobialne inertna tesniaca hmota podl'a VDI 6022

" Vyrobca mikrobialne inertnej tesniace hmoty preukazuje, Ze su splnené poZiadavky
Q VDI 6022. Skusobné metddy su opisané v ISO 846.
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Transportné oka

Predpoklady

. Napojenia oplastenia dodanych Casti vytvorené pozri kapitolu "Napojenie oplastenia dodanych
Casti vedla seba", strana 26a pozri kapitolu "Napojenie oplastenia dodanych Casti na seba",
strana 29.

Pri dodavke je k dispozicii nasledujuci material:

. Uzatvaracia zatka (Sedd)

B — Transportné oka

Obr. 67: Transportné oka (B)
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Pracovné kroky

I

Obr. 68: Demontaz transportnych 6k

|

Obr. 69: Zatvorenie otvorov

Obr. 70: Otvory transportnych 6k zatvorené

1.

2.

>

Demontujte transportné oka a skrutky.

Otvory zvrchu zatvorte s uzatvaracimi
zatkami (Seda).

Otvory transportnych 6k su zatvorené

42
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Upevnenie na nosniky na stavbe

Upevnenie pozdiZneho nosnika

B B2588A m E m B2589A

Obr. 71: Upevnenie so svorkou Obr. 72: Upevnenie s klinovou
nosnika F9 (A) podlozkou DIN 434 (E)

Pre upevnenie VZT jednotiek na pozdiZzne nosniky (B) na stavbe sa odporticajti svorky
nosnikov F9 (A). Pri jednotkach na DIN rame (D) je potrebné pouzit’ klinové
podlozky DIN 434 (E). SluZia na vyrovnanie sklonu v prirubach DIN ramu (D).

Upevnenie priecneho nosnika

B Nosnik na stavbe

F Svorka nosnika FC

G Zakladovy rdm/DIN ram

H Svorka nosnika FC Uplne zatvorena

m @ B E B2590A

Obr. 73: Upevnenie so svorkou
nosnika FC (F)

Pre upevnenie VZT jednotiek na prie¢ne nosniky (B) na stavbe sa odporicaju svorky
nosnikov FC (F).
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Spojenie VZT jednotiek so stresnym ramom jednotky

StreSny ram jednotky sl(zZi na instalaciu dvoch VZT jednotiek na seba. Dodané Casti sa vzajomne spoja
az na konecnom mieste instalacie.

Nebezpecenstvo ohrozenia zZivota zavesenymi bremenami a
A padajucimi predmetmi

Hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota pri zlyhani transportnych ok alebo

transportnych Gchytov.
A . Neukladajte Ziadne d'alSie bremena do dodavanych Casti alebo na dodavané

Casti.

. Pred transportom na konecné miesto instalacie nemontujte Ziadne komponenty
do dodavaného celku alebo na dodavany celok.

. Dodané casti prepravujte iba s vhodnymi a schvalenymi viazacimi

prostriedkami (lana, ret'aze, zdvihacie popruhy, napinacie zamky) podla
predpisu BGV D6.

. Dodané casti uvazuijte iba k transportnym okam alebo transportnym tchytom.

. Viazacie prostriedky musia byt’ schvalené pre hmotnost’ dodavaného celku.

. Pri transportnych okam musi byt’ uhol sklonu medzi viazacimi prostriedkami a
bremenom v rozsahu 45° az 55°.

. Pri transportnych Uchytoch je maximalny povoleny Sikmy tah 10°.

. Znizenie nosnosti roztiahnutim viazacich prostriedkov sledujte podla tabul'ky
viazacich prostriedkov.

. Dodrzujte bezpecnostné predpisy pre priemyselné voziky a transportné
prostriedky.

. Nikdy sa nezdrziavajte pod zavesenymi bremenami.
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Pre jednotky do vonkajSieho prostredia so streSnym ramom jednotky pozri kapitolu "Spojenie
jednotiek do vonkajSieho prostredia so streSnym ramom jednotky", strana 76.

1. Nainstalujte dolnu VZT jednotku
(A) a upevnite na zaklade (pozri
kapitolu "Zaklad", strana 14).

B2591A

Obr. 74: Dolna VZT jednotka
nainstalovana

2. Hornl VZT jednotku (B)
umiestnite na stresny ram
jednotky dolnej VZT jednotky (A).

B2592A

Obr. 75: Horny dodavany celok
samostatne premiestneny zeriavom

3. Konzoly streSného rdmu (D) na
streSnom rame jednotky (C) slizia
ako vedenie a centrovanie
zakladového ramu hornej VZT
jednotky (B).

| m G B2593A

Obr. 76: Zlozenei horného dodavaného
celku

4. Odstrante Sesthranné skrutky
konzol stresSného rdamu (D).

T bosom

Obr. 77: Demontaz konzol stresného
ramu
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Otocte konzoly stresného ramu (D) tak,
aby strechovity Uchyt ukazoval k
zakladovému ramu.

Obr. 78: Otocenie konzol streSného
ramu

Namontujte konzoly streSného ramu (D)
so Sesthrannymi skrutkami.

Obr. 79: Montaz konzol streSného ramu

> Konzoly streSného ramu (D) fixuju
zakladovy ram hornej VZT
jednotky (B) na streSnom rame
jednotky (C) dolnej VZT jednotky

(A).

Obr. 80: Spojenie hornej a dolnej VZT
jednotky
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Napojenie jednotky

Pripojenie vzduchotechnickych potrubi sa musi vykonat’ bez napétia. Vzduchotechnické potrubia
vratane napojenia jednotky sa musia odborne zaizolovat’ a byt’ chranené pred poveternostnymi
vplyvmi.

/, Nebezpecenstvo vybuchu hroziace chybajicim vyrovnavanim
G/ potencialov
— Neexistujlice alebo nespravne pripojené vyrovnavanie potencialov moéze viest’ k
statickému nabitiu komponentov. Pri vyboji mo6ze dojst’ k vybuchu.

. Pripojte vSetky kable na vyrovnanie potencidlov nainstalované vo vyrobe a
zaistite proti samovol'nému odpojeniu.
. Dodrzujte pracovné kroky pokynov.
) Nebezpecenstvo vybuchu pri pouziti komponentov s nedostatocnou
G/ ochranou proti vznieteniu

Pri komponentoch bez dostatocnej ochrany proti vznieteniu m6ze dojst’ napr. k

statickému nabitiu VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze

dojst’ k vybuchu.

. Vo VZT jednotke pouzivajte komponenty, ktoré zodpovedaji minimalne
poziadavkam ATEX vnutri VZT jednotky.

. Na VZT jednotke alebo vedla VZT jednotky pouzivajte komponenty, ktoré
zodpovedaju minimalne poziadavkam ATEX.

. Komponenty musia byt’ vyhotovené ako dielektrické.

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom skorodovanych spojovacich
prvkov

Spojovacie prvky vytvaraju elektrické spojenie jednotlivych komponentov a
zabezpecuju to, Ze vSetky vodivé komponenty VZT jednotky su spojené s
vyrovnavanim potencialov VZT jednotky. Kordzia znizuje ucinnost’ elektrického
spojenia. Pri skorodovanych spojovacich prvkoch moéze dojst’ k statickému nabitiu
VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.

. Vymernite skorodovany spojovaci prvok.
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Pruzné napojenie

0E83A..

Obr. 81: Pruzné napojenie

A Ram

B Pruzné napojenie

C Vzduchotechnické potrubie na stavbe
L Dizka komponentu

Dizka komponentu (L) pruzného napojenia nesmie byt nikdy v natiahnutej dizke. Optimalna dizka

komponentu (L) je 100 — 120 mm.

Obr. 82: Pruzné napojenie s kablami na >
vyrovnanie potencialov

Predmontovany kabel na
vyrovnanie potencialov (H)
pruzného napojenia (B) ved'te k
vzduchotechnickému potrubiu (C)
na stavbe.

Kabel na vyrovnanie

potencialov (H) zaistite proti
samovolnému uvolneniu s
ozubenou podlozkou (J).
Utiahnite skrutku ().

Pruzné napojenie (B) je spojené
prostrednictvom kabla na
vyrovnanie potencialov (H) s VZT
jednotkou a vzduchotechnickym
potrubim (C) na stavbe.

4, Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.

5. Skorodované spojovacie prvky vymerite.
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Zvukovo izolované napojenie

O mmogon >X

m m E ﬂ @ 82599A

Obr. 83: Pripojovaci ram jednotky

Obr. 84: Zvukovo izolované napojenie s >
kdblami na vyrovnanie potencialov

Ram

Vzduchotechnické potrubie na stavbe
Mikrolénova paska

Gumovy doraz

Pripojovaci ram jednotky

Tesnenie

Predmontovany kabel na
vyrovnanie potencialov (H)
pripojovacieho ramu jednotky (F)
ved'te k vzduchotechnickému
potrubiu (C) na stavbe.

Kabel na vyrovnanie

potencialov (H) zaistite proti
samovolnému uvolneniu s
ozubenou podlozkou (J).
Utiahnite skrutku (I).

Pripojovaci ram jednotky (F) je
spojeny prostrednictvom kabla na
vyrovnanie potencialov (H) s VZT
jednotkou a vzduchotechnickym
potrubim (C) na stavbe.

4, Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.

5. Skorodované spojovacie prvky vymerite.

© robatherm
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Vzduchové otvory nadol

Nebezpecenstvo vybuchu kvoli ulozeniu rostov s nedostatocnym
spojenim s vyrovnavanim potencialov VZT jednotky

Pri rostoch bez dostatocného spojenia s nosnou plochou méze dojst’ k statickému
nabitiu rostov. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.

. Rosty poloZte na Cisté nosné plochy, aby ste vytvorili vyrovnavanie potencialov
s VZT jednotkou.
. Rosty neoddel'ujte od nosnej plochy (napr. s plastovymi prvkami).

Na pripojenie vzduchotechnickych potrubi na stavbe k vzduchovym otvorom nadol méze byt’ potrebné
odstranit’ rostové prvky.

Montaz rostu po pracach na vzduchovych otvoroch nadol
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Obr. 85: A — Nosnik; B — Priecna ty¢ Obr. 86: A — Nosnik
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Obr. 87: A — Nosnik; C — Nosna plocha Obr. 88: A — Nosnik; D — Distan¢na
rurka

Vsetky nosniky (A) jednotlivych rostovych prvkov musia na oboch koncoch priliehat’ na nosnej
konstrukcii (napr. nosna plocha (C)). Distancné rarky (D) zabranuju sklznutiu rostovych prvkov.
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Rostové prvky su k dispozicii s nasledujucimi rozmermi:

Dizka nosnika (A)
[Moduly] LO3 L04,5 LO6
[mm] 178 331 484

Dizka prie¢nej tyée (B)
[Moduly] TO3 - 60 mm TO06 - 60 mm
[mm] 230 536

© robatherm
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Dvere

Po ukonceni montaze jednotky sa musi skontrolovat’ otvaranie a zatvaranie vsetkych dveri a pripadne
potreby sa musia vyrovnat. Utahovaci moment skrutiek: 3 Nm.

. Dverné kridlo zvislo vyrovnajte s
pomocou pozdlznych otvorov v
drziaku zavesu.

. Dverné kridlo vodorovne
vyrovnajte s pomocou pozdlznych
otvorov v strmeni zavesu.

B2647A

Obr. 89: Zaves dveri

Po vyrovnani dverného kridla na strane
zavesu vyrovnajte vonkajsi uzaver:

. Zvislo vyrovnajte drZiak poistného
uzaveru.
o Vodorovne vyrovnajte puzdro

poistného uzaveru.

B2646A

Obr. 90: Vonkajsi zamok s SW10/DB3
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Nebezpecenstvo vybuchu hroziace chybajicim vyrovnavanim
potencialov

Neexistujlce alebo nespravne pripojené vyrovnavanie potencialov moze viest’ k
statickému nabitiu komponentov. Pri vyboji méze déjst’ k vybuchu.

. Pripojte vSetky kable na vyrovnanie potencialov nainstalované vo vyrobe a
zaistite proti samovol'nému odpojeniu.

. Dodrzujte pracovné kroky pokynov.

g

prvkov

Spojovacie prvky vytvaraju elektrické spojenie jednotlivych komponentov a
zabezpecuju to, Ze vSetky vodivé komponenty VZT jednotky st spojené s
vyrovnavanim potencialov VZT jednotky. Kordzia zniZuje ucinnost’ elektrického
spojenia. Pri skorodovanych spojovacich prvkoch moze dojst’ k statickému nabitiu
VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.

. Vymerite skorodovany spojovaci prvok.

g% Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom skorodovanych spojovacich

Po ukonceni montaze jednotky sa musia skontrolovat’ vSetky ploché uzemnovacie pasy dveri.
Vonkaijsi panel je spojeny s
vyrovnavanim potencialov VZT jednotky
cez plochy uzemnovaci pas.
. Skontroluijte, ¢i ploché
uzemnovacie pasy pevne drzia.
. Skontrolujte, ¢i skrutky pevne
drzia.
. Skontrolujte, ¢i su pritomné
ozubené podlozky.
o Skontrolujte spojovacie prvky na
Obr. 91: Plochy uzemnovaci pas (vonku) pritomnost’ kordzie.
o Skorodované spojovacie prvky
vymerite.

Vnutorny plech je spojeny s

vyrovnavanim potencialov VZT jednotky

cez plochy uzemnovaci pas.

. Skontrolujte, ¢i ploché
uzemnovacie pasy pevne drzia.

. Skontroluijte, ¢i skrutky pevne
drzia.

. Skontrolujte, ¢i su pritomné
ozubené podlozky.

o Skontrolujte spojovacie prvky na
Obr. 92: Plochy uzemnovaci pas (vnutri) pritomnost’ kordzie.

o Skorodované spojovacie prvky
vymeiite.
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Kondenzatne vedenie, odtokové a prepadoveé vedenia

Nebezpecenstvo vybuchu kvoli suchému sifonu

Vybusna atmosféra sa cez suchy sifon méze dostat’ do systému odpadovej vody prip.
unikndt’ na vol'nom odtoku. V dosledku suchého sifonu moze v priestore stroja dojst’
napr. k posunu oblasti. Posun oblasti méze viest’ k potencialne vybusnej atmosfére
mimo VZT jednotky. V spojeni so zdrojom vznietenia to mdze viest’ k vybuchu.

. Naplnite sifén s dostatocnym mnoZstvom vody.

Vsetky odvody vane opatrite so sifonom (s poistkou proti spatnému prideniu a samoplnenim).
Odpadovu vodu odborne zlikvidujte.

OZNAMENIE

Narusenie funkcie VZT jednotky kvoli nespravne pripojenym
vedeniam

Ak sa kondenzatne vedenia, odtokové alebo prepadové vedenia nespravne pripoja,
cez vedenia sa bude nasavat’ alebo vyfukovat’ vzduch a voda. Funkcia jednotlivych
komponentov méze byt’ narusena.

. Kazdy odvod vane z kondenzatnej vane je potrebné jednotlivo pripojit’ s
vlastnym sifénom a vol'nym odtokom.
. Vyska sifonu musi byt dimenzovana na podtlak alebo pretlak VZT jednotky.

Nespravna funkcia kvoli suchému sifénu

" Iba sifén naplneny s vodou moze pinit’ svoju funkciu. Po dlhSom zastaveni moze sifon
Q vyschn(t'.
. . Sifon pred uvedenim do prevadzky ru¢ne naplrite.
. Pouzite gul'ové sifony pre podtlak alebo pretlak (na strane sania alebo vytlacna
strana).
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Priebeh tlaku vo VZT jednotke
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Obr. 93: Priebeh tlaku vo VZT jednotke

Pre vypocitanie tlaku v komponente, v zavislosti od toho, v ktorom dieli VZT jednotky sa posudzovany
komponent nachadza, potrebujete:

. tlakovu stratu jednotlivych komponentov vo VZT jednotke (pozri technické udaje) a
o externy tlak na strane sania alebo
. externy tlak na vytlaCnej strane.
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B2649A
Obr. 94: Prietoky vzduchu v
kombinovanej jednotke
TIP Doskovy tepelny vymennik
i Pri kombinovanych jednotkach s doskovymi tepelnymi vymennikmi sa prietoky
Q vzduchu kriZia. Pri vypocte tlaku sledujte skok prietokov vzduchu.
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Podtlakovy sifon

Vypocet tlaku na strane sania

Nazorny vypocet komponentu Ohrievac (A)
Tento tlak a prislusna vyska sifonu platia iba pre posudzovany komponent Ohrievac (A).
Pre vypocet tlakovej straty filtra vzdy pouzite konecnd tlakovu stratu.

Externy tlak na strane sania napr. -100 Pa
Tlakova strata FiltraCna jednotka  napr. -250 Pa
Tlakova strata TImi¢ hluku napr. -15 Pa
Tlakova strata Chladi¢ napr. -100 Pa
Tlakova strata Ohrievac napr. -20 Pa
Sucet: p1i= -485 Pa

Tab. 1: Vypocet tlaku pre podtlakovy sifon

S tymto tlakom sa vypocita vyska sifonu pre podtlakovy sifon (na strane sania) na
ohrievadi (A).

Vypocet vysky podtlakového sifonu (na strane sania)

C Vol'ny odtok pri atmosférickom tlaku

 — 3
p' H:
o
Hs w
_ B2650A

Obr. 95: Podtlakovy sifdn

Toto je nazorny postup pri vypocte vysky sifonu. PouZite Specifické vySky vyrobcu
sifénov (pozri technické Udaje sifonu).

Vyska sifonu pre podtlakovy sifon sa stanovi nasledujicim sposobom:

Hi [mm] = p [Pa] / 10

Hs [mm] = p [Pa] x 0,075

p [Pa] maximalny vnutorny tlak komponentu na strane sania prislusného komponentu
H [mm] = H1 + HS

(ndzorny vypocet komponentu Ohrievac (A) p: = -485 Pa)

H[mm] = Hi + Hs = p[Pa] / 10 + p [Pa] x 0,075
H = 485/10 + 485x0,075 = 85 [mm]
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Pretlakovy sifon

Vypocet tlaku na vytlacnej strane

Nazorny vypocet komponentu TImi¢ hluku (B)
Tento tlak a prislusna vyska sifonu platia iba pre posudzovany komponent TImic
hluku (B). Pre vypocet tlakovej straty filtra vZdy pouZite kone¢nu( tlakovu stratu.

Externy tlak na vytlanej strane napr. +200 Pa
Tlakova strata FiltraCna jednotka  napr. +250 Pa
Tlakova strata TImi¢ hluku napr. +15 Pa

Sucet: p2= +465 Pa

Tab. 2: Vypocet tlaku pre pretlakovy sifon

S tymto tlakom sa vypocita vyska sifonu pre pretlakovy sifon (vytlacna strana) na timici

hluku (B).
|:| C Volny odtok pri atmosférickom tlaku
235 mm
—
50 mm
B2651A

Obr. 96: Pretlakovy sifon

Toto je nazorny postup pri vypocte vysky sifonu. Pouzite Specifické vysky vyrobcu
sifonov (pozri technické udaje sifénu).

Vyska sifonu pre pretlakovy sifon sa stanovi nasledujicim spdsobom:

Hs [mm] = p [Pa] / 10

p [Pa] maximalny vnutorny tlak komponentu na vytlacnej strane prislusného
komponentu
H[mm] = 35 mm + Hs + 50 mm

(ndzorny vypocet komponentu TImi¢ hluku (B) p2 = +465 Pa)
H =35 + Hs + 50= 35 + 465/10 + 50 = 131 [mm]
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Spojenie viacerych odvodov vane

Y ~

———[@++ = 7

4

+Y Y

B2653A

B2652A

Obr. 97: Spojenie viacerych odvodov Obr. 98: Nespravne spojenie
vane

Pri spojeni viacerych odvodov vane msi byt ku kazdému odvodu vane pripojeny
samostatny sifén. Potom je sifon mozné spojit’. Spajat’ sa mozu iba sifony na vytlacnej
strane alebo na strane sania.

Spojenie musi Ustit’ do vol'ného odtoku.

Pripojenie odtokovych a prepadovych potrubi pri pracke vzduchu s
cirkulacnou vodou (nizkotlakova)

VypUstacie potrubie pracky vzduchu s cirkulaénou vodou (nizkotlakova) a odvod predstavanej vane
pripojte samostatne k systému odpadovej vody. Vanu zvihCovaca nevyprazdiujte do predstavanej

vane.
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Jednotka do vonkajsieho prostredia

Zatvorte otvory (napr. napojenie jednotky, rozvadzac) alebo ich vybavte ochrannymi prvkami do
vonkajSieho prostredia, aby ste zabranili vniknutiu vody do VZT jednotky.

Tesnenie strechy

Strechy jednotiek do vonkajsieho prostredia su zakryté streSnymi membranami. Ak sa jednotky do
vonkajsieho prostredia dodavaju ako jednotlivé dodané Casti, miesta delenia sa musia uzavriet' podla
nasledujiceho uvedené pracovného postupu.

Pri dodavke je k dispozicii nasledujlci instalacny material:

. Pasy stresnej folie (G)(PVC, vystuZené viaknom)
. Tekuté PVC pre streSni membranu (naddoba)
. Tesniaci tmel pre streSnd membranu (plastova fl'asa)

. Presahy okapovej hrany (F)

. Spojovacie skrutky (okenna skrutka JD-22 3,9 x 16 mm, s vftacim hrotom, skrutka so
SoSovkovitou hlavou H, galv. pozink.)

. Uzatvaracia zatka (Sedd)

. Na utesnenie vyskového posunu:
- Uholnik L-spoja okapovej hrany (H) (v zavislosti od vyhotovenia deleny)
- Okapova hrana koncového kusa (I) (pravé a l'avé vyhotovenie)

Potrebujete nasledujlci nastroj:

. Plochy Stetec alebo pod. pre nanasanie tekutého PVC na streSnd membranu
. Vrecko s pieskom alebo pod. na zatazenie

. Teplovzdusny ventilator alebo pod. na ususenie a zohrievanie

. Handra alebo pod. na Cistenie

Obr. 99: Miesto delenia predtym Obr. 100: Miesto delenia potom

A — Panel; B — Transportné oka; C — Miesto delenia; D — Okapova hrana; E — Miesto
spoja; F — Presah okapovej hrany; G — Pasy stresnej fdlie
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B3649A

Obr. 101: Vyskovy posun predtym Obr. 102: Vyskovy posun potom

D — okapova hrana; E — miesto spoja; G — streSna membrana; H — uholnik L-spoja okapovej hrany;
I — koncovy kus okapovej hrany

UPOZORNENIE

V priebehu tesnenia strechy hrozi nebezpecenstvo otravy a poziaru. Tekuté PVC

if Nebezpecenstvo otravy a poziaru hroziace nebezpecnymi latkami

(tekuté PVC Rhenofol (TFH) — tetrahydrofuran) a tesniaci tmel (pasta Rhenofol) su

I'ahko prchavé a horl'avé. Vypary spolu so vzduchom mozu vytvarat’ vybusni zmes.
Vypary su t'azsie ako vzduch a Siria sa po zemi. Vznietenie na velku vzdialenost’ je

mozné. Pri tepelnom rozpade sa mozu uvolmovat’ zdraviu Skodlivé plyny a vypary a
vytvarat’ vybusné peroxidy.

Riad'te sa bezpecnostnymi upozorneniami na nadobach.

Zabezpecte dostatocné prevetranie pracovnej oblasti.

Drzte mimo zdrojov vznietenia. NefajCite.

Prijmite opatrenia na ochranu pred elektrostatickymi nabojmi.

Skladujte iba v originalnych nadobach. Nadoby nechajte vzduchotesne
uzavreté a uschovavajte ich na chladnom, dobre vetranom mieste. Chrarite
pred priamym slne¢nym Ziarenim.

Zabrante kontaktu s pokozkou, o¢ami a odevom.

Zabranite vdychovaniu plynu.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (tesne priliehavé ochranné okuliare s
bo¢nou ochranou, nezavisly dychaci pristroj (typ filtra A-P2); protichemické
rukavice (vhodny material: butylkaucuk; hribka materialu rukavic: >= 0,7
mm) a ochranny odev).

Zabrante Uniku do systému odpadovej vody alebo vodstva.

Riad'te sa kartou bezpecnostnych tdajov vyrobcu.

Otvorené balenie spotrebujte do 24 hodin.
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Pracovné kroky na mieste delenia

Demontujte transportné oka (B) a
skrutky.

V zavislosti od konstrukcie
oplastenia zatvorte otvory zhora s
uzatvaracou zatkou (Seda).

StreSné membrany a okapové hrany (D)

vedl'a miesta delenia (C) musia byt’

Cisté.

3. Zneclistené streSné membrany a
okapové hrany (D) ocist'te s
vihkou handrou.

Obr. 105: Cistenie

StreSné membrany vedl'a miesta
delenia (C) musia byt suché.

4. VIhké streSné membrany a

okapové hrany (D) osuste s
hordcim vzduchom.

Obr. 106: Susenie
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5. Presahy okapovej hrany (F)
nasunte na mieste delenia (C) nad
okapovu hranu (D).

B2610A

Obr. 107: Nasunutie presahu okapovej
hrany

6. Presahy okapovej hrany (F)
upevnite s dodanymi spojovacimi
skrutkami (okenna skrutka JD-22
3,9 x 16 mm, s vitacim hrotom,
skrutka so SoSovkovitou hlavou H,
galv. pozink.).

B2611A

Obr. 108: Montaz presahu okapovej
hrany

Teplota pre ulozenie musi byt minimalne
+10 °C.

>+10°C

B2612A

Obr. 109: Teplota pre ulozenie

7. Pri teplotach pod +10 °C sa
streSné membrany vedl'a miesta
delenia (C) a pasy stresnej
félie (G) musia vopred ohriat’ s
horticim vzduchom.

<+10°C

B2613A

Obr. 110: Predhriatie
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Obr. 111: Skratenie pasov stresnej folie

B2615A

Obr. 112: UloZenie pasov stresnej félie

Obr. 113: Nanasanie tekutého PVC v
Usekoch

Obr. 114: Nanasanie tekutého PVC

10.

Pasy stresnej folie (G) skratte tak,
aby pasy stresnej fdlie (G)
presahovali cez uz usporiadant
streSnd membranu najmenej o 5
cm.

Pasy stresnej félie (G) ulozte.

Tekuté PVC naneste s plochym
Stetcom medzi pasy stresnej

folie (G) a uz usporiadanu stresnu
membranu nasledujlcim
sposobom:

v kratkych Usekoch s dizkou
priblizne 50 az 100 cm v smere
kladenia

v Sirke priblizne 5 az 10 cm na
okapové hrany (D) a

presahy okapovej hrany (F) po
celej nosnej ploche pasu stresnej
félie (G)
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11.  Pasy stresnej folie (G) pritlacajte s
valtekom alebo naplocho s rukou.

B2618A

Obr. 115: Pritlacenie

12.  Pasy stresnej folie (G) zatazte
vreckom s pieskom.

B2619A

Obr. 116: Zat'azenie

Pracovné kroky 11 aZ 13 zopakuijte pre nasledujuci Usek pasu stresnej folie (G) s
dizkou 50 az 100 cm.

13.  Tesniaci tmel streSnej membrany
kontinualne vtlacajte ako tenky
pruzok do miesta spoja.

Tesniaci tmel streSnej membrany rychlo

uschne na tesny, husty film

B2620A

Obr. 117: Tesniaci tmel

> Stresny plast’ na mieste
delenia (C) je zatvoreny.

B2621A

Obr. 118: Tesnenie strechy na mieste
delenia

© robatherm
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Pracovné kroky na rohoch

B2622A

Obr. 119: Demontaz transportnych 6k

B2623A

Obr. 120: Zatvorenie otvoru

B2624A

Obr. 121: Cistenie

B2625A

Obr. 122: Susenie

Demontujte transportné oka (B) a
skrutky.

V zavislosti od konstrukcie
oplastenia zatvorte otvory zhora s
uzatvaracou zatkou (Seda).

StreSné membrany musia byt’ Cisté.

3. Znedistené stresné
membrany odist'te s vihkou
handrou.

StreSné membrany musia byt’ suché.

4.  VIhké stresSné membrany osuste s
horGcim vzduchom.
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Obr. 123: Teplota pre ulozenie

<+10°C

B2627A

Obr. 124: Predhriatie

Obr. 125: Skratenie pasov stresnej folie

Obr. 126: Nanasanie tekutého PVC

Teplota pre uloZzenie musi byt minimalne
+10 °C.

Pri teplotach pod +10 °C sa
streSné membrany na rohu a pasy
streSnej félie (G) musia vopred
ohriat’ s horticim vzduchom.

Pasy stresnej folie (G) skrat'te tak,
aby pasy stresnej fdlie (G)
presahovali cez uz usporiadant
streSnl membranu najmenej o 5
cm.

Tekuté PVC naneste s plochym
Stetcom v oblasti otvoru vo
velkosti strihaného dielu na uz
usporiadanu streSni membranu.

© robatherm
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Pasy stresnej folie (G) ulozte.

Obr. 127: UloZenie pasov stresnej folie

Pasy stresnej folie (G) pritlacajte s
val¢ekom alebo naplocho s rukou.

Obr. 128: PritlaCenie
9. Pasy stresnej folie (G) zat'azte
vreckom s pieskom.

Dlhsie zat'aZenie usporiadanych pasov
streSnej folie (G) nie je potrebné.

Obr. 129: Zat'azenie

10.  Tesniaci tmel streSnej membrany
kontinualne vtlacajte ako tenky
pruzok do miesta spoja.

Tesniaci tmel streSnej membrany rychlo

uschne na tesny, husty film.

Obr. 130: Tesniaci tmel
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> Stresny plast’ na rohu je
zatvoreny.

Obr. 131: Tesnenie strechy na rohu
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Pracovné kroky pri vysSkovom posune

1. Skontroluijte, ¢i tesniaca paska na
vySkovom posune:

. je spravne vyrovnana
. pevne drzi

Obr. 132: Tesniaca paska na vySkovom
posune

Z dovodov prepravy méze byt uholnik L-
spoja okapovej hrany (H) dodany
otoceny. V tomto pripade vykonaijte
pracovné kroky 2 az 5. Inak pokracuijte s
pracovnym krokom 6.

Obr. 133: Uholnik L-spoja okapovej
hrany otoCeny z dovodov prepravy

2. Demontujte predmontovany
uholnik L-spoja okapovej
hrany (H).

Obr. 134: Prip. demontaz uholnika L-
spoja okapovej hrany

3. Otocte uholnik L-spoja okapovej
hrany (H).

4. Uholnik L-spoja okapovej
hrany (H) umiestnite s pomocou
okapovej hrany nainstalovanej vo
vyroby v strede panela. Pri
delenom uholniku L-spoja
okapovej hrany (H) dbaijte na to,
aby na mieste spoja nebola Ziadna
Strbina.

Obr. 135: Prip. umiestnenie uholnik L-
spoja okapovej hrany
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5. Uholnik L-spoja okapovej
hrany (H) upevnite s
demontovanymi spojovacimi
skrutkami (okenna skrutka JD-
22 3,9 x 16 mm, s vitacim
hrotom, skrutka so SoSovkovitou
hlavou H, galv. pozink.).

Obr. 136: Upevnenie uholnika L-spoja
okapovej hrany

6. V pripade uz spravne
predmontovaného uholnika L-
spoja okapovej hrany (H) uvol'nite
spojovacie skrutky.

Obr. 137: Uvolnenie spojovacich
skrutiek uholnika L-spoja okapovej hrany

7. Uholnik L-spoja okapovej
hrany (H) pritlacte proti
ocel'ovému profilu.

Obr. 138: Pritlacenie uholnika L-spoja
okapovej hrany

8. Uholnik L-spoja okapovej
hrany (H) upevnite s uvolnenymi
spojovacimi skrutkami (okenna
skrutka JD-22 3,9 x 16 mm, s
vftacim hrotom, skrutka so
SoSovkovitou hlavou H, galv.
pozink.).

Obr. 139: Montaz uholnika L-spoja
okapovej hrany
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Obr. 140: Cistenie

Obr. 141: SuSenie

Obr. 142: Nasunutie koncového kusa

okapovej hrany

Obr. 143: Pritlacenie koncového kusa
okapovej hrany

Panel, uholnik L-spoja okapovej

hrany (H) a okapova hrana (D) v oblasti

vySkového posunu musia byt’ Cisté.

9. Znecisteny panel, uholnik L-spoja
okapovej hrany (H) a okapovu
hranu (D) oCist'te s vihkou
handrou.

Panel, uholnik L-spoja okapovej

hrany (H) a okapova hrana (D) pri

vySkovom posune musia byt’ suché.

10.  VIhky panel, uholnik L-spoja
okapovej hrany (H) a okapovu
hranu (D) osuste s horlcim
vzduchom.

11.  Koncovy kus okapovej hrany (I)
nasad‘te dole na okapovl hranu a
otocte nahor.

12. Koncovy kus okapovej hrany (I)
pritlacte proti ocelovému profilu.
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Obr. 144: Montaz koncového kusa
okapovej hrany

13.

Koncovy kus okapovej hrany (I)
upevnite s dodanymi spojovacimi
skrutkami (okenna skrutka JD-
22 3,9 x 16 mm, s vitacim
hrotom, skrutka so SoSovkovitou
hlavou H, galv. pozink.).

Pracovné kroky 11 aZ 13 pre koncovy kus okapovej hrany (I) zopakujte na druhej

strane.
Teplota pre uloZenie musi byt’ minimalne
+10 °C.
/
Obr. 145: Teplota pre ulozenie
14.  Pri teplotach pod +10 °C sa

Obr. 146: Predhriatie

Obr. 147:Skratenie pasov stresnej folie

© robatherm

15.

okapova hrana (D), uz uloZzena
streSna membrana (G), uholnik L-
spoja okapovej hrany (H) a
koncové kusy okapovej hrany (I)
musia predhriat’ s horticim
vzduchom.

UZ uloZenu streSni membranu (G)
preklopte.
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16.  Tekuté PVC naneste s plochym
Stetcom medzi pasy stresnej
folie (G) a uholnik L-spoja
okapovej hrany (H) nasledujicim
sposobom:

. v kréatkych Usekoch s dizkou
priblizne 50 az 100 cm v smere
kladenia

. v Sirke priblizne 5 az 10 cm na

okapovej hrane (D) a koncovych
Obr. 148: Nanasanie tekutého PVC v kusoch okapovej hrany (F) po
Usekoch celej nosnej ploche pasu stresnej
félie (G)

17.  StreSni membranu (G) pritlacajte
s valCekom alebo naplocho s
rukou.

Obr. 149: Pritlacenie

18.  StreSni membranu (G) zat'azte
vreckom s pieskom.

Obr. 150: Zat'azenie

Pracovné kroky 16 az 18 zopakuijte pre nasledujuci Usek streSnej membrany (G) s
dlzkou 50 az 100 cm.

19. Tesniaci tmel streSnej membrany
kontinualne vtlacajte ako tenky
pruzok do miesta spoja. Pri
delenom uholniku L-spoja
okapovej hrany (H) utesnite aj
miesto spoja.

Tesniaci tmel stresného plasta uschne

na tesny, husty film.

Obr. 151:Tesniaci tmel stresnej
membrany
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Obr. 152:Tesniaci tmel koncového kusa
okapovej hrany

> Stresny pas je na vyskovom
posune uzavrety.

Obr. 153: Tesnenie strechy na vySkovom
posune
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Spojenie jednotiek do vonkajsieho prostredia so streSnym ramom jednotky

Predpoklady

. Dolnu VZT jednotku upevnite na zaklade (pozri kapitolu "Zaklad", strana 14).

. Transportné oka odstranené (pozri kapitolu "Transportné oka", strana 41).

) Strecha je upevnena na miestach delenia a na rohoch (pozri kapitolu "Tesnenie

strechy", strana 60).

A — Hlavny ram

Obr. 154: Namontovana dolna VZT jednotka s hlavnym rdmom

Pri dodavke je k dispozicii nasledujuci instalacny material:

O <

B B2671A m E ﬂ B2672A

Obr. 155: Pridavny ram Obr. 156: Instalacny material

B — Zaciatok/koniec pridavného ramu (204 mm);

C — Stred pridavného rdmu (408 mm); D — Sesthranna

skrutka M8x8 DIN 931 pozinkovana ocel’;

E — Podlozka, tvar A; d1=8,4; d2=16 DIN 125 pozinkovana ocel’; F — Sesthranna
matica M8 DIN 934 pozinkovana ocel

Pridavné ramy sa dodavaju na palete alebo st upnuté medzi hlavnymi ramami.
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Montaz pridavného ramu

B2675A

B2678A

Obr. 159: Detail skrutkového spoja
pridavného ramu

B2677A

Obr. 160: Namontovany pridavny ram

Zaciatok/koniec pridavného

ramu (B) ulozte podla vykresu
jednotky na zaciatok/koniec VZT
jednotky tak, aby konzola stresného
ramu bola na vonkajsej trubke.

Spoijte hlavny ram a pridavny ram
so Sest’hrannou skrutkou (D),
podlozkou (E) a Sesthrannou
maticou (F).

Zaciatok/koniec pridavného ramu
(B) je spravne namontovany.
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Montaz jednotky
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B2676A

Obr. 163: Detail skrutkového spoja
pridavného ramu

Obr. 164: Namontovany pridavny ram

3.

2>

Stred pridavného ramu (C) uloze
podla vykresu jednotky medzi dva
hlavné ramy (A).

Spojte hlavny ram a pridavny ram
so Sest'hrannou skrutkou (D),
podlozkou (E) a Sesthrannou
maticou (F).

Stred pridavného ramu (C) je
spravne namontovany.

Namontujte hornd VZT jednotku (pozri kapitolu "Spojenie VZT jednotiek so streSnym

ramom jednotky", strana 44).
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Montaz jednotky

Strieska

Jednotky do vonkajSieho prostredia mo6zu byt’ vybavené so strieskami.

Pri dodavke je k dispozicii nasledujuci instalacny material:

. Strieska s namontovanymi transportnymi okami
o Tesniaca paska, 20x4 mm, PE pena, antracit
. Samorezna skrutka so SoSovkovitou hlavu DIN 7504, 6,3x80 mm, Torx, pozinkovana ocel

. Uzatvaracia zatka 13,0x11,0x5,0 PE RAL 9010/¢isto biela

A Strieska
B Transportné oka

ﬂ B B2635A

Obr. 165: Rozsah dodavky striesky

1. Striesku na boku a hore olepte s
tesniacou paskou, 20x4 mm, PE
pena, antracit.

B2636A

2. Vlozte dodant samoreznu skrutku
so SoSovkovitou hlavu DIN 7504,
6,3%80 mm, Torx, pozinkovana
ocel’.

B2637;

Obr. 167: Vlozenie skrutiek
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Obr. 171: Montaz skrutiek

3.

>

4.

Odstrante vsSetky skrutky
z prislusného panela.

Odstranite skrutky.

Vyrovnaijte strieSku na paneli.

PouZite bitovy nadstavec na montaz
striesky s vloZenou samoreznou
skrutkou so SoSovkovitou hlavou
DIN 7504, 6,3x80 mm, Torx,
pozinkovana ocel".
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Montaz jednotky
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Obr. 173: Odstranenie transportnych 6k

Obr. 174: Zatvorenie otvorov

Obr. 175: StrieSka namontovana

7.

>

Samorezna skrutka so
SoSovkovitou hlavu DIN 7504,
6,3x80 mm, Torx, pozinkovana
ocel’ namontovana.

Demontujte transportné oka.

Uzatvorte otvory s uzatvaracimi
zatkami13,0x11,0x5,0 PE
RAL 9010/¢isto biela.

Strieska je namontovana.
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Filtracna jednotka

Filtracna jednotka

Nebezpecenstvo vybuchu hroziace chybajicim vyrovnavanim
potencialov

Neexistujlce alebo nespravne pripojené vyrovnavanie potencialov moéze viest’ k
statickému nabitiu komponentov. Pri vyboji méze dojst’ k vybuchu.

. Pripojte vSetky kable na vyrovnanie potencidlov nainstalované vo vyrobe a
zaistite proti samovolnému odpojeniu.
. Dodrzujte pracovné kroky pokynov.

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom skorodovanych spojovacich
prvkov

Spojovacie prvky vytvaraju elektrické spojenie jednotlivych komponentov a
zabezpecuju to, ze vSetky vodivé komponenty VZT jednotky su spojené s
vyrovnavanim potencialov VZT jednotky. Kordzia znizuje ucinnost’ elektrického
spojenia. Pri skorodovanych spojovacich prvkoch moze dojst’ k statickému nabitiu
VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.

. Vymente skorodovany spojovaci prvok.

Nebezpecenstvo vybuchu pri pouziti filtrov s nedostatocnou

ochranou proti vznieteniu

Pri pouziti filtrov bez dostatocnej ochrany proti vznieteniu moze dojst’ k statickému

nabitiu VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k

vybuchu.

. Pouzivajte filtre, ktoré zodpovedaju minimalne poziadavkam ATEX pre VZT
jednotku.
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Filtracna jednotka

Montaz filtra

Pri dodavke je k dispozicii nasledujuci instalacny material:

Obr. 176: Instalacny material pre montaz filtra
B — Upinacia svorka filtra

B3212A

B3211A

Obr. 177: Instalacny materidl pre filtracnu stenu s vyrovnavanim potencialov

A —filter; H — predmontovany kabel na vyrovnanie potencialov;

I — samorezna skrutka DIN 7500, tvar D, M 4x16, pozinkovana ocel’; J — ozubena
podlozka DIN 6797, tvar A, d=6,4, pozinkovana ocel’

K — samosvorna matica DIN 985 (ISO 10511), M 4, V2A
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Filtracna jednotka

Pracovné kroky

1. Upevnite filter v montaznom rame filtra so 4 upinacimi svorkami filtra (B) alebo
rucne utiahnite bajonetovy uzaver.

2. Filter nezovrite alebo neposkodte.
3. Skontrolujte vzduchotesné uloZenie filtra v montaznom rame filtra.

4. Predmontovany kabel na vyrovnanie
potencialov (H) filtra (A) ved'te k otvoru
montazneho ramu filtra.

5. So samoreznou skrutkou (I) spojte oba
kable na vyrovnanie potencialov (H) cez
otvor v montaznom rame filtra.

6. Ozubenu podlozku (J) nastrcte na
samoreznu skrutku (I).

7. Samosvornu maticu (K) pevne
naskrutkujte na samoreznu skrutku (I).

Obr. 178: Filtrana stena s vyrovnavanim
potencialov

> Filter (A) je cez kabel na vyrovnanie potencidlov (H) spojeny s montaznym ramom filtra a VZT
jednotkou.

8. Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.
9. Skorodované spojovacie prvky vymerite.

Montaz HEPA filtrov podl'a EN 1822

Predmontovana filtracna jednotka pre HEPA filtre podl'a EN 1822 pozostava z nasledujlcich
komponentov:

E @ B2711A

Obr. 179: F — Nitovacia matica M8, Sesthran, V2A; G — Filtracna stena
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Filtracna jednotka

Ak su robatherm VZT jednotky vybavené s HEPA filtrami podla EN 1822, sucast'ou dodavky je

nasledujlci inStalacny material:

N

m B m E B2710A B m B B2709A

Obr. 180: Instalacny material

A — Filter; B — Montazny profil; C — Sesthrannd matica DIN 934 (EN-ISO 4032) M8 V2A;
D — Podlozka A2, DIN 9021 (EN-ISO 7093), d1=8,4 mm, d2=24,0 mm; E — Zavitova
tyC DIN 976, M 8 x 350 mm, mat. 1.4301

m m B3628A n m

Obr. 181: Instalany materidl pre filtratnu stenu s vyrovnavanim potencidlov

B3211A

A —filter; H — predmontovany kabel na vyrovnanie potencialov;
I — samorezna skrutka DIN 7500, tvar D, M 5x16, pozinkovana ocel’; J — ozubena
podlozka DIN 6797, tvar A, d=6,4, pozinkovana ocel’;

K — samosvorna matica DIN 985 (ISO 10511), M 5, V2A

Vseobecny postup

. Zacnite so spodnym radom.
Pracujte zdola nahor.

B2712A

Obr. 182: Poradie montaze
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Pracovné kroky montaze HEPA filtrov podl'a EN 1822

P

B2713A

Obr. 183: Montaz zavitovych tyci

B2740A

B2714A

Obr. 186: Nasunutie montaznych
profilov

4 x zavitové tyCe (E) zaskrutkujte
do nitovacich matic (F) 8 az
10 mm hiboko.

Filter (A) umiestnite medzi
zavitové tyce (E).

Vyrovnaijte filter (A) tak, aby
dolna hrana filtra koncila 1 mm
nad dolnou hranou filtracnej
steny (G).

2 x montazne profily (B) nasunte
na zavitové tyce (E).
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Filtracna jednotka

© robatherm

5. Montazne profily (B) vyrovnajte
rovnobezZne k filtracnej stene (G).

B2742A

Obr. 187: Nespravne vyrovnanie
montaznych profilov

6. 4 x podlozky (D) a 4 x matice (C)
rovnomerne naskrutkujte na
zavitové tyce (E).

Obr. 188: Naskrutkovanie podlozky a
matice

7. Montéazne profily (B) vyrovnajte
rovnobezne k filtracnej stene (G).

B2742A

Obr. 189: Nespravne vyrovnanie
montaznych profilov

8. Matice (C) upevnite s utahovacim
momentom 2 Nm.

Obr. 190: Utahovaci moment 2 Nm
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Filtracna jednotka

9. Montazne profily (B) vyrovnajte
rovnobezZne k filtracnej stene (G).

B2742A

Obr. 191: Nespravne vyrovnanie
montaznych profilov

10. Kontrola spravnej montaze:
Vzdialenost’ medzi filtrom a
filtra¢nou stenou je 2+0,5 mm.

11.  Predmontovany kabel na
vyrovnanie potencialov (H)
filtra (A) ved'te k otvoru
montazneho profilu (B).

12.  So samoreznou skrutkou (I)

g spojte kabel na vyrovnanie

’;’ potencialov (H) cez otvor v

montaznom profile (B).

>
n mmm 13.  Ozubenu podloZzku (J) nastrcte na

samoreznu skrutku (I).

Obr. 193: FiltraCna stena s
vyrovnavanim potencialov

14. Samosvornu maticu (K) pevne naskrutkujte na samoreznu skrutku (I).
> Filter (A) je cez kabel na vyrovnanie potencialov (H) spojeny s montaznym
profilom (B) a VZT jednotkou.

Vykonajte pracovné kroky pre nasledujlci filter, kym nie si namontované vsetky filtre.

15.  Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.
16.  Skorodované spojovacie prvky vymerite.
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Filtracna jednotka

Monitorovanie filtra

Pre kontrolu stupna znecistenia filtrov (okrem filtrov s aktivnym uhlim) sa odporica montaz meraca
rozdielu tlakov na strane obsluhy VZT jednotky.

Konecna tlakova strata

Odporucana konecna tlakova strata pre filtre ISO 16890

Trieda filtra Odporucana konecna tlakova strata (nizsia hodnota)

ISO Coarse 50 Pa + pociatocna tlakova strata alebo 3x pociato¢na tlakova
strata

ISO ePM1, 100 Pa + pociatocna tlakova strata alebo 3x pociatocna

1SO ePM2,5, tlakova strata

ISO ePM10

Tab. 3: Konec¢na tlakova strata pre filtre ISO 16890

Odporiacana konecna tlakova strata pre filtre EN 779

Trieda filtra Odporicana konecna tlakova strata
Gl-G4 150 Pa
M5 - M6, F7 200 Pa
F8 — F9 300 Pa

E10 - E12, H13 500 Pa
Tab. 4: Konecna tlakova strata pre filtre EN 779
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TImic¢ hluku

Timic hluku
WiSTRAMA

/) Nebezpecenstvo vybuchu kvali instalacii kulis timicov hluku s
(/I nedostatocnym spojenim s vyrovnavanim potencialov VZT jednotky

S

Pri kulisach timicov hluku bez dostatocného spojenia s podlahou jednotky VZT

jednotky mo6ze dojst’ k statickému nabitiu kulis timicov hluku. Nasledkom vyboja a

tym vzniknutého iskrenia méze dojst’ k vybuchu.

. Kulisy timicov hluku poloZte na cistl podlahu jednotky, aby ste vytvorili
vyrovnavanie potencialov s VZT jednotkou.
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Ventilator

Ventilator

/, Nebezpecenstvo vybuchu hroziace chybajicim vyrovnavanim
(/I potencialov
Neexistujlice alebo nespravne pripojené vyrovnavanie potencialov moze viest’ k
statickému nabitiu komponentov. Pri vyboji méze dojst’ k vybuchu.

. Pripojte vSetky kable na vyrovnanie potencidlov nainstalované vo vyrobe a
zaistite proti samovolnému odpojeniu.
. Dodrzujte pracovné kroky pokynov.
A\ Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom skorodovanych spojovacich

(/7 prvkov

Spojovacie prvky vytvaraju elektrické spojenie jednotlivych komponentov a
zabezpecuju to, ze vSetky vodivé komponenty VZT jednotky su spojené s
vyrovnavanim potencialov VZT jednotky. Kordzia znizuje ucinnost’ elektrického
spojenia. Pri skorodovanych spojovacich prvkoch méze dojst’ k statickému nabitiu
VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.

. Vymente skorodovany spojovaci prvok.

Nebezpecenstvo vybuchu pri pouziti ventilatora s nedostatoc¢nou
G/ ochranou proti vznieteniu

Pri pouZiti ventilatorov bez dostatocnej ochrany proti vznieteniu moéze dojst’ k
statickému nabitiu VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze
dojst’ k vybuchu.

. Pouzivajte ventilatory (kompletny celok ventilatora pozostavajuci z motora,
obezného kolesa, dyzy, pruzného napojenia a nosnej konstrukcie), ktoré
zodpovedaju minimalne poZiadavkam ATEX na VZT jednotku.

napriek vypnutému ventilatoru

Hrozi nebezpecenstvo poranenia otacanim obezného kolesa nasledkom pohybu
vzduchu posobenim termiky aj napriek vypnutému ventilatoru.

. Zabrante spatnému prudeniu z budovy (napr. zatvorenim klapiek).

if Nebezpecenstvo poranenia hroziace otacanim obezného kolesa
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Ventilator

Pripravok na vyberanie motora s vyt'ahovacim modulom

Ak je pripravok na vyberanie motora k dispozicii s vytahovacim modulom, montazne diely, ktoré bude
namontované na stavbe aZ pri pouZiti, sa pred montazou jednotky musia odstranit’ (pozri Pokyny
»Udrzba a Cistenie", kapitola ,,Pripravok na vyberanie motora s vytahovacim modulom").

ii Nebezpecenstvo nasledkom nespravneho pouzitia

Pri nespravnom poufziti pripravku na vyberanie motora méze dojst’ k tazkych
poraneniam osob az usmrteniu a tiez k materialnym Skodam.

Pripravok na vyberanie motora sa smie pouzivat’ iba v spojeni s rohovymi uzlami.
Akékol'vek iné pouZitie, najma upevnenie pakovych kladkostrojov k inym pripojovacim
bodom oplastenia nie je pripustné.

Pouzivajte iba pakové kladkostroje s nosnost'ou max. 3000 kg.

Bremeno, s ktorym sa manipuluje, musi mat’ maximalnu hmotnost’ 800 kg.

Pripravok na vyberanie motora sa nesmie vystavovat’ Ziadnym agresivnym médiam.

Pripravok na vyberanie motora sa nesmie pouzivat' v prostrediach s vybusnou
atmosférou (napr. vodivy prach, vybusné plyny).

if Nebezpecenstvo nasledkom nespravneho pouzitia

Pri nespravnom pouziti pripravku na vyberanie motora méze dojst’ k tazkych
poraneniam osOb az usmrteniu a tieZz k materidlnym Skodam.

Pripravok na vyberanie motora sa smie pouzivat' iba v spojeni s pripojovacimi dielmi.
Akékol'vek iné pouZitie, najma upevnenie pakovych kladkostrojov alebo nosného
ramena k inym pripojovacim bodom oplastenia nie je pripustné.

Pouzivajte iba pakové kladkostroje s nosnost'ou max. 3000 kg.

Bremeno, s ktorym sa manipuluje, musi mat’ maximalnu hmotnost’ 400 kg.
Vyt'ahovaci modul sa smie montovat’ iba do vhodnych Sirok dveri.

Vyt'ahovaci modul sa nesmie vystavovat’' ziadnym agresivnym médiam (napr. ...).

Vyt'ahovaci modul sa nesmie pouzivat' v prostrediach s vybusnou atmosférou (napr.
vodivy prach, vybusné plyny).

Skladovanie

Pre pripravok na vyberanie motora musia byt’ dodrzané nasledujlce skladovacie podmienky:

. Neuschovavajte na otvorenom priestranstve.

. Skladujte na suchom a bezprasnom mieste.

. Nevystavujte agresivnym médiam.

. Dodrzte teplotu skladovania -20 °C aZ +40 °C.
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Ventilator

Transportna poistka

OZNAMENIE

Poskodenie timicov kmitov zat'azenim v t'ahu
Ak su timice kmitov zataZené v tahu, moze to viest’ k poskodeniu timicov kmitov.
. Pri odstraneni transportnej poistky nezatazujte timi¢e kmitov v tahu.

o Vykonajte pracovné kroky , Odstranenie transportnej poistky" (pozri kapitolu
"Odstranenie transportnej poistky", strana 94).

TImice kmitov ventilatora s zaistené pre transport.

A — Transportna poistka

B2751B

Obr. 194: Transportna poistka

© robatherm
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Ventilator

Odstranenie transportnej poistky

Predpoklady:

. Dodané cCasti si nainstalované a pripojené ()

Odstranenie transportnych poistiek nasledujicim spésobom:

B2752B

Obr. 195: Odstranenie skrutiek

B3057A

Obr. 196: Vyklopenie transportnej poistky

B2755B

Obr. 198: Ventilator bez transportnej poistky

Odstrante Sesthrann( skrutku.

Vyklopte dvojdielnu transportnd poistku.

Odstrarnite dvojdielnu transportni poistku.

Transportné poistky odstranené.
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Ventilator

Ochranna mriezka na sani

Obr. 199: Ochranna mriezka na sani

© robatherm

Skontroluijte, ¢i je namontovana ochranna
mriezka na sani .

Pri zariadeniach ATEX je ochranna mriezka na
sani nevyhnutna.
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Ventilator

Vol'né obezné koleso

Objimky a naboje skontrolujte na silové spojenie (pozri pokyny vyrobcu).

A Rozmer Strbiny
R Prekrytie Strbiny
S Nastavovacia/poistna matica

Pri transporte sa moze Strbina po
obvode medzi obeznym kolesom a
vstupnou dyzou zmenit'. Zmerajte
rozmer Strbiny (S). Strbina musi byt
pritomna po celom obvode a musi mat’
rovnakd vzdialenost, prip. na timici
kmitov upravte Strbinu s poistnou
maticou a nastavovacou maticou (A).

Prekrytie Strbiny (R) musi predstavovat’
cca 1 % priemeru obezného kolesa.

Pri montazi vol'ného obezného kolesa s
pruznym napojenimlljie mozné od tejto
kontroly upustit’.

Obr. 200: VolI'né obezné koleso
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Ventilator

Po ukonceni montaze jednotky sa musi skontrolovat’ plochy uzemiiovaci pas a kabel na vyrovnanie
potencialov ventildtora.

© robatherm

Obr. 201: Plochy uzemnovaci pas pre

podlahu jednotky

Obr. 202: Kabel na vyrovnanie
potencialov pre pruzné napojenie

Nosna konstrukcia ventilatora je spojena
S vyrovnavanim potencialov VZT
jednotky cez plochy uzemnovaci pas (H)
pre podlahu jednotky.

Skontroluijte, ¢i plochy
uzemnovaci pas (H) pevne drzi.
Skontroluijte, ¢i skrutky (I) pevne
drzia.

Skontrolujte, ¢i su pritomné
ozubené podlozky (J).

Skontrolujte spojovacie prvky na
pritomnost’ korozie.

Skorodované spojovacie prvky
vymernite.

Nosna konstrukcia ventildtora je spojena
S vyrovnavanim potencialov VZT
jednotky cez kabel na vyrovnanie
potencialov pre pruzné napojenie.

Skontroluijte, ¢i kabel na
vyrovnanie potencidlov (H) pevne
drzi.

Skontroluijte, ¢i skrutky (I) pevne
drzia.

Skontroluijte, ¢i si pritomné
ozubené podlozky (J).
Skontrolujte spojovacie prvky na
pritomnost’ korozie.

Skorodované spojovacie prvky
vymerite.
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SZT

SZT

Vymennikovy systém spatného ziskavania tepla

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom netesnosti pri tepelnych
vymennikoch

Netesnosti v oblasti tepelnych vymennikov mozu viest’ k tomu, Ze vybusna atmosféra

sa cez potrubia dostane az k hydraulickému setu. V spojeni so zdrojom vznietenia to

moze viest’ k vybuchu.

. Zabrante poskodeniam namfzanim pomocou protimrazovanej ochrany na
stavbe (napr. dostatocny podiel prostriedku protimrazovej ochrany).

. Skontrolujte tesnost’ tepelnych vymennikov, potrubia a hydraulického setu
podl'a pokynov na zaklade intervalu Udrzby (pozri pokyny ,Udrzba a Cistenie",
kapitola ,,Hydraulicky set" a kapitola ,Ohrievac a chladic").

Pripojenie vymennikovych systémov spatného ziskavania tepla

1
ODA SupP
— —
sup
1
ETA
| |
1 |}
EHA ETA
«— —
l B2658A

Obr. 203: Tepelné vymenniky sa pripajaju podla principu protiprddu.

Informacie k pripojeniu tepelnych vymennikov pozri kapitolu "Pripojenie tepelnych vymennikov",
strana 101. Informacie k hydraulickému setu pozri kapitolu "Hydraulicky set", strana 105.

Pri rdrach s nebezpecenstvom kondenzacie zabezpeci parotesnu izolaciu investor.

Hydraulické sety maju r6zne mozné zdroje vznietenia a smu sa pouzivat’ iba v bezpecnej oblasti.
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Ohrievac a chladic

Ohrievac a chladic
VISTRAHA

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom netesnosti pri tepelnych

A
(/2 vymennikoch
— Netesnosti v oblasti tepelnych vymennikov mozu viest’ k tomu, Ze vybusna atmosféra
sa cez potrubia dostane az k hydraulickému setu. V spojeni so zdrojom vznietenia to
moze viest’ k vybuchu.

. Zabrante poskodeniam namfzanim pomocou protimrazovanej ochrany na
stavbe (napr. dostatocny podiel prostriedku protimrazovej ochrany).

. Skontrolujte tesnost’ tepelnych vymennikov, potrubia a hydraulického setu
podl'a pokynov na zaklade intervalu udrzby (pozri pokyny ,Udrzba a Cistenie",
kapitola ,Hydraulicky set" a kapitola ,Ohrievac a chladic").

Ohrievac

Pre zabranenie namfzania ohrievaca:
V zavislosti od konceptu zariadenia prip. namontujte monitorovanie ochrany proti namfzaniu na strane
vzduchu alebo vody / kondenzatu.

Hydraulicky set sa musi naplnit’ s médiom pre tepelny vymennik, ktoré je uvedené v technickych
Udajoch, s prislusnou koncentraciou. Kvalita vody podl'a VDI 2035. Prili§ vysoky pomer glykolu vedie k
znizenému vykonu, prilis nizky pomer glykolu méze podporovat’ poskodenie namfzanim.

PInenie hydraulického setu sa méZe uskutoCnit’ aj spolu s plnenim potrubného systému. Uz pocas
plnenia skontrolujte miesta spojenia na netesnosti, prip. dotiahnite skrutkové spoje a zaslepky.

Hydraulické sety maju r6zne mozné zdroje vznietenia a smu sa pouzivat’ iba v bezpecCnej oblasti.
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Ohrievac a chladic

Parny ohrievac

OZNAMENIE

Poskodenia vysokymi teplotami na VZT jednotke sposobené parnym
ohrievacom

Prehriatie parného ohrievaca sposobi poskodenia vysokymi teplotami na VZT

jednotke.
. Parny ohrievac prevadzkuijte iba pri beziacom ventilatore.
. Naplanujte monitorovanie prddu vzduchu alebo obmedzovac teploty.

Pri hydraulickych setoch pre parné ohrievace je navySe potrebné skontrolovat’ neruseny odtok
kondenzatu (vSetky uzatvaracie ventily kondenzatu musia byt' otvorené).

Pri zariadeniach ATEX nesmie maximalna povrchova teplota prevysit’ pozadovanu ochranu proti
vznieteniu (trieda teploty). Podl'a normy EN ISO 80079-36 nesmie maximalna povrchova teplota v
zavislosti od triedy teploty prekrocit’ nasledujldce hodnoty. DodrZiavanie tychto hodnot zabezpeci
investor.

Trieda teploty Max. teplota privodu [°C]
T1 440
T2 290
T3 195
T4 130

Tab. 5: Triedy teploty a max. teplota privodu v [°C]

Odchylka snimaca na stanovenie tejto maximalnej povrchovej teploty (napr. snimac teploty privodu na
parnom ohrievaci) nesmie byt viac ako 2 % nameranej hodnoty v °C alebo +/- 2K, podla toho, ktora
hodnota je vyssia.

Chladic

Pre zabranenie namfzania chladica:
V zavislosti od koncepcie zariadenie prip. zvazte instalaciu predohrevu pri privode vzduchu chladica.

Pri vysokoucinnom vymennikovom systéme spatného ziskavania tepla s odvih¢ovanim pomocou
vymennika / chladiCa: Predohrev vzduchu v tepelnom vymenniku vymennikového systému spatného
ziskavania tepla nezarucuje dostatocnl protimrazovd ochranu.

Hydraulicky set sa musi naplnit’ s médiom pre tepelny vymennik, ktoré je uvedené v technickych
Udajoch, s prislusnou koncentraciou. Kvalita vody podla VDI 2035. Prilis vysoky pomer glykolu vedie k
znizenému vykonu, prili§ nizky pomer glykolu moze podporovat’ poSkodenie namfzanim.

PInenie hydraulického setu sa méze uskutocnit’ aj spolu s plnenim potrubného systému. Uz pocas
plnenia skontrolujte miesta spojenia na netesnosti, prip. dotiahnite skrutkové spoje a zaslepky.

Pri rdrach s nebezpecenstvom kondenzacie zabezpeli parotesnu izolaciu investor.

Hydraulické sety maju r6zne mozné zdroje vznietenia a smu sa pouzivat' iba v bezpecnej oblasti.
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Ohrievac a chladic

Pripojenie tepelnych vymennikov

Informacie k vyplachovaniu, plneniu a odvzdusneniu pozri kapitolu "Hydraulicky set", strana 105.

Poranenie oci tlakom pri tepelnych vymennikoch naplnenych
chladivom

Pri otvoreni potrubi na pripravu spajkovania pri tepelnych vymennikoch naplnenych
chladivom unika dusik pod tlakom priblizne 5 az 10 barov. To m6ze spdsobit’ malé
odlietavajuce diely a triesky, ktoré moZu viest’ k poraneniu oci.

. Noste ochranné okuliare s bo¢nym Stitom.

,/;/A\\ Pri pripojeni potrubia teplej a studenej
) /m vody (napojenie média a protiprad
, “““““ \ média) je potrebné davat’ pozor na to,
( hrdlo (princip protipriadu so vstupom
vody pri odvode vzduchu).

A

/ A Protiprdd média
> B Napojenie média
.| € smervzduchu

aby ste nezamenili vstupné a vystupné

Obr. 204: Tepelny vymennik

Vedenia na stavbe navrhnite a vyhotovte tak, aby sa zabranilo vonkajSim zat'azeniam na tepelnych
vymennikoch, napr. nasledkom hmotnosti, vibracii, napéti alebo tepelnej rozt'aznosti. Ak je to nutné,
pouzite kompenzatory.

Pri ut'ahovani zavitovych pripojeni tepelného vymennika na stavbe tieto napr. pridrzte s klieStami na
trubky, pretoze inak sa vnutorné trubky mozu odkrutit’ a poskodit'.

Potrubia na stavbe pripojte prirubou tak, aby bolo mozna bezproblémova demontaz tepelnych
vymennikov za Uc¢elom planovanej udrzby alebo vymeny.

Pri rdrach s nebezpecenstvom kondenzacie zabezpeli parotesnu izolaciu investor.
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Ohrievac a chladic¢

Vytvorenie prirubového spojenia

Predpoklady

Nosné plochy priruby Cisté, rovné a neposkodené

Pracovné kroky

OZNAMENIE

Materialne Skody sp6sobené nespravnym utiahnutim skrutiek

nasledkom napétia.
. Skrutky ut'ahujte do kriza.

Pri nespravnom poradi pri utahovani skrutiek moze dojst’ k materidlnym Skodam

Prirubové spoje v zavislosti od menovitého priemeru skrutky utiahnite s nasledujicim
utahovacim momentom pomocou momentového kl'iica:

Menovity priemer skrutky
M10
M12
M16
M20

Ut'ahovaci moment [Nm]
35

55

120

240

Tab. 6: Krdtiace momenty pre prirubové spoje

B3059A

Obr. 205: Ut'ahovanie do kriza

102

Skrutky sa utahuji s momentovym

kl'icom v zobrazenom poradi (= do

kriza) v 3 Grovniach:

1. Upevnite skrutky do kriza s 30 %
utahovacieho momentu.

2. Utiahnite skrutky do kriza so 60 %
utahovacieho momentu.

3. Utiahnite skrutky do kriza s
utahovacim momentom.

> Prirubovy spoj je spravne

vytvoreny.

4. Skontrolujte utahovaci moment
vSetkych skrutiek.
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Klapky
Klapka

Pri zatvoreni lamiel, pri pohybe spojovacich tyci alebo ozubenych kolies hrozi

if Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota hroziace pohybujicimi sa dielmi
nebezpecenstvo ohrozenia zivota pomliazdenim medzi dvomi pohyblivymi dielmi.

. Pevné kryty (napr. ochranni mrezu, vzduchotechnické potrubie) namontujte
ku klapke.

. Pred otvorenim dveri vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti opatovnému
zapnutiu.

. Nesiahajte medzi lamely.

) Nebezpecenstvo vybuchu hroziace chybajucim vyrovnavanim
(/I potencialov
Neexistujlice alebo nespravne pripojené vyrovnavanie potencialov moze viest’ k
statickému nabitiu komponentov. Pri vyboji méze déjst’ k vybuchu.

. Pripojte vSetky kable na vyrovnanie potencidlov nainstalované vo vyrobe a
zaistite proti samovol'nému odpojeniu.
. Dodrzujte pracovné kroky pokynov.

)\ Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom skorodovanych spojovacich
(/I prvkov
Spojovacie prvky vytvaraju elektrické spojenie jednotlivych komponentov a
zabezpecuju to, ze vSetky vodivé komponenty VZT jednotky su spojené s
vyrovnavanim potencialov VZT jednotky. Korozia znizuje Ucinnost’ elektrického
spojenia. Pri skorodovanych spojovacich prvkoch moze dojst’ k statickému nabitiu
VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia méze dojst’ k vybuchu.

. Vymerite skorodovany spojovaci prvok.

) Nebezpecenstvo vybuchu pri pouziti klapiek s nedostatocnou
G/ ochranou proti vznieteniu

Pri klapkach bez dostatocnej ochrany proti vznieteniu moze dojst’ k statickému
nabitiu VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k

vybuchu.
. Pouzivajte klapky, ktoré zodpovedaju minimalne poziadavkam ATEX pre VZT
jednotku.
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Klapky

Skontrolujte vSetky skrutky a spojenia na spravne pripojenie.

B3219A

Obr. 206: Klapka s kablami na
vyrovnanie potencialov

Predmontovany kabel na
vyrovnanie potencialov (H)
klapky (F) vedte k
vzduchotechnickému potrubiu (C)
na stavbe.

Kabel na vyrovnanie
potencialov (H) zaistite proti
samovolnému uvolneniu s
ozubenou podlozkou (J).

Utiahnite skrutku (I).

Klapka (F) je prostrednictvom
kabla na vyrovnanie

potencialov (H) s VZT jednotkou a
vzduchotechnickym potrubim (C)
na stavbe.

4, Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.

5. Skorodované spojovacie prvky vymerite.

Spojené klapky

Pri vzajomne spojenych klapkach skontrolujte spojovacie tyce na silové spojenie a spravnu funkciu,

tzn. smer otacania a koncova poloha klapiek.

104
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Hydraulicky set

Hydraulicky set
WiSTRAWA

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom netesnosti pri tepelnych
vymennikoch

Netesnosti v oblasti tepelnych vymennikov mozu viest’ k tomu, Ze vybusna atmosféra
sa cez potrubia dostane az k hydraulickému setu. V spojeni so zdrojom vznietenia to
moze viest’ k vybuchu.

IS

. Zabrante poskodeniam namfzanim pomocou protimrazovanej ochrany na
stavbe (napr. dostatocny podiel prostriedku protimrazovej ochrany).
. Skontrolujte tesnost’ tepelnych vymennikov, potrubia a hydraulického setu

podla pokynov na zéklade intervalu Udrzby (pozri pokyny ,Udrzba a Cistenie",
kapitola ,Hydraulicky set" a kapitola ,Ohrievac a chladic").

Neprekracuijte povoleny tlakovy stupen.
Riad'te sa technickymi Gdajmi.

Pri vymennikovom systéme spdtného ziskavania tepla je mnoZstvo prostriedku protimrazovej ochrany
potrebné zvolit' v zavislosti od najnizsej teploty vonkajsieho vzduchu (riad'te sa informaciami vyrobcu).

Ak pod ohrievacom (vysokoucinného) vymennikového systému spatného ziskavania tepla nie je
naplanovana ziadna kondenzatna vana, SZT sa smie prevadzkovat' iba vtedy, ked’ nevznika Ziaden
kondenzat.

Hydraulické sety maju r6zne mozné zdroje vznietenia a smu sa pouzivat’ iba v bezpecCnej oblasti.

Vytvorenie prirubového spojenia

K vytvoreniu prirubového spojenia pozri kapitolu "Vytvorenie prirubového spojenia”, strana 102.

Kontrola

Skontrolujte:

. riadnu a spravnu instalaciou vsetkych dielov

. spravne pripojenie napojenia média a protipridu média (princip protipridu)
. pevnost’ vSetkych skrutkovych spojov a upchavok

. chod vsetkych ventilov, postvacov a klapiek
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Hydraulicky set

Vyplachovanie

OZNAMENIE

Materialne skody hroziace nedostatocnym vyplachnutim

Pri Ziadnom alebo iba nedostatocnom vyplachnuti systému mozu zostat’ v tepelnom
vymenniku zvysky oleja (mazanie pri vyrobnom procese). Zmesi vody a protimrazovej
ochrany vykazuju lipofilné charakteristiky, ¢im sa olej v zmesi uvolni. Nasledne zmes
oleja / vody / protimrazovej ochrany bludi v systéme a poskodzuje tesnenia, ktoré nie
su odolné proti oleju.

. Vyplachnite systém podla VDI 2035. Zvysky oleja sa uvol'nia pri procese
vyplachnutia.

. V uzavretych systémovych okruhoch (napr. vymennikovy systém spatného
ziskavania tepla/vysokoucinny vymennikovy systém spatného ziskavania tepla)
pouzivajte tesnenia odolné proti oleju.

Zariadenie je potrebné vyplachnut’ podla VDI 2035 (odstranenie znecisteni). Zvysky oleja sa pri
vyplachnuti musia uvol'nit, inak nad‘alej zostanu v systéme.
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Hydraulicky set

Plnenie

Hydraulicky set sa musi naplnit's médiom pre tepelny vymennik, ktoré je uvedené v technickych

Udajoch, s prislusnou koncentraciou. Kvalita vody podla VDI 2035. PriliS vysoky pomer glykolu vedie k

znizenému vykonu, prili§ nizky pomer glykolu moze podporovat’ poskodenie namfzanim.

PInenie hydraulického setu sa moze uskutocnit’ aj spolu s plnenim potrubného systému. Uz pocas
plnenia skontrolujte miesta spojenia na netesnosti, prip. dotiahnite skrutkové spoje a zaslepky.

Odvzdusnenie

OZNAMENIE

Materialne skody hroziace nedostatocnym odvzdusnenim

Pri nespravne odvzdusnenych systémoch sa tvoria vzduchové vankuse, ktoré mozu

viest’ k znizeniu vykonu alebo Skodam na Cerpadle.

. Pri plneni systému odvzdusnite systém na najvyssom bode systému podla
normy VDI 2035.

Pri plneni systému odvzdusnite hydraulicky set na najvysSom bode systému podl'a normy VDI 2035.

. Otvorte odvzdusiovacie zariadenia systému.
. Pri vertikalnych viacstupnovych odstredivych Cerpadlach navyse otvorte samostatnu
odvzdusiiovaciu skrutku.

© robatherm
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Hydraulicky set

Tlakova skuska

Volitelne vykonajte podla normy DIN 4753, Cast' 1.
Pritom dodrzte schvaleny tlakovy stupen.

Hydraulicka sustava

Volitel'ne vykonajte hydraulické uvedenie do prevadzky prostrednictvom nastavenia a kalibracie tlakov
(napr. pomocou zariadenia na regulaciu tlaku).
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MaR technika

MaR technika
VSTRAHA

Nebezpecenstvo vybuchu pri pouziti komponentov s nedostatocnou

ochranou proti vznieteniu

Pri komponentoch bez dostatocnej ochrany proti vznieteniu moze dojst’ napr. k

statickému nabitiu VZT jednotky. Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze

dojst’ k vybuchu.

. Vo VZT jednotke pouZivajte komponenty, ktoré zodpovedaji minimalne
poziadavkam ATEX vnutri VZT jednotky.

. Na VZT jednotke alebo vedla VZT jednotky pouZivajte komponenty, ktoré
zodpovedaju minimalne poZiadavkam ATEX.

. Na montaz komponentov pouzivajte iba kablové vyvodky, redukcie a zaslepky s
prislusSnym schvalenim ATEX.

i @\;

Kvalifikacia personalu

> Kvalifikovany elektrikar so znalostami o ochrane pred vybuchom

Prace suvisiace s uloZzenim a pripojenim kablov v potencidlne vybusnych atmosférach musi vykonat’
kvalifikovany elektrikar s ochranou proti vybuchu. Pritom sa musia zohl'adnit’ najma, nie vsak vylu¢ne
poziadavky normy EN 60079-14.

Prislusentvo a zariadenia

Kontrola riadnej a spravnej instalacie prislusenstva a zariadeni.
Kontrola elektrickych pripojeni na rozvadzadi a prislusenstve a zariadeniach.
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Finalne Cistenie

Finalne cCistenie
VSTRAWA

/) Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom elektrostatického vyboja
\"*?4 Cistenie VZT jednotky so suchou handrou méze viest’ k nabitiu statickou elektrinou.
— Nasledkom vyboja a tym vzniknutého iskrenia moze dojst’ k vybuchu.
. VZT jednotku utierajte iba s vlhkou handrou.
o Riad'te sa upozorneniami v pokynoch.

Po dokonceni inStalacie a montaze sa pred uvedenim do prevadzky musia vSetky komponenty
skontrolovat’ na znecistenie podla normy VDI 6022 a v pripade potreby oCistit. Najma sa musia
dokladne odstranit’ kovové piliny, pretoze mozu viest’ ku kordzii.

110 © robatherm



Adresare

Adresare

Zoznam obrazkov

© robatherm

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

1
2
3
4
5:
6
7
8
9

10
11

12:
13:
14:
15:
16:
17:
18:
19:
20:
21:
22:
23:
24:
25:

26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

: Casti pokynov
: Narok na miesto VZT jednotky
: Narok na miesto H-KVS hydraulického celku

: Maximalne stUpanie

Maximalny uhol sklonu

: Vyrovnanie nerovnosti
: Priehyb VZT jednotky
: Pozdizny nosnik

: Pozdizne nosniky pre jednotky na DIN rdme

: Prie¢ne nosniky

: Prie¢ne nosniky pre jednotky na DIN rame (oznacenia)
Prie¢ne nosniky pre jednotky na DIN rame (kétovanie)
Zakladové miesta

Zakladové miesta pre jednotky na DIN rame (oznacenia)
Zakladové miesta pre jednotky na DIN rame (kétovanie)
Noha jednotky

Priklad 1

Priklad 2

Nespravna instalacia

Zariadenie na zdvihanie stroja

Pozdizny nosnik

Priecne nosniky

Zakladové miesta

Transportné Gchyty (A) jednotky na DIN rame

MoZné napojenia oplastenia

: M 8x80 mm

M 8x110 mm

:M8x110 mm

1 M 8x140 mm

1 M 8x140 mm

: M 8x180 mm

: M 8x50 mm

: M 8x80 mm

: M 8x80 mm

:M8x110 mm

12
13
15
15
15
16
16
16
17
17
17
18
18
18
19
19
19
19
21
22
22
22
23
25
26
26
26
26
27
27
28
28
29
29

111



Adresare

112

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

36
37
38
39

40:
41:
42:
43:
44
45:
46:
47:
48:
49:
50:
51:
52:
53:
54:
55:
56:
57:
58:
59:
60:
61:
62:
63:
64:
65:
66:
67:
68:
69:
70:
71:
72:
73:
74:

: M 8x140 mm
: M 8x50 mm
: M 8x80 mm
: M 8x50 mm

Olepeny profilovy ram (30 mm)

Olepeny profilovy ram (60 mm)

Olepena podlaha jednotky (50 mm)

Olepenie prietokov vzduchu nad sebou
Vyrezana tesniaca paska

Nalepka na oznacenie zodpovedajlcich panelov
Zariadenie na zdvihanie stroja

Stiahnutie dodanych Casti

Vyrovnanie dodanych Casti

Montaz panelov

Olepeny profilovy rdm (30 mm)

Olepeny profilovy rdm (60 mm)

Olepena podlaha jednotky (50 mm)
Olepenie prietokov vzduchu nad sebou
Vyrezana tesniaca paska

Nalepka na oznacenie zodpovedajlcich panelov
Zariadenie na zdvihanie stroja

Stiahnutie dodanych Casti

Vyrovnanie dodanych Casti

Sesthrannd skrutka a Sesthranna matica
Montaz panelov

Olepeny profilovy ram

Nalepka na oznacenie zodpovedajlcich panelov
Specidlna vitacia skrutka

Montaz panelov

Transportné oka (B)

Demontaz transportnych ok

Zatvorenie otvorov

Otvory transportnych 6k zatvorené
Upevnenie so svorkou nosnika F9 (A)
Upevnenie s klinovou podlozkou DIN 434 (E)
Upevnenie so svorkou nosnika FC (F)

Dolna VZT jednotka nainstalovana

Specidlna samorezna skrutka so $o$ovkovitou hlavou

Sesthranna skrutka, podlozky a $esthranna matica

29
30
30
31
31
32
32
32
32
33
33
33
33
34
34
34
35
35
35
35
36
36
36
36
37
37
37
38
38
38
39
41
42
42
42
43
43
43
45

© robatherm



Adresare

© robatherm

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

75:
76:
77:
78:
79:
80:
81:
82:
83:
84:

Horny dodavany celok samostatne premiestneny Zeriavom

Zlozenei horného dodavaného celku

Demontaz konzol streSného ramu

Otocenie konzol stresného ramu

Montaz konzol streSného ramu

Spojenie hornej a dolnej VZT jednotky

Pruzné napojenie

Pruzné napojenie s kablami na vyrovnanie potencialov
Pripojovaci ram jednotky

Zvukovo izolované napojenie s kdblami na vyrovnanie

potencialov

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

85:
86:
87:
88:
89:
90:
91:
92:
93:
94
95:
96:
97:
98:
99:
100
101

102:
103:
104:
105:
106:
107:
108:
109:
110:
111:
112:
113:

A — Nosnik; B — Priecna tyc

A — Nosnik

A — Nosnik; C — Nosna plocha

A — Nosnik; D — Distancna rurka
Zaves dveri

Vonkajsi zamok s SW10/DB3
Plochy uzemnovaci pas (vonku)
Plochy uzemnovaci pas (vnutri)
Priebeh tlaku vo VZT jednotke
Prietoky vzduchu v kombinovanej jednotke
Podtlakovy sifén

Pretlakovy sifon

Spojenie viacerych odvodov vane
Nespravne spojenie

Miesto delenia predtym

: Miesto delenia potom

: Vyskovy posun predtym
Vyskovy posun potom
Demontaz transportnych ok
Zatvorenie otvorov

Cistenie

Susenie

Nasunutie presahu okapovej hrany
Montdz presahu okapovej hrany
Teplota pre ulozenie

Predhriatie

Skratenie pasov stresnej folie
UloZenie pasov stresnej folie

Nanasanie tekutého PVC v Usekoch

45
45
45
46
46
46
48
48
49

49
50
50
50
50
52
52
53
53
55
56
57
58
59
59
60
60
61
61
62
62
62
62
63
63
63
63
64
64
64

113



Adresare

114

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

114:
115:
116:
117:
118:
119:
120:
121:
122:
123:
124:
125:
126:
127:
128:
129:
130:
131:
132:
133:

prepravy

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

134:
135:
136:
137:

hrany

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

138:
139:
140:
141:
142:
143:
144:
145:
146:

Nanasanie tekutého PVC
PritlaCenie

Zat'azenie

Tesniaci tmel

Tesnenie strechy na mieste delenia
Demontaz transportnych ok
Zatvorenie otvoru

Cistenie

Susenie

Teplota pre uloZenie

Predhriatie

Skratenie pasov stresnej folie
Nandsanie tekutého PVC

UloZenie pasov stresnej folie
PritlaCenie

Zat'azenie

Tesniaci tmel

Tesnenie strechy na rohu

Tesniaca paska na vyskovom posune

Uholnik L-spoja okapovej hrany otoceny z dévodov

Prip. demontdaz uholnika L-spoja okapovej hrany
Prip. umiestnenie uholnik L-spoja okapovej hrany
Upevnenie uholnika L-spoja okapovej hrany

Uvol'nenie spojovacich skrutiek uholnika L-spoja okapovej

Pritlacenie uholnika L-spoja okapovej hrany
Montaz uholnika L-spoja okapovej hrany
Cistenie

Susenie

Nasunutie koncového kusa okapovej hrany
Pritlacenie koncového kusa okapovej hrany
Montaz koncového kusa okapovej hrany
Teplota pre ulozZenie

Predhriatie

147:Skratenie pasov stresnej folie

148:
149:
150:

Nanasanie tekutého PVC v Usekoch
Pritlacenie

Zat'azenie

151:Tesniaci tmel stresSnej membrany

64
65
65
65
65
66
66
66
66
67
67
67
67
68
68
68
68
69
70

70
70
70
71

71
71
71
72
72
72
72
73
73
73
73
74
74
74
74

© robatherm



Adresare

© robatherm

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

152:Tesniaci tmel koncového kusa okapovej hrany
153:
154:
155:
156:
157:
158:
159:
160:
161:
162:
163:
164:
165:
166:
167:
168:
169:
170:
171:
172:
173:
174:
175:
176:
177:

Tesnenie strechy na vyskovom posune

Namontovana dolna VZT jednotka s hlavnym ramom

Pridavny ram

Instalacny material

UloZenie pridavného ramu
Spojenie pridavného ramu
Detail skrutkového spoja pridavného ramu
Namontovany pridavny ram
UloZenie pridavného ramu
Spojenie pridavného ramu
Detail skrutkového spoja pridavného ramu
Namontovany pridavny rdm
Rozsah dodavky striesky
Olepenie

Vlozenie skrutiek

Odstranenie skrutiek

Skrutky odstranené
Vyrovnanie

Montaz skrutiek

Skrutky namontované
Odstranenie transportnych 6k
Zatvorenie otvorov

StrieSka namontovana

Instalacny material pre montaz filtra

Instalacny material pre filtracnd stenu s vyrovnavanim

potencialov

Obr. 178: Filtracna stena s vyrovnavanim potencialov

Obr. 179: F — Nitovacia matica M8, Sesthran, V2A; G — Filtracna stena

Obr. 180: Instalatny material

Obr. 181: Instalacny material pre filtracnu stenu s vyrovnavanim

potencialov

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

182
183

184:
185:
186:
187:
188:
189:

Poradie montaze

Montaz zavitovych tyci

Umiestnenie filtra

Vyrovnanie filtra

Nasunutie montaznych profilov

Nespravne vyrovnanie montaznych profilov
Naskrutkovanie podlozky a matice

Nespravne vyrovnanie montaznych profilov

75
75
76
76
76
77
77
77
77
78
78
78
78
79
79
79
80
80
80
80
81
81
81
81
83

83
84
84
85

85
85
86
86
86
86
87
87
87

115



Adresare

116

Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.
Obr.

190:
191:
192:
193:
194:
195:
196:
197:
198:
199:
200:
201:
202:
203:
204:
205:
206:

Utahovaci moment 2 Nm 87
Nespravne vyrovnanie montaznych profilov 88
Namontovany filter 88
Filtracna stena s vyrovnavanim potencialov 88
Transportna poistka 93
Odstranenie skrutiek 94
Vyklopenie transportnej poistky 94
Odstranenie transportnej poistky 94
Ventilator bez transportnej poistky 94
Ochranna mriezka na sani 95
Vol'né obezné koleso 96
Plochy uzemnovaci pas pre podlahu jednotky 97
Kdbel na vyrovnanie potencidlov pre pruzné napojenie 97

Tepelné vymenniky sa pripajaju podla principu protipriudu. 98

Tepelny vymennik 101
Ut'ahovanie do kriza 102
Klapka s kablami na vyrovnanie potencialov 104

© robatherm



Adresare

Zoznam hesiel

A
AdrESAre ...vvveeeiee i i 111
D
) 1= 3 o 23
Dodavany celoK........cccccureeereeeeeiicinreeeeeeenn, 44
H
HaSENI& POZIArU....coevererererrrererssesssersseseseee e 7
H-KVS hydraulicky celok
NArok na miesto .......ccceeeeeeiiviiviiivnneeeeennnn, 13
HIQVNE POKYNY ...evvveeeeiiieee e 2
J
Jednotka na DIN rAme.....ccccceevvvivrnnneeeennnn. 23
K
Kvalifikacia personalu ..........ccoceveervnennn. 6, 109
Kvalifikovana osoba pre ochranu pred
VYDUChOM..eeii i 6
Kvalifikovana osoba pre tlakové zariadenia.....6
Kvalifikovany elektrikar ..........cooeevvviiiveniiiinnn 6
Kvalifikovany elektrikar so znalostami o
ochrane pred vybuchom.................... 6, 109
M
Mechanik /Strojnik ....ccoeeveeevererersrsssrsssseseeeeenn 6
N
Narok na miesto
H-KVS hydraulicky celok........ccccvcveeriiunee 13
NOSNOSE ...iiviveierrrrisss s s e e e e e e rnnnans 44

© robatherm

o
Obsluha vysokozdvizného vozika...........eeeeeens 6
Ochranna mriezka Na sani ..........cccceeeeeeeennn. 95
P
Pasta Rhenofol .......ccceeeviiiiinninnnneennnnn, 7,8
POKYNY wvvvriiiiiiiiiiiiniren e 2
InStaldcia @ montaz........cccceeeeeeeieivcinvnnnenn, 2
Regulovana prevadzka a porucha............... 2
Transport a vykladka......cccccovvecniineeenennnn. 2
Udrzba @ GiStENIe ...c.vveveveereeseseerersseesesienas 2
Uvedenie do prevadzKy ........oevvvvvivininnnnns 2
Viyradenie z prevadzky a likvidacia ............. 2
Poucena osoba pre ochranu pred vybuchom.. 6
Priemyselné VOZIKY.......evveveeeeeeeeereereenennnnenns 44
T
TEKULE PVC ..oooviviviieie e, 7,8
Tekuté PVC Rhenofol .........ccccvveeeeeeeeiiinnns 7,8
Tesniaci tmel ....covvvvviiviiii e, 7,8
Tetrahydrofurdn .......ccccccvvvvvevev e, 7,8
Transportné oKAa .......ceevvvvveveviieienineneneeeeeeens 44
Transportné UChyty ......cccvveveiiireeeiiinneenennns 44
v
Viazacie prostriedKy .......cocovevieiiieininnneennnnn. 44
V4
ZEHAVNIK v 6
Z0ZNaM OBFAZKOV ..coovveiiiiiiiiiiiiiiieiiieieeeennn 111

117



	Základné vlastnosti
	Informácie k týmto pokynom
	Ďalšie informácie


	Bezpečnosť
	Všeobecné zdroje nebezpečenstiev
	Nebezpečenstvá hroziace potenciálne výbušnou atmosférou
	Všeobecné nebezpečenstvá

	Kvalifikácia personálu
	Správanie v prípade nebezpečenstva
	Hasenie požiaru
	Tekuté PVC (tekuté PVC Rhenofol (TFH) – tetrahydrofurán) a tesniaci tmel (pasta Rhenofol)

	Správanie pri netesnostiach
	Tekuté PVC (tekuté PVC Rhenofol (TFH) – tetrahydrofurán) a tesniaci tmel (pasta Rhenofol)



	Požiadavky na miesto inštalácie
	Požiadavky na miesto inštalácie pre konkrétne komponenty
	Hydraulický set

	Nárok na miesto
	H-KVS hydraulický celok

	Základ
	Nosníková nosná konštrukcia
	Pozdĺžny nosník
	Pozdĺžne nosníky pre jednotky na DIN ráme
	Priečne nosníky
	Priečne nosníky pre jednotky na DIN ráme

	Základové miesta
	Základové miesta pre jednotky na DIN ráme

	Noha jednotky
	Konštrukcia pre montáž pod strop


	Montáž jednotky
	Zariadenie na zdvíhanie stroja
	Zníženie hluku
	Tlmenie kmitov
	Inštalácia na pozdĺžny nosník
	Inštalácia na priečny nosník
	Inštalácia na základové miesta

	Jednotky na DIN ráme
	Napojenie opláštenia
	Napojenie opláštenia dodaných častí vedľa seba
	Napojenie opláštenia s vratovou skrutkou a maticou
	Napojenie opláštenia s nitovacou maticou

	Napojenie opláštenia dodaných častí na seba
	Napojenie opláštenia s vratovou skrutkou a maticou
	Napojenie opláštenia s nitovacou maticou
	Napojenie opláštenia s podlahou jednotky v hornom opláštení

	Pracovné kroky
	Napojenie opláštenia s vratovou skrutkou a maticou
	Napojenie opláštenia s nitovacou maticou
	Napojenie opláštenia s podlahou jednotky v hornom opláštení

	Miesta delenia v oblasti podlahy

	Transportné oká
	Predpoklady
	Pracovné kroky

	Upevnenie na nosníky na stavbe
	Upevnenie pozdĺžneho nosníka
	Upevnenie priečneho nosníka

	Spojenie VZT jednotiek so strešným rámom jednotky
	Napojenie jednotky
	Pružné napojenie
	Zvukovo izolované napojenie

	Vzduchové otvory nadol
	Montáž roštu po prácach na vzduchových otvoroch nadol

	Dvere
	Kondenzátne vedenie, odtokové a prepadové vedenia
	Priebeh tlaku vo VZT jednotke
	Podtlakový sifón
	Výpočet tlaku na strane sania
	Výpočet výšky podtlakového sifónu (na strane sania)

	Pretlakový sifón
	Výpočet tlaku na výtlačnej strane

	Spojenie viacerých odvodov vane
	Pripojenie odtokových a prepadových potrubí pri pračke vzduchu s cirkulačnou vodou (nízkotlaková)

	Jednotka do vonkajšieho prostredia
	Tesnenie strechy
	Pracovné kroky na mieste delenia
	Pracovné kroky na rohoch
	Pracovné kroky pri výškovom posune

	Spojenie jednotiek do vonkajšieho prostredia so strešným rámom jednotky
	Predpoklady
	Montáž prídavného rámu

	Strieška


	Filtračná jednotka
	Montáž filtra
	Pracovné kroky
	Montáž HEPA filtrov podľa EN 1822
	Všeobecný postup
	Pracovné kroky montáže HEPA filtrov podľa EN 1822


	Monitorovanie filtra
	Konečná tlaková strata
	Odporúčaná konečná tlaková strata pre filtre ISO 16890
	Odporúčaná konečná tlaková strata pre filtre EN 779



	Tlmič hluku
	Ventilátor
	Prípravok na vyberanie motora s vyťahovacím modulom
	Skladovanie

	Transportná poistka
	Odstránenie transportnej poistky

	Ochranná mriežka na saní
	Voľné obežné koleso

	SZT
	Výmenníkový systém spätného získavania tepla
	Pripojenie výmenníkových systémov spätného získavania tepla


	Ohrievač a chladič
	Ohrievač
	Parný ohrievač
	Chladič
	Pripojenie tepelných výmenníkov
	Vytvorenie prírubového spojenia
	Predpoklady
	Pracovné kroky



	Klapky
	Klapka
	Spojené klapky


	Hydraulický set
	Vytvorenie prírubového spojenia
	Kontrola
	Vyplachovanie
	Plnenie
	Odvzdušnenie
	Tlaková skúška
	Hydraulická sústava

	MaR technika
	Kvalifikácia personálu
	Príslušentvo a zariadenia

	Finálne čistenie
	Adresáre
	Zoznam obrázkov
	Zoznam hesiel


