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Informatii generale

Informatii generale

In cazul livrérii centralei de tratare a aerului in mai multe sectiuni, acestea trebuie asamblate in
conformitate cu prezentele instructiuni, trebuie conectate in mod corespunzator la sistemul de
canalizare si toate dispozitivele de protectie trebuie activate.

In cazul asamblérii centralelor de tratare a aerului gata de utilizare (masing completd) din centrale de
tratare a aerului care nu sunt gata de utilizare (masind incompletd), persoana responsabila cu aceasta
asamblare trebuie sa efectueze o evaluare a conformitatii, sa intocmeasca certificatul de conformitate
si sa aplice marcajul CE.

Informatii cu privire la aceste instructiuni

Prezentele instructiuni permit utilizarea sigura si eficientad a centralei de tratare a aerului.

Toate persoanele care lucreaza la centrala de tratare a aerului trebuie sa fi citit si sa
fi inteles aceste instructiuni naintea inceperii tuturor lucrarilor.

Conditia pentru lucrul in siguranta este reprezentata de respectarea tuturor indicatiilor privind
siguranta si a instructiunilor de actiune.

Alte informatii

Instructiunile descriu toate optiunile disponibile. Aspectul daca si care optiuni sunt disponibile Tn

centrala de tratare a aerului depinde de optiunile selectate si de tara careia ii este destinata centrala
de tratare a aerului. Ilustratiile servesc drept exemplu si pot diferi.
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Informatii generale

Instructiunile sunt alcatuite din mai multe parti si sunt structurate dupd cum urmeaza:

robatherm | Manuals

~
b

the air handling company

Centrale de tratare a aerului robatherm.

Instructiuni principale de operare.

Oxtoer 2022

Centrale e tratare a aerului robatherm.
Transportul si descircarea.

B2574A

Fig. 1: Partile instructiunilor de operare

Instructiuni principale de operare
Transportul si descdrcarea
Instalarea si montajul

Punerea in functiune

Functionarea si defectiunile
Intretinerea si curatarea

Scoaterea din functiune si eliminarea

L7 7 7
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Siguranta

Siguranta

Surse generale de pericol

Pericole generale

schimb eronate

Conversiile sau montajul pieselor de schimb eronate pot provoca vatamari corporale
grave pana la deces, precum si pagube materiale.

o Utilizati numai piese de schimb originale.
J Nu efectuati conversii.

if Pericol de ranire cauzat de conversii sau utilizarea pieselor de

Pericol de moarte prin prabusire

Supraincdrcarea unui gratar printr-un racord de aer in partea de jos (> 400 kg)
determina cedarea constructiei. La calcarea pe gratar, cedarea constructiei poate
duce la pericol de moarte prin prabusirea prin racordul de aer.

. Nu depasiti sarcina maxima (< 400 kg sau 2 persoane).

>

Pericol de moarte prin prabusire

La indepartarea gratarelor din sol exista pericol de moarte prin prabusire, deoarece
deschiderea din sol este expusa.

>

. In cazul lucrrilor la racordurile de aer cu gritarele indepartate, la fata locului
se vor lua masuri impotriva prabusirii.
o Dupa terminarea lucrarilor montati la loc gratarele conform instructiunilor.

Pericol de moarte cauzat de obiectele in cadere
Pericol de moarte prin lovire cu obiectele in cadere.

o Blocati zona de risc de sub deschidere pentru a asigura persoanele impotriva
obiectelor in cadere.

. Dupa terminarea lucrdrilor montati la loc gratarele conform instructiunilor.

>

Pericol de moarte prin prabusire

La calcarea pe acoperisul de protectie exista pericol de moarte prin prabusire,
deoarece acoperisul de protectie nu este adecvat pentru preluarea sarcinilor.

D Nu calcati pe acoperisul de protectie.

>

w
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Siguranta

Pericol de strivire cauzat de patrunderea sub sarcinile suspendate

La pozitionarea sectiunilor in vederea instalarii si a montajului centralei de tratare a
aerului exista pericol de strivire pentru persoane sau membre atunci cand persoanele
stationeaza n zona periculoasa sau cand membrele patrund in zona periculoasa.

>[>

2 . Parasiti zona periculoass.
o Nu interveniti sub sectiune.
o Nu stationati sub sarcinile suspendate.
. Purtati incdltaminte de protectie cu clasa de protectie min. S1 conform DIN EN
ISO 20345.
o Respectati prevederile de siguranta pentru camionul industrial si mijloacele de
transport.

INDICATIE

Pagube materiale cauzate de greutatea punctuala
! In cazul in care pe centrala de tratare a aerului calcd mai multe persoane simultan

sau sarcina punctuala este aplicata in alt mod, este posibiléd deformarea tavilor si a

podelelor.

o Nu este permis ca pe centrala de tratare a aerului sa calce mai multe persoane
simultan.

. Daca acest lucru este necesar, trebuie adoptate masuri corespunzatoare
pentru distribuirea greutdtii (de exemplu, gratar, placi de lemn, grinda de
lemn).

4 © robatherm



Siguranta

Calificarea personalului

Lucrarile descrise in aceasta sectiune pot fi efectuate numai daca persoana dispune de urmatoarea
calificare:

Persoana calificata conform Directivei privind echipamentele sub presiune
Electricianul autorizat

Specialistul in instalatii de gaze

Frigotehnistul

Macaragiul

Mecanicul

L 20 R N T T T 7

Soferul de motostivuitor

© robatherm 5



Siguranta

Comportamentul in caz de pericol
Combaterea incendiilor

Agent de sudare cu solvent (agent de sudare cu solvent Rhenofol (TFH) —
Tetrahidrofuran) si pasta de etansare (pasta Rhenofol)

Agentii de sudare cu solvent si pasta de etansare pot contine substante toxice si
periculoase pentru mediu. Vaporii pot forma un amestec exploziv impreuna cu aerul.
Vaporii sunt mai greu decat aerul, acestia se imprastie pe sol. Este posibila aprinderea
pe distanta mare. La descompunerea termicad se pot forma gaze si vapori periculosi
pentru sandtate si peroxizi explozivi.

) Utilizati un echipament de protectie respiratorie autonom.

. Purtati costum de protectie impotriva substantelor chimice.

. Raciti recipientele cu risc cu jet de apa pulverizata dintr-o pozitie protejata.

) Nu utilizati jet compact de apa pentru stingere.

J Pentru stingere utilizati dioxid de carbon (CO2), pulbere extinctoare sau jet de

apa pulverizata. Combateti incendiile mai mari cu jet de apa pulverizata sau
spuma rezistenta la alcool.

. Nu permiteti patrunderea apei de stingere contaminate in ape sau in sistemul de
ape uzate.
J Respectati fisa cu date de securitate a producdtorului.

6 © robatherm



Siguranta

Comportamentul in caz de scurgeri

© robatherm

Agent de sudare cu solvent (agent de sudare cu solvent Rhenofol (TFH) —
Tetrahidrofuran) si pasta de etansare (pasta Rhenofol)

Protectia persoanelor

. Evitati contactul cu pielea, ochii si imbracamintea.

. Asigurati un schimb de aer corespunzator in zona periculoasa.

. Luati mdsuri impotriva incarcarilor electrostatice.

) Purtati echipament individual de protectie [ochelari de protectie inchisi ermetic cu

protectie laterald, echipament de protectie respiratorie autonom (tip filtru A-P2);
manusi de protectie impotriva substantelor chimice (material adecvat: cauciuc
butilic; grosimea materialului manusilor: >= 0,7 mm) si imbracaminte de

protectie].

) Respectati fisa cu date de securitate a producatorului.

Protectia mediului

. Nu permiteti patrunderea in ape sau in sistemul de ape uzate.

) Captati cu material absorbant (de exemplu, nisip, kieselgur, lianti de acid, lianti
universali).

) Eliminare conform prevederilor oficiale. Nu este permisa eliminarea produsului
impreuna cu gunoiul menajer.

. Informati autoritatile competente in cazul contaminarii apelor, solurilor sau a

sistemului de ape uzate.

) Respectati fisa cu date de securitate a producatorului.



Cerinte privind locul de montaj

Cerinte privind locul de montaj

Centrala de tratare a aerului nu trebuie s3 fie accesibild pentru public. Accesul la centrala de tratare a
aerului trebuie sa fie limitat, astfel incat locul de montaj sa poata fi accesat numai de personal cu
calificare corespunzatoare (a se vedea ,Instructiuni principale de operare”, capitolul ,Calificarea
personalului”).

Normele nationale specifice pentru exploatarea si intretinerea camerelor si centralelor tehnice trebuie
respectate. Locul de montaj trebuie sa fie conform cu regulamentele in vigoare privind constructiile.
Functiile specifice ale centralei de tratare a aerului trebuie sa fie luate in considerare, printre altele,
printr-o aerisire si dezaerare, precum si prin respectarea temperaturii ambientale intre -20 °C si

+40 °C.

Locul de montaj trebuie

. sa fie curat.

) sa nu prezinte pulberi si/sau gaze explozive.

o sa nu prezinte cdmpuri electromagnetice puternice.
. sa nu prezinte medii agresive.

. sa dispund de drenaj.

Locul de montaj al unitatilor de interior trebuie

. sa fie uscat.

. sa fie ferit de inghet.

Locul de montaj al unitatilor rezistente la intemperii trebuie sa

. sa fie ales luand in considerare influentele externe (de exemplu, soare, ploaie, zapada, vant,
ger) de la locul de montaj. Centralele de tratare a aerului trebuie fixate pe fundatie in
conformitate cu sarcina la vant preconizata. Conexiunile de alimentare si cablarile trebuie sa fie
realizate in mod corespunzator.

. sa dispuna de un sistem adecvat de protectie contra trasnetului in conformitate cu prevederile
nationale. Centrala de tratare a aerului nu trebuie utilizata drept componenta a protectiei
externe contra trasnetului (a se vedea ,Instructiuni principale de operare”, capitolul ,Protectia
contra trdsnetului a unitatilor rezistente la intemperii”).

. sa corespunda prevederilor privind evitarea prabusirii persoanelor, sculelor si materialelor si
protectiile anticadere adecvate trebuie sa fie disponibile.

8 © robatherm



Cerinte privind locul de montaj

Cerinte privind locul de montaj pentru anumite
componente

Tehnologia refrigerarii

La centralele de tratare a aerului cu tehnologia refrigerarii trebuie sa fie disponibile si functionale un
senzor de scurgere a agentului frigorific pentru monitorizarea locului de montaj si o aerisire adecvata
a locului de montaj.

Locul de montaj al circuitelor frigorifice este definit conform DIN EN 378.

Echipamente exterioare DX cu agent frigorific R32

) Centrala de tratare a aerului se afla la exterior (unitate rezistenta la intemperii).

o Echipamentul exterior DX se afld la exterior. Pentru informatii detaliate privind
locul de montaj a se vedea anexa ,Mitsubishi Electric — Manual de planificare
pentru echipamente exterioare PUZ-ZM Power Inverter”, capitolul ,Alegerea
locatiei pentru echipamente exterioare cu R32”

) Conductele dintre centrala de tratare a aerului si unitatea exterioard DX se afla la
exterior.

) Conductele dintre centrala de tratare a aerului si unitatea exterioara DX sunt
protejate impotriva deteriorarii accidentale.

J In apropierea locului de montaj nu se afl& trepte de coborare sau puturi de
lumina.

J In apropierea locului de montaj nu se afl4 surse de aprindere potential3.

) In centrala de tratare a aerului sau in canal nu sunt permise surse de aprindere
pentru functionare.

) Temperaturile suprafetelor locului de montaj, canalului si din centrala de tratare

a aerului trebuie sa fie < 430 °C.

Generator de abur pentru umidificatorul electric cu abur

Pentru generatoarele de abur ale umidificatoarelor electrice cu abur sunt valabile urmatoarele:

. Temperatura ambientala admisibila: intre 5 si 40 °C; daca este necesar, va fi prevazuta o
aerisire (la instalarea in spatii inchise) si/sau o protectie la inghet.

) Nu se va instala in spatii cu depresiune.

Kit hidraulic

In cazul centralelor de tratare a aerului rezistente la intemperii cu kituri hidraulice, sistemul hidraulic
trebuie sa fie protejat la inghet la fata locului (de exemplu, incélzire antiinghet pentru conducte, circuit
de protectie la inghet, antigel).

© robatherm 9



Cerinte privind locul de montaj

Zona disponibila

Centralele de tratare a aerului dispun de urmatoarea zona disponibila:

pi¢ pid¢ P
B2561A
Fig. 2: Zona disponibild a centralei de tratare a aerului

A — spatiu liber pentru revizie; B — adancimea unitatii; C > 875 mm; D = 500 mm

. Pentru conexiuni si evacuari pe toate laturile centralei de tratare a aerului se va ldsa liber un
spatiu = 875 mm (C).

. Pentru inlocuirea componentelor (de exemplu, schimbator de caldura, perete filtrant I — O,
ventilator) pe partea de operare se va lasa o adancime a unitatii (B) ca spatiu liber pentru
revizie (A).

) Deasupra centralei de tratare a aerului se vor Idasa = 500 mm (D) ca spatiu liber pentru
revizie (A).

Generator de abur pentru umidificatorul electric cu abur

In cazul generatoarelor de abur pentru umidificatoare electrice cu abur respectati distantele minime
fatd de perete specificate de producitor.

10 © robatherm



Cerinte privind locul de montaj

Echipamente exterioare DX cu agent frigorific R32

Unitatile exterioare DX cu R32 pot fi utilizate numai daca sunt respectate urmatoarele conditii:

Pentru zona disponibila a unitatilor exterioare DX cu R32 a se vedea anexa ,Mitsubishi Electric —
Manual de planificare pentru echipamente exterioare PUZ-ZM Power Inverter”, capitolul ,Distante de
instalare si spatii libere pentru intretinerea programata”.

Alezajele pentru fixarea unitatii exterioare DX pe fundatie au urmatoarele distante:

Denumirea tipului Power Inverter

ﬂ PUZ ZM 35/ 50 60/ 71/ 100/
125/ 140/
L 200/ 250
f — — .\ 3
( ) A [mm] 500 600
( 1 B B [mm] 330 370
(.

B3231A

Fig. 3: Fixarea unitatii exterioare DX

© robatherm 11



Cerinte privind locul de montaj

Sistem hidraulic HE-RAC pe stand

Sistemul hidraulic HE-RAC pe stand dispune de urmatoarea zona disponibila:

N

Vo o o o ————

~
7
B2965A
Fig. 4: Zona disponibild sistem hidraulic HE-RAC pe stand
A — spatiu liber pentru revizie; E > 350 mm; F = 500 mm; G - = 650 mm
. Se vor lasa liberi = 350 mm (E) deasupra cadrului.
. Ca spatiu liber pentru revizie (A) pe partea de operare = 500 mm (F) si in fata dulapului de

comanda se vor lasa liberi = 650 mm (G).

12 © robatherm



Cerinte privind locul de montaj

Fundatia

Pericol de moarte cauzat de instalarea eronata

A in cazul utilizarii necorespunzatoare a verigilor si buclelor de transport pentru o fixare
durabild exista pericol de moarte prin prabusirea centralei de tratare a aerului.
. Amplasati centrala de tratare a aerului pe o fundatie plana si stabila.

Pericol de moarte cauzat de rasturnarea centralei de tratare a
‘@ aerului

in cazul centralei de tratare a aerului neasigurate existé pericol de moarte cauzat de
rasturnarea centralei de tratare a aerului.

. Centralele de tratare a aerului trebuie fixate de fundatie.

o In cazul pozitiilor nefavorabile ale centrului de greutate (de exemplu, raport
sectiunea transversala a carcasei = 2,5) trebuie luate masuri de asigurare
suplimentare (de exemplu, constructie de otel).

© robatherm 13



Cerinte privind locul de montaj

Centralele de tratare a aerului trebuie amplasate pe o fundatie plana si stabila.

14

hy
«—

B2563A

Fig. 5: Panta maxima

.

B2562A

Fig. 6: Unghiul de inclinare maxim

B2564A

Fig. 7: Compensarea deniveldrilor

Toleranta maxima fata de orizontala
este s = 0,5 % (pantd).

Aceasta corespunde unui unghi de
inclinare maxim a = 0,3°.

Cadrele racordului carcasei trebuie sa
stea paralel.

Deniveldrile trebuie compensate cu
suporturi corespunzatoare (de exemplu,
fasii de tabld).

Fundatia trebuie sa corespunda cerintelor constructive privind statica, acustica si
drenajul (de exemplu, scurgere tavad). Amplasati centrala de tratare a aerului cu o
distanta suficientd fata de sol pentru a realiza indltimea necesara a sifonului (vezi
capitolul ,,Conductele de condens, scurgere si deversare”, pagina 50).

Frecventa proprie a structurii suport unitate, in special la constructiile de otel, trebuie sa
prezinte o distanta suficienta pentru frecventa de excitatie a componentelor rotative (de
exemplu, ventilatoare, motoare, pompe, compresoare).

© robatherm



Cerinte privind locul de montaj

Structura suport

Selectarea executiei suporturilor (de exemplu, otel sau beton) se efectueaza la fata locului.

Sageata centralei de tratare a aerului
trebuie sa fie la locul de montaj de
maximum 1/500 in raport cu
dimensiunile centralei de tratare a
aerului (L1). Daca exista o sageatda mai

mare ca urmare a structurii suportului
unitate (L2) de la fata locului, sdgeata
centralei de tratare a aerului poate fi
< » | redusd prin puncte de sprijin
wasm| SUPlimentare intre structurd suport
unitate si centrala de tratare a aerului la
Fig. 8: Sdgeata centralei de tratare a maximum 1/500.
aerului

O structura suport se poate realiza cu ajutorul suporturilor longitudinale sau al suporturilor pe
adancime. Suporturile longitudinale sunt suporturi de la fata locului pe care este pozitionata centrala
de tratare a aerului in directie longitudinala. Suporturile pe adancime sunt suporturi de la fata locului
pe care este pozitionata centrala de tratare a aerului in directia pe adancime.

Suport longitudinal

Distanta (T) suporturilor longitudinale de
la fata locului (A) in directia pe
adancime trebuie sa fie cel mult
T<25m.

. ﬂ B2565A

Fig. 9: Suport longitudinal

Suporturi longitudinale pentru dispozitivele cu cadru DIN

La dispozitivele cu cadru DIN sunt
necesare doud suporturi longitudinale la
fata locului (A) pe lungimea completa.
Pe acestea este amplasat cadrul DIN (B)
al centralei de tratare a aerului.

Fig. 10: Suporturi longitudinale pentru
dispozitivele cu cadru DIN

© robatherm 15



Cerinte privind locul de montaj

Suport pe adancime

Pozitionarea suporturilor pe adancime
(C) depinde de centrala de tratare a
aerului. La fiecare punct de separare
(D), la divizarile tavilor, la componentele
grele (de exemplu, ventilatoare) si la
componentele lungi | = 1,5 m (de
exemplu, atenuatoare de zgomot) este
necesar un suport pe adancime (C).

- m B2567A

Fig. 11: Suport pe adancime

Suporturi pe adancime pentru dispozitivele cu cadru DIN

Pozitionarea suporturilor pe adancime
(C) depinde de centrala de tratare a
aerului si de cadrul DIN (B). La
dispozitivele cu cadru DIN este necesar
un suport pe adancime (C) central intre
capatul dispozitivului si bucla de
transport (E) (11 — I1), precum si central
intre doua bucle de transport (E)

(12 - 12).

Fig. 12: Suporturi pe adancime pentru
dispozitivele cu cadru DIN (denumiri)

B2569A

Fig. 13: Suporturi pe adancime pentru
dispozitivele cu cadru DIN (cotare)

16 © robatherm



Cerinte privind locul de montaj

Fundatia punctuala

O fundatie punctuald este o baza punctuald pentru instalarea centralei de tratare a aerului.

e Pozitionarea fundatiilor punctuale (F)
- depinde de centrala de tratare a aerului.
La fiecare punct de separare (D), la
divizarile tavilor, la componentele grele
(de exemplu, ventilatoare) si la
componentele lungi | = 1,5 m (de
exemplu, atenuatoare de zgomot) este
necesara o fundatie punctuala (F).
Distanta (T) fundatiilor punctuale de la
E m wson| fata locului (F) in directia pe adancime
trebuie sa fie cel mult T < 2,5 m.
Fig. 14: Fundatia punctuala Sarcina maxim& per fundatie punctuald
(F) este de 500 kg.

Fundatia punctuala pentru dispozitivele cu cadru DIN

Pozitionarea fundatiilor punctuale (F)
depinde de centrala de tratare a aerului
si de cadrul DIN (B). La dispozitivele cu
cadru DIN este necesara o fundatie
punctuala (F) central intre capatul
dispozitivului si bucla de transport (E)
(It = I1), precum si central intre doua
bucle de transport (E) (I2 — I2).

Fig. 15: Fundatie punctuala pentru
dispozitivele cu cadru DIN (denumiri)

Fig. 16: Fundatie punctuald pentru
dispozitivele cu cadru DIN (cotare)
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Cerinte privind locul de montaj

Piciorul unitatii

Picioarele unitdtii servesc la instalarea ridicata si la nivelarea centralei de tratare a aerului. Piciorul
unitatii este reglabil pe indltime. Domeniul de reglare este de 100 mm.

@ m B2573A

Fig. 17: Piciorul unitatii

Constructia pentru montajul sub tavan

Pozitionarea picioarelor unitatii (G)
depinde de centrala de tratare a aerului.
La fiecare sectiune se vor atasa patru
picioare ale unitatii (G). Distanta maxima
(T, L) este T, L < 2,5 m. Sarcina
maxima per picior al unitatii (G) este de
500 kg.

Atunci cand montajul are loc sub tavan, trebuie realizata o constructie la fata locului. Constructia de la
fata locului trebuie sa corespunda cerintelor privind structurile suport (vezi capitolul ,Structura
suport”, pagina 15). Constructia de la fata locului trebuie sa fie realizata de un specialist si sa tina
seama de toti factorii relevanti (de exemplu, statica, sarcina portantd, fixare, oscilatii).

18

B2756A

B2757A

B2758A

Fig. 20: Instalare eronata

Fig. 19: Exemplul 2
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Montajul unitatii

Montajul unitatii

La pozitionarea sectiunilor in vederea instalarii si a montajului centralei de tratare a

. Pericol de strivire cauzat de patrunderea sub sarcinile suspendate

aerului exista pericol de strivire pentru persoane sau membre atunci cand persoanele

. stationeaza in zona periculoasa sau cand membrele patrund in zona periculoasa.
21 AN

AN
Q.

Parasiti zona periculoasa.
Nu interveniti sub sectiune.
Nu stationati sub sarcinile suspendate.

Purtati incaltaminte de protectie cu clasa de protectie min. S1 conform DIN EN
ISO 20345.

Respectati prevederile de siguranta pentru camionul industrial si mijloacele de
transport.

Verificati dispunerea sectiunilor si a componentelor, precum si executia conform desenului
echipamentului naintea inceperii montajului unitatii.

© robatherm
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Montajul unitatii

- d

Dispozitiv de ridicare masina

Amplasati dispozitivul de ridicare masina numai
la marginea inferioard a cadrului de baza. Nu
amplasati dispozitiv de ridicare masina la
marginea panourilor termice, deoarece aceasta
duce la deformarea si la deteriorarea panourilor
termice. Se va avea in vedere o distributie
uniforma a fortelor la cadrul de baza.

B2829A

Fig. 21: Dispozitiv de ridicare masina

Reducerea zgomotului

Pentru respectarea valorilor admisibile de emisie sonora se vor prevedea piese de reducere a
zgomotelor (de exemplu, amortizor pentru canal, pereti de protectie fonicd) pe partea de aspirare si
refulare de la carcasa; in masura in care acestea nu sunt, respectiv nu sunt suficient integrate in
centrala de tratare a aerului.
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Montajul unitatii

Amortizarea vibratiilor

Utilizati amortizoare de vibratii (de exemplu, banda de etansare Mafund, Sylomer sau Ilimod) in
directia longitudinald si pe adancime. Utilizati tipul corespunzator in functie de sarcind. Dimensionarea
amortizoarelor de vibratii se realizeaza la fata locului. Utilizati amortizoare de vibratii la toate tipurile
de baze.

Instalarea pe suport longitudinal

A — Cadru de bazd
B — Amortizor de vibratii
C — Suport longitudinal la fata locului

B2583A

Fig. 22: Suport longitudinal

Instalarea pe suport pe adancime

A — Cadru de baza
B — Amortizor de vibratii
D — Suport pe adancime la fata locului

B2584A

Fig. 23: Suport pe adancime

© robatherm 21



Montajul unitatii

Instalarea pe fundatie punctuala

A — Cadru de baza
B — Amortizor de vibratii
E — Fundatie punctuala la fata locului

B2585A

Fig. 24: Fundatia punctuald
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Montajul unitatii

Dispozitive cu cadru DIN

Buclele de transport (A) de la dispozitivele cu cadru DIN trebuie indepartate dupa instalarea
dispozitivului pentru a preveni pericolul de ranire.

Pozitiile buclelor de transport (A) la dispozitivele cu cadru DIN sunt concepute exclusiv pentru
transport si nu pot preluate pentru pozitia structurii de suport a unitatii. Pentru pozitia structurii suport

8/

unitate vezi capitolul ,Structura suport”, pagina 15si vezi capitolul ,Fundatia punctuala”, pagina 17.

| ! 1 1.  Indep3rtati suruburile hexagonale (M16 x
50 mm) din buclele de transport (A).

2. Indepartati buclele de transport (A).

3. Insurubati din nou in alezaje suruburile
hexagonale indepartate (M16 x 50 mm).

Fig. 25: Buclele de transport (A) ale unui
dispozitiv cu cadru DIN
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Montajul unitatii

Racordul carcasei

Pentru racordul carcasei, livrarea include urmatoarele materiale de montaj in functie de constructia
carcasei:

. banda de etansare 20x4 mm (A)

. saiba (ISO 7093) 8,4 mm (B)

. piulitd hexagonala (ISO 4032) M 8 (C)

) surub hexagonal (ISO 4017) M 8x50 mm (E)

) surub hexagonal (ISO 4017) M 8x80 mm (F)

) surub hexagonal (ISO 4017) M 8x110 mm (G)

. surub hexagonal (ISO 4017) M 8x140 mm (H)

. surub hexagonal (ISO 4017) M 8x180 mm (I)

) surub autofiletant special cu cap semirotund (similar ISO 10666) 6,3x55 mm, torx (J)

Materialele de montaj sunt incluse in sectiunea cu ventilator.

La unitatile rezistente la intemperii sunt incluse, suplimentar, benzile membranei acoperisului, agent
de sudare cu solvent si pastd de etansare.

La carcasele din otel inoxidabil utilizati numai elemente de legdturd din otel inoxidabil.

Amortizoarele de vibratii pot fi comprimate la intensitati diferite ca urmare a diferentelor de greutate
ale sectiunilor. Acest lucru poate determina un decalaj al gaurilor de legatura ale carcasei. Acest
decalaj trebuie compensat la racordul carcasei (de exemplu, dispozitiv de ridicare masind).

B3572A

Fig. 26: Racorduri posibile ale carcasei

X — vezi capitolul ,,Racordul carcasei la sectiunile aldturate”, pagina 25
Y — vezi capitolul ,Racordul carcasei la sectiunile suprapuse”, pagina 28
Z — vezi capitolul ,,Racordul carcasei cu podeaua unitatii in carcasa superioara”, pagina 30
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Montajul unitatii

Racordul carcasei la sectiunile alaturate

© robatherm

Racordul carcasei cu surub continuu si piulita

Suruburile pot fi introduse in alezaje din ambele laturi, in functie de conditiile de spatiu.
Pentru racordul carcasei exista doua posibilitati, in functie de constructia carcasei:

B3333A

l/
CIBJAS

@ B3335A

Fig. 28: M 8x110 mm

GICIBJA]

B3336A

Cl
HICIBJA)

B3337A

Fig. 30: M 8x140 mm

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
C — piulitd hexagonala (ISO 4032) M 8

F — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x80 mm

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
C — piulitd hexagonald (ISO 4032) M 8

G — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x110 mm

A — banda de etansare 20x4 mm

B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm

C — piulita hexagonala (ISO 4032) M 8
G — surub hexagonal (ISO 4017)

M 8x110 mm

A — banda de etansare 20x4 mm

B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm

C — piulita hexagonala (ISO 4032) M 8
H — surub hexagonal (ISO 4017)

M 8x140 mm

25



Montajul unitatii

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
C — piulitd hexagonala (ISO 4032) M 8

H — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x140 mm

60
DL ! 1 |
BEHJA

Fig. 31: M 8x140 mm

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
C — piulitd hexagonala (ISO 4032) M 8

I — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x180 mm

B3339A

Fig. 32: M 8x180 mm
Etape de lucru vezi capitolul ,,Racordul carcasei cu surub continuu si piulita”, pagina 31.
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Montajul unitatii

© robatherm

Racordul carcasei cu piulita cu un nit

Pentru racordul carcasei exista doua posibilitati, in functie de constructia carcasei:

30

B3340A

Fig. 33: M 8x50 mm

N\

B3341A

Fig. 34: M 8x80 mm

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
D — piulita cu un nit M 8 hexagonala

E — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x50 mm

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
D — piulitd cu un nit M 8 hexagonald

F — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x80 mm

Etape de lucru vezi capitolul ,,Racordul carcasei cu piulita cu un nit”, pagina 34.
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Montajul unitatii

Racordul carcasei la sectiunile suprapuse

Racordul carcasei cu surub continuu si piulita

Suruburile pot fi introduse in alezaje din ambele laturi, in functie de conditiile de spatiu.
Pentru racordul carcasei exista doua posibilitati, in functie de constructia carcasei:

A — banda de etansare 20x4 mm

B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm

C — piulitd hexagonala (ISO 4032) M 8

F — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x80 mm

m B E B3344A

Fig. 35: M 8x80 mm

A — banda de etansare 20x4 mm

1 B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
1 ] C — piulitd hexagonald (ISO 4032) M 8
5 G — surub hexagonal (ISO 4017)
\) M 8x110 mm
J (sp]

B3334A

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
C — piulita hexagonala (ISO 4032) M 8

H — surub hexagonal (ISO 4017)
B M 8x140 mm

=1 v
m B3345A

CIAIE I

Fig. 37: M 8x140 mm
Etape de lucru vezi capitolul ,Racordul carcasei cu surub continuu si piulita”, pagina 31.
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Montajul unitatii

© robatherm

Racordul carcasei cu piulita cu un nit

Pentru racordul carcasei exista doud posibilitati, in functie de constructia carcasei:

B3342A

B3346A

Fig. 39: M 8x80 mm
Etape de lucru vezi capitolul ,,Racordul carcasei cu piulita cu un nit”, pagina 34.

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
D — piulita cu un nit M 8 hexagonala

E — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x50 mm

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
D — piulitd cu un nit M 8 hexagonald

F — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x80 mm
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Montajul unitatii

Racordul carcasei cu podeaua unitatii in carcasa superioara

Pentru racordul carcasei de la sectiunile suprapuse cu podeaua unitatii in carcasa
superioara exista urmatoarea posibilitate:

A — banda de etansare 20x4 mm
B — saiba (ISO 7093) 8,4 mm
D — piulita cu un nit M 8 hexagonala

E — surub hexagonal (ISO 4017)
M 8x50 mm

L — Tava din tabla a podelei unitatii

m E E B B3586A

Fig. 40: M 8x50 mm
Etape de lucru vezi capitolul ,,Racordul carcasei cu piulita cu un nit”, pagina 34.
A — banda de etansare 20x4 mm
J — surub autofiletant special cu cap

/f__]"ﬁ

ol | semirotund (similar ISO 10666)
/ i \ n 6,3x55 mm, torx
1 o
N B N K — Profil din plastic al podelei unitatii
T 7
| A

) d
KIAL e
B3343A

Fig. 41: Surub special cu cap semirotund
Etape de lucru vezi capitolul ,Racordul carcasei cu podeaua unitatii in carcasa

2

superioara”, pagina 37.
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Montajul unitatii

Etape de lucru

Racordul carcasei cu surub continuu si piulita

Pentru a conecta sectiunile cu surub hexagonal continuu si piulitd hexagonald se vor
efectua urmatoarele etape de lucru:

1. Lipiti banda de etansare (A) per
punct de separare la o sectiune
circular pe cadrul tubular:

. Lipiti banda de
etansare (A) intre
panoul termic si
randul de gauri.

. Banda de etansare
(A) trebuie sa se
suprapuna la piele.

Fig. 42: Cadrul tubular lipit (30 mm)

B3573A

Fig. 43: Cadrul tubular lipit (60 mm)

B3574A

2. Daca in zona podelei nu este
exista niciun cadru tubular:

. Lipiti banda de
etansare (A) in
centru.

o Banda de etansare
(A) trebuie sa se
suprapuna la piele.

B3577A

Fig. 44: Podeaua unitatii lipita (50 mm)

3. Daca fluxurile de aer sunt dispuse
suprapus:
. Lipiti banda de
etansare (A)
continuu.

o Banda de etansare
(A) trebuie sa se
suprapuna la piele.

Fig. 45: Lipirea fluxurilor de aer
suprapus
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Montajul unitatii

4. Daca este necesar, taiati banda de
etansare (A) in zona alezajelor.

B3575A

Fig. 46: Banda de etansare tdiata

Goig woeg . 5. Daca la punctele de separare nu
Verbindung der - \ exista usi de revizie, demontati
s It ! panourile termice marcate

/ corespunzator pentru o mai buna

| accesibilitate.

Francais Panneau a déposer |
pour assemblage des

caissons.
’ |
|
|
f
|

BOS03A

Fig. 47: Autocolant pentru marcajul
panourilor termice corespunzatoare

6. Daca este necesar, in cazul
decalajului gaurilor de racord al
carcasei ridicati sectiunea cu
dispozitivul de ridicare pentru
masina.

B2829A

Fig. 48: Dispozitiv de ridicare masina

7. Daca este necesar, strangeti
sectiunile in partea de jos a
cadrului carcasei cu menghina.

B3579A

Fig. 49: Strangerea sectiunilor
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© robatherm

B3580A

Fig. 50: Orientarea sectiunilor

B3581A

Fig. 51: Surub hexagonal, saibe si piulita
hexagonald

B3582A

Fig. 52: Montarea panourilor termice

8.

10.

Daca este necesar, orientati
sectiunile la cadrul carcasei cu
menghina.

Conectati sectiunile din interior cu
suruburi hexagonale (E, F, G, H,
I), saibe (B) si piulite hexagonale
(C) cu un moment de torsiune

< 25 Nm.

Dacd este necesar, montati
panourile termice demontate.
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Montajul unitatii

34

Racordul carcasei cu piulita cu un nit

Pentru a conecta sectiunile cu surub hexagonal si piulite cu un nit (C) se vor efectua

urmatoarele etape de lucru:

m ‘ I B3573A

Fig. 53: Cadrul tubular lipit (30 mm)

m I B3574A

Fig. 54: Cadrul tubular lipit (60 mm)

B3577A

Fig. 55: Podeaua unitatii lipita (50 mm)

Fig. 56: Lipirea fluxurilor de aer
suprapus

1.

Lipiti banda de etansare (A) per
punct de separare la o sectiune
circular pe cadrul tubular:

. Lipiti banda de
etansare (A) intre
panoul termic si
randul de gauri.

. Banda de etansare
(A) trebuie sa se
suprapuna la piele.

Daca in zona podelei nu este
exista niciun cadru tubular:

. Lipiti banda de
etansare (A) in
centru.

o Banda de etansare
(A) trebuie sa se
suprapuna la piele.

Daca fluxurile de aer sunt dispuse
suprapus:

. Lipiti banda de
etansare (A)
continuu.

o Banda de etansare
(A) trebuie sa se
suprapuna la piele.
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Montajul unitatii

4. Daca este necesar, taiati banda
de etansare (A) in zona alezajelor.

B3575A

Fig. 57: Banda de etansare tdiata

5. Daca la punctele de separare nu

Deutsch Deckblech zur )/_/““"1.‘ . v . L. .
Verbindung der s ol \ exista usi de revizie, demontati
e e 1k | panourile termice marcate
/ corespunzator pentru o mai buna

"’ accesibilitate.

Francais Panneau a déposer |
pour assemblage des

caissons.
- '
|
[
/

BOS03A

Fig. 58: Autocolant pentru marcajul
panourilor termice corespunzdtoare

6. Daca este necesar, in cazul

decalajului gaurilor de racord al
carcasei ridicati sectiunea cu
dispozitivul de ridicare pentru
masina.

B2829A

Fig. 59: Dispozitiv de ridicare masina

7. Daca este necesar, strangeti
sectiunile in partea de jos a
cadrului carcasei cu menghina.

B3579A

Fig. 60: Strangerea sectiunilor
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8. Daca este necesar, orientati
sectiunile la cadrul carcasei cu
menghina.

B3580A

Fig. 61: Orientarea sectiunilor

INDICATIE

Pagube materiale din cauza depasirii momentului de torsiune maxim

! Daca suruburile sunt stranse cu un moment de torsiune prea mare, filetele din
profilele din plastic sau piulitele cu un nit se pot rupe.

. Strangeti suruburile cu momentul de torsiune prevazut in instructiunile de
operare.

INDICATIE

Pagube materiale din cauza amplasarii eronate a suruburilor in
' piulitele cu un nit
[ ]

Daca suruburile sunt amplasate eronat, este posibil ca filetele piulitelor cu un nit sa
se deformeze.

. Amplasati suruburile cu mana.

9. Amplasati suruburile hexagonale
adecvate (E, F) cu piulita
hexagonala.

10. Insurubati suruburile hexagonale
(E, F) minimum 10 mm cu mana

11.  Strangeti suruburile hexagonale
(E, F) cu un moment de torsiune
< 25Nm.

B3583A

Fig. 62: Surub hexagonal si piulita
hexagonald

12. Dacd este necesar, montati
panourile termice demontate.

B3582A

Fig. 63: Montarea panourilor termice
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Racordul carcasei cu podeaua unitatii in carcasa superioara

Pentru conectarea sectiunilor profilelor din plastic de la tavile pentru condens se vor
efectua urmatoarele etape de lucru:

INDICATIE

© robatherm

B3584A

Fig. 64: Cadru tubular lipit

Deutsch Deckblech zur //-/
Verbindung der PR
Geratesegmente
demontieren.

A\

Francais Panneau a déposer
pour assemblage des

caissons.

B
[

B

0503A

Fig. 65: Autocolant pentru marcajul
panourilor termice corespunzatoare

Lipiti banda de etansare (A) per
punct de separare la o sectiune
circular pe cadrul tubular:

. Lipiti banda de
etansare (A) intre
panoul termic si
randul de gauri.

. Banda de etansare
(A) trebuie sa se
suprapunad la piele.

Daca la punctele de separare nu
exista usi de revizie, demontati
panourile termice marcate
corespunzator pentru o mai buna
accesibilitate.

Pagube materiale din cauza depasirii momentului de torsiune maxim
Daca suruburile sunt stranse cu un moment de torsiune prea mare, filetele din
profilele din plastic sau piulitele cu un nit se pot rupe.

o Strangeti suruburile cu momentul de torsiune prevazut in instructiunile de

operare.

B3585A

Fig. 66: Surub autofiletant special

3.

Conectati sectiunile din interior cu
surubul autofiletant special (K) cu
un moment de torsiune < 5 Nm.
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B3582A

Fig. 67: Montarea panourilor termice

4,

Daca este necesar, montati
panourile termice demontate.
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Punctele de separare din zona podelei

In vederea unei capacitati de stergere fard reziduuri, punctele de separare din zona podelei, dup3
racordul carcasei se vor inchide cu material de etansare a imbinarilor antimicrobian conform VDI 6022.

SUGESTIE Material de etansare a imbinarilor antimicrobian conform VDI 6022

i Producdtorul unui material de etansare a imbindrilor antimicrobian demonstreaza cd
O sunt indeplinite cerintele VDI 6022. Metodele de testare sunt descrise in ISO 846.
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Montajul unitatii

Verigi de transport

Conditii preliminare

. Racordurile de carcasa ale sectiunilor sunt realizate vezi capitolul ,,Racordul carcasei la sectiunile
aldturate”, pagina 25si vezi capitolul ,,Racordul carcasei la sectiunile suprapuse”, pagina 28.

Urmatoarele materiale sunt incluse in livrare:
. Dop de etansare (gri)

B - Veriga de transport

Fig. 68: Veriga de transport (B)
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Etape de lucru

I

1. Demontati verigile de transport si
suruburile.

Fig. 69: Demontarea verigilor de transport

|

2. Inchideti g&urile de sus cu dopuri de
etansare (gri).

Fig. 70: Inchiderea g&urilor

> Gaurile verigilor de transport sunt inchise

Fig. 71: Gaurile verigilor de transport inchise
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Fixarea la suporturile de la fata locului

Sistem de fixare suporturi longitudinale

B B2588A m E m B2589A

Fig. 72: Fixarea cu clema suport F9 (A) Fig. 73: Fixarea cu saiba tip pana (E) DIN 434

Pentru fixarea centralelor de tratare a aerului cu suporturi longitudinale (B) la fata locului se
recomanda cleme suport F9 (A). In cazul unitdtilor pe cadru DIN (D) se vor utiliza saibe tip pana (E)
DIN 434. Acestea servesc la compensarea inclinarii in flansele cadrului DIN (D).

Fixarea suportului pe adancime

B — Suport la fata locului

F — Clema suport FC

G — Cadru de baza/cadru DIN

H — Inchideti complet clema suport FC

m B B E B2590A

Fig. 74: Fixarea cu clema suport FC (F)

Pentru fixarea centralelor de tratare a aerului cu suporturi longitudinale (B) la fata locului se
recomanda cleme suport FC (F).
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Conectarea centralelor de tratare a aerului cu cadrul
suport acoperis

Cadrul suport acoperis serveste la instalarea a doua centrale de tratare a aerului suprapuse. Sectiunile
sunt interconectate numai la locul de montaj definitiv.

Pericol de moarte cauzat de sarcinile suspendate si obiectele cazute
Exista pericol de moarte cauzat de cedarea verigilor de transport si a buclelor de

transport.

A‘ . Nu asezati sarcini suplimentare in si pe sectiuni.
o Inaintea transportului la locul de montaj definitiv nu montati nicio components

in sau la sectiune.

o Transportati si descarcati sectiunile numai cu echipamente de ridicare adecvate
si aprobate (cabluri, lanturi, benzi de ridicat, tendoare) conform BGV D6.

o Ancorati sectiunile numai la verigile de transport, respectiv buclele de
transport.

. Echipamentele de ridicare trebuie sa fie aprobate pentru greutatea sectiunii.

o La verigile de transport, unghiul de inclinare dintre echipamentul de ridicare si
sarcina trebuie sa fie intre 45° si 55°.

. La buclele de transport, tractiunea oblicd maxima este de 10°.

o Respectati reducerea fortei portante prin inclinarea echipamentului de ridicare
conform tabelului echipamentelor de ridicare.

o Respectati reglementdrile de siguranta pentru vehiculele de transport si
mijloacele de transport.

o Nu stationati sub sarcinile suspendate.
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Pentru unitatile rezistente la intemperii cu cadru suport acoperis vezi capitolul ,Conectarea unitatilor

rezistente la intemperii cu cadrul suport acoperis”, pagina 72.
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B2591A

Fig. 75: Centrala de tratare a aerului
inferioara instalatd

B2592A

Fig. 76: Transportul individual cu
macaraua al sectiunii superioare

| m G B2593A

Fig. 77: Asezarea sectiunii superioare
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Fig. 78: Demontare coltar suport
acoperis

1.

Fixati centrala de tratare a aerului
inferioara (A) la fundatie (vezi
capitolul ,Fundatia”, pagina 13).

Asezati centrala de tratare a
aerului superioara (B) pe cadrul
suport acoperis al centralei de
tratare a aerului inferioare (A).

Coltarul suport acoperis (D) de la
cadrul suport acoperis (C)
serveste drept ghidaj si centrare a
cadrului de baza al centralei de
tratare a aerului inferioare (B).

Indepartati suruburile hexagonale
de la coltarul suport acoperis (D).
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Intoarceti coltarul suport acoperis (D)
astfel incat eclisa cu forma acoperisului
sa fie orientata spre cadrul de baza.

Fig. 79: Intoarcere coltar suport acoperis

Montati coltarul suport acoperis (D) cu
suruburile hexagonale.

Fig. 80: Montaj coltar suport acoperis

> Coltarele suport acoperis (D)
fixeaza cadrul de baza al centralei
de tratare a aerului superioare (B)
la cadrul suport acoperis (C) al
centralei de tratare a aerului
inferioare (A).

Fig. 81: Conectarea centralei de tratare
a aerului superioare si inferioare
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Conectarea unitatii

Conexiunea canalelor trebuie sa aiba loc in absenta tensiunii. Canalele trebuie izolate in mod
corespunzator impreuna cu conectarea unitatii si protejate impotriva conditiilor meteo.

Conector flexibil

ﬂ B B2598A

Fig. 82: Conector flexibil

A Cadru

B Conector flexibil

C Canal la fata locului

L Lungimea componentei

Lungimea componentei (L) conectorului flexibil nu trebuie sa depaseasca in niciun caz lungimea

intinsa. Lungimea optima a componentei (L) este 100-120 mm.

1.

\,

= B3624A

Fig. 83: Conector flexibil cu conductori
de echilibrare a potentialului

46

Ghidati conductorul de echilibrare
a potentialului premontat (H) al
conectorului flexibil (B) spre
canalul de la fata locului (C).

Asigurati conductorul de
echilibrare a potentialului (H)
impotriva desfacerii accidentale cu
o saiba crenelata (J).

Strangeti surubul (I).
Conectorul flexibil (B) este
conectat prin intermediul unui
conductor de echilibrare a
potentialului (H) cu centrala de
tratare a aerului si cu canalul de
la fata locului (C).
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Cadru de conexiune unitate cu izolatie fonica

© robatherm

enii

m m E ﬂ G 82599A

Fig. 84: Cadru de conexiune unitate

Fig. 85: Cadru de conexiune unitate cu
izolatie fonica cu conductori de
echilibrare a potentialului

O mmogon >X

Cadru

Canal la fata locului

Banda Microlen

Tampon de cauciuc

Cadru de conexiune unitate
Garniturd

Ghidati conductorul de echilibrare
a potentialului premontat (H) al

cadrului de conexiune unitate (F)
spre canalul de la fata locului (C).

Asigurati conductorul de
echilibrare a potentialului (H)
impotriva desfacerii accidentale cu
o saiba crenelata (J).

Strangeti surubul (I).

Cadrul de conexiune unitate (F)
este conectat prin intermediul
unui conductor de echilibrare a
potentialului (H) cu centrala de
tratare a aerului si cu canalul de
la fata locului (C).
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Racorduri de aer din partea de jos

Pentru conexiunea canalelor de la fata locului la racordurile de aer in partea de jos poate fi necesara

indepartarea elementelor gratarului.

Montajul gratarului dupa lucrarile la racordurile de aer din partea de jos
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Fig. 86: A — Tija de sustinere; B — Bard
transversald

ﬂ B2601A

Fig. 87: A — Tija de sustinere
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. 88: A — Tija de sustinere; C — Baza

E m B2603A

Fig. 89: A — Tija de sustinere; D — Distantier

Toate tijele de sustinere (A) ale elementelor individuale ale gratarului trebuie sa fie pozitionate la
ambele capete pe o structura suport unitate sustenabild [de exemplu, baza (C)]. Distantierele (D)

previn alunecarea elementului gratarului.

Elementele de gratar sunt disponibile cu urmatoarele dimensiuni:

Lungime tija de sustinere (A)

[Module] LO3 L04,5

[mm] 178 331
Lungime bara transversald (B)

[Module] TO3 - 60 mm

[mm] 230

48

LO6 L07,5 L09
484 627 790
T06 - 60 mm LO6
536 612
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Usa de revizie

Dupa finalizarea montajului unitdtii trebuie verificatd mobilitatea tuturor usilor de revizie si se vor
reorienta daca este necesar. Cuplu de strangere suruburi: 3 Nm.

B2647A

B2646A

Fig. 91: incuietoare externd cu cheie de 10/DB3

© robatherm

. Orientati pe verticala foaia de usa cu
ajutorul gaurilor longitudinale din suportul
de balama.

. Orientati pe orizontala foaia de usa cu
ajutorul gaurilor longitudinale din bratul
de balama.

Dupa orientarea foii de usa pe partea balamalei
orientati incuietoarea externa:

0 Orientati pe verticala manerul de blocare.
0 Orientati pe orizontala carcasa de blocare.
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Conductele de condens, scurgere si deversare

Toate scurgerile tavilor se vor prevedea cu un sifon (cu siguranta de contracurent si umplere
automata). Eliminati corespunzator apa uzata.

INDICATIE

Afectarea functionarii centralei de tratare a aerului din cauza
' conductelor conectate eronat
[ ]

In cazul conectérii eronate a conductelor de condens, scurgere si deversare, aerul si
apa sunt aspirate si evacuate prin conducte. Functionarea componentelor individuale
poate fi afectata.

o Fiecare scurgere de tava din tava pentru condens trebuie conectata cu un sifon
propriu si cu o cadere libera.
. Inaltimea liberd a sifonului trebuie s& fie configurats la subpresiunea sau

suprapresiunea centralei de tratare a aerului.

Functionare incorecta cauzata de sifonul uscat

" Doar un sifon umplut cu apa isi poate indeplini functia. Dupa o perioada indelungata
Q de repaus, sifonul se poate usca.
) . Umpleti sifonul manual inaintea punerii in functiune.
) Utilizati sifoane cu bild pentru subpresiune sau suprapresiune (partea de

aspiratie sau de refulare).
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Curba de presiune din centrala de tratare a aerului
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Fig. 92: Curba de presiune din centrala de tratare a aerului

Pentru calcularea presiunii intr-o componentd, in functie de pe partea centralei de tratare a aerului in
care se afla componenta respectiva, este nevoie de:

fisa tehnicd) si de

© robatherm

presiunea externa de pe partea de aspiratie sau de
presiunea externa de pe partea de refulare.

pierderea de presiune a componentelor individuale din centrala de tratare a aerului (a se vedea
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Fig. 93: Fluxuri de aer in unitatea
combinata

SUGESTIE Schimbatorul de caldura cu placi

La unitatile combinate cu schimbatoare de caldura cu placi, fluxurile de aer se
Q intersecteaza. La calculul presiuni se va urmari saltul fluxurilor de aer.
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Sifon de subpresiune

© robatherm

Calculul presiunii pe partea de aspiratie

Exemplu de calcul componentd baterie de incalzire (A)

Aceasta presiune si indltimea aferenta a sifonului sunt valabile numai pentru
componenta avuta in vedere, bateria de incalzire (A). Pentru calcularea pierderii
presiunii filtrului utilizati intotdeauna pierderea presiunii finale.

Presiunea externa pe partea de aspiratie de exemplu -100 Pa
Pierdere de presiune Unitate de filtrare de exemplu -250 Pa
Pierdere de presiune Atenuator de zgomot de exemplu -15 Pa
Pierdere de presiune Baterie de racire de exemplu -100 Pa
Pierdere de presiune Baterie de incalzire de exemplu -20 Pa
Total: p1= -485 Pa

Tab. 1: Calculul presiunii pentru sifonul de subpresiune

Cu aceasta presiune se calculeaza inaltimea sifonului pentru sifonul de subpresiune (pe
partea de aspiratie) de la bateria de incalzire (A).

Calculul inaltimii sifonului de subpresiune (pe partea de aspiratie)

C Cadere libera la presiunea
atmosferica

B2650A

Fig. 94: Sifon de subpresiune

Aceasta este o metoda exemplificativa de calcul al indltimii sifonului. Utilizati inaltimile
specifice furnizate de producatorul sifonului (a se vedea fisa tehnica a sifonului).
Inaltimea sifonului pentru un sifon de subpresiune se determing dupd cum urmeaza:
Hi [mm] = p [Pa] / 10

Hs [mm] = p [Pa] x 0,075

p [Pa] presiunea maxima interioara a componentei pe partea de aspiratie la
componenta respectiva
H[mm] = H1 + HS

[exemplu de calcul componenta baterie de incalzire (B) p1 = -485 Pa]

H [mm] = Hi1 + Hs = p[Pa] / 10 + p [Pa] x 0,075
H = 485/10 + 485x0,075 = 85 [mm]
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Sifon de suprapresiune

54

Calculul presiunii pe partea de rulare

Exemplu de calcul componentd atenuator de zgomot (B)
Aceasta presiune si indltimea aferenta a sifonului sunt valabile numai pentru

componenta avutd in vedere, atenuatorul de zgomot (B). Pentru calcularea pierderii
presiunii filtrului utilizati intotdeauna pierderea presiunii finale.

Presiunea externd pe partea de refulare de exemplu +200 Pa
Pierdere de presiune Unitate de filtrare de exemplu +250 Pa
Pierdere de presiune Atenuator de zgomot de exemplu +15 Pa

Total: p2= +465 Pa

Tab. 2: Calculul presiunii pentru sifonul de suprapresiune

Cu aceastd presiune se calculeaza inaltimea sifonului pentru sifonul de suprapresiune
(pe partea de refulare) de la atenuatorul de zgomot (B).

L

‘135 mm

I

Ap

Hs 0

50 mm

B2651A

Fig. 95: Sifon de suprapresiune

C Cadere libera la presiunea

atmosferica

Aceasta este o metoda exemplificativa de calcul al indltimii sifonului. Utilizati indltimile
specifice furnizate de producatorul sifonului (a se vedea fisa tehnica a sifonului).
Indltimea sifonului pentru un sifon de suprapresiune se determind dupa cum urmeaza:

Hs [mm] = p [Pa] / 10

p [Pa] presiunea maxima interioard a componentei pe partea de refulare la componenta

respectiva

H [mm] = 35 mm + Hs + 50 mm

[exemplu de calcul componenta atenuator de zgomot (B) p2 = +465 Pa]

H =35 + Hs + 50= 35 + 465/10 + 50 = 131 [mm]
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Gruparea mai multor scurgeri de tava

v
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B2653A

Fig. 96: Gruparea mai multor scurgeri de
tava

Fig. 97: Grupare eronatd

La gruparea mai multor scurgeri de tava trebuie conectat un sifon individual la fiecare
scurgere de tava. Regruparea se poate realiza dupa sifon. Pot fi reunite sifoane numai
pe partea de refulare sau pe partea de aspiratie.

Gruparea trebuie sa se termine intr-o cadere libera.

Conexiunea conductelor de scurgere si deversare la umidificatorul cu
pulverizare cu apa recirculata de joasa presiune

Montati conducta de evacuare a umidificatorului cu pulverizare cu apa recirculatd de joasa presiune si
scurgerea tava a tavii premontate separat la sistemul de ape uzate. Nu goliti tava umidificatorului in

tava premontata.

© robatherm
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Unitate rezistenta la intemperii

Inchideti orificiile (de exemplu, conectarea unitétii, dulapul de comand&) sau dotati-le cu un
echipament de protectie la intemperii pentru a evita intrarea apei in centrala de tratare a aerului.

Etansarea acoperisului

Acoperisurile unitatilor rezistente la intemperii sunt acoperite cu membrane de acoperis. Daca unitdtile
rezistente la intemperii sunt livrate in sectiuni individuale, punctele de separare trebuie inchise in
conformitate cu procesul de lucru descris in continuare.

Urmatoarele materiale de montaj sunt incluse in livrare:

) benzi membrana acoperis (G) (PVC, armat cu fibre)

) agent de sudare cu solvent pentru membrana acoperisului (doza)

. pasta de etansare pentru membrana acoperisului (recipient de plastic)

. piesa de suprapunere pentru streasind (F)

. suruburi de legatura (surub fereastra JD-22 3,9 x 16 mm, cu varf de foraj, cap semirotund,
zincat galv.)

. dop de etansare (gri)

. pentru etansarea decalajului pe inaltime:

- unghi L streasina (H) (divizat in functie de executie)
- extremitate streasind (I) (executie dreapta si stanga)

Sunt necesare urmatoarele scule:

. pensuld latd sau similar pentru aplicarea agentului de sudare cu solvent pentru membrana
acoperisului

. sac cu nisip sau similar pentru incarcare

. suflantd de aer cald sau similar pentru uscare si incalzire

. lavetd sau similar pentru curdtare

///

o

-»
B2604A B2605A

Fig. 98: Punct de separare fata Fig. 99: Punct de separare spate

A — Panou termic; B — Veriga de transport; C — Punct de separare; D — Streasind; E — fmbinare;
F — Piesa de suprapunere pentru streasind; G — Benzile membranei acoperisului
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B3649A

Fig. 100: Decalaj indltime fata Fig. 101: Decalaj inaltime spate

D — Streasind; E — Imbinare; G — Membrana acoperisului; H — Unghi L streasing; I — Extremitate

streasina
PRECAUTIE

A\

Pericol de otravire si de incendiu cauzat de substantele periculoase

Pe durata etansarii acoperisului exista pericol de otravire si de incendiu. Agentul de
sudare cu solvent [agent de sudare cu solvent Rhenofol (TFH) — Tetrahidrofuran] si
pasta de etansare (pasta Rhenofol) sunt usor volatile si inflamabile. Vaporii pot forma
un amestec exploziv impreuna cu aerul. Vaporii sunt mai grei decat aerul si se
imprastie pe sol. Este posibila aprinderea pe distanta mare. La descompunerea
termica se pot forma gaze si vapori periculosi pentru sandtate si peroxizi explozivi.

o Respectati indicatiile privind siguranta de pe recipiente.

o Asigurati o aerisire suficienta a zonei de lucru.

o Mentineti distanta fata de sursele de aprindere. Nu fumati.

. Luati masuri impotriva incarcarilor electrostatice.

o A se depozita numai in recipientul original. Tineti recipientele inchise ermetic si

depozitati-le intr-un loc racoros, bine aerisit. A se proteja impotriva radiatiei
solare directe.

. Evitati contactul cu pielea, ochii si imbracamintea.
J Evitati inspirarea gazului.
o Purtati echipament individual de protectie [ochelari de protectie inchisi ermetic

cu protectie laterald, echipament de protectie respiratorie autonom (tip filtru
A-P2); manusi de protectie impotriva substantelor chimice (material adecvat:
cauciuc butilic; grosimea materialului manusilor: >= 0,7 mm) si imbracaminte
de protectie].

o Nu permiteti patrunderea in sistemul de ape uzate sau in ape.

. Respectati fisa cu date de securitate a producdtorului.

Consumati recipientele incepute in decurs de 24 h.

© robatherm
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Etapele de lucru la punctul de separare

1. Demontati verigile de transport
(B) si suruburile.

Fig. 102: Demontarea verigilor de
transport

2. Inchideti g&urile de sus la fiecare
constructie a carcasei cu dopuri
de etansare (gri).

Membranele acoperisului si stresinile (D)
de langa punctul de separare (C) trebuie
sa fie curate.

3. Curdtati cu o laveta umeda
membranele acoperisului si
stresinile (D) murdare.

B2607A

Membranele de acoperis de langa
punctul de separare (C) trebuie sa fie
uscate.

4, Uscati cu aer cald membranele
acoperisului si stresinile (D)
umede.

Fig. 105: Uscarea
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5. Piesele de suprapunere pentru
streasind (F) de la punctul de
separare (C) se introduc prin
streasina (D).

B2610A

Fig. 106: Fixare piesa de suprapunere
pentru streasind

6. Fixati piesa de suprapunere
pentru streasind (F) cu suruburile
de legatura livrate (surub
fereastra JD-22 3,9 x 16 mm, cu
varf de foraj, cap semirotund,
zincat galv.).

B2611A

Fig. 107: Montare piesa de suprapunere
pentru streasind

Temperatura de instalare trebuie sa fie
de minimum +10 °C.

>+10°C

B2612A

7. In cazul unor temperaturi sub
+10 °C, membranele acoperisului
de 1anga punctul de separare (C)
si benzile membranei acoperisului
(G) trebuie preincalzite cu aer
cald.

<+10°C

B2613A

Fig. 109: Preincalzirea
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Fig. 110: Taierea benzilor membranei
acoperisului

B2615A

Fig. 111: Montarea benzilor membranei
acoperisului

Fig. 112: Aplicarea agentului de sudare
cu solvent in sectiuni

Fig. 113: Aplicarea agentului de sudare
cu solvent

Taiati benzile membranei
acoperisului (G) astfel incat
benzile membranei acoperisului
(G) sa se suprapuna peste
membrana acoperisului deja
montatd cu minimum 5 cm.

Montati benzile membranei
acoperisului (G).

Aplicati agent de sudare cu
solvent cu o pensula lata intre
benzile membranei acoperisului
(G) si membrana acoperisului deja
instalata dupa cum urmeaza:

n sectiuni scurte cu lungimea de
cca. 50-100 cm in directia de
asezare

cca. 5-10 cm pe latime la stresini
(D) si piesele de suprapunere
pentru streasina (F) pe intreaga
suprafata a benzii membranei
acoperisului (G)
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B2618A

Fig. 114: Apasare

B2619A

Fig. 115: Incércare

Apasati benzile membranei
acoperisului (G) cu o rold sau cu
palma plat.

Incrcati benzile membranei
acoperisului (G) cu sacul cu nisip.

Repetati etapele de lucru 11-13 pentru urmatoarea sectiune a benzii membranei

acoperisului (G) cu lungimea de 50-100 cm.

B2620A

Fig. 116: Pastd de etansare

B2621A

Fig. 117: Etansarea acoperisului la
punctul de separare

13. Introduceti pasta de etansare a
membranei acoperisului pe o linie
subtire, continua, in imbinare.

Pasta de etansare a membranei
acoperisului se usuca rapid formand
o pelicula etansa

> Invelitoarea de acoperis este
inchisa la punctul de separare (C).

© robatherm
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Etapele de lucru la colturi

Demontati verigile de transport
(B) si suruburile.

B2622A

Fig. 118: Demontarea verigilor de
transport

Inchideti g&urile de sus la fiecare
constructie a carcasei cu dopuri
de etansare (gri).

B2623A

Fig. 119: Inchiderea gdurii

Membranele acoperisului trebuie sa fie
Curate.

3. Curatati cu o lavetd umeda
membranele acoperisului
murdare.

B2624A

Fig. 120: Curdtarea
Membranele acoperisului trebuie sa fie
uscate.

4, Uscati cu aer cald membranele
acoperisului umede.

B2625A

Fig. 121: Uscarea
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Temperatura de instalare trebuie sa fie
de minimum +10 °C.

Fig. 122: Temperatura de instalare

5. in cazul unor temperaturi sub
+10 °C, membranele acoperisului
de la colturi si benzile membranei
acoperisului (G) trebuie
preincdlzite cu aer cald.

<+10°C

B2627A

Fig. 123: Preincalzirea

Taiati benzile membranei
acoperisului (G) astfel incat
benzile membranei acoperisului
(G) sa se suprapuna peste
membrana acoperisului deja
montata cu minimum 5 cm.

Fig. 124: Taierea benzilor membranei
acoperisului

Aplicati agent de sudare cu
solvent cu o pensuld lata in zona
gaurii la dimensiunea taierii, pe
membrana acoperisului deja
instalata.

Fig. 125: Aplicarea agentului de sudare
cu solvent
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8. Montati benzile membranei
acoperisului (G).

B2630A

Fig. 126: Montarea benzilor membranei
acoperisului

Apdsati benzile membranei acoperisului
(G) cu o rola sau cu palma plat.

Fig. 127: Apasare

9. Incircati benzile membranei

acoperisului (G) cu sacul cu nisip.
Nu este necesard o incarcare mai
indelungatd a benzilor membranei
acoperisului (G) instalate.

Fig. 128: Incircare

10. Introduceti pasta de etansare a
membranei acoperisului pe o linie
subtire, continua, in imbinare.

Pasta de etansare a membranei

acoperisului se usuca rapid formand o
peliculd etansa.

Fig. 129: Pasta de etansare

64

© robatherm



Montajul unitatii

> Invelitoarea de acoperis este
inchisa la colt.

Fig. 130: Etansarea acoperisului la colt
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Etapele de lucru la decalajul pe inaltime

Fig. 131: Banda de etansare la decalajul
pe indltime

Fig. 132: Unghi L al stresinii rotit din
motive legate de transport

Fig. 133: Dacd este necesar, demontati
unghiul L premontat al stresinii

Fig. 134: Daca este necesar, amplasati
unghiul L premontat al stresinii

1. Controlati banda de etansare la
decalajul pe inaltime:

. orientare corectd

. pozitie fixa

Din motive legate de transport este
posibil ca unghiul L al stresinii (H) sa fie
livrat in pozitie rotita. In acest caz
efectuati etapele de lucru 2-5. In caz
contrar, continuati de la etapa de

lucru 6.

2. Demontati unghiul L premontat al
stresinii (H).

3. Rotiti unghiul L al stresinii (H).

4, Amplasati unghiul L al stresinii (H)
cu ajutorul stresinii montate din
fabrica in centrul panoului termic.
in cazul unghiul L al stresinii (H)
divizat se va avea in vedere sa nu
existe nicio fanta la punctul de
imbinare.

© robatherm



Montajul unitatii
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Fig. 135: Atasarea unghiului L al stresinii

Fig. 136: Slabirea suruburilor de legatura

ale unghiului L al stresinii

Fig. 137: Presarea unghiului L al stresinii

Fig. 138: Montarea unghiului L al
stresinii

Atasati unghiul L al stresinii () cu
suruburile de legaturd demontate
(surub fereastra JD-22 3,9 x

16 mm, cu varf de foraj, cap
semirotund, zincat galv.).

in cazul unghiului L al stresinii (H)
premontat slabiti suruburile de
legdtura.

Presati unghiul L al stresinii (H) pe
tub.

Fixati unghiul L al stresinii () cu
suruburile de legdtura slabite
(surub fereastra JD-22 3,9 x
16 mm, cu varf de foraj, cap
semirotund, zincat galv.).
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9.

Fig. 139: Curdtarea

10.
Fig. 140: Uscarea

11.
Fig. 141: Fixare extremitate streasind

12.

Fig. 142: Presare extremitate streasind

Panoul termic, unghiul L al stresinii (H)
si stresinile (D) din zona decalajului pe
naltime trebuie sa fie curate.

Curatati cu o laveta umeda panoul
termic, unghiul L al stresinii (H) si
stresinile (D) murdare.

Panoul termic, unghiul L al stresinii (H)
si stresinile (D) de la decalajul pe
indltime trebuie sa fie uscate.

Uscati cu aer cald panoul termic,
unghiul L al stresinii (H) si
stresinile (D) umede.

Asezati extremitatea stresinii (I) in
partea de jos a stresinii si pivotati-
o in sus.

Presati extremitatea stresinii (I)
pe tub.
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13.  Fixati extremitatea stresinii (I) cu
suruburile de legatura livrate
(surub fereastra JD-22 3,9 x
16 mm, cu varf de foraj, cap
semirotund, zincat galv.).

Fig. 143: Montare extremitate streasind
Repetati etapele de lucru 11-13 pentru extremitatea stresinii (I) pe partea cealalta.

Temperatura de instalare trebuie sa fie
de minimum +10 °C.

Fig. 144: Temperatura de instalare

14.  In cazul unor temperaturi sub
+10 °C, stresinile (D), membrana
acoperisului (G) deja instalata,
unghiul L al stresinii (H) si
extremitdtile stresinilor (I) trebuie
preincdlzite cu aer cald.

Fig. 145: Preincdlzirea

15.  Pliati membrana acoperisului (G)
deja instalata.

Fig. 146: Taierea benzilor membranei
acoperisului
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16.  Aplicati agent de sudare cu
solvent cu o pensuld lata intre
benzile membranei acoperisului
(G) si unghiul L al stresinii (H)
dupa cum urmeaza:

o n sectiuni scurte cu lungimea de
cca. 50-100 cm in directia de

asezare
. cca. 5-10 cm pe Iatime la stresini
(D) si extremitatile stresinilor (I)
Fig. 147: Aplicarea agentului de sudare pe intreaga suprafatd a benzii
cu solvent n sectiuni membranei acoperisului (G)

17.  Apdsati membrana acoperisului
(G) cu o rold sau cu palma plat.

18.  Incércati membrana acoperisului
(G) cu sacul cu nisip.

Fig. 149: Incércare

Repetati etapele de lucru 16-18 pentru urmatoarea sectiune a membranei acoperisului
(G) cu lungimea de 50-100 cm.

19. Introduceti pasta de etansare a
membranei acoperisului pe o linie
subtire, continud, in imbinare. In
cazul unghiului L al stresinii (H)
divizat etansati si punctul de
imbinare.

Pasta de etansare a invelitorii de
acoperis se usuca formand o pelicula
etansa.

Fig. 150: Pasta de etansare membrana
acoperisului
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Fig. 151: Pastd de etansare extremitate
streasina

> Invelitoarea de acoperis de
acoperis este inchisa la decalajul
pe indltime.

Fig. 152: Etansarea acoperisului la
decalajul pe indltime
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Conectarea unitatilor rezistente la intemperii cu cadrul suport acoperis

Conditii preliminare

. Centrala de tratare a aerului inferioara este fixata la fundatie (vezi capitolul
~Fundatia”, pagina 13).

. Verigile de transport sunt indepartate (vezi capitolul ,Verigi de transport”, pagina
40).

. Acoperisul este etansat la punctele de separare si la colturi (vezi capitolul

~Etansarea acoperisului”, pagina 56).

A — Cadru principal

Fig. 153: Centrald de tratare a aerului inferioara montata cu cadru principal

Urmatoarele materiale de montaj sunt incluse in livrare:

O <4

B B2671A m B E B2672A

Fig. 154: Cadru suplimentar Fig. 155: Materiale de montaj

B — Cadru suplimentar inceput/sfarsit (204 mm); C — Cadru suplimentar

centru (408 mm); D — Surub hexagonal M8x8 DIN 931 otel zincat; E — Saiba

forma A; d1=8,4; d2=16 DIN 125 otel zincat; F — Piulita hexagonala M8 DIN 934 otel
zincat

Cadrele suplimentare sunt livrate pe un palet sau sunt stranse intre cadrele principale.
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Montarea cadrului suplimentar

1. Pozitionati cadrul suplimentar
inceput/sfarsit (B) conform
desenului echipamentului la
inceputul/sfarsitul centralei de
tratare a aerului, astfel incat
coltarul de suport acoperis sa se
afle la teava exterioara.

B2675A

Fig. 156: Pozitionarea cadrului
suplimentar

2. Prindeti cadrul principal si cadrul
suplimentar cu surubul hexagonal
(D), saiba (E) si piulita
hexagonald (F).

B2679A

Fig. 158: Detaliu imbinare cu suruburi
cadru suplimentar

Cadrul suplimentar inceput/sfarsit
(B) este montat corect.

Fig. 159: Cadru suplimentar montat
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3. Pozitionati cadrul suplimentar
centru (C) conform desenului
echipamentului intre cadrele
principale (A).

B2676A

Fig. 160: Pozitionarea cadrului
suplimentar

4, Prindeti cadrul principal si cadrul
suplimentar cu surubul hexagonal
(D), saiba (E) si piulita
hexagonald (F).

Fig. 162: Detaliu imbinare cu suruburi
cadru suplimentar

2> Cadrul suplimentar centru (C) este
montat corect.

Fig. 163: Cadru suplimentar montat

Montarea centralei de tratare a aerului superioare (vezi capitolul ,Conectarea centralelor
de tratare a aerului cu cadrul suport acoperis”, pagina 43).
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Acoperisul de protectie

Unitatile rezistente la intemperii pot fi echipate cu acoperisuri de protectie.

Urmatoarele materiale de montaj sunt incluse in livrare:

o acoperis de protectie cu verigi de transport montate
. banda de etansare, 20x4 mm, garniturd de etansare din spuma PE, antracit
) surub autofiletant cu cap semirotund similar DIN 7504, 6,3x80 mm, torx, otel zincat

) dop de etansare 13,0x11,0x5,0 PE RAL 9010/alb pur

A Acoperisul de protectie
B Veriga de transport

m B B2635A

Fig. 164: Livrare acoperis de protectie

1. Lipiti acoperisul de protectie in
lateral si in partea de sus cu
banda de etansare, 20x4 mm,
garnitura de etansare din spuma
PE, antracit.

B2636A

Introduceti surubul autofiletant cu
cap semirotund furnizat similar
DIN 7504, 6,3x80 mm, torx, otel
zincat.

B2637;

Fig. 166: Introducere suruburi
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Fig. 170: Montarea suruburilor

Indepartati toate suruburile din
panoul termic corespunzétor.

Suruburi indepartate.

Orientati acoperisul de protectie la
panoul termic.

Utilizati prelungitor pentru bit
pentru a monta acoperisul de
protectie cu surubul autofiletant
cu cap semirotund similar DIN
7504, 6,3x80 mm, torx, otel zincat
introdus.
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Fig. 172: Indepartarea verigilor de
transport

Fig. 173: Inchiderea g3urilor

B2645A

Fig. 174: Acoperis de protectie montat

>

Surub autofiletant cu cap
semirotund similar DIN 7504,
6,3x80 mm, torx, otel zincat
montat.

Demontati verigile de transport.

Inchideti gaurile cu dopuri de
etansare 13,0x11,0x5,0 PE
RAL 9010/alb pur.

Acoperisul de protectie este
montat.
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Unitate de filtrare

Montarea filtrului

Urmatoarele materiale de montaj sunt incluse in livrare:

B B3212A

Fig. 175: Materiale de montaj pentru montarea
filtrului

B — Clema de prindere filtru

Etape de lucru

1. Fixati filtrul in cadrul de montaj al filtrului cu cate 4 cleme de prindere a filtrului (B) sau
strangeti ferm inchizatorul tip baioneta.

2. Nu blocati sau nu deteriorati filtrul.
3. Verificati pozitia etansd la aer a filtrului in cadrul de montaj al filtrului.

Montarea filtrelor HEPA conform EN 1822

Unitatea de filtrare premontatad pentru filtru HEPA conform EN 1822 include urmatoarele componente:

F — Piulitd cu un nit M8, hexagonala, V2A
G — Perete filtrant

E @ B2711A

Fig. 176: Componentele montate la fata locului
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Daca centralele de tratare a aerului robatherm sunt echipate cu filtre HEPA conform EN 1822, in
livrare sunt incluse urmdtoarele materiale de montaj:

r\/(

m B m EBZHOA

3

B m E B2709A

Fig. 177: Materiale de montaj

Fig. 178: Materiale de montaj

A — Filtru; B — Profil de intindere; C — Piulit hexagonald DIN 934 (EN-ISO 4032) M8 V2A;
D — Saib& A2, DIN 9021 (EN-ISO 7093), d1=8.4mm, d2=24.0mm; E — Tij&

filetata DIN 976, M 8 x 350 mm, sc. 1.4301

Procedura generala

o Incepeti cu sirul de jos. Lucrati de
jos in sus.

B2712A

Fig. 179: Ordinea de montaj

© robatherm
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Etape de lucru la montarea filtrelor HEPA conform EN 1822

P

B2713A

Fig. 180: Montarea tijelor filetate

B2740A

B2714A

Fig. 183: Impingerea profilelor de
intindere

1.

2.

Insurubati adanc 4 x tije filetate
(E) n piulita cu un nit (F)
8-10 mm.

Amplasati filtrul (A) intre tijele
filetate (E).

Orientati filtrul (A) astfel incat
marginea inferioara a filtrului sa
se termine la 1 mm deasupra
marginii inferioare a peretelui
filtrant (G).

Impingeti 2 x profile de intindere
(B) pe tijele filetate (E).
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B2742A

Fig. 184: Orientare eronata profile de
intindere

B2743A

Fig. 185: Insurubare saib3 si piulit3

B2742A

Fig. 186: Orientare eronatd profile de
intindere

e
Fig. 187: Cuplu de strangere 2 Nm

Orientati profilele de intindere (B)
paralel cu peretele filtrant (G).

Tnsurubati uniform 4 x saiba (D) si
4 x piulita (C) pe tijele filetate (E).

Orientati profilele de intindere (B)
paralel cu peretele filtrant (G).

Fixati piulitele (C) cu un cuplu de
strangere de 2 Nm.
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9. Orientati profilele de intindere (B)
paralel cu peretele filtrant (G).

B2742A

Fig. 188: Orientare eronata profile de
intindere

10.  Controlati montajul corect:
Distanta dintre filtru si peretele
filtrant este de 2 £ 0,5 mm.

B2745A

Fig. 189: Filtru montat

Efectuati etapele de montaj pentru filtrul urmator pana la montarea tuturor filtrelor.
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Monitorizarea filtrului

Pentru verificarea gradului de poluare al filtrelor (cu exceptia filtrului de carbune activ) se recomanda
montarea unui dispozitiv de masurare a presiunii diferentiale pe partea de operare a centralei de
tratare a aerului.

Pierdere de presiune finala

Pierderea de presiune finala recomandata pentru filtrele ISO 16890

Clasa de filtrare  Pierderea de presiune finala recomandata (a valorii mai

mici)
ISO coarse 50 Pa + cadere de presiune initiald sau 3x cadere de presiune
initiald
ISO ePM1, 100 Pa + cadere de presiune initiald sau 3x cadere de presiune
1SO ePM2,5, initiala

ISO ePM10
Tab. 3: Pierderea de presiune finald pentru filtrele ISO 16890

Pierderea de presiune finala recomandata pentru filtrele EN 779

Clasa de filtrare Pierderea de presiune finala recomandata

Gl-G4 150 Pa
M5 - M6, F7 200 Pa
F8 - F9 300 Pa
E10 - E12, H13 500 Pa

Tab. 4: Pierderea de presiune finald pentru filtrele EN 779
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Ventilator

Ventilator

Pericol de ranire cauzat de rotirea rotorului, desi ventilatorul este
oprit
Exista pericol de ranire cauzat de rotirea rotorului ca urmare a deplasdrii aerului de
catre curentul termic, desi ventilatorul este oprit.

. Evitati curentii de revenire din cladire (de exemplu, prin inchiderea clapetelor).
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Ventilator

Dispozitiv demontare motor cu modul de extragere

In cazul in care este disponibil un dispozitiv demontare motor cu modul de extragere, componentele
care se monteaza la fata locului abia la utilizare trebuie indepartate inaintea montajului unitatii (a se
vedea instructiunile de operare ,Intretinerea si curitarea”, capitolul ,Dispozitiv demontare motor cu
modul de extragere”).

Pericol cauzat de utilizarea eronata
Utilizarea eronata a dispozitivului de demontare motor poate provoca vatamari
corporale deosebit de grave pana la deces, precum si pagube materiale.

Dispozitivul de demontare motor poate fi utilizat numai in legatura cu nodurile de
colt. Orice alta utilizare, in special fixarea palanelor cu maneta la alte puncte de
fixare ale carcasei nu este permisa.

Utilizati numai palane cu maneta cu o capacitate de incarcare de max. 3000 kg.
Sarcina care urmeaza a fi deplasata trebuie sa aibd o masa de max. 800 kg.
Dispozitivul de demontare motor nu trebuie expus unor medii agresive.

Dispozitivul de demontare motor nu trebuie utilizat in medii cu atmosfera exploziva
(de exemplu, pulberi conductoare, gaze explozive).

Pericol cauzat de utilizarea eronata
Utilizarea eronata a dispozitivului de demontare motor poate provoca vatamari
corporale deosebit de grave pana la deces, precum si pagube materiale.

Dispozitivul de demontare motor poate fi utilizat numai in legaturé cu componentele
de fixare. Orice alta utilizare, in special fixarea palanelor cu maneta sau a bratului
portant la alte puncte de fixare ale carcasei nu este permisa.

Utilizati numai palane cu maneta cu o capacitate de incarcare de max. 3000 kg.
Sarcina care urmeazd a fi deplasatd trebuie sd aibd o masa de max. 400 kg.
Modulul de extragere trebuie montat numai in Iatimi adecvate ale usii.

Modulul de extragere nu trebuie expus unor medii agresive (de exemplu...).

Modulul de extragere nu trebuie utilizat in medii cu atmosfera exploziva (de exemplu,
pulberi conductoare, gaze explozive).

Depozitare

Urmatoarele conditii de depozitare trebuie respectate pentru dispozitivul de demontare motor:
. A nu se depozita in aer liber.

. A se depozita in locuri uscate si fara praf.

) A nu se expune mediilor agresive.

. Respectati o temperatura de depozitare intre -20 °C si +40 °C.
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Siguranta pentru transport

INDICATIE

Deteriorarea amortizoarelor de vibratii din cauza solicitarii la

] intindere

® o . S VI
Daca amortizoarele de vibratii sunt supuse solicitarii la intindere, acest lucru poate
duce la deteriorarea amortizoarelor de vibratii.

. Nu supuneti amortizoarele pe vibratii solicitarii la intindere la indepartarea
sigurantei pentru transport.
o Executati etapele de lucru ,Indepartarea sigurantei pentru transport” (vezi

capitolul ,indepértarea sigurantei pentru transport”, pagina 87).

Amortizoarele de vibratii ale ventilatorului sunt asigurate pentru transport.

A — Siguranta pentru transport

B2751B

Fig. 190: Siguranta pentru transport
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indepéartarea sigurantei pentru transport

Conditii preliminare

Sectiunile sunt instalate si conectate (vezi capitolul ,Racordul carcasei”, pagina

24).

Etape de lucru

© robatherm

B2752B

Fig. 191: indepartarea suruburilor

B3057A

Fig. 192: Deschiderea sigurantei pentru
transport

B2753B

Fig. 193: Indepartarea sigurantei pentru
transport

Indepértati surubul hexagonal.

Deschideti siguranta pentru
transport din doud piese.

indepértati siguranta pentru
transport din doud piese.
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Ventilator

Fig. 194: Ventilator fard sigurantd pentru
transport

Ventilator cu actionare directa

> Sigurante pentru transport
indepartate.

Verificati bucsele si butucii in privinta conexiunii fara frictiune (a se vedea instructiunile

producatorului).

Fig. 195: Ventilator cu actionare directa

88

A Dimensiunea fantei
R Suprapunere fanta
S Piulitd de reglare/contrapiulitd

Transportul poate determina modificarea
fantei circulare dintre rotor si duza de
introducere. Masurati dimensiunea fantei
(S). Fanta trebuie sa fie prezenta pe
intreaga circumferinta si sa prezinte
aceeasi distantd; daca este necesar,
corectati fanta la amortizorul de vibratii
cu contra piulita si piulita de reglare (A).
Suprapunerea fantei (R) trebuie sa fie
de cca. 1 % din diametrul rotorului.

in cazul montérii ventilatorului cu
actionare directa cu conector flexibil se
poate renunta la aceasta verificare.
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Sisteme de recuperare a caldurii

Rotor

In cazul carcaselor de rotor livrate divizat, inaintea montajului masei de acumulare, carcasa rotorului
trebuie insurubata conform specificatiilor producatorului rotorului. In acest scop este necesara
coborarea corespunzatoare a carcasei rotorului.

Montaj rotor

La montajul rotorului la fata locului, conexiunea rotorului cu carcasa trebuie etansata in mod
corespunzator (de exemplu, material de etansare a imbinarilor permanent elastic).

Bare de etansare

Verificati comprimarea barelor de etansare. Acestea trebuie impinse cat mai aproape de masa de
acumulare, evitand o frecare directd inclusiv in conditii de presiune de functionare.

Depozitare

In principiu, reazemul rotorului este orientat din fabrici. Reajustarea poate fi necesard. Respectati
instructiunile de utilizare ale producatorului.

Actionarea

1. Deschideti trapa de inspectie de la coltul marcat al rotorului.

2. Verificati cu dispozitivul de tensionare daca cureaua trapezoidala prezinta o tensionare
suficientd. Daca este necesar, scurtati cureaua trapezoidald dupa cum urmeaza:

3. Deschideti inchizatoarea articulata.

4, Scurtati in mod corespunzator curelele trapezoidale continue.

5. Inchideti inchizstoarea articulat3.

6.  Inchideti trapa de inspectie.

© robatherm
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Sisteme de recuperare a caldurii

Recuperator cu fluid intermediar

Conexiunea recuperatoarelor cu fluid intermediar

Schimbdtoarele de caldurd trebuie conectate conform principiului contracurentului.

ODA SUP
- —
EHA ETA
- P

B2658A

Fig. 196: Schimbatoare de caldura conectate in principiul contracurentului

Informatii privind conexiunea schimbatoarelor de cdldurd vezi capitolul ,,Conexiunea schimbatoarelor

2

de caldura”, pagina 92. Informatii privind kitul hidraulic vezi capitolul ,Kit hidraulic”, pagina 118.

La tevile cu pericol de condensare, la fata locului se va atasa o izolatie etansa la difuzie.
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Bateria de incdlzire, bateria de racire si incalzitorul electric

Bateria de incalzire, bateria de racire si
incalzitorul electric

Baterie de incalzire

Pentru a evita inghetarea bateriei de incalzire:
In functie de conceptia instalatiei se va monta o monitorizare a protectiei la inghet pe partea
apei/condensului daca este necesar.

Kitul hidraulic trebuie umplut cu agentul pentru schimbator de caldura mentionat in fisa tehnica, la
concentratia corespunzatoare. Calitatea apei conform VDI 2035. Un procentaj de glicol prea ridicat
duce la un randament scdzut, iar un procentaj de glicol prea redus poate favoriza daune cauzate de
inghet.

Procedeul de umplere a kitului hidraulic se poate realiza si impreund cu umplerea sistemului de
conducte. Verificati punctele de legatura in privinta neetanseitatilor inca de pe durata umplerii; daca
este necesar, strangeti din nou imbindrile cu suruburi si presgarniturile.

Baterie de incalzire cu abur

INDICATIE

Daune cauzate de caldura la centrala de tratare a aerului din cauza
' bateriei de incalzire cu abur
®

Supraincalzirea bateriei de incalzire cu abur provoaca daune cauzate de incdlzire la
centrala de tratare a aerului.

. Utilizati bateria de incalzire cu abur numai cu ventilatorul in functiune.
. Se va prevedea o monitorizare a fluxului de aer sau limitator de temperatura.

La kiturile hidraulice pentru bateria de incalzire cu abur trebuie verificata, suplimentar, scurgerea
nestingherita a condensului (toate supapele de inchidere pentru condens trebuie sa fie deschise).

Baterie de racire

Pentru a evita inghetarea bateriei de racire:
In functie de conceptia instalatiei, dacd este necesar, se va lua in considerare montajul unui
preincalzitor la intrarea aerului de la bateria de racire.

La recuperatorul cu fluid intermediar de Tnalta performantd cu dezumidificare cu fluid intermediar:
Preincalzirea aerului in schimbatorul de caldurd HE-RAC nu garanteaza o protectie la inghet suficienta.

Kitul hidraulic trebuie umplut cu agentul pentru schimbator de caldura mentionat in fisa tehnica, la
concentratia corespunzatoare. Calitatea apei conform VDI 2035. Un procentaj de glicol prea ridicat
duce la un randament scazut, iar un procentaj de glicol prea redus poate favoriza daune cauzate de
inghet.

Procedeul de umplere a kitului hidraulic se poate realiza si impreund cu umplerea sistemului de
conducte. Verificati punctele de legatura in privinta neetanseitatilor incd de pe durata umplerii; dacd
este necesar, strangeti din nou imbindrile cu suruburi si presgarniturile.

La tevile cu pericol de condensare, la fata locului se va atasa o izolatie etansa la difuzie.
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Conexiunea schimbatoarelor de caldura

Informatii privind spdlarea, umplerea si aerisirea vezi capitolul ,Kit hidraulic”, pagina 118.

Leziuni oculare la schimbatoarele de caldura cu agent frigorific din
cauza presiunii

La deschiderea conductelor pentru pregatirea procesului de lipire la schimbatoarele
de caldura cu agent frigorific este evacuat azot cu 5-10 bari. Aceasta poate duce la
componente si aschii proiectate care pot cauza leziuni la nivelul ochilor.

. Purtati ochelari de protectie cu protectie laterala.

La conexiunea conexiunii de incalzire si
de racire (alimentare si retur agent) se
va avea in vedere ca stuturile de intrare
si de iesire sa nu fie confundate
(principiul contracurentului cu intrarea
apei la iesirea aerului).

A Retur agent

B Alimentare agent

C Directia aerului

Fig. 197: Schimbdtor de caldura

Conductele de la fata locului trebuie concepute si executate astfel incat sa fie evitate sarcinile la
schimbatorul de cdldurd, de exemplu, ca urmare a greutatilor, oscilatiilor, tensiondrilor sau dilatatiile
termice. Daca este necesar, utilizati compensatoare.

La strangerea conexiunilor filetate de la fata locului ale schimbatorului de caldurd, de exemplu, tineti
contra cu un cleste pentru tevi, deoarece, altfel, tevile interioare se vor desuruba si deteriora.

Fixati cu flanse tubulaturile de la fata locului, astfel incat sa fie posibild demontarea fara probleme
a schimbatoarelor de caldura in scopul intretinerii programate sau al inlocuirii.

La tevile cu pericol de condensare, la fata locului se va atasa o izolatie etansa la difuzie.
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Realizarea unei imbinari cu flansa

Conditii preliminare

Bazele flanselor sunt curate, plane si nedeteriorate

Etape de lucru

INDICATIE

Pagube materiale din cauza strangerii eronate a suruburilor
Ordinea eronata la strangerea suruburilor poate provoca pagube materiale din cauza

tensiunilor.
. Strangeti suruburile in cruce.

Strangeti imbinarile cu flansa in functie de diametrul nominal al suruburilor, cu
urmatorul moment de strangere, cu cheia dinamometrica:

Diametrul nominal al surubului
M10
M12
M16
M20

Cuplu de strangere [Nm]
35

55

120

240

Tab. 5: Momente de torsiune pentru imbinarile cu flansa

B3059A

Fig. 198: Strangeti in cruce

© robatherm

Suruburile se strang in 3 faze cu o cheie
dinamometrica, in ordinea prezentata
(= Tn cruce):

1. Fixati suruburile in cruce cu un
cuplu de strangere de 30 %.

2. Strangeti suruburile in cruce cu un
cuplu de strangere de 60 %.

3. Strangeti suruburile in cruce cu

cuplul de strangere.

> Imbinarea cu flans3 este realizata
corect.

4. Verificati cuplul de strangere al
tuturor suruburilor.
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Incilzitor electric

Pericol de incendiu din cauza pozitionarii eronate a termostatului
f : } triplu

La pozitionarea eronatd a termostatului triplu exista pericol de moarte cauzat de foc.
. Montati termostatul triplu conform instructiunilor.
o Verificati functiile termostatului triplu conform instructiunilor.

INDICATIE

Deteriorari cauzate de radiatia termica a incalzitorului electric

Daca incalzitorul electric se aflad la capatul centralei de tratare a aerului, ca urmare a
radiatiei termice a incalzitorului electric exista pericolul de deteriorare a urmatoarelor
componente si piese (canal, stut etc.).

. Urmatoarele componente si piese montate trebuie sa fie rezistente la caldura
pana la 145 °C sau sa fie protejate prin intermediul unei protectii impotriva
radiatiilor.

o Mentineti o distanta de 300 mm intre iesirea aerului si prima componenta

montata in canal sau prima piesa montata.

Termostat triplu cu limitator de temperatura de siguranta

Fiecare incalzitor electric trebuie sa fie echipat cu un termostat triplu omologat de tip cu limitator de
temperatura de sigurantad cu resetare manuala.

Recomandare:
Amplasati termostatul triplu in directia aerului imediat dupa incalzitorul electric.

Distante minime fata de piese
Pentru piesele nerezistente la cdldurd, distanta minima este de 612 mm. Pentru piesele rezistente la

caldurd, distanta minima este de 300 mm. Pentru evitarea arderilor si deteriorarilor, conexiunile la
sistemul canal trebuie executate intr-o maniera rezistenta la caldura.
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Clapete

Clapete

Clapeta

Pericol de moarte cauzat de componentele in miscare

La inchiderea aripioarelor, la deplasarea tijelor de cuplare sau a rotilor dintate exista
pericol de moarte prin strivirea intre componentele in miscare.

Montati dispozitive de protectie detasabile (de exemplu, grilaj protectie in aval,

A\

canal) la clapeta.

Inaintea deschiderii usilor de revizie opriti centrala de tratare a aerului si

asigurati-o impotriva repornirii.
Nu introduceti mana intre aripioare.

Verificati fixarea corectd a tuturor imbindrilor cu suruburi si a conexiunilor.

B3219A

Fig. 199: Clapetd cu conductori de
echilibrare a potentialului

Clapete cuplate

Ghidati conductorul de echilibrare
a potentialului premontat (H) al
clapetei (F) spre canalul de la fata
locului (C).

Asigurati conductorul de
echilibrare a potentialului (H)
impotriva desfacerii accidentale cu
o saiba crenelata (J).

Strangeti surubul (I).

Clapeta (F) este conectata prin
intermediul unui conductor de
echilibrare a potentialului (H) cu
centrala de tratare a aerului si cu
canalul de la fata locului (C).

In cazul clapetelor cuplate intre ele verificati tijele de leg&turd in privinta conexiunii faré frictiune si
a functionarii corecte, si anume, verificati directia de rotatie si pozitia finald a clapetelor.
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Supapa de limitare a presiunii

Reglarea

- Presiunea de declansare, respectiv de contact

a supapei de limitare a presiunii de la peretele
unitatii sau al canalului poate fi variata prin
reglarea inaltimii, modificarea numarului si

a distantei greutatilor (vezi capitolul
»Caracteristica presiunii de declansare, respectiv
de contact”, pagina 96).

Presetarea se realizeaza cu ajutorul marimii
a indicate.

———

L 300 _L 400 . B2655A

Fig. 200: Supapa de limitare a presiunii

Caracteristica presiunii de declansare, respectiv de contact
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Fig. 201: Caracteristica supapei de limitare a presiunii

A — Presiune de declansare [Pa]; B — Numarul placilor de greutate [bucatd]; C — Madrime
distanta a [mm]
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Umidificator

PRECAUTIE

A\

SUGESTIE

© robatherm

Vatamari ale sanatatii deosebit de grave prin infectie si sensibilizare
La alimentarea cu apa exista pericol pentru sanatate cauzat de virusuri, bacterii sau
fungi ca urmare a calitatii deficitare a apei.

Verificati calitatea apei in intervalul indicat.

Numarul total al coloniilor de 1000 CFU/ml din apa umidificatorului nu trebuie
sa fie depasita (conform DIN EN ISO 6222).

Concentratia de Legionella de 100 CFU/100 ml nu trebuie sa fie depasita
(conform DIN EN ISO 11731).

Numarul de bacterii de Pseudomonas aeruginosa King B de 100 CFU/100 ml nu
trebuie sa fie depasit.
Nu trebuie sa existe o crestere vizibild a ciupercilor.

In cazul unui numér prea ridicat de bacterii curdtati centrala de tratare a
aerului.

Contaminare microbiana recurenta

in caz de dubii sau de contaminare ridicatd cu recurent3 rapidé se recomands
examinarea si indrumari de cdtre un institut calificat.
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Umidificator cu pulverizare cu apa recirculata de joasa
presiune

Calitatea apei

Inaintea punerii in functiune este necesara verificarea compozitia apei proaspete si de recirculatie.

Apa proaspata

) Analiza apei proaspete (de reguld, se poate obtine de la companiile de servicii
publice locale)
) Duritatea totald a apei sub 7° dH

) Calitatea apei conform VDI 6022, VDI 3803, DIN EN 13053 si Regulamentului
german privind apa potabild

Apa de recirculatie

Valorile-limitd ale compozitiei apei de recirculatie (recomandare, printre altele, conform
VDI 3803, precum si Asociatiei profesionale germane privind tiparirea si procesarea

hartiei):

Calitatea apei Cerintd normald Domenii de Camere sterile si
prelucrare a datelor camere curate

Conductivitate < 1.000* < 300 < 120**

electricd (uS/cm)

Duritate <4 <4 <4

carbonatica (° dH)

Clorura (g/m3) <180 <180 < 180

Sulfat (g/m3) < 150 <100 <100

Valoarea pH-ului 7 pana la 8,5 7 pana la 8,5 7 pana la 8,5

Numar de bacterii < 1.000 < 100 <10

(CFU/ml)

Legionella < 100 <100 < 100

(CFU/100 ml)

Coeficientul de 2 pana la 4 2 pana la 6*** 2 pana la 8***

ingrosare

Tab. 6: Calitatea apei de recirculatie

CFU = unitate formatoare de colonii (Colony forming unit)

*) Poate fi necesara dedurizarea sau desalinizarea partiald; la o umidificare de
peste 95 % u.r., conductivitatea electricd max. 800 puS/cm

**) desalinizare totald necesara

***)  Valoarea de mai jos fara masuri suplimentare de dezinfectare; valoarea de
mai sus, cu masuri suplimentare

98 © robatherm



Umidificator

Coeficientul de ingrosare

Calcularea coeficientului de ingrosare pe baza valorilor analizei apei proaspete, precum
si a valorilor-limitd recomandate pentru calitatea apei de recirculatie (a se vedea tabelul
»Calitatea apei de recirculatie”):

coeficient de ingrosare = recomandare valoare apa de recirculatie/valoare apa
proaspata

Unde coeficientul de ingrosare trebuie calculat pentru conductivitatea electrica, duritate,
continutul de clorura si de sulfat. Cea mai mica valoare a coeficientilor de ingrosare
calculati trebuie sa se afle in intervalul valorilor-limitd recomandate (a se vedea tabelul
»Calitatea apei de recirculatie”). In cazul unor valori sub 2 se impune luarea unor
masuri suplimentare de tratare a apei. Contactati o firma specializata in tratarea apei.
Aceste valori de reglare calculate sunt valori aproximative si nu inlocuiesc monitorizarea
suplimentara a numerelor de bacterii.

robatherm recomanda utilizarea sistemelor de testare (Dip-Slides). Respectati
instructiunile de utilizare.

Presiunea apei proaspete

Robinetul cu plutitor este autorizat pana la o presiune de operare de max. 6 bari.

robatherm recomanda o presiune a apei proaspete de min. 3 bari; dacd este necesar, instalati o
instalatie de crestere a presiunii.

Curatarea inaintea umplerii

Curdtati tava umidificatorului de corpurile straine si impuritati cu apa si agent de curatare (fard
spumg, valoarea pH-ului 7-9).
Indepértati temeinic aschiile metalice, deoarece, altfel, exista pericol de coroziune patruns.

Etanseitate

Verificati etanseitatea conductelor exterioare si etansati din nou daca este necesar.

Profilele noi, din fabrica ale separatorului de picaturi isi ating capacitatea deplina de separare numai
dupa cca. 3 zile de functionare (efect de expunere).

Umplere

Umpleti tava umidificatorului la 10-20 mm sub racordul de preaplin si reglati robinetul cu plutitor prin
setarea surubului cu cap striat la acest nivel al apei.

Umpleti tava umidificatorului numai cu apa proaspatd atunci cand este necesara umidificarea.

Apa tratata trebuie indepartata imediat de la componentele zincate. Exista pericol de formare a ruginii
albe.

© robatherm 99



Umidificator

Dezinfectare

Radiatiile UV-C pot fi utilizate optional pentru dezinfectarea continua (vezi capitolul ,Tehnologia UV-C
de dezinfectare a apei”, pagina 100).

Utilizati dezinfectanti chimici (produse biocide) numai daca siguranta acestora pentru sanatate in
concentratia de utilizare a fost dovedita.

Tehnologia UV-C de dezinfectare a apei

Vatamari ale sanatatii din cauza mercurului
Becurile UV-C contin mercur. Mercurul este o substanta toxica si periculoasa pentru

mediu.
o Evitati contactul cu pielea si ochii. In caz de contact clititi pielea si ochii cu
multd apa. Scoateti imbracamintea contaminata.
. Nu fnghititi. In caz de inghitire provocati voma.
. Asigurati un schimb de aer corespunzadtor in zona periculoasa.
. Respectati fisa cu date de securitate a producatorului.
PRECAUTIE

periculoase

if Vatamari corporale deosebit de grave cauzate de substante
In cazul deteriorarii cutiei sau al spargerii becului UV-C existé pericol de otrévire.

o La manevrarea becului UV-C spart respectati prevederile de siguranta privind
manipularea mercurului.

. Evitati contactul direct cu ochii, pielea si imbracamintea.

o Asigurati o aerisire foarte buna a centralei de tratare a aerului si a spatiilor
conectate prin intermediul canalelor.

. Pastrati bucatile sparte de bec UV-C intr-un ambalaj inchis ermetic si eliminati-

le in mod corespunzator.

SUGESTIE iIndepartarea cantitatilor mici de mercur

. Becurile UV-C contin cantitati mici de mercur. Indepartarea cantitatilor mici provenite
Q de la spargere poate fi efectuata cu mijloace speciale pentru sorbtia mercurului.
INDICATIE

Afectarea puterii de dezinfectare UV-C din cauza transpiratiei
degetelor

Transpiratia degetelor provoaca pete pe becul UV-C care se ard si afecteaza puterea
de dezinfectare UV-C.

. Purtati manusi de bumbac la manipularea becului UV-C.

Pentru etapele de lucru pentru montajul becului UV-C in reactorul UV-C a se vedea
anexa ,Herco — Instalatia de dezinfectare UV UVE 35 — 45 (P) digital”, capitolul
»~Montarea lampii”.

Fard tehnologie de reglare integratd

Calificarea personalului
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Lucrarile descrise in aceasta sectiune pot fi efectuate numai daca persoana dispune de
urmatoarea calificare:

2> Electricianul autorizat

Etape de lucru

Pentru realizarea conexiunii electrice a se vedea anexa ,Herco — Instalatia de
dezinfectare UV UVE 35 — 45 (P) digital”, capitolul ,Conexiunea electrica”.
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Sistemul de desalinizare

Fara tehnologie de reglare integrata

Calificarea personalului
Lucrarile descrise in aceasta sectiune pot fi efectuate numai daca persoana dispune de
urmatoarea calificare:

> Electricianul autorizat

Etape de lucru

) Pentru pregatire a se vedea anexa ,Herco — Sistemul de desalinizare Cooltrol
data”, capitolul ,Pregatirea montajului - Cablul de alimentare” si capitolul
~Pregdtirea montajului - Cablarea”.

. Pentru montaj a se vedea anexa ,Herco — Sistemul de desalinizare Cooltrol data”,
capitolul ,,Efectuarea montajului - Cablarea”.
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Conexiunea la reteaua de apa potabila

La conexiunea la reteaua de apa potabild, la fata locului se vor prevedea clapete antiretur conform
EN 1717.

Conexiunea conductelor de scurgere si deversare la umidificatorul cu
pulverizare cu apa recirculata de joasa presiune

Montati conducta de evacuare a umidificatorului cu pulverizare cu apa recirculatd de joasa presiune si

scurgerea tava a tavii premontate separat la sistemul de ape uzate. Nu goliti tava umidificatorului in
tava premontata.
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Umidificator cu pulverizare cu apa proaspata de inalta
presiune

Calitatea apei

Apa proaspata

Apa complet demineralizatd (permeat din osmoza inversd) cu max. 20 puS/cm si o
duritate totald a apei de max. 1 °dH

Calitatea apei conform VDI 6022, VDI 3803, DIN EN 13053 si Regulamentului german
privind apa potabild

Presiunea apei proaspete
Presiunea apei proaspete: 2 pana la 8 bari
Etanseitate

Verificati etanseitatea conexiunilor filetate de la umidificator, respectiv statia de pompare; strangeti
din nou daca este necesar. In acest scop tineti contra cu o a doua cheie pentru suruburi.

Imbinarile interioare cu suruburi nu trebuie stranse din nou.

Conexiunea la reteaua de apa potabila

La conexiunea la reteaua de apa potabild, la fata locului se vor prevedea clapete antiretur conform
EN 1717.

Conexiune de inalta presiune

Verificati pozarea fara tensionare si frecare a furtunului de inalta presiune; corectati daca este
necesar.

Apa tratata trebuie indepartatd imediat de la componentele zincate. Existd pericol de formare a ruginii
albe.
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Umidificator de contact cu apa recirculata

Dezinfectare

Radiatiile UV-C pot fi utilizate optional pentru dezinfectarea continua (vezi capitolul , Tehnologia UV-C
de dezinfectare a apei”, pagina 105).

Utilizati dezinfectanti chimici (produse biocide) numai daca siguranta acestora pentru sanatate in
concentratia de utilizare a fost dovedita.

Tehnologia UV-C de dezinfectare a apei

Vatamari ale sanatatii din cauza mercurului
Becurile UV-C contin mercur. Mercurul este o substanta toxica si periculoasa pentru

mediu.

PRECAUTIE

Evitati contactul cu pielea si ochii. in caz de contact clatiti pielea si ochii cu
multd apa. Scoateti imbracamintea contaminata.

Nu fnghititi. In caz de inghitire provocati voma.
Asigurati un schimb de aer corespunzator in zona periculoasa.
Respectati fisa cu date de securitate a producdtorului.

periculoase

if Vatamari corporale deosebit de grave cauzate de substante

In cazul deteriorarii cutiei sau al spargerii becului UV-C existé pericol de otrévire.

La manevrarea becului UV-C spart respectati prevederile de siguranta privind
manipularea mercurului.

Evitati contactul direct cu ochii, pielea si imbracamintea.

Asigurati o aerisire foarte buna a centralei de tratare a aerului si a spatiilor
conectate prin intermediul canalelor.

Pastrati bucatile sparte de bec UV-C intr-un ambalaj inchis ermetic si eliminati-
le in mod corespunzator.

SUGESTIE Indepéartarea cantititilor mici de mercur

" Becurile UV-C contin cantitati mici de mercur. Indepartarea cantitatilor mici provenite
Q de la spargere poate fi efectuatd cu mijloace speciale pentru sorbtia mercurului.
INDICATIE

Afectarea puterii de dezinfectare UV-C din cauza transpiratiei
degetelor

Transpiratia degetelor provoaca pete pe becul UV-C care se ard si afecteaza puterea
de dezinfectare UV-C.
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Purtati manusi de bumbac la manipularea becului UV-C.
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INDICATIE

106

Deteriorarea pieselor din cauza radiatiilor UV-C

Din cauza radiatiilor UV-C exista pericol de deteriorare a pieselor care nu sunt
rezistente la UV.

o Piesele din raza de actiune a radiatiilor UV-C trebuie sa prezinte executie
rezistenta la UV sau sa fie protejate printr-o ecranare rezistenta la UV.

Etapele de lucru pentru montajul becului UV-C in tava

) a se vedea anexa ,fisair — Manual de instalare si de intretinere pentru seria
constructivd HEF2”, capitolul ,Lampa UV pentru dezinfectare in interiorul
bazinului (pentru apa de recirculatie) sau

. a se vedea anexa ,fisair — Manual de instalare si de intretinere pentru seria
constructiva HEF2”, capitolul ,Sistemul de dezinfectare prin tratarea apei
acumulate in tava cu ajutorul lampii submersibile UV. (pentru apa de
recirculatie)”.

Calificarea personalului

Lucrarile descrise in aceasta sectiune pot fi efectuate numai dacd persoana dispune de

urmatoarea calificare:

2> Electricianul autorizat

Intrerupdtorul de contact pentru us3

Structura si functionarea

Intrerup&torul de contact pentru usé
intrerupe alimentarea electrica a lampii
UV-C la deschiderea usii de revizie.

Fig. 202: Intrerupdtorul de contact
pentru usa

Usile de revizie din raza de actiune a radiatiilor UV-C sunt echipate cu intrerupatoare de
contact pentru usd pentru oprirea in siguranta a becului UV-C in cazul accesului
neautorizat. Intrerupatoarele de contact pentru usa sunt precablate in cutiile cu borne.
In masura posibilului, intrerupatoarele de contact pentru usa sunt regrupate intr-o cutie
de borne. Daca situatia de la fata locului din centrala de tratare a aerului nu permite
acest lucru (de exemplu, sectiuni diferite), se vor amplasa mai multe cutii de borne in
mod corespunzator.

Conditii preliminare

. Verificati daca la toate usile de revizie din raza de actiune a radiatiilor UV-C este
montat un intrerupator de contact pentru usa (S1, S2, S3 etc.).
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Etape de lucru

Option

Option
B3431A

Fig. 203: Schema circuitelor electrice

pentru intrerupatoarele de contact
pentru usa

Cablati intrerupatorul de contact
pentru usa (S1, S2, S3 etc.) direct
cu dulapul de comanda respectiv
sau printr-o cutie de borne
intermediara (A).

Racordati intrerupatoarele de
contact pentru usa (S1, S2, S3
etc.) astfel incat deschiderea unei
usi de revizie sa determine
intreruperea alimentarii electrice a
dezinfectarii UV-C (NO = normally
open).

Comutati in serie mai multe
intrerupatoare de contact pentru
usa pentru un sistem UV-C.

Verificare
) Verificati daca se aude un clic la inchiderea si la deschiderea usii de revizie.
) Verificati corectitudinea cablarii (de exemplu, cu un multimetru).
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Umidificator electric cu abur

Indicatiile reunite aici reprezintd doar o parte din cerintele stabilite de producator si urmdresc sa ofere
o imagine de ansamblu asupra celor mai importante cerinte. Este obligatorie respectarea riguroasa a
instructiunilor de operare ale producatorului.

Calitatea apei

. Utilizati apa potabila fara aditivi chimici.
o Max. 40 °C.
. Respectati limitele cu privire la conductivitatea electrica.

Presiunea apei proaspete
Daca este necesar, presiunea racordului de apa: 1 pana la 10 bari.
Conexiunea la reteaua de apa potabila

La conexiunea la reteaua de apa potabild, la fata locului se vor prevedea clapete antiretur conform
EN 1717.

Higrostat

Ca valori orientative sunt valabile urmatoarele: Pozitionati higrostatul la minimum 5 x lungimea
distantei de umidificare. Se va avea in vedere o distanta cat mai mare. In cazul unei pozitionari
necorespunzdtoare a higrostatului este posibila depdsirea productiei maxime necesare de abur. Ca
urmare pot fi umezite componentele urmatoare.

Montajul generatorului de abur

Peretele posterior al generatorului de abur se poate incalzi pana la 70 °C.
Generatorul de abur trebuie sa fie montat drept pe verticald si orizontala.

Montarea furtunurilor la generatorul de abur

. Pozati furtunurile cu pantd, respectiv inclinatie constanta de 5-10 %.
. Se vor evita curbarea sau indoirea furtunurilor.

. Se recomanda o tubulatura fixa.

) Mentineti furtunurile de abur cat mai scurte.

- In cazul unor lungimi > 5 m se recomanda izolatia furtunurilor de abur pentru
a minimiza pierderile de condens.

- Incepand cu o lungime de 10 m este obligatorie izolatia.

. Se vor avea in vedere razele minime de indoire.

o Se vor avea in vedere tipurile de montaj ale ghidajului de furtun de condens in functie de
pozitiile de montaj ale lancilor de abur si generatoarelor de abur.

. Furtunul de condens se va executa cu o bucla ca bariera impotriva aburului.

Montajul lancilor de abur

o Toate lancile de abur trebuie montate orizontal.
o Instalati-le n apropierea generatorului de abur pentru a minimiza pierderile de abur prin
condensare.
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Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific, pompa de caldura si aparat de aer conditionat DX)

Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific,
pompa de caldura si aparat de aer
conditionat DX)

Pericol de moarte prin sufocare
La evacuarea agentului frigorific exista pericol de sufocare, deoarece agentul frigorific

este inodor si fara gust si disloca oxigenul din aer.

o Trebuie sa fie disponibile si functionale un senzor de scurgere a agentului
frigorific pentru monitorizarea locului de montaj si o aerisire adecvata a locului
de montaj.

o Respectati fisa cu date de securitate a agentului frigorific.

. Parasiti zona periculoasa.

. Asigurati un schimb de aer corespunzator in zona periculoasa.

. Utilizati un echipament de protectie respiratorie autonom.

Pericol de moarte prin sufocare
in cazul golirii complete a circuitului de récire existd pericol de sufocare, deoarece

vaporii, aerosolul sau gazele se pot raspandi in cladire prin canal.
. Respectati debitul volumic minim de 25 % din debitul nominal (EN 378-1).

. Evitati patrunderea in locuri (de exemplu, pivnita, sistemul de ape uzate etc.)
in care acumularea ar putea fi periculoasa.
o Respectati intervalele de inspectie si inregistrati-le in caietul de service pentru

circuitele frigorifice.

sanatate

in combinatie cu flacarile deschise, agentul frigorific si uleiurile pentru compresor
dezvolta substante toxice periculoase pentru sanatate.

o Nu fumati in sala masinilor.

if Pericol de moarte din cauza substantelor periculoase pentru

Pericol de moarte prin sufocare
La deschiderea conductelor pe durata pregatirii procesului de lipire exista pericol de

sufocare cauzat de evacuare agentului frigorific sau a uleiului pentru compresor.

) La evacuare agentului frigorific patrundeti in sala masinilor numai cu
echipament de protectie respiratorie de inaltd performanta.
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Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific, pompa de caldura si aparat de aer conditionat DX)

Pericol de explozie si de incendiu
La utilizarea agentilor frigorifici inflamabili din clasa de siguranta 2 si 3 conform ISO

817 exista pericol de moarte din cauza exploziei si a incendiului.
o Respectati cantitatea maxima de umplere.
. Respectati fisa cu date de securitate a agentului frigorific.

Cantitatea maxima de umplere agent frigorific

In combinatie cu clasa de sigurantd pentru agentul frigorific conform ISO 817, tocmai
Q in cazul agentilor frigorifici inflamabili si toxici sunt admisibile doar cantitdti de
= umplere limitate.

. Europa: Trebuie respectate cantitdtile maxime de umplere conform
DIN EN 378-1. Acestea sunt stabilite pe baza zonei de acces, a locului de
montaj si a respectivei clase de siguranta pentru agentul frigorific.

. International: Calculul cantitdtilor maxime de umplere se efectueaza in
conformitate cu ISO 5149.

In plus, pentru agentii frigorifici cu clasa de sigurantd pentru agentul frigorific A2L se
va respecta IEC 60335-2-40. In cazul aparatelor de aer conditionat DX cu agent
frigorific R32 vezi capitolul ,Determinarea cantitatii de umplere maxime admisibile cu
agent frigorific fara senzor de scurgere agent frigorific”, pagina 114sau vezi capitolul
~Determinarea cantitatii de umplere maxime admisibile cu agent frigorific cu senzor
de scurgere agent frigorific”, pagina 116.

In cazul evaporatoarelor directe cu tehnologie de refrigerare externd, instalatorul echipamentului este
responsabil pentru respectarea cantitatii de umplere maxime admisibile.

Cu privire la determinarea cantitdtii maxime de umplere cu agent frigorific a aparatelor de aer
conditionat DX vezi capitolul ,Determinarea cantitatii de umplere maxime admisibile cu agent frigorific
fara senzor de scurgere agent frigorific”, pagina 114 sau vezi capitolul ,,Determinarea cantitatii de
umplere maxime admisibile cu agent frigorific cu senzor de scurgere agent frigorific”, pagina 116.

Pericol de moarte din cauza exploziei

74
‘*2 in caz de scurgeri sau manipulare a agentului frigorific R32 exista pericol de explozie,
— deoarece agentul frigorific A2L poate crea o atmosferd exploziva.
o Evitati sursele de aprindere potentiala.
. Aerisiti incdperea.
. Verificati interiorul centralei de tratare a aerului inaintea inceperii tuturor
lucrdrilor cu un senzor de scurgere agent frigorific.
o Utilizati numai scule concepute pentru agentul frigorific A2L.

In cadrul tuturor activitatilor este obligatorie respectarea cerintelor prevézute in caietul de service
pentru circuite frigorifice (se va solicita la nevoie), precum si a standardelor si orientdrilor in vigoare
(de exemplu, DIN EN 378, BGR 500 si Regulamentul privind gazele fluorurate).
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Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific, pompa de caldura si aparat de aer conditionat DX)

Calificarea personalului

> Frigotehnistul

Completarea circuitelor frigorifice va fi efectuatd numai de producator sau de un alt expert desemnat
de acesta.
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Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific, pompa de caldura si aparat de aer conditionat DX)

Conexiunea conductei de agent frigorific

Leziuni oculare la schimbatoarele de caldura cu agent frigorific din
cauza presiunii

La deschiderea conductelor pentru pregatirea procesului de lipire la schimbatoarele
de caldura cu agent frigorific este evacuat azot cu 5-10 bari. Aceasta poate duce la
componente si aschii proiectate care pot cauza leziuni la nivelul ochilor.

o Purtati ochelari de protectie cu protectie laterala.

Inaintea conexiunii verificati etanseitatea schimb&toarelor de céldurd si a conductelor; si anume, dacd
umplerea cu gaz inert din fabrica se afla inca sub presiune.

La evaporatoarele directe, dupa deschiderea conductelor de conexiune a schimbatorului de caldura,
umplerea cu gaz inert cu azot trebuie sa fie eliminatd cu un zgomot suierdtor. In caz contrar exista o
scurgere.

Conductele din exteriorul centralei de tratare a aerului trebuie sa fie izolate in mod etans la difuzie.
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Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific, pompa de caldura si aparat de aer conditionat DX)

Echipamente exterioare DX cu agent frigorific R32

Unitatile exterioare DX cu R32 pot fi utilizate numai daca sunt respectate urmatoarele conditii:

. Aparatele de aer conditionat DX constau dintr-un circuit de racire inchis.

. Debitul volumic minim necesar V,,,;, al centralei de tratare a aerului trebuie respectat vezi
capitolul ,,Determinarea debitului volumic minim necesar al centralei de tratare a aerului”,
pagina 113.

Determinarea debitului volumic minim necesar al centralei de tratare a
aerului

Debitul volumic minim necesar [m3/h] al centralei de tratare a aerului se calculeaza
dupd cum urmeaza:

Vinin = 60 -
m3
Vmin T My [kg]
400 2,0
550 2,8
800 4,0
1250 6,3
1350 6,8

Tab. 7: Cantitati de umplere in functie de debitul volumic

Denumirea tipului Myqx [kg]
PUZ - ZM50 2,0
PUZ — ZM60 2,8
PUZ - ZM71 2,8
PUZ - ZM100 4,0
PUZ — ZM125 4,0
PUZ - ZM140 4,0
PUZ - ZM200 6,3
PUZ — ZM250 6,8

Tab. 8: Cantitdti de umplere per unitati exterioare DX Mitsubishi Electric la o distanta

a conductelor < 30 [m

Pentru calculul cantitatilor de umplere maxime admisibile m,,,

o vezi capitolul ,Determinarea cantitatii de umplere maxime admisibile cu agent
frigorific fara senzor de scurgere agent frigorific”, pagina 114.
. vezi capitolul ,Determinarea cantitatii de umplere maxime admisibile cu agent

frigorific cu senzor de scurgere agent frigorific”, pagina 116.
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Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific, pompa de caldura si aparat de aer conditionat DX)

Determinarea cantitatii de umplere maxime admisibile cu agent frigorific fara
senzor de scurgere agent frigorific

S O

S /;’M \

/1 sup
w7

5 . .

Fig. 204: Centralad de tratare a aerului cu unitate exterioara DX si spatii ventilate fara
senzor de scurgere agent frigorific

A — cel mai mic spatiu ventilat

B3141A

Mme, = Cantitatea de umplere maxima admisibild [kg] a unui circuit de rdcire
Mpax = 2,5 LFLY?5 - ho - A% < 15,96 [ke]

Cu LFL = limita minimd de explozie de R32 [kg/m3]
k
LFL = 0,307 [—93]
m

Cu h, = indltimea evacuarii aerului [m] in cel mai mic spatiu ventilat

h, [m] Inaltimea evacuarii aerului
0,6 Sol
1,0 Fereastra
1,8 Perete
2,2 Tavan

Tab. 9: In&ltimea evacuarii aerului ho
Si cu A = suprafata celui mai mic spatiu ventilat [m2]

Pentru calculul cantitatii de umplere maxime admisibile pe baza dimensiunii spatiului in
cazul mai multor unitdti exterioare DX se va utiliza intotdeauna circuitul de rdcire cu cea
mai mare cantitate de umplere.
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Exemple:

Minax [ke]
2,0
2,8
4,0
6,3
6,8

34
67
137
338
394

Dimensiunea celui mai mic spatiu ventilat 4 [m?)
h, = 0,6 [m] h, =1,0 [m]

13
24
49
122
142

h, = 1,8 [m]
4

16
38
44

h, = 2,2 [m]
3

5

11

26

30

Tab. 10: Cantitati de umplere si debite volumice in functie de dimensiunea spatiului
si de evacuarea aerului fara senzor de scurgere agent frigorific

Denumirea tipului

PUZ - ZM50
PUZ - ZM60
PUZ - ZM71
PUZ - ZM100
PUZ - ZM125
PUZ - ZM140
PUZ - ZM200
PUZ - ZM250

2,0
2,8
2,8
4,0
4,0
4,0
6,3
6,8

Mynqy [kg]

Tab. 11: Cantitati de umplere per unitati exterioare DX Mitsubishi Electric la o
distanta a conductelor < 30 [m
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Tehnologia refrigerarii (circuit frigorific, pompa de caldura si aparat de aer conditionat DX)

Determinarea cantitatii de umplere maxime admisibile cu agent frigorific cu
senzor de scurgere agent frigorific

Daca in apropierea schimbatorului de caldura este instalat un senzor de scurgere agent
frigorific (B), cantitatea de umplere maxima admisibila se mdreste in raport cu
dimensiunea spatiului. Indltimea evacuarii aerului h, nu este luatd in considerare.

ODA = @ N\ ,)/é/i = IT B

CEHA_ 7 : —

5 . .

Fig. 205: Centrald de tratare a aerului cu unitate exterioara DX si spatii ventilate cu
senzor de scurgere agent frigorific

A — cel mai mic spatiu ventilat
B — senzor de scurgere agent frigorific

B3140A

Mme = Cantitatea de umplere maxima admisibild [kg] a unui circuit de racire
Muax = 0,5 LFL - H-TA < 15,96 [kg]
Cu LFL = limita minimd de explozie de R32 [kg/m3]

kg
LFL = 0,307 [—3]
m

Cu H = naltimea spatiului [m] < 2,2 [m]

Si cu TA = suprafata totala ventilatd a spatiului [m2] daca:

. nu exista regulatoare ale debitului volumic sau

. regulatoarele debitului volumic se deschid la alarma detectorului.
Sau cu TA = A = suprafata celui mai mic spatiu ventilat [m2] daca

. regulatoarele debitului volumic nu sunt comandate.
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© robatherm

Exemple pentru o indltime a spatiului H = 2,2 [m]:

My [kE]
2,0
2,8
4,0
6,3
6,8

6
9
12
17
21

TA [m?]

Tab. 12: Cantitati de umplere si debite volumice in functie de dimensiunea spatiului

cu senzor de scurgere agent frigorific

Denumirea tipului

PUZ - ZM50
PUZ - ZM60
PUZ - ZM71
PUZ - ZM100
PUZ - ZM125
PUZ - ZM140
PUZ - ZM200
PUZ - ZM250

2,0
2,8
2,8
4,0
4,0
4,0
6,3
6,8

mmax [ kg ]

Tab. 13: Cantitati de umplere per unitati exterioare DX Mitsubishi Electric la o

distanta a conductelor < 30 [m
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Kit hidraulic

Kit hidraulic

Nu depasiti treapta de presiune admisa.

Respectati fisa tehnica.

La recuperatoarele cu fluid intermediar, cantitatea de antigel se va alege in functie de cea mai redusa
temperatura a aerului exterior (respectati informatia producatorului).

Daca sub o baterie de incalzire HE-RAC nu este prevazuta nicio tava de condens, sistemul de
recuperare a caldurii poate fi utilizat numai daca nu exista condens.

Realizarea unei imbinari cu flansa

Cu privire la realizarea unei imbinari cu flansa vezi capitolul ,Realizarea unei imbinari cu flansa”,
pagina 93.

Verificare
Verificare cu privire la:
) montajul corespunzator al tuturor componentelor
J conexiunea corecta a alimentarii si returului de agent (principiul contracurentului)
. pozitia fixd a tuturor imbindrilor cu suruburi si presgarniturilor
J mobilitatea tuturor supapelor, inchizatoarelor si clapetelor
Spalare
INDICATIE

Pagube materiale din cauza spalarii insuficiente

! In cazul lipsei sau sp&larii doar insuficiente a sistemului este posibil ca in
schimbatorul de caldurd sa ramana reziduuri de ulei (lubrifiere in procesul de
productie). Amestecurile de apa/protectie la inghet prezintd proprietati lipofile
datorita carora uleiul se dizolva in amestec. Apoi, un amestec format din
ulei/apa/protectie la inghet circuld prin sistem si deterioreaza garniturile care nu sunt
rezistente la ulei.

) Spalati sistemul conform VDI 2035. Reziduurile de ulei sunt dizolvate in
procesul de spalare.
o In circuitele de sistem inchise (de exemplu, circuite RAC/HE-RAC) se vor utiliza

garnituri rezistente la ulei.

Instalatia trebuie spdlata in conformitate cu VDI 2035 (indepartarea impuritatilor). Reziduurile de ulei
trebuie sa se dizolve in procesul de spalare, in caz contrar, acestea raman in continuare in sistem.
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Umplere

Kitul hidraulic trebuie umplut cu agentul pentru schimbator de caldura mentionat in fisa tehnic3, la
concentratia corespunzatoare. Calitatea apei conform VDI 2035. Un procentaj de glicol prea ridicat
duce la un randament scazut, iar un procentaj de glicol prea redus poate favoriza daune cauzate de
inghet.

Procedeul de umplere a kitului hidraulic se poate realiza si impreuna cu umplerea sistemului de
conducte. Verificati punctele de legatura in privinta neetanseitatilor incd de pe durata umplerii; daca
este necesar, strangeti din nou imbinarile cu suruburi si presgarniturile.

Aerisire

INDICATIE

Pagube materiale din cauza aerisirii insuficiente

! La sistemele neaerisite corespunzator se formeaza perne de aer care pod duce la
reducerea randamentului sau la defectiuni la pompa.

o Aerisiti sistemul n conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, in cel mai
inalt punct al sistemului.

Kitul hidraulic trebuie aerisit in conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, in cel mai inalt
punct al sistemului.

J Deschideti dispozitivele de aerisire ale sistemului.
) In cazul pompelor centrifuge multietajate verticale trebuie deschis si surubul separat de aerisire.

Verificarea presiunii

Se efectueaza optional conform DIN 4753, partea 1.
In acest scop, se va avea in vedere treapta de presiune admisibild.

Sistemul hidraulic

Optional, se efectueaza punerea in functiune hidraulica prin reglarea si compensarea presiunilor (de
exemplu, cu ajutorul dispozitivului de reglare a presiunii).
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Ardere directa

Camera de ardere
Respectati cerintele conform DIN 4794, DIN 4755 si fisei de lucru DVGW G600.
Conexiuni

La arzatoarele de la fata locului se va solicita activarea de catre robatherm in scopul verificarii
compatibilitatii cu camera de ardere selectata.

Montajul arzatorului cu ulei sau cu gaz se realizeaza conform indicatiilor producatorului.
Efectuati conexiunea arzatorului la conducta de gaz sau de ulei. Se va avea in vedere o conexiune in

absenta tensiunii. In acest scop, instructiunile de operare ale producitorului arzitorului trebuie
respectate cu strictete. Tipul de gaz si presiunea gazului trebuie sa fie adecvate pentru reglare.

Conditia preliminara pentru atingerea degajarii de caldura nominale este reprezentata de respectarea
presiunii de alimentare pe partea de gaz (a se vedea fisa tehnica). Dacg, in conditiile de exploatare,
nu este atinsa valoarea specificatd a presiunii de alimentare, este posibil sa nu fie atinsa degajarea de
caldurd nominala.

Efectuati montajul si cablarea tuturor senzorilor (de exemplu, termostate de incdpere).

Fiecare instalatie trebuie s3 fie echipatd cu un comutator de urgenta.

Cosul de fum

Efectuati conexiunea la cosul de fum in conformitate cu prevederile in vigoare. Instalatia de evacuare
a gazelor de ardere trebuie sa fie conforma cu prevederile in domeniul constructiilor si administrative

locale.

Camera de ardere cu condens
Respectati indicatiile respectivului furnizor al camerei de ardere. Acestea fac parte din documentatia

furnizatd. In cazul uleiului se va evita condensarea. Racordul pentru condens trebuie efectuat astfel
incat condensul format sa fie evacuat conform prevederilor locale.
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Incilzitor direct pe gaz

La montajul unitdtii, pe langa aspectele enumerate aici, trebuie respectate cu strictete eventualele
conditii impuse de autoritatea de autorizare, toate prevederile locale, precum si cerintele DVGW si
TRGI.

Conexiuni

Efectuati conexiunea sistemului de control al gazelor la conducta de gaz. Se va avea in vedere o
conexiune in absenta tensiunii. Tipul de gaz si presiunea gazului trebuie sa fie adecvate pentru
reglare.

Conditia preliminara pentru atingerea degajarii de caldurd nominale este reprezentatd de respectarea
presiunii de alimentare pe partea de gaz (a se vedea fisa tehnicd). Dacg, in conditiile de exploatare,
nu este atinsa valoarea specificatd a presiunii de alimentare, este posibil sd nu fie atinsa degajarea de
caldura nominala.

Ghidati supapa de evacuare in zona nepericuloasa.
Efectuati montajul si cablarea tuturor senzorilor (de exemplu, termostate de incdpere).
Fiecare instalatie trebuie s3 fie echipatd cu un comutator de urgenta.

Etanseitate

Verificati etanseitatea conductei de caz, a conexiunilor si sistemului de control al gazelor cu un
instrument de verificare.
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Tehnologia de masurare, control si
reglare

Elemente de camp

Verificarea elementelor de cdmp in privinta montajului corespunzator.
Verificarea conexiunilor electrice de la dulapul de comanda si elementele de camp.

Cu privire la conexiunea intrerup&torului de contact pentru usé vezi capitolul , Intrerup&torul de

contact pentru usa

2

, pagina 124.

Detector de fum in canal

Detectoarele de fum in canal sunt livrate separat si se monteaza la fata locului:

122

Determinati pozitia detectorului de fum in canal (a se vedea anexa ,Fisa tehnicd a detectorului
de fum n canal”, capitolul ,Indicatii privind montajul si pozitionarea”)

Montati detectorul de fum in canal (a se vedea anexa ,Fisa tehnica a detectorului de fum in
canal”, capitolul ,Montajul”).

Efectuati conexiunea electrica a detectorului de fum in canal (a se vedea anexa ,Fisa tehnica a
detectorului de fum in canal”, capitolul ,,Conexiunea electrica”). Punerea la dispozitie a cablurilor
cu inscriptii lizibile (in conformitate cu specificatiile din lista de cabluri) in dulapul de comanda al
centralei de tratare a aerului si, eventual, alte mdsuri de comutare se realizeazd la fata locului.
In cazul in care clapetele de protectie la incendiu sau la fum existente la fata locului sunt
cuplate la dulapul de comanda al centralei de tratare a aerului, cablurile clapetei de protectie la
incendiu sau la fum din dulapul de comanda trebuie puse la dispozitie la fata locului cu inscriptii
lizibile (in conformitate cu specificatiile din lista de cabluri; alimentare electrica si evaluare de la
doud semnale fara potential in 24 V).

Daca detectoarele de fum comanda clapetele de protectie la incendiu sau la fum de la client
care nu sunt conectate la dulapul de comanda al centralei de tratare a aerului, este necesar un
detector de fum adecvat pentru acest scop cu aprobare DIBt (Institutul german de Inginerie
Civild). Numai instalatorul echipamentului este responsabil pentru selectarea adecvata a
detectorului de fum. In acest caz, alimentarea electrica a clapetelor de protectie la incendiu sau
la fum se va ghida fara decuplare prin intermediul contactului detectorului de fum prevazut in
acest scop. Acest contact fara potential este pus la dispozitie in dulapul de comanda al centralei
de tratare a aerului pe o regleta de borne de transfer, dar poate fi utilizat si direct la detectorul
de fum.
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Tehnologie UV-C
AVERTIZARE

Vatamari ale sanatatii din cauza mercurului
Becurile UV-C contin mercur. Mercurul este o substanta toxica si periculoasa pentru

mediu.

o Evitati contactul cu pielea si ochii. In caz de contact cl3titi pielea si ochii cu
multd apa. Scoateti imbracamintea contaminata.

. Nu inghititi. in caz de inghitire provocati voma.

. Asigurati un schimb de aer corespunzdtor in zona periculoasa.

o Respectati fisa cu date de securitate a producatorului.

PRECAUTIE

Vatamari corporale deosebit de grave cauzate de substante
periculoase

In cazul deteriorarii cutiei sau al spargerii becului UV-C exist& pericol de otrévire.

o La manevrarea becului UV-C spart respectati prevederile de siguranta privind
manipularea mercurului.

. Evitati contactul direct cu ochii, pielea si imbracamintea.

. Asigurati o aerisire foarte bund a centralei de tratare a aerului si a spatiilor
conectate prin intermediul canalelor.

. Pastrati bucatile sparte de bec UV-C intr-un ambalaj inchis ermetic si eliminati-

le in mod corespunzator.

SUGESTIE Indepértarea cantititilor mici de mercur

Becurile UV-C contin cantitati mici de mercur. Indepartarea cantitatilor mici provenite
Q de la spargere poate fi efectuata cu mijloace speciale pentru sorbtia mercurului.
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Tehnologie UV-C

Tehnologia UV-C de dezinfectare a aerului si a
suprafetelor

Calificarea personalului

Lucrarile descrise in aceasta sectiune pot fi efectuate numai daca persoana dispune de urmatoarea
calificare:

> Electricianul autorizat

Intrerupatorul de contact pentru usa

Structura si functionarea

Intrerupdtorul de contact pentru usé
intrerupe alimentarea electricd a lampii
UV-C la deschiderea usii de revizie.

B2660A

Fig. 206: Intrerupdtorul de contact
pentru usa

Usile de revizie din raza de actiune a radiatiilor UV-C sunt echipate cu intrerupatoare de
contact pentru usd pentru oprirea in sigurantd a becului UV-C in cazul accesului
neautorizat. Intrerupatoarele de contact pentru usa sunt precablate in cutiile cu borne.
In masura posibilului, intrerupatoarele de contact pentru usa sunt regrupate intr-o cutie
de borne. Daca situatia de la fata locului din centrala de tratare a aerului nu permite
acest lucru (de exemplu, sectiuni diferite), se vor amplasa mai multe cutii de borne in
mod corespunzator.

Conditii preliminare

. Verificati daca la toate usile de revizie din raza de actiune a radiatiilor UV-C este
montat un intrerupator de contact pentru usa (S1, S2, S3 etc.).
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Etape de lucru

Option

Fig. 207: Schema circuitelor electrice

pentru intrerupatoarele de contact
pentru usa

Cablati intrerupatorul de contact
pentru usa (S1, S2, S3 etc.) direct
cu dulapul de comanda respectiv
sau printr-o cutie de borne
intermediara (A).

Racordati intrerupatoarele de
contact pentru usa (S1, S2, S3
etc.) astfel incat deschiderea unei
usi de revizie sa determine
intreruperea alimentarii electrice a
dezinfectarii UV-C (NO = normally
open).

Comutati in serie mai multe
intrerupatoare de contact pentru
usa pentru un sistem UV-C.

Verificare
) Verificati daca se aude un clic la inchiderea si la deschiderea usii de revizie.
) Verificati corectitudinea cablarii (de exemplu, cu un multimetru).
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Montarea becului UV-C

INDICATIE
Afectarea puterii de dezinfectare UV-C din cauza transpiratiei
' degetelor
[ ]

Transpiratia degetelor provoaca pete pe becul UV-C care se ard si afecteaza puterea
de dezinfectare UV-C.

o Purtati manusi de bumbac la manipularea becului UV-C.
INDICATIE
Deteriorarea pieselor din cauza radiatiilor UV-C
! Din cauza radiatiilor UV-C exista pericol de deteriorare a pieselor care nu sunt
rezistente la UV.
o Piesele din raza de actiune a radiatiilor UV-C trebuie sa prezinte executie

rezistenta la UV sau sa fie protejate printr-o ecranare rezistenta la UV.

Tehnologia UV-C de dezinfectare a aerului

» Pentru montajul becului UV-C a se vedea anexa ,Light Progress — Instructiuni de
utilizare UV-DUCT-SQ SB-SQ”, capitolul ,Intretinerea programata”.

Tehnologia UV-C de dezinfectare a suprafetelor

» Pentru montajul becului UV-C a se vedea anexa ,Light Progress — Instructiuni de
utilizare UV-STICK...AL-SCR", capitolul ,Intretinerea programata”.

Fara tehnologie de reglare integrata

Tehnologia UV-C de dezinfectare a aerului

Pentru realizarea conexiunii electrice a se vedea anexa ,Light Progress — Instructiuni de
utilizare Master-SM”, capitolul ,,Conexiunea electrica” si capitolul ,Wiring Diagramm”.

Tehnologia UV-C de dezinfectare a suprafetelor

Pentru realizarea conexiunii electrice a se vedea anexa ,Light Progress — Instructiuni de
utilizare Master -16-MA”, capitolul ,,Conexiunile electrice” si capitolul ,Wiring
Diagramm”.
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Curatare finald

Curatare finala

Dupa finalizarea instalarii si a montajului, inaintea punerii in functiune se vor verifica toate
componentele in privinta impuritatilor in conformitate cu VDI 6022 si se vor curdta daca este necesar.
Indepartati in special aschiile metalice, deoarece acestea pot duce la coroziune.
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