
robatherm | Manuals 
 

 

Apríl 2026  
Slovensky ï Preklad originálnych pokynov  

Vzduchotechnické jednotky | Typ RM/RL/TI-50 
 
 



  

© Copyright by  

robatherm GmbH + Co. KG 

John-F.-Kennedy-Str. 1 

89343 Jettingen-Scheppach 

Nemecko 

 

  

 
Aktu§lne platn¼ verziu tohto n§vodu a tieģ Ņalġ²ch n§vodov n§jdete na naġej internetovej stránke pod 

www.robatherm.com/manuals.  

 

T§to broģ¼ra vych§dza v ļase jej vyhotovenia z uzn§vanĨch pravidiel techniky. VzhŎadom na to, ģe v tlaļenej verzii sa 
nekontroluj¼ zmeny, pred pouģit²m je potrebn® vyģiadaŠ si u firmy robatherm aktu§lnu verziu alebo je potrebn® stiahnuŠ 
aktuálnu verziu na internetovej adrese www.robatherm.com.  

 

Toto dielo vr§tane vġetkĨch obr§zkov je chr§nen® autorskĨm pr§vom. Ak®koŎvek zuģitkovanie nad r§me z§kona o autorskom 
pr§ve bez n§ġho s¼hlasu je nepr²pustn® a trestne st²hateŎn®. To sa vzŠahuje na rozmnoģovanie, preklady, mikrofiġe a 
ukladanie ļi ¼pravu v elektronických systémoch. 

 

Zmeny vyhradené.  

 

Z d¹vodov lepġej ļitateŎnosti sa up¼ġŠa od s¼ļasn®ho pouģ²vania jazykovĨch foriem muģsk®, ģensk® a r¹zne (m/ģ/r). Vġetky 

oznaļenia os¹b platia rovnako pre vġetky pohlavia. 

 

Stav: Apríl 2026 

 
  



Obsah  
Základné vlastnosti 1 

Informácie k týmto pokynom  1 

BezpeļnosŠ 3 
Vġeobecn® zdroje nebezpeļenstiev 3 
Kvalifikácia personálu 8 
Interval ¼drģby 8 
Sk¼ġka tesnosti 8 

Opl§ġtenie 9 
Inġpekcia 9 
Ļistenie a pl§novan§ ¼drģba 10 
Oprava 11 

Filtraļn§ jednotka 13 
Náhradný filter 13 
Inġpekcia 14 
Oprava 15 
Mont§ģ filtra do filtraļnej steny pre ġtandardn® aplik§cie 16 
Mont§ģ HEPA filtrov 17 
Mont§ģ filtra vloģiek akt²vneho uhlia s bajonetovým uzáverom 26 

Tlmiļ hluku 27 
Inġpekcia 27 
Oprava 28 

Ventilátor 29 
Inġpekcia 30 
Oprava 32 
Prípravok na vyberanie motora 34 
Pr²pravok na vyberanie motora s vyŠahovac²m modulom 50 

SZT 78 
RotaļnĨ tepelnĨ vĨmenn²k 78 
Doskový tepelný výmenník 79 
Tepelná trubica 79 

Ohrievaļ, chladiļ a elektrickĨ ohrievaļ 80 
Ohrievaļ 80 
Chladiļ 83 
ElektrickĨ ohrievaļ 86 

Klapky 87 
Klapka 87 
Pretlakový ventil 89 

Zvlhļovaļ 90 
Praļka vzduchu s cirkulaļnou vodou (n²zkotlakov§) 91 
Sprchov§ praļka s ļerstvou vodou (vysokotlakov§) 96 
KontaktnĨ zvlhļovaļ s cirkulaļnou vodou 97 
ParnĨ tlakovĨ zvlhļovaļ 100 
ElektrickĨ parnĨ zvlhļovaļ 100 



  

Chladiaca technika (chladiace zariadenie, tepeln® ļerpadlo a split -

klimatizaļn§ jednotka) 101 
Kvalifikácia personálu 101 
Interval ¼drģby 102 

Hydraulický set 103 
Odvzduġnenie 103 
Inġpekcia 103 
Oprava 103 

Priamy plameŔ 104 
SpaŎovacia komora 104 
PlynovĨ veŎkoploġnĨ hor§k 107 

MaR technika 109 
Interval ¼drģby 109 
Inġpekcia 109 
Oprava 111 
Meraļe tlaku 112 

Kontroly elektrickej bezpeļnosti 127 
Interval ¼drģby 127 
Pracovné kroky 127 

UV-C technika 128 
UV-C technika pre dezinfekciu vzduchu 129 
UV-C technika pre dezinfekciu povrchov 131 

Adresáre 133 
Zoznam obrázkov 133 
Zoznam hesiel 138 

 

  



 Základné vlastnosti  
  

© robatherm  1 

 

Základné vlastnosti  
 

Informácie k týmto pokynom  
 

Tieto pokyny umoģŔuj¼ bezpeļn¼ a ¼ļinn¼ manipul§ciu s VZT jednotkou. 
 
 
 

 

Vġetky osoby, ktor® pracuj¼ na VZT jednotke, si pred zaļiatkom vġetkĨch pr§c musia 

tieto pokyny preļ²taŠ a porozumieŠ im. 

 
 

Predpokladom pre bezpeļn¼ pr§cu je dodrģiavanie vġetkĨch bezpeļnostnĨch pokynov a pracovných 

inġtrukci². 
 

ńalġie inform§cie 
 

Pokyny uv§dzaj¼ vġetky voliteŎn® moģnosti, ktor® s¼ dostupn®. To, ļi a ktor® voliteŎn® moģnosti vo 

VZT jednotke s¼ dostupn®, z§vis² od zvolenĨch voliteŎnĨch moģnost² a krajiny, pre ktor¼ je VZT 

jednotka urļen§. Obr§zky sl¼ģia ako pr²klad a m¹ģu sa l²ġiŠ. 
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Pokyny pozost§vaj¼ z viacerĨch ļast² a maj¼ nasleduj¼cu ġtrukt¼ru: 
 

 

Obr. 1: Ļasti pokynov 
 

Hlavné pokyny 

 Transport a vykládka 

 Inġtal§cia a mont§ģ 

 Uvedenie do prevádzky 

 Regulovaná prevádzka a porucha 

 Đdrģba a ļistenie 

 Zastavenie a vyradenie z prevádzky 

 Likvidácia 
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BezpeļnosŠ 
 

Vġeobecn® zdroje nebezpeļenstiev 
 

Elektrick® nebezpeļenstv§ hroziace elektrickĨm pr¼dom a napªt²m 
 
 

NEBEZPEĻENSTVO 

 

Nebezpeļenstvo sp¹soben® elektrickĨm pr¼dom 

Pri kontakte s dielmi pod napªt²m a pri poġkoden² izol§cie hroz² nebezpeļenstvo 

ohrozenia ģivota elektrickĨm pr¼dom. 

Å V pr²pade poġkodenia izol§cie okamģite vypnite nap§jacie napªtie a vykonajte 

opravu. 

Å Pred kaģdou pr§cou na VZT jednotke preruġte nap§jacie napªtie nasleduj¼cim 

spôsobom: 

ï HlavnĨ vyp²naļ otoļte do polohy O. 

ï Hlavný vyp²naļ zaistite so z§mkom. 

ï VZT jednotku odpojte od napájacieho napätia prívodného vedenia. 

ï Stanovte beznapªŠovĨ stav. 

ï Uzemnite a skratujte. 

ï NepremosŠujte poistky ani ich nevyraŅujte z prev§dzky. 

ï Diely pod napätím nevystavujte vlhkosti.  
 

 

NEBEZPEĻENSTVO 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota naakumulovanĨmi n§bojmi 

Medziobvodov® kondenz§tory frekvenļn®ho meniļa m¹ģu zostaŠ nabit® aj pri 

vypnutom a odpojenom sieŠovom nap§jan². Pri nedodrģan² ļasu vybitia hroz² 

nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota. 

Å Dodrģte ļas vybitia 15 minút.  
 

 

VÝSTRAHA 

  

Nebezpeļenstvo sp¹soben® elektrickĨm pr¼dom 

Pri vypnutom hlavnom vyp²naļi s¼ nasleduj¼ce diely Ņalej pod napªt²m a m¹ģu 

sp¹sobiŠ poranenia elektrickĨm pr¼dom: elektrick® vodiļe a svorky pred hlavným 
vyp²naļom, osvetlenia rozv§dzaļa, zvodiļe prepªtia vr§tane ģ²l, k§blov a svoriek, 

ktoré sú k nim pripojené.  

Å Nedotýkajte sa dielov pod napätím. 

Å Pr§ce na elektrickom rozv§dzaļi smie vykon§vaŠ len kvalifikovanĨ elektrik§r. 
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Mechanick® nebezpeļenstv§ hroziace pohybmi stroja 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§hlym zapnut²m 

Pri vypnutej VZT jednotke alebo vĨpadku nap§jania elektrickou energiou m¹ģu 
konkr®tne regulaļn® funkcie (napr. ļasov® programy, odļerpanie, dobeh ventil§tora, 

protimrazov§ ochrana) alebo obnovenie nap§jania viesŠ k n§hlemu zapnutiu 

komponentov. TĨmto hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota. 

Å Vykonajte pracovn® kroky ĂZabezpeļenie VZT jednotky proti opªtovn®mu 

zapnutiuñ (pozri ĂHlavn® pokynyñ, kapitola ĂZabezpeļenie proti opªtovn®mu 

zapnutiuñ). 
 

 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo hroziace pohybuj¼cimi sa dielmi 

Po vypnut² VZT jednotky naŅalej hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota 
pohybuj¼cimi sa dielmi, pretoģe komponenty nedisponuj¼ funkciou okamģit®ho 

zastavenia. 

Å Poļkajte na zastavenie vġetkĨch pohyblivĨch dielov (napr. ventil§tor, rotaļnĨ 

tepelnĨ vĨmenn²k, motor, remeŔovĨ pohon). 
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Termick® nebezpeļenstv§ hroziace hor¼cimi a studenĨmi povrchmi 
 

UPOZORNENIE  

 

Nebezpeļenstvo pop§lenia pri kontakte s hor¼cimi povrchmi 

Poļas prev§dzky a tieģ po vypnut² VZT jednotky hroz² nebezpeļenstvo pop§lenia na 
hor¼cich povrchoch komponentov (napr. ohrievaļ, priamy plameŔ, parnĨ tlakovĨ 

zvlhļovaļ, parnĨ ohrievaļ). 

Å Ventil§tor nechajte dobehn¼Š, aby sa dosiahlo schladenie na priestorov¼ 

teplotu.  

Å Nedotýkajte sa horúceho povrchu. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

Nebezpeļenstvo pop§lenia pri kontakte s hor¼cimi povrchmi 

Pri kontakte s horúcimi potrubiami hrozí nebezpeļenstvo pop§lenia. 

Å Potrubia mimo VZT jednotky sa musia dif¼zne izolovaŠ na stavbe. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

Nebezpeļenstvo poranenia pri kontakte so studenými povrchmi  

Poļas prev§dzky a tieģ po vypnut² VZT jednotky hroz² na studenĨch povrchoch 

komponentov (napr. chladiļ, chladiaca technika) nebezpeļenstvo poranenia 

popáleninami chladom alebo omrzlinami. 

Å Poļkajte, kĨm sa teplota komponentov vyrovn§ priestorovej teplote. 

Å Nedotýkajte sa studených povrchov. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

Nebezpeļenstvo poranenia pri kontakte so studenĨmi povrchmi 

Pri kontakte so studenĨmi potrubiami hroz² nebezpeļenstvo poranenia pop§leninami 

chladom alebo omrzlinami. 

Å Potrubia mimo VZT jednotky sa musia dif¼zne izolovaŠ na stavbe. 
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Vġeobecn® nebezpeļenstv§ 
 
 
 
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom nedostatoļnej ¼drģby 

V pr²pade, ģe inġpekcie a ¼drģby nebud¼ vykonan® alebo sa vykon§ iba ļiastoļne, 

poġkodenia nebud¼ vļas identifikovan®. To m¹ģe viesŠ k zlyhaniu konġtrukcie, a tĨm 

k poraneniam osôb. 

Å Inġpekcie a ¼drģby vykon§vajte vļas. 
 

 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo poranenia n§sledkom prestavieb alebo pouģitia 

nesprávnych náhradných dielov  

V§ģne poranenia os¹b aģ so smrteŎnĨmi n§sledkami a tieģ materi§lne ġkody m¹ģu 

byŠ sp¹soben® prestavbami alebo mont§ģou nespr§vnych n§hradnĨch dielov. 

Å Pouģ²vajte iba originálne náhradné diely. 

Å Nevykon§vajte ģiadne prestavby. 
 

 
 
 
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota poġkodenou alebo ne¼plnou 

konġtrukciou 

Ak sú kotviace body poġkoden® alebo ne¼pln®, vedie to k zlyhaniu konġtrukcie. Pri 
zaisten² os¹b s osobnĨmi ochrannĨmi prostriedkami proti p§du m¹ģe zlyhanie 

kotviacich bodov viesŠ k nebezpeļenstvu ohrozenia ģivota n§sledkom p§du. 

Å Kotviace body pre pouģit²m skontrolujte, pozri Pokyny ĂInġtal§cia a mont§ģñ, 

kapitola ĂKotviaci bodñ. 
 

 

VÝSTRAHA 

 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota padaj¼cimi predmetmi 

Kotviace body s¼ urļen® iba na pouģitie pre zaistenie os¹b proti p§du. Pri 

nespr§vnom pouģit² (napr. na upevnenie predmetov, na prepravu materi§lu) hroz² 

n§sledkom zlyhania kotviacich bodov nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota. 

Å Neuvªzujte ģiadne bremen§ na kotviace body. 

 
 

 

VÝSTRAHA 

 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom p§du 

Pri pouģit² nespr§vnych osobnĨch ochrannĨch prostriedkov proti p§du alebo pri ich 

nespr§vnom pouģit² hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota. 

Å Na ochranu proti p§du sa sm¼ pouģ²vaŠ iba vhodn® osobn® ochrann® 

prostriedky. 

Å Osobn® ochrann® prostriedky proti p§du smie pouģ²vaŠ iba vyġkolenĨ person§l.  
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VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom p§du 

Pri vstupe na strieġku hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom p§du, 

pretoģe strieġka nie je vhodn§ na nesenie z§Šaģe alebo bremien. 

Å Nevstupujte na strieġku. 
 

 
 

VÝSTRAHA 

  

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom p§du 

Ak sa roġt nad vzduchovĨm otvorom nadol preŠaģ² (>400 kg), vedie to k zlyhaniu 
konġtrukcie. Pri vstupe na roġt m¹ģe viesŠ zlyhanie konġtrukcie viesŠ k 

nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom p§du cez vzduchovĨ otvor.  

Å Neprekraļujte maxim§lne bremeno (Ò400 kg alebo 2 osoby). 
 

 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom p§du 

Pri odobrat² roġtov v podlahe hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota n§sledkom p§du, 

pretoģe sa odkryje otvor v podlahe. 

Å Pri pr§cach na vzduchovĨch otvoroch s odobratĨmi roġtami mus² zaistenie proti 

p§du zabezpeļiŠ investor. 

Å Po dokonļen² pr§c roġty znovu namontujte podŎa pokynov. 
 

 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody sp¹soben® bodovou hmotnosŠou 

Ak do VZT jednotky vst¼pi s¼ļasne viac os¹b alebo bude inak aplikovan® bodov® 

bremeno, vane a podlahy sa m¹ģu zdeformovaŠ.  

Å Do VZT jednotky nesmie s¼ļasne vst¼piŠ viac os¹b. 

Å Ak je to napriek tomu potrebn®, musia sa prijaŠ vhodn® opatrenia na 

rozloģenie hmotnosti (napr. roġt, dreven® dosky, dreven® hranoly). 
 

 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody sp¹soben® cudz²mi telesami a zneļisten²m 

Cudzie teles§ a zneļistenia (napr. prach) vo VZT jednotke a v potrubnom syst®me 

m¹ģu byŠ pri zapnut² VZT jednotky vyf¼knut® do priestorov a tam sp¹sobiŠ 

materi§lne ġkody. 

Å Pred uvedením VZT jednotky a potrubného systému do prevádzky ich 

skontrolujte na cudzie teles§ a zneļistenia a pr²p. ich vyļisŠte. 
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Kvalifikácia personálu  
 

Pr§ce uveden® v tejto ļasti smie vykon§vaŠ iba osoba, ktor§ m§ na to nasleduj¼cu kvalifik§ciu: 
 

 Kvalifikovaná osoba pre tlakové zariadenia 
 

 Kvalifikovaný elektrikár 
 

 Inġtalat®r opr§vnenĨ pre plyn 
 

 Odborný hygienik  
 

 Odborný chladiar 
 

 Mechanik /strojník 
 

 Ġpecialisti na ļistenie 
 

Interval ¼drģby 
 

VZT jednotky s¼ stroje, ktor® si vyģaduj¼ pravideln¼ ¼drģbu. Uveden® intervaly s¼ pribliģn® ¼daje a 

vzŠahuj¼ sa na norm§lne zneļistenĨ vzduch s odkazom na normu VDI 6022. Pri silno zneļistenom 
vzduchu sa intervaly musia zodpovedaj¼co tomu skr§tiŠ. Pravideln§ ¼drģba nezbavuje 

prev§dzkovateŎa povinnosti starostlivo kaģdĨ deŔ skontrolovaŠ zariadenie z hŎadiska jeho funkļnosti 

alebo poġkodenia. 
 

Sk¼ġka tesnosti 
 

V oblastiach, kde je d¹leģit§ hygiena, a v ktorĨch nie je pr²pustn® pren§ġanie l§tok z odv§dzan®ho 
vzduchu do priv§dzan®ho vzduchu, sa dotknut® komponenty musia roļne alebo po kaģdej pl§novanej 

¼drģbe kontrolovaŠ na tesnosŠ (napr. pomocou vhodn®ho sk¼ġobn®ho plynu). Dodrģujte bezpeļnostn® 
upozornenia výrobcu. Ak je to potrebné, prijmite vhodné opatrenia na obnovenie potrebnej tesnosti 

po konzultácii s výrobcom. 
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Opl§ġtenie 
 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Mesaļne. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 
 

1. Skontrolujte spojovacie prvky na pr²tomnosŠ kor·zie. 

2. Skorodovan® spojovacie prvky vymeŔte. 
 

Interval ¼drģby 
 

Roļne. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 
 
 

1. Skontrolujte, ļi vġetky k§ble na vyrovnanie potenci§lov a ploch® uzemŔovacie 

p§sy a uzemŔovacie skrutky pevne drģia. 
 
 

2. Skontrolujte spojovacie prvky na pr²tomnosŠ kor·zie. 

3. Skorodovan® spojovacie prvky vymeŔte. 
 
 
 

Å Elektrick§ bezpeļnostn§ sk¼ġka spojenia s k§blom na vyrovnanie potenci§lov VZT 

jednotky pozri kapitolu "Kontroly elektrickej bezpeļnosti ", strana 127. 
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Ļistenie a pl§novan§ ¼drģba 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Hrub® neļistoty sucho odstr§Ŕte s priemyselnĨm vys§vaļom. 

Å Pri inĨch zneļisteniach: Pouģite vlhk® handry, pr²p. ļistiace prostriedky uvoŎŔuj¼ce mastnotu a 

olej s hodnotou pH medzi 7 a 9.  

Å Zneļistenia v ġtrbin§ch mont§ģnych dielov (napr. prechod medzi panelom/osvetlen²m jednotky) 

odstr§Ŕte s priemyselnĨm vys§vaļom a ġtrbinovou dĨzou, pr²p. fŎaġou s rozpraġovaļom s 

ļistiacimi prostriedkami a vlhkou handrou. 

Å Pri Šaģko pr²stupnĨch vaniach (napr. pod tepelnĨmi vĨmenn²kmi) sa kv¹li ¼pln®mu ļisteniu 

musia pr²p. demontovaŠ pr²sluġn® komponenty. 

Å Tesnenia, najmª tesnenia dver², pravidelne kontrolujte na poġkodenie a funkciu. 

Å Vġetky pohybliv® diely, ako napr. kŎuļky dver², z§vesy, pravidelne oġetrite s mazivom. 

Å Poġkodenia povrchovej ¼pravy alebo kor·ziu okamģite opravte s lakom. 

Å Pozinkovan® diely oġetrite s priesvitnĨm lakom (napr. SPRAY-COLOR, sparVar farebný sprej s 

antikoróznou ochranou, priesvitný lak, matný).  

Predpoklady  

Å Oġetrovan® miesto mus² byŠ ļist®, such® a zbaven® mastnoty. 

Pracovné kroky  

1. Neoġetrovan® povrchy zakryte. 

2. D·zu drģte vo vzdialenosti cca 30 cm. 

3. Naneste viacero tenkĨch vrstiev laku do kr²ģa, vrstvy nechajte schn¼Š pribliģne 

15 minút.  

 Po cca 10 minútach je lak povrchovo zaschnutý. Po cca 30 minútach je lak suchý 

na dotyk. Po 24 hodinách je lak úplne suchý. 
 

Dezinfekcia  
 

Pouģ²vajte dezinfekļn® prostriedky iba na b§ze alkoholu so schv§len²m v danej krajine (napr. RKI, 

VAH, DGKH). 
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Oprava  
 
 
 
 
 

Blokovacie systémy pre dvere  
 
 
 
 
 

KŎuļka dver² pre vonkajġiu stranu 
 
 
 
 
 

  

Obr. 2: Ġtandardn§ kŎuļka Obr. 3: KŎuļka s SW10/DB 3 

(bráni neoprávnenému vstupu) 

 

 

Obr. 4: KŎuļka s cylindrickou vloģkou 
 

 
 
 
 
 

Kombinácia na vnútornej strane  
 
 
 
 
 

  

Obr. 5: Poistka pákového uzáveru 

(na strane sania) 

Obr. 6: Poistka pákového uzáveru 

s vnútornou pákovou poistkou 

(na strane sania) 
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Obr. 7: Poistka pákového uzáveru 

s mechanickou poistkou 

(vĨtlaļn§ strana) 

Obr. 8: Poistka pákového uzáveru 

s vnútornou pákovou poistkou a 

mechanickou poistkou (vĨtlaļn§ strana) 
 

 
 
 
 
 

Vonkajġ² uz§ver 
 
 
 
 
 

 

 

Obr. 9: Vonkajġ² z§mok s SW10/DB3 
 

 
  



 Filtraļn§ jednotka  
  

© robatherm  13 

 

Filtraļn§ jednotka 
 

UPOZORNENIE  

 

 

 

 

 

Alergick® reakcie pokoģky, oļ² alebo dĨchac²ch org§nov pri kontakte 

s prachom z filtrov  

Filtre m¹ģu byŠ kontaminovan® s v²rusmi, bakt®riami alebo hubami. Pri ¼drģbe, 
ļisten² a vĨmene filtrov hroz² nebezpeļenstvo vzniku alergickĨch reakci² pokoģky, oļ² 

alebo dýchacích orgánov. 

Å Dodrģujte pracovnĨ postup pokynov. 

Å Noste ochranný odev, ochranné okuliare a ochranu dýchacích ciest. 

Å Zabr§Ŕte kontamin§cii okolia a novĨch filtrov. 

 

 

Náhradný filter  
 

Predzásobte sa najmenej jednou súpravou náhradného filtra. Filtre skladujte v suchom prostredí bez 

pr²tomnosti prachu. Zabr§Ŕte zneļisteniu filtra a poġkodeniu. Dodrģujte pokyny vĨrobcu. 
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Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Skontrolujte filter na hygienickĨ stav, zneļistenie, z§pach, poġkodenie a kor·ziu. 

Å ĻasticovĨ filter: Skontrolujte rozdiel tlakov s merac²m pr²strojom. 

Å Filter s akt²vnym uhl²m: Spravidla staļ², ak filter zmyslovo skontrolujete na pr²tomnosŠ z§pachu. 

(Pre objekt²vne stanovenie zost§vaj¼cej ģivotnosti a tĨm orientaļnej hodnoty pre interval 

inġpekcie je u vĨrobcu filtra moģn® uskutoļniŠ laborat·rnu sk¼ġku stupŔa nasĨtenia akt²vneho 
uhlia.) V§ģenie filtraļnej vloģky nem§ vo vġeobecnosti ģiadnu vĨpovedn¼ hodnotu, ļo sa tĨka 

ģivotnosti, pretoģe pr²rastok hmotnosti sa z prevaģnej ļasti tĨka absorbovanej vzduġnej vlhkosti. 

Å Skontrolujte tesnosŠ uloģenia filtra. 
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Oprava  
 

Interval ¼drģby 
 

1. StupeŔ filtra najnesk¹r po 12 mesiacoch 

2. StupeŔ filtra najnesk¹r po 24 mesiacoch 

Filter okamģite vymeŔte pri pr²padnom zneļisten², z§pachu, poġkodeniach alebo netesnostiach alebo 

pri dosiahnut² odpor¼ļan®ho koncov®ho odporu. 

Predļasn§ vĨmena filtra m¹ģe byŠ potrebn§, keŅ stavebn® alebo prestavbov® opatrenia ved¼ k 

vĨrazn®mu zaŠaģeniu filtra alebo je toto indikovan® na z§klade hygienickej inġpekcie. 

VĨmena jednotlivĨch filtraļnĨch vloģiek je pr²pustn§ iba v pr²pade poġkodenia jednotlivĨch vloģiek, 

pokiaŎ sa posledn§ vĨmena nie dlhġie ako pred 6 mesiacmi. 
 

Koneļn§ tlakov§ strata 

Odpor¼ļan§ koneļn§ tlakov§ strata pre filtre ISO 16890 
 

Trieda filtra  Odpor¼ļan§ koneļn§ tlakov§ strata (niģġia hodnota) 

ISO Coarse 50 Pa + poļiatoļn§ tlakov§ strata alebo 3Ĭ poļiatoļn§ tlakov§ 

strata 

ISO ePM1,  

ISO ePM2,5,  

ISO ePM10 

100 Pa + poļiatoļn§ tlakov§ strata alebo 3Ĭ poļiatoļn§ 

tlaková strata 

Tab. 1: Koneļn§ tlakov§ strata pre filtre ISO 16890 
 

 

Odpor¼ļan§ koneļn§ tlakov§ strata pre filtre EN 779 
 

Trieda filtra  Odpor¼ļan§ koneļn§ tlakov§ strata 

G1 ï G4 150 Pa 

M5 ï M6, F7 200 Pa 

F8 ï F9 300 Pa 

E10 ï E12, H13 500 Pa 

Tab. 2: Koneļn§ tlakov§ strata pre filtre EN 779 
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Mont§ģ filtra do filtraļnej steny pre ġtandardn® 
aplikácie  
 

Pri dod§vke je k dispoz²cii nasleduj¼ci inġtalaļnĨ materi§l: 

 

N ï Upínacia svorka filtra 

 

Obr. 10: InġtalaļnĨ materi§l pre mont§ģ filtra  
 

 
 
 

Pracovné kroky  
 

1. Upevnite filter v mont§ģnom r§me filtra vģdy so 4 up²nac²mi svorkami filtra (B). 

2. Filter nezovrite alebo nepoġkoŅte. 

3. Skontrolujte uloģenie filtrov v mont§ģnom r§me filtra. 
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Mont§ģ HEPA filtrov 
 
 
 

Predmontovan§ filtraļn§ jednotka pre HEPA filtre pozost§va z nasleduj¼cich komponentov: 

 

F ï nitovacia matica s ļiastoļnĨm ġesŠhrannĨm 

tvarom M8 ï nehrdzavej¼ca oceŎ 1.4301 

G ï filtraļn§ stena 

Obr. 11: Komponenty namontované na stavbe  
 

 

Ak s¼ robatherm VZT jednotky vybaven® filtraļnĨmi stenami pre HEPA filtre, s¼ļasŠou dod§vky je 

nasleduj¼ci inġtalaļnĨ materi§l: 

  

Obr. 12: InġtalaļnĨ materi§l  

A ï filter; B  ï mont§ģny profil; C ï ġesŠhrann§ matica ISO 4032 ï M8 ï nehrdzavej¼ca oceŎ 1.4301; 

D ï podloģka ISO 7093 ï 8 ï nehrdzavej¼ca oceŎ 1.4301; E ï závitová 

tyļ DIN 976 ï M8 x 350 ï nehrdzavej¼ca oceŎ 1.4301 
 

VoliteŎne m¹ģu byŠ filtraļn® steny pre HEPA filtre vybaven® konzolami pre Ŏahk¼ ¼drģbu a mont§ģ 

filtra. V tomto pr²pade je s¼ļasŠou dod§vky dodatoļne nasleduj¼ci inġtalaļnĨ materi§l: 

 

C ï ġesŠhrann§ matica ISO 4032 ï M8 ï 

nehrdzavej¼ca oceŎ 1.4301;  

O ï Konzola pre Ŏahk¼ ¼drģbu a mont§ģ filtra 

pre filtre s celou alebo poloviļnou vĨġkou 

Obr. 13: InġtalaļnĨ materi§l pre konzoly pre 

Ŏahk¼ ¼drģbu a mont§ģ filtra 
 

Na inġtal§ciu HEPA filtrov pozri kapitolu "Pracovn® kroky mont§ģe pomocou konzol pre Ŏahk¼ ¼drģbu a 

mont§ģ filtra", strana 22. 
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VġeobecnĨ postup 
 

 

Pri mont§ģi filtrov zaļnite s dolnĨm radom. 

Pracujte zdola nahor. 

Obr. 14: Poradie mont§ģe 
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Pracovn® kroky na inġtal§ciu HEPA filtrov 
 
 
 
 
 
 

 

1. Z§vitov® tyļe (E) zaskrutkujte do 

nitovacej matice (F) 8 aģ 10 mm hlboko. 

Obr. 15: Mont§ģ z§vitovĨch tyļ² 
 

 
 
 
 
 

 

2. Filter (A) umiestnite medzi závitové 

tyļe (E). 

Obr. 16: Umiestnenie filtra 

 

3. Vyrovnajte filter  (A) tak, aby dolná hrana 
filtra konļila 1 mm nad dolnou hranou 

filtraļnej steny (G). 

Obr. 17: Vyrovnanie filtra  
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4. 2 Ĭ mont§ģne profily (B) nasuŔte na 

z§vitov® tyļe (E). 

Obr. 18: Nasunutie mont§ģnych profilov 

 

5. Mont§ģne profily (B) vyrovnajte 

rovnobeģne k filtraļnej stene (G). 

Obr. 19: Nespr§vne vyrovnanie mont§ģnych 

profilov 

 

6. 4 × podloģku (Q) a 4 Ĭ ġesŠhrann¼ 

maticu (C) rovnomerne naskrutkujte na 

z§vitov® tyļe (E). 

Obr. 20: Naskrutkovanie podloģky (Q) 

a ġesŠhrannej matice (C) 

 

7. Mont§ģne profily (B) vyrovnajte 

rovnobeģne k filtraļnej stene (G). 

Obr. 21: Nespr§vne vyrovnanie mont§ģnych 

profilov 
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8. ĠesŠhrann® matice (C) upevnite 

s uŠahovac²m momentom 2 Nm. 

Obr. 22: UŠahovac² moment 2 Nm 

 

9. Mont§ģne profily (B) vyrovnajte 

rovnobeģne k filtraļnej stene (G). 

Obr. 23: Nespr§vne vyrovnanie mont§ģnych 

profilov 
 

 
 
 
 

Vykonajte pracovn® kroky pre nasleduj¼ci filter, kĨm nie s¼ namontovan® vġetky filtre. 
 
 
 
 
 
 

 

10. Kontrola spr§vnej mont§ģe: VzdialenosŠ 

medzi filtrom a filtraļnou stenou je 

2±0,5  mm. 

Obr. 24: Namontovaný filter  
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Pracovn® kroky mont§ģe pomocou konzol pre Ŏahk¼ ¼drģbu a mont§ģ filtra 
 
 
 
 
 
 

 

1. Z§vitov® tyļe (E) zaskrutkujte do 

nitovacej matice (F) 8 aģ 10 mm hlboko. 

Obr. 25: Mont§ģ z§vitovĨch tyļ² 
 

 
 
 
 
 

 

2. NasuŔte vhodn® pr²drģn® konzoly (O) vģdy 

na 2 závitové tyļe (E) 

Obr. 26: Pr²drģn® konzoly (O) na závitových 

tyļiach (E) 

 

3. Pripevnite kaģd¼ pr²drģn¼ konzolu (O) 

2 ġesŠhrannĨmi maticami (C). 

Obr. 27: Namontujte ġesŠhrann¼ maticu (C) 
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4. Utiahnite ġesŠhrann® matice (C) 

uŠahovac²m momentom 16 Nm závitovej 

tyļi (E). 

Obr. 28: UŠahovac² moment 16 Nm 
 

 
 
 
 
 

 

5. Umiestnite filter (A) na pr²drģnej konzole 

(O). 

Obr. 29: Umiestnenie filtra  

 

6. 2 Ĭ mont§ģne profily (B) nasuŔte na 

z§vitov® tyļe (E). 

Obr. 30: Nasunutie mont§ģnych profilov 

 

7. Mont§ģne profily (B) vyrovnajte 

rovnobeģne k filtraļnej stene (G). 

Obr. 31: Nespr§vne vyrovnanie mont§ģnych 

profilov 
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8. 4 Ĭ podloģku (Q) a 4 Ĭ ġesŠhrann¼ 

maticu (C) rovnomerne naskrutkujte na 

z§vitov® tyļe (E). 

Obr. 32: Naskrutkovanie podloģky (Q) 

a ġesŠhrannej matice (C) 

 

9. Mont§ģne profily (B) vyrovnajte 

rovnobeģne k filtraļnej stene (G). 

Obr. 33: Nespr§vne vyrovnanie mont§ģnych 

profilov 

 

10. ĠesŠhrann® matice (C) upevnite 

s uŠahovac²m momentom 2 Nm. 

Obr. 34: UŠahovac² moment 2 Nm 

 

11. Mont§ģne profily (B) vyrovnajte 

rovnobeģne k filtraļnej stene (G). 

Obr. 35: Nespr§vne vyrovnanie mont§ģnych 

profilov 
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12. Kontrola spr§vnej mont§ģe: VzdialenosŠ 

medzi filtrom a filtraļnou stenou je 

2±0,5  mm. 

Obr. 36: Namontovaný filter  
 

 
 
 
 

Vykonajte pracovn® kroky pre nasleduj¼ci filter, kĨm nie s¼ namontovan® vġetky filtre. 
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Mont§ģ filtra vloģiek akt²vneho uhlia s bajonetovým 
uzáverom  
 

1. Priloģte vloģku akt²vneho uhlia s bajonetovĨm uz§verom k vŘtacej ġabl·ne vo filtraļnej stene. 

2. Zakr¼Šte vloģku akt²vneho uhlia s bajonetovĨm uz§verom do filtraļnej steny. 

3. Skontrolujte uloģenie vloģky akt²vneho uhlia. 
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Tlmiļ hluku 
 
 

UPOZORNENIE  

 

 

 

 

 

Alergické reakcie pokoģky, oļ² alebo dĨchac²ch org§nov pri kontakte 

s kulisami tlmiļov hluku 

Kulisy tlmiļov hluku m¹ģu byŠ kontaminovan® s v²rusmi, bakt®riami alebo hubami. Pri 
¼drģbe a ļisten² tlmiļov hluku hroz² nebezpeļenstvo vzniku alergickĨch reakci² 

pokoģky, oļ² alebo dĨchac²ch org§nov. 

Å Dodrģujte pracovnĨ postup pokynov. 

Å Noste ochranný odev, ochranné okuliare a ochranu dýchacích ciest. 

Å Zabr§Ŕte kontamin§cii okolia. 

 

 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Skontrolujte kulisy tlmiļov hluku na hygienickĨ stav, zneļistenie, poġkodenie a kor·ziu. 
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Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Kulisy tlmiļov hluku ļisŠte s priemyselnĨm vys§vaļom. 
 

Oprava  
 

Å Kulisy tlmiļov hluku opravte s oprav§renskou s¼pravou a odstr§Ŕte kor·ziu, pr²p. odoberte 

vzorky odtlaļkom povrchu. 
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Ventilátor  
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo poranenia hroziace ot§ļan²m obeģn®ho kolesa 

napriek vypnutému ventilátoru  

Hroz² nebezpeļenstvo poranenia ot§ļan²m obeģn®ho kolesa n§sledkom pohybu 

vzduchu pôsobením termiky aj napriek vypnutému ventilátoru.  

Å Zabr§Ŕte spªtn®mu pr¼deniu z budovy (napr. zatvoren²m klapiek). 
 

 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody sp¹soben® cudz²mi telesami 

Cudzie telesá (napr. nástroj, drobné diely) vo VZT jednotke alebo v potrubnom 

syst®me m¹ģu byŠ strhnut® a sp¹sobiŠ materi§lne ġkody na ventil§tore, na VZT 

jednotke, na potrubnom systéme alebo v priestoroch/miestnostiach.  

Å Pred zapnutím ventil§tora skontrolujte voŎn® ot§ļanie obeģn®ho kolesa 

ot§ļan²m rukou. 

Å Pred zapnutím ventilátora skontrolujte VZT jednotku a potrubný systém na 

cudzie teles§ a odstr§Ŕte ich. 
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Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 

Pri viaczmennej prev§dzke a/alebo ġpeci§lnych prev§dzkovĨch podmienkach, ako je teplota m®dia > 

40 ÁC, praġnosŠ a pod., interval zodpovedaj¼co tomu skr§Šte. 

 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Skontrolujte ventil§tor na hygienickĨ stav, zneļistenie, poġkodenie, kor·ziu a 

upevnenie. 

Å Skontrolujte loģisko na hluļnosŠ, vibr§cie a zohriatie. 

Å Skontrolujte flexibiln® spojenie na tesnosŠ. 

Å Skontrolujte funkciu tlmiļa kmitov. 

Å Skontrolujte ochrann® zariadenia na poġkodenie, upevnenie a funkciu. 

Å Skontrolujte funkciu ovládania vstupných lopatiek.  

Å Skontrolujte funkciu odvodnenia. 

Å Zneļistenia na pruģnom napojen² odstr§Ŕte s priemyselnĨm vys§vaļom a navlhko 

utrite s handrou a ļistiacim prostriedkom s hodnotou pH medzi 7 a 9. 
 

Obeģn® koleso 
 

Å Obeģn® koleso skontrolujte na nevyv§ģenosŠ a vibr§cie, pr²p. ho dodatoļne 

vyv§ģte. 

Å Pri voŎnĨch obeģnĨch koles§ch skontrolujte a pr²p. korigujte vzdialenosŠ medzery. 
 
 
 
 
 

Kábel na vyrovnanie potenciálov  
 

Skontrolujte kábel na vyrovnanie potenciálov ventilátora:  
 

 

Nosn§ konġtrukcia ventil§tora je spojen§ 
s vyrovnávaním potenciálov VZT 

jednotky cez kábel na vyrovnanie 

potenci§lov pre pruģn® napojenie.  

Å Skontrolujte, ļi k§bel na 
vyrovnanie potenciálov (H) pevne 

drģ². 

Å Skontrolujte, ļi skrutky (I) pevne 

drģia. 

Å Skontrolujte, ļi s¼ pr²tomn® 

ozuben® podloģky (J). 

Å Skontrolujte spojovacie prvky na 

pr²tomnosŠ kor·zie. 

Å Skorodované spojovacie prvky 

vymeŔte. 

Obr. 37: Kábel na vyrovnanie 

potenci§lov pre pruģn® napojenie 
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Motor  
 

Å Skontrolujte motor na pokojnĨ chod, zohrievanie a smer ot§ļania. 

Å VyļisŠte motor, odstr§Ŕte poġkodenia a kor·ziu. 

Å Zmerajte napätie, spotrebu prúdu a symetriu fáz.  

Å Skontrolujte, ļi svorky vo svorkovnici pevne drģia, pr²p. ich dotiahnite. 

Å Skontrolujte vyrovn§vanie potenci§lov, pr²p. ho dotiahnite alebo vymeŔte. 

Å Vedenia k§blov (napr. k§blovĨ kan§l) skontrolujte na zneļistenia a pr²p. ich 
zbavte neļist¹t s pomocou priemyseln®ho vys§vaļa a navlhko ich utrite s 

handrou a ļistiacim prostriedkom s hodnotou pH medzi 7 a 9. 
 

Ventil§tor so ġpir§lovou skriŔou 
 

RemeŔovĨ pohon 

Å RemeŔovĨ pohon skontrolujte na opotrebovanie, napªtie, l²covanie kot¼ļa 

motora a kot¼ļa ventil§tora (tolerancia < 0,4Á; tzn. < 7 mm/m), funkciu a 

upevnenie (pozri UŠahovacie momenty). 

Hnacia spojka  

Å Dodrģujte pokyny vĨrobcu. 

Å Skontrolujte teplotu.  
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Oprava  
 

Å VymeŔte loģisko (najnesk¹r pri uplynut² ģivotnosti). 

Å Namaģte loģisko. RiaŅte sa predpismi vĨrobcu. 

Å OļisŠte ventil§tor, odstr§Ŕte poġkodenia a kor·ziu, dotiahnite pripojenia. 
 

Motor  
 

Pri demont§ģi motora pouģ²vajte iba vhodn® a schv§len® prostriedky na manipul§ciu s 

bremenom. Zabezpeļte dostatoļn¼ stabilitu VZT jednotky, napr. pripojením k základu.  
 
 
 

Pre demont§ģ motora s¼ k dispoz²cii nasleduj¼ce voliteŎn® moģnosti poskytovan® firmou 
robatherm:  

Å prípravok na vyberanie motora pozri kapitolu " Prípravok na vyberanie motora", 

strana 34 

Å pr²pravok na vyberanie motora s vyŠahovac²m modulom pozri kapitolu "Prípravok 

na vyberanie motora s vyŠahovac²m modulom", strana 50 

Å prípravok na výmenu motora 
 

Ventil§tor so ġpir§lovou skriŔou 
 

RemeŔovĨ pohon 

Å VĨmena s¼pravy remeŔov 

Å Nastavenie l²covania kot¼ļa motora a kot¼ļa ventil§tora 

Å Donastavenie napªtia remeŔa 

Å Ļistenie pohonu remeŔa 

 

Ak pri viacdr§ģkovom pohone vypadne jeden alebo viacero klinovĨch remeŔov, mus² sa 
namontovaŠ nov§ s¼prava klinovĨch remeŔov. Pred mont§ģou klinovĨch remeŔov sa 

osov§ vzdialenosŠ mus² zmenġiŠ tak, aby remene bolo moģn® uloģiŠ do dr§ģok bez 
vynaloģenia sily. Mont§ģ nasilu s pouģit²m skrutkovaļa a pod. je v kaģdom pr²pade 

nepr²pustn§, pretoģe vedie k poġkodeniam. 

 
 

Pre uveden²m pohonu klinovĨm remeŔom do prev§dzky skontrolujte a pr²p. nastavte: 

Å UpevŔovacie skrutky obj²mok a n§bojov (pozri UŠahovacie momenty). 

Å Napnutie remeŔa (pozri kapitolu Napnutie remeŔa). 

Å Lícovanie remeníc (tolerancia <  0,4°; tzn. <  7 mm/m).  

 

Po f§ze n§behu 1 aģ 2 hodiny skontrolujte pohon klinovĨm remeŔom a pr²p. ho 

nastavte: 

Å UpevŔovacie skrutky obj²mok a n§bojov (pozri UŠahovacie momenty). 

Å Napnutie remeŔa (pozri kapitolu Napnutie remeŔa). 

Å Lícovanie remeníc (tolerancia < 0,4°; tzn. <  7 mm/m).  
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Napnutie remeŔa je potrebn® skontrolovaŠ pr²p. nastaviŠ podŎa ¼dajov vĨrobcu s 

vhodnĨm merac²m pr²strojom (napr. merac² pr²stroj na meranie predpªtia remeŔa). 
RiaŅte sa prev§dzkovĨmi pokynmi meracieho pr²stroja. 

 

 

1. Zmerajte osov¼ vzdialenosŠ (A) 

remeníc [m].  

2. Osov¼ vzdialenosŠ (A) vynásobte 

so 16. 

 VĨsledok je priehyb remeŔa (S) 

[mm].  

3. Na stred osovej vzdialenosŠ (A) 

aplikujte silu (F) na remeŔ, aby sa 

dosiahol vypoļ²tanĨ priehyb 

remeŔa (S). 

4. Zmerajte silu priehybu (F) [N].  

5. Silu priehybu (F) porovnajte 

hodnotu na typovom ġt²tku 

(sk¼ġobn§ sila FP). 

Obr. 38: Napnutie remeŔa pri ventil§tore 

so ġpir§lovou skriŔou  

Po f§ze n§behu 1 aģ 2 hodiny skontrolujte pohon klinovĨm remeŔom a pr²p. ho 

nastavte. 
Po f§ze n§behu je remeŔovĨ pohon Ņalej bez¼drģbovĨ. V z§vislosti od miesta inġtal§cie 

a prev§dzkov®ho reģimu sa vġak odpor¼ļa, aby ste napnutie remeŔa pravidelne 
kontrolovali. 

 

Hnacia spojka  

Å Dodrģujte pokyny vĨrobcu. 

Å VymeŔte olej. 

Å VyļisŠte hnaciu spojku. 
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Prípravok na vyberanie motora  
 
 
 

ZamĨġŎan® pouģitie 
 
 
 
 
 

Pr²pravok na vyberanie motora je vhodnĨ na demont§ģ a mont§ģ elektromotorov a menġ²ch 

kompletnĨch celkov ventil§tora do 800 kg vo VZT jednotk§ch. V predmetnĨch opl§ġteniach s¼ 
namontované rohové uzly. Prípravok na vyberanie motora je vhodný pre teploty v r ozsahu -20 ÁC aģ 

+40 °C. Prípravok na vyberanie motora je dimenzovaný na 10 výmien. 
 
 
 

Predv²dateŎn® nespr§vne pouģitie 
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo n§sledkom nespr§vneho pouģitia 

Pri nespr§vnom pouģit² pr²pravku na vyberanie motora m¹ģe d¹jsŠ k ŠaģkĨch 

poraneniam os¹b aģ usmrteniu a tieģ k materi§lnym ġkod§m. 

Pr²pravok na vyberanie motora sa smie pouģ²vaŠ iba v spojen² s rohovĨmi uzlami. 

Ak®koŎvek in® pouģitie, najmª upevnenie p§kovĨch kladkostrojov k inĨm pripojovac²m 

bodom opl§ġtenia nie je pr²pustn®. 

Pouģ²vajte iba p§kov® kladkostroje s nosnosŠou max. 1500 kg a klznou spojkou s 

max. preŠaģen²m 20 %. 

Bremeno, s ktorĨm sa manipuluje, mus² maŠ maxim§lnu hmotnosŠ 800 kg. 

Pr²pravok na vyberanie motora sa nesmie vystavovaŠ ģiadnym agres²vnym m®di§m.  

Pr²pravok na vyberanie motora sa nesmie pouģ²vaŠ v prostrediach s vĨbuġnou 

atmosf®rou (napr. vodivĨ prach, vĨbuġn® plyny). 
 

 

Kvalifikácia personálu  
 

Pr§ce uveden® v tejto ļasti smie vykon§vaŠ iba osoba, ktor§ m§ na to nasleduj¼cu kvalifik§ciu: 
 

 Mechanik /strojník 
 
 
 

Nárok na miesto  
 
 

 

 

Medzi hornou hranou zaveseného bremena a 

mont§ģnou ¼rovŔou rohovĨch uzlov je potrebn§ 
minim§lna vĨġka V 400 mm, ktorá nesmie byŠ 

menġia ani pri pouģ²van². 

Obr. 39: Minim§lna vĨġka V 
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Konġtrukcia a funkcia 
Konġtrukcia a funkcia 
 
 
 
 
 

 

Prípravok na vyberanie motora pozostáva z 

Å 4 rohových uzlov (A),  

Å 3 p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov (B) 

a  

Å 1 viazacej reŠaze (C).  

4 rohové uzly (A) boli do horných rohov 

opl§ġtenia inġtalovan® vo vĨrobe. Do 3 (z týchto 
4) rohových uzlov (A) sa zavesia 3 pákové 

reŠazov® kladkostroje (B). Do existujúcich 

viazacích ôk bremena (napr. elektromotor) sa v 
z§vislosti od poļtu viazac²ch ¹k zavesia 1 alebo 2 

h§ky viazacej reŠaze (C). Do závesného oka 
viazacej reŠaze (C) sa zavesia 3 háky pákových 

reŠazovĨch kladkostrojov (B). 

Obr. 40: Konġtrukcia pr²pravku na vyberanie 

motora 

 
 
 
 
 
 

StriedavĨm a/alebo s¼ļasnĨm ovl§dan²m p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov (J) v správnom poradí a 

smere Šahu je bremeno moģn® premiestŔovaŠ do ŎubovoŎnej polohy v opl§ġten².  
 
 
 
 
 

 

VĨġka zdvihu je obmedzen§ Šahovou silou 
p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov (B) (nosnosŠ 

je nastavená prostredníctvom klznej spojky). 

Toto ohraniļenie je dosiahnut® pri minim§lnej 
vzdialenosti (V) cca 400 mm medzi mont§ģnou 

¼rovŔou rohovĨch uzlov (A) a hornou hranou 

zaveseného bremena.  

VĨġka, o ktor¼ je bremeno moģn® spustiŠ nadol, 

je ohraniļen§ dŌģkou reŠaz² p§kovĨch reŠazovĨch 
kladkostrojov (B). T¼to vĨġku je moģn® zvªļġiŠ 

(doļasnĨm) spusten²m bremena a predŌģen²m 
viazac²ch reŠaz² (C) pomocou skracovacích 

h§kov (alebo zavesen²m Ņalġ²ch viazac²ch reŠaz² 

so zodpovedaj¼cou nosnosŠou). 
Obr. 41: Minim§lna vzdialenosŠ (V) medzi 

rohovými uzlami a bremenom. 
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Komponenty  
 
 
 
 
 

 

Rohové uzly (A) pren§ġaj¼ Šahov¼ silu 

do r§mu opl§ġtenia. 

Obr. 42: A ï Rohové uzly  

 

P§kov® reŠazov® kladkostroje (B) vyvinú 

poģadovan¼ Šahov¼ silu. 

Typ  NosnosŠ 

[kg]  

Hmotnos

Š [kg] 

DD-LB 075 750 9,5 

DD-LB 150 1500 13 

Pouģ²vajte iba p§kov® kladkostroje s 

klznou spojkou s max. preŠaģen²m 

20 %.  

Pre výber správneho pákového 
reŠazov®ho kladkostroja pozri kapitolu 

"VĨber p§kov®ho reŠazov®ho 

kladkostroja", strana 38. 

Obr. 43: B ï P§kovĨ reŠazovĨ 

kladkostroj 

 

Bremeno sa uviaģe s 2-pramennou 

viazacou reŠazou (C). Táto obsahuje aj 

reŠazovĨ skracovac² h§k.  

HmotnosŠ: 3,9 kg 

Obr. 44: C ï Viazacia reŠaz 
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P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 
 
 
 

P§kov® reŠazov® kladkostroje s¼ ¼strednĨm ovl§dac²m prvkom pr²pravku na vyberanie 

motora. 
PodrobnĨ popis funkcie a obsluhy pozri v pr²lohe ĂDolezych ï Zdvíhacie zariadenia 

DoLast ï Originálne pokyny ï Zdv²hacie zariadenie DDñ, kapitola ĂObsluhañ. 

 

L ï Ruļn® koleso 

M ï Prepínacia páka  

N ï Ruļn§ p§ka 

Obr. 45: Oznaļenie dielov p§kov®ho 

reŠazov®ho kladkostroja vĨrobcu 

Dolezych 
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VĨber p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja 
 
 
 
 

Spr§vne p§kov® reŠazov® kladkostroje v z§vislosti od konġtrukļnej veŎkosti ventil§tora, 
hmotnosti motora a mont§ģneho rozmeru VĨġka je moģn® urļiŠ s pomocou nasleduj¼cej 

tabuŎky. 

 

Ventiláto

r  

(s AC 
motorom

)  

Max. 

hmotn

osŠ 
motor

a 

Minimálny 

rozmer 

VĨġka h 

Pákový 

reŠazovĨ 

kladkostroj 
(menovitá 

nosnosŠ) 

Minimálny 

rozmer 

VĨġka h 

Pákový 

reŠazovĨ 

kladkostroj 
(menovitá 

nosnosŠ) 

Konġtrukļn

§ veŎkosŠ 

ventilátora 

[kg]  [mm]  [kg]  [mm]  [kg]  

280 30 1224 750 - - 

315 40 1224 750 - - 

355 40 1224 750 - - 

400 65 1224 750 - - 

450 65 1224 750 - - 

500 142 1224 750 - - 

560 142 1224 1500 1530 750 

630 142 1224 1500 1530 750 

710 142 1428 750 - - 

800 210 1530 750 - - 

900 284 1530 1500 1836 750 

1000 373 1632 1500 2142 750 

1120 373 1836 1500 2142 750 

Tab. 3: VĨber p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja v z§vislosti od konġtrukļn®ho 

rozmeru ventil§tora, hmotnosti ventil§tora a mont§ģneho rozmeru VĨġka 
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Skladovanie  
 
 
 

Pre pr²pravok na vyberanie motora musia byŠ dodrģan® nasleduj¼ce skladovacie podmienky: 

Å Neuschovávajte na otvorenom priestranstve. 

Å Skladujte na suchom a bezpraġnom mieste. 

Å Nevystavujte agresívnym médiám. 

Å Dodrģte teplotu skladovania -20 ÁC aģ +40 °C. 
 
 
 
 
 

Uvedenie do prevádzky  
 

Podmienky pre uvedenie do prevádzky  
 
 
 
 
 

Stav rohových uzlov (A), pákových kladkostrojov (B) a viazac²ch reŠaz² (C) sa musí 
skontrolovaŠ: 

 Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 

vġetkĨch dielov na trhliny, kor·ziu 
a/alebo deformácie. Pri zjavných 

nedostatkoch sa prípravok na 
vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

 

 

Å Skontrolujte pripojenie rohových 
uzlov (A). KaģdĨ rohovĨ uzol (A) 

mus² byŠ pripojený s 8 skrutkami. 
Pri neúplnosti sa prípravok na 

vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 46: Pripojenie rohových uzlov 

 

Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 
zaisŠovacieho laku na skrutky (G) 

na rohových uzloch (A). Pri 
poġkoden² sa pr²pravok na 

vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 47: G ï ZaisŠovac² lak na skrutky 

Pre odstraŔovanie por¼ch pozri kapitolu "Porucha", strana 49. 
 
 
 

Obsluha  
 
 
 
 
 

Zavesenie obeģn®ho kolesa pri asynchr·nnych motoroch 
 
 
 
 
 

Pri ventil§toroch s asynchr·nnym motorom sa pred vybrat²m motora mus² odstr§niŠ 

obeģn® koleso pozri kapitolu "Zavesenie obeģn®ho kolesa pri asynchr·nnych motoroch", 

strana 46. 
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Zavesenie viazac²ch reŠaz² 
 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody sp¹soben® nespr§vne zavesenĨm bremenom 

Viazacie oká bremena nie sú dimenzované pre ġikmĨ Šah. 

Å Viazaciu reŠaz pouģite na upevnenie bremena. 
 
 
 
 
 
 

Viazacie reŠaze (B) sa zavesia s jedným alebo dvomi hákmi do existujúcich viazacích ôk 

bremena (napr. elektromotor).  

 

Å Viazacie reŠaze zaveste do 

existujúcich viazacích ôk bremena 

(napr. elektromotor).  

Obr. 48: Zavesenie viazac²ch reŠaz² pri 

dvoch viazacích okách 

 

 

Obr. 49: Nesprávne uviazané bremeno 

Pouģit²m reŠazovĨch skracovac²ch h§kov je dŌģku viazac²ch reŠaz² (B) moģn® prisp¹sobiŠ 
potreb§m a poģiadavk§m konkr®tnej situ§cie. 

 

Å S reŠazovĨmi skracovac²mi h§kmi 
je viazacie reŠaze (B) moģn® 

skr§tiŠ aģ na minimum. 

Obr. 50: Pouģitie reŠazovĨch 

skracovacích hákov 
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Å Pri viazacom oku je do viazacieho 

oka v strede moģn® nasadiŠ 

strmeŔ. 

Obr. 51: Zavesenie viazac²ch reŠaz² pri 

jednom viazacom oku 
 
 
  



Ventilátor  
  

42 © robatherm  

 
 
 

Stanovenie 3 rohovĨch uzlov pre zavesenie p§kovĨch reŠazovĨch 

kladkostrojov  

Bremeno je staticky zavesen® na 3 p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojoch. VzhŎadom na 

to, ģe p§kov® reŠazov® kladkostroje m¹ģu byŠ kv¹li reŠaziam ako ŠaģnĨm prostriedkom 
zaŠaģen® iba v Šahu, p§kov® reŠazov® kladkostroje (pri pohŎade zhora) musia byŠ vģdy 

usporiadané do hviezdy. Kaģd§ z reŠaz² smie k susednej reŠazi zvieraŠ maxim§lny uhol 
180°. 

 

Å Pouģitie rohovĨch uzlov 1,2,4: 

Vġetky uhly s¼ menġie ako 180Á. 

Obr. 52: Spr§vne pouģitie rohovĨch 

uzlov 1,2,3 

 

Å Pouģitie rohovĨch uzlov 1,2,4: 

Uhol je vªļġ² ako 180Á. Bremeno 
nesmie byŠ nadvihnut®, pretoģe 

sa m¹ģe nekontrolovane kĨvaŠ v 

smere rohového uzla 2. 

Å P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 

preveste z rohového uzla 2 na 

rohový uzol 3. 

Obr. 53: Nespr§vne pouģitie rohovĨch 

uzlov 1,2,3 

 

Å Pouģitie rohovĨch uzlov 1,3,4: 

Vġetky uhly s¼ menġie ako 180Á. 

Obr. 54: Spr§vne pouģitie rohovĨch 

uzlov 1,3,4 
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Nastavenie dŌģky p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov 
 
 
 
 

VÝSTRAHA 

 

 

Nebezpeļenstvo poranenia n§sledkom p§du alebo kĨvania bremena 

Ak sa prep²nacia p§ka p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja pri bremene pod 
minim§lnym zaŠaģen²m prestav² na voŎnobeģn¼ polohu ĂNñ, bremeno sa m¹ģe 

nekontrolovane pohn¼Š. To m¹ģe viesŠ k poraneniam n§sledkom kĨvania alebo p§du 

bremena. 

Å Ģiadne zdv²hanie a up²nanie, keŅ je prep²nacia p§ka na voŎnobeģnej 

polohe ĂNñ. 

Å VoŎnobeģn¼ polohu ĂNñ nevoŎte pri bremene. 
 

 
 

S voŎnobehom p§kov®ho reŠazov®ho stroja sa reŠaz nastav² na spr§vnu dŌģku. 

 

Predpoklad 

Å Ģiadne bremeno na p§kovom reŠazovom kladkostroji.  

Å P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj nie je pod napªt²m. 

 

Pracovné kroky 

1. Prep²naciu p§ku (M) nastavte na voŎnobeģn¼ polohu ĂNñ. 

2. Ruļn® koliesko (N) ot§ļajte proti smeru pohybu hodinovĨch ruļiļiek, kĨm sa 

nezablokuje. 

 Brzda je rozpojená. 

3. ReŠaz potiahnite do ģelanej polohy. 

 ReŠaz je nastaven§ na spr§vnu dŌģku. 
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UŠahovanie p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov pre zdv²hanie bremena 

 

Predpoklad 

Å Postarajte sa, aby sa ģiadne osoby alebo blokuj¼ce diely nenach§dzali v 

bezprostrednej oblasti pohybu bremena.  

 

Pracovné kroky 

1. Nastavte prep²naciu p§ku (M) do polohy ĂUPñ (nahor).  

2. Ruļn® koliesko (L) ot§ļajte v smere pohybu hodinovĨch ruļiļiek pre nap²nanie 

reŠaze. 

3. Ruļn¼ p§ku (N) ot§ļajte v smere pohybu hodinovĨch ruļiļiek pre zdv²hanie 

bremena. 

 Bremeno je zdvihnuté. 
 
 
 

PovoŎovanie p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov pre sp¼ġŠanie bremena 

Predpoklad 

Å Postarajte sa, aby sa ģiadne osoby alebo blokuj¼ce diely nenach§dzali v 

bezprostrednej oblasti pohybu bremena. 

 
Pracovné kroky 

Å Nastavte prep²naciu p§ku (M) do polohy ĂDNñ (nadol). 

Å Ruļn¼ p§ku (N) ot§ļajte proti smeru pohybu hodinovĨch ruļiļiek pre pomal® 

sp¼ġŠanie bremena. 

 Bremeno je spustené. 
 
  

TIP  BrzdovĨ mechanizmus p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja 

 

BrzdovĨ mechanizmus sa aktivuje iba v polohe ĂUPñ (nahor) pri pouģit² nasleduj¼cich 

minimálnych bremien: 

Å DD-LB 075 35daN 

Å DD-LB 150 38daN 

Å DD-LB 300 50daN 
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Pohybovanie bremenom po uhloprieļke 

Na premiestnenie bremena z jedn®ho rohu k protiŎahl®mu rohu po uhloprieļke (napr. z 
rohových uzlov 4 k rohovým uzlom 2) sú potrebné nasledujúce pracovné kroky:  

 

1. Utiahnite vġetky 3 p§kov® 

reŠazov® kladkostroje. 

2. P§kov® reŠazov® kladkostroje 1 a 
4 Ņalej uŠahujte a p§kovĨ 

reŠazovĨ kladkostroj 3 povoŎte. 

 Bremeno sa pohybuje v smere 

stredu opl§ġtenia. 

Obr. 55: Bremeno pri rohových uzloch 4 

 

ReŠaze p§kov®ho reŠazov®ho 

kladkostroja 1 a 4 sú v jednej línii.  

3. UvoŎnite p§kovĨ reŠazovĨ 

kladkostroj 3.  

4. P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 

vyveste z rohových uzlov 3. 

Obr. 56: Bremeno v strede opl§ġtenia s 

p§kovĨm reŠazovĨm kladkostrojom v 

rohových uzloch 4 

 

ReŠaze p§kov®ho reŠazov®ho 

kladkostroja 1 a 4 sú v jednej línii.  

5. P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 

zaveste do rohových uzlov 2. 

Obr. 57: Bremeno v strede opl§ġtenia s 

p§kovĨm reŠazovĨm kladkostrojom v 

rohových uzloch 2 

 

6. PovoŎte reŠaze p§kov®ho 
reŠazov®ho kladkostroja 1 a 4 a 

utiahnite p§kovĨ reŠazovĨ 

kladkostroj 2.  

 Bremeno sa pohybuje v smere 

rohových uzlov 2. 

Obr. 58: Bremeno sa pohybuje k 

rohovým uzlom 2 
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Zavesenie obeģn®ho kolesa pri asynchr·nnych motoroch 
 
 
 
 

Pri ventil§toroch s asynchr·nnym motorom sa pred vybrat²m motora mus² odstr§niŠ 
obeģn® koleso. 

 

1. Polyesterov¼ sluļku oviŔte okolo 

obeģn®ho kolesa. 

Obr. 59: Obeģn® koleso s polyesterovou 

sluļku 

 

2. Polyesterov¼ sluļku zaveste 

pomocou strmeŔov vo dvoch 

pákových reŠazovĨch 
kladkostrojov na dva rohové uzly 

nad obeģn® koleso. 

3. P§kov® reŠazov® kladkostroje 

ovládajte, kým sa nevytvorí 
mierne napätie pozri kapitolu 

"Nastavenie dŌģky p§kovĨch 

reŠazovĨch kladkostrojov", strana 
43, pozri kapitolu "UŠahovanie 

p§kovĨch reŠazovĨch 
kladkostrojov pre zdvíhanie 

bremena", strana 44a pozri 

kapitolu "PovoŎovanie p§kovĨch 
reŠazovĨch kladkostrojov pre 

sp¼ġŠanie bremena", strana 44. 

Obr. 60: Pákové reŠazov® kladkostroje v 

rohových uzloch 

 

4. UvoŎnite obj²mku obeģn®ho kolesa 

zo strany nasávania. 

Obr. 61: Puzdro obeģn®ho kolesa 
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5. Viazacie reŠaze zaveste do 

viazacích ôk na asynchrónnom 

motore pozri kapitolu "Stanovenie 
3 rohových uzlov pre zavesenie 

p§kovĨch reŠazovĨch 

kladkostrojov", strana 42. 

6. Závesné háky pákových 

reŠazovĨch kladkostrojov zaveste 
do ¹k viazacej reŠaze pozri 

kapitolu "Zavesenie viazacích 

reŠaz²", strana 40. Obr. 62: Zavesený motor 

 

7. Demontujte skrutky, s ktorými je 
motor upevnený na konzole 

motora. 

Obr. 63: Skrutky konzoly motora  

 

8. Motor s hnac²m hriadeŎom 

stiahnite z obeģn®ho kolesa. 

 Motor je teraz moģn® vybraŠ pozri 
kapitolu "Pohybovanie bremenom 

po uhloprieļke", strana 45. 

Obr. 64: Vytiahnutie motora  
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Đdrģba 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ rok. 
 
 
 

  

Obr. 65: Kontrolná nálepka (pákový 

reŠazovĨ kladkostroj) 

Obr. 66: Kontroln§ znaļka (viazacia 

reŠaz) 

Kontroln§ n§lepka alebo kontroln§ znaļka upozorŔuje na nasleduj¼cu potrebn¼ 
kontrolu.  

 
 

Inġpekcia 
 
 
 
 
 

Stav rohových uzlov (A), pákových kladkostrojov (B) a viazac²ch reŠaz² (C) sa musí 

skontrolovaŠ: 

 Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 

vġetkĨch dielov na trhliny, kor·ziu 
a/alebo deformácie. Pri zjavných 

nedostatkoch sa prípravok na 
vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

 

 

Å Skontrolujte pripojenie rohových 
uzlov (A). KaģdĨ rohovĨ uzol (A) 

mus² byŠ pripojenĨ s 8 skrutkami. 
Pri neúplnosti sa prípravok na 

vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 67: Pripojenie rohových uzlov 

 

Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 
zaisŠovacieho laku na skrutky (G) 

na rohových uzloch (A). Pri 

poġkoden² sa pr²pravok na 
vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 68: G ï ZaisŠovac² lak na skrutky 

Pre odstraŔovanie por¼ch pozri kapitolu "Porucha", strana 49. 
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Porucha  
 
 
 

Chybné diely  
 
 
 

Poruchy a chybn® diely pr²pravku na vyberanie motora mus² odstr§niŠ a opraviŠ 

person§l s pr²sluġnĨm odbornĨm vzdelan²m. 

Å Deformovan® diely neohĨbajte do p¹vodn®ho tvaru. Deformovan® diely vymeŔte 

za originálne náhradné diely. 

Å Zlomené alebo roztrhnuté diely nezvárajte. Zlomené alebo roztrhnuté diely 

vymeŔte za origin§lne n§hradn® diely. 

Demont§ģ a mont§ģ dielov sa mus² vykon§vaŠ odborne so zreteŎom na funkciu a 
zaŠaģenie dielov a ich pochopen²m. Kontrolu vykonanĨch pr§c mus² tieģ vykonaŠ a 

potvrdiŠ odbornĨ person§l. 
 

 
 
 

PoġkodenĨ zaisŠovac² lak na skrutky 
 
 
 

ZaisŠovac² lak na skrutky nesmie byŠ poġkodenĨ. Pri poġkodenom zaisŠovacom laku na 
skrutky postupujte nasledujúcim spôsobom: 

1. Zistenie pr²ļiny prenechajte person§lu s pr²sluġnĨm odbornĨm vzdelan²m.  

2. Skrutku utiahnite s krútiacim momentom 20 Nm.  

3. Naneste zaisŠovac² lak na skrutky. 

Kontrolu vykonanĨch pr§c mus² vykonaŠ a potvrdiŠ odbornĨ person§l. 
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Pr²pravok na vyberanie motora s vyŠahovac²m modulom 
 
 
 

ZamĨġŎan® pouģitie 
 
 
 
 
 

VyŠahovac² modul v spojen² s pr²pravkom na vyberanie motora je vhodnĨ na demont§ģ a mont§ģ 

elektromotorov a menġ²ch kompletnĨch celkov ventil§tora do 400 kg z VZT jednotiek. V predmetných 
opl§ġteniach s¼ namontovan® pripojovacie diely. VyŠahovac² modul umoģŔuje vyŠahovanie bremena z 

polohy vn¼tri opl§ġtenia do polohy mimo opl§ġtenia alebo opaļne. Toto je potrebn® vtedy, keŅ 

bremeno vn¼tri opl§ġtenia nem¹ģe uchopiŠ inĨ priemyselnĨ voz²k (napr. vysokozdviģnĨ voz²k). 
VyŠahovac² modul je vhodnĨ pre teploty v rozsahu -20 ÁC aģ +40 ÁC. VyŠahovac² modul je 

dimenzovaný na 10 výmien. 
 
 
 

Predv²dateŎn® nespr§vne pouģitie 
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo n§sledkom nespr§vneho pouģitia 

Pri nespr§vnom pouģit² pr²pravku na vyberanie motora m¹ģe d¹jsŠ k ŠaģkĨch 

poraneniam os¹b aģ usmrteniu a tieģ k materi§lnym ġkod§m. 

Pr²pravok na vyberanie motora sa smie pouģ²vaŠ iba v spojen² s pripojovac²mi dielmi. 

Ak®koŎvek in® pouģitie, najmª upevnenie p§kovĨch kladkostrojov alebo nosn®ho 

ramena k inĨm pripojovac²m bodom opl§ġtenia nie je pr²pustn®. 

Pouģ²vajte iba p§kov® kladkostroje s nosnosŠou max. 1500 kg a klznou spojkou s 

max. preŠaģen²m 20 %. 

Bremeno, s ktorĨm sa manipuluje, mus² maŠ maxim§lnu hmotnosŠ 400 kg. 

VyŠahovac² modul sa smie montovaŠ iba do vhodnĨch ġ²rok dver². 

VyŠahovac² modul sa nesmie vystavovaŠ ģiadnym agres²vnym m®di§m (napr. ...).  

VyŠahovac² modul sa nesmie pouģ²vaŠ v prostrediach s vĨbuġnou atmosf®rou (napr. 

vodivĨ prach, vĨbuġn® plyny). 
 

 

Kvalifikácia personálu  
 

Pr§ce uveden® v tejto ļasti smie vykon§vaŠ iba osoba, ktor§ m§ na to nasleduj¼cu kvalifik§ciu: 
 

 Mechanik /strojník 
 
 
 

Nárok na miesto  
 
 

VyŠahovac² modul sa montujte do dver² alebo za panely. Dvere sa musia daŠ ¼plne otvoriŠ. Panel sa 

mus² daŠ demontovaŠ. 
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Konġtrukcia a funkcia  
Konġtrukcia a funkcia 
 
 
 
 
 

 

VyŠahovac² modul pozost§va z pripojovac²ch 

dielov inġtalovanĨch vo vĨrobe a mont§ģnych 
dielov, ktor® sa montuj¼ aģ pri pouģit² na stavbe. 

Pripojovacie diely inġtalovan® vo vĨrobe s¼ uģ 

namontovan® na pr²sluġnom mieste v opl§ġten². 
Ak s¼ vġetky komponenty namontované, 

vyŠahovac² modul je pripravenĨ na pouģitie. 

Nosné rameno (I) je upevnené v strede otvoru. 

Na zaļiatku (=vn¼tri opl§ġtenia) a na konci 

(=mimo opl§ġtenia) sa v nosnom ramene (I) 
nach§dzaj¼ viazacie body, na ktor® je moģn® 

zavesiŠ pr²sluġn® p§kov® kladkostroje (J). 
Pripojovací profil (B) podopiera prostredníctvom 

oboch opornĨch vĨstuģ² (H) moment ohybu 
vznikajúci pri zdvíhaní bremena na ráme 

opl§ġtenia. 

Obr. 69: NamontovanĨ vyŠahovac² modul 

 
 
 
 
 
 

StriedavĨm a/alebo s¼ļasnĨm ovl§dan²m p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov (J) v správnom poradí a 
smere Šahu je bremeno moģn® premiestŔovaŠ z jednej definovanej polohy vn¼tri opl§ġtenia do inej 

definovanej polohy mimo opl§ġtenia, alebo opaļne. Tam je bremeno moģn® zloģiŠ na podlahu. Pri 
vªļġ²ch vĨġkovĨch rozdieloch je moģn® pouģiŠ tret² p§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj (J) ako predŌģenie 

vonkajġieho p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja (J). 
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Komponenty  
 
 
 
 
 

VyŠahovac² modul pozost§va z pripojovac²ch dielov inġtalovanĨch vo vĨrobe a 

mont§ģnych dielov, ktor® sa montuj¼ aģ pri pouģit² na stavbe. Pripojovacie diely 

inġtalovan® vo vĨrobe s¼ uģ namontovan® na pr²sluġnom mieste v opl§ġten². 

 

A ï Pripojovací profil 

D ï Vodiaca platŔa 

E ï DodatoļnĨ uholn²k vpravo/vŎavo 

C ï Miniraster C-M10 

F ï Závesný uholn²k hore vpravo/vŎavo 

G ï Z§vesnĨ uholn²k dole vpravo/vŎavo 

Obr. 70: Pripojovacie diely inġtalovan® 

vo výrobe 

 

B ï Pripojovací profil 

Typ  Vonkajġ² r§m 
dver² / ġ²rka 

panela [mm]  

HmotnosŠ 

[kg]  

L06 612 4,5 

L07,5 765 5,4 

L09 918 6,3 

H ï Oporn§ vĨstuģ vpravo/vŎavo:  

I  ï Nosn® rameno; HmotnosŠ: 14,1 kg 
Obr. 71: Diely, ktoré sa namontujú na 

stavbe 
 

 

P§kov® reŠazov® kladkostroje (J) vyvinú 

poģadovan¼ Šaģn¼ silu.  

Typ  NosnosŠ 

[kg]  

HmotnosŠ 

[kg]  

DD-LB 075 750 9,5 

DD-LB 150 1500 13 

Pouģ²vajte iba p§kov® reŠazov® 

kladkostroje s klznou spojkou s max. 

preŠaģen²m 20 %. 

Pre výber správneho pákového 
reŠazov®ho kladkostroja pozri kapitolu 

"VĨber p§kov®ho reŠazov®ho 

kladkostroja", strana 54. 

Obr. 72: J ï P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 
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Bremeno sa uviaģe s 2-pramennou 

viazacou reŠazou (K). Táto obsahuje aj 

reŠazovĨ skracovac² h§k. 

HmotnosŠ: 3,9 kg 

Obr. 73: K ï Viazacia reŠaz 
 

 
 
 

P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 
 
 
 

P§kov® reŠazov® kladkostroje s¼ ¼strednĨm ovl§dac²m prvkom pr²pravku na vyberanie 
motora. 

PodrobnĨ popis funkcie a obsluhy pozri v pr²lohe ĂDolezych ï Zdvíhacie zariadenia 
DoLast ï Originálne pokyny ï Zdv²hacie zariadenie DDñ, kapitola ĂObsluhañ. 

 

L ï Ruļn® koleso 

M ï Prepínacia páka  

N ï Ruļn§ p§ka 

Obr. 74: Oznaļenie dielov p§kov®ho 

reŠazov®ho kladkostroja vĨrobcu 

Dolezych 
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VĨber p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja 
 
 
 
 

Spr§vne p§kov® reŠazov® kladkostroje v z§vislosti od konġtrukļnej veŎkosti ventil§tora, 
hmotnosti motora a mont§ģneho rozmeru VĨġka je moģn® urļiŠ s pomocou nasleduj¼cej 

tabuŎky. 

 

Ventiláto

r  

(s AC 
motorom

)  

Max. 

hmotn

osŠ 
motor

a 

Minimálny 

rozmer 

VĨġka h 

Pákový 

reŠazovĨ 

kladkostroj 
(menovitá 

nosnosŠ) 

Minimálny 

rozmer 

VĨġka h 

Pákový 

reŠazovĨ 

kladkostroj 
(menovitá 

nosnosŠ) 

Konġtrukļn

§ veŎkosŠ 

ventilátora 

[kg]  [mm]  [kg]  [mm]  [kg]  

280 30 1224 750 - - 

315 40 1224 750 - - 

355 40 1224 750 - - 

400 65 1224 750 - - 

450 65 1224 750 - - 

500 142 1224 750 - - 

560 142 1224 1500 1530 750 

630 142 1224 1500 1530 750 

710 142 1428 750 - - 

800 210 1530 750 - - 

900 284 1530 1500 1836 750 

1000 373 1632 1500 2142 750 

1120 373 1836 1500 2142 750 

Tab. 4: VĨber p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja v z§vislosti od konġtrukļn®ho 

rozmeru ventil§tora, hmotnosti ventil§tora a mont§ģneho rozmeru VĨġka 
 

 

Skladovanie  
 
 
 

Pre pr²pravok na vyberanie motora musia byŠ dodrģan® nasleduj¼ce skladovacie podmienky: 

Å Neuschovávajte na otvorenom priestranstve. 

Å Skladujte na suchom a bezpraġnom mieste. 

Å Nevystavujte agresívnym médiám. 

Å Dodrģte teplotu skladovania -20 ÁC aģ +40 °C. 
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Mont§ģ a demont§ģ 
 
 
 

Pracovn® kroky k mont§ģi dielov, ktor® sa namontuj¼ na stavbe 
In  
 
 

Predpoklady 

Diely montované na stavbe (pozri kapitolu "Pracovn® kroky k mont§ģi dielov, ktor® sa 
namontujú na stavbe", strana 55) sú k dispozícii. 

 
Pracovn® kroky pre mont§ģ opornej vĨstuģe vŎavo (H)

 

1. Centrovac² ļap dole (O) opornej 

vĨstuģe (H) zaveŅte do dr§ģky 

závesného uholníka dole (G). 

2. Zasunutie opornej vĨstuģe (H) 

nadol 

Obr. 75: Zavedenie centrovacieho ļapu 

dole do dr§ģky 

 

3. Otoļenie opornej vĨstuģe (H) 

nahor. 

4. Centrovac² ļap hore (H) zaveŅte 
do dr§ģky z§vesn®ho uholn²ka 

hore (F). 

 

Obr. 76: Zavedenie centrovacieho ļapu 

hore do dr§ģky 

 

5. Úchyt minirastra C-M10 (C) otoļte 

doprava a doŎava, aby ste 
miniraster C-M10 (C) zablokovali v 

otvore závesného uholníka 

hore (F). 

 Oporn§ vĨstuģ vŎavo H je 

zavesená. 

Obr. 77: Zaistenie minirastra v 

závesnom uholníku hore 

 

Pracovn® kroky pre mont§ģ opornej vĨstuģe vpravo (H) 
Vykonajte pracovn® kroky 1 aģ 5 pre oporn¼ vĨstuģ vpravo (H). 
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Pracovn® kroky pre mont§ģ pripojovacieho profilu (B) 

 

1. Odstr§Ŕte 4 Ĭ hviezdicov® ¼chyty 

M8 (Q) z pripojovacieho 

profilu (B). 

Obr. 78: Odstránenie hviezdicových 

úchytov M8 

 

2. Pripojovací profil (B) poloģte hore 
na uģ namontovan® oporn® 

vĨstuģe (H). 

Obr. 79: Uloģenie pripojovacieho 

profilu (B) 

 

 Hlavy skrutiek s valcovou hlavou 

opornĨch vĨstuģ² (H) zapadnú do 

boļnĨch otvoroch pripojovacieho 

profilu (B). 

Obr. 80: Centrovanie prostredníctvom 

skrutiek s valcovou hlavou 

 

3. Pripojovací profil (B) zaskrutkujte 

s 2 hviezdicovými úchytmi M8 na 
oboch stranách k oporným 

vĨstuģiam (H). 

4. Ruļne utiahnite hviezdicové 

úchyty M8. 

 Pripojovací profil (B) je 

namontovaný. 

Obr. 81: Zaskrutkovanie pripojovacieho 

profilu (B) 
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Pracovn® kroky pre mont§ģ nosn®ho ramena (I)  

 

1. Otvor pre miniraster v nosnom 

ramene (I) mus² ukazovaŠ v 

smere pripojovacieho profilu (B).  

Obr. 82: Otvor v nosnom ramene (I)  

 

2. Výrez nosného ramena (I) 

nadvihnite do predných vodiacich 

platní pripojovacieho profilu (A). 

 

Obr. 83: Zdvihnutie nosného ramena (I) 

do prednej vodiacej platne 

 

3. Nosné rameno (I) posuŔte v 

smere pripojovacieho profilu (B). 

Obr. 84: Zasunutie nosného ramena (I)  

 

4. Nosné rameno (I) zasuŔte do 
zadnej vodiacej platne. Dbajte na 

to, aby nosné rameno (I) bolo 

zasunuté do prednej aj do zadnej 

vodiacej platne. 

Obr. 85: Zasunutie nosného ramena (I) 

do zadnej vodiacej platne 
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5. Nosné rameno (I) zasuŔte tak, 

kým sa otvory nosného 

ramena (I) nebud¼ kryŠ s kol²kmi 

minirastra C-M10 (C).  

Obr. 86: Polohovanie nosného ramena 

pre zaistenie s minirastrami 

 

6. Úchyt minirastra C-M10 

vpredu (C) ot§ļajte doprava a 
doŎava, kĨm nezapadne do 

otvorov nosného ramena (I).  

7. Úchyt minirastra C-M10 vzadu (C) 

ot§ļajte doprava a doŎava, kĨm 

nezapadne do otvorov nosného 

ramena (I).  

 Nosné rameno (I) je zaistené.  

Obr. 87: Zaistenie nosného ramena s 

minirastrami 

 

 Mont§ģ dielov, ktorĨch mont§ģ 

zabezpeļ² investor, je ukonļen§. 

Obr. 88: Hotovo namontovaný 

vyŠahovac² modul 
 

 
 

Demont§ģ dielov, ktor® sa namontuj¼ na stavbe 
 
 
 

Demont§ģ dielov, ktor® sa namontuj¼ na stavbe, sa uskutoļŔuje v obr§tenom porad² 

ako inġtal§cia. 
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Uvedenie do prevádzky  
 

Podmienky pre uvedenie do prevádzky  
 
 
 
 
 

Stav rohových uzlov (A), pákových kladkostrojov (B) a viazac²ch reŠaz² (C) sa musí 
skontrolovaŠ: 

 Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 

vġetkĨch dielov na trhliny, kor·ziu 
a/alebo deformácie. Pri zjavných 

nedostatkoch sa prípravok na 
vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

 

 

Å Skontrolujte pripojenie rohových 
uzlov (A). KaģdĨ rohovĨ uzol (A) 

mus² byŠ pripojenĨ s 8 skrutkami. 
Pri neúplnosti sa prípravok na 

vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 89: Pripojenie rohových uzlov 

 

Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 
zaisŠovacieho laku na skrutky (G) 

na rohových uzloch (A). Pri 
poġkoden² sa pr²pravok na 

vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 90: G ï ZaisŠovac² lak na skrutky 

Pre odstraŔovanie por¼ch pozri kapitolu "Porucha", strana 77. 
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Stav pripojovac²ch dielov inġtalovanĨch vo vĨrobe, dielov, ktor® sa namontuj¼ na 
stavbe, pákových kladkostrojov (J) a viazac²ch reŠaz² (K) sa mus² skontrolovaŠ:  

 Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 
vġetkĨch dielov na trhliny, kor·ziu 

a/alebo deformácie. Pri zjavných 

nedostatkoch sa vyŠahovac² 
modul nesmie uviesŠ do 

prevádzky. 

 

 

Å Centrovacie ļapy (P) oporných 

vĨstuģ² (H) musia byŠ zaveden® 
do dr§ģok z§vesnĨch uholn²kov 

hore (F). 

 

Obr. 91: Centrovacie ļapy (P) v 

závesných uholníkoch hore (F) 

 

Å Centrovacie ļapy (O) oporných 

vĨstuģ² (H) musia byŠ zaveden® 
do dr§ģok z§vesnĨch uholn²kov 

dole (G). 

Obr. 92: Centrovacie ļapy (O) v 

závesných uholníkoch dole (G) 

 

Å Minirastre C-M10 (C) na oporných 
vĨstuģiach (H) vpravo a vŎavo 

musia byŠ zaisten® v z§vesnĨch 

uholníkoch hore (F). 

Obr. 93: Minirastre C-M10 (C) v 

závesných uholníkoch hore (F) 
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Å Hlavy skrutiek s valcovou hlavou 

opornĨch vĨstuģ² (H) musia byŠ 

zaistené v centrovacích otvoroch 

pripojovacieho profilu (B). 

Obr. 94: Skrutky s valcovou hlavou v 

centrovacích otvoroch 

 

Å Pripojovací profil (B) mus² byŠ 

naskrutkovaný na oporných 
vĨstuģiach so 4 hviezdicovými 

rukovªŠami M8 (Q). 4 hviezdicové 
rukoväte M8 (Q) musia byŠ pevne 

utiahnuté rukou.  

Obr. 95: Hviezdicové rukoväte M8 v 

opornej vĨstuģi 

 

Å Minirastre (C) na vodiacich 
platniach vpredu a vzadu musia 

byŠ spr§vne zaisten®. 

Obr. 96: Minirastre (C) vo vodiacich 

platniach 

Pre odstraŔovanie por¼ch pozri kapitolu "Porucha", strana 77. 
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Obsluha  
 
 
 
 
 

Zavesenie obeģn®ho kolesa pri asynchr·nnych motoroch 
 
 
 
 
 

Pri ventil§toroch s asynchr·nnym motorom sa pred vybrat²m motora mus² odstr§niŠ 
obeģn® koleso pozri kapitolu "Zavesenie obeģn®ho kolesa pri asynchr·nnych motoroch", 

strana 69. 
 
 
 
 
 

Zavesenie viazac²ch reŠaz² 
 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody spôsobené nesprávne zaveseným bremenom  

Viazacie ok§ bremena nie s¼ dimenzovan® pre ġikmĨ Šah. 

Å Viazaciu reŠaz pouģite na upevnenie bremena. 
 
 
 
 
 
 

Viazacie reŠaze (B) sa zavesia s jedným alebo dvomi hákmi do existujúcich viazacích ôk 

bremena (napr. elektromotor).  

 

Å Viazacie reŠaze zaveste do 

existujúcich viazacích ôk bremena 

(napr. elektromotor).  

Obr. 97: Zavesenie viazac²ch reŠaz² pri 

dvoch viazacích okách 

 

 

Obr. 98: Nesprávne uviazané bremeno 

Pouģit²m reŠazovĨch skracovac²ch h§kov je dŌģku viazac²ch reŠaz² (B) moģn® prisp¹sobiŠ 

potreb§m a poģiadavk§m konkr®tnej situ§cie. 

 

Å S reŠazovĨmi skracovac²mi h§kmi 
je viazacie reŠaze (B) moģn® 

skr§tiŠ aģ na minimum. 

Obr. 99: Pouģitie reŠazovĨch 

skracovacích hákov 
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Å Pri viazacom oku je do viazacieho 

oka v strede moģn® nasadiŠ 

strmeŔ. 

Obr. 100: Zavesenie viazac²ch reŠaz² pri 

jednom viazacom oku 
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Stanovenie 3 rohovĨch uzlov pre zavesenie p§kovĨch reŠazovĨch 

kladkostrojov  

Bremeno je staticky zavesen® na 3 p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojoch. VzhŎadom na 

to, ģe p§kov® reŠazov® kladkostroje m¹ģu byŠ kv¹li reŠaziam ako ŠaģnĨm prostriedkom 
zaŠaģen® iba v Šahu, p§kov® reŠazov® kladkostroje (pri pohŎade zhora) musia byŠ vģdy 

usporiadan® do hviezdy. Kaģd§ z reŠaz² smie k susednej reŠazi zvieraŠ maxim§lny uhol 
180°. 

 

Å Pouģitie rohovĨch uzlov 1,2,4: 

Vġetky uhly s¼ menġie ako 180Á. 

Obr. 101: Spr§vne pouģitie rohovĨch 

uzlov 1,2,3 

 

Å Pouģitie rohovĨch uzlov 1,2,4: 

Uhol je vªļġ² ako 180°. Bremeno 
nesmie byŠ nadvihnut®, pretoģe 

sa m¹ģe nekontrolovane kĨvaŠ v 

smere rohového uzla 2. 

Å P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 

preveste z rohového uzla 2 na 

rohový uzol 3. 

Obr. 102: Nespr§vne pouģitie rohovĨch 

uzlov 1,2,3 

 

Å Pouģitie rohovĨch uzlov 1,3,4: 

Vġetky uhly s¼ menġie ako 180Á. 

Obr. 103: Spr§vne pouģitie rohovĨch 

uzlov 1,3,4 
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Nastavenie dŌģky p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov 
 
 
 
 

VÝSTRAHA 

 

 

Nebezpeļenstvo poranenia n§sledkom p§du alebo kĨvania bremena 

Ak sa prep²nacia p§ka p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja pri bremene pod 
minim§lnym zaŠaģen²m prestav² na voŎnobeģn¼ polohu ĂNñ, bremeno sa m¹ģe 

nekontrolovane pohn¼Š. To m¹ģe viesŠ k poraneniam n§sledkom kĨvania alebo p§du 

bremena. 

Å Ģiadne zdv²hanie a up²nanie, keŅ je prep²nacia p§ka na voŎnobeģnej 

polohe ĂNñ. 

Å VoŎnobeģn¼ polohu ĂNñ nevoŎte pri bremene. 
 

 
 

S voŎnobehom p§kov®ho reŠazov®ho stroja sa reŠaz nastav² na spr§vnu dŌģku. 

 

Predpoklad 

Å Ģiadne bremeno na p§kovom reŠazovom kladkostroji.  

Å P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj nie je pod napªt²m. 

 

Pracovné kroky 

1. Prep²naciu p§ku (M) nastavte na voŎnobeģn¼ polohu ĂNñ. 

2. Ruļn® koliesko (N) ot§ļajte proti smeru pohybu hodinovĨch ruļiļiek, kĨm sa 

nezablokuje. 

 Brzda je rozpojená. 

3. ReŠaz potiahnite do ģelanej polohy. 

 ReŠaz je nastaven§ na spr§vnu dŌģku. 

 
 
 
 

UŠahovanie p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov pre zdv²hanie bremena 

 

Predpoklad 

Å Postarajte sa, aby sa ģiadne osoby alebo blokuj¼ce diely nenach§dzali v 

bezprostrednej oblasti pohybu bremena.  

 

Pracovné kroky 

1. Nastavte prep²naciu p§ku (M) do polohy ĂUPñ (nahor).  

2. Ruļn® koliesko (L) ot§ļajte v smere pohybu hodinovĨch ruļiļiek pre nap²nanie 

reŠaze. 

3. Ruļn¼ p§ku (N) ot§ļajte v smere pohybu hodinovĨch ruļiļiek pre zdv²hanie 

bremena. 

 Bremeno je zdvihnuté. 
 
  

TIP  BrzdovĨ mechanizmus p§kov®ho reŠazov®ho kladkostroja 

 

Brzdový mechanizmus sa aktivuje iba v polohe ĂUPñ (nahor) pri pouģit² nasleduj¼cich 

minimálnych bremien: 

Å DD-LB 075 35daN 

Å DD-LB 150 38daN 

Å DD-LB 300 50daN 
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PovoŎovanie p§kovĨch reŠazovĨch kladkostrojov pre sp¼ġŠanie bremena 

Predpoklad 

Å Postarajte sa, aby sa ģiadne osoby alebo blokujúce diely nenachádzali v 

bezprostrednej oblasti pohybu bremena. 

 

Pracovné kroky 

Å Nastavte prep²naciu p§ku (M) do polohy ĂDNñ (nadol). 

Å Ruļn¼ p§ku (N) ot§ļajte proti smeru pohybu hodinovĨch ruļiļiek pre pomal® 

sp¼ġŠanie bremena. 

 Bremeno je spustené. 
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Pohybovanie bremenom po uhloprieļke 

Na premiestnenie bremena z jedn®ho rohu k protiŎahl®mu rohu po uhloprieļke (napr. z 
rohových uzlov 4 k rohovým uzlom 2) sú potrebné nasledujúce pracovné kroky:  

 

1. Utiahnite vġetky 3 p§kov® 

reŠazov® kladkostroje. 

2. P§kov® reŠazov® kladkostroje 1 a 
4 Ņalej uŠahujte a p§kovĨ 

reŠazovĨ kladkostroj 3 povoŎte. 

 Bremeno sa pohybuje v smere 

stredu opl§ġtenia. 

Obr. 104: Bremeno pri rohových uzloch 

4 

 

ReŠaze p§kov®ho reŠazov®ho 

kladkostroja 1 a 4 sú v jednej línii.  

3. UvoŎnite p§kovĨ reŠazovĨ 

kladkostroj 3.  

4. P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 

vyveste z rohových uzlov 3. 

Obr. 105: Bremeno v strede opl§ġtenia s 
p§kovĨm reŠazovĨm kladkostrojom v 

rohových uzloch 4 

 

ReŠaze p§kov®ho reŠazov®ho 

kladkostroja 1 a 4 sú v jednej línii.  

5. P§kovĨ reŠazovĨ kladkostroj 

zaveste do rohových uzlov 2. 

Obr. 106: Bremeno v strede opl§ġtenia s 
pákovým reŠazovĨm kladkostrojom v 

rohových uzloch 2 

 

6. PovoŎte reŠaze p§kov®ho 

reŠazov®ho kladkostroja 1 a 4 a 

utiahnite p§kovĨ reŠazovĨ 

kladkostroj 2.  

 Bremeno sa pohybuje v smere 

rohových uzlov 2. 

Obr. 107: Bremeno sa pohybuje k 

rohovým uzlom 2 
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Zavesenie obeģn®ho kolesa pri asynchr·nnych motoroch 
 
 
 
 

Pri ventil§toroch s asynchr·nnym motorom sa pred vybrat²m motora mus² odstr§niŠ 
obeģn® koleso. 

 

1. Polyesterov¼ sluļku oviŔte okolo 

obeģn®ho kolesa. 

Obr. 108: Obeģn® koleso s 

polyesterovou sluļku 

 

2. Polyesterov¼ sluļku zaveste 

pomocou strmeŔov vo dvoch 

p§kovĨch reŠazovĨch 
kladkostrojov na dva rohové uzly 

nad obeģn® koleso. 

3. P§kov® reŠazov® kladkostroje 

ovládajte, kým sa nevytvorí 
mierne napätie pozri kapitolu 

"Nastavenie dŌģky p§kovĨch 

reŠazovĨch kladkostrojov", strana 
65, pozri kapitolu "UŠahovanie 

p§kovĨch reŠazovĨch 
kladkostrojov pre zdvíhanie 

bremena", strana 65a pozri 

kapitolu "PovoŎovanie p§kovĨch 
reŠazovĨch kladkostrojov pre 

sp¼ġŠanie bremena", strana 66. 

Obr. 109: P§kov® reŠazov® kladkostroje 

v rohových uzloch 

 

4. UvoŎnite obj²mku obeģn®ho kolesa 

zo strany nasávania. 

Obr. 110: Puzdro obeģn®ho kolesa 
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5. Viazacie reŠaze zaveste do 

viazacích ôk na asynchrónnom 

motore pozri kapitolu "Zavesenie 

viazac²ch reŠaz²", strana 62. 

6. Závesné háky pákových 
reŠazovĨch kladkostrojov zaveste 

do ¹k viazacej reŠaze pozri 

kapitolu "Stanovenie 3 rohových 
uzlov pre zavesenie pákových 

reŠazovĨch kladkostrojov", strana 

64. Obr. 111: Zavesený motor 

 

7. Demontujte skrutky, s ktorými je 
motor upevnený na konzole 

motora. 

Obr. 112: Skrutky konzoly motora  

 

8. Motor s hnac²m hriadeŎom 

stiahnite z obeģn®ho kolesa. 

 Motor je teraz moģn® vybraŠ pozri 
kapitolu "Pohybovanie bremenom 

po uhloprieļke", strana 67. 

Obr. 113: Vytiahnutie motora  
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Pracovné kroky pre vyberanie bremena  
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota hroziace kĨvaj¼cimi sa bremenami 

Hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota pri kĨvan² sa uviazan®ho bremena. 

Å Pri zdvíhaní sa uviazané bremeno musí nach§dzaŠ kolmo pod viazac²m bodom 

nosného ramena (I).  
 

 
 
 
 

Predpoklady 
 
 
 

Pripojovacie diely inġtalovan® vo vĨrobe musia byŠ namontovan®. Pri pr²sluġnom otvore 

musia byŠ otvoren® dvere alebo byŠ demontovanĨ panel.  
 

Zavesenie pákových kladkostrojov (J) do nosného ramena (I)  

 

1. Jeden pákový kladkostroj (J) 

zaveste do vnútorného viazacieho 

bodu nosného ramena (I).  

Obr. 114: Vnútorný viazací bod 

 

2. Druhý pákový kladkostroj (I) 

zaveste do vonkajġieho viazacieho 

bodu nosného ramena (I).  

Obr. 115: Vonkajġ² viazac² bod 
 

 
 
 

Zavesenie pákových kladkostrojov (J) do viazacej reŠaze (K) 

 

1. Zaveste závesné háky pákových 

kladkostrojov (J) do ôk viazacej 

reŠaze (K). 

Obr. 116: Závesné háky vo viazacej 

reŠazi (K) 
 

 
  



Ventilátor  
  

72 © robatherm  

 
 
 

Vytiahnutie bremena 

 

1. Utiahnite vnútorný pákový 
kladkostroj (J), aby ste zdvihli 

bremeno. 

Obr. 117: Bremeno vn¼tri opl§ġtenia 

 

2. Utiahnite vonkajġ² p§kovĨ 

kladkostroj (J), aby ste otoļili 

bremeno v smere otvoru. 

3. PopusŠte vn¼tornĨ p§kovĨ 
kladkostroj (J), aby ste bremeno 

posunuli Ņalej v smere otvoru. 

Pritom bremeno klesne nadol. 

4. Utiahnite vonkajġ² p§kovĨ 

kladkostroj (J), aby ste vyrovnali 
klesnutie a bremeno Ņalej otoļili v 

smere otvoru. Obr. 118: Bremeno v medzistave 

 

5. Opakujte pracovné kroky 3 a 4, 
kým bremeno zvislo nevisí na 

vonkajġom p§kovom 

kladkostroji (J). 

6. Vyveste závesný hák vnútorného 

pákového kladkostroja (J). 

 

Obr. 119: Bremeno zvislo pod vonkajġ²m 

pákovým kladkostrojom 

 

7. PopusŠte p§kovĨ kladkostroj (J), 

aby ste zloģili bremeno. 

Obr. 120: Bremeno mimo opl§ġtenia 
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8. Vyveste z§vesnĨ h§k vonkajġieho 

pákového kladkostroja (J). 

 Bremeno je zloģen®. 

Obr. 121: Zloģen® bremeno 
 

 
 
 
 

Vloģenie bremena 
 
 
 

Vloģenie bremena prebieha v obr§tenom porad² ako vytiahnutie. 
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Đdrģba 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ rok. 
 
 
 

  

Obr. 122: Kontrolná nálepka (pákový 

reŠazovĨ kladkostroj) 

Obr. 123: Kontroln§ znaļka (viazacia 

reŠaz) 

Kontroln§ n§lepka alebo kontroln§ znaļka upozorŔuje na nasleduj¼cu potrebn¼ 
kontrolu.  

 
 

Inġpekcia 
 
 
 
 
 

Stav rohových uzlov (A), pákových kladkostrojov (B) a viazac²ch reŠaz² (C) sa musí 

skontrolovaŠ: 

 Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 

vġetkĨch dielov na trhliny, kor·ziu 
a/alebo deformácie. Pri zjavných 

nedostatkoch sa prípravok na 
vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

 

 

Å Skontrolujte pripojenie rohových 
uzlov (A). KaģdĨ rohovĨ uzol (A) 

mus² byŠ pripojenĨ s 8 skrutkami. 
Pri neúplnosti sa prípravok na 

vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 124: Pripojenie rohových uzlov 

 

Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 
zaisŠovacieho laku na skrutky (G) 

na rohových uzloch (A). Pri 

poġkoden² sa pr²pravok na 
vyberanie motora nesmie uviesŠ 

do prevádzky. 

Obr. 125: G ï ZaisŠovac² lak na skrutky 

Pre odstraŔovanie por¼ch pozri kapitolu "Porucha", strana 77. 
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Stav pripojovac²ch dielov inġtalovanĨch vo vĨrobe, dielov, ktor® sa namontuj¼ na 
stavbe, pákových kladkostrojov (J) a viazac²ch reŠaz² (K) sa mus² skontrolovaŠ:  

 Å Vykonajte vizuálnu kontrolu 
vġetkĨch dielov na trhliny, kor·ziu 

a/alebo deformácie. Pri zjavných 

nedostatkoch sa vyŠahovac² 
modul nesmie uviesŠ do 

prevádzky. 

 

 

Å Centrovacie ļapy (P) oporných 

vĨstuģ² (H) musia byŠ zaveden® 
do dr§ģok z§vesnĨch uholn²kov 

hore (F). 

 

Obr. 126: Centrovacie ļapy (P) v 

závesných uholníkoch hore (F) 

 

Å Centrovacie ļapy (O) oporných 

vĨstuģ² (H) musia byŠ zaveden® 
do dr§ģok z§vesnĨch uholn²kov 

dole (G). 

Obr. 127: Centrovacie ļapy (O) v 

závesných uholníkoch dole (G) 

 

Å Minirastre C-M10 (C) na oporných 
vĨstuģiach (H) vpravo a vŎavo 

musia byŠ zaisten® v z§vesnĨch 

uholníkoch hore (F). 

Obr. 128: Minirastre C-M10 (C) v 

závesných uholníkoch hore (F) 
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Å Hlavy skrutiek s valcovou hlavou 

opornĨch vĨstuģ² (H) musia byŠ 

zaistené v centrovacích otvoroch 

pripojovacieho profilu (B). 

Obr. 129: Skrutky s valcovou hlavou v 

centrovacích otvoroch 

 

Å Pripojovací profil (B) mus² byŠ 

naskrutkovaný na oporných 
vĨstuģiach so 4 hviezdicovými 

rukovªŠami M8 (Q). 4 hviezdicové 
rukoväte M8 (Q) musia byŠ pevne 

utiahnuté rukou.  

Obr. 130: Hviezdicové rukoväte M8 v 

opornej vĨstuģi 

 

Å Minirastre (C) na vodiacich 
platniach vpredu a vzadu musia 

byŠ spr§vne zaisten®. 

Obr. 131: Minirastre (C) vo vodiacich 

platniach 

Pre odstraŔovanie por¼ch pozri kapitolu "Porucha", strana 77. 
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Porucha  
 
 
 

Chybné diely  
 
 
 

Poruchy a chybn® diely pr²pravku na vyberanie motora mus² odstr§niŠ a opraviŠ 

person§l s pr²sluġnĨm odbornĨm vzdelan²m. 

Å Deformovan® diely neohĨbajte do p¹vodn®ho tvaru. Deformovan® diely vymeŔte 

za originálne náhradné diely. 

Å Zlomené alebo roztrhnuté diely nezvárajte. Zlomené alebo roztrhnuté diely 

vymeŔte za origin§lne n§hradn® diely. 

Demont§ģ a mont§ģ dielov sa mus² vykon§vaŠ odborne so zreteŎom na funkciu a 
zaŠaģenie dielov a ich pochopen²m. Kontrolu vykonanĨch pr§c mus² tieģ vykonaŠ a 

potvrdiŠ odbornĨ person§l. 
 

 
 
 

PoġkodenĨ zaisŠovac² lak na skrutky 
 
 
 

ZaisŠovac² lak na skrutky nesmie byŠ poġkodenĨ. Pri poġkodenom zaisŠovacom laku na 
skrutky postupujte nasledujúcim spôsobom: 

1. Zistenie pr²ļiny prenechajte person§lu s pr²sluġnĨm odbornĨm vzdelan²m.  

2. Skrutku utiahnite s krútiacim momentom 20 Nm.  

3. Naneste zaisŠovac² lak na skrutky. 

Kontrolu vykonanĨch pr§c mus² vykonaŠ a potvrdiŠ odbornĨ person§l. 
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SZT 
 

RotaļnĨ tepelnĨ vĨmenn²k 
 

UPOZORNENIE  

 

Nebezpeļenstvo pomliaģdenia pri automatickom rozbehu  

Pri pr§cach na rotaļnom tepelnom vĨmenn²ku hroz² nebezpeļenstvo poranenia 

pomliaģden²m pohyblivĨmi a rotuj¼cimi dielmi, pretoģe rotaļnĨ tepelnĨ vĨmenn²k sa 
m¹ģe rozbehn¼Š pri automatickom ļisten² alebo opªtovne rozbehn¼Š pri vĨpadku 

napätia. 

Å Pred kaģdou pr§cou na rotaļnom tepelnom vĨmenn²ku vypnite VZT jednotku a 

zaistite ju proti opätovnému zapnutiu.  
 

 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 

Inġpekcia 
 

Å Skontrolujte rotaļnĨ tepelnĨ vĨmenn²k na hygienickĨ stav, cudzie teles§, zneļistenie, 

poġkodenie a kor·ziu. 

Å Skontrolujte tesniace liġty na zneļistenie, cudzie teles§ a pritlaļenie. 

Å Skontrolujte hnacie remene na opotrebovanie a napªtie, pr²p. ich skr§Šte alebo vymeŔte. 

Å Skontrolujte rotaļnĨ tepelnĨ vĨmenn²k na nevyv§ģenie a boļn® h§dzanie. 

Å Skontrolujte loģisk§ na nepr²pustn® zohrievanie, vibr§cie alebo hluļnosŠ a pr²p. ich vymeŔte 

(najnesk¹r pri uplynut² ģivotnosti). 

Å Skontrolujte funkciu odtoku vody a sif·nu, pr²p. ich vyļisŠte. 

Å Skontrolujte n§plŔ vody sif·nu a pr²p. doplŔte. 

Å Skontrolujte spr§vnu funkciu kontroly chodu rotaļn®ho tepeln®ho vĨmenn²ka, pr²p. vyrovnajte 

sn²maļ. 
 

Oprava  
 

Å Odstr§Ŕte cudzie teles§, zneļistenie, poġkodenie a kor·ziu. 

Å Ļistenie akumulaļnej hmoty podŎa zadan² vĨrobcu rotaļn®ho tepeln®ho vĨmenn²ka (napr. so 

stlaļenĨm vzduchom). V z§vislosti od typu rotaļn®ho tepeln®ho vĨmenn²ka m¹ģe mokr® ļistenie 

(napr. s vysokotlakovĨm ļistiļom) viesŠ k zniļeniu rotaļn®ho tepeln®ho vĨmenn²ka. Ak sa 
ļistenie vykon§va s vysokotlakovĨm ļistiļom, pouģ²vajte iba vodu bez pr²sad a zneļisten¼ vodu 

dôkladne zlikvidujte. 

Å OļisŠte tesniace liġty, pri opotrebovan² ich vymeŔte. 

Å Nastavte pritlaļenie tesniacich l²ġt. 

Å Vyv§ģte alebo vyrovnajte rotaļnĨ tepelnĨ vĨmenn²k. 
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Doskový tepelný výmenník  
 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Skontrolujte doskový tepelný výmenník na hygienický stav, cudzie telesá, zneļistenie, 

poġkodenie a kor·ziu. 

Å Skontrolujte funkciu odvodu vane a sif·nu, pr²p. ich vyļisŠte. 

Å Skontrolujte n§plŔ vody sif·nu a pr²p. doplŔte. 
 

Oprava  
 

Å Odstr§Ŕte cudzie teles§, zneļistenie, poġkodenie a kor·ziu. 

Å Ļistenie so stlaļenĨm vzduchom alebo vysokotlakovĨm ļistiļom (iba voda bez pr²sad). Na 
predch§dzanie poġkodeniam pri ļisten² smerujte pr¼d vzduchu alebo vody na ļeln¼ plochu 

doskov®ho tepeln®ho vĨmenn²ka iba v pravom uhle. Zneļisten¼ vodu d¹kladne odstr§Ŕte. 
 

Tepelná trubica  
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 

Inġpekcia 
 

Å Skontrolujte tepeln¼ trubicu na hygienickĨ stav, zneļistenie, poġkodenie a kor·ziu. 

Å Skontrolujte funkciu odtoku vody a sif·nu, pr²p. ich vyļisŠte. 

Å Skontrolujte n§plŔ vody sif·nu a pr²p. doplŔte. 
 

Oprava  
 

Å Tepeln¼ trubicu ļistite na strane vzduchu, odstr§Ŕte poġkodenia a kor·ziu: 

ï Zabr§Ŕte zdeformovaniu lamiel. 

ï Vyf¼kajte so stlaļenĨm vzduchom proti smeru vzduchu. 

ï Nepouģ²vajte vysokotlakovĨ ļistiļ alebo vysokotlakovĨ parnĨ ļistiļ. 

ï Ļistenie s vodou a n²zkym tlakom. 
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Ohrievaļ, chladiļ a elektrickĨ ohrievaļ 
 

Ohrievaļ 
 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody hroziace nedostatoļnĨm odvzduġnen²m 

Pri nespr§vne odvzduġnenĨch syst®moch sa tvoria vzduchov® vank¼ġe, ktor® m¹ģu 

viesŠ k zn²ģeniu vĨkonu alebo ġkod§m na ļerpadle. 

Å Pri plnen² syst®mu odvzduġnite syst®m na najvyġġom bode syst®mu podŎa 

normy VDI 2035. 
 
 
 
 
 

 

 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Mesaļne. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 
 
 

Å Skontroluje tepelnĨ vĨmenn²k, potrubie a hydraulickĨ set na poġkodenie, tesnosŠ 

a koróziu. 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Skontrolujte tepelnĨ vĨmenn²k na hygienickĨ stav, zneļistenie na strane vzduchu, 

poġkodenie, tesnosŠ a kor·ziu. 

Å Odvzduġnite tepelnĨ vĨmenn²k podŎa VDI 2035. 

Å Skontrolujte funkciu napojenia média a protiprúdu média.  

Å Skontrolujte funkciu protimrazovej ochrany (médium pomocou vretena alebo 

sn²maļ teploty pomocou mraziaceho spreja). 
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Oprava  
 

Å TepelnĨ vĨmenn²k vyļisŠte v namontovanom stave, alebo ho vyberte kv¹li 
ļisteniu, ak nie je pr²stupnĨ. Odstr§nen® neļistoty sa nesm¼ dostaŠ do 

susediacich dielov zariadenia. Neļistoty a zneļisten¼ vodu d¹kladne odstr§Ŕte. 

Å Zabr§Ŕte zdeformovaniu lamiel. 

Å Vyf¼kajte so stlaļenĨm vzduchom proti smeru vzduchu. 

Å Nepouģ²vajte vysokotlakovĨ ļistiļ alebo vysokotlakovĨ parnĨ ļistiļ. 

Å Ļistite s vodou a n²zkym tlakom. 

Å Odstr§Ŕte poġkodenia, netesnosti a kor·ziu. 
 

Demont§ģ/mont§ģ  
 
 
 
 

Predpoklady 
 

Å TepelnĨ vĨmenn²k vyraŅte mimo prev§dzku. 

Å Demontujte hydraulický set alebo potrubie (napojenie média a protiprúd média).  
 
 
 

Pracovné kroky 
 

1. Odskrutkujte predný panel s Torx (Tx25).  

2. Pri chladiļi odstr§Ŕte deflektor kondenz§tu z r§mu opl§ġtenia. 

3. Tepelný výmenník vyberte smerom dopredu. 

4. Tepelný výmenník príp. podoprite. 

5. Skontrolujte tesnenia na poġkodenie a pr²p. ich vymeŔte. 
 

6. ZasuŔte tepelnĨ vĨmenn²k. 

7. Pri chladiļi zalepte deflektor kondenz§tu s tesniacou hmotou. 

8. Naskrutkujte predný panel s Torx (Tx25).  
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Vytvorenie prírubového spojenia  
 
 
 
 

Predpoklady 
 
 
 
 
 

Nosn® plochy pr²ruby ļist®, rovn® a nepoġkoden® 
 
 
 

Pracovné kroky 
 
 
 
 
 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody sp¹soben® nespr§vnym utiahnut²m skrutiek 

Pri nespr§vnom porad² pri uŠahovan² skrutiek m¹ģe d¹jsŠ k materi§lnym ġkod§m 

následkom napätia. 

Å Skrutky uŠahujte do kr²ģa. 
 

 
 
 
 

Prírubové spoje v závislosti od menovitého priemeru skrutky utiahnite s nasledujúcim 

uŠahovac²m momentom pomocou momentov®ho kŎ¼ļa: 
 

Menovitý priemer skrutky  UŠahovac² moment [Nm] 

M10 35 

M12 55 

M16 120 

M20 240 

Tab. 5: Krútiace momenty pre prírubové spoje 
 

 
 
 
 
 

 

Skrutky sa uŠahuj¼ s momentovĨm 
kŎ¼ļom v zobrazenom porad² (= do 

kr²ģa) v 3 ¼rovniach: 

1. Upevnite skrutky do kr²ģa s 30 % 

uŠahovacieho momentu. 

2. Utiahnite skrutky do kr²ģa so 60 % 

uŠahovacieho momentu. 

3. Utiahnite skrutky do kr²ģa s 

uŠahovac²m momentom. 

 Prírubový spoj je správne 

vytvorený. 

4. Skontrolujte uŠahovac² moment 

vġetkĨch skrutiek. 

Obr. 132: UŠahovanie do kr²ģa 
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Chladiļ 
 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody hroziace nedostatoļnĨm odvzduġnen²m 

Pri nespr§vne odvzduġnenĨch syst®moch sa tvoria vzduchov® vank¼ġe, ktor® m¹ģu 

viesŠ k zn²ģeniu vĨkonu alebo ġkod§m na ļerpadle. 

Å Pri plnen² syst®mu odvzduġnite syst®m na najvyġġom bode syst®mu podŎa 

normy VDI 2035. 
 
 
 
 
 

 

 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Mesaļne. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 
 
 

Å Skontroluje tepelnĨ vĨmenn²k, potrubie a hydraulickĨ set na poġkodenie, tesnosŠ 

a koróziu. 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Skontrolujte tepelnĨ vĨmenn²k na hygienickĨ stav, zneļistenie na strane vzduchu, 

poġkodenie, tesnosŠ a kor·ziu. 

Å Odvzduġnite tepelnĨ vĨmenn²k podŎa VDI 2035. 

Å Skontrolujte funkciu napojenia média a protiprúdu média.  

Å Skontrolujte funkciu protimrazovej ochrany (médium pomocou vretena alebo 

sn²maļ teploty pomocou mraziaceho spreja). 
 

Å Kondenz§tnu vaŔu skontrolujte na zneļistenie, pr²p. ju vyļisŠte. 

Å Skontrolujte funkciu odtoku vody a sif·nu, pr²p. ich vyļisŠte. 

Å Skontrolujte n§plŔ vody sif·nu a pr²p. doplŔte. 

Å Skontrolujte vĨmenn²k s priamym odparom na pr²tomnosŠ námrazy. 

Å Skontrolujte odluļovaļ kvapiek na hygienickĨ stav, zneļistenie, inkrust§ciu, 
poġkodenie, prer§ģanie kvapiek a kor·ziu. 
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Oprava  
 

Å TepelnĨ vĨmenn²k vyļisŠte v namontovanom stave, alebo ho vyberte kv¹li 
ļisteniu, ak nie je pr²stupnĨ. Odstr§nen® neļistoty sa nesm¼ dostaŠ do 

susediacich dielov zariadenia. Neļistoty a zneļisten¼ vodu d¹kladne odstr§Ŕte. 

Å Zabr§Ŕte zdeformovaniu lamiel. 

Å Vyf¼kajte so stlaļenĨm vzduchom proti smeru vzduchu. 

Å Nepouģ²vajte vysokotlakovĨ ļistiļ alebo vysokotlakovĨ parnĨ ļistiļ. 

Å Ļistite s vodou a n²zkym tlakom. 

Å Odstr§Ŕte poġkodenia, netesnosti a kor·ziu. 
 

Å Ļistenie a oprava odluļovaļa kvapiek: Vytiahnite kazetu, rozmontujte ju a 

vyļisŠte jednotliv® profily; odstr§Ŕte poġkodenia a kor·ziu. 
 

Demont§ģ/mont§ģ  
 
 
 
 

Predpoklady 
 

Å TepelnĨ vĨmenn²k vyraŅte mimo prev§dzku. 

Å Demontujte hydraulický set alebo potrubie (napojenie média a protiprúd média).  
 
 
 

Pracovné kroky 
 

1. Odskrutkujte predný panel s Torx (Tx25).  

2. Pri chladiļi odstr§Ŕte deflektor kondenz§tu z r§mu opl§ġtenia. 

3. Tepelný výmenník vyberte smerom dopredu. 

4. Tepelný výmenník príp. podoprite. 

5. Skontrolujte tesnenia na poġkodenie a pr²p. ich vymeŔte. 
 
 
 

6. Zneļisten® odstavn® plochy (podlaha jednotky, kondenz§tna vaŔa a r§m 

opl§ġtenia) oļisŠte s vlhkou handrou, pretoģe uloģenie tepeln®ho vĨmenn²ka na 
podlahe jednotky, kondenz§tna vaŔa pr²p. r§m opl§ġtenia predstavuje vodiv® 

spojenie a umoģŔuje zaļleniŠ komponent do vyrovnávania potenciálov jednotky.  
 

7. ZasuŔte tepelnĨ vĨmenn²k. 

8. Pri chladiļi zalepte deflektor kondenz§tu s tesniacou hmotou. 

9. Naskrutkujte predný panel s Torx (Tx25).  
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Vytvorenie prírubového spojenia  
 
 
 
 

Predpoklady 
 
 
 
 
 

Nosn® plochy pr²ruby ļist®, rovn® a nepoġkoden® 
 
 
 

Pracovné kroky 
 
 
 
 
 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody sp¹soben® nespr§vnym utiahnut²m skrutiek 

Pri nespr§vnom porad² pri uŠahovan² skrutiek m¹ģe d¹jsŠ k materi§lnym ġkod§m 

následkom napätia. 

Å Skrutky uŠahujte do kr²ģa. 
 

 
 
 
 

Prírubové spoje v závislosti od menovitého priemeru skrutky utiahnite s nasledujúcim 

uŠahovac²m momentom pomocou momentov®ho kŎ¼ļa: 
 

Menovitý priemer skrutky  UŠahovac² moment [Nm] 

M10 35 

M12 55 

M16 120 

M20 240 

Tab. 6: Krútiace momenty pre prírubové spoje  
 

 
 
 
 
 

 

Skrutky sa uŠahuj¼ s momentovĨm 
kŎ¼ļom v zobrazenom porad² (= do 

kr²ģa) v 3 ¼rovniach: 

1. Upevnite skrutky do kr²ģa s 30 % 

uŠahovacieho momentu. 

2. Utiahnite skrutky do kr²ģa so 60 % 

uŠahovacieho momentu. 

3. Utiahnite skrutky do kr²ģa s 

uŠahovac²m momentom. 

 Prírubový spoj je správne 

vytvorený. 

4. Skontrolujte uŠahovac² moment 

vġetkĨch skrutiek. 

Obr. 133: UŠahovanie do kr²ģa 
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ElektrickĨ ohrievaļ 
 

NEBEZPEĻENSTVO 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota pop§len²m 

Pri pr§cach na elektrickom ohrievaļi hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota hor¼cimi 

povrchmi alebo tepelnĨm ģiaren²m. 

Å Ventil§tor nechajte dobehn¼Š, aby sa dosiahlo schladenie na priestorovú 

teplotu.  

Å Pred kaģdou pr§cou na elektrickom ohrievaļi vypnite VZT jednotku a zaistite ju 

proti opätovnému zapnutiu.  

Å Noste teplovzdorné rukavice. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

Hor¼ce povrchy kv¹li tepeln®mu ģiareniu elektrick®ho ohrievaļa 

Pri kontakte s povrchmi (napr. vzduchotechnické potrubie, hrdlá) hrozí 

nebezpeļenstvo pop§lenia, keŅ je elektrickĨ ohrievaļ na konci VZT jednotky. 

Å Ventil§tor nechajte dobehn¼Š, aby sa dosiahlo schladenie na priestorov¼ 

teplotu.  

Å Noste teplovzdorné rukavice. 
 

 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 

Inġpekcia 
 

Å Skontrolujte funkciu Monitorovanie pr¼du vzduchu, kv¹li tomu stiahnite hadice meraļa tlaku na 

sp²naļi rozdielu tlakov. Mus² nasledovaŠ zapnutie. 

Å Skontrolujte elektrickĨ ohrievaļ na funkciu, hygienickĨ stav, zneļistenie, poġkodenie, kor·ziu a 

upevnenie. 

Å Skontrolujte funkciu bezpeļnostn®ho obmedzovaļa teploty. 
 

Funkcie sa musia zodpovedaj¼cim sp¹sobom skontrolovaŠ (napr. pomocou teplovzduġn®ho 

ventilátora):  

Odpor¼ļanie: 

Å Nastaven§ hodnota ĂVentil§torñ: 40 ÁC. 

Å Nastaven§ hodnota ĂTeplotn® ļidloñ: 70 ÁC. 

Å Nastaven§ hodnota ĂBezpeļnostnĨ obmedzovaļ teplotyñ: 90 ÁC. 
 

Oprava  
 

Å OļisŠte elektrickĨ ohrievaļ, odstr§Ŕte opal, poġkodenia, kor·ziu, dotiahnite pripojenia. 
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Klapky  
 

Klapka  
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota hroziace pohybuj¼cimi sa dielmi 

Pri zatvoren² lamiel, pri pohybe spojovac²ch tyļ² alebo ozubenĨch kolies hroz² 

nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota pomliaģden²m medzi dvomi pohyblivĨmi dielmi. 

Å Pevn® kryty (napr. ochrann¼ mreģu, vzduchotechnick® potrubie) namontujte 

ku klapke. 

Å Pred otvorením dverí vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti opätovnému 

zapnutiu. 

Å Nesiahajte medzi lamely. 
 

 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody v d¹sledku neodborn®ho uvedenia do prev§dzky 

Zapnutie ventilátora pri zatvorenĨch klapk§ch m¹ģe viesŠ k poġkodeniam VZT 

jednotky.  

Å Ventil§tor zapnite aģ vtedy, keŅ bola skontrolovan§ pr²p. pomocou koncov®ho 

sp²naļ zobrazen§ otvoren§ polohy dotknutĨch klapiek.  

Å Z hŎadiska regulaļnej techniky naprojektujte, aby sa pri zatvorení uzatváracích 

klapiek okamģite vypli dotknut® ventil§tory. 
 

 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Klapky: 

Å Skontrolujte klapky na funkciu, zneļistenie, poġkodenie a kor·ziu. 

Å Skontrolujte ¼ļinnosŠ ochrann®ho zariadenia. 

Klapky s tyļovĨm pohonom: 

Å S¼tyļie skontrolujte na pevn® uloģenie a ŎahkĨ chod. 

Å Skontrolujte nastavenie. 
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Oprava  
 

Klapky: 

Å VyļisŠte klapky, odstr§Ŕte poġkodenia a kor·ziu. 

Klapky s tyļovĨm pohonom: 

Å Namaģte mosadzn® loģisk§ (plastov® loģisk§ si nevyģaduj¼ mazanie). 

Å Namaģte s¼tyļie. 
 
 
 

Vyrovnávanie potenciálov: 
 
 
 

 

1. Predmontovaný kábel na 

vyrovnanie potenciálov (H) 
klapky (F) veŅte k 

vzduchotechnickému potrubiu (C) 

na stavbe.  

2. Kábel na vyrovnanie 

potenciálov (H) zaistite proti 
samovoŎn®mu uvoŎneniu s 

ozubenou podloģkou (J).  

3. Utiahnite skrutku (I).  

 Klapka (F) je prostredníctvom 

kábla na vyrovnanie 
potenciálov (H) s VZT jednotkou a 

vzduchotechnickým potrubím (C) 

na stavbe. 

Obr. 134: Klapka s káblami na 

vyrovnanie potenciálov 
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Pretlakový ventil  
 

UPOZORNENIE  

 

Nebezpeļenstvo poranenia pri aktivovan² pretlakov®ho ventilu  

Nebezpeļenstvo poranenia n§razom alebo tlak pri n§hlom aktivovan² pretlakov®ho 

ventilu. 

Å Ochrann® zariadenia musia byŠ namontovan® a funkļn® v s¼lade s normou 

EN ISO 12100. 
 

 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨch ġesŠ mesiacov. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Simul§ciou maxim§lneho tlaku v sieti pomocou klapiek, ktor® s¼ spravidla s¼ļasŠou kaģd®ho 
vzduchotechnick®ho syst®mu, sa mus² skontrolovaŠ sp¼ġŠac² tlak a pr²p. sa dodatoļne upraviŠ 

hmotnosti.  
 

Å Skontrolujte pretlakovĨ ventil na funkciu, cudzie teles§, zneļistenie, poġkodenie a kor·ziu. 

Å Vġetky pohybliv® diely oġetrite s mazivom. 

Å Tesnenie namaģte s vazel²nou. 

Å Skontrolujte pr²p. nastavte aktivaļnĨ tlak. 
 

Oprava  
 

Å VyļisŠte pretlakovĨ ventil, odstr§Ŕte poġkodenia a kor·ziu. 

Å Ļistenie s vlhkou handrou, pr²p. pouģite ļistiaci prostriedok uvoŎŔuj¼ci tuky a oleje. 
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Zvlhļovaļ 
 

UPOZORNENIE  

 

şaģk® ujmy na zdrav² sp¹soben® infekciou a senzibilizáciou  

Pri kontakte s vodou hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia zdravia v²rusmi, bakt®riami 

alebo hubami n§sledkom nedostatoļnej kvality vody. 

Å Kvalitu vody kontrolujte v zadanom intervale.  

Å CelkovĨ poļet kol·ni² 1000 KTJ/ml vo vode zvlhļovaļa nesmie byŠ prekroļenĨ 

(podŎa EN ISO 6222). 

Å Koncentr§cia bakt®ri² Legionella 100 KTJ/100 ml nesmie byŠ prekroļen§ (podŎa 

EN ISO 11731).  

Å Poļet z§rodkov Pseudomonas aeruginosa King B 100 KTJ/100 ml nesmie byŠ 

prekroļenĨ. 

Å Nesm¼ byŠ pr²tomn® ģiadne viditeŎn® plesne. 

Å V pr²pade pr²liġ vysok®ho poļtu z§rodkov okamģite vyļisŠte VZT jednotku. 
 

 

TIP  Opakovan® prekroļenie poļtu z§rodkov 

 

V pr²pade pochybnost² alebo pri rĨchlo sa opakuj¼com vysokom prekroļen² poļtu 

z§rodkov sa odpor¼ļa kontrola a poradenstvo s kvalifikovanĨm inġtit¼tom. 
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Praļka vzduchu s cirkulaļnou vodou (n²zkotlakov§) 
 
 
 
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia zdravia n§sledkom infekcie a senzibiliz§cie 

Cirkulaļn§ voda zvlhļovaļom m¹ģe byŠ kontaminovan§ v²rusmi, bakt®riami alebo 

hubami. Pri ļisten² hroz² nebezpeļenstvo infekcie, senzibiliz§cie alebo alergickĨch 

reakcií následkom vdýchnutia aerosólov. 

Å Dodrģujte pracovnĨ postup pokynov. 

Å Pouģ²vajte ochrann® okuliare, ochrann® rukavice a respir§tor FFP2. 

Å Zabr§Ŕte kontamin§cii okolia. 

 

 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ tĨģdeŔ. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Vypr§zdnite vaŔu zvlhļovaļa a vyļisŠte ju s ļerstvou vodou (pri jednotk§ch s 

HYGIENECONTROL sa vykon§va automaticky v z§vislosti od intervalu ļistenia). 
 

Interval ¼drģby 
 
 
 

Kaģd® 2 tĨģdne. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Kontrola poļtu z§rodkov cirkulaļnej vody a porovnanie s pr²pustnĨmi hodnotami. 

Pri prekroļen² odpor¼ļan®ho poļtu z§rodkov okamģite vykonajte ļistenie a 

dezinfekciu. 

Å Pos¼Ņte vn¼torn® povrchy na viditeŎnĨ a citeŎnĨ biofilm (klzkĨ povlak), 

prekroļenie povolen®ho poļtu z§rodkov, zneļistenie, poġkodenie alebo kor·ziu, 
pr²p. vykonajte opravu, ruļn® abraz²vne ļistenie alebo ļistenie s vysokotlakovĨm 

ļistiļom a dezinfekciu. Pri usadenin§ch sp¹sobenĨch v§penaten²m primieġajte do 
cirkulaļnej vody pri zastavenom ventil§tora beģnĨ odv§pŔovac² prostriedok a 

nechajte ho niekoŎko hod²n p¹sobiŠ. N§sledne vypr§zdnite vaŔu zvlhļovaļa a 

vyļisŠte ju ļerstvou vodou. Ak je to potrebn®, demontujte profily odluļovaļa 

kvapiek a usmerŔovaļa prietoku kv¹li ļisteniu. 
 
 
 
 
 

OdsoŎovacie zariadenie 
 
 
 
 
 

Å Inġpekļn® pr§ce pozri v pr²lohe ĂHerco ï OdsoŎovacie zariadenie Cooltrol datañ, 

kapitola ĂPl§novan§ ¼drģbañ. 

Å Đdaje k ļisteniu pozri v pr²lohe ĂHerco ï OdsoŎovacie zariadenie Cooltrol datañ, 

pr²loha ĂHerco ï Pr²ruļka k ovl§daniu Cooltrol datañ, kapitola ĂPri ļisten²ñ. 
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UV-C technika pre dezinfekciu vody 
 

VÝSTRAHA 

 

Ujmy na zdrav² sp¹soben® ortuŠou 

UV-C svetl§ obsahuj¼ ortuŠ. OrtuŠ je jedovat§ a ekologicky ġkodliv§ látka. 

Å Zabr§Ŕte kontaktu s pokoģkou a oļami. V pr²pade kontaktu opl§chnite pokoģku 

a oļi veŎkĨm mnoģstvom vody. Vyzleļte si nasiaknutĨ odev. 

Å Nepoģ²vajte. Pri poģit² vyvolajte zvracanie. 

Å Zabezpeļte dobr¼ vĨmenu vzduchu v nebezpeļnej oblasti. 

Å RiaŅte sa kartou bezpeļnostnĨch ¼dajov vĨrobcu. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

şaģk® poranenia os¹b nebezpeļnĨmi l§tkami 

Pri poġkoden² kartóna alebo pri prasknutí UV-C svetla hroz² nebezpeļenstvo otravy. 

Å Pri manipulácii s rozbitými UV-C svetlami dodrģujte bezpeļnostn® predpisy pre 

manipul§ciu s ortuŠou. 

Å Zabr§Ŕte priamemu kontaktu s oļami, pokoģkou a odevom. 

Å Postarajte sa o veŎmi dobr® prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenĨch 

cez vzduchotechnické potrubia. 

Å Úlomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte. 
 

 

TIP  Likvid§cia malĨch mnoģstiev ortuti 

 

UV-C svetlá obsahuj¼ mal® mnoģstv§ ortuti. Likvid§ciu mal®ho mnoģstva ortuti, ktor® 

uniklo pri prasknut², je moģn® vykonaŠ s pouģit²m ġpeci§lnych absorpļnĨch 

prostriedko pre ortuŠ. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

 

Nebezpeļenstvo poranenia UV-C ģiaren²m 

Poļas prev§dzky UV-C lampy hroz² nebezpeļenstvo poranenia priamym vystaven²m 

osôb vysokoenergetickému UV-C ģiareniu. 

Å Pred kaģdou pr§cou na UV-C lampách vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti 

opätovnému zapnutiu. 

 

 
 
 

OZNÁMENIE  

 

 

Naruġenie UV-C dezinfekļn®ho vĨkonu n§sledkom potu na prstoch 

Pot na prstoch sp¹sobuje ġkvrny na UV-C svetle, ktor® sa vyp§lia a naruġia vĨkon UV-

C dezinfekcie. 

Å Pri manipulácii s UV-C svetlom noste bavlnené rukavice. 
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OZNÁMENIE  

 

Poġkodenie komponentov UV-C ģiaren²m 

Pôsobením UV-C ģiarenia hroz² nebezpeļenstvo poġkodenia komponentov, ktoré nie 

sú UV-odolné. 

Å Komponenty v ¼ļinnom dosahu UV-C ģiarenia musia byŠ vyhotoven® ako UV-

odoln® alebo musia byŠ chr§nen® UV-odolným tienením. 
 

 
 
 

Å Inġpekļn® pr§ce pozri v pr²lohe ĂHerco ï UV dezinfekļn® zariadenie UVE 35 ï 45 

(P) digitalñ, kapitola ĂPl§novan§ ¼drģba / ¼drģbañ. đdrĤbov® pr§ce pod ăSk¼Ģka 

pri kaĤdej prev§dzkeò sa musia tieĤ vykonaš pri pr§cach ăSk¼Ģky kaĤd® 2 

tĩĤdneò. 

Å Kontrolu funkcie tlakov®ho sp²naļa pozri v pr²lohe ĂHerco ï UV dezinfekļn® 

zariadenie UVE 35 ï 45 (P) digitalñ, kapitola ĂKontrola funkcie tlakov®ho sp²naļañ. 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨch ġesŠ mesiacov. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Lapaļ neļist¹t, ļerpadlo a vedenia skontrolujte na zneļistenie, tvorbu povlaku, 

stav a funkciu; pr²padne vyļisŠte s ļerstvou vodou; pr²padne opravte. 

Å Ļerpadlo vr§tane loģiska skontrolujte na pokojnĨ chod bez otrasov, zohrievanie a 

hluļnosŠ; pr²p. opravte. 

Å Kontrola funkcie a ļistenie elektr·dy vodivosti podŎa inform§ci² vĨrobcu, pr²p. 

oprava. 

Å Odskrutkujte uz§very rozpraġovac²ch dĨz a skontrolujte ich na pr²tomnosŠ 

usaden²n, pr²p. vyļisŠte s beģnĨmi odv§pŔovac²mi prostriedkami. 

Å Skontrolujte ochranu proti chodu nasucho a plavákový ventil a príp. nastavte.  

Å Skontrolujte funkciu odkaŎovacieho zariadenia, ¼pravy vody, zariadenia na 

zniģovanie poļtu z§rodkov, odtoku vody a prepadu, pr²p. ich opravte. 

Å Skontrolujte funkciu vypínacích zariadení, príp. ich opravte alebo nanovo 

nastavte. 
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Oprava  
 

Å Odvlhļovanie pomocou dobehu ventil§tora. 

Å Namaģte loģisko motora ļerpadla podŎa predpisov vĨrobcu. VymeŔte loģisko (najnesk¹r pri 

uplynut² ģivotnosti). 

Å Pri vĨpadku zariadenia na ¼pravu vody alebo zniģovanie poļtu z§rodkov je potrebn® vyļistiŠ 

vġetky diely zariadenia. 

Å Opªtovn® naplnenie vane zvlhļovaļa s ļerstvou vodou. 
 
 
 

UV-C technika pre dezinfekciu vody  
 

VÝSTRAHA 

 

Ujmy na zdraví spôsobené ortuŠou 

UV-C svetl§ obsahuj¼ ortuŠ. OrtuŠ je jedovat§ a ekologicky ġkodliv§ l§tka. 

Å Zabr§Ŕte kontaktu s pokoģkou a oļami. V pr²pade kontaktu opl§chnite pokoģku 

a oļi veŎkĨm mnoģstvom vody. Vyzleļte si nasiaknutĨ odev. 

Å Nepoģ²vajte. Pri poģit² vyvolajte zvracanie. 

Å Zabezpeļte dobr¼ vĨmenu vzduchu v nebezpeļnej oblasti. 

Å RiaŅte sa kartou bezpeļnostnĨch ¼dajov vĨrobcu. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

şaģk® poranenia os¹b nebezpeļnĨmi l§tkami 

Pri poġkoden² kart·na alebo pri prasknut² UV-C svetla hroz² nebezpeļenstvo otravy. 

Å Pri manipulácii s rozbitými UV-C svetlami dodrģujte bezpeļnostn® predpisy pre 

manipul§ciu s ortuŠou. 

Å Zabr§Ŕte priamemu kontaktu s oļami, pokoģkou a odevom. 

Å Postarajte sa o veŎmi dobr® prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenĨch 

cez vzduchotechnické potrubia. 

Å Úlomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte. 
 

 

TIP  Likvid§cia malĨch mnoģstiev ortuti 

 

UV-C svetlá obsahuj¼ mal® mnoģstv§ ortuti. Likvid§ciu mal®ho mnoģstva ortuti, ktor® 

uniklo pri prasknut², je moģn® vykonaŠ s pouģit²m ġpeci§lnych absorpļnĨch 

prostriedko pre ortuŠ. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

 

Nebezpeļenstvo poranenia UV-C ģiaren²m 

Poļas prev§dzky UV-C lampy hroz² nebezpeļenstvo poranenia priamym vystaven²m 

osôb vysokoenergetickému UV-C ģiareniu. 

Å Pred kaģdou pr§cou na UV-C lampách vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti 

opätovnému zapnutiu. 
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OZNÁMENIE  

 

 

Naruġenie UV-C dezinfekļn®ho vĨkonu n§sledkom potu na prstoch 

Pot na prstoch sp¹sobuje ġkvrny na UV-C svetle, ktoré sa vyp§lia a naruġia vĨkon UV-

C dezinfekcie. 

Å Pri manipulácii s UV-C svetlom noste bavlnené rukavice. 

 

 
 
 

Å Opravu (výmena UV-C svetla) pozri v pr²lohe ĂHerco ï UV dezinfekļn® zariadenie 

UVE 35 ï 45 (P) digitalñ, kapitola ĂVĨmena UVE ģiariļañ. 

Å Ļistenie krem²kovej trubice pozri v pr²lohe ĂHerco ï UV dezinfekļn® zariadenie 

UVE 35 ï 45 (P) digitalñ, kapitola ĂĻistenie krem²kovej trubiceñ. 

Å Ļistenie UV sn²maļa pozri v pr²lohe ĂHerco ï UV dezinfekļn® zariadenie UVE 35 ï 

45 (P) digitalñ, kapitola ĂĻistenie UV sn²maļañ. 
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Sprchov§ praļka s ļerstvou vodou (vysokotlaková)  
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota vysokĨm tlakom 

Pri prácach s rozpraġovac²mi zvlhļovaļmi vo vysokotlakovej oblasti hroz² 
nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota pri n§raste tlaku v potrubiach alebo v tlakovom 

zásobníku. 

Å Pred kaģdou pr§cou na rozpraġovac²ch zvlhļovaļoch vypnite VZT jednotku a 

zaistite ju proti opätovnému zapnutiu.  
 

 

Inġpekcia 
 

Kaģd® 2 tĨģdne 

RiaŅte sa inform§ciami vĨrobcu 

Å Skontrolujte ļerpaciu stanicu, hadicov® spoje, v²riv¼ vĨustku, drģiaky dĨz vr§tane 

dĨz, odluļovaļ kvapiek, vaŔu zvlhļovaļa a povrchy steny opl§ġtenia na funkciu, 

cudzie teles§, zneļistenie, poġkodenie a kor·ziu, pr²p. ich oļisŠte alebo opravte. 

Å Skontrolujte prekroļenie poļtu z§rodkov v oblasti podlahy vane zvlhļovaļa, pr²p. 

vykonajte ļistenie alebo dezinfekciu. 

Å Skontrolujte vĨġku hladiny oleja, pr²p. doplŔte alebo vymeŔte olej. 

Å Filtraļn® sito ruļne prepl§chnite. 

KaģdĨch 6 mesiacov 

Å Skontrolujte funkciu vypínacích zariadení, príp. ich opravte alebo nanovo 

nastavte. 
 

Oprava  
 

Å VĨmena opotrebovateŎnĨch dielov. RiaŅte sa inform§ciami vĨrobcu. 
 
  



 Zvlhļovaļ  
  

© robatherm  97 

 
 
 
 
 

KontaktnĨ zvlhļovaļ s cirkulaļnou vodou  
 
 
 
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia zdravia n§sledkom infekcie a senzibiliz§cie 

Cirkulaļn§ voda zvlhļovaļom m¹ģe byŠ kontaminovan§ v²rusmi, bakt®riami alebo 
hubami. Pri ļisten² hroz² nebezpeļenstvo infekcie, senzibiliz§cie alebo alergickĨch 

reakcií následkom vdýchnutia aerosólov. 

Å Dodrģujte pracovnĨ postup pokynov. 

Å Pouģ²vajte ochrann® okuliare, ochrann® rukavice a respir§tor FFP2. 

Å Zabr§Ŕte kontamin§cii okolia. 

 

 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ rok. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 
 
 

UV-C technika pre dezinfekciu vody 
 

VÝSTRAHA 

 

Ujmy na zdrav² sp¹soben® ortuŠou 

UV-C svetl§ obsahuj¼ ortuŠ. OrtuŠ je jedovat§ a ekologicky ġkodliv§ l§tka. 

Å Zabr§Ŕte kontaktu s pokoģkou a oļami. V pr²pade kontaktu opl§chnite pokoģku 

a oļi veŎkĨm mnoģstvom vody. Vyzleļte si nasiaknutĨ odev. 

Å Nepoģ²vajte. Pri poģit² vyvolajte zvracanie. 

Å Zabezpeļte dobr¼ vĨmenu vzduchu v nebezpeļnej oblasti. 

Å RiaŅte sa kartou bezpeļnostnĨch ¼dajov vĨrobcu. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

şaģk® poranenia os¹b nebezpeļnĨmi l§tkami 

Pri poġkoden² kart·na alebo pri prasknut² UV-C svetla hrozí nebezpeļenstvo otravy. 

Å Pri manipulácii s rozbitými UV-C svetlami dodrģujte bezpeļnostn® predpisy pre 

manipul§ciu s ortuŠou. 

Å Zabr§Ŕte priamemu kontaktu s oļami, pokoģkou a odevom. 

Å Postarajte sa o veŎmi dobr® prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenĨch 

cez vzduchotechnické potrubia. 

Å Úlomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte. 
 

 

TIP  Likvid§cia malĨch mnoģstiev ortuti 

 

UV-C svetlá obsahuj¼ mal® mnoģstv§ ortuti. Likvid§ciu mal®ho mnoģstva ortuti, ktor® 
uniklo pri prasknut², je moģn® vykonaŠ s pouģit²m ġpeci§lnych absorpļnĨch 

prostriedko pre ortuŠ. 
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UPOZORNENIE  

  

 

Nebezpeļenstvo poranenia UV-C ģiaren²m 

Poļas prev§dzky UV-C lampy hroz² nebezpeļenstvo poranenia priamym vystavením 

osôb vysokoenergetickému UV-C ģiareniu. 

Å Dvere vybavte s kontaktnĨmi sp²naļmi dver² pre bezpeļn® vypnutie UV-C 

lampy v prípade neoprávneného prístupu. 

Å Pred kaģdou pr§cou na UV-C lampách vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti 

opätovnému zapnutiu. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

 

 

Nebezpeļenstvo poranenia hor¼cimi povrchmi 

Pri prácach na UV-C lampách vo VZT jednotke hrozí nebezpeļenstvo pop§lenia pri 

kontakte s horúcimi povrchmi.  

Å Ventil§tor nechajte dobehn¼Š, aby sa dosiahlo schladenie na priestorov¼ 

teplotu.  

Å Pred kaģdou pr§cou na UV-C lampách vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti 

opätovnému zapnutiu. 

Å Noste teplovzdorné rukavice. 

 

 
 
 

OZNÁMENIE  

 

 

Naruġenie UV-C dezinfekļn®ho vĨkonu n§sledkom potu na prstoch 

Pot na prstoch sp¹sobuje ġkvrny na UV-C svetle, ktor® sa vyp§lia a naruġia vĨkon UV-

C dezinfekcie. 

Å Pri manipulácii s UV-C svetlom noste bavlnené rukavice. 

 

 
 
 
 
 

OZNÁMENIE  

 

Poġkodenie komponentov UV-C ģiaren²m 

Pôsobením UV-C ģiarenia hroz² nebezpeļenstvo poġkodenia komponentov, ktor® nie 

sú UV-odolné. 

Å Komponenty v ¼ļinnom dosahu UV-C ģiarenia musia byŠ vyhotoven® ako UV-

odoln® alebo musia byŠ chr§nen® UV-odolným tienením. 
 

 

Kvalifikácia personálu 
 

Pr§ce uveden® v tejto ļasti smie vykon§vaŠ iba osoba, ktor§ m§ na to nasleduj¼cu 
kvalifikáciu: 

 

 Kvalifikovaný elektrikár 
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KontaktnĨ sp²naļ dver² 
 

 

KontaktnĨ sp²naļ dver² preruġ² pri 
otvorení dverí napájací prúd a napájacie 

napätie UV-C lampy. 

Obr. 135: KontaktnĨ sp²naļ dver² 
 

 
 
 
 

Dvere v ¼ļinnom dosahu UV-C ģiarenia s¼ vybaven® s kontaktnĨmi sp²naļmi dver² na 

bezpeļn® vypnutie UV-C svetiel v pr²pade neopr§vnen®ho vstupu. Kontaktn® sp²naļe 
dver² s¼ vopred zapojen® vo svorkovnici. Ak je to moģn®, kontaktn® sp²naļe dver² s¼ 

zveden® vo svorkovnici. Ak to nedovoŎuje konġtrukļn§ situ§cia vo VZT jednotke (napr. 
rôzne dodan® ļasti), pouģije sa zodpovedaj¼co tomu viac svorkovn²c. 

 
 
 
 

1. Zatvorte vġetky dvere s kontaktnĨmi sp²naļmi dver². 

2. Skontrolujte, ļi svieti modr§ LED di·da (UV) na rozv§dzaļi. 

 Ak svieti modr§ LED di·da, hoci s¼ zatvoren® vġetky dvere, doġlo k poruche 

(pozri pr²lohu Ăfisair ï Inġtalaļn® pokyny a pokyny pre z§kladnĨ ovl§dac² panel 

(CCB4.0) vĨparn²kov®ho zvlhļovaļa fisairñ, kapitola ĂSch®ma zapojeniañ alebo 
pr²lohu Ăfisair ï Inġtalaļn® pokyny a pokyny pre stupŔovĨ ovl§dac² panel 

(CCE4.0) vĨparn²kov®ho zvlhļovaļa fisairñ, kapitola ĂSch®ma zapojeniañ). 
 

Oprava  
 
 
 
 
 

Pre výmenu UV-C svetla 

Å pozri pr²lohu Ăfisair ï Pr²ruļka pre inġtal§ciu a pl§novan¼ ¼drģbu modelov®ho radu HEF2ñ, 

kapitola ĂPostup inġtal§cie pre UV-C svetl§ñ alebo 

Å pozri pr²lohu Ăfisair ï Pr²ruļka pre inġtal§ciu a pl§novan¼ ¼drģbu modelov®ho radu HEF2Eñ, 

kapitola ĂPostup inġtal§cie pre UV-C svetl§ñ. 

Pre vynulovanie prevádzkových hodín po výmene UV-C svetla  

Å pozri pr²lohu Ăfisair ï Inġtalaļn® pokyny a pokyny pre z§kladnĨ ovl§dac² panel (CCB4.0) 

vĨparn²kov®ho zvlhļovaļa fisairñ, kapitola ĂKonfigur§ciañ) alebo  

Å pozri pr²lohu Ăfisair ï Inġtalaļn® pokyny a pokyny pre stupŔovĨ ovl§dac² panel (CCE4.0) 

vĨparn²kov®ho zvlhļovaļa fisairñ, kapitola ĂKonfigur§ciañ). 
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ParnĨ tlakovĨ zvlhļovaļ  
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota vysokĨm tlakom 

Pri pr§cach s parnĨmi tlakovĨmi zvlhļovaļmi hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota 

pri náraste tlaku v potrubiach alebo v tlakovom zásobníku. 

Å Pred kaģdou pr§cou na parnĨch tlakovĨch zvlhļovaļoch vypnite VZT jednotku 

a zaistite ju proti opätovnému zapnutiu.  
 

 

ElektrickĨ parnĨ zvlhļovaļ 
 

UPOZORNENIE  

 

Nebezpeļenstvo obarenia hor¼cou vodou 

Pri elektrickom parnom zvlhļovaļi hroz² na voŎnom odtoku nebezpeļenstvo obarenia 

s hor¼cou vodou s teplotou aģ 95 °C. 

Å NedotĨkajte sa voŎn®ho odtoku a vody. 
 

 

Inġpekcia 
 

4 tĨģdne po uveden² do prev§dzky 

Å Vizu§lna kontrola vġetkĨch spojen² a pripojen². 

Å Ļistenie parnĨch valcov, ļerpadla a had²c. 

Å Pr²p. kontrola dŌģky elektr·d. 

Å Dotiahnutie vġetkĨch skrutiek. 

KaģdĨch 6 mesiacov 

Å Vizu§lna kontrola vġetkĨch spojen² a pripojení. 

Å Ļistenie parnĨch valcov, ļerpadla a had²c. 

Å Pr²p. kontrola dŌģky elektr·d. 

Å Dotiahnutie vġetkĨch skrutiek. 
 
 
 

Đdrģba 
 

PodrobnĨ popis ¼drģby n§jdete v 

Å pr²lohe ĂHygromatik ï StandardLine Elektr·dovĨ parnĨ zvlhļovaļ ï Pokynyñ Kapitola ĂĐdrģbañ, 

Å pr²lohe ĂHygromatik ï StandardLine ParnĨ zvlhļovaļ s ohrevnĨm telesom ï Pokynyñ Kapitola 

ĂĐdrģbañ, 

Å pr²lohe ĂHygromatik ï FlexLine Elektr·dovĨ parnĨ zvlhļovaļ ï Pokynyñ Kapitola ĂĐdrģbañ alebo 

Å pr²lohe ĂHygromatik ï FlexLine ParnĨ zvlhļovaļ s ohrevnĨm telesom ï Pokynyñ Kapitola 

ĂĐdrģbañ. 
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Chladiaca technika (chladiace 
zariadenie, tepeln® ļerpadlo a split -
klimatizaļn§ jednotka) 
 
 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota vĨbuchom 

Pri netesnostiach alebo manipul§cii s chladivom R32 hroz² nebezpeļenstvo vĨbuchu, 

pretoģe chladiv§ A2L dok§ģu vytvoriŠ vĨbuġn¼ atmosf®ru. 

Å Zabr§Ŕte potenci§lnym z§palnĨm zdrojom. 

Å Prevetrajte miestnosŠ. 

Å Pred zaļiatkom vġetkĨch pr§c skontrolujte vn¼tro VZT jednotky so sn²maļom 

chladiva. 

Å Pouģ²vajte iba n§stroj, ktorĨ je navrhnutĨ pre chladivo A2L. 
 

 

VÝSTRAHA 

 

Trvalá strata sluchu alebo tinnitus následkom vysokej hladiny hluku  

Pri prácach v blízkosti ventil§torov a kompresorov hroz² nebezpeļenstvo trvalej straty 

vzduchu alebo tinnitusu kvôli vysokej hladine hluku komponentov.  

Å Noste ochranu sluchu pre 120 dB(A). 
 

 

TIP  Kombin§cia z§tkovĨch chr§niļov sluchu a muġŎovĨch chr§niļov 

sluchu  

 

KeŅ ģiadna ochrana sluchu nedosahuje zodpovedaj¼cu zvukov¼ izol§ciu, je moģn® 

skombinovaŠ z§tkov® chr§niļe sluchu a muġŎov® chr§niļe sluchu na dosiahnutie 

zodpovedajúcej ochrany. 
 

 

Pri vġetkĨch ļinnostiach sa nevyhnutne musia dodrģiavaŠ poģiadavky servisn®ho zoġita pre chladiace 
zariadenia (vyģiadajte v pr²pade potreby) a tieģ platn® normy a smernice (napr. EN 378, BGR 500 a 

nariadenie o fluórovaných plynoch). 
 

Kvalifikácia personálu  
 

Chladiaca technika a jej diely zariadenia sļasti podliehaj¼ na z§klade Ä15 nariadenia o prev§dzkovej 

bezpeļnosti (BetrSichV) opakovanĨm kontrol§m sp¹sobilou osobou pr²p. schv§lenĨm kontrolnĨm 

org§nom. ńalġie pr²sluġn® pr§vne predpisy platn® na mieste inġtal§cie sa musia dodrģiavaŠ. 
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Interval ¼drģby 
 
 

Informácie k senzorike pozri kapitolu "MaR technika", strana 109. 
 

Inġpekcia 
 
 

Informácie k senzorike pozri kapitolu "Sn²maļe, regulaļn® a bezpeļnostn® org§ny", strana 110. 
 

Oprava  
 
 

Informácie k senzorike pozri kapitolu "Sn²maļe, regulaļn® a bezpeļnostn® org§ny", strana 111. 
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Hydraulický set  
 

Odvzduġnenie 
 

OZNÁMENIE  

 

Materi§lne ġkody hroziace nedostatoļnĨm odvzduġnen²m 

Pri nespr§vne odvzduġnenĨch syst®moch sa tvoria vzduchov® vank¼ġe, ktor® m¹ģu 

viesŠ k zn²ģeniu vĨkonu alebo ġkod§m na ļerpadle. 

Å Pri plnen² syst®mu odvzduġnite syst®m na najvyġġom bode syst®mu podŎa 

normy VDI 2035. 
 
 
 
 
 

 

 

Ļerpadl§ s odvzduġŔovac²m zariaden²m (napr. vysokotlakov® odstrediv® ļerpadl§ pri vysoko 

vĨkonnĨch vĨmenn²kovĨch syst®moch spªtn®ho z²skavania tepla) sa musia pribliģne 2 tĨģdne po 

uveden² do prev§dzky znovu odvzduġniŠ poļas pl§novanej ¼drģby. RiaŅte sa informáciami výrobcu. 

Inak sa m¹ģu poġkodiŠ loģisk§ ļerpadl§ a tesnenia klznĨm kr¼ģkom. 
 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

Kaģd® tri mesiace. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Å Skontrolujte hydraulickĨ set na zneļistenie, poġkodenie, kor·ziu a tesnosŠ. 

Å HydraulickĨ set a pr²p. ļerpadlo odvzduġnite podŎa VDI 2035. 

Å Skontrolujte pr²p. vyļisŠte filtraļn® zariadenia. 

Å Skontrolujte chod vġetkĨch ventilov, pos¼vaļov a klapiek, pr²p. namaģte vreten§ podŎa ¼dajov 

výrobcu. 

Å Skontrolujte aktivaļnĨ tlak pretlakovĨch zariaden². 

Å Vykonajte ¼drģbu ļerpadiel, regulaļnĨch ventilov a servopohonov podŎa ¼dajov vĨrobcu. 
 

Oprava  
 

Å VyļisŠte hydraulickĨ set, odstr§Ŕte poġkodenia, netesnosti a kor·ziu. 

Å Dotiahnite skrutkové spoje a upchávky. 
 

Demont§ģ a mont§ģ tepelnĨch vĨmenn²kov 
 
 
 
 
 

Pre výmenu tepelných výmenníkov pozri kapitolu "Demont§ģ/mont§ģ ", strana 81. 
 
  



Priamy plameŔ  
  

104 © robatherm  

 

Priamy plameŔ 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo poģiaru hroziace voŎnĨmi dielmi 

Pri kontakte horŎavĨch l§tok so spaŎovacou komorou alebo plynovĨm veŎkoploġnĨm 

hor§kom hroz² nebezpeļenstvo poģiaru. 

Å Skontrolujte, ļi sa pred spaŎovacou komorou a plynovĨm veŎkoploġnĨm 

hor§kom nenach§dzaj¼ ģiadne diely, ktor® m¹ģu byŠ strhnut® pri prvom 

zapnutí VZT jednotky. 
 

 

SpaŎovacia komora 
 

VÝSTRAHA 

 

Nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota pop§len²m 

Pri pr§cach na plameŔovom hrnci hroz² nebezpeļenstvo ohrozenia ģivota pop§len²m. 

Å Pouģ²vajte osobn® ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochranu dýchacích 

ciest a ochranný odev). 
 

 

Kvalifikácia personálu  
 

Prv® uvedenie spaŎovacej komory alebo vetracieho syst®mu, ktorĨ k nej patr², do prev§dzky vykon§ 

výrobca alebo iný odborník ustanovený výrobcom (DIN 4794). 
 

Interval ¼drģby 
 

Jednozmenná prevádzka  

Min. kaģdĨch 12 mesiacov. 

Dvojzmenná prevádzka  

Min. kaģdĨch 6 mesiacov. 

Trojzmenn§ prev§dzka alebo in® prev§dzkov® reģimy 

Min. kaģdĨch 4 mesiacov. 
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Inġpekcia 
 

SpaŎovacia komora 

Å Demontujte hor§k. Skontrolujte spaŎovaciu komoru na zneļistenia, poġkodenia a 

netesnosti. Pri poġkodeniach alebo netesnostiach okamģite informujte vĨrobcu, 

aby sa vykonali vhodn® opravy. Aģ do odstr§nenia poġkodenia sa hor§k nesmie 

uviesŠ do prev§dzky. 

PlameŔovĨ hrniec 

Å Skontrolujte plameŔovĨ hrniec na poġkodenie. Tvorba jemnĨch trhl²n je norm§lny 

jav. Pri poġkoden² alebo deform§cii vymeŔte, najnesk¹r vġak po 5 000 

prev§dzkovĨch hodin§ch. Kv¹li tomu demontujte platŔu hor§ka a veko cylindra. 

Teplonosná plocha  

Å Odstr§Ŕte rev²zny panel a ļistiaci kryt spaŎovacej komory. Vyberte vġetky 

turbul§tory a skontrolujte ich vġeobecnĨ stav. Pri silnej kor·zii ich vymeŔte. 

Å Skontrolujte a pr²p. vyļisŠte odvlhļovacie zariadenie. 

Horák  

Å Po ukonļen² ļistenia spaŎovacej komory je potrebn® vykonaŠ pl§novan¼ ¼drģbu 

hor§ka podŎa predpisov vĨrobcu hor§ka (podŎa DIN 4755 pr²p. pracovn®ho listu 

DVGW G600). 

Å Stanovte hodnoty spal²n podŎa Spolkov®ho z§kona na ochranu pred imisiami 

BlmSchV. 

Å Vġetky pr§ce je potrebn® zaznamenaŠ do protokolu a bez vyzvania odoslaŠ 

výrobcovi. 

Å Skontrolujte plynov® vedenie, pripojenia a syst®m regul§cie plynu na tesnosŠ, a v 

pr²pade potreby ho dodatoļne utesnite. 
 

Regulaļn® a bezpeļnostn® org§ny 
 

VZT jednotka mus² byŠ v prev§dzkovom reģime ĂVypñ. Pre kontrolu funkciu zohrejte 
kapil§ru, napr. pomocou teplovzduġn®ho ventil§tora. 

Kontrola trojļinn®ho termostatu: 

Å Pri nastavenej hodnote ĂVentil§torñ Ó 40 ÁC sa mus² zapn¼Š ventil§tor.  

Å Pri nastavenej hodnote ĂHor§kñ Ó 70 ÁC sa mus² vypn¼Š hor§k.  

Å Pri nastavenej hodnote ĂBezpeļnostnĨ obmedzovaļ teplotyñ Ó 100 °C sa musí 

vypn¼Š hor§k a zablokovaŠ bezpeļnostnĨ obmedzovaļ teploty. Ak k tomu 

nedôjde automaticky:  

ï Zastavte horák. 

ï VymeŔte trojļinnĨ termostat. 

ï Zopakujte celú kontrolu.  

Po ¼speġnej kontrole ruļne odblokujte bezpeļnostnĨ obmedzovaļ teploty s resetovac²m 

tlaļidlom.  
Pri trojstupŔovom hor§ku: Kontrola sn²maļa teploty: 

Å Pri nastavenej hodnote ĂHor§kñ Ó 60 ÁC sa mus² vypn¼Š hor§k. 
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Klapka obtoku a klapka spaŎovacej komory 

K ¼drģbe pozri kapitolu "Klapka", strana 87. 
 

Pri spaŎovac²ch komor§ch s obtokom je potrebn® skontrolovaŠ ¼ļinnĨ smer klapiek. Ak 

je to nutn®, zmeŔte smer ot§ļania servopohonu prestaven²m posuvn®ho prep²naļa. 
Pri regul§cii teploty v spaŎovacej komore: 

Å So st¼paj¼cou poģiadavkou na ohrev sa mus² otvoriŠ klapka spaŎovacej komory a 

zatvoriŠ obtokov§ klapka. S klesaj¼cou poģiadavkou na ohrev sa klapky spr§vaj¼ 

opaļne. 

Å Pre zaruļenie dostatoļn®ho chladenia spaŎovacej komory sa klapka spaŎovacej 
komory nesmie zatvoriŠ o viac ako 10 mm voŎn®ho prierezu otvoru medzi 

lamelami klapky. Napl§nujte koncovĨ sp²naļ pre vypnutie hor§ka. 

Pri regulácii teploty spalín: 

Å Pri prekroļen² nastavenej minim§lnej teploty spal²n sa mus² zatvoriŠ klapka 

spaŎovacej komory (ak je s¼ļasŠou) a otvoriŠ obtokov§ klapka. Pri prekroļen² 

nastavenej maxim§lnej teploty spal²n sa mus² zn²ģiŠ vĨkon hor§ka. 
 

Oprava  
 

SpaŎovacia komora 

Å Po ļisten² teplonosnej ploche povys§vajte spaŎovaciu komoru, ak je to potrebn®. 

Teplonosná plocha  

Å S kefou na uġŎachtil¼ oceŎ oļisŠte vġetky trubky teplonosnej plochy a povys§vajte 

zbern¼ skriŔu. 
 

Kondenzaļn§ spaŎovacia komora 
 

RiaŅte sa pokynmi pr²sluġn®ho dod§vateŎa spaŎovacej komory. Tieto s¼ dielom dodanej 

dokumentácie. 
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PlynovĨ veŎkoploġnĨ hor§k 
 

Kvalifikácia personálu  
 

Prv® uvedenie VZT jednotky s plynovĨm veŎkoploġnĨm hor§kom alebo vetracieho syst®mu, ktorĨ k nej 
patr², do prev§dzky podŎa normy DIN 4794 vykoná výrobca alebo iný odborník ustanovený výrobcom. 

Tento mus² schv§liŠ zvªz DVGW (NemeckĨ zvªz pre plyn a vodu) ako odborník na plyn. 
 

Interval ¼drģby 
 

Jednozmenná prevádzka  

Min. kaģdĨch 12 mesiacov. 

Dvojzmenná prevádzka  

Min. kaģdĨch 6 mesiacov. 

Trojzmenn§ prev§dzka alebo in® prev§dzkov® reģimy 

Min. kaģdĨch 4 mesiacov. 
 

Inġpekcia 
 

Å Skontrolujte plynov® vedenie, pripojenia a syst®m regul§cie plynu na tesnosŠ, a v pr²pade 

potreby ho dodatoļne utesnite. 

Å Vġetky ¼drģbov® pr§ce uvedenia do prev§dzky vykonajte tak, ako s¼ uveden®. 

Å S kefou na hor§k odstr§Ŕte neļistoty, pritom dbajte na to, aby vġetky vzduchov® otvory boli 

voŎn®. Skontrolujte otvory vĨstupu plynu, pr²p. ich preļisŠte s ihlou na dĨzy. NedotĨkajte sa 

zápalných alebo kontrolných orgánov. 

Å Skontrolujte vzdialenosŠ zapaŎovac²ch elektr·d, pr²p. ju nastavte. 

Pri kontrole UV  

Å Vyskrutkujte UV ļl§nok, oļisŠte s mªkkou handrou a znovu ho namontujte. Ak je 

sfarbenĨ, vymeŔte ho. 

Pri kontrole ionizácie  

Å Vyskrutkujte ionizaļn¼ tyļ, oļisŠte ju s mªkkou handrou a znovu ju namontujte. 
 

Regulaļn® a bezpeļnostn® org§ny 
 

Pre kontrolu funkciu zohrejte kapil§ru, napr. pomocou teplovzduġn®ho ventil§tora. 

Kontrola bezpeļnostn®ho obmedzovaļa teploty: 

Å Pri nastavenej hodnote ĂBezpeļnostnĨ obmedzovaļ teplotyñ sa mus² vypn¼Š hor§k a zablokovaŠ 

bezpeļnostnĨ obmedzovaļ teploty. Ak k tomu ned¹jde automaticky: 

ï Zastavte horák. 

ï VymeŔte bezpeļnostnĨ obmedzovaļ teploty. 

ï Zopakujte celú kontrolu.  

Po ¼speġnej kontrole ruļne odblokujte bezpeļnostnĨ obmedzovaļ teploty s resetovac²m tlaļidlom.  
 

1. Skontrolujte, ļi je nastavenĨ dimenzovanĨ menovitĨ prietok, pr²p. ¼prava. 

2. Nastavte mnoģstvo plynu s plynomerom na stavbe ot§ļan²m nastavovacej skrutky 

na regulátore tlaku (regulaļn§ klapka so servopohonom mus² byŠ ¼plne 

otvorená). 

3. Pri plnom zaŠaģen² (regulaļn§ klapka) sa tlak na sn²maļi rozdielu tlakov mus² 

zhodovaŠ s poģadovanĨm tlakom podŎa typov®ho ġt²tku. 

4. Poģadovan¼ hodnotu potrubn®ho sn²maļa pr²p. priestorov®ho sn²maļa nastavte 

niģġiu ako je skutoļn§ hodnota. Regulaļn§ klapka sa mus² zatvoriŠ. 
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5. Nastavte minim§lny prietok plynu s pomocou regulaļnej klapky. Na to nastavte 

riadiaci signál na 0 % a s pomocou koncov®ho sp²naļa v servopohone nastavte 

na najmenġ² moģnĨ prietok, pri ktorom eġte st§le pr²tomnĨ zatvorenĨ obraz 

plameŔa. Kontrola cez nahliadacie okno. 

6. VZT jednotku znovu nastavte na max. vĨkon (otvorte regulaļn¼ klapku). 

7. Sp²naļ tlaku plynu max. nastavujte nadol dovtedy, kĨm ned¹jde k vypnutiu. 

Nastavená hodnota: Vypínacia hodnota + cca 20 %. 

8. Sp²naļ tlaku plynu min. zostane na najmenġom nastaven². 

9. Skontrolujte smer ot§ļania servopohonu. Ak je priestorovĨ sn²maļ nastavenĨ nad 

skutoļn¼ hodnotu, servopohon mus² otvoriŠ regulaļn¼ klapku a opaļne. 

10. Zásadne skontrolujte funkciu regulácie. 

11. Sn²maļe nastavte na poģadovan¼ hodnotu. 

12. Celé plynové potrubie dôkladne skontrolujte na netesnosti so sprejom na 

vyhŎad§vanie netesnost². V pr²pade netesnost² vykonajte vhodn® dodatoļn® 

utesŔovacie pr§ce. 

13. Pri jednotk§ch s ventil§torom vzduchu na spaŎovanie nastavte tlak vzduchu na 

spaŎovanie nastaven²m nas§vacieho ġkrtiaceho ventilu. Presne dodrģujte pokyny 

výrobcu horáka. 

14. Nastavenie tlakov®ho sp²naļa na ventil§tore vzduchu na spaŎovanie: Nastaven§ 

hodnota: Vypínacia hodnota - 20 %.  

15. Nastavenie clony hor§ka: Pokles menovit®ho tlaku na clone hor§ka m§ byŠ cca 

180 aģ 250 Pa. 

16. Nastavenie tlakov®ho sp²naļa na clone hor§ka: Nastaven§ hodnota: Pokles 

menovitého tlaku clony horáka - 40 %.  

17. Vġetky nastaven® hodnoty sa musia zaznamenaŠ do protokolu o nastaven² a 

uschovaŠ. 

 
 

Oprava  
 

Å Poġkoden® diely musia vymeniŠ osoby s pr²sluġnou kvalifik§ciou. N§hradn® diely musia byŠ 

schv§len® pre plynovĨ veŎkoploġnĨ hor§k. 
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MaR technika  
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ rok. 
 

Inġpekcia 
 

Rozv§dzaļ, vzdialen§ obsluha, ovl§dac² panel v miestnosti, regul§tor 
 

Å Skontrolujte odborn¼ a funkļn¼ inġtal§ciu a podmienky okolia. 

Å Skontrolujte na zneļistenie, kor·ziu a poġkodenie. 

Å Skontrolujte, ļi s¼ ochrann® kryty ¼pln® a kompletn®. 

Å Skontrolujte elektrickú a mechanickú funkciu pripojení, najmä vyrovnávanie potenciálov.  

Å Skontrolujte funkļn® prvky (napr. obsluģn® a zobrazovacie zariadenia). 

Å Skontrolujte, ļi sa vstupn® sign§ly (napr. sn²maļ, hlavn§ veliļina) zhoduj¼ s poģadovanou 

hodnotou. 

Å Skontrolujte optické a akustické kontrolné zariadenia. 

Å Skontrolujte stĨkaļe a rel® na opotrebovanie a poġkodenie (napr. zhoren® kontakty). 

Å Skontrolujte zapínacie a riadiace procesy (napr. funkcia protimrazovej ochrany). 

Å Skontrolujte bezpeļnostn® funkcie (napr. tepelnĨ sp¼ġŠaļ). 

Å Skontrolujte nastavenie komponentov rozv§dzaļa (napr. ļasov® rel®). 

Å Skontrolujte funkciu ruļnej, automatickej a vzdialenej obsluhy. 

Å VymeŔte filter rozv§dzaļa. 
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Sn²maļe, regulaļn® a bezpeļnostn® org§ny 
 

Å Skontrolujte odborn¼ a funkļn¼ inġtal§ciu a podmienky okolia. 

Å Skontrolujte na zneļistenie, kor·ziu, funkciu a poġkodenie. 

Å Skontrolujte elektrickú a mechanickú funkciu pripojení, najmä vyrovnávanie potenciálov.  

Å Zmerajte fyzik§lne veliļiny na mieste merania a zaznamenajte ich do protokolu. 

Å Skontrolujte elektrické, elektronické a pneumatické meracie signály. 

Å Skontrolujte zobrazenia. 
 
 
 
 
 

ńalġie inform§cie k ¼drģbe anal·govĨch zobrazovaļov diferenļn®ho tlaku pozri kapitolu "RuļiļkovĨ 

manometer", strana 112alebo pozri kapitolu "Kvapalinový manometer", strana 126. 
 

 
 

ńalġie inform§cie k ¼drģbe sn²maļov chladiva pozri v pr²lohe ĂDetektory plynu s kalibr§ciou rel® s®rie 

GSñ, kapitola ĂFunkļn® kontrolyñ. 
 

ńalġie inform§cie k ¼drģbe potrubn®ho dymov®ho detektora pozri v pr²lohe ĂTechnick® ¼daje 

potrubn®ho dymov®ho detektorañ, kapitola ĂPl§novan§ ¼drģba a opravañ. 
 

Regulátory a prídavné moduly  
 

Å Skontrolujte odborn¼ a funkļn¼ inġtal§ciu a podmienky okolia. 

Å Skontrolujte na zneļistenie, kor·ziu a poġkodenie. 

Å Skontrolujte vlastn® nap§jacie napªtie (napr. z§loģen® bat®rie, akumul§tory). 

Å Skontrolujte elektrickú a mechanickú funkciu pripojení, najmä vyrovnávanie potenciálov. 

Å Skontrolujte funkļn® prvky (napr. obsluģn® a zobrazovacie zariadenia). 

Å Skontrolujte elektrick®, elektronick® a pneumatick® vstupn® sign§ly (napr. sn²maļ, diaŎkovĨ 

nastavovaļ, hlavn§ veliļina). 

Å Skontrolujte funkciu regulátora a riadiaci signál.  

Å Skontrolujte regulaļnĨ okruh podŎa parametrov nastavenia pri zohŎadnen² vġetkĨch 

dodatoļnĨch funkci². 
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Aktory  
 

Å Skontrolujte odborn¼ a funkļn¼ inġtal§ciu a podmienky okolia. 

Å Skontrolujte na zneļistenie, kor·ziu a poġkodenie. 

Å Skontrolujte vonkajġiu tesnosŠ (napr. upch§vky ventilov). 

Å Skontrolujte elektrickú a mechanickú funkciu pripojení, najmä vyrovnávanie potenciálov.  

Å Skontrolujte elektrick®, elektronick® a pneumatick® vstupn® sign§ly a pracovnĨ regulaļnĨ 

rozsah. 

Å Skontrolujte funkciu sn²maļov polohy, sn²maļov hraniļnej hodnoty a sp²naļov koncovej polohy. 

Å Dodatoļne nastavte. 
 

Oprava  
 

Rozv§dzaļ, vzdialen§ obsluha, ovl§dac² panel v miestnosti, regul§tor 
 

Å Vykonajte ļistenie pre udrģiavanie funkcie. 

Å Nastavte, justujte a utiahnite funkļn® prvky (napr. obsluģn® a zobrazovacie zariadenia). 

Å Kalibrujte signály. 

Å Dodatoļne nastavte. 
 

Sn²maļe, regulaļn® a bezpeļnostn® org§ny 
 

Å Vykonajte ļistenie pre udrģiavanie funkcie. 

Å Dodatoļne nastavte, opravte pr²p. vymeŔte. 
 
 
 
 
 

ńalġie inform§cie k ¼drģbe anal·govĨch zobrazovaļov diferenļn®ho tlaku pozri kapitolu "RuļiļkovĨ 

manometer", strana 112alebo pozri kapitolu "Kvapalinový manometer", strana 126. 
 

ńalġie inform§cie k ¼drģbe potrubn®ho dymov®ho detektora pozri v pr²lohe ĂTechnick® ¼daje 

potrubn®ho dymov®ho detektorañ, kapitola ĂPl§novan§ ¼drģba a opravañ. 
 

Regulátory a prídavné moduly  
 

Å VymeŔte akumul§tory. 

Å Vykonajte ļistenie pre udrģiavanie funkcie. 

Å Nastavte, justujte a utiahnite funkļn® prvky (napr. obsluģn® a zobrazovacie zariadenia). 

Å Kalibrujte signály. 

Å Nastavte funkciu regulátora a riadiaci signál. 

Å Nastavte regulaļnĨ okruh podŎa parametrov nastavenia pri zohŎadnen² vġetkĨch dodatoļnĨch 

funkcií. 
 

Aktory  
 

Å Namaģte (napr. vreteno ventilu). 

Å Vykonajte ļistenie pre udrģiavanie funkcie. 
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Meraļe tlaku 
 
 
 
 
 

Anal·govĨ zobrazovaļ diferenļn®ho tlaku  
 

RuļiļkovĨ manometer 
 

Inġpekcia 

Å Skontrolujte mont§ģ. 

Å Skontrolujte na zneļistenie a poġkodenie. 

Å Skontrolujte hadice meraļa tlaku. 

Å Skontrolujte zobrazenie. 
 

Oprava  

Å Vykonajte korekciu nulového bodu (pozri kapitolu " Korekcia nulového bodu pri 

ruļiļkovĨch manometroch", strana 113). 

Å VymeŔte ruļiļkovĨ manometer (pozri kapitolu "VĨmena ruļiļkovĨch manometrov 

pre integrovan¼ mont§ģ ", strana 115alebo pozri kapitolu "VĨmena ruļiļkovĨch 

manometrov montovaných na stenu", strana 120). 
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Korekcia nulov®ho bodu pri ruļiļkovĨch manometroch 
 

Konġtrukcia ruļiļkov®ho manometra: 

 

A ï Ă0ñ: NulovĨ bod na stupnici 

B ï Ruļiļka  

C ï Skrutka na korekciu nulového bodu 

Obr. 136: Konġtrukcia ruļiļkov®ho 

manometra 
 
 
 
 
 
 

Nástroj: 

Å PlochĨ skrutkovaļ  
 

Predpoklady: 

Å Ventilátor nie je v prevádzke. 
 

Moģn® odchĨlky: 

Å Ruļiļka (B) je pod Ă0ñ (A) pozri kapitolu "Ruļiļka (B) je pod Ă0ñ (A)", strana 113. 

Å Ruļiļka (B) je nad Ă0ñ (A) pozri kapitolu "Ruļiļka (B) je nad Ă0ñ (A)", strana 114. 
 
 
 
 
 

Pracovné kroky: Ruļiļka (B) je pod Ă0ñ (A)  

 

1. Skrutku na korekciu nulového 

bodu (C) ot§ļajte v zmysle chodu 

hodinovĨch ruļiļiek, kĨm 

ruļiļka (B) nie je na Ă0ñ (A). 

Obr. 137: Ruļiļka (B) pod 

 

 Ruļiļka (B) je na Ă0ñ (A). 

Obr. 138: Ruļiļka (B) správne 

nastavená 
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Pracovné kroky: Ruļiļka (B) je nad Ă0ñ (A)  

 

1. Skrutku na korekciu nulového 

bodu (C) ot§ļajte proti zmyslu 
chodu hodinovĨch ruļiļiek, kĨm 

ruļiļka (B) nie je na Ă0ñ (A). 

Obr. 139: Ruļiļka (B) nad 

 

 Ruļiļka (B) je na Ă0ñ (A). 

Obr. 140: Ruļiļka (B) správne 

nastavená 
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VĨmena ruļiļkovĨch manometrov pre integrovan¼ mont§ģ  
 
 
 
 
 

N§stroj: Demont§ģ ruļiļkov®ho manometra pre integrovan¼ mont§ģ 

Å Kr²ģovĨ skrutkovaļ 

Å Ceruzka na oznaļenie had²c meraļa tlaku 
 
 
 
 
 

Pracovn® kroky: Demont§ģ ruļiļkov®ho manometra pre integrovan¼ mont§ģ 

 

1. Oznaļte hadice meraļa tlaku. 

Å Horn¼ hadicu meraļa tlaku 

oznaļte s Ă+ñ. 

Å Doln¼ hadicu meraļa tlaku 

oznaļte s Ă-ñ. 

Obr. 141: Oznaļenie s Ă+ñ a Ă-ñ 

 

2. Stiahnite hadice meraļa tlaku. 

Obr. 142: Stiahnutie had²c meraļa tlaku 

 

3. Stiahnite strihané diely plastovej 

hadice.  

Obr. 143: Stiahnutie strihaných dielov 

 

4. Kr²ģov® skrutky odstr§Ŕte s 

kr²ģovĨm skrutkovaļom. 

Obr. 144: Odstránenie skrutiek 
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5. Odoberte ruļiļkovĨ manometer z 

panela.  

Obr. 145: Odobratie ruļiļkov®ho 

manometra 

 

 RuļiļkovĨ manometer je 

demontovaný. 

Obr. 146: RuļiļkovĨ manometer 

demontovaný 

 
 
 
 
 
 

N§stroj: Inġtal§cia ruļiļkov®ho manometra pre integrovan¼ mont§ģ   

Å Kr²ģovĨ skrutkovaļ 

Å KŎ¼ļ s vn¼tornĨm ġesŠhrannom 3/18ñ 

Å OļkoplochĨ kŎ¼ļ 7/16óó 
 
 
 
 
 

InġtalaļnĨ materi§l: Inġtal§cia ruļiļkov®ho manometra pre integrovan¼ mont§ģ 

Å Mont§ģna sada pre integrovanĨ sn²maļ rozdielu tlakov Magnehelic 

ï 1× O-kr¼ģok 107,32 mm 

ï 2× O-kr¼ģok 6,3 mm 

ï 3× 5/8 kr²ģov§ skrutka 

Å RuļiļkovĨ manometer s mont§ģnou sadou 

ï 1Ĭ ruļiļkovĨ manometer pre integrovan¼ mont§ģ   

ï 2× závitové kolíky 

ï 2× mosadzné hadicové objímky 

Å 2× strihané diely plastovej hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modrá  
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Pracovn® kroky: Inġtal§cia ruļiļkov®ho manometra pre integrovan¼ mont§ģ  

 

1. Tlakové prípojky na boku zatvorte 

so z§vitovĨmi kol²kmi s kŎ¼ļom s 

vn¼tornĨm ġesŠhranom 3/18ñ. 

Obr. 147: Zatvorenie so závitovými 

kolíkmi 

 

2. Do tlakových prípojok na zadnej 
strane zaskrutkujte mosadzné 

hadicov® obj²mky s oļkoplochĨm 

kŎ¼ļom 7/16ñ. 

Obr. 148: Zaskrutkovanie hadicových 

objímok 

 

3. O-kr¼ģok 107,32 mm natiahnite 

na opl§ġtenie. 

Obr. 149: Natiahnutie O-kr¼ģka  

 

4. O-kr¼ģky 6,3 mm natiahnite na 

mosadzné hadicové objímky. 

Obr. 150: Natiahnutie O-kr¼ģkov 
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5. RuļiļkovĨ manometer vloģte do 

panela tak, aby pasoval k vŘtacej 

schéme. 

Obr. 151: Vloģenie ruļiļkov®ho 

manometra 

 

6. RuļiļkovĨ manometer pripevnite s 

kr²ģovĨmi skrutkami 5/8 s 

pouģit²m kr²ģov®ho skrutkovaļa. 

Obr. 152: Pripevnenie so skrutkami 

 

7. NasuŔte strihan® diely plastovej 

hadice. 

Obr. 153: Nasunutie strihaných dielov  

 

8. Na mosadzné hadicové objímky 

nasuŔte hadice meraļa tlaku, 

ktor® ste oznaļili pri demont§ģi. 

Å Hadicu meraļa tlaku nastrļte s 

Ă+ñ na horn¼ hadicov¼ obj²mku. 

Å Hadicu meraļa tlaku nastrļte s Ă-ñ 

na dolnú hadicovú objímku. 

Obr. 154: Nasunutie had²c meraļa tlaku 
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 RuļiļkovĨ manometer bol spr§vne 

namontovaný a pripojený.  

Obr. 155: RuļiļkovĨ manometer 

pripojený 

 

9. Vykonajte korekciu nulového bodu 

(pozri kapitolu " Korekcia nulového 
bodu pri ruļiļkovĨch 

manometroch", strana 113). 

Obr. 156: Korekcia nulového bodu 
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VĨmena ruļiļkovĨch manometrov montovanĨch na stenu 
 
 
 
 
 

N§stroj: Demont§ģ ruļiļkovĨch manometrov montovanĨch na stenu 

Å Kr²ģovĨ skrutkovaļ 

Å Ceruzka na oznaļenie had²c meraļa tlaku 
 
 
 
 
 

Pracovn® kroky: Demont§ģ ruļiļkovĨch manometrov montovanĨch na stenu 

 

1. Oznaļte hadice meraļa tlaku. 

Å Horn¼ hadicu meraļa tlaku 

oznaļte s Ă+ñ. 

Å Doln¼ hadicu meraļa tlaku 

oznaļte s Ă-ñ. 

Obr. 157: Oznaļenie s Ă+ñ a Ă-ñ 

 

2. Stiahnite hadice meraļa tlaku. 

Obr. 158: Stiahnutie had²c meraļa tlaku 

 

3. Odstr§Ŕte matice hadicovĨch 

objímok. 

Obr. 159: Odstránenie matíc 

 

4. Stiahnite strihané diely plastovej 

hadice. 

Obr. 160: Stiahnutie strihaných dielov 
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5. Kr²ģov® skrutky v opl§ġten² 

odstr§Ŕte s kr²ģovĨm 

skrutkovaļom. 

Obr. 161: Odstránenie skrutiek 

 

6. Odstr§Ŕte hornĨ diel opl§ġtenia. 

Obr. 162: Odobratie opl§ġtenia 

 

7. Odstr§Ŕte kr²ģov® skrutky v 

dolnom diele opl§ġtenia. 

Obr. 163: Odstránenie skrutiek 

 

8. Odstr§Ŕte dolnĨ diel opl§ġtenia z 

panela.  

Obr. 164: Odobratie opl§ġtenia 
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 RuļiļkovĨ manometer je 

demontovaný. 

Obr. 165: RuļiļkovĨ manometer 

demontovaný 

 
 

N§stroj: Inġtal§cia ruļiļkov®ho manometra montovan®ho na stenu  

Å Kr²ģovĨ skrutkovaļ 
 
 
 
 
 

InġtalaļnĨ materi§l: Inġtal§cia ruļiļkov®ho manometra montovan®ho na stenu  

Å 1Ĭ ruļiļkovĨ manometer montovanĨ na stenu 

Å 4× okenná skrutka JD-22 3,9×16 mm, pozinkovaná  

Å 2× strihané diely plastovej hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modrá  
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Pracovné kroky: Inġtal§cia ruļiļkov®ho manometra montovan®ho na stenu 

 

1. Otvorte opl§ġtenie ruļiļkov®ho 

manometra s kr²ģovĨm 

skrutkovaļom. 

Obr. 166: Odstránenie skrutiek 

 

2. Otvorte opl§ġtenie. 

Obr. 167: Otvorenie opl§ġtenia 

 

3. Umiestnite dolný diel na panel. 

Obr. 168: Umiestnenie opl§ġtenia 

 

4. DolnĨ diel opl§ġtenia upevnite s 

okennou skrutkou JD-22 3,9×16 

mm, pozinkovaná, v existujúcich 
otvoroch v paneli s pomocou 

kr²ģov®ho skrutkovaļa. 

Obr. 169: Upevnenie opl§ġtenia 
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5. Umiestnite hornĨ diel opl§ġtenia. 

Obr. 170: Umiestnenie opl§ġtenia 

 

5. Namontujte horný diel opl§ġtenia 
s kr²ģovĨmi skrutkami s pomocou 

kr²ģov®ho skrutkovaļa. 

Obr. 171: Umiestnenie opl§ġtenia 

 

6. Odskrutkujte matice 

hadicových objímok. 

Obr. 172: Odstránenie matíc  

 

7. Strihané diely plastovej hadice 

tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modrá 

nastrļte na hadicov® obj²mky. 

Obr. 173: Nasunutie strihaných dielov 
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8. Matice naskrutkujte na hadicové 

objímky s plastovou hadicou. 

Obr. 174: Naskrutkovanie matíc 

 

9. Na mosadzné hadicové objímky s 

plastovou hadicou nasuŔte hadice 
meraļa tlaku, ktor® ste oznaļili pri 

demont§ģi. 

Å Hadicu meraļa tlaku nastrļte s 

Ă+ñ na horn¼ hadicov¼ obj²mku. 

Å Hadicu meraļa tlaku nastrļte s Ă-ñ 

na dolnú hadicovú objímku. 

Obr. 175: Nasunutie had²c meraļa tlaku 

 

 RuļiļkovĨ manometer bol spr§vne 

namontovaný a pripojený.  

Obr. 176: RuļiļkovĨ manometer 

pripojený 

 

10. Vykonajte korekciu nulového bodu 
(pozri kapitolu " Korekcia nulového 

bodu pri ruļiļkovĨch 

manometroch", strana 113). 

Obr. 177: Korekcia nulového bodu 
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Kvapalinový manometer  
 

Inġpekcia 

Å Skontrolujte mont§ģ. 

Å Skontrolujte na zneļistenie a poġkodenie. 

Å Skontrolujte hadice meraļa tlaku. 

Å Skontrolujte zobrazenie. 

 
 

Oprava 

Å Vykonajte korekciu nulov®ho bodu (pozri pr²lohu Ăthermokon ï Kvapalinový 

manometer rozdielu tlakovñ, kapitola ĂMont§ģne pokynyñ). 

Å VymeŔte kvapalinovĨ manometer (pozri pr²lohu Ăthermokon ï Kvapalinový 

manometer rozdielu tlakovñ, kapitola ĂMont§ģne pokynyñ). 
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Kontroly elektrickej bezpeļnosti  
 

Interval ¼drģby 
 

Roļne. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Kontroly elektrickej bezpeļnosti vykon§vajte v s¼lade s EN 60204-1 (VDE 0113-1) pri dodrģan² 

potrebnĨch bezpeļnostnĨch prevent²vnych opatren². Pripojenia k sieti na stavbe musia tieģ spŌŔaŠ 

poģiadavky normy EN 60204-1, tabuŎka 10. 
 

Prev§dzkovateŎ je podŎa platnĨch n§rodnĨch predpisov povinnĨ pravidelne opakovaŠ tieto kontroly. V 
Nemecku sa ļasov® intervaly opakovanĨch kontrol musia dodrģiavaŠ podŎa BGV A3 Ä5, tabuŎka 1A 

(Opakované kontroly stacionárnych elektrických zariadení a prevádzkových prostriedkov). 
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UV-C technika  
 

VÝSTRAHA 

 

Ujmy na zdrav² sp¹soben® ortuŠou 

UV-C svetl§ obsahuj¼ ortuŠ. OrtuŠ je jedovat§ a ekologicky ġkodliv§ l§tka. 

Å Zabr§Ŕte kontaktu s pokoģkou a oļami. V pr²pade kontaktu opl§chnite pokoģku 

a oļi veŎkĨm mnoģstvom vody. Vyzleļte si nasiaknutý odev. 

Å Nepoģ²vajte. Pri poģit² vyvolajte zvracanie. 

Å Zabezpeļte dobr¼ vĨmenu vzduchu v nebezpeļnej oblasti. 

Å RiaŅte sa kartou bezpeļnostnĨch ¼dajov vĨrobcu. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

şaģk® poranenia os¹b nebezpeļnĨmi l§tkami 

Pri poġkoden² kart·na alebo pri prasknut² UV-C svetla hrozí nebezpeļenstvo otravy. 

Å Pri manipulácii s rozbitými UV-C svetlami dodrģujte bezpeļnostn® predpisy pre 

manipul§ciu s ortuŠou. 

Å Zabr§Ŕte priamemu kontaktu s oļami, pokoģkou a odevom. 

Å Postarajte sa o veŎmi dobr® prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenĨch 

cez vzduchotechnické potrubia. 

Å Úlomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte. 
 

 

TIP  Likvid§cia malĨch mnoģstiev ortuti 

 

UV-C svetlá obsahuj¼ mal® mnoģstv§ ortuti. Likvid§ciu mal®ho mnoģstva ortuti, ktor® 

uniklo pri prasknut², je moģn® vykonaŠ s pouģit²m ġpeci§lnych absorpļnĨch 

prostriedko pre ortuŠ. 
 

 

UPOZORNENIE  

  

 

Nebezpeļenstvo poranenia UV-C ģiaren²m 

Poļas prev§dzky UV-C lampy hroz² nebezpeļenstvo poranenia priamym vystavením 

osôb vysokoenergetickému UV-C ģiareniu. 

Å Dvere vybavte s kontaktnĨmi sp²naļmi dver² pre bezpeļn® vypnutie UV-C 

lampy v prípade neoprávneného prístupu. 

Å Pred kaģdou pr§cou na UV-C lampách vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti 

opätovnému zapnutiu. 
 

 

UPOZORNENIE  

 

 

 

Nebezpeļenstvo poranenia hor¼cimi povrchmi 

Pri prácach na UV-C lampách vo VZT jednotke hrozí nebezpeļenstvo pop§lenia pri 

kontakte s horúcimi povrchmi.  

Å Ventil§tor nechajte dobehn¼Š, aby sa dosiahlo schladenie na priestorov¼ 

teplotu.  

Å Pred kaģdou pr§cou na UV-C lampách vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti 

opätovnému zapnutiu. 

Å Noste teplovzdorné rukavice. 
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OZNÁMENIE  

 

 

Naruġenie UV-C dezinfekļn®ho vĨkonu n§sledkom potu na prstoch 

Pot na prstoch sp¹sobuje ġkvrny na UV-C svetle, ktor® sa vyp§lia a naruġia vĨkon UV-

C dezinfekcie. 

Å Pri manipulácii s UV-C svetlom noste bavlnené rukavice. 

 

 
 
 
 
 

OZNÁMENIE  

 

Poġkodenie komponentov UV-C ģiaren²m 

Pôsobením UV-C ģiarenia hroz² nebezpeļenstvo poġkodenia komponentov, ktor® nie 

sú UV-odolné. 

Å Komponenty v ¼ļinnom dosahu UV-C ģiarenia musia byŠ vyhotoven® ako UV-

odoln® alebo musia byŠ chr§nen® UV-odolným tienením. 
 

 

UV-C technika pre dezinfekciu vzduchu  
 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ tĨģdeŔ. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 
 
 
 
 

Å Kontrolu funkcie UV-C svetla na rozv§dzaļi pozri v pr²lohe ĂLight Progress ï 

Prevádzkové pokyny Master-SMñ, kapitola ĂPopis a vĨznam pr²kazovñ a v pr²lohe 
ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny UV-DUCT-SQ SB-SQñ, kapitola ĂPopis a 

pouģ²vanie ovl§dacieho panelañ. 

Å Kontrolu poļ²tadla prev§dzkovĨch hod²n pre UV-C svetlo na rozv§dzaļi pozri v 

pr²lohe ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny Master-SMñ, kapitola ĂPopis a 

vĨznam pr²kazovñ a v pr²lohe ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny UV-DUCT-SQ 

SB-SQñ, kapitola ĂPopis a pouģ²vanie ovl§dacieho panelañ. 

Å Skontrolujte UV-C svetlo na zneļistenie. 
 
 
 
 
 

OZNÁMENIE  

 

Chybn§ funkcia kv¹li zneļistenĨm UV- C svetlám  

Zneļisten® UV-C svetl§m nedosahuj¼ kv¹li tieŔovĨm efektom dimenzovan® mieru 

deaktivácie. 

Å OļisŠte UV-C svetlá (pozri kapitolu "Oprava", strana 130). 
 

 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ rok. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Kvalifikácia personálu 
 

Pr§ce uveden® v tejto ļasti smie vykon§vaŠ iba osoba, ktor§ m§ na to nasleduj¼cu 

kvalifikáciu: 
 

 Kvalifikovaný elektrikár 
 

KontaktnĨ sp²naļ dver² 
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KontaktnĨ sp²naļ dver² preruġ² pri 

otvorení dverí napájací prúd a napájacie 

napätie UV-C lampy. 

Obr. 178: KontaktnĨ sp²naļ dver² 
 

 
 
 
 

Dvere v ¼ļinnom dosahu UV-C ģiarenia s¼ vybaven® s kontaktnĨmi sp²naļmi dver² na 
bezpeļn® vypnutie UV-C svetiel v pr²pade neopr§vnen®ho vstupu. Kontaktn® sp²naļe 

dver² s¼ vopred zapojen® vo svorkovnici. Ak je to moģn®, kontaktn® sp²naļe dver² s¼ 

zveden® vo svorkovnici. Ak to nedovoŎuje konġtrukļn§ situ§cia vo VZT jednotke (napr. 
rôzne dodan® ļasti), pouģije sa zodpovedaj¼co tomu viac svorkovn²c. 

 
 
 
 

1. Zatvorte vġetky dvere s kontaktnĨmi sp²naļmi dver². 

2. Skontrolujte, ļi svieti LED di·da (SAFETY SWITCH) na rozv§dzaļi. 

 KeŅ LED svieti, hoci s¼ zatvoren® vġetky dvere, doġlo k poruche (pozri pr²lohu 

ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny Master-SMñ, kapitola ĂBezpeļnostnĨ 

sp²naļñ). 
 

Oprava  
 
 
 
 
 

Å Ļistenie zneļistenĨch UV-C svetiel s handrou a alkoholom pozri v pr²lohe ĂLight Progress ï 
Prevádzkové pokyny UV-DUCT-SQ SB-SQñ, kapitola ĂPl§novan§ ¼drģbañ. Ak ļistenie nie je 

moģn®, UV-C svetlo sa mus² vymeniŠ. 

Å Výmenu UV-C svetiel s dosiahnutými maximálnymi prevádzkovými hodinami pozri v prílohe 

ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny UV-DUCT-SQ SB-SQñ, kapitola ĂPl§novan§ ¼drģbañ. 
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UV-C technika pre dezinfekciu povrchov  
 

Inġpekcia 
 

Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ tĨģdeŔ. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 
 
 
 
 

Å Kontrolu funkcie UV-C svetiel na rozv§dzaļi pozri v pr²lohe ĂLight Progress ï 

Prevádzkové pokyny Master-16-MAñ, kapitola ĂPopis a vĨznam kontrolñ. 

Å Kontrolu poļ²tadla prev§dzkovĨch hod²n pre UV-C svetla na rozv§dzaļi pozri v 

pr²lohe ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny Master-16-MAñ, kapitola ĂPopis a 

vĨznam kontrolñ. 

Å Skontrolujte UV-C svetlo na zneļistenie. 
 
 
 
 
 

OZNÁMENIE  

 

Chybn§ funkcia kv¹li zneļistenĨm UV- C svetlám  

Zneļisten® UV-C svetlám nedosahuj¼ kv¹li tieŔovĨm efektom dimenzovan® mieru 

deaktivácie. 

Å OļisŠte UV-C svetlá (pozri kapitolu "Oprava", strana 132). 
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Interval ¼drģby 
 

KaģdĨ rok. 
 
 
 

Pracovné kroky  
 

Kvalifikácia personálu 
 

Pr§ce uveden® v tejto ļasti smie vykon§vaŠ iba osoba, ktor§ m§ na to nasleduj¼cu 
kvalifikáciu: 

 

 Kvalifikovaný elektrikár 
 

KontaktnĨ sp²naļ dver² 
 

 

Kontaktný sp²naļ dver² preruġ² pri 

otvorení dverí napájací prúd a napájacie 

napätie UV-C lampy. 

Obr. 179: KontaktnĨ sp²naļ dver² 
 

 
 
 
 

Dvere v ¼ļinnom dosahu UV-C ģiarenia s¼ vybaven® s kontaktnĨmi sp²naļmi dver² na 
bezpeļn® vypnutie UV-C svetiel v pr²pade neopr§vnen®ho vstupu. Kontaktn® sp²naļe 

dver² s¼ vopred zapojen® vo svorkovnici. Ak je to moģn®, kontaktn® sp²naļe dver² s¼ 

zvedené vo svorkovnici. Ak to nedovoŎuje konġtrukļn§ situ§cia vo VZT jednotke (napr. 
r¹zne dodan® ļasti), pouģije sa zodpovedaj¼co tomu viac svorkovn²c. 

 
 
 
 

1. Zatvorte vġetky dvere s kontaktnĨmi sp²naļmi dver². 

2. Skontrolujte, ļi svieti LED di·da (SAFETY SWITCH) na rozv§dzaļi. 

 KeŅ LED svieti, hoci s¼ zatvoren® vġetky dvere, doġlo k poruche (pozri pr²lohu 

ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny Master-16-MAñ, kapitola ĂBezpeļnostnĨ 

sp²naļñ). 
 

Oprava  
 
 
 
 
 

Å Ļistenie zneļistenĨch UV-C svetiel s handrou a alkoholom pozri v pr²lohe ĂLight Progress ï 
Prevádzkové pokyny UV-STICK...AL-SCRñ, kapitola ĂPl§novan§ ¼drģbañ. Ak ļistenie nie je 

moģn®, UV-C svetlo sa mus² vymeniŠ. 

Å Výmenu UV-C svetiel s dosiahnutými maximálnymi prevádzkovými hodinami pozri v prílohe 

ĂLight Progress ï Prevádzkové pokyny UV-STICK...AL-SCRñ, kapitola ĂPl§novan§ ¼drģbañ. 
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