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Zakladné vlastnosti

Zakladné vilastnosti

Informacie k tymto pokynom

Tieto pokyny umogRuj Y% bezpeln% a % inn% manipul 8ciu s

Vgetky osoby, ktor® pracuj % na VZT jedn
tietopokynypr el 2taS a porozumieS i m.
Predpokl adom pre bezpeln¥% pr8cu je dodr pgracavmyahni e v get k

ingtrukeci 2.

hal gie inform8cie

O

tor® s¥ d
h voliteC
a m!Jgu sa

Pokyny wuvs8§dzaj % vgetky
VZT jednotke s¥% dostup
jednotka ur|len8. Obr 8§z

% iteOn® mognost
®, z8vis2z od zvol
y | Yagi a ako przk

~ S
- o —
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Zakladné vlastnosti

Pokyny

pozost8vaj ¥ z vi

ast ? a

maj Y%

nasl eduj ¥

the air handling company

_._.
the air handling company

robatherm RLT-Gerste. robatherm RLT-Gerite.
s it

Hauptbetriebsanleitung. Transport und Entladung.

the air handling company

the air handling company

the air handling company
the air handling company

robatherm RLT-Gerite.

-
Regelbetrieb und Stsrungen.

robatherm RLT-Gerite.
- —
Instandhaltung und Reinigung.
iz
[t N

the air handling company

robatherm RLT-Gerate.

Stillstand und AuBerbetriebsetzung.

the air handling company

robatherm RLT-Gerite.
-

Entsorgung.

B2574B

Obr.1: Lasti pokynov

Hlavné pokyny

Transport a vykladka

I ngtal §cia a
Uvedenie do prevadzky
Regulovana prevadzka a porucha
BPdrgba a |istenie
Zastavenie a vyradenie z prevadzky
Likvidacia

mont §¢g

L 200 T N T

© robatherm



BezpelnosS

4

Bezpel nos S

Vgeobecn®nzedhreapel enstiev

El ektr

i ck® nebezpelenstv8 hroziace el ektri

NEBEZPELENSTVO

/N

Nebezpelenstvo splsoben® elektrickIlm
Pri kont akte s dielmi~ pod nap?t2m a pri
ohrozeniagi vota el ektrickIm pr %dom.

A V pr2pade pogkodenia izol 8cie okamgi

opravu.
A Pred kagdou pr8cou na VZT jednotke p

sposobom:

i Hl avnl vyp2nal @tolte do polohy

i Hlavnyv y p2 nal =zai stite so z8mkom.

i VZT jednotku odpojte od napajacieho napatia privodného vedenia.

i Stanovte beznap2Sovl stav.

i Uzemnite a skratujte.

i NepremosSujte poistky ani ich nev

i Diely pod napatim nevystavujte vihkosti.

NEBEZPELENSTVO

/N

Nebezpel enstvo ohrozenia ¢givota naaku

Medzi obvodov® kondenz8tory frekveprld n®ho
vypnutom a odpojenom sieSovom nap8§jan?.
nebezpelenstvo ohrozenia ¢givota.

A Dodr gte | asindt.,ybi tia 15

/N

© robatherm

Nebezpelenstvo splsoben® elektrickIlm

Pri vypnutom hlavnom vyp2nali s%% nasl ed
splsobi S poranenia elektrickIl m pmhladymm:
vyp2nalom, osvetlenia rozv8dzala, zvodi

ktoré su k nim pripojené.
A Nedotykajte sa dielov pod napéatim.
A Pr8ce na elektrickom rozvsg8dzali smie

w

c k



BezpelnosS

Mechani ck®

nebezpel enstvs§

hrozi ace

Nebezpel enstvo
PrivypnutejVZTj ednot ke
konkr ®t ne regul al n®
protimrazovs§
komponent ov.
A Vykonajte

zapnuti uf

zapnuti uhf

A\

TT mt o

(pozri

) .

ohrozeni a
al ebo

ochrana)
hhonzemebegpeoelbeémst v

pracovn® kroky AZabezpelen

gi vota n8ghly
vipadku nap8jani
funkcie (napr. | as

o]
al ebo obnovenie n
0]

AHl avn® pokynyd, ka

Nebezpel enstvo hroziace pohybuj Yci mi
Po vypnut?2 VZT jednotky naNal ej hroz?2 n
pohybuj %cimi sa dielmi, pretoge kompone

zastavenia.
A Pol kajte na zastavenie vgetklch pohy
tepelnl vimenn2k, motor, remeRovIl po

i

© robatherm
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Bezpel nos S

Ter mi

ck® nebezpelenstv8 hroziace hor %ci

UPOZORNENIE

A\

Nebezpel enstvo pop8lenia pri kont akt e

Pol as prevs8§dzky a tieg po vypnut?2 VZT |

hor “aci ch povrchoch komponentov (nhapr. o

zvl hloval, parnl ohrieval).

A Ventil 8tor nechajte dobehn%S, aby sa
teplotu.

A Nedotykajte sa hordceho povrchu.

UPOZORNENIE

A\

Nebezpel enstvo pop8lenia pri kont akt e
Pri kontakte s hordcimi potrubiami hrozineb ez pel enst vo pop8l e
A Potrubia mimo VZT jednotky sa musi a

UPOZORNENIE

£\

Nebezpel emposahenia pri kontakte so studenymi povrchmi
Polas prevs8§dzky a tieg po vypnut?2 VZT |

komponentov (napr. chladil, chl adi aca t
popéleninami chladom alebo omrzlinami.
A Pol kajte, kTm sa teplota komponentoyv

A Nedotykajte sa studenych povrchov.

UPOZORNENIE

£\

© robatherm

Nebezpel enstvo poranenia pri kont akt e

Pri kontakte so studenimi potrubiami hr
chladom alebo omrzlinami.

A Potrubia mimo VZT jednotky sa musi a

mi

a



BezpelnosS

Vgeobecn® nebezpel enstvs

Nebezpelenstvo ohrozenia ¢givota n8sle
V pr2pade, ge ingpekcie a Y%drgby nebud¥%
pogkodenia nebud¥% v|asvidefStkfizkghan®u
k poraneniam osob.

A Ingpekcie a %drgby vykon8vajte vl as.

Nebezpel emetameni a n8sl edkom prestavi
nespravnych nahradnych dielov

V&gne poranenia os'!b ag so smrteOnTmi n
byS sptsoben® prestavbami alebo mont 8go

A Pou ¢ 2 v aojiginéne nahradné diely.
A Nevykon8vajte ¢giadne prestavby.

Nebezpel enstvo ohrozenia ¢givota pogko
kongtrukci ou
Aksikot vi ace body pogkoden® al ebo ne¥%Wpl n
zaisten? os!'!b s osobnimi ochrannimi pro

kotviacich bodov viesS k nebezpelenstvu
A Kot viace body pre pougit2m skontrolu
kapitola AKotviaci bodi.

Nebezpel enstvo ohrozenia givota padaj
A Kotviace body s% urlen® iba na pougitie
nespr8vnom pougit2 (napr. na upevnenie

ng§sledkom zIl yhania kotviacich bodov neb
A Neuv2zujte giadne bremen8 na kotviac

Nebezpel enstvo ohrozenia givota n8sl e

>

Pri pougit2 nespr8vnych osobnlTch ochran

nespr8vnom pougit2 hroz2 nebezpelenstvo

A Na ochranu proti p8du sa sm¥% poug?2va
prostriedky.

A Osobn® ochrann® prostriedky proti p8§

© robatherm
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BezpelnosS

Nebezpel enstvo ohrozenia ¢givota n8sle
Privstupenast ri egku hroz?2 nebezpelenstvo ohr
pretoge striegka nie je vhodn8 na nesen
A Nevstupujte na striegku.

Nebezpelenstvo ohrozenia ¢givota n8sle
Ak sa rogt nad vzduchovim otvorom nadol
kongtrukci e. Pri vstupe na rogt mlge vi

nebezpelenstvo ohrozenia ¢givota n8sl edk
A Neprekralujte maxi m8lne bremeno (040

Nebezpel enstvo ohrozenia givota n8sl e
Piodobrat?2 rogtov v podlahe hroz2 nebez
pretoge sa odkryje otvor v podl ahe.

A Pr i pr§cach na vzduchovich otvoroch
pg8&§du zabezpeliS investor.

A Po dokon|l en? pr8c rogty znovu namont

OZNAMENIE
Materi 8l ne gkody sptsoben® bodovou hm
! Ak do VZT jednotky vst ¥pi s%| asne vVviac
bremeno, vane a podlahy sa m:gu zdeforn
A Do VZT jednotky nesmie s¥%W asne vst Yp
A Ak je to napriek tomu potrebn®, musi
rozl ogenie hmotnost. (napr. rogt, dr

OZNAMENIE

Materi 8l ne gkodyusg2smobeéermr® e s ami a zne
! Cudzie teles8 a znelistenia (napr. prac

m:gu byS pri zapnut?2 VZT jednotky vyf %k
mat eri 8l ne gkody.

A Pred uvedenim VZT jednotky a potrubného systému do prevadzky ich
skontrolujte na cudzie teles8 a znel

~

© robatherm



Bezpel nosS

Kvalifikacia personalu

rg8§ce uveden® v t e

jto

|l asti smie vykon8vaS iba osoba

Kvalifikovana osoba pre tlakové zariadenia

Kvalifikovany elektrikar

I ngtalat®r opr&8vnenl pre plyn

Odborny chladiar

P
>

>

>

> Odborny hygienik
N

> Mechanik /strojnik
>

Gpecialisti na

|l i steni e

|l nterval Ydrghby

VZT jednotky s¥% stroje, ktor® si vygaduj % pravidel n%¥%

vzSahuj % sa na norm8lne znelist@&®R2vzdPudh ss |l odbkanemi
vzduchu sa intervaly musia zond® o¥dcrd@ph d2crme 2z mawujsekr 8§t i
prevg§dzkovateOa povinnosti starostlivo kagdl deR sko

alebo pogkodeni a.

Sk¥“gka tesnost.i

V oblastiach, kde

j e

dilegit8§8 hygiena, a v ktorTch n

vzduchu do priv8§dzan®ho vzduchu, sa dotknut® kompone

wwdr gbe kontrolova$s

na

tesnosS hoapfrynppmobodr ghptde®h

upozornenia vyrobcu. Ak je to potrebné, prijmite vhodné opatrenia na obnovenie potrebnej tesnosti

po konzultacii s vyrobcom.

© robatherm
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Opl 8gteni e

Opl 8gteni e
|l ngpekci a

I nterval Ydrgby
Mesal ne.

Pracovné kroky

1. Skontrolujte spojovacie prvky na pr2tomnosS$
2. Skorodovan® spojovacie prvky vymeRte.

I nterval Ydr gby
Rol ne.
Pracovné kroky

ovnani e
gi a.

1. Skontrolujte, |i vgetky k8&8ble na v
p8§sy a uzemRovacie skrutky pevne d
p

- =S

y
r

2. Skontrolujte spojovacie prvky na rztomnossS

3. Skorodovan® spojovacie prvky vymeRte.

A El ektrick8 bezpelnostn8 sk¥%gka spojenia s k¢
jednotky pozri kapitolu"Kont r ol y el ekt ristakaelp7. bezpel|l nosti

© robatherm 9



Opl 8gteni e

L i

stenie a pl&novan8g ¥dr ghba

Il nterval Ydrgby

Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

A Hrub® nelistoty sucho odstr§8Rte s priemyselnim vys

A Pri inTch znelisteniach: Pougite vIihk® handry, pr?
olej s hodnotou pH medzi 7 a 9.

A Znel|listenia v gtrbin8ch mont8&8gnych dielov (napr. p
odstr8Rte s priemyselnim vys8valom a gtrbinovou dfT
| i stiaci mi prostriedkami a vlIihkou handrou.

A Pri Sagko pr2stupnich vaniach (napr. pod tepelnl mi
musia prz2p. demontova$S pr2slugn® komponenty.

A Tesnenia, najm2 tesnenia dver2, pravidelne kontrol

A Vget ky pohybliv® diely, ako napr. kOul ky dverz2, z8§

A Pogkodenia povrchovej Yapr avy alebo kor-ziu okamgi't

A Pozinkovan® diely ogetrite -<OUDR,sgad/arfatetmysprejsak om ( na
antikor6znou ochranou, priesvitny lak, matny).

Predpoklady

A Ogetrovan® miesto mus2 byS |ist®, such® a zt

Pracovné kroky

1. Neogetrovan® povrchy zakryte.

2. D-zu drgte vo vemi alenosti cca 30

3. Naneste viacero tenklch vrstiev |l aku do kr 2¢
15 mindt.

> Po cca 10 minutach je lak povrchovo zaschnuty. Po cca 30 minGtach je lak suchy
na dotyk. Po 24 hodinéach je lak Gplne suchy.

Dezinfekcia

Poug2vajte dezinfekln® prostriedky iba na b8ze alkoho

VAH, DGKH).

10 © robatherm



Opl 8gteni e

Oprava

Blokovacie systémy pre dvere

KOul ka dver2 pre vonkajgiu stranu

Obr.2: Gtandardng kOul Obr.3: KOu$WeDBs3
(brani neopravnenému vstupu)

Obr.4: KOul ka s cylin:

Kombin&cia na vnuatornej strane

Obr. 5: Poistka pakového uzaveru Obr. 6: Poistka pakového uzaveru
(na strane sania) s vnatornou pakovou poistkou
(na strane sania)

© robatherm 11



Opl 8§gteni e

Obr. 7: Poistka pakového uzaveru Obr. 8: Poistka pakového uzaveru
s mechanickou poistkou s vnutornou pakovou poistkou a
(vTt Istahap § mechani ckou poistko

Vonkaj g2 wuzS8ver

Obr.9: Vonkaj g2 z8mok

12 © robatherm



Filtralnsg

Filtraln8 jJednotka

UPOZORNENIE

Al ergick® reakcie pokogky, ol 2 alebo
s prachom z filtrov

Filtre mlgu~by§ kont ami novan® s Vv2rusmi

|l isten2 a vlimene filtrov hroz2 nebezpel
@ alebo dychacich organov.

A Dodr gujte pracovnl postup pokynov.

A Noste ochranny odev, ochranné okuliare a ochranu dychacich ciest.

A Zabr8§Rte kontaming§cii okolia a novlc

Nahradny filter

Predzésobte sa najmenej jednou supravou nahradného filtra. Filtre skladujte v suchom prostredi bez

pr2tomnost. prachu. Zabr8Rte znelisteniu filtra

© robatherm 13
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Filtraln8 jednotka

|l ngpekci a
Il nterval Ydrgby
Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

A Skontrolujte filter na
A Lasticovl filter: Skont
A Filter s akt2vnym uhl 2 m:
(Pre objekt2zvne stanove
ingpekcie je u virobcu
uhlia.) V8genie filtral
givotnosti, pretoge pr?2
A Skontrolujte tesnosS ul
14

hygienickl stav, znelisteni
rolujte rozdiel tlakov s me
Spravidla stal?2, ak filte

nie zost8vaj%cej givotnosti

filtra mogR® ma&utehina Sakad

nej vliogky nem8 vo vgeobecn
rastok hmotnosti sa z preva
ogenia filtra.

© robatherm



Filtraln8 jedno

Oprava

Il nterval Ydrgby

1. StupeR filtra najnesk!r po 12 mesiacoch

2. StupeR filtra najnesk!r po 24 mesiacoch

Filter okamgite vymeRte pri pr2padnom znelisten2, z8p

pri dosiahnut2 odpor % an®ho koncov®ho odporu.

PIed!asn§ vTrI]ena filtra mtge byS potrebng, keN staveb

virazn®mu zaSageniu filtra alebo je toto indikovan® n

Vimena jednotlivich filtralnTch viogiek je pr2pustns§
I

pokiaO sa posledng8 vimena nie dlhgie ako pred 6 mesi a

Koneln8 tlakov§8 strata

Odpor %l an8 konel|lng8 tlakov§ strata pre filtre |
Trieda filtra Odpor %% an8 koneln8 tlakov§g st
ISO Coarse 50 Pa + poliatolan&btol 8Kop® | st
strata
ISO ePM1, 100 Pa + poliatolng tlakov§g ¢
ISO ePM2,5, tlakova strata
ISO ePM10
Tab.1: Konel| n8 tlakovg§ strata pre filtre
Odpor %4l an8 koneln8 tlakov§8 strata pre filtre EI
Trieda filtra Odpor %l an8 koneln8 tlakov§g st
Gli G4 150 Pa
M57 M6, F7 200 Pa
F81 F9 300 Pa

E107 E12, H13 500 Pa
Tab.22 Konel| n§ tlakov§ strata pre filtre

© robatherm 15



Filtraln8 jednotka

Mont 8g filtra do filtralnej steny
aplikacie
Pri dod8vke je k dispoz2cii nasl eduj Yaci ingtalalnl ma

N i Upinacia svorka filtra

m B32128

Obr.10: I ngtalalnlT mater.

Pracovné kroky

1. Upevnite filter v mont8gdgnom r8me fB)J. tra vgdy so 4
2. Filter nezovrite alebo nepogkoNte.
3. Skontrolujte ulogenie filtrov v mont8&8gnom r8&8me fil

16 © robatherm



Filtralng jedno

Mont 8g HEPA filtrov

Predmontovan8§ filtraln8 jednotka pre HEPA filtre pozo

Finitovacia matica s |i
tvarom M8i nehr dzavel4d@la oc:

Gifiltraln8 stena

B2711B

Obr. 11: Komponenty namontované na stavbe

Ak s¥% robatherm VZT jednotKky ybaven® filtralnlimi ste

v
nasleduj Y%ci ingtalalnl materi §lI

m B m E B2710A B m E B2709A

Obr.122 I ngtalalnlT mater.

Ai filter;Bi mont §gny imresfSihlr;an® § 40682t M&ian elhS @ z av e 1.48¢la oce O
Dipodl ogka@3il88@ehr dzav e |.43QlaE i wévikold
t yDIN97671 M8x350i nehr dzaveljl4ddla oceO

Vol i
fildt

eOne mtgu byS filtraln® steny pre HEPA filtre vy
a. V tomto pr2pade je s%W asSou dod8&8vky dodatol ne

CigesShranng 4682 M&ia | S
nehrdzavel4ddla oceO

OiKonzola pre Oahk? ¥%di
pre filtre s celou ale

t
r

O] C)

Obr.13: I ngtalalnlT mater.i
Oahk¥ %dr gbu a mont§¢g f

Na ingtal 8ciu HEPAPfiakovo® kgobpky kapit®B8gleupbmocou konz
mo nt § §" sfrand 22.r a

B4058A

© robatherm 17



Filtralng8 jednotka

Vgeobecnl postup

Pri montg&8gi filtrov za
Pracujte zdola nahor.

il B27128

Obr.14: Poradie mont 8§ge

18 © robatherm



Filtralng jedno

Pracovn® kroky na ingtal 88ciu HEPA filtrov

1. Z8vi t o (Epzaskytkuge do
nitovacej matice ( F) 8 ma §lboko0

E F ai >l 527138

Obr.15: Mont §8§¢g z8&vitovich

2. Filter (A) umiestnite medzi zavitové

ty (B

B2740A

Obr. 16: Umiestnenie filtra

N

3. Vyrovnaijte filter (A) tak, aby doln& hrana
filtra konlila 1 mm
filtral @] steny

/

Obr. 17: Vyrovnanie filtra

© robatherm 19



Filtralng8 jednotka

4 2 1T mont §¢g(nB) pmasuRt
Zz8vitovvER tyle

B2714A

Obr.18: Nasunutie mont 8gn:

5. Mo nt 8 g n e(B)wyrovrajtel y
rovnobegne k Q.1 tral

B2742A

Obr.19: Nespr8vne vyrovna
profilov

6. 4xpodl d®QRua 4 1 ges
maticu (C) rovnomerne naskrutkujte na
Z8vitoER tyle

Obr.20: Naskrutkovanie po.
agesShrannej matice (C)

7. Mont 8§ g n e(B)wyrovrajtel vy
rovnobegne stenef@).l t r al

B2742A

Obr. 21: Nespr8vne vyrovna
profilov

20 © robatherm



Filtraln8 jedno

8. GesShr an n(® upeantei c e
suSahovac2m mdmMment on

P B2744A

Obr.22: USahovacNmmoment

9. Mo nt &g n e(B)wyrovrajiel vy
rovnobegne k Q.1 tral

B2742A

Obr.23: Nespr8vne vyrovna
profilov

Vykonajte pracovn® kroky pre nasleduj Y%ci filter, kIm
100 Kontrola spr8vnej m(

medzi fitromaf i | t ral nou st

2+0,5 mm.

B2745A

Obr. 24: Namontovany filter

© robatherm 21



Filtralng jednotka

Pracovn® kroky mont §8ge

B2713B

Obr.25: Mont 89 z8vitovich

L At B

| B4062A

Obr.26: Pr 2 dr ¢ G nakzaviowzyohl y
tyli(@ch

Obr. 27: N a

3

22

ontujte gesShr

1.

pomocou konzol

Z8vi t o (Epzaskytkuge do
nitovacej matice ( F) 8 ma §lboko0

NasuRte vhodn® p0Ojdl
na 2 zavitovét y (B2

© robatherm

pre



Filtralnsg

B4063A

m B4070A

Obr. 29: Umiestnenie filtra

B4071A

Obr. 30: Nasunuti e

mont §gn-

B2742A

Obr. 31:
profilov

Nespr 8vne

© robatherm

vyrovna

5.

6.

7.

Utiahnite gesShrann
uSahovac2m madmeavitoxejm
tyli (E)

Umi estnite filter (.
(O).

2 1T mont §g(nB) pmasfuRD
z8vitoER tyle

Mont 8§ g n e(B)wyrovrajtel vy
rovnobegne stenef@).l t r al

23

jedno



Filtralng8 jednotka

8 4 1T podlQdglu4ds T ges
maticu (C) rovnomerne naskrutkujte na
z8vitoERP tyle

B4072A

Obr.32z. Naskrutkovanie po
agesShrannej matice (C)

9. Mo nt 8§ ¢ n e(B)wyrovrfajtel y
rovnobegne k Q.1 tral

B2742A

Obr.33: Nespr8&vne vyrovna
profilov

r a n n(®) upeuanttei c e
ovac?zzm mdmment on

Obr.34¢: USahovacNmmoment

11. Mo nt 8§ g n e(B)wyrovrajtel y
rovnobegne k Q.1 tral

B2742A

Obr. 35: Nespr8vne vyrovna
profilov

24 © robatherm



Filtralng

B2745A

Obr. 36: Namontovany filter

Vykonajte

© robatherm

pracovn® kroky

pre

Kontrola spr8vnej m (
medzi filtrom a fildHt

2+0,5 mm
nasl eduj Yaci filter
25

j

edno
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Filtraln8 jednotka

Mont 8g filtra vl ogi ebkgjonadntm® vneho u
uzaverom

1. Prilogte viogku akt2vneho uhlia s bajonetovim uz§yv
2. Zakr ¥%Ste viogku akt2vneho uhlia s bajonetovim uz§v
3. Skontrolujte ulogenie viogky akt2vneho uhli a.

26 © robatherm



TI mi | hl uku

T mi | hl uku

UPOZORNENIE

Alergické reakcie pokogky, ol2 alebo dichacz2ct
‘ s kulisami tlmilov hluku

Kulisy tlmilov hluku mtgu byS kontamino

Yadr gbe a | isten2 tlmilov hluku hroz?2 ne
@ pokogky, ol2 alebo dichac2ch org8nov.

A Dodr gujte pracovnl postup pokynov.

A Noste ochranny odev, ochranné okuliare a ochranu dychacich ciest.

A Zabr 8Rte kontamingcii okolia.

| ngpekci a

I nterval Ydr gby

Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

A Skontrolujte kulisy tlmilov hluku na hygienickl st

© robatherm 27



T mi | hl uku

Il nterval Ydrgby

Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

A Kulisy tlmilov

Oprava

A Kul i sy
vzor ky

tl mil] ov

28

h i

hl

uku

uku

| i sSte

opravte

odtl alkom povrchu.

S

S

priemyselnim vys§8val

opr av ®dokeeries k o u

© robatherm
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Ventilator

Ventilator

A\

OZNAMENIE

© robatherm

Nebezpel enstvo poranenia hroziace ot 8§
napriek vypnutému ventilatoru

Hroz2 nebezpel emntsg|vaon 2pm ramefnn &ho kol es a
vzduchu pdsobenim termiky aj napriek vypnutému ventilatoru.

A Zabr 8Rte spa2tn®mu pr %deniu z budovy

Materi 8l ne gkody spl!soben® cudz?2 mi t e

Cudzie telesa (napr. nastroj, drobné diely) vo VZT jednotke alebo v potrubnom
syst®me m:gu byS strhnut® a sptsobi S ma
jednotke, na potrubnom systéme alebo v priestoroch/miestnostiach.

A Pred zapnutimvent i | 8t ora skontrolujte voOn:
ot 8l anzm rukou.

A Pred zapnutim ventilatora skontrolujte VZT jednotku a potrubny systém na
cudzie teles§8 a odstr§Rte ich.

29



Ventilator

|l ngpekci a

Il nterval Ydrgby
Kagd® tri mesiace.
Pri viaczmennej prev8dzke a/alebo gpeci 88l nych prev§gdz
40 AC, pragnosS a pod., interval zodpovedaj Y%co tomu s
Pracovné kroky
A Skontrolujte ventil 8tor na hygienickl stav,
upevnenie.
A Skontrolujte logisko na hlulnosS, vibr8cie e
A Skontrolujte flexibiln® spojenie na tesnossS.
A Skontrolujte funkciu tlmila kmitov.
A Skontrolujte ochrann® zariadenia na pogkoder
A Skontrolujte funkciu ovladania vstupnych lopatiek.
A Skontrolujte funkciu odvodnenia.
A Znel|listenia na prugnom napojen2 odstr §Rte s
utrite s handrou a |istiacim prostriedkom s
Obegn® kol eso
A Obegn® koleso skontrolujte na nevyv§8§genosS ¢
vyvEggte.
A Pri voOnTch obegnich koles&ch skontrolujte e

Kébel na vyrovnanie potencialov

Skontrolujte kabel na vyrovnanie potenciélov ventilatora:

Obr. 37: Kabel na vyrovnanie

potenci 8l ov

30

pre

pru

Nosn8 kongtrukcia v
S vyrovnavanim potenciélov VZT
jednotky cez kabel na vyrovnanie
potenci 8l ov pre pru

A

o e o To

Skontrolujte, | i
vyrovnanie potencialov (H) pevne
dr g2.

Skontrol uj t(gpevné i
dr gi a.
Skontrolujte, 1|
ozuben® @gpdl ogky
Skontrolujte spojovacie prvky na
pr2tomnosS kor -z
Skorodované spojovacie prvky

vy me Rt e.

© robatherm



Ventilator

Motor

A Skontrolujte motor na pokojnl chod, zohrieve

A VylisSte motor, odstr8Rte pogkodenia a kor - z

A Zmerajte napatie, spotrebu prddu a symetriu faz.

A Skontrolujte, |i svorky vo svorkovnici pevne

A Skontrolujte vyrovn8vanie potenci 8lov, przp.

A Vedenia k8&8blov (napr. k8blovl kan8l) skontr g
zbavte nelisttt s pomocou priemyseln®ho vys:
handrou a |istiacim prostriedkom s hodnotou

Ventil 8tor so gpirg8lovou skriRou

RemeRovIi pohon

A RemeRovli pohon skontrolujte na opotrebovani e
motora a kot%% a ventil 8tora (tolerancia < 0,
upevnenie (pozri USahovacie momenty).

Hnacia spojka
A Dodr gujte pokyny virobcu.
A Skontrolujte teplotu.

© robatherm 31



Ventilator

Oprava

Vent

32

A VymeRte |l ogisko (najnesk®r pri uplynut2 @give
A Namagte |l ogisko. RiaNte sa predpismi virobct
A OlisSte ventil 8tor, odstr8Rte pogkodenia a k
Motor
Pri demont8gi motora poug?2vajte iba vhodn® a s
bremenom. Zabezpel te djedsatky haprl pniggjensnt kedkladui t u VZT
Pre demont8gd motora s¥% k dispoz2ci.i nasl eduj Yc
robatherm:
A pripravok na vyberanie motora pozri kapitolu " Pripravok na vyberanie motora’,

strana 34

A pr2pravok na vyberanie motora s Rripr&aekhovac?2m
na vyberanie motora ¢ swagad@hovac2m modul om

A pripravok na vymenu motora

§tor so gpir8lovou skri Rou

RemeRovIi pohon

A Vimena s¥%pravy remeRovV

A Nastavenie | 2covania kot¥ a motora a kot %l a
A Donastavenie nap?tia remeRa

A Listenie pohonu remeRa

Akprivi acdr 8gdkovom pohone vypadne jeden alebo vi:
namontovaS nov§ s¥Wprava klinovich remeRov. Pr e
osov8 vzdialenosS mus?2 zmengi S tak, aby remene

vynal ogeni & sialsy .l uMentp®ugit2zm skrutkovala a po
nepr2pustng, pretoge vedie k pogkodeni am.

re uveden2m pohonu klinovim remeRom do prev§gd:
UpevRovacie skrutky obj2mok a n8§8bojov (pozri
Napnutie remeRa (pozri kapitolu Napnutie rer
Licovanie remenic (tolerancia< 0,4°; tzn. < 7 mm/m).

To I I T

Po f8ze n8behu 1 ag 2 hodiny skontrolujte pohol
nastavte:

A UpevRovacie skrutky obj2mok a ng§bojov (pozri
A Napnutie remeRa (pozri kapitolu Napnutie rer
A Licovanie remenic (tolerancia < 0,4°; tzn. < 7 mm/m).

© robatherm



Ventilator

© robatherm

trebn® skontrolovaS pr2p.

Napnutie remeRa je po
vhodnTm merac2m pr2strojom (napr. merac?2 prz2st .
Ri aNte sa prevs§dzkov]I mi pokynmi meraci eho pr2si

1. Zmerajteosov ¥ vzdA)al
remenic [m].

2. Osov ¥ vz dA) ayhdsabte s
so 16.

2 Visledok je p(®)ie
[mm].

3. Na stred osovA)j
aplikuitesilu ( F) na rem
dosiahol vypol 2t

B2661A rem e(B)a

Obr.38: Napnutie remeF 4  Zmerajte siluprichybu (F) [N].

so gpir8lovou skriR 5. Silu priehybu (F) porovnajte
hodnotu na typov
(sk¥gobmg sila

Po f§8§ze nShehiny asgodtrolujte pohon klinovimr
nastavte.
Po f8ze n8behu je remeRovIl pohon Nalej bez¥dr gl
a prevs8§dzkov®ho regimu sa vgak odpor %l a, aby s
kontrolovali.

Hnacia spojka

A Dodr gujte pokyny virobcu.
A VymeRte ol ej

A VylisSte hnaciu spoj ku.
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Ventilator

Pripravok na vyberanie motora
Zamli gOan® pougitie

Pr2pravok na vyberanie motora je vhodnT na demont§g a
kompletnich celkov ventil 8§tora do 800 kg vo VZT jedno
namontované rohové uzly. Pripravok na vyberanie motora je vhodny pre teploty v rozsahu-20AC a §

+40 °C. Pripravok na vyberanie motora je dimenzovany na 10 vymien.

Predv2dat eOn® nesprsg8vne pougitie

Nebezpel enstvo n8sl edkom nespr8vneho
A Pinespr8vnom pougit2 pr2pravku na vyber.
poraneniam os!'!b ag usmrteniu a tieg k n
Przpra}vok na vyberanie motora
Ak®koOvek in® pougitie, naj m?
bodom opl 8gtenia nie je pr2zpus
Poug?vajte iba pS§kov® kladkost
max. preSagenzm 20 %.
Bremeno, s ktorTm sa manipuluje, mus?2 n
Pr2pravok na vyberanie motora sa nesmie
s

Pr2pravok na vyberanie motora a nesmie
at mosf ® ou (napr. vodivl prach, vIibugne@

a smie p
pevneni e
ne®.

oje s no

“cw

e

Kvalifikacia personalu

Pr§ce uveden® v tejto |asti smie vykong8§vaS iba osoba,

> Mechanik /strojnik

Narok na miesto

Medzi hornou hranou zaveseného bremena a

mont §8gnou Y%rovRou roho

mi ni m& | n\&400/mmg koad nesmie by S
Y mengia ani pri poug?2va

Y

B3232A

Obr.39: Minim&8§lna vigka V

34 © robatherm



Ventilator

Kongtrukcia a

B3236A

Obr. 40:
motora

Kongtrukci a

Striedavim a/alebo

smere Sahu je bremeno

I

B3232A

Obr.41: Mi ni m8| na(Vvedrzi al e
rohovymi uzlami a bremenom.

© robatherm

funkci

pr2pr.

a

Pripravok na vyberanie motora pozostava z
A 4 rohovych uzlov (A),

A 3psgkovTich
a

A lvi azacejC.reSaze

4 rohové uzly (A) boli do hornych rohov

opl 8gtenia ingtal oxtghtd®
4) rohovych uzlov (A) sa zavesia 3 pakové
reSazov® k(BpDokexssujidgich j e
viazacich 6k bremena (napr. elektromotor) sa v
z8vislosti od poltu vi
hg&§ky vi az a@).ep zavesnSho pka

Vi az ac e [C)saea8esia Fhaky pakovych
reSazovich kBl.adkostroj

reSazov(Bxt

s¥%l asnim ovl §d a 1t} wsprvigok poradia h
mogn® premiest Rovas

do

Vigka zdvihu je obmedz
p&§kovich reSazov{iBh
je nastavena prostrednictvom klznej spojky).
Toto ohranilenie je do
vzdialenosti( V) cca 400 mm me
Yar ov Rou r o h @yaheriou hranduo v
zaveseného bremena.

Vigka, o ktor% je brem
jeohrani|leng8 dOgkou reS
kladkostrojov ( B) . T%t o vI1 gku
(dolasnim) spusten2m b

vi azac? ¢ pomacdiaskatovacich
hg§kov (alebo zavesen2m
so zodpovedaj Yscou nosn

35

reSazo
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Ventilator

36

Komponenty

B3233A

Obr. 42: A7 Rohové uzly

B3234A

Obr.43:Bi P8kovli reSazo:

kladkostroj

B3235A

Obr.44:Ci Vi azacia r

eSa.

Rohovéuzly( A) pren8§gaj Y
do r8mu opl 8gteni a.

P&§kov® reSazoV®vykidia
pogadovan¥% Sahov¥% s

Typ Nos nos S Hmotnos

[ka] S [kg
DD-LB 075 750 9,5
DD-LB 150 1500 13

Poug2vajte iba p8kao
kl znou spoj kou s ma
20 %.

Pre vyber spravneho pakového
reSazov®ho Rokzrekdpkotus t
"Viber p8§kov®ho reS.
kladkostroja", strana 38.

Bremeno s a-pamenmge S
vi az ac o u(C). B absahuje aj
reSazovl skracovac?
HmotnosS: 3,9 kg

© robatherm



Ventilator

P8kovl reSazovl kladkostroj

P8kov® reSazov® kladkostroje s¥% YWstrednim ovl §
motora.

PodrobnT popis funkcie a ol <dvindcig_zapadeniai v pr 21 ol
Dolasti Originalne pokynyi Zdv2 haci e zariadenie DDf, kapitol
LiRuln® kol eso

M1 Prepinacia paka

NiTRul n8 p8ka

L IMEN)

Obr.45: Oznalenie diel
reSazov®ho k|l adkost
Dolezych

B3237A

© robatherm 37



Ventilator

38

Viber p8kov®ho reSazov®ho kladkostroj a
Spr&8vne p8kov® reSazov® kladkostroje v z8§
hmotnost. i motora a mont8gneho rozmeru VIg
tabuOky.

Ventilato  Max. Minimalny Pakovy Minimalny Pakovy

r hmotn | rozmer r e Saz o v|rozmer reSazov

(s AC 0sS [VI gka kladkostroj VT g kha kladkostroj

motorom  Motor (menovita (menovita

) a nosnosS nosnosS$S

Kongt rlkg] [mm] [ka] [mm] [ka]

8§ veOlk

ventilatora

280 30 1224 750 - -

315 40 1224 750 - -

355 40 1224 750 - -

400 65 1224 750 - -

450 65 1224 750 - -

500 142 1224 750 - -

560 142 1224 1500 1530 750

630 142 1224 1500 1530 750

710 142 1428 750 - -

800 210 1530 750 - -

900 284 1530 1500 1836 750

1000 373 1632 1500 2142 750

1120 373 1836 1500 2142 750

Tab.3: VIiber p&8kov®ho reSazov®ho kladkosi

rozmeruventil §tora, hmotnosti ventil §tora

© robatherm



Ventilator

Skladovanie

Pre pr2pravok na vyberanie motora musia byS dodrgan®
A Neuschovavajte na otvorenom priestranstve.

A Skl adujte na suchom a bezpragnom mieste.

A Nevystavujte agresivnym médiam.

A Dodr gte tepl o-2OUACs kalgad@htodva ni a

Uvedenie do prevadzky

Podmienky pre uvedenie do prevadzky

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov ( B) a Vvi az(8)sdmusi r e Saz?
skontrolovas$:

A Vykonaijte vizualnu kontrolu
vgetkTch dielov
a/alebo deformaécie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motora
do prevadzky.

A Skontrolujte pripojenie rohovych
uzlov( A) . Kagdl (&o
mu s 2 piipgjedy s 8 skrutkami.
Pri nelplnosti sa pripravok na
vyberanie motora
do prevadzky.

B3238A

Obr. 46: Pripojenie rohovych uzlov

A Vykonajte vizualnu kontrolu
zai sSovacieho (Ga
na rohovych uzloch (A). Pri
pogkoden2 sa pr?2
vyberanie motor a
do prevadzky.

B3239A

Obr.47:Gi Zai sSovac?2 | a

Pre odstraRovani e pPoruchatdiranp 49z r i kapitolu "
Obsluha

Zavesenie obegn®ho kolesa pri asynchr -nnych mof

Pri ventil 8toroch s asynchr-nnym motorom sa pr

obegn® kol eso Zmpozersienk &p iotb@lgumm ®ho kol esa"pri asy

strana 46.

© robatherm 39



Ventilator

Zavesenie viazac2ch reSaz?
OZNAMENIE

Materi 8l ne gkody spl!soben® nespr8vne

Viazacie oka bremena nie st dimenzovanépreg i k mT  Sah .

A Viazaciu reSaz pougite na upevnenie
Vi az aci €)saeaSesiasjednym alebo dvomi hakmi do existujucich viazacich 6k
bremena (napr. elektromotor).

A Viazacie reSaze
existujucich viazacich 6k bremena
(napr. elektromotor).

Obr. 48: Zavesenie viaz
dvoch viazacich okach

B3240A

Obr. 49: Nespravne uviazané bremeno

PougreBmzovich skracovac2ch h@Bpvmpégn@Ogkiuspt a
potreb8m a pogiadavk8m konkr ®t nej situ8cie.

A S reSazovimi skr

je viazacie reSa
skrgti S ag na mi

B3243A

Obr.50: Pougitie reSaz
skracovacich hakov

40 © robatherm



Ventilator

A Pri viazacom oku je do viazacieho
oka v strede mog
str meR.

Obr.51: Zavesenie vVviaz
jednom viazacom oku

© robatherm 41



Ventilator

42

Stanovenie 3
kladkostrojov

Bremenojest at i cky
to, ge p8&kov®
zaSagen® iba v
usporiadanédohvi ez dy .
180°.

rohovich

uzl ov

zavesen®

reSazov® kladkostroje
p8&8kov®

Sahu,
Kagds§g

B3245A

Obr. 52:
uzlov 1,2,3

Spr8vne

pougit

Obr. 53:
uzlov 1,2,3

Nespr 8vn

e poug

B3247A

Obr. 54:
uzlov 1,3,4

Spr8vne

pougit

A

z

pre

na 3 p8&kovich

m! g u
reSaz2 smie Kk

Pougitie rohovlc
Vgetky uhly s¥% nm

Pougitie rohovlic
Uholjeva | g2 ako 18«
nesmie byS nadvi
sa mige nekontro
smere rohového uzla 2.

Ps§kovli reSazovl
preveste z rohového uzla2 na
rohovy uzol 3.

Pougitie rohovic
Vgetky uhly s¥%% nm

© robatherm

zavesenie

p8ko:

bysS

reSazovlic

k

reSazov® kladkostr
susednej



Ventilator

Nastavenie dOgky p8&8kovich reSazovich kladkostr

© robatherm

Nebezpel enstvo poranenia n8sledkom p§

Ak sa prepznagia p&§ka p8&kov@BrénenepaSazov@
mini m§l nym zaSagen2m pr esANiv,2 bnrae nveonon osb

nekontrolovane pohn%S. To m:ge viesS Kk

bremena.

A Gi adne zdv2hanie a up2nanie, keN je
polohe AN i .

A VoOnobegn¥% polohu ANA nevoOte pri br

S voOnobehom p8kov®ho reSazov®ho stroja sa reS;

Predpoklad
A Gi adne bremeno na p8kovom reSazovom kladkost
A Ps8kovl reSazovli kladkostroj nie je pod nap?t

Pracovné kroky
1. Prep2naciu p8ku (M) nastavte na voOnobegn¥% g

2. Ruln® koliesko (N) otg8lajte proti smeru pohy
nezablokuje.

2> Brzda je rozpojena.
ReSaz potiahnite do ¢gelanej polohy.
2> ReSaz je nastaven§8 na sprg&vnu dOgku.

w
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Ventilator

USahovanie p&8kovich reSazovich kladkostrojov pi

TIP Brzdovli mechanizmus p&8kov®ho reSazov®
, Brzdovl mechanizmus sa aktivuje iba v p
() minimalnych bremien:
= A DD-LB 075 35daN

A DD-LB 150 38daN
A DD-LB 300 50daN

Predpoklad

A Postarajte sa, aby sa ¢giadne osoby alebo bl c
bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky
1. Nastavte prep2naciu p8ku (M) do polohy AUPA

2. Rul n® koloite§slkaoj t(eL)v smere pohybu hodinovich
reSaze.

3. Ruln% p8ku (N) ot8lajte v smere pohybu hodir
bremena.

2> Bremeno je zdvihnuté.

PovoOovanie p8kovich reSazovich kladkostrojov |

Predpoklad

A Postarajte sa, aby sa giadne osoby alebo bl ¢
bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky
A Nastavte prep2naciu p8ku (M) do polohy ADNA |

A Ruln¥% p8ku (N) ot8lajte proti smeru pohybu hi
sp%gSanie bremena.

2> Bremeno je spustené.
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Pohybovanie bremenom po uhlopriel]ke

Napremi estnenie bremena z jedn®ho rohu k proti C
rohovych uzlov 4 k rohovym uzlom 2) su potrebné nasledujlice pracovné kroky:
: 1. Utiahnite vgetky
ﬂ reSazov® kladkos
2. Pg8kov® reSazov®
4 Nalej uSahujte
reSazovl kladkos
> Bremeno sa pohybuje v smere
stredu opl 8gteni

B3248A

Obr. 55: Bremeno pri rohovych uzloch 4

] ReSaze p&8§kov®ho re¢t
n kladkostroja 1 a 4 su v jednej linii.
3. UvoOnite p8kovl
kladkostroj 3.
4. Ps§kovli reSazovl
vyveste z rohovych uzlov 3.

B3249A

Obr. 56: Bremeno v stre
p8&8kovim reSazovIim k
rohovych uzloch 4

¥ ReSaze p&8§kov®ho re¢t
ﬂ kladkostroja 1 a 4 su v jednej linii.

5. P8&8kovl reSazovl
zaveste do rohovych uzlov 2.

B3250A

Obr. 57: Bremeno v stre
p8kovIli m r e&Sdkastmjorh m
rohovych uzloch 2

6. PovoOte reSa
reSazov®ho k
utiahnite p8§
kladkostroj 2.

> Bremeno sa pohybuje v smere
rohovych uzlov 2.

o @ @

z p
| d k
kovl

Obr. 58: Bremeno sa pohybuje k
rohovym uzlom 2
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Zavesenie obegn®ho kolesa pri asynchr - -nnych

Pri ventil 8toroch s
obedgn® kol eso.

Obr.59: Obegn® kol eso
sl ul ku

Obr. 60: Pakovér e Sazov® kIl &
rohovych uzloch

B3634A

Obr.61: Puzdro obegn®h

asynchr-nnym mot or om

Polyesterov¥% sl u
obegn®ho kol esa.

Polyesterov¥ sl u
pomocou strmeRovV
pakovychr e Sazov i ch

kladkostrojov na dva rohové uzly
nad obegn® kol es

P&8kov® reSazov®
ovladajte, kym sa nevytvori

mierne napétie pozri kapitolu
"Nastavenie dOgk)
reSazovlch K btamk
43, pozrikapitolu"USahovar
p§kovich reSazov
kladkostrojov pre zdvihanie
bremena", strana 44a pozri
kapitolu"Pov o Oovani e
reSazovich kIl adk
spwugSani e stanedhe n

UvoOnite obj2mku
zo strany nasavania.

© robatherm
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B3241A

Obr. 63: Skrutky konzoly motora

Obr. 64: Vytiahnutie motora

Viazacie reSaze
viazacich 6k na asynchrénnom
motore pozri kapitolu " Stanovenie
3 rohovych uzlov pre zavesenie
p§kovich reSazov
kladkostrojov", strana 42.

Zavesné haky pakovych
reSazovich kl adk
do 'k vVvi azpozmie | r
kapitolu " Zavesenie viazacich

r e S'asraha 40.

Demontujte skrutky, s ktorymi je
motor upevneny na konzole
motora.

Mot or s hnac2zm h
stiahnite z obeg

Mot or j e ter apozrir
kapitolu "Pohybovanie bremenom
po uhl o'pstranaedb.k e
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bdr gba
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I nterval Ydrgby
Kagdl rok.

B3252A

Obr. 65: Kontroln& nélepka (pakovy

Kontrolng8 n8l epka
kontrolu.

Il ngpekci a

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov ( B) a v i a z(&)csé nouki

skontrol ovas:

B3253A

Obr.66: Kontroln8 znal
reSazovli kladkostro reSaz)

al ebo kontrol

ng znal ka

A Vykonajte vizualnu kontrolu
vgetkTch dielov
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motor a

do prevadzky.

uzlov( A) .

do prevadzky.

B3238A

Obr. 67: Pripojenie rohovych uzlov

do prevadzky.

B3239A

Obr.68:Gi Zai sSovac?
Pre odstraRovanie

I a
pPoruchat diranp 49z r i

A Skontrolujte pripojenie rohovych

Kagdl (&o

mus?2 byS pripoje
Pri nedplnosti sa pripravok na
vyberanie motor a

A Vykonajte vizuélnu kontrolu
zai sSovacieho (Ga
na rohovych uzloch (A). Pri
pogkoden2 sa pr?2
vyberanie motor

a

kapitolu

© robatherm
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Porucha

© robatherm

Chybné diely
Poruchy a chybn® diely pr2pravku na vyberanie |
persong8l s pr2slugnim odborniTm vzdel an2m.

0

z
A Deformovan® diely neohlbajte d
za originalne nahradné diely.

A Zlomené alebo roztrhnuté diely nezvarajte. Zlomené alebo roztrhnuté diely
vymeRte za origing8lne n8hradn® diely.

Demont 8§ a mont §¢§g dielov sa mus2 vykong8vaS odb

ptvodn®ho t v

zaSagenie dielov a ich pochopen2m. Kontrolu vyl
potvrdi S odbornl persongl

PogkodenlT =zaisSovac?2 |l ak na skrutky

Zai sSovac? lak na skrutky nesmie byS pogkodenT .
skrutky postupuijte nasledujucim spdsobom:

1. Zistenie pr2liny prenechajte person8lu s pr?
2. Skrutku utiahnite s kratiacim momentom 20 Nm.

3. Naneste zaisSovac2 |l ak na skrutky.

Kontrolu vykonanlTch pr&8c mus2 vykonaS a potvrdi

49



Ventilator

Pr2pravok na vyberanie motora s Vv

Zaml gOan® pougitie

VySahovac?2 modul v spojen?2 s pr2pravkom na vyberanie
elektromotorov a meng2ch ko mp kgztVaTjedrotiek ¥ préadmeinych e nt i | §t o
opl §8gteniach s% namontovan® pripojovacie diely. VySah
polohy vn%tri opl &8gtenia do polohy mimo opl 8gtenia al
bremeno vn¥%tri opl §gnienprai enmeynsteglen Tu cvhoozp2ikS (inapr . vysok
VySahovac2 modul je vho-8nC pmrgd Gt4edpylyStanov acdz snoadw | j e
dimenzovany na 10 vymien.
Predv2dat eOn® nesprsg8vne pougitie
Nebezpelenstvo n8sl edkom nespr8vneho
Pr i nespr8vnom pougit2 pr2pravku na vyb
poraneniam os!'!b ag usmrteniu a tieg k n
Pr2pravok na vyberanie motora sa smie p
Ak®koOvek in® poudgitie, najmd upevnenie
ramena k inlTm pripojovac2m bodom opl §gt
Poug2vajte iba p8kov® kladkostroje s no
max. preSagenzm 20 %.
Bremeno, s ktorTm sa manipuluje, mus?2 n
VySahovac?2 modul sa smie montova$S iba d
VySahovac?2 modul sa nesmie vystavova$S ¢
VySahovac2 modul sa nesmie poug2vaS v p
vodivli prach, vibugn® plyny).
Kvalifikacia personélu
Pr§ce uveden® v tejto |asti smie vykong8vaS iba osoba,

2> Mechanik /strojnik

Narok na miesto

VySahovac2 modul

S montujte do dver?2 alebo za panely
mus?2 daS demontova

N
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Kongt r ulKuokcima a

Obr. 69:

VySahovac? modul pozos
dielov ingtalovanlch v
dielov, ktor® sa mont u,
Pripojovacie diely ing

namontovan® na pr2slug
Ak s¥% vget ky akontovang,n e nt
vySahovac?2 modul je pr
Nosné rameno (I) je upevnené v strede otvoru.
Na zaliatku (=vn¥%tri o
(=mi mo opl 8gtenia) (Ha
nach8dzaj % viazacie bo
zavesi S pr2slugn®Jdpsgko

. Pripojovaci profil (B) podopiera prostrednictvom

oboch opor n{Horomentiolsybuu § 2
vznikajuci pri zdvihani bremena na rdme
opl 8gteni a.

Striedavim a/alebo s% asnim ovl §d a 133 wspriviok poradia h
smere Sahu je premeerpetRogn® z jednej definovanej
definovanej polohy mimo opl 8gtenia |l ebo opal ne.

valg2zch vigkovich
vonkaj gi eho p8kov®ho

© robatherm

rozdiel och
(eSazov®ho kil

j e
ostroj a

51

reSazo

, a
mo g (& )p ocaukgoni€p rterdeCtg?e p §
adk



Ventilator

Komponenty

VySahovac?2 modul pozost8va z pripojovac?2ch

mont 8gnych dielov, ktor® sa montuj % ag pr.i
vo virobe s¥% ug namontovan® na

ingtalovan®

AT Pripojovaci profil

DiVodi aca pl at Ra
EiDodatol nl wuholnzk
Ci Miniraster C-M10

Fi Zavesnyu hol n2k hor e
GizZzg8vesnl uholn2k d

Obr. 70: Pripojovacie d
Vo vyrobe

B i Pripojovaci profil

Typ Vonkaj g2 Hmot no
dver 2 [ ([kq]

panela [mm]
LO6 612 4,5
LO7,5 765 5,4

B m n B3255A L09 918 6,3

HiOporng vistug vpr
ITNosn® rameno,; Hmo

Obr. 71: Diely, ktoré sa namontuji na
stavbe

Pg§kov® reSazoVpvwknia
pogadovan¥% Sadgn¥% si

Typ Nosnos Hmot no
[ka] [ka]

DD-LB 075 750 9,5

DD-LB 150 1500 13

Poudg2vajte iba p8ko
8320l kladkostroje s klznou spojkou s max.

Obr.72:Ji PSkovi reSazoyPresagenzm 20 %.

Pre vyber sprdvneho pakového

reSazov®ho gozrikapkotus t

"Viber p&8kov®ho reS:

kladkostroja", strana 54.

52 © robatherm
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Bremeno s a-pamenmge S
vi azac ou(K)y Ba® absahuje aj
reSazovli skracovac?
HmotnosS: 3,9 kg
m B3257A
Obr.73:Ki Vi azacia reSa:
Pg&8kovl reSazovl kladkostr oj
P§8kov® reSazov® kladkostroje s¥% Ystrednim ovl §
motora.
PodrobnlT popis funkcie a ob<Zdvindcigzapadeniai v pr 21| ol
Dolasti Originalne pokynyi Zdv2 haci e zariadenie DDA, kapitol

L AMAN)

B3237A

Obr.74: Oznal eni e
reSazov®ho kIl a
Dolezych

di el
dkost

LiRuln® kol eso
M1 Prepinacia paka
NiRulng8 p8ka
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Viber p8kov®ho

reSazov®ho

kl adkostroja

Sprg8&vne p8kov® reSazov® kladkostroje v z8vislo:
hmot nost.i motora a mont8&8gneho rozmeru VIigka je
tabuOky.
Ventilato  Max. Minimalny Pakovy Minimalny Pékovy
r hmotn | rozmer reSaz o v|rozmer reSazov
(s AC 0sS [VI gka kladkostroj VT g kha kladkostroj
motorom  Motor (menovita (menovita
) a nosnosS nosnosS
Kongt rlkg] [mm] [ka] [mm] [ka]
8§ veOlk
ventilatora
280 30 1224 750 - -
315 40 1224 750 - -
355 40 1224 750 - -
400 65 1224 750 - -
450 65 1224 750 - -
500 142 1224 750 - -
560 142 1224 1500 1530 750
630 142 1224 1500 1530 750
710 142 1428 750 - -
800 210 1530 750 - -
900 284 1530 1500 1836 750
1000 373 1632 1500 2142 750
1120 373 1836 1500 2142 750
Tab.4: VIiber p&8kov®ho reSazov®ho kladkosi
rozmeru ventil 8tor a, hmot nost.i ventil §
Skladovanie
Pre pr2pravok na vyberanie motora musia byS dodrgan®
A Neuschovavajte na otvorenom priestranstve.
A Skl adujte na suchom a bezpragnom mieste.
A Nevystavujte agresivnym médiam.
A Dodr gte tepl o-ROUACs kalggd@htodva ni a

54
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Mont 89 a demont §¢g

Pracovn® kroky k mont §gi di el ov, ktor® sa namo!
Predpoklady
Diely montované na stavbe (pozri kapitolu"Pr acovn® kroky k mont 8¢gi di

namontuju na stavbe", strana 55) su k dispozicii.

Pracovn® kroky pre mont(B) opornej vistuge vOavi
\ | 1. CentrovactOdpanme d
vi st(uH)e zaveNte
zavesného uholnika dole(G).

2. Zasunutie op)ne
nadol

B3278A

Obr. 75: Zavedenie cent
dole do dr 8§8gky

3. Ot ol eni e opo(Hnej
nahor.

4, Centrovhkoei{ H)apgav
do dr8gky z8vesn
hore (F).

B3279A

Obr. 76: Zavedenie cent
hore do dr 8gky

5. Uchyt minirastra C-M10( C) o
doprava a doOava
miniraster C-M10 (C) zablokovali v
otvore zavesného uholnika
hore (F).

2 Oporng§ visHjug vO
zavesena.

Obr. 77: Zaistenie minirastra v
zavesnom uholniku hore

Pracovn® kroky pre mont B8y opornej vistuge vpra:
Vykonajte pracovn® krokyprato(M)g 5 pre oporn¥% v si

© robatherm 55
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Pracovn® kroky

pre

|4

e !

B3281A

Obr. 78: Odstranenie hviezdicovych
uchytov M8

Obr. 79:
profilu (B)

Ul ogeni e

Obr. 80: Centrovanie prostrednictvom
skrutiek s valcovou hlavou

Obr. 81: Zaskrutkovanie pripojovacieho
profilu (B)

pripo

montB g pripojovacieho
1. Odstr&8Rte 4 1 hv
M8 (Q) z pripojovacieho
profilu (B).

2. Pripojovaci profi( B) pol o
na uUug namontovan
vi st(H)ge

> Hlavy skrutiek s valcovou hlavou

opor nl ¢ h(Hwzapadniud 2
bolnTch otvoroch
profilu (B).

3. Pripojovaci profil (B) zaskrutkuijte
s 2 hviezdicovymi ichytmi M8 na
oboch stranach k opornym
vist u@iam

4. R u | oti@hnite hviezdicové
Uchyty M8.

> Pripojovaci profil (B) je

namontovany.

© robatherm
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Pracovn® kroky pre mé¢int 89 nosn®ho ramena

1. Otvor pre miniraster v nosnom
ramene( |l ) mus?2 uka
smere pripojovacieho profilu (B).

2. Vyrez nosného ramena(l)
nadvihnite do prednych vodiacich
platni pripojovacieho profilu (A).

3. Nosnérameno( | ) posuR
smere pripojovacieho profilu (B).

4. Nosnérameno( | ) zasuR
zadnej vodiacej platne. Dbajte na
to, aby nosné rameno (l) bolo
zasunuté do prednej aj do zadnej
vodiacej platne.

Obr. 85: Zasunutie nosného ramena (1)
do zadnej vodiacej platne

© robatherm 57
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5. Nosnérameno( | ) zasuR
kym sa otvory nosného
ramena( |l ) nebud¥ Kk
minirastra C-M10 (C).

Obr. 86: Polohovanie nosného ramena
pre zaistenie s minirastrami

6.  Uchyt minirastra C-M10
vpredu( C) ot 8]l ajte
doOava, kTm neza
otvorov nosného ramena (1).

7. Uchyt minirastra C-M10 vzadu (C)
ot 8l ajte doprava
nezapadne do otvorov nosného
ramena (I).

2> Nosné rameno (1) je zaistené.

Obr. 87: Zaistenie nosného ramena s

minirastrami
> Mont 8 dielov, Kk
zabezpel 2 invest
Obr. 88: Hotovo namontovany
vySahovac?2 modul
Demont 89 dielov, ktor® sa namontuj % na stavbe
Demont 8§g dielov, ktor® sa namontuj % na stavbe,

ako ingtal 8ci a.
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Uvedenie do prevadzky

Podmienky pre uvedenie do prevadzky

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov ( B) a vi a z(8)sdmuki r e Saz?
skontrolovas:

A Vykonajte vizualnu kontrolu
vgetkTch dielov
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motor a
do prevadzky.

A Skontrolujte pripojenie rohovych
uzlov( A) . KagdTl (Ao
mus2 byS pripoje
Pri nelplnosti sa pripravok na
vyberanie motor a
do prevadzky.

B3238A

Obr. 89: Pripojenie rohovych uzlov

A Vykonaijte vizualnu kontrolu
zai sSovacieho (Ga
na rohovych uzloch (A). Pri
pogkoden2 sa pr?
vyberanie motora
do prevadzky.

B3239A

Obr.90:Gi Zai sSovac? | a
Pre odst r aRopoaiRkapi®lu'Poruckat dirana 77.
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Stav pripojovac2ch dielov

stavbe, pakovych kladkostrojov ( J) a

Obr.91: Centrov®wi e | a
zavesnych uholnikochhore (F)

HJOJG]

Obr.92: Centrov@uwi e | a
zavesnych uholnikoch dole(G)

B3298A

Obr. 93: Minirastre C-M10 (C) v
zavesnych uholnikoch hore (F)

v i a z(akc)? csha

ingtalovanlTch vo vITr

rmeuSsa2z 2s kontrol ova

A Vykonaijte vizualnu kontrolu
vgetklich dielov
al/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa

modul
prevadzky.

nesmie uvi

A Centrova@jopornych py
vist(HY2 musi a byt
do dr8gok z8vesn

hore (F).

A Centr ov a@©)oporychp y

vist(HY2 musi a by

do dr8gok z8vesn

dole (G).

A Minirastre C-M10 (C) na opornych
vistu@Hpacwpravo

musi a

byS zaiste

uholnikoch hore (F).

© robatherm
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Obr. 94: Skrutky s valcovou hlavou v
centrovacich otvoroch

Obr. 96: Minirastre (C) vo vodiacich
platniach

Pre odstraRovani e pPoruchdtdiranp 87z r i kapitolu

Hlavy skrutiek s valcovou hlavou
opornTch( W) shwsgji?
zaistené v centrovacich otvoroch
pripojovacieho profilu (B).

Pripojovaci profil( B) mu s 2
naskrutkovany na opornych
vistugi avenicaymi 4
ruk ova S&mihvdalicové
rukovate M8( Q) musi a
utiahnuté rukou.

Minirastre (C) na vodiacich
platniach vpredu a vzadu musia
byS spr&8&vne zais
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Obsluha
Zavesenie obegn®ho kolesa pri asynchr-nnych mol
Pri wventil 8t oroch s asynchr-nnym motorom sa pr
obedgn® kol eso Zmozersienk &piotb@lgummn ®ho kol esa",pri asy
strana 69.
Zavesenie viazac2ch reSaz?

OZNAMENIE

Mat er i 81 n epogobend nespravne zavesenym bremenom
Vi azacie ok8 bremena nie s%h di menzovange
A Viazaciu reSaz pougite na upevnenie

Vi azaci )saea$eaiasgednym alebo dvomi hakmi do existujicich viazacich 6k

bremena (napr. elektromotor).

A Viazacie reSaze
existujucich viazacich 6k bremena
(napr. elektromotor).

Obr. 97: Zavesenie viaz
dvoch viazacich okach

B3240A

Obr. 98: Nespravne uviazané bremeno
PougreBmzovich skracovac2ch h@Bpvmpégn@Ogkiuspt a
potreb8m a pogiadavk8m konkr®tnej situ8cie.
- A s reSazovimi skr

je viazacie reSa
skrgti S ag na mi

B3243A

Obr.99: Pougitie reSaz
skracovacich hakov
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A Pri viazacom oku je do viazacieho
oka v strede mog
str meR.

Obr.100: Zavesenie Vvia
jednom viazacom oku

© robatherm 63
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Stanovenie 3 rohovich uzlov pre zavesenie p8ko:

kladkostrojov

Bremeno je staticky zavesen® na 3 p8kovich reS:
to, ge p8kov® reSazov® kladkostroje mitgu byS k-
zaSagen® iba v Sahu, p8kov® reSazov® kladkostr
uspoi adan® do hviezdy. Kagd§ z reSaz2? smie k sus

180°.

A Pougitie rohovlc
ﬂ Vgetky uhly s¥% nm

B3245A

Obr.101: Spr 8vne pougi
uzlov 1,2,3

A Pougitie rohovlc
Uhol | e 186°|BgeMmena k
nesmie byS nadvi
sa mige nekontro
smere rohového uzla 2.

A Ps8kovl reSazovl
preveste z rohového uzla2 na
rohovy uzol 3.

Obr.1022 Nespr 8vne pou
uzlov 1,2,3

] A Pougitie rohovic
ﬂ Vgetky uhly s¥%% nm

B3247A

Obr.103: Spr 8vne pougi
uzlov 1,3,4
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Nastavenie dOgky p8&kovich reSazovich kladkostr

Nebezpel enstvo poranenia n8sledkom p§
Ak sa prep2nacia p8&ka p8kovbBrénenepaSazove@

mini m§l nym zaSagen2m pr esANiv,2 bnrae nveonon osb

nekontrolovane pohn%S. To m:ge viesS Kk

bremena.

A Gi adne zdv2hanie a up2nanie, keN je
polohe AN i .

A VoOnobegn¥% polohu ANA nevoOte pri br

S voOnobehom p8§kov®ho reSazov®ho stroja

Predpoklad

sa res.

A Gi adne bremeno na p8kovom reSazovom kladkost
A Pg&8kovl reSazovl kladkostroj nie je pod nap?@t

Pracovné kroky

1. Prep2naciu p8ku (M) nastavte na voOnobegn¥% i

2. Rul|l k®l i esko (N) ot8|lajte proti smeru
nezablokuje.

2> Brzda je rozpojena.
3. ReSaz potiahnite do ¢gelanej polohy.
2> ReSaz je nastaven8 na sprs&8vnu dOgku.

pohybu

USahovanie p&8§kovich reSazovich kladkostrojov pi

TIP Brzdovli mechanizmus p&8kov®ho reSazov®
. Brzdovy mechanizmus sa aktivuje ibavp ol ohe AUPA (nahor) p
-Q- miniméalnych bremien:
= A DD-LB 075 35daN
A DD-LB 150 38daN
A DD-LB 300 50daN

Predpoklad

A Postarajte sa, aby sa giadne osoby alebo bl ¢

bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky

1. Nastavte prep2naciu p8ku (M) do polohy AUPAH

2. Ruln® koliesko (L) otg8&8lajte v smere pohybu

reSaze.

f

3. Ruln% p8ku (N) ot8lajte v smere pohybu hodir

bremena.
2 Bremeno je zdvihnuté.
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PovoOovanie p8kovich reSazovich kladkostrojov |

Predpoklad
A Postarajte sa, aaeboblskajicg diedyenachadzsliorb y
bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky

A Nastavte prep2naciu p8ku (M) do polohy ADNA |

A Ruln% p8ku (N) ot&|lajte proti smeru pohybu h
sp¥%“gSanie bremena.

2> Bremeno je spustené.
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Pohybovanie bremenom po uhlopriel]ke

Na premiestnenie bremena z jedn®ho rohu k prot.i
rohovych uzlov 4 k rohovym uzlom 2) su potrebné nasledujlice pracovné kroky:
: 1. Utiahnite vgetky
ﬂ reSazov® kladkos
2. Pg8kov® reSazov®
4 Nalej uSahujte
reSazovl kladkos
> Bremeno sa pohybuje v smere
stredu opl 8gteni

B3248A

Obr. 104: Bremeno pri rohovych uzloch

] Re Sapz8ek ov®ho reSazo:
ﬂ kladkostroja 1 a 4 su v jednej linii.

3. UvoOnite p8kovl
kladkostroj 3.

4. Ps§kovli reSazovl
vyveste z rohovych uzlov 3.

B3249A

Obr. 105: Bremeno v str
p8&8kovim reSazovIim k
rohovych uzloch 4

3 ReSaze p8&§kov®ho reS€
n kladkostroja 1 a 4 su v jednej linii.

5. Ps§kovli reSazovl
zaveste do rohovych uzlov 2.

A

B3250A

Obr. 106: Bremeno v str
pakovymr e SazovIim kl adk
rohovych uzloch 2

] 6. PovoOte reSa
ﬂ reSazov®ho k
utiahnite p8§
kladkostroj 2.

> Bremeno sa pohybuje v smere
rohovych uzlov 2.

o o @

z p
| dk
kovl

B3251A

Obr. 107: Bremeno sa pohybuje k
rohovym uzlom 2
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Zavesenie obegn®ho kolesa pri asynchr - -nnych

Pri ventil 8toroch s
obedgn® kol eso.

Obr. 108: Ob e&adjesd’s
polyesterovou sl ul k

Obr.109: PS8kov® reSazo
v rohovych uzloch

Obr. 110: Puzdroobe §n®h o ko

asynchr-nnym mot or om

Polyesterov¥% sl u
obegn®ho kol esa.

Polyesterov¥ sl u
pomocou strmeRovV
p§kovich reSazov
kladkostrojov na dva rohové uzly
nad obegn® kol es

Pg§kov® reSazov®
ovladajte, kym sa nevytvori

mierne napétie pozri kapitolu
"Nastavenie dOgk)
reSazovlch K btamk
65, pozrikapitolu"USahov ar
p§kovich reSazov
kladkostrojov pre zdvihanie
bremena", strana 65a pozri
kapitolu"Pov o Oovani e
reSazovich kIl adk
spwugSani e staneade n

UvoOnite obj2mku
zo strany nasavania.
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B3241A

Obr. 112: Skrutky konzoly motora

Obr. 113: Vytiahnutie motora

Viazacie reSaze
viazacich 6k na asynchrénnom
motore pozri kapitolu " Zavesenie
viazac?2'gdirana S a z 2
Zavesné haky pakovych
reSazovich kIl adk
do 'k vi azpoomie | r
kapitolu " Stanovenie 3 rohovych
uzlov pre zavesenie pakovych
reSazovich Kk btamhk
64.

Demontujte skrutky, s ktorymi je
motor upevneny na konzole
motora.

Mot or s hnac2zm h
stiahnite z obeg

Mot or j e ter apozrir
kapitolu "Pohybovanie bremenom
po uhl o'pstranaed’.k e
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Pracovné kroky pre vyberanie bremena

WISTRAWA
Nebezpel enstvo ohrozenia ¢givota hrozi
A Hroz2 nebezpelenstvo ohrozenia givota p
A Pri zdvihani sa uviazané bremenomusihac h§8dzaS kol mo poc¢

nosného ramena (1).

Predpoklady
Pripojovacie diely ingtalovan® vo virobe

musi a

musia byS otvoren® dvere alebo byS demontovanl

Zavesenie pakovych kladkostrojov(J) do nosného ramena (1)
; . 1. Jeden pakovy kladkostroj (J)
zaveste do vnatorného viazacieho
bodu nosného ramena (l).

2. Druhy pakovy kladkostroj (1)
zaveste do vonka
bodu nosného ramena (1).

Obr.115: Vonkaj g2 viaz

Zavesenie pakovychkladkostrojov ( J) do vi aKapcej reSaze
1. Zaveste zavesné haky pakovych
kladkostrojov (J) do 6k viazacej
reSék.e

Obr. 116: Zavesné haky vo viazacej
reSazi (K)

B3302A
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Vytiahnutie bremena

) 1. Utiahnite vnatorny pakovy
"""""" 2 kladkostroj (J), aby ste zdvihli
bremeno.
B3303A
Obr. 117: Bremeno vnYtr
2. Utiahnite vonkaj

. * ; kladkostroj ( J) , aby st
bremeno v smere otvoru.

3. PopusSte vn¥%torn
kladkostroj (J), aby ste bremeno
posunul i Nal ej v

Pritom bremeno klesne nadol.

4, Utiahnite vonkaj
kladkostroj (J), aby ste vyrovnali
kl esnutie a bren

Obr. 118: Bremeno v medzistave smere otvoru.

B3304A

5. Opakujte pracovné kroky 3 a 4,
kym bremeno zvislo nevisi na
vonkajgom p8kovo
kladkostroji (J).

6. Vyveste zavesny hak vnitorného
pakového kladkostroja (J).

y 33050

Obr. 119: Bremeno zvi sl
pakovym kladkostrojom

7. PopusSte p8§gko@)l
aby ste zlogili.i

..............

Obr. 120: Bremeno mi mo
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8. Vyveste z8vesnl
pakového kladkostroja (J).

> Bremeno je zloge

e ‘;m

Obr.121: Zl ogen® br eme

VI ogeni e bremena

VI ogeni e bremena prebieha v obr8tenom porad? al
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I nterval Ydrgby
Kagdl rok.

B3252A

Obr. 122: Kontroln& nalepka (pakovy Obr.123: Kont
reSazovli kladkostro reSaz)

Kontrolng8 n8l epka
kontrolu.

Il ngpekci a

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov ( B) a v i a z(&)csé nouki

skontrol ovas:

al ebo kontrol

B3253A

rolng8 zna
ng znal ka upozol
reSaz?

A Vykonajte vizualnu kontrolu
vgetkTch dielov
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motor a

do prevadzky.

uzlov( A) .

do prevadzky.

B3238A

Obr. 124: Pripojenie rohovych uzlov

do prevadzky.

B3239A

Obr.125:Gi Zai sSovac?2
Pre odstraRovanie

| a
pPoruchat diranp 67z r i

A Skontrolujte pripojenie rohovych

Kagdl (&o

mus?2 byS pripoje
Pri nedplnosti sa pripravok na
vyberanie motor a

A Vykonajte vizuélnu kontrolu
zai sSovacieho (Ga
na rohovych uzloch (A). Pri
pogkoden2 sa pr?2
vyberanie motor

a

kapitolu

© robatherm
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Stav pripojovac2ch dielov ingtalovanich

stavbe, pakovych kladkostrojov ( J) a

Obr.126: Centrov@®ei e |
zavesnych uholnikochhore (F)

HJOJG]

Obr.127: Centr ov@uwi e |
zavesnych uholnikoch dole(G)

B3298A

Obr. 128: Minirastre C-M10 (C) v
zavesnych uholnikoch hore (F)

v i a z(akc)? csha

A

Vykonajte vizualnu kontrolu
vgetklich dielov
al/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa
modul nesmie uvi
prevadzky.

Centrova@jopornych py
vist(HY2 musi a by¢
do dr8gok z8vesn
hore (F).

Centr ova@©)opornychpy
vist(HY2 musi a by
do dr8gok z8vesn

dole (G).

Minirastre C-M10 (C) na opornych
vistu@Hpacwpravo
musia byS zaiste
uholnikoch hore (F).
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Obr. 129: Skrutky s valcovou hlavou v
centrovacich otvoroch

Obr. 131: Minirastre (C) vo vodiacich
platniach

Pre odstraRovani e pPoruchdtdiranp 87z r i kapitolu

Hlavy skrutiek s valcovou hlavou
opornTch( W) shwsgji?
zaistené v centrovacich otvoroch
pripojovacieho profilu (B).

Pripojovaci profil( B) mu s 2
naskrutkovany na opornych
vistugi avenicaymi 4
ruk ova S&mihvdalicové
rukovate M8( Q) musi a
utiahnuté rukou.

Minirastre (C) na vodiacich
platniach vpredu a vzadu musia
byS spr&8&vne zais

© robatherm
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Porucha

© robatherm

Chybné diely
Poruchy a chybn® diely pr2pravku na vyberanie |
persong8l s pr2slugnim odborniTm vzdel an2m.

0

z
A Deformovan® diely neohlbajte d
za originalne nahradné diely.

A Zlomené alebo roztrhnuté diely nezvarajte. Zlomené alebo roztrhnuté diely
vymeRte za origing8lne n8hradn® diely.

Demont 8§ a mont §¢§g dielov sa mus2 vykong8vaS odb

ptvodn®ho t v

zaSagenie dielov a ich pochopen2m. Kontrolu vyl
potvrdi S odbornl persongl

PogkodenlT =zaisSovac?2 |l ak na skrutky

Zai sSovac? lak na skrutky nesmie byS pogkodenT .
skrutky postupuijte nasledujucim spdsobom:

1. Zistenie pr2liny prenechajte person8lu s pr?
2. Skrutku utiahnite s kratiacim momentom 20 Nm.

3. Naneste zaisSovac2 |l ak na skrutky.

Kontrolu vykonanlTch pr&8c mus2 vykonaS a potvrdi
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SZT

Rotalnl t

UPOZORNENIE

A\

Nebezpel enstvo

epel nl vimennzk

p o mauiomdridkenm riozbehp r i

Pri pr8cach na rota!ngm tepelnom vimenn
pomliagden2m Qohyblivlmi a rotuj Y%cimi d
mi ge rozbehn%S pri automatickom |isten?2
napatia.
A Pred kagdou pr8cou na rotalnom tepel
zaistite ju proti opatovnému zapnutiu.
I nterval Ydr gby
Kagd® tri mesiace.
l ngpekci a
A Skontrolujte rotalnl tepelnlT vimenn2k na hygienick
pogkodenie a kor - ziu.
A Skontrolujte tesniace |igty na znelistenie, cudzi e
A Skontrolujte hnacie remene n opotrebovanie a nap?
A Skontrolujte rotalnl tepelnlT vimenn2k na nevyv§8gen
A Skontrolujte |l ogisk8 na nepr2pustn® zohrievanie, v
(najnesk®r pri uplynut?2 givotnosti).
A Skontrolujte funkciu odtoku vody a sif:-nu, prz2p. i
A Skontrolujte n8plR vody sif-nu a pr2p. dopl Rte.
A Skontrolujte spr8vnu funkciu kontroly chodu rotaln
sn2mal
Oprava
A Odstr§8Rte cudzie teles§, znelistenie, pogkodenie a
A Listenie akumuoda®aejadchamwz yvirobcu rotaln®ho tepeln
stlalenlm vzduchom). V z8§vislosti od typu rotaln®h
(napr. S vysokotlakovlmJisti!om) viesS k znileniu
| i steniwvavy kwoyngokotl akovlim |istilom, poug2vajte ib
dokladne zlikvidujte.
A OlisSte tesniace |igty, pri opotrebovan2 ich vymeR
A Nastavte pritlalenie tesniacich |2gt.
A VvVyvggte alebo vyrovnajte rotalnlT tepelnl vimennzk.
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Doskovy tepelny vymennik
l ngpekci a

I nterval %Ydr gby
Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

A Skontrolujte doskovy tepelny vymennik na hygienicky stav, cudzie telesa,z ne| i st eni e,
pogkodenie a kor - ziu.
A Skontrolujte funkciu odvodu vane a sif.-nu, pr2zp. i

A Skontrolujte n8plR vody sif-nu a pr2p. dopl Rte.

Oprava

A Odstr8Rte cudzie teles§8, znelistenie, pogkodenie a

A Listenie so stlalenTm vzduchom alebo vysokotlakovlT
predch8dzanie pogkodeniam pri |isten2 smerujte pr ¥
doskov®ho tepel n®ho vimenn2ka iba v praeom uhl e. Z

Tepelna trubica

I nterval Ydr gby
Kagd® tri mesiace.
l ngpekci a

A Skontrolujte tepeln% trubicu na hygienickl stav, z
A Skontrolujte funkciiuodt oku vody a sif - nu, pr2p. ich vylisSte.
A Skontrolujte n8plR vody sif-nu a pr2p. dopl Rte.

Oprava

A Tepeln% trubicu |istite na strane vzduchu, odstr §R
T Zabr 8Rte zdeformovaniu | amiel
T Vyf Y%kajte so stlalenTm vzduchom prot.i smeru
T Nepoug2vajte vysokotlakovTl | isti] al ebo vysc

T Listenie s vodou a n2zkym tl akom.
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Ohrieval, chladi| a el ek

Ohri eval

OZNAMENIE

Mat eri 8l ne gkody hroziace nedostatoln

! Pr i nespr8vne odvzdugnenich syst®moch s
viesS k zn2geniu vikonu alebo gkod&m na
A Pri plnen2 syst®mu odvzdugnite syst®

normy VDI 2035.

Il ngpekci a
I nterval %Ydr gby
Mesal ne.

Pracovné kroky

A Skontroluje tepelnl vimenn2k, potrubie a hyc
a kordziu.

I nterval %Ydr by
Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

A Skontrolujte tepelnl vimenn2k na hygienickl
pogkodenie, tesnosS a kor:-ziu.

A Odvzdugnite tepel nT203] menn2k podOa VDI

A Skontrolujte funkciu napojenia média a protipradu média.

A Skontrolujte funkciu protimrazovej ochrany (médium pomocou vretena alebo

sn2mal teploty pomocou mraziaceho spreja).
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Oprava

© robatherm

sSte v namontov

rzstupni .
ri adeni a.
u | ami el

an
Odstr §&n
Nelisto

Vyf%kajte so stlalenim vzduchom proti

A Tepelnl vimenn2k vyl
|l isteniu, ak nie je p
susediacich dielov za

A Zabr 8Rte zdeformovani

A

A Nepoug2vajte vysokot |

A Listite s vodou a n2z

A Odstr8Rte pogkodeni a,

Demont 89/ mont 8¢

Predpoklady

A Tepelnl vimennzk vyra

A

akovl listil aleb
kym tl akom.
netesnost i a kor -

Nt e mi mo

prevs§8dzk

Demontujte hydraulicky set alebo potrubie (napojenie média a protiprad média).

Pracovné kroky

© N g MwDdhE

Odskrutkujte predny panel s Torx (Tx25).
Pri chladili odstr §Rt
Tepelny vymennik vyberte smerom dopredu.
Tepelny vymennik prip. podoprite.
Skontrolujte tesnenia
ZasuRte tepelnl vIimen
Pri chladili =zalepte
Naskrutkujte predny panel s Torx (Tx25).

e defl ekt

or konde

na pogkodeni e a

n2k.
defl ektor

n

p

el ek

z8tu

r2op.

kondenz8tu s
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Ohrieval, chl adi | a elektrickl ohrieval

Vytvorenie prirubového spojenia

Predpoklady
Nosn® plochy pr2ruby | ist®, rovn® a nepogkoden
Pracovné kroky
OZNAMENIE
Materi 8l ne gkody spl!soben® nespr8§vnym
! Pr i nespr8vnom porad?2 pri uSahovan2 skr

nasledkom napatia.
A Skrutkyu Sahujte do kr2ga.

Prirubové spoje v zavislosti od menovitého priemeru skrutky utiahnite s nasledujicim
uSahovaczm momentom pomocou momentov®ho kOW a:

Menovity priemer skrutky USahovac2? moment
M10 35

M12 55

M16 120

M20 240

Tab. 5: Kratiace momenty pre prirubové spoje

Skrutky sa uSahuj %
kOw om v zobrazenon
kr2ga) v 3 Yarovniac
1. Upevnite skrutky

uSahovacieho mon

2. Utiahnite skrutk
uSahovacieho monm

3. Utiahnite skrutk
uSahovac2m momen

> Prirubovy spoj je spravne

B3059A

Obr.1322 USahovanie do

vytvoreny.
4, Skontrolujte uSa
vget kT ch skrutie
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Chl adi

OZNAMENIE

Materi 8l ne gkody hr ozi acdev zndeudyonsetn2tno | n

Pr i

nespr8vne odvzdugnenich syst®moch s

viesS k zn2dgeniu vikonu alebo gkod8&m na

A

Pr i pl nen2 syst®mu odvzdugnite syst®
normy VDI 2035.

l ngpekci a

© robatherm

I nt

Me s

erval Ydrgby

al ne.

Pracovné kroky

A

I nt

Kag

Skontroluje tepelnl vimenn2k, potrubie a hy
a kordziu.

erval Ydr gby

d® tri mesi ace.

Pracovné kroky

A

To o 3>

To Jo Io Do Do

Skontrolujte tepelnlT vimenn2k na hygienickI
pogkodenie, tesnosS a kor-ziu.

Odvzdugnite tepel nT203] menn2k podOa VDI
Skontrolujte funkciu napojenia média a protipradu média.
Skontrolujte funkciu protimrazovej ochrany (médium pomocou vretena alebo

sn2mal teploty pomocou mraziaceho spreja).
Kondenz8tnu vaRu skontrolujte na znelisteni
Skontrolujte funkciu odtoku vody a sif - -nu,
Skontrolujte ng8§plR vody sif-nu a pr2p. dopl
Skontrolujte vimenn2k s prhnammmzgyym odparom na
Skontrolujte odlul oval kvapi ek na hygienick
pogkodeni e, prer8ganie kvapiek a kor:-ziu
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Ohrieval, chl adi | a elektrickl ohrieval
Oprava
A Tepelnl vimenn2k vylisSte v namontovanom st é
|l isteniu, ak nie je pr2stupnl. Odstr8&nen® ne
susediacich dielov zariadenia. Nelistoty a z
A Zabr 8Rte zdeformovaniu | amiel
A Vyf %kajte so stlaleniTm vzduchom proti smeru
A Nepoug2vajte vysokotlakovli |istil alebo vysc
A Listite s vodou a n2zkym tl akom.
A Odstr8Rte pogkodenia, netesnosti a kor-ziu
A Listenie a oprava odlulovala kvapiek Vyti at
vylisSte jednotliv® profily; odstr8Rte pogkoc
Demont 8g/ mont §¢g
Predpoklady
A Tepelnl vimenn2k vyraNte mimo prevsgdzku.
A Demontujte hydraulicky set alebo potrubie (napojenie média a protiprad média).
Pracovné kroky
1. Odskrutkuijte predny panel s Torx (Tx25).
2. Pri chladili odstr8Rte deflektor kondenzS§tu
3. Tepelny vymennik vyberte smerom dopredu.
4, Tepelny vymennik prip. podoprite.
5. Skontrolujte tesnenia na pogkodenie a pr2p.
6. Znelisten® odstavn® plochy (podlaha jednot ky
opl 8gtenia) olisSte s vlhkou hanQrou, pret oc¢
podl ahe jednotky, kondenz8tna vaRa pr2p. r8r
spojenie a umo ¢ R ungnedowymindvania pofnckalovijermtky.
7. ZasuRte tepelnl vimennzk.
8. Pri chladili zalepte deflektor kondenz8tu s
9. Naskrutkujte predny panel s Torx (Tx25).
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Vytvorenie prirubového spojenia
Predpoklady

Nosn® plochy pr2ruby | ist®, rovn® a nepogkoden
Pracovné kroky

OZNAMENIE

Materi 8l ne gkody spl!soben® nespr8§vnym
Pr i nespr8vnom porad?2 pri uSahovan2 skr
nasledkom napatia.

A Skrutkyu Sahujte do kr2ga.

Prirubové spoje v zavislosti od menovitého priemeru skrutky utiahnite s nasledujicim
uSahovaczm momentom pomocou momentov®ho kOW a:

Menovity priemer skrutky USahovac2? moment
M10 35

M12 55

M16 120

M20 240

Tab. 6: Kratiace momenty pre priruboveé spoje

Skrutky sa uSahuj %
kOw om v zobrazenon
kr2ga) v 3 Yarovniac
1. Upevnite skrutky

uSahovacieho mon

2. Utiahnite skrutk
uSahovacieho monm

3. Utiahnite skrutk
uSahovac2m momen

> Prirubovy spoj je spravne

B3059A

Obr.133: USahovanie do

vytvoreny.
4, Skontrolujte uSa
vget kT ch skrutie
85
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Ohrieval, chladi/l

a elektricki o

hrieval

ElektricklIl

ohrieval

NEBEZPELENSTVO

Nebezpel enstvo ohrozenia givota pop§8lI
Pri pr8cach na elektrickom ohrieval:i hr
povrchmi alebo tepelnim ¢giaren2m.
A Ventil §tor nechaj dosiahldschiagdnia daPriestadvly s a
teplotu.
A Pred kagdou pr8cou na elektrickom oh
proti opatovnému zapnutiu.
A Noste teplovzdorné rukavice.
UPOZORNENIE
Hor aoce povrchy kvt tepel n®mu ¢gi ar en
Pri kontakte s povrchmi (napr. vzduchotechnické potrubie, hrdla) hrozi
nebezpel enstvo pop8lenia, keN je elektr
A Ventil 8tor nechajte dobehn%S, aby sa
teplotu.
A Noste teplovzdorné rukavice.
I nterval Ydr gby
Kagd® tri mesiace.
l ngpekci a
A Skontrolujte funkciu Monitorovanie pr%du vzduchu,
sp2nali rozdielu tlakov. Mus?2 nasledova$S zapnuti e.
A Skontrolujte elektrickl ohrieval na funkciu, hygie
upevnenie.
A Skontrolujte funkciu bezpelnostn®ho obmedzovala te
Funkcie sa musia zodpovedaj “%cim splsobom skontrolovaS§
ventilatora):
Odpor ¥l ani e:
A Nastaven§8 hodnota AVentil 8torAa: 40 AC.
A Nastaven8 hodnota ATeplotn® |idlofA: 70 AC.
A Nastaven§ hodnota ABezpelnostnl obmedzoval teploty
Oprava
A Ol isSte elektrickl ohrieval, odstr&8Rte opal, pogko
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Klapky

Klapky
Klapka

Nebezpel enstvo ohrozenia givota hrozi
Pri zatvoren2 | amiel, pri pohybe spojov

nebezpelenstvo ohrozenia ¢givota pomliag

A Pevn® kryty (napr. ochrann¥% mregu, V
ku klapke.

A Pred otvorenim dveri vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti opatovnému
zapnutiu.

A Nesiahajte medzi lamely.

OZNAMENIE

Materi 8l ne gkody v d!sledku neodbor n®
Zapnutie ventilatorapriz at vor enT ch kl apk&8ch mtge vi

jednotky.

A Ventil 8tor zapnite ag vtedy, keN bol
sp2nal zobrazen8 otvoren8 polohy dot

A Z hOadiska regul al nej t ec batvardniyuzatvageicho
kl apiek okamgite vypli dotknut® vent

l ngpekci a

I nterval %Ydrgby

Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

Klapky:

A Skontrolujte klapky na funkciu, znelistenie,
A Skontrolujte % innosS ochrann®ho zariadenia.
Kl apky s tylovim pohonom:

A Sutylie skontrolujte na pevn® ulogenie a Oatl
A Skontrolujte nastavenie.
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Klapky

Oprava

88

Klapky:
A VylisSte klapky,

odstr8Rte pogkodeni a

Klapky s tylovim pohonom:

A Namagte mosadzn®
A Namagte s¥tylie.

Vyrovnavanie potenciélov:

=

B3219A

Obr. 134: Klapka s kablami na
vyrovnanie potencialov

Predmontovany kabel na
vyrovnanie potencialov (H)
klapky ( F) veNt e k
vzduchotechnickému potrubiu (C)
na stavbe.

Kabel na vyrovnanie

potencialov (H) zaistite proti
samovoOn®mu uvoO
ozubenou pdHdl ogk
Utiahnite skrutku (1).

Klapka (F) je prostrednictvom
kabla na vyrovnanie

potencialov (H) s VZT jednotkou a
vzduchotechnickym potrubim (C)
na stavbe.

© robatherm
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Klapky

Pretlakovy ventil

UPOZORNENIE
Nebezpel enstvo poranenia pri aktivova
Nebezpel enstvo poranenia n8razom al ebo
ventilu.

A Ochrann® zariadenia musia byS namont
ENISO 12100.

I ngpekci a

I nterval %Ydr gby
Kagdlch gesS mesiacov.

Pracovné kroky

Simul §ciou maxi m§lneho tlaku v sieti pomocou klapiek,
vzduchotechni ck®ho syst®mu, sa mus? skontrolova$S sp?%g
hmotnosti.

A Skontrolujte pretlakovl ventil na funkciu, cudzie

A Vgetky pohybliv® diely ogetrite s mazivom.
A Tesnenie namagte s vazel 2nou.

A Skontrolujte pr2zp. nastavte aktivalnl tl ak.

Oprava

A VylisSte pretlakovl ventil, odstr§8Rte pogkodenia a
A Listenie s vlIihkou handrou, przp. pougite |istiaci
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ZvIl h| oval

ZvIl h]l oval

UPOZORNENIE

sagk® ujmy na zdrav?2 s plsenaibilzaci®u i nf e k ¢
A Pr i kont akte s vodou hroz2 nebezpel enst

al ebo hubami n8sledkom nedostatolnej kv

A Kvalitu vody kontrolujte v zadanom intervale.

A Cel kovli polet kol -ni2 1000 KTJ/ ml vo
(podOa EN | SO 6222).

A Koncentr8cia bakt®ri2 Legionella 100
EN ISO 11731).

A Pol et z§r9dkov Pseudomonas aerugi nos
prekrolenl.

A Nesm¥% byS pr 2vxiodint®e @Gn & dmleesne.

A V pr2pade pr2lig vysok®ho poltu z8ro

Opakovan® pr

, V pr2pade

z8rodkov sa

90

pochybnost 2
odpor %l a

z8rodkov

alebo pri
kontrol a a

ekrolenie poltu

rTchlo
por aden
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Zvl h| oval

Pralka vzduchu s cirkulalnou vodo

Nebezpelenstvo ohrozenia zdravia n8sl ed

Cirkulalng8 voda zvlIhlovalom mtge byS ko
hubami.Pril i st en2 hroz2 nebezpel|lenstvo infel
reakcii nasledkom vdychnutia aerosélov.

Dodr gujte pracovnl postup pokynov.

A
A Poug2vajte ochrann® okuliare, ochran
A Zabr&8Rte kontaminScii okolia.

l ngpekci a
I nterval Yadr gby
Kagdl tTgdeR.
Pracovné kroky

A Vypr8zdnite vaRu zvlhlovala a vylisSte ju s
HYGI ENECONTROL sa vykon8va automaticky v z§\

I nterval %Ydrgby
Kagd® 2 tlTgdne.

Pracovné kroky

A Kontrola poltu z8rodkov cirkulalnej vody a i
Pri prekrolen2 odpor % an®ho poltu z8rodkov ¢
dezinfekciu.

A Pos%Nte vn¥%torn® povrchy na viditeOnT a cite
prekrolenie povolen®ho poltu z8rodkov, zneli
pr2p. vykonajte opravu, ruln® abraz2vne | i st
listilom aPdeéziusfaeleaniim8ch splsobenlch v8&pen.
cirkulalnej vody pri zastavenom ventil 88tora
nechajte ho niekoOko hod2n ptsobiS. N8§sl edne
vylisSte ju |erstvou vmamtuu| tAk p reo ftiol yp od d lewlr
kvapiek a usmerRovala prietoku kvili |isteni

OdsoOovacie zariadenie

A Ingpek|l n® pr&8§ce poadDdisoWoprakxli®ehe akHeardemi e Co
kapitola APl 8novan§ %dr gbai.

A Pdaje k listeniu poO@dsbOvovpcikeobarAHddeoaoe Coc
pr2l ohai PARerrucloka k ovlI §daniu Cooltrol dataif,
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Zvl h| oval

UV-C technika pre dezinfekciu vody

Ujmy na zdrav? splsoben® ortuSou
A UV-C svetl 8 obsahuj % ortuS. Ortudkaje jed

A Zabr§Rtevk9ntaktu s pokogkou a ol ami
a oli veOkIm mnogstvom vody. Vyzlelt
Nepog2vajte. Pri pogit2 vyvolajte zv
Zabezpelte dobr% vimenu vzduchu v ne
Ri aNte sa kartou bezpelnostnlTch Y%daj

To o o

UPOZORNENIE

sagk® poranenia os!'!b nebezpelnl mi | 8t
Pr i p o &kadetond &ebd priprasknutiUV-C svetl a hroz2 nebe

A Pri manipuldcii s rozbitymi UV-C svet |l ami dodr gujte be
mani pul 8ciu s ortuSou.

A Zabr 8Rte priamemu kontaktu s ol ami,
A Postarajte sa o veOmi dobr® prevetra
A

>

cez vzduchotechnické potrubia.
Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte.

TIP Likvidg8cia mallTch mnogstiev ortuti
UV-CsvetlAiobsahuj % mal ® mnogstvg ortuti. Lil
O uni kl o pri prasknut2, je mogn® vykonas
= prostriedko pre ortus§.

UPOZORNENIE

Nebezpel enstvo por agneamiea 2UnV

Pol as prex8daknpyUWr oz2 nebezpel enstvo ¢
0sob vysokoenergetickkmu UVC §i ar eni u.

A Predk agdou pr &Clampach apniteWZT jednotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

OZNAMENIE

Narugeni@ dkvVzi nfekl n®ho vikonu ng§8sl edl

Pot na prstoch spiG odbwgtel g,k viktngr @ as &J Vv y
C dezinfekcie.

L]
@ A Pri manipulécii s UMV-C svetlom noste bavinené rukavice.
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Zvl h| oval

OZNAMENIE

© robatherm

Pogkodeni e kompoeQ efitarve nj2Vm

Posobenim UMC ¢gi areni a hroz?2 neblonprehte, kot ve

su UV-odolné.

A Komponenty v %l i-@ngimadesiadumwyi a byS
odol n® al ebo mus i-aolnymy tenenil.r 8 nen® UV

A Ingpek|l n® prs&8ce padaVvi dezpmdlekhen GAHIaMd mdeni e
(P) digitalf, kapitol a ddRIFmow@ngr §deg pa d/
pri kaHdej prevs8§dzked sa musia tieH vykon
tT Hdneo.

A Kontrolu funkcie tl akov®h oi UsVp 2drneazlian fpedkzl rni® v
zariadenie UVE35i 45 (P) digitalfn, kapitola AKontrol

I nterval %Ydr gby
Kagdlch gesS mesiacov.

Pracovné kroky

A Lapal nelist*t, | erpadlo a vedenia skontrol
stav a funkci u; pr2padne vylisSte s |lerstvo

A Lerpadlo vr8tane |l ogiska skontrolujte na
hlulnosS; pr2p. opravte.

A Kontrola funkcie a |istenie elektr-dy vodiyv
oprava.

A Odskrutkujte uz8very rozpragovac2ch dlz a
usaden2n, pr2p. vylisSte s begniTmi odv§&pRo

A Skontrolujte ochranu proti chodu nasucho a plavakovy ventil a prip. nastavte.

A Skontrolujte funkciu odkaOovacieho zariaden
zni govanie poltu z8rodkov, odtoku vody a

A Skontrolujte funkciu vypinacich zariadeni, prip. ich opravte alebo nanovo
nastavte.

93
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Zvl h| oval

Oprava

A OdvlI hl] ovanie pomocou dobehu ventil 8tor a.

Namagt e moadirsakd erpadla podOa predpisov virobcu.

uplynut?2 givotnosti).

A

A Pri vipadku zariadenia na %“%pravu vody alebo zn
vgetky diely zariadeni a.

A

Op2tovn® naplnenie vane zvlih|lovala s |erstvou

UV-C technika pre dezinfekciu vody

Ujmy na zdravi spésobené ort uSou
A UVC svetl &8 obsahuj % ortuS. OrtuS je jed
A Zabr §Rte kontaktu s pokogkou a ol ami
a oli veOkIm mnogstvom vody. Vyzlelt
Nepog2vajte. Pri pogit2 vyvolajte zv
Zabezpelte dobr¥% vimenu vzduchu v ne
Ri aNte sa kartou bezpelnostnlch ¥daj

o o o

UPOZORNENIE

sagk® poranenia os'b nebezpelnl mi | 8§t
Pri pogkoden?2? kart: -n& alvebbaphropfaskbae

A Pri manipul&cii s rozbitymiUV-C svet |l ami dodr gujte be
mani pul §8ciu s ortuSou.

A Zabr 8Rte priamemu kontaktu s ol ami,
A Postarajte sa o veOmi dobr® prevetr a
A

>

cez vzduchotechnické potrubia.
Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte.

TIP Likvidg§cia mallTch mnogstiev ortut.
UV-Csvethobsahuj % mal ® mnogstv§ ortuti. Lil
Q uni kl o pri prasknut2, je mogn® vykonas$s
= prostriedko pre ortusS.

UPOZORNENIE

Nebezpel enstvo pr agneamiea 2UnV
Pol as prexsdaknpyUWroz?2 nebezpelenstvo ¢
0sob vysokoenergetickmu UMC gi ar eni u.

A Pred kagdou -+€tadpachwypniteaVZUj¥dnotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

94 © robatherm
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Zvl h| oval

OZNAMENIE

© robatherm

A Listenie UV sn2malaipvzdez

Narugeni@ dkvVzi nfekl n®ho vikonu n8sl edl

Pot na prstoch s p?!Gavdile kiewé sgkwp S§lyi an aa Uva
C dezinfekcie.

A Pri manipulacii s UMV-C svetlom noste bavinené rukavice.

A Opravu (vymenaUV-C svetl a) pozriUV geziohek AWM@®rcar i

UVE35i 45 (P) digitalf, kapitola AVimena UVE ¢

A Listenie krem2kovej triubVcdepobnfekbvn@®rzhohac

UVE35i 45 (P) digitalf, kapitola AListenie kre
pek| o®eziAHeadeni
i

v n
45 (P) digitalid, kapitola AListenie UV sn2 me
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Zvl h| oval

Sprchovs§

pr al k aodau (vysekotlakbwa)o u

Nebezpel enstvo
Pripracachsr oz pr agovac?2 mi
nebezpelenstvo
zasobniku.

A Pred kagdou pré&cou
zaistite ju proti opatovnému zapnutiu.

A\

l ngpekci a

ohrozeni

ohrozeni a

a givota vysok
zvl hl oval mi vo vys
givota pri nS§8tr

na rozpragovac?2ch

Kagd® 2 tTgdne
Ri aNte sa inform8ciami virobcu
A Skontrolujte | erpaciu stanicu, hadicov® spoj
dTz, odluloval kvapiek, vaRu zvlhl|lovala a pc¢
cudzie teles8, znelistenie, pogkodenie a kor
A Skontrolujte prekrolenie poltu z8rodkov v ot
vykonajte |istenie alebo dezinfekciu.
A Skontrolujte vigku hladiny oleja, pr2p. dopl
A Filtraln® sito rulne prepl8chnite.
Kagdlich 6 mesiacov
A Skontrolujte funkciu vypinacich zariadeni, prip. ich opravte alebo nanovo
nastavte.
Oprava
A Vimena opotrebovateOnTch dielov. RiaNte sa inform§

96
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Zvl h| oval

Kontaktnl zvlhloval s cirkulal nou

/2\
&

Nebezpelenstvo ohrozenia zdravia n8sl ed
Cirkulalng8 voda zvlIhlovalom mtge byS ko

hubami . Pri | i sten2 hroz?2 nebezpel enstyv
reakcii nasledkom vdychnutia aerosoélov.

A Dodr gujte pracovnl postup pokynov.

A Poug2vajte ochrann® okuliare, ochran

A Zabr 8Rte kontamin§cii okoli a.

O
©

I ngpekci a

I nterval %Ydr gby
Kagdl rok.
Pracovné kroky

UV-C technika pre dezinfekciu vody

Uijmy na zdrav2 splsoben® ortuSou
A U-C svetl 8 obsahuj% ortuS. OrtuS je jed

A Zabr§Rte_k9ntaktu s pokogkou a ol ami
a ol i veOklI m mnogstvom vody. Vyzl el t
Nepog2vajte. Pri pogit2 vyvolajte zv
Zabezpelte dobr% vimenu vzduchu v ne
Ri aNte sa kartou bezpelnostnlch ¥daj

o o o

UPOZORNENIE

sagk® poranenia os'b nebezpelnl mi | 8§t

A Pr i pogkoden2 kart - n-&svatlabriwin ebreiz per e&alksrt u

A Pri manipulacii s rozbitymi UV-C svet |l ami dodr gujte be
mani pul 8ciu s ortuSou.

Zabr 8Rte priamemu kontaktu s ol ami,

A

A Postarajte sa o veOmi dobr® prevetra
cez vzduchotechnické potrubia.

A

Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte.

TIP Likvidg8§cia mallch mnogstiev ortuti
UV-Csvethobsahuj % mal ® mnogstv§ ortuti. Lil
Q uni kl o pri prasknut2, je mogn® vykonas$s
= prostriedko pre ortus$.
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ZvIl h| oval

UPOZORNENIE

Nebezpel enstvo por agneamiean 2UnV

Pol as prex8daknpyUWr oz2 nebezpel ewstavenim f
0s6b vysokoenergetickému UMC ¢gi ar eni u.

A Dvere vybavte s kontaktnTmi sp2n@l mi
lampy v pripade neopravneného pristupu.
A

Pred kagdou -+€tagpmachwypniteaVZUj¥dnotku a zaistite ju proti
opéatovnému zapnutiu.

S

UPOZORNENIE

Nebezpelenstvo poranenia hor Y%ci mi pov
& Pri pracach na UVC lampach vo VZT jednotke hrozine b ez pel enst vo ¢
kontakte s hordcimi povrchmi.
a A Ventil 8t or nechajte dobehn%S, aby sa
teplotu.
A Pred kagdou -+€tadpachwypniteaVZUj¥dnotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.
@ A Noste teplovzdorné rukavice.
OZNAMENIE

Narugeni@ dkVzi nfekl n®ho vikonu n8§sl edl

Potnaprstochs p! sobuj e ¢g-Kvswgt ha, UKt or® sa vy
C dezinfekcie.

A Pri manipulacii s UMC svetlom noste bavinené rukavice.

@._

OZNAMENIE

Pogkodeni e kompoeQ efitarve nJ2Vm

' PosobenimUVC ¢gi areni a hroz2 nebezpelenstvo
st UV-odolné.

A Komponenty v Yl i-Bngimadesiahumuyi a Wy S
odol n® al ebo mus i-aolnyry tenenil.r §nen® UV

Kvalifikacia personalu

Pr8§ce uveden® v tejto | asti smie vykongvas$s
kvalifikaciu:

> Kvalifikovany elektrikar

98 © robatherm
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Zvl h| oval

Kontaktnl sp2nal dver?

Kontaktnl sp2nal dv
otvoreni dveri napdjaci prad a napajacie
napatie UV-C lampy.

B2660A

Obr.135: Kontaktnl sp?

Dvere v YW inn@émgdasahuaU¥¥% vybaven® s kontaktnl
bezpel n® vpswtité eUVV pr2pade neopr8vnen®ho vs

dver2 s¥% vopred zapojen® vo svorkovnici. Ak je
zveden® vo svorkovnici. Ak to nedovoOuje kongt
rbznedodan® | asti), pougije sa zodpovedaj %%co t omu
1. Zatvorte vgetky dvere s kontaktnT mi sp2nal mi
2. Skontrolujte, |li svieti modr8& LED di-da (UV)
> Ak svieti modr 8 LED di - da hoci SY% zatvor end

a pokyny pre z8k

(pozri prtlobualAdli s@ipok y
T hlovala fisairifa, K
k
h

y
(CCB4.0) viparnzkov®ho zv
pr2lohiil Aftadai® pokyny a p
(CCE4.0) viparn2kov®ho zv

n

| f

yny pre stupRovli
i, k

(0]

Il hlovala fisair

Oprava

Pre vymenu UV-C svetla

A pozr.i pr2'|'IVPorh2uruN,fkiasapirre ingtal 8ciu a pl8&8novan¥ Ydr gt
kapitola APostuf iswv@t dl8§ic iad epproe UV

A pozr.i pr2'|'IVPorh2uruN,fkiasapirre ingtal 8ciu a pl8novan¥ Ydr gt
kapitola APostui isvw@ettadlg§icie pre UV

Pre vynulovanie prevadzkovych hodin po vymene UVC svetla

A p92ri pr 2illonhgut aMlfailsna® rpokyny a pokyny pre z§kvladnT (
viparn2kov®ho zvl h|]ovala fisairha, kapitola AKonfig

A pozri pr2illonhgut aAfailsna® rpokyny a pokyny pre stupRovIl
viparn2kov®ho zvl h|l]ovala fisairha, kapitola AKonfig
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Zvl h| oval

Parnl tlakovl zvlhl|loval

Nebezpelenstvo ohrozenia ¢givota vysok
Pri pr8cach s parnimi tlakovimi zvlhl|ov
pri naraste tlaku v potrubiach alebo v tlakovom zasobniku.

A Pred kagdou pr&8&cou na parnich tlakov
a zaistite ju proti opatovnému zapnutiu.

~

Elektrickl parnl zvlh|] oval

UPOZORNENIE

Nebezpel enstvo obarenia hor Y%cou vodou
A Pr i el ektrickom parnom zvl hl oval.i hr oz?2

s hor “cou vodou°G teplotou ag 95

A NedotT kajte sa voOn®ho odtoku a vody

I ngpekci a

tTgdne po uveden2? do prevs§dzky

Listenie parnich valcov, |lerpadla a had?c.
Pr2p. kontrola dOgky elektr - -d.
Dotiahnutie vgetklich skrutiek.

agdlch 6 mesiacov

Vizuglna kontrol gripsjgnet kT ch spojen2 a
Listenie parnich valcov, |lerpadla a had?2c.
Pr2p. kontrola dOgky elektr - -d.
Dotiahnutie vgetklich skrutiek.

o o Do Pe R Do o Do Do B

BDdr gba

PodrobnlT popis %drgby n§jdete v

Vizuglna kontrola vgetklch spojen2 a pripoje

A pr2lohe AH$ygandcdatidki ne ElektriRokynyp@mrkdpiztvdlha oARd
pr2lohe AH$ygaodcdatdki ne Parnl zvl hilPovkayl n ysfi okharpeivtnd lm

A

Abdr gbai,
A pr2lohe AHFbewmanhekEIl ekt r - dioRvdk yprayin TK azpvil thd loav aADdr ¢ |
A

pr2lohe AHFbewmmabhekParnl zvl h| oiwalk ysn ydih rkewriTtro Itae | e

ADBdr gbat.
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Chladiaca technika (chl adi ace-kdarmaademile,§ tjepdenl

Chladiaca technika (chladiace
zariadeni e, tepeln® | erp
kIl i matizaln8 jednot ka)

/) Nebezpelenstvo ohrozenia givota vibuc

\"'% Pr i netesnostiach alebo mani pul 8ci i s ¢
— pretoge c hdoakd§igwu§ vAy2tlvor i S vIibugn¥% at mos-:

A Zabr8§Rte potenci 8l nym z8palnim zdroj

A Prevetrajte miestnosS§S.

A Pred zaliatkom vgetklch pr8&8c skontro
chladiva.

A Poug2vajte iba n8stroj, ktorT je nav

if Trvala strata sluchu alebo tinnitus nasledkom vysokej hladiny hluku

Pri pracach v blizkostivent i | 8t orov a kompresorov hr
vzduchu alebo tinnitusu kvéli vysokej hladine hluku komponentov.

A Noste ochranu sluchu pre 120 dB(A).

TIP Kombingcia z8tkovich chr&nilov sluchu
sluchu

KeN giadna ochrana sluchu nedosahuje zo

Q skombinovaS z8§tkov® chalmgniel sl silchawhwa m

= zodpovedajlcej ochrany.

Pri vgetklch |innostiach sa nevyhnutne musia dodrgiav
zariadenia (vygiadajte v pr2pade potreby) a tieg pl at
nariadenie o fluérovanych plynoch).

Kvalifikacia personalu
Chladiaca technikaajejdi el y zariadenia sl asti podliehaj ¥ na z§8KklI

bezpelnosti (BetrSichV) opakovanTm kontrol &8m sptsobil
org8§nom. nal dgie pr2slugn® pr8§vne predpisy platn® na n
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Chladiaca technika (chladi ace-kdarmaademile,§8 tjepdenlont@ al)er

|l nterval Ydr gby

Informéacie k senzorike pozri kapitolu "MaR technikd', strana 109.

I ngpekci a

Informacie k senzorike pozri kapitolu"Sn2 mal e, regul al n® 4 sttammZWe|l nost n® or
Oprava
Informacie k senzorike pozri kapitolu”"Sn2 mal e, regul al n® 4 sttammzZlble| nost n® or
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Hydraulicky set

Hydraulicky set

Odvzdugneni e

OZNAMENIE
Mat eri 8l ne gkody hr ozi acdev zndeudyonsetngtno | n
Pri nespr&8§vne odvzdugnenich syst®moch s
viesS k zn2geniu vikonu alebo gkod&m na
A Pri plnen2 syst®mu odvzdugnite syst®

normy VDI 2035.

Lerpadl 8 s odvzdugRovac2m zariaden2m (napr. vysokotl a
vikonniTch vimenn2kovich syst®moch sp2tn®ho z2skavani a
uveden2 do prevs8§dzky znovu odvzdugn forfhaciamijyaobcu.pl §novane

Inak sa mtgu pogkodi S logisk8 |lerpadl 8 a tesnenia kIl z
| ngpekci a

I nterval Ydr gby

Kagd® tri mesiace.

Pracovné kroky

A Skontrolujte hydraulickl set na znelistenie, pogko
A Hydraulickl set a pr2p. lerpadlo odvzdugnite podOa
A Skontrolujte pr2p. vylisSte filtraln® zariadeni a.
A Skontrolujte chod vgetklch ventilov, pos¥%valov a k
vyrobcu.
A Skontrolujte aktivalnl tlak pretlakovich zariaden?
A Vykonajte %drgbu | erpadiel, regulalnich ventilov a
Oprava

A VylisSte hydraulickl set, odstr8Rte pogkodenia, ne
A Dotiahnite skrutkové spoje a upchavky.

Demont 8 a mont8&8g tepelnich vimenn2koyv

Pre vymenu tepelnych vymennikov pozri kapitolu"D e mo nt § ¢ /",rstoanat 88.¢
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Pri amy

pl ameR

Pr |

Vd

amy pl ameR

A\

Nebezpelenstvo pogiaru hroziace voOnl

Pri kontakte horOavich | 8tok so spaOova

hor8kom hroz2 nebezpelenstvo pogiar u.

A Skontrolujte, |i sa pred spaOovacou
hor8kom nenach8dzaj % giadne diely, k

zapnuti VZT jednotky.

SpaOovacia komor a

A\

Nebezpel enstvo ohrozenia givota pop?8l
Pri pr8cach na plameRovom hrnci hroz2 n

A Poug?2vaj toehramné mdstrie@ky (ochranné okuliare, ochranu dychacich
ciest a ochranny odev).

Kvalifikacia personalu

Prv®

uvedenie spaOovacej komory alebo vetracieho

vyrobca alebo iny odbornik ustanoveny vyrobcom (DIN 4794).

I nterval Ydr gby

Jednozmenna prevadzka
Min. kagdlich 12 mesiacov.

Dvojzmenné prevadzka

Min. kagdich 6 mesiacov.
Trojzmenn8 prev8§dzka alebo in® prev8§dzkov®
Min. kagdich 4 mesiacov.

© robatherm
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Priam

y

l ngpekci a

pl ameR

SpaOovacia komor a

A Demontujte hor&8k. Skontrolujte spaOovaciu kc
netesnosti. Pripogkodeni ach al ebo netesnostiach okam
aby sa vykonali vhodn® opravy. Ag do odstr 8§
uviesS do prevs8§dzky.

Pl ameRovI hrniec

A Skontrolujte plameRovl hrniec na pogkodenie.
jav. Pri ps)gkoden2 alebo deform8cii vymeRte,
prev8dzkovlich hodin8§ch. Kvili tomu demontuj't

Teplonosna plocha

A Odstr§8Rte rev2zny panel a |istiaci kryt spafc
turbul 8tory a skontrolujte ich vdgeobecnl stz

A Skontrolujte a pr2p. vylisSte odvlhlovacie z

Horék

A Po ukon!enzv |l i steni a spa?ovacej komory je [
hor8ka podOa predpisov virobcu hor8ka (podOes
DVGW G600).

A Stanovte hodnoty spal2n podOa Spol kov®ho z§k
BImSchV.

A Vgetky pr8ce je potrebn® zaznamena$S do protc
vyrobcovi.

A Skontrolujte plynov® vedeni e, pripojenia a ¢
pr2pade potreby ho dodatol|l ne utesnite.

Regulaln® a bezpelnostn® org8ny

VZT jednotka mus2 byS v prevg§§dzkovom regi me AV

kapil 8ru, napr. pomocou teplovzdudgn®ho ventil §i

Kontrola trojlinn®ho termostatu:

A Pri nastavenej hod0AcCt esaAVraurst?i lz&tporsS5 Q@ ent i | §

A Pri nastavenej HWOA®oga rHo2r S\kyip %S hor §k.

A Pri nastavenej hodnote A@ezpbOD?CcsasnnusiT obmedzc
vypn%S hor8k a zablokovaS bezpelnostnl obmec
neddjde automaticky:

i Zastavte horak.
i VymeRte trojlinnl termostat.
I Zopakujte celu kontrolu.

Po Yspegdgnej kontrole rulne odblokujte bezpel no:

tlalidlom. )

Pri trojstupRovom hor 88ku: Kontrola sn2mala tepl

A Pri nastavenej IB0AG oda mHDr §KyiprOuS hor §k.

© robatherm
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Priamy plameR

Kl apka obtoku a klapka spaOovace,j komory

K %d mpaghkapitolu "Klapka', strana 87.

Pri spaOovac2ch komor8ch s obtokom je potrebn®
je to nutn®, zmeRte smer ot §l ania servopohonu |
Pri regul 8cii teploty v spaOovacej komor e:

A So st ¥paj Yacou pogiadavkou na ohrev sa mus2?
zatvoriS obtokov§ klapka. S klesaj Y%cou pogi e
opal ne.

A Pre zarulenie dostato|l n®ho chladenia spaQOove:
komory nesmie zatvori S o viac ako 10 mm voOr
Il amel ami kl apky. Napl 8nujte koncovl sp2nal [

Pri regulécii teploty spalin:
A Priprekrolen?2 nastavenej minim8lnej teploty s
spaOovacej komory (ak s¥%l asSou) a otvori ¢

j e
nastavenej maxi m8l nej teploty spal2n sa mus?

Oprava
SpaOovacia komor a

A Po |isten?2 teplonosnej pl oche povys8vajte sy

Teplonosna plocha

A S kefou na ugOachtil¥% oceO olisSte vgetky tr
zbern¥% skri Ru.

Kondenzalng8 spaOovacia komor a

Ri aNte sa pokynmi pr2slugn®ho dod§8vateOa spalOovacej k
dokumentécie.
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Priamy plameR

Pl ynov

T veOkoplognl hor gk

Kvalifikacia personalu

Prv@® uvedenie VZT jednotky s plynovim veOkoplognTm ho

patr2, do

prev §dz 4794 vykand Wrabcanatebormy odBornik ustanoveny vyrobcom.

Tento mus?2 schvg§liS zvaz DVGW ¢ddeomikoakplyn.zvaz pre plyn

Il nterval

Yadr gby

Jednozmenné prevadzka

Mi n.

kagdlch 12 mesiacov.

Dvojzmenna prevadzka

Min. kagdlich 6 mesiacov.
Trojzmenn8 prev8§dzka alebo in® prev8§dzkov® regi
Min. kagdlich 4 mesiacov.
l ngpekci a
A Skontrolujte plynov® vedeni e, pripojenia a syst®m
potreby ho dodatolne utesnite.
A Vget/idy gbov® pr8ce uvedenia do prev8dzky vykonajte
A S kefou na hor8&8k odstr&8Rte nelistoty, pritom dbajt
voOn®. Skontrolujte otvory vistupu plynu, pr2p. i C
zapalnych alebo kontrolnych organov.
A Skontrolujte vzdialenosS zapaOovac2ch elektr-d, pr

Pri kontrole UV

A

Vyskrutkujte UV |1 8nok, olisSte s m2kkou har
sfarbenlT, vymeRte ho.

Pri kontrole ionizacie

A

Vyskrutkujte ionizaln% tyl, olisSte ju s m2ik

Regulaln® a bezpelnostn® org8ny

Pre kontrolu funkciu zohrejte kapil 8ru, napr. pomocou
Kontrola bezpelnostn®ho obmedzovala teploty:
A Pri nastavenej hodnote ABezpelnostnl obmedzoval te
bezpelnostnl obmedzoval teploty. Ak k tomu ned?!jde
i Zastavte horak.
i VymeRte bezpelnostnl obmedzoval teploty.
i Zopakuijte celt kontrolu.
Po Yspegnej kontrole rulne odblokujte bezpelnostnl ob
1. Skontrolujte, |i je nastavenl di menzovanl me
Nastavte mnogstvo plynu s plynomerom na st a\y
naregulatoretlaku (r egul al n§8 kl apka so servopohonom n
otvorena).
3. Pri plnom zaSagen?2 (regulalng8 klapka) sa t| e
zhodovaS s pogadovanim tlakom podOa typov®hc
4, Pogadovan¥%% hodnotu potrubn®ho sn2mala przp.
ni ggiu ako je skutoln§8 hodnota. Regulaln§ kI

© robatherm

107



Priamy plameR

5. Nastavte mini m§lny prietok plynu s pomocou
riadiacisignalna0% a s pomocou koncov®ho sp2nala v s
na najmeng2? mognil prietok, pri ktorom egte ¢
pl ameRa. Kont dacdolkno.cez nahl i a

6. VZT jednotku znovu nastavte na max. vlIkon (¢

7. Sp2nal tlaku plynu max. nastavujte nadol do\
Nastavena hodnota: Vypinacia hodnota + cca 20 %.

8. Sp2nal tlaku plynu min. zostane na najmengor

9. Skontrolujte smer ot8|lania servopohonu. Ak |j
skutoln% hodnotu, servopohon mus2 otvori$S re

10. Zasadne skontrolujte funkciu regulacie.
11. Sn2mal e nastavte na pogadovan®% hodnotu.
12.  Celé plynové potrubie dékladne skontrolujte na netesnosti so sprejom na

vyhOadgvanie netesnost2. V pr2pade netesnost
ut esRovacie pr8ce.

13. Pri jednotk8ch s ventil 8torom vzduchu na spez¢
spaOovanie nastaven2m nas8vacieho gkrtiacehc
vyrobcu horaka.

14, Nastavenie tlakov®ho sp2nala na ventil §tore
hodnota: Vypinacia hodnota - 20 %.

15. Nastavenie clony hor8ka: Pokles menovit®ho 't

180 ag 250 Pa.
16. Nastavenie tlakov®ho sp2nala na clone hor §kée
menovitého tlaku clony horaka - 40 %.

17. Vgetky nastaven® hodnoty sa musia zaznamena¢
uschovas.

Oprava
A Pogkoden® diely musia vymeni S osoby s pr2slugnou k
schvgl en® pre plynovl veOkoplognl hor §k.
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MaR technika

| nterval Ydrghby

Kagdl rok.

|l ngpekci a

Rozvsg8§dzal, vzdialen8 obsluha, ovlI 8dac? panel

A Skontrolujte odborn% a funk|ln% ingtal 8ciu a podmie

A Skontrolujte na znelistenie, kor-ziu a pogkodeni e.

A Skontrolujte, i s¥ ochrann® kryty ¥pln® a kompl et

A Skontrolujte elektrickli a mechanickud funkciu pripojeni, najma vyrovnavanie potencialov.

A Skontrolujte funkln® prvky (napr. obslugn® a zobr a

A Skontrolujte, |li sa vstupn® sign8ly (napr. sn2mal,
hodnotou.

A Skontrolujte optické a akustické kontrolné zariadenia.

A Skontrolujte stlkale a rel® na opotrebovanie a pog

A Skontrolujte zapinacie a riadiace procesy (napr. funkcia protimrazovej ochrany).

A Skontrolujte bezpelnostn® funkcie (napr. tepelnl s

A Skontrolujte nastavenie komponentov rozv8dzala (na

A Skontrolujte funkciu rulnej, automati ckej a vzdial

A VymeRte filter rozvgdzal a.
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Snzmal e, regulaln® a bezpelnostn® orgs8ny

A Skontrolujte odborn% a funk|ln% ingtal88ciu a podmie
A Skontrolujte na znelistenie, kor-ziu, funkciu a po
A Skontrolujte elektrickl a mechanickud funkciu pripojeni, najméa vyrovnavanie potencialov.

A Zmerajte fyzik8lne veliliny na mieste merania a za
A Skontrolujte elektrické, elektronické a pneumatické meracie signaly.

A Skontrolujte zobrazenia.

nal gie inform8cie k %%drgbe anal -govich Rabidkowd| ov d
manometer", strana 112alebo pozri kapitolu "Kvapalinovy manometer’, strana 126.

nal gie inform8cie k %drgbe sn2malov chladiva pozri v

GSfAi, kapitola AFunk|n® kontrolyi.

nal gie inform8cie k %drgbe potrubn®ho dymov®ho det ekt
la APl 8novans§

potrubn®ho dymov®ho detektorahf, kapito

Regulatory a pridavné moduly

Y

A Skontrolujte odborn% a funkln% ingtal 8ciu a podmie
A Skontrolujte na znel|listenie, kor-ziu a pogkodeni e.
A Skontrolujte vliastn® nap8jacie nap?tie (napr. z8lo
A Skontrolujte elektrickli a mechanickd funkciu pripojeni, najma vyrovnavanie potencialov.

A Skontrolujte funkln® prvky (napr. obslugn® a zobr a
A Skontrolujte elektrick®, el ektronick® a pneumati ck

nastavoval, hlavn8 velilina).
A Skontrolujte funkciu regulatora a riadiaci signal.
A Skontrolujte regulalnl okruh podOa parametrov nast

dodatol nlTch funkci 2.
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Aktory

A Skontrolujte odborn% a funk|ln% ingtal88ciu a podmie

A Skontrolujte na znelistenie, kor-ziu a pogkodeni e.

A Skontrolujte vonkajgiu tesnosS (napr. upch8vky ven

A Skontrolujte elektrickl a mechanickud funkciu pripojeni, najméa vyrovnavanie potencialov.

A Skontrolujte elektrick®, elektronick® a pneumatick
rozsah.

A Skontrolujte funkciu sn2malov polohy, sn2malov hra

A Dodatolne nastavte.

Oprava

Rozvsg8§dzal, vzdialen8 obsluha, ovlI 8dac? panel

A Vykonajte |istenie pre udrgiavanie funkcie.

A Nastavte, justujte a utiahnite funk|ln® prvky (napr

A Kalibrujte signaly.
A Dodatol ne nastavte.

Snzmal e, regulaln® a bezpelnostn® orgs8ny

A Vykonajte |istenie pre udrgiavanie funkci e.

A Dodatol ne nastavte, opravte pr2p. vymeRte.

nal gie inform8cie k w%drgbe anal -govich Rabridkewd| ov d

manometer”, strana 112alebo pozri kapitolu "Kvapalinovy manometer’, strana 126.

nal gie inform8cie k %drgbe potrubn®ho dymov®ho det ekt
potrubn®ho dymov®ho detektorad, kapitola APl §novan§ Y

Regulatory a pridavné moduly

A VymeRte akumul §tory.

A Vykonajte |istenie pre udrgiavanie funkcie.

A Nastavte, justujte a utiahnite funk|ln® prvky (napr

A Kalibrujte signaly.

A Nastavte funkciu regulatora a riadiaci signal.

A Nastavte regulalnl okruh podOa parametrov nastaven
funkcii.

Aktory

A Namagte (napr. vreteno ventilu).

A Vykonajte |istenie pre udrgiavanie funkcie.

© robatherm 111



MaR technika

Merale tl aku

Anal -govl zobrazoval diferenln®ho tl aku

Rulilkovl manometer

I ngpekci a

A Skontrolujte mont §g.

A Skontrolujte na znelistenie a pogkodeni e.
A Skontrolujte hadice merala tlaku.

A

Skontrolujte zobrazenie.

Oprava

A Vykonaijte korekciu nulového bodu (pozri kapitolu " Korekcia nulového bodu pri
rulil kovlch "nsaamaolh®.t r oc h

A VymeRte rulilkovl manVimemeem (pbitkokapht mhuoc
pre integr oYsrankllSaebotp8zg kapitolu"Vi mena rul i | kovTct

manometrov montovanych na stenu”, strana 120).

112 © robatherm



MaR technika
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Korekcia nulov®ho bodu pri rulilkovTch
Kongtrukcia rulil kov®ho manometra:
Ai AOfA: Nulovl bod
BiRul il ka

ANBHEC)

B2848A

C1 Skrutka na korekciu nulového bodu

manomet |

n

Obr.136: Kongtrukcia r
manometra
Nastroj:
A PlochT skrutkoval
Predpoklady:
A Ventilator nie je v prevadzke.
Mogn® odchl|l ky:
A Rul i(BK)a j e (A potrikdplofu"Rul i (I K)a j e (4)odrand D1B.
A Rul i(K)a j e (A podrikdplofu"Rul i (I K)a j e (A)asrand D14.
Pracovné kroky: Ru | i I(B3 j e g0 d AO0A
1. Skrutku na korekciu nulového
bodu (C) otéglajt
hodinovich rul il
rul i(lBka ni e (ANe ne
ANB
Obr. 137: R u |(B) pok a
> Ruli(&)a je@Ana A0
ANB
Obr. 138: R u |(B) bpkaene
nastavena
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114

Pracovné kroky:Ru | i I(lBg | e rMd
1.
ANB)
Obr.139: Ru I(B) hak a
>

ANBHEC

B2848A

Obr. 140:
nastavena

R u |(B) spkaene

AOAf

Skrutku na korekciu nulového
bodu (C) ot g8l ajt
chodu hodinovich
rul i(lBa ni e (ANe ne
Ruli(&)a je@Ana A0
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Vimena rulil kovich manometrov pre integrovan¥ |
N§stroj: Demont 8g rulilkov®ho manometra pre inf
A Kr2govl skrutkoval

A Ceruzka na oznalenie had2c merala tlaku

Pracovn® kroky: Demont8&8¢g rulil kov®ho manometr a
Oznalte hadice 1

Horn%% hadicu mer
oznalte s A+ifA.

Dol n% hadicu mer
oznal t#ie s A

Obr.141: Oznal eni-e s A
2. Stiahnite hadice

B2852A

Obr. 142: Stiahnutie ha

3. Stiahnite strihané diely plastovej
hadice.

Obr. 143: Stiahnutie strihanych dielov

4, Kr2gov® skrutky
krz2govim skrutko

Obr. 144: Odstranenie skrutiek

© robatherm 115



MaR technika

5. Odoberte rulil ko
panela.
Obr.145: Odobratie rul
manometra
2 Rul i | rkaoometerje
demontovany.
B2855A
Obr.146: Rul i | kovl man
demontovany
N§stroj: I ngtal 8§8cia rulil kov®ho manometra pre |
A Kr2govl skrutkoval

A KO%l s vn%tornim gesShrannom 3/ 18H
A Ol koplochT kOwW 7/16066

Ingtalalnl materi 8l: Ingtalgcia rulilkov®ho mal
A Mont §gna sada pre integrovanl sn2mal rozdiel
T 1xO-kr Yagok mnD7, 32
i 2x0O-kr Yagokm 6, 3
i 3x5/8 kr2govsg8 skrutka
i kovl manometer s mont&8gnou sadou
I 1 rulilkovl manometer pre integrovan¥ mc
T 2x z4vitove koliky
i 2x mosadzné hadicové objimky
A 2x strihané diely plastovej hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra

116 © robatherm



MaR technika

Pracovn® kroky: I ngtal 8cia ruli|l kov®ho manomet |
1. Tlakové pripojky na boku zatvorte
so z8vitovIimi ko

vn¥%utornl m §3/siSthir

" ARN
™~

B2856A

Obr. 147: Zatvorenie so zavitovymi
kolikmi

2. Do tlakovych pripojok na zadne;j
strane zaskrutkujte mosadzné
hadi cov® obj2mky
kOW om 7/ 16H0.

B2857A

Obr. 148: Zaskrutkovanie hadicovych
objimok

3. O-k r %@ o k mnDnatial®ige
naopl §8gteni e.

B2858A

Obr. 149: Natiahnutie O-k r %4g k a

4. O-k r %@ k smmm iGatiaBnite na
mosadzné hadicové objimky.

B2859A

Obr. 150: Natiahnutie O-k r ¥4 k o v

© robatherm 117



MaR technika

5. Rulilkovl manome
panelatak,abypasov al k
schéme.
Obr.151: VI ogenie ruli
manometra
6. Rulilkovl manome

kr2govIimi 58«krutk
pougdgit2m kr2gove

Obr. 152: Pripevnenie so skrutkami

7. NasuRte strihan
hadice.

Obr. 153: Nasunutie strihanych dielov

Na mosadzné hadicové objimky
nasuRte hadice
ktor® ste oznal.

Hadi cu meral a t|l
A+ na horn%¥% had

Hadi cu mer al a t-fi
na dolna hadicovu objimku.

Obr. 154: Nasunutie had

118
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2 Rulilkovl manome
namontovany a pripojeny.

Obr.155:  Ru | imardometer
pripojeny

9. Vykonajte korekciu nulového bodu
(pozri kapitolu " Korekcia nulového
bodu pri rulil ko
manometroch”, strana 113).

B2864A

Obr. 156: Korekcia nulového bodu
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Vimena rulil kovich manometrov montovanlch na s
N§stroj: Demont8&¢g rulilkovich manometrov mont o
A Kr2govl skrutkoval

A Ceruzka na oznalenie had2c merala tlaku

Pracovn® kroky: Demont8¢g rulilkovich manometr o
Oznalte hadice m

Horn% hadicu mer
oznalte s A+if.

Dol n% hadicu mer
oznalAfie s

Obr.157: Oznal eni-e s A
2. Stiahnite hadice

Obr. 158: Stiahnuti e ha

3. Odstr 8§Rte matice
objimok.

Obr. 159: Odstranenie matic

4. Stiahnite strihané diely plastovej
hadice.

Obr. 160: Stiahnutie strihanych dielov
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Obr. 161: Odstranenie skrutiek

Obr. 162:

Odobrati e

Obr. 163: Odstranenie skrutiek

Obr. 164:

Odobratie

opl

opl

Kr2gov® skrutky
odstr8Rte s krzg
skrut koval om.

Odstr8Rte hornl

Odstr8Rte kr2gov
dolnom diele opl

Odstr8&8Rte dolnl

panela.
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2 Rulilkovl manome
demontovany.

B2883A
Obr.165 Rul i | kovT man
demontovany
N§stroj: I ngtal 8cia rulil kov®ho manometra mont
A Kr2govl skrutkoval
ngtalalnl materi §8l: Ingtalgcia rulilkov®ho mal

|

A 17T rulilkovl manometer montovanl na stenu
A 4x okenna skrutka JD-22 3,9x16 mm, pozinkovana

A 2x strihané diely plastovej hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra
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Pracovnék r oky: I ngtal 88cia rulil kov®ho manometra mo

@

1. Otvorte opl 8gten
manometra s kr2g
% skrutkoval om.

N
\\

B2884A

Obr. 166: Odstranenie skrutiek

8

2. Otvorte opl 8§gten

Obr.167: Ot vorenie opl

3. Umiestnite dolny diel na panel.

Obr. 168: Umi estneni e o

4 Dol nl diel opl §g
okennou skrutkou JD-22 3,9%16
mm, pozinkovana, v existujucich
otvoroch v paneli s pomocou
kr2gdgov®ho skrutk

Obr.169: Upevnenie opl
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5. Umi estnite hornl

Obr. 170: Umi estnenie o

5. Namontujte horny dielop | § gt
s krzgovimi skru
kr2gov®ho skrutk

Obr. 171: Umi estnenie o

6. Odskrutkujte matice
hadicovych objimok.

Obr. 172: Odstranenie matic

7. Strihané diely plastovej hadice
tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra
nastrlte na hadi

Obr. 173: Nasunutie strihanych dielov
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Obr. 174: Naskrutkovanie matic

8.

Obr. 175: Nasunuti e

Obr.176: Rul i | kov T
pripojeny

had

manon

B2864A

Obr. 177: Korekcia nulového bodu

10.

Matice naskrutkujte na hadicové
objimky s plastovou hadicou.

Na mosadzné hadicové objimky s
pl astovou hadico

merala tlaku, Kkt
demont 8¢

Hadi cu meral a t|l
A+ na horn% had
Hadi cu mernalsa rthit

na dolnu hadicovu objimku.

Rulil kovl manome
namontovany a pripojeny.

Vykonajte korekciu nulového bodu
(pozri kapitolu " Korekcia nulového
bodu pri rul il ko
manometroch”, strana 113).
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Kvapalinovy manometer

ngpekci a

I

A Skontrolujte mont §g.

A Skontrolujte na znelistenie a pogkodeni e.

A Skontrolujte hadice merala tlaku.

A Skontrolujte zobrazenie.

Oprava

A Vykonajte korekciu nulov®ho'|'b(\mmhijnovf{poz[i
manometer rozdielu tlakovhf, kapitola AMo

A VymeRte kvapalinovl manometiekvapglipoyzr i pr 2
manometer rozdielu tlakovhf, kapitola AMo

© robatherm
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Kontroly elektrickej

Kontroly el ektrickej bez

| nterval Ydrghby

Rol|l ne.

Pracovné kroky

Kontroly elektrickej bezpel602@isl{(VDEOL}WK ) n Ppraj tdo dvy garilkade
potrebnich bezpelnostnich prevent2vnych opatren?2. Pri
pogi adavky6080d-1 myt &Mu Ok a

Prevg8dzkovateO je podOa platnich n8rodnich predpisov
Nemecku sa | asov® intervaly opakovanTch kontrol musi a
(Opakované kontroly stacionarnych elektrickych zariadeni a prevadzkovych prostriedkov).
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UV-C technika
VSTRAMA

Ujmy na zdrav2 splsoben® ortuSou
A UVC svetl &8 obsahuj % ortuS. OrtuS je jed

A Zabr §Rte kontaktu s pokogkou a ol ami
a oli veOkI m mnogst masigknuiyoddwy . Vyzl el t
Nepog2vajte. Pri pogit2 vyvolajte zv
Zabezpelte dobr¥% vimenu vzduchu v ne
Ri aNte sa kartou bezpelnostnich %¥daj

To o o

UPOZORNENIE

sagk® poranenia os'b nebezpelnl mi | 8§t
Pr i pogkoden?2 kart - n-&svatlkbrizin efbreiz perl &alksn u

A Pri manipulacii s rozbitymiUV-C svet |l ami dodr gujte be
mani pul §8ciu s ortuSou.

A Zabr 8Rte priamemu kontaktu s ol ami,
A Postarajte sa o veOmi dobr® prevetr a
A

>

cez vzduchotechnické potrubia.
Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikvidujte.

TIP Likvidg§cia mallch mnogstiev ortut.i
UV-Csvetthobsahuj % mal ® mnogstvg8 ortuti. Lil
Q uni kl o pri prasknut2, je mogn® vykonas
= prostriedko pre ortusS.

UPOZORNENIE

Nebezpel enstvo por agneamiea 2UnV

Pol as prex8daknpyUWr oz2 nebezpel ewstavenim
0sob vysokoenergetickmu UMC gi ar eni u.

A Dvere vybavte s kontaktnimi sp2n@l mi
lampy v pripade neopravneného pristupu.
A

Pred kagdou -+€tagpachwypniteaVZUj¥dnotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

SE>

UPOZORNENIE

Nebezpelenstvo poranenia hor Yci mi pov

Pri pracach na UM-C lampach vo VZT jednotke hrozine be zp el enst vo ¢
kontakte s horacimi povrchmi.

A Ventil §tor nechajte dobehn%S, aby sa
teplotu.

Pred kagdou -+€tadpachwypniteaVZUj¥dnotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

A
A Noste teplovzdorné rukavice.
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OZNAMENIE

NarugeniG devVzi nfek|l n®ho vIikonu ng§sl ed]l

Potnaprstochs p! sobuje ¢g-Kvswgt ha, UKt or® sa vy
C dezinfekcie.

A Pri manipulacii s UMV-C svetlom noste bavinené rukavice.

OZNAMENIE

Pogkodeni e kompoeQ efitarve nj2Vm

Posobenim UMC ¢gi arenia hroz2 nebezpelenstvo

su UV-odolné.

A Komponenty v %l i-@ngimadesiadumwyi a Wy S
odol n® al ebo mus i-aolnymg tenenitn.r Snen® UV

UV-C technika pre dezinfekciu vzduchu
I ngpekci a

I nterval %Ydr gby
Kagdl t1TgdeR.
Pracovné kroky

A Kontrolu funkcieUV-C svetl a na rozvs8dzali piozr i v pr 2|
Prevadzkové pokyny MasterS M, kapi tol a APopis a viznam p
ALi ght PPrevagdekevé pokyny UVDUCTSQ SBS Qi , kApopobkaa
poug2vanie ovl8dacieho panel af.

A Kontrolu pol2tadla pre&v&dzkdwl mla hodarE drrad il
pr2l ohe ALii ®lewdzRovépakyne Maste,k S Mfi, kapi t ol a APopi s
viznam pr2kazovfi a vi Prevadzkové pokyAy UVDUCESQPr ogr e s ¢
SBSQii, kapitpbagAvPapie avl §dacieho panel af.

A Skontrolujte UV-C svetl o na znelistenie.
OZNAMENIE
Chybn8 funkcia kv!l| i-Cawetlmi stenT m UV
! Znelist@n®veatVl §m nedosahuj % kvili tieRo
deaktivacie.

A Ol i s S4Cevetld {pozri kapitolu "Oprava', strana 130).

I nterval %drgby
Kagdl rok.
Pracovné kroky

Kvalifikacia personalu

Pr§8§ce uveden® v tejto |lasti smie vykon8vas$S iba
kvalifikaciu:

> Kvalifikovany elektrikar

Kontaktnl sp2nal dver?
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Kontaktnl sp2nal dv
otvoreni dveri napdjaci prad a napajacie
napatie UV-C lampy.

B2660A

Obr.178: Kontaktnl sp?

Dvere v YW inn@6mgdasahuaU¥¥% vybaven® s kontaktnl
bezpel n® vpswtité eUVvV pr2pade neopr8vnen®ho vs

dver? s% vopred zapojen® vo svorkovnici. Ak je
zveden® vo svorkovnici. Ak to nedovoOuje kongt
rbznedodan® | asti), pougije sa zodpovedaj %co t omu
1. Zatvorte vgetky dvere s kontaktnimi sp2nal mi
2. Skontrolujte, |li svieti LED di-da (SAFETY S\
> KeN LED svieti, hoci SsY% zatvoren® vgetky duve

ALi ght PPrevigdekevé pokyny MasterSMii, kapi tol a ABezpelno
sp2nal ).

Oprava

A Listenie znel iswvtedrifedh sUVWandrou a al koholom pozri v
Prevadzkové pokyny UVDUCTFSQSBS Qfi, kapitola APl 8§novan8§ Ydr gbaif.
mogn®C YVetlo sa mus2 vymeni S.

A Vymenu UV-C svetiel s dosiahnutymi maximalnymi prevadzkovymi hodinami pozri v prilohe
ALi ght PPrevagdekevé pokyny UUDUCTFSQSBSQfi, kapitola APl 8§novans§
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UV-C technika pre dezinfekciu povrchov

l ngpekci a

I nterval Ydr gby

Kagdl tTgdeR.

Pracovné kroky

A Kontrolu funkcie UV-C s veti el na rozv8dzali Ppozri v pr?:
Prevadzkové pokyny Master16-MAfi, kapitola APopis a vliznam

A Kontrolu pol2tadla pre&v&dzekdw olm hodavrE dxrad il
pr2l ohe ALIii Pretadzivépakyng Masterl6-MAf, kapi tol a APop
viznam kontrol f.

A Skontrolujte UV-C svetl o na znelistenie.

OZNAMENIE
Chybn8 funkcia kv!]| i-Cawetlmi stenT m UV
! Znel i st@aveamé dosahuj % kvili tieRovIim ef
deaktivacie.
A O| i s S4Cevetld {pozri kapitolu "Oprava’, strana 132).

© robatherm
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I nterval %Ydr gby
Kagdl rok.
Pracovné kroky

Kvalifikacia personalu

Pr§ce uveden® v tejto |asti smie vykongvas
kvalifikaciu:

> Kvalifikovany elektrikar

Kontaktnl sp2nal dver?

Kontakinys p2 nal dver2 p
otvoreni dveri napajaci prdd a napajacie
napéatie UV-C lampy.

B2660A

Obr.179: Kontaktnl sp?

ba

Dvere v YW inn6mgdasahuaU¥¥% vybaven® s kontaktnl

bezpel n® v¥pswtité eUVV pr2pade neopr 8§vnen®ho

V' S

dver?2 s¥% vopred zapojen® vo svowrkovnici. Ak j e
zvedenévosvor kovnici. Ak to nedovoOuje kongtrukl] ngs§
rtzne dodan® | asti), pougije sa zodpovedaj Yco f
1. Zatvorte vgetky dvere s kontaktnT mi sp2nal mi
2. Skontrolujte, | i svieti LED di -da (SAFETY S\
> KeN LED svieti, hoci s¥% zatvoren® vgetky dve

ALi ght PPrevgdekevé pokyny Master16-MAfi, kapi tol a ABezpelr

sp2nal A) .

Oprava

A Listenie znel iswteariledh sUVWandrou a al kohofom pozr.i

Prevadzkové pokynyUV-STICK..ALSCR#i, kapitola APl 8§novan§ ¥dr gbai.

mogn®C WVetl o sa mus?2 vymeni S.
A Vymenu UV-C svetiel s dosiahnutymi maximalnymi prevadzkovymi hodinami pozri v prilohe

ALi ght PPrevgdekevé pokyny UVSTICK..ALSCR#A, kapitola APl 8§novanst§
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