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Informaѽii generale 
 

Informaѽii cu privire la aceste instrucѽiuni 
 

Prezentele instrucѽiuni permit utilizarea sigurŁ ѻi eficientŁ a centralei de tratare a aerului. 
 
 
 

 

Toate persoanele care lucreazŁ la centrala de tratare a aerului trebuie sŁ fi citit ѻi sŁ 

fi ´nѽeles aceste instrucѽiuni ´naintea ´nceperii tuturor lucrŁrilor. 

 
 

Condiѽia pentru lucrul ´n siguranѽŁ este reprezentatŁ de respectarea tuturor indicaѽiilor privind 

siguranѽa ѻi a instrucѽiunilor de acѽiune. 
 

Alte informaѽii 
 

Instrucѽiunile descriu toate opѽiunile disponibile. Aspectul dacŁ ѻi care opѽiuni sunt disponibile ´n 

centrala de tratare a aerului depinde de opѽiunile selectate ѻi de ѽara cŁreia ´i este destinatŁ centrala 

de tratare a aerului. Ilustraѽiile servesc drept exemplu ѻi pot diferi. 
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Instrucѽiunile sunt alcŁtuite din mai multe pŁrѽi ѻi sunt structurate dupŁ cum urmeazŁ: 
 

 

Fig. 1: PŁrѽile instrucѽiunilor de operare 
 

Instrucѽiuni principale de operare 

 Transportul ѻi descŁrcarea 

 Instalarea ѻi montajul 

 Punerea ´n funcѽiune 

 Regimul normal de funcѽionare ѻi defecѽiunile 

 Ċntreѽinerea ѻi curŁѽarea 

 Repaus ѻi scoatere din funcѽiune 

 Eliminarea 
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Siguranѽa 
 

Surse generale de pericol  
 

Pericole electrice cauzate de curentul ѻi tensiunea electricŁ 
 
 

PERICOL  

 

Pericol cauzat de curentul electric  

ExistŁ pericol de moarte cauzat de curentul electric la atingerea componentelor aflate 

sub tensiune ѻi la deteriorarea izolaѽiei. 

Å La deteriorarea izolaѽiei opriѽi imediat alimentarea electricŁ ѻi dispuneѽi 

repararea. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la CTA ´ntrerupeѽi alimentarea electricŁ dupŁ cum 

urmeazŁ: 

ï Rotiѽi comutatorul principal ´n poziѽia O. 

ï Asiguraѽi comutatorul principal cu un lacŁt. 

ï Deconectaѽi CTA de la alimentarea electricŁ a conductei de alimentare. 

ï Constataѽi absenѽa tensiunii. 

ï ĊmpŁm©ntaѽi ѻi scurtcircuitaѽi. 

ï Nu ѻuntaѽi sau nu scoateѽi din funcѽiune siguranѽele. 

ï Nu expuneѽi la umezealŁ componentele conducŁtoare de tensiune. 
 

 

PERICOL  

 

Pericol de moarte cauzat de sarcinile stocate  

Condensatoarele cu circuit intermediar ale convertizorului de frecvenѽŁ pot rŁm©ne 

´ncŁrcaѽi ѻi atunci c©nd alimentarea de la reѽea este deconectatŁ. ExistŁ pericol de 

moarte la nerespectarea duratei de descŁrcare. 

Å Aѻteptaѽi o duratŁ de descŁrcare de 15 minute. 
 

 

AVERTIZARE  

  

Pericol cauzat de curentul electric  

La comutatorul principal oprit, urmŁtoarele componente se aflŁ ´n continuare sub 

tensiune ѻi pot duce la rŁniri cauzate de curentul electric: conductorii electrici ѻi 
bornele din faѽa comutatorului principal, iluminŁrile dulapului de comandŁ, 

descŁrcŁtoarele de supratensiune cu firele conectate, cablurile ѻi bornele acestora. 

Å Nu atingeѽi componentele aflate sub tensiune. 

Å LucrŁrile la dulapul de comandŁ vor fi efectuate numai de un electrician 

autorizat. 
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Pericole mecanice cauzate de miѻcŁrile maѻinii 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de pornirea bruscŁ 

Ċn cazul centralei de tratare a aerului oprite sau al defectŁrii alimentŁrii cu energie 
electricŁ este posibil ca anumite funcѽii de reglare (de exemplu, programe de 

comutare, pump-out, funcѽionare inerѽialŁ ventilator, protecѽie la ´ngheѽ) sau 
restabilirea alimentŁrii cu curent pot determina pornirea bruscŁ a componentelor. 

Aceasta prezintŁ pericol de moarte. 

Å Executaѽi etapele de lucru ĂAsigurarea centralei de tratare a aerului ´mpotriva 
reporniriiò (a se vedea ĂInstrucѽiuni principale de operareò, capitolul 

ĂAsigurarea ´mpotriva reporniriiò). 
 

 

AVERTIZARE  

 

Pericol cauzat de componentele ´n miѻcare 

DupŁ oprirea centralei de tratare a aerului existŁ ´n continuare pericol de moarte 

cauzat de componentele ´n miѻcare, deoarece acestea nu dispun de funcѽii de oprire 

imediatŁ. 

Å Aѻteptaѽi starea de repaus a tuturor componentelor ´n miѻcare (de exemplu, 

ventilator, rotor, motor, acѽionare cu curea). 
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Pericole termice cauzate de suprafeѽele fierbinѽi ѻi reci 
 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de ardere cauzat de suprafeѽele fierbinѽi 

Din cauza suprafeѽelor fierbinѽi ale componentelor (de exemplu, baterie de ´ncŁlzire, 
ardere directŁ, umidificator cu abur sub presiune, baterie de ´ncŁlzire cu abur) existŁ 

pericol de ardere at©t ´n funcѽiune, c©t ѻi dupŁ oprirea centralei de tratare a aerului. 

Å Permiteѽi funcѽionarea inerѽialŁ a ventilatorului pentru asigurarea rŁcirii la 

temperatura camerei. 

Å Nu atingeѽi suprafaѽa fierbinte. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de ardere cauzat de suprafeѽele fierbinѽi 

La atingerea conductelor fierbinѽi existŁ pericol de ardere. 

Å Conductele din exteriorul centralei de tratare a aerului trebuie izolate la faѽa 

locului ´n mod etanѻ la difuzie. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de rŁnire cauzat de suprafeѽele reci 

Din cauza suprafeѽelor reci ale componentelor (de exemplu, baterie de rŁcire, 
tehnologia refrigerŁrii) existŁ pericol de rŁnire cauzat de arsuri criogene sau 

degerŁturi at©t ´n funcѽiune, c©t ѻi dupŁ oprirea centralei de tratare a aerului. 

Å Aѻteptaѽi p©nŁ c©nd temperatura componentelor se aliniazŁ la temperatura 

camerei. 

Å Nu atingeѽi suprafaѽa rece. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de rŁnire cauzat de suprafeѽele reci 

La atingerea conductelor reci existŁ pericol de rŁnire prin arsuri criogene sau 

degerŁturi. 

Å Conductele din exteriorul centralei de tratare a aerului trebuie izolate la faѽa 

locului ´n mod etanѻ la difuzie. 
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Pericole generale  
 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de ´ntreѽinerea deficitarŁ 

Ċn cazul neefectuŁrii sau al efectuŁrii doar parѽiale a inspecѽiilor ѻi ´ntreѽinerilor 

programate, deteriorŁrile nu vor fi identificate ´n timp util. Aceasta duce la cedarea 

construcѽiei ѻi, prin urmare, la vŁtŁmŁri corporale. 

Å Efectuaѽi inspecѽiile ѻi ´ntreѽinerile programate ´n timp util. 
 

 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de rŁnire cauzat de conversii sau utilizarea pieselor de 

schimb eronate  

Conversiile sau montajul pieselor de schimb eronate pot provoca vŁtŁmŁri corporale 

grave p©nŁ la deces, precum ѻi pagube materiale. 

Å Utilizaѽi numai piese de schimb originale. 

Å Nu efectuaѽi conversii. 
 

 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de construcѽia deterioratŁ sau incompletŁ 

DacŁ punctele de asigurare sunt deteriorate sau nu sunt complete, aceasta duce la 

cedarea construcѽiei. La asigurarea persoanei cu echipament individual de protecѽie 
´mpotriva prŁbuѻirii, cedarea punctelor de asigurare duce la pericol de moarte prin 

prŁbuѻire. 

Å Verificaѽi punctele de asigurare ´naintea utilizŁrii, a se vedea instrucѽiunile de 

operare ĂInstalarea ѻi montajulò, capitolul ĂPunct de asigurareò. 
 

 

AVERTIZARE  

 

 

Pericol de moarte cauzat de obiectele ´n cŁdere 

Punctele de asigurare trebuie utilizate numai pentru asigurarea persoanelor împotriva 

prŁbuѻirii. ExistŁ pericol de moarte cauzat de cedarea punctelor de asigurare în cazul 

utilizŁrii necorespunzŁtoare (de exemplu, pentru fixarea obiectelor, pentru transportul 

materialelor). 

Å Nu ancoraѽi sarcinile ´n punctele de asigurare. 

 
 

 

AVERTIZARE  

 

 

Pericol de moarte prin prŁbuѻire 

ExistŁ pericol de moarte ´n cazul utilizŁrii unui echipament individual de protecѽie 

eronat ´mpotriva prŁbuѻirii sau ´n cazul utilizŁrii eronate. 

Å Este permisŁ utilizarea doar a echipamentului individual de protecѽie adecvat 

´mpotriva prŁbuѻirii. 

Å Echipamentul individual de protecѽie ´mpotriva prŁbuѻirii trebuie folosit numai 

de personal instruit.  
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AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte prin prŁbuѻire 

La cŁlcarea pe acoperiѻul de protecѽie existŁ pericol de moarte prin prŁbuѻire, 

deoarece acoperiѻul de protecѽie nu este adecvat pentru preluarea sarcinilor. 

Å Nu cŁlcaѽi pe acoperiѻul de protecѽie. 
 

 
 

AVERTIZARE  

  

Pericol de moarte prin prŁbuѻire 

Supra´ncŁrcarea unui grŁtar printr-un racord de aer în partea de jos (> 400 kg) 
determinŁ cedarea construcѽiei. La cŁlcarea pe grŁtar, cedarea construcѽiei poate 

duce la pericol de moarte prin prŁbuѻirea prin racordul de aer.  

Å Nu depŁѻiѽi sarcina maximŁ (Ò 400 kg sau 2 persoane). 
 

 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte prin prŁbuѻire 

La ́ ndepŁrtarea grŁtarelor din sol existŁ pericol de moarte prin prŁbuѻire, deoarece 

deschiderea din sol este expusŁ. 

Å Ċn cazul lucrŁrilor la racordurile de aer cu grŁtarele ´ndepŁrtate, la faѽa locului 

se vor lua mŁsuri ´mpotriva prŁbuѻirii. 

Å DupŁ terminarea lucrŁrilor montaѽi la loc grŁtarele conform instrucѽiunilor. 
 

 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale cauzate de greutatea punctualŁ 

Ċn cazul ´n care pe centrala de tratare a aerului calcŁ mai multe persoane simultan 
sau sarcina punctualŁ este aplicatŁ ´n alt mod, este posibilŁ deformarea tŁvilor ѻi a 

podelelor.  

Å Nu este permis ca pe centrala de tratare a aerului sŁ calce mai multe persoane 

simultan. 

Å DacŁ acest lucru este necesar, trebuie adoptate mŁsuri corespunzŁtoare 
pentru distribuirea greutŁѽii (de exemplu, grŁtar, plŁci de lemn, grindŁ de 

lemn). 
 

 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale cauzate de corpuri strŁine ѻi impuritŁѽi 

Corpurile strŁine ѻi impuritŁѽile (de exemplu, praf) din centrala de tratare a aerului ѻi 

din sistemul canalului pot fi suflate ´n ´ncŁperi la pornirea centralei de tratare a 

aerului, provocând pagube materiale. 

Å Ċnaintea punerii ´n funcѽiune a centralei de tratare a aerului ѻi a sistemului 
canalului se va verifica sŁ nu existe corpuri strŁine ѻi impuritŁѽi ѻi se va curŁѽa 

dacŁ este necesar. 
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Calificarea personalului  
 

LucrŁrile descrise ´n aceastŁ secѽiune pot fi efectuate numai dacŁ persoana dispune de urmŁtoarea 

calificare: 
 

 Persoana calificatŁ conform Directivei privind echipamentele sub presiune 
 

 Electricianul autorizat 
 

 Specialistul ´n instalaѽii de gaze 
 

 Specialistul ´n igienŁ  
 

 Frigotehnistul 
 

 Mecanicul 
 

 Specialistul ´n curŁѽenie 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Centralele de tratare a aerului sunt maѻini care necesitŁ o ´ntreѽinere periodicŁ. Intervalele indicate 
constituie date aproximative ѻi se referŁ la aerul contaminat ´n limite normale similare cu VDI 6022. În 

cazul aerului cu contaminare puternicŁ, intervalele se vor scurta ´n mod corespunzŁtor. Ċntreѽinerea 
periodicŁ nu degreveazŁ operatorul de obligaѽia acestuia de diligenѽŁ de a verifica zilnic instalaѽia ´n 

privinѽa funcѽionŁrii sau a deteriorŁrilor. 
 

Test de etanѻeitate 
 

Ċn zonele relevante pentru igienŁ ´n care nu este permis transferul de substanѽe din aerul extras ´n 

aerul introdus, etanѻeitatea pieselor ´n cauzŁ trebuie controlatŁ anual, respectiv dupŁ fiecare 
´ntreѽinere programatŁ (de exemplu, cu un gaz de testare adecvat). Respectaѽi indicaѽiile privind 

siguranѽa ale producŁtorului. DacŁ este necesar, adoptaѽi mŁsuri adecvate de restabilire a etanѻeitŁѽii 

necesare ´n urma consultŁrii producŁtorului. 
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CarcasŁ 
 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Lunar. 
 
 
 

Etape de lucru  
 
 

1. Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n privinѽa coroziunii. 

2. Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Anual. 
 
 
 

Etape de lucru  
 
 
 

1. Verificaѽi poziѽia fixŁ a tuturor conductorilor de echilibrare a potenѽialului ѻi 

prizelor de pŁm©nt cu bandŁ latŁ, precum ѻi a ѻuruburilor de ´mpŁm©ntare. 
 
 

2. Verificaѽi elementele de legŁturŁ ´n privinѽa coroziunii. 

3. Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ corodate. 
 
 
 

Å Verificarea siguranѽei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a 

potenѽialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ĂVerificŁrile 

siguranѽei electrice ò, pagina 126. 
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CurŁѽarea ѻi ´ntreѽinerea programatŁ 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å ĊndepŁrtaѽi impuritŁѽile grosiere uscat cu un aspirator industrial. 

Å Ċn cazul altor impuritŁѽi: utilizaѽi lavete umede; dacŁ este necesar, cu agenѽi de curŁѽare 

degresanѽi cu valoarea pH-ului ´ntre 7 ѻi 9. 

Å ĊndepŁrtaѽi impuritŁѽile din rosturile de ´mbinare ale componentelor de montaj (de exemplu, 

trecere panou termic/iluminarea unitŁѽii) cu aspiratorul industrial ѻi duza de ´mbinare, eventual 

cu sticlŁ cu pulverizator cu agenѽi de curŁѽare ѻi lavetŁ umedŁ. 

Å Ċn cazul tŁvilor greu accesibile (de exemplu, de sub schimbŁtoarele de cŁldurŁ), ´n vederea 

curŁѽŁrii complete, se vor ´ndepŁrta componentele corespunzŁtoare dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi periodic garniturile, ´n special garniturile uѻii, ´n privinѽa deteriorŁrii ѻi a funcѽionŁrii. 

Å Trataѽi periodic cu lubrifiant componentele mobile, de exemplu, m©nerul uѻii, balamalele. 

Å Remediaѽi ne´nt©rziat cu lac defectele de la acoperire, respectiv coroziunea. 

Å Trataѽi componentele zincate cu lac transparent (de exemplu, SPRAY-COLOR, vopsea spray 

sparVar cu protecѽie antiruginŁ, lac transparent, mat). 

Condiѽii preliminare 

Å Locul care urmeazŁ a fi tratat trebuie sŁ fie curat, uscat ѻi lipsit de grŁsime. 

Etape de lucru  

1. Acoperiѽi suprafeѽele care nu trebuie tratate. 

2. Menѽineѽi sprayul la o distanѽŁ de cca. 30 cm. 

3. Aplicaѽi mai multe straturi subѽiri de lac, transversal, cu o uscare intermediarŁ de 

cca. 15 minute. 

 DupŁ cca. 10 minute, lacul este uscat ѻi neaderent la praf. DupŁ cca. 30 de 
minute, lacul este neaderent la atingere. DupŁ 24 de ore, lacul este complet 

uscat. 
 

Dezinfectare  
 

Utilizaѽi dezinfectant numai pe bazŁ de alcool cu aprobare naѽionalŁ specificŁ (de exemplu, RKI, VAH, 

DGKH). 
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Reparaѽia 
 
 
 
 
 

Sisteme de blocare pentru uѻile de revizie 
 
 
 
 
 

M©nerul uѻii pentru partea exterioarŁ 
 
 
 
 
 

  

Fig. 2: M©ner standard pentru uѻŁ Fig. 3: M©ner de uѻŁ cu cheie de 10/DB3 

 

 

Fig. 4: M©ner de uѻŁ cu cilindru de 

închidere 
 

 
 
 
 
 

Combinaѽii pe partea interioarŁ 
 
 
 
 
 

  

Fig. 5: Închidere cu came de blocare (pe 

partea de aspiraѽie) 

Fig. 6: Închidere cu came de blocare cu 

´ncuietoare de urgenѽŁ (pe partea de 

aspiraѽie) 
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Fig. 7: Închidere cu came de blocare cu 

cârlig de prindere (pe partea de 

refulare) 

Fig. 8: Închidere cu came de blocare cu 

´ncuietoare de urgenѽŁ ѻi c©rlig de 

prindere (pe partea de refulare)  
 

 
 
 
 
 

Ċncuietoare externŁ 
 
 
 
 
 

 

 

Fig. 9: Ċncuietoare externŁ cu cheie de 

10/DB3 
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Unitate de filtrare  
 

PRECAUѼIE 

 

 

 

 

 

Reacѽii alergice la nivelul pielii, ochilor sau organelor respiratorii la 

contactul cu pulberile filtrate  

Filtrele pot fi contaminate cu virusuri, bacterii sau fungi. La ´ntreѽinerea, curŁѽarea ѻi 
´nlocuirea filtrelor existŁ pericolul apariѽiei de reacѽii alergice la nivelul pielii, ochilor 

sau organelor respiratorii. 

Å Respectaѽi procesul de lucru din instrucѽiunile de operare. 

Å Purtaѽi ´mbrŁcŁminte de protecѽie, mŁnuѻi, ochelari de protecѽie ѻi protecѽie 

respiratorie. 

Å Evitaѽi contaminarea mediului ´nconjurŁtor ѻi a filtrelor noi. 

 

 

Filtru de schimb  
 

Aprovizionaѽi-vŁ cel puѽin cu un set de filtre de schimb. A se depozita ´n locuri uscate ѻi lipsite de praf. 

Evitaѽi murdŁrirea filtrului ѻi deteriorarea. Respectaѽi indicaѽiile producŁtorului. 
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Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi filtrul ´n privinѽa stŁrii igienice, murdŁriei, mirosurilor, deteriorŁrii ѻi coroziunii. 

Å Filtrul de particule: MŁsuraѽi presiunea diferenѽialŁ cu instrumentul de mŁsurare. 

Å Filtrul de cŁrbune activ: De regulŁ, este suficientŁ verificarea senzorialŁ a filtrului ´n privinѽa 

mirosurilor. (Pentru a determina ´n mod obiectiv durata de funcѽionare rŁmasŁ ѻi, prin urmare, 

utilizarea acesteia ca valoare orientativŁ pentru intervalul de inspecѽie, producŁtorul filtrului 
poate efectua o examinare ´n laborator a gradului de saturaѽie a cŁrbunelui activ.) Ċn general, 

c©ntŁrirea cartuѻului de filtru nu este relevantŁ pentru durata de funcѽionare, deoarece 

creѻterea greutŁѽii se datoreazŁ ´n mare mŁsurŁ umiditŁѽii absorbite. 

Å Verificaѽi etanѻeitatea scaunului filtrului. 
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Reparaѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

1. Treapta de filtrare cel t©rziu dupŁ 12 luni 

2. Treapta de filtrare cel t©rziu dupŁ 24 luni 

Ċnlocuiѽi ne´nt©rziat filtrul ´n cazul murdŁririi vizibile, mirosurilor, deteriorŁrilor sau scurgerilor ori la 

atingerea rezistenѽei finale recomandate. 

Schimbarea anticipatŁ a filtrului poate fi necesarŁ atunci c©nd mŁsurile constructive sau de conversie 
duc la o ´ncŁrcare semnificativŁ a filtrului sau dacŁ aceasta este indicatŁ ´n urma unei inspecѽii a 

igienei. 

Ċnlocuirea elementelor filtrante individuale este permisŁ numai ´n cazul deteriorŁrii elementelor 

individuale, ´n mŁsura ´n care ultima schimbare nu a avut loc cu mai mult de 6 luni ´n urmŁ. 
 

Pierdere de presiune finalŁ 

Pierderea de presiune finalŁ recomandatŁ pentru filtrele ISO 16890 
 

Clasa de filtrare  Pierderea de presiune finalŁ recomandatŁ (a valorii mai 

mici)  

ISO coarse 50 Pa + cŁdere de presiune iniѽialŁ sau 3x cŁdere de presiune 

iniѽialŁ 

ISO ePM1,  

ISO ePM2,5,  

ISO ePM10 

100 Pa + cŁdere de presiune iniѽialŁ sau 3x cŁdere de presiune 

iniѽialŁ 

Tab. 1: Pierderea de presiune finalŁ pentru filtrele ISO 16890 
 

 

Pierderea de presiune finalŁ recomandatŁ pentru filtrele EN 779 
 

Clasa de filtrare  Pierderea de presiune finalŁ recomandatŁ 

G1 - G4 150 Pa 

M5 - M6, F7 200 Pa 

F8 - F9 300 Pa 

E10 - E12, H13 500 Pa 

Tab. 2: Pierderea de presiune finalŁ pentru filtrele EN 779 
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Montarea filtrului ´n peretele filtrant pentru aplicaѽii 
standard  
 

UrmŁtoarele materiale de montaj sunt incluse ´n livrare: 

 

N ï ClemŁ de prindere filtru 

 

Fig. 10: Materiale de montaj pentru montarea 

filtrului  

 

 

 
 
 

Etape de lucru  
 

1. Fixaѽi filtrul ´n cadrul de montaj al filtrului cu c©te 4 cleme de prindere a filtrului (B).  

2. Nu blocaѽi sau nu deterioraѽi filtrul. 

3. Verificaѽi poziѽia filtrului ´n cadrul de montaj al filtrului. 
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Montarea filtrelor HEPA  
 
 
 

Unitatea de filtrare premontatŁ pentru filtru HEPA include urmŁtoarele componente: 

 

F ï piuliѽŁ cu un nit cu formŁ hexagonalŁ 

parѽialŁ M8 ï oѽel inoxidabil 1.4301 

G ï Perete filtrant  

Fig. 11: Componentele montate la faѽa locului  
 

 

DacŁ CTA robatherm sunt echipate cu pereѽi filtranѽi pentru filtre HEPA, ´n livrare sunt incluse 

urmŁtoarele materiale de montaj: 

  

Fig. 12: Materiale de montaj   

A ï filtru; B  ï profil de întindere; C ï piuliѽŁ hexagonalŁ ISO 4032 ï M8 ï oѽel inoxidabil 1.4301; 

D ï ѻaibŁ ISO 7093 ï 8 ï oѽel inoxidabil 1.4301;  

E ï tijŁ filetatŁ DIN 976 ï M8 x 350 ï oѽel inoxidabil 1.4301 
 

Opѽional, pereѽii filtranѽi pentru filtre HEPA pot fi echipaѽi cu console pentru montarea filtrelor cu 

´ntreѽinere facilŁ. Ċn acest caz, livrarea include, suplimentar, urmŁtoarele materiale de montaj: 

 

C ï piuliѽŁ hexagonalŁ ISO 4032 ï M8 ï oѽel 

inoxidabil 1.4301;  

O ï consolŁ pentru montarea filtrelor cu 

´ntreѽinere facilŁ pentru filtre cu ´nŁlѽime 

integralŁ sau jumŁtate 

Fig. 13: Materiale de montaj pentru console 

pentru montarea filtrelor cu ´ntreѽinere facilŁ 
 

Pentru montajul filtrelor HEPA vezi capitolul ĂEtape de lucru pentru montajul cu ajutorul consolelor 

pentru montarea filtrelor cu ´ntreѽinere facilŁò, pagina 22. 
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Procedura generalŁ 
 

 

Pentru montajul filtrului ´ncepeѽi cu ѻirul de jos. 

Lucraѽi de jos ´n sus. 

Fig. 14: Ordinea de montaj  
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Etapele de lucru pentru montajul filtrelor HEPA  
 
 
 
 
 
 

 

1. Ċnѻurubaѽi ad©nc tije filetate (E) ´n piuliѽa 

cu un nit (F) 8 -10 mm. 

Fig. 15: Montarea tijelor filetate  
 

 
 
 
 
 

 

2. Amplasaѽi filtrul (A) ´ntre tijele filetate (E). 

Fig. 16: Amplasarea filtrului  

 

3. Orientaѽi filtrul (A) astfel ´nc©t marginea 
inferioarŁ a filtrului sŁ se termine la 1 mm 

deasupra marginii inferioare a peretelui 

filtrant (G).  

Fig. 17: Orientarea filtrului  

 

4. Ċmpingeѽi 2 x profile de ´ntindere (B) pe 

tijele filetate (E).  
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Fig. 18: Împingerea profilelor de întindere  

 

5. Orientaѽi profilele de ´ntindere (B) paralel 

cu peretele filtrant (G).  

Fig. 19: Orientare eronatŁ profile de ´ntindere 

 

6. Ċnѻurubaѽi uniform 4 x ѻaiba (Q) ѻi 4 x piuliѽa 

hexagonalŁ (C) pe tijele filetate (E). 

Fig. 20: Ċnѻurubaѽi ѻaiba (Q) ѻi piuliѽa hexagonalŁ 

(C) 

 

7. Orientaѽi profilele de ´ntindere (B) paralel 

cu peretele filtrant (G).  

Fig. 21: Orientare eronatŁ profile de ´ntindere 

 

8. Fixaѽi piuliѽele hexagonale (C) cu un cuplu 

de strângere de 2 Nm. 

Fig. 22: Cuplu de strângere 2 Nm 
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9. Orientaѽi profilele de ´ntindere (B) paralel 

cu peretele filtrant (G).  

Fig. 23: Orientare eronatŁ profile de ´ntindere 
 

 
 
 
 

Efectuaѽi etapele de lucru pentru filtrul urmŁtor p©nŁ la montarea tuturor filtrelor. 
 
 
 
 
 
 

 

10. Controlaѽi montajul corect: Distanѽa dintre 

filtru ѻi peretele filtrant este de 

2 ±  0,5 mm. 

Fig. 24: Filtru montat  
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Etape de lucru pentru montajul cu ajutorul consolelor pentru montarea 
filtrelor cu ´ntreѽinere facilŁ 
 
 
 
 
 
 

 

1. Ċnѻurubaѽi ad©nc tije filetate (E) ´n piuliѽa 

cu un nit (F) 8 -10 mm. 

Fig. 25: Montarea tijelor filetate  
 

 
 
 
 
 

 

2. Ċmpingerea consolelor de susѽinere (O) pe 

câte 2 tije filetate (E)  

Fig. 26: Console de susѽinere (O) pe tijele 

filetate (E) 

 

3. Fixaѽi fiecare tijŁ filetatŁ (O) cu 2 piuliѽe 

hexagonale (C). 

Fig. 27: Montarea piuliѽei hexagonale (C) 
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4. Str©ngeѽi piuliѽele hexagonale (C) cu un 

cuplu de strângere de 16 Nm pe tija 

filetatŁ (E). 

Fig. 28: Cuplu de strângere 16 Nm 
 

 
 
 
 
 

 

5. Amplasaѽi filtrul (A) pe consola de 

susѽinere (O). 

Fig. 29: Amplasarea filtrului  

 

6. Ċmpingeѽi 2 x profile de ´ntindere (B) pe 

tijele filetate (E).  

Fig. 30: Împingerea profilelor de întindere  

 

7. Orientaѽi profilele de ´ntindere (B) paralel 

cu peretele filtrant (G).  

Fig. 31: Orientare eronatŁ profile de ´ntindere 
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8. Ċnѻurubaѽi uniform 4 x ѻaiba (Q) ѻi 4 x piuliѽa 

hexagonalŁ (C) pe tijele filetate (E). 

Fig. 32: Ċnѻurubaѽi ѻaiba (Q) ѻi piuliѽa 

hexagonalŁ (C) 

 

9. Orientaѽi profilele de ´ntindere (B) paralel 

cu peretele filtrant (G).  

Fig. 33: Orientare eronatŁ profile de ´ntindere 

 

10. Fixaѽi piuliѽele hexagonale (C) cu un cuplu 

de strângere de 2 Nm. 

Fig. 34: Cuplu de strângere 2 Nm 

 

11. Orientaѽi profilele de ´ntindere (B) paralel 

cu peretele filtrant (G).  

Fig. 35: Orientare eronatŁ profile de ´ntindere 
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12. Controlaѽi montajul corect: Distanѽa dintre 

filtru ѻi peretele filtrant este de 

2 ±  0,5 mm. 

Fig. 36: Filtru montat  
 

 
 
 
 

Efectuaѽi etapele de lucru pentru filtrul urmŁtor p©nŁ la montarea tuturor filtrelor. 
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Montarea filtrelor la cartuѻele de cŁrbune activ cu 
´nchizŁtor tip baionetŁ 
 

1. Poziѽionaѽi cartuѻele de cŁrbune activ cu ´nchizŁtor tip baionetŁ la ѻablonul de gŁurire din 

peretele filtrant.  

2. Ċnѻurubaѽi cartuѻele de cŁrbune activ cu ´nchizŁtor tip baionetŁ ´n peretele filtrant. 

3. Verificaѽi poziѽia cartuѻului de cŁrbune activ. 
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Atenuator de zgomot  
 
 

PRECAUѼIE 

 

 

 

 

 

Reacѽii alergice la nivelul pielii, ochilor sau organelor respiratorii la 

contactul cu separatoarele atenuatorului de zgomot  

Separatoarele atenuatorului de zgomot pot fi contaminate cu virusuri, bacterii sau 
fungi. La ´ntreѽinerea ѻi curŁѽarea atenuatoarelor de zgomot existŁ pericolul apariѽiei 

de reacѽii alergice la nivelul pielii, ochilor sau organelor respiratorii. 

Å Respectaѽi procesul de lucru din instrucѽiunile de operare. 

Å Purtaѽi ´mbrŁcŁminte de protecѽie, mŁnuѻi, ochelari de protecѽie ѻi protecѽie 

respiratorie. 

Å Evitaѽi contaminarea mediului. 

 

 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi separatoarele atenuatorului de zgomot ´n privinѽa stŁrii igienice, murdŁriei, deteriorŁrii 

ѻi coroziunii. 
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Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å CurŁѽaѽi separatoarele atenuatorului de zgomot cu aspiratorul industrial. 
 

Reparaѽia 
 

Å Reparaѽi separatoarele atenuatorului de zgomot cu setul de reparaѽia ѻi ´ndepŁrtaѽi coroziunea; 

dacŁ este necesar, prelevaѽi probe de testare. 
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Ventilator  
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de rŁnire cauzat de rotirea rotorului, deѻi ventilatorul este 

oprit  

ExistŁ pericol de rŁnire cauzat de rotirea rotorului ca urmare a deplasŁrii aerului de 

cŁtre curentul termic, deѻi ventilatorul este oprit. 

Å Evitaѽi curenѽii de revenire din clŁdire (de exemplu, prin ´nchiderea clapetelor). 
 

 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale cauzate de corpurile strŁine 

Corpurile strŁine (de exemplu, scule, piese mici) din centrala de tratare a aerului sau 

sistemul canal pot fi antrenate, ducând la pagube materiale la ventilator, la centrala 

de tratare a aerului, la sistemul canal sau ´n ´ncŁperi.  

Å Ċnaintea pornirii ventilatorului verificaѽi funcѽionarea liberŁ a rotorului prin 

rotirea cu mâna. 

Å Ċnaintea pornirii ventilatorului examinaѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

sistemul canal ´n privinѽa corpurilor strŁine ѻi ´ndepŁrtaѽi-le. 
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Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 

La funcѽionarea ´n mai multe ture ѻi/sau ´n condiѽii de funcѽionare deosebite precum temperatura 

agentului > 40 ÁC, formarea prafului etc., intervalul trebuie scurtat ´n mod corespunzŁtor. 

 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi ventilatorul ´n privinѽa stŁrii igienice, murdŁriei, deteriorŁrii, coroziunii ѻi 

fixŁrii. 

Verificaѽi lagŁrele ´n privinѽa zgomotelor, vibraѽiilor ѻi ´ncŁlzirii. 

Å Verificaѽi etanѻeitatea conexiunii flexibile. 

Å Verificaѽi funcѽionarea amortizorului de vibraѽii. 

Å Verificaѽi dispozitivele de protecѽie ´n privinѽa deteriorŁrii, fixŁrii ѻi a funcѽionŁrii. 

Å Verificaѽi funcѽionarea regulatorului de rotaѽie. 

Å Verificaѽi funcѽionarea drenajului. 

Å ĊndepŁrtaѽi impuritŁѽile de la conectorul flexibil cu aspiratorul industrial ѻi ѻtergeѽi 

cu o lavetŁ umedŁ ѻi agent de curŁѽare cu o valoare a pH-ului ´ntre 7 ѻi 9. 
 

Rotorul  
 

Å Verificaѽi rotorul ´n privinѽa dezechilibrului ѻi a vibraѽiilor; reechilibraѽi dacŁ este 

necesar. 

Å Verificaѽi distanѽa fantei la ventilatoarele cu acѽionare directŁ; corectaѽi dacŁ este 

necesar. 
 
 
 
 
 

Conductor de echilibrare a potenѽialului 
 

Verificarea conductorului de echilibrare a potenѽialului de la ventilator: 
 

 

Construcѽia portantŁ a ventilatorului este 

conectatŁ cu legŁtura echipotenѽialŁ 
a centralei de tratare a aerului prin 

intermediul unui conductor de echilibrare 

a potenѽialului pentru conectorul flexibil.  

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ 

a conductorului de echilibrare 

a potenѽialului (H). 

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ a ѻuruburilor (I). 

Å Verificaѽi dacŁ sunt disponibile 

ѻaibele crenelate (J). 

Å Verificaѽi elementele de legŁturŁ 

´n privinѽa coroziunii. 

Å Ċnlocuiѽi elementele de legŁturŁ 

corodate. 

Fig. 37: Conductor de echilibrare 

a potenѽialului pentru conector flexibil 
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Motorul  
 

Å Verificaѽi motorul ´n privinѽa funcѽionŁrii silenѽioase, ´ncŁlzirii ѻi a direcѽiei de 

rotaѽie. 

Å CurŁѽaѽi motorul, remediaѽi deteriorŁrile ѻi coroziunea. 

Å MŁsuraѽi tensiunea, consumul de curent ѻi simetria fazelor.  

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ a bornele din tabloul cu borne; str©ngeѽi din nou dacŁ este 

necesar. 

Å Verificaѽi legŁtura echipotenѽialŁ; dacŁ este necesar, str©ngeѽi din nou sau 

´nlocuiѽi. 

Å Verificaѽi ghidajele de cablu (de exemplu, canalul de cablu) ´n privinѽa 

impuritŁѽilor ѻi, dacŁ este necesar, curŁѽaѽi impuritŁѽile cu aspiratorul universal ѻi 

ѻtergeѽi cu laveta ѻi un agent de curŁѽare cu o valoare a pH-ului ´ntre 7 ѻi 9. 
 

Ventilatorul cu carcasŁ spiralŁ 
 

Acѽionarea cu curea 

Å Verificaѽi acѽionarea cu curea ´n privinѽa uzurii, tensiunii, alinierii roѽii motorului ѻi 

a ventilatorului (toleranѽŁ < 0,4Á; ѻi anume < 7 mm/m), funcѽionŁrii ѻi fixŁrii (a 

se vedea cuplurile de strângere). 

Cuplajul de acѽionare 

Å Respectaѽi indicaѽiile producŁtorului. 

Å Verificaѽi temperatura. 
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Reparaѽia 
 

Å Ċnlocuiѽi lagŁrele (cel t©rziu la expirarea duratei de viaѽŁ). 

Å Lubrifiaѽi lagŁrele. Respectaѽi specificaѽiile producŁtorului. 

Å CurŁѽaѽi ventilatorul, remediaѽi deteriorŁrile ѻi coroziunea, str©ngeѽi din nou 

fixŁrile. 
 

Motorul  
 

La demontarea motorului utilizaѽi numai dispozitive de manipulare a ´ncŁrcŁturii 
adecvate ѻi aprobate. Asiguraѽi stabilitatea suficientŁ a centralei de tratare a aerului, de 

exemplu, prin fixarea pe fundaѽie. 
 
 
 

Firma robatherm propune urmŁtoarele opѽiuni pentru demontarea motorului: 

Å Dispozitiv demontare motor vezi capitolul ĂDispozitiv demontare motorò, pagina 

34 

Å Dispozitiv demontare motor cu modul de extragere vezi capitolul ĂDispozitiv 

demontare motor cu modul de extragereò, pagina 50 

Å Dispozitiv ´ndepŁrtare motor 
 

Ventilatorul cu carcasŁ spiralŁ 
 

Acѽionarea cu curea 

Å Ċnlocuiѽi setul de curele 

Å Reglaѽi alinierea roѽii motorului ѻi a ventilatorului  

Å Ajustaѽi tensionarea curelei 

Å CurŁѽaѽi acѽionarea cu curea 

 

DacŁ una sau mai multe curele trapezoidale cad ´ntr-o acѽionare cu caneluri multiple, 

trebuie montat un set de curele trapezoidale nou. Ċnaintea montŁrii curelei trapezoidale 
se va micѻora distanѽa dintre axe pentru a permite poziѽionarea liberŁ a curelelor în 

caneluri. Montajul forѽat cu ajutorul ѻurubelniѽei etc. nu este permis ´n niciun caz, 

deoarece acesta provoacŁ deteriorŁri. 
 

Ċnaintea punerii ´n funcѽiune verificaѽi ѻi reglaѽi dacŁ este necesar transmisia prin curea 

trapezoidalŁ: 

Å ѻuruburile de fixare ale bucѻelor ѻi butucilor (a se vedea cuplurile de str©ngere). 

Å tensionarea curelei (a se vedea capitolul privind tensionarea curelei). 

Å alinierea roѽilor de curea (toleranѽŁ < 0,4Á; ѻi anume < 7 mm/m).  

DupŁ o fazŁ de rodare de 1-2 ore, verificaѽi transmisia prin curea trapezoidalŁ ѻi reglaѽi-

o dacŁ este necesar: 

Å ѻuruburile de fixare ale bucѻelor ѻi butucilor (a se vedea cuplurile de str©ngere). 

Å tensionarea curelei (a se vedea capitolul privind tensionarea curelei). 

Å alinierea roѽilor de curea (toleranѽŁ < 0,4Á; ѻi anume < 7 mm/m).  
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Tensionarea curelei trebuie verificatŁ, respectiv reglatŁ conform specificaѽiilor 

producŁtorului cu un instrument de mŁsurare adecvat (de exemplu, instrument de 
mŁsurare pentru forѽa de tensionare a curelei). Respectaѽi instrucѽiunile de utilizare 

a instrumentului de mŁsurare. 
 

 

1. MŁsuraѽi distanѽa dintre axe (A) 

de la roѽile de curea [m]. 

2. Ċnmulѽiѽi cu 16 distanѽa dintre axe 

(A). 

 Produsul este reprezentat de 

sŁgeata curelei (S) [mm].  

3. Aplicaѽi forѽa (F) ´n centrul 

distanѽei dintre axe (A), pe curea, 
pentru atingerea sŁgeѽii calculate 

a curelei (S). 

4. MŁsuraѽi forѽa de ´ncovoiere (F) 

[N].  

5. Comparaѽi forѽa de ´ncovoiere (F) 

cu valoarea de pe placa de 

identificare (forѽa de ´ncercare FP). 

Fig. 38: Tensionarea curelei la 

ventilatorul cu carcasŁ spiralŁ 

DupŁ o fazŁ de rodare de 1-2 ore, verificaѽi transmisia prin curea trapezoidalŁ ѻi reglaѽi-

o dacŁ este necesar. 
DupŁ faza de rodare, ´n mare mŁsurŁ, transmisia prin curea nu necesitŁ ´ntreѽinere. Cu 

toate acestea se recomandŁ verificarea periodicŁ a tensionŁrii curelei ´n funcѽie de locul 

de montaj ѻi de regimul de funcѽionare. 
 

Cuplajul de acѽionare 

Å Respectaѽi indicaѽiile producŁtorului. 

Å Schimbaѽi uleiul. 

Å CurŁѽaѽi cuplajul de acѽionare. 
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Dispozitiv demontare motor  
 
 
 

Utilizarea conform destinaѽiei 
 
 
 
 
 

Dispozitivul de demontare motor este adecvat pentru o greutate de p©nŁ la 800 kg, pentru 

demontarea ѻi montajul motoarelor electrice ѻi a ventilatoarelor complet asamblate de mici dimensiuni 
în cadrul centralelor de tratare a aerului. În carcasele respective sunt montate noduri de colѽ. 

Dispozitivul de demontare motor este adecvat pentru temperaturi cuprinse între -20 ÁC ѻi +40 °C. 

Dispozitivul de demontare motor este conceput pentru 10 schimbŁri de sarcinŁ. 
 
 
 

Utilizarea eronatŁ previzibilŁ 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol cauzat de utilizarea eronatŁ 

Utilizarea eronatŁ a dispozitivului de demontare motor poate provoca vŁtŁmŁri 

corporale deosebit de grave p©nŁ la deces, precum ѻi pagube materiale. 

Dispozitivul de demontare motor poate fi utilizat numai ´n legŁturŁ cu nodurile de 

colѽ. Orice altŁ utilizare, ´n special fixarea palanelor cu manetŁ la alte puncte de 

fixare ale carcasei nu este permisŁ. 

Utilizaѽi numai palane cu o capacitate de ´ncŁrcare de max. 1 500 kg ѻi un cuplaj de 

fricѽiune cu o suprasarcinŁ max. de 20 %.  

Sarcina care urmeazŁ a fi deplasatŁ trebuie sŁ aibŁ o masŁ de max. 800 kg. 

Dispozitivul de demontare motor nu trebuie expus unor medii agresive.  

Dispozitivul de demontare motor nu trebuie utilizat ´n medii cu atmosferŁ explozivŁ 

(de exemplu, pulberi conductoare, gaze explozive). 
 

 

Calificarea personalului  
 

LucrŁrile descrise ´n aceastŁ secѽiune pot fi efectuate numai dacŁ persoana dispune de urmŁtoarea 

calificare: 
 

 Mecanicul 
 
 
 

Zona disponibilŁ 
 
 

 

 

Ċntre marginea superioarŁ a sarcinii care 

urmeazŁ a fi suspendatŁ ѻi planul de montaj al 
nodurilor de colѽ este necesarŁ o ´nŁlѽime 

minimŁ V de 400 mm sub care nu trebuie sŁ se 

coboare nici la utilizare. 

Fig. 39: ĊnŁlѽimea minimŁ V 
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Structura ѻi funcѽionarea 
Structura ѻi funcѽionarea 
 
 
 
 
 

 

Dispozitivul de demontare motor constŁ ´n 

Å 4 noduri de colѽ (A),  

Å 3 palane cu lanѽ cu manetŁ (B) ѻi  

Å 1 lanѽ de ridicare (C).  

Cele 4 noduri de colѽ (A) au fost montate din 
fabricŁ ´n colѽurile superioare ale carcasei. În 3 

(dintre cele 4) noduri de colѽ (A) sunt 
suspendate 3 palane cu lanѽ cu manetŁ (B). Ċn 

verigile de ridicare existente ale sarcinii (de 

exemplu, electromotor) se suspendŁ, ´n funcѽie 
de numŁrul de verigi de ridicare, 1 sau 2 c©rlige 

ale lanѽului de ridicare (C). Ċn veriga inelarŁ a 
lanѽului de ridicare (C) se suspendŁ 3 c©rlige ale 

palanelor cu lanѽ cu manetŁ (B). 

Fig. 40: Structura dispozitivului de demontare 

a motorului  

 
 
 
 
 
 

Sarcina poate fi deplasatŁ ´n orice poziѽie ´n carcasŁ prin acѽionarea alternativŁ ѻi/sau concomitentŁ 

a palanelor cu lanѽ cu manetŁ (B) ´n ordinea corectŁ ѻi direcѽia de tracѽiune.  
 
 
 
 
 

 

ĊnŁlѽimea de ridicare este limitatŁ de forѽa de 
tracѽiune a palanelor cu lanѽ cu manetŁ (B) 

(capacitatea de ´ncŁrcare este reglatŁ prin 

intermediul unui cuplaj de fricѽiune). AceastŁ 
limitare este obѽinutŁ la o distanѽŁ minimŁ (V) 

de cca. 400 mm între planul de montaj al 
nodurilor de colѽ (A) ѻi marginea superioarŁ a 

sarcinii care urmeazŁ a fi suspendatŁ.  

ĊnŁlѽimea cu care poate fi cobor©tŁ sarcina este 
limitatŁ prin lungimea lanѽurilor palanelor cu lanѽ 

cu manetŁ (B). AceastŁ ´nŁlѽime poate fi 
crescutŁ prin cobor©rea (concomitentŁ) a sarcinii 

ѻi prelungirea lanѽurilor de ridicare (C0 cu 
ajutorul c©rligelor de scurtare (sau ataѻarea 

unor lanѽuri de ridicare suplimentare 

corespunzŁtor capacitŁѽii de ´ncŁrcare). 

Fig. 41: Distanѽa minimŁ (V) dintre nodurile de 

colѽ ѻi sarcinŁ. 
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Componente  
 
 
 
 
 

 

Nodurile de colѽ (A) transmit forѽa de 

tracѽiune ´n cadrul carcasei. 

Fig. 42: A ï Nod de colѽ  

 

Palanele cu lanѽ cu manetŁ (B) aplicŁ 

forѽa de tracѽiune necesarŁ. 

Tip  Capacitate 

de ´ncŁrcare 

[kg]  

Greutate 

[kg]  

DD-LB 075 750 9,5 

DD-LB 150 1500 13 

Utilizaѽi numai palane cu cuplaj de 
fricѽiune cu o suprasarcinŁ de max. 20 

%. 

Pentru selectarea palanului cu lanѽ cu 

manetŁ corect vezi capitolul ĂSelectarea 

palanului cu lanѽ cu manetŁò, pagina 38. 

Fig. 43: B ï Palan cu lanѽ cu manetŁ 

 

Sarcina este ancoratŁ cu lanѽul de 

ridicare cu 2 braѽe (C). Acesta include ѻi 

un c©rlig de scurtare a lanѽului.  

Greutatea: 3,9 kg 

Fig. 44: C ï Lanѽ de ridicare 
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Palan cu lanѽ cu manetŁ 
 
 
 

Palanele cu lanѽ cu manetŁ constituie un element de comandŁ central al dispozitivului 

de demontare motor.  
Pentru o descriere detaliatŁ a funcѽionŁrii ѻi deservirii a se vedea anexa ĂPalane 

Dolezych ï DoLast ï Instrucѽiuni de operare originale ï Palan DDò, capitolul 
ĂDeservireaò. 

 

L ï RoatŁ de m©nŁ 

M ï Pârghie de comutare  

N ï P©rghie de m©nŁ 

Fig. 45: Denumirea componentei palan 

cu lanѽ cu manetŁ producŁtor Dolezych 
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Selectarea palanului cu lanѽ cu manet Ł 
 
 
 
 

Palanele cu lanѽ cu manetŁ corecte pot fi determinate ´n funcѽie de dimensiunea 
constructivŁ a ventilatorului, de masa motorului ѻi de ´nŁlѽimea de montaj cu ajutorul 

urmŁtorului tabel. 

 

Ventilator  

(cu motor 

AC) 

MasŁ 

max. 

motor  

Dimensiune 

minimŁ 

´nŁlѽime h 

Palan cu 

lanѽ cu 

manetŁ 
(capacitatea 

de ´ncŁrcare 

nominalŁ) 

Dimensiune 

minimŁ 

´nŁlѽime h 

Palan cu 

lanѽ cu 

manetŁ 
(capacitatea 

de ´ncŁrcare 

nominalŁ) 

Dimensiune 

constructivŁ 

ventilator 

[kg]  [mm]  [kg]  [mm]  [kg]  

280 30 1224 750 - - 

315 40 1224 750 - - 

355 40 1224 750 - - 

400 65 1224 750 - - 

450 65 1224 750 - - 

500 142 1224 750 - - 

560 142 1224 1500 1530 750 

630 142 1224 1500 1530 750 

710 142 1428 750 - - 

800 210 1530 750 - - 

900 284 1530 1500 1836 750 

1000 373 1632 1500 2142 750 

1120 373 1836 1500 2142 750 

Tab. 3: Selectarea palanului cu lanѽ cu manetŁ ´n funcѽie de dimensiunea constructivŁ 

a ventilatorului, de masa motorului ѻi de ´nŁlѽimea de montaj 
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Depozitare  
 
 
 

UrmŁtoarele condiѽii de depozitare trebuie respectate pentru dispozitivul de demontare motor: 

Å A nu se depozita în aer liber. 

Å A se depozita ´n locuri uscate ѻi fŁrŁ praf. 

Å A nu se expune mediilor agresive. 

Å Respectaѽi o temperaturŁ de depozitare ´ntre -20 ÁC ѻi +40 °C. 
 
 
 
 
 

Punerea ´n funcѽiune  
 

Condiѽii de punere ´n funcѽiune 
 
 
 
 
 

Starea nodurilor de colѽ (A), a palanelor (B) ѻi a lanѽurilor de ridicare (C) trebuie 
verificatŁ: 

 Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 

tuturor componentelor ´n privinѽa 
fisurilor, coroziunii ѻi/sau 

deformŁrilor. Ċn caz de anomalii, 
dispozitivul de demontare motor 

nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

 

 

Å Verificaѽi fixarea nodurilor de colѽ 
(A). Fiecare nod de colѽ (A) 

trebuie fixat cu 8 ѻuruburi. Ċn caz 
contrar, dispozitivul de demontare 

motor nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

Fig. 46: Fixarea nodurilor de colѽ 

 

Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 
lacului sigilant pentru ѻuruburi (G) 

la nodurile de colѽ (A). Ċn cazul 
deteriorŁrii, dispozitivul de 

demontare motor nu trebuie pus 

´n funcѽiune. 

Fig. 47: G ï Lac sigilant pentru ѻuruburi 

Pentru remedierea defecѽiunilor vezi capitolul ĂDefecѽiuneò, pagina 49. 
 
 
 

Deservirea  
 
 
 
 
 

Suspendarea rotorului la motoarele AC  
 
 
 
 
 

La ventilatoarele cu motor AC, ´naintea demontŁrii motorului trebuie ´ndepŁrtat rotorul 

vezi capitolul ĂSuspendarea rotorului la motoarele ACò, pagina 46. 
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Ataѻarea lanѽurilor de ridicare 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale cauzate de sarcina ataѻatŁ eronat 

Verigile de ridicare pentru sarcinŁ nu sunt concepute pentru o tracѽiune oblicŁ. 

Å Utilizaѽi lanѽuri de ridicare pentru fixarea sarcinii. 
 
 
 
 
 
 

Lanѽurile de ridicare (B) se ataѻeazŁ cu unul sau douŁ c©rlige ´n verigile de ridicare 

existente ale sarcinii (de exemplu, motorul electric).  

 

Å Ataѻaѽi lanѽurile de ridicare ´n 

verigile de ridicare existente ale 
sarcinii (de exemplu, motorul 

electric). 

Fig. 48: Ataѻarea lanѽurilor de ridicare 

pentru douŁ verigi de ridicare 

 

 

Fig. 49: SarcinŁ ataѻatŁ eronat 

Lungimea lanѽurilor de ridicare (B) poate fi reglatŁ ´n funcѽie de cerinѽele situaѽiei 
concrete cu ajutorul c©rligelor de scurtare a lanѽului. 

 

Å Lanѽurile de ridicare (B) pot fi 
scurtate la minimum cu ajutorul 

c©rligelor de scurtare a lanѽului. 

Fig. 50: Utilizarea cârligelor de scurtare 

a lanѽului 
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Å La o verigŁ de ridicare poate fi 

utilizat un cârlig în veriga de 

ridicare centralŁ. 

Fig. 51: Ataѻarea lanѽurilor de ridicare 

pentru o verigŁ de ridicare 
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Determinarea celor 3 noduri de colѽ pentru ataѻarea palanelor cu lanѽ cu 

manetŁ 

Sarcina este suspendatŁ static la de 3 palane cu lanѽ cu manetŁ. Dat fiind cŁ palanele 

cu lanѽ cu manetŁ pot fi solicitate doar la ´ntindere datoritŁ lanѽurilor ca mijloace de 
tracѽiune, palanele cu lanѽ cu manetŁ (privind de sus) trebuie dispuse ´ntotdeauna sub 

formŁ de stea. Fiecare lanѽ trebuie sŁ formeze un unghi de cel mult 180Á faѽŁ de lanѽul 
învecinat. 

 

Å Utilizarea nodurilor de colѽ 1,2,4: 

Toate unghiurile sunt sub 180°.  

Fig. 52: Utilizarea corectŁ a nodurilor de 

colѽ 1,2,3 

 

Å Utilizarea nodurilor de colѽ 1,2,4: 

Un unghi este peste 180°. Sarcina 
nu trebuie ridicatŁ, deoarece 

poate balansa necontrolat în 

direcѽia nodului de colѽ 2. 

Å Schimbaѽi palanul cu lanѽ cu 

manetŁ de la nodul de colѽ 2 la 

nodul de colѽ 3. 

Fig. 53: Utilizarea eronatŁ a nodurilor de 

colѽ 1,2,3 

 

Å Utilizarea nodurilor de colѽ 1,3,4: 

Toate unghiurile sunt sub 180°.  

Fig. 54: Utilizarea corectŁ a nodurilor de 

colѽ 1,3,4 
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Reglarea lungimii palanelor cu lanѽ cu manetŁ 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

 

Pericol de rŁnire cauzat de cŁderea sau balansarea sarcinii 

DacŁ, la o sarcinŁ situatŁ sub sarcina minimŁ, p©rghia de comutare a palanului cu 
lanѽ cu manetŁ este aѻezatŁ pe poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò, sarcina se poate miѻca 

necontrolat. Aceasta poate duce la rŁniri cauzate de balansarea sau de cŁderea 

sarcinii. 

Å Nu efectuaѽi procese de ridicare ѻi de tensionare atunci c©nd p©rghia de 

comutare se aflŁ pe poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò. 

Å Nu selectaѽi poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò ´n condiѽii de sarcinŁ. 
 

 
 

Lungimea corectŁ a lanѽului se regleazŁ cu roata liberŁ a palanului cu lanѽ cu manetŁ. 

 

Condiѽie preliminarŁ 

Å Nu este ataѻatŁ nicio sarcinŁ la palanul cu lanѽ cu manetŁ.  

Å Palanul cu lanѽ cu manetŁ nu se aflŁ sub tensiune. 

 

Etape de lucru 

1. Aѻezaѽi p©rghia de comutare (M) pe poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò. 

2. Rotiѽi roata de m©nŁ (L) ´n sens antiorar p©nŁ c©nd se blocheazŁ. 

 Frâna este eliberatŁ. 

3. Trageѽi lanѽul ´n poziѽia doritŁ. 

 Lanѽul este reglat la poziѽia corectŁ. 
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Str©ngerea palanelor cu lanѽ cu manetŁ pentru ridicarea sarcinii 

 

Condiѽie preliminarŁ 

Å Asiguraѽi-vŁ cŁ ´n zona directŁ de deplasare a sarcinii nu se aflŁ persoane sau 

componente care se blocheazŁ.  

 

Etape de lucru 

1. Aѻezaѽi p©rghia de comutare (M) pe poziѽia ĂUPò (sus).  

2. Rotiѽi roata de m©nŁ (L) ´n sens orar pentru a ´ntinde lanѽul. 

3. Rotiѽi roata de m©nŁ (N) ´n sens orar pentru a ridica sarcina. 

 Sarcina este ridicatŁ. 
 
 
 

Eliberarea palanelor cu lanѽ cu manetŁ pentru ѻi cobor©rea ridicarea sarcinii 

Condiѽie preliminarŁ 

Å Asiguraѽi-vŁ cŁ ´n zona directŁ de deplasare a sarcinii nu se aflŁ persoane sau 

componente care se blocheazŁ. 

 
Etape de lucru 

Å Aѻezaѽi p©rghia de comutare (M) ´n poziѽia ĂDNò (jos). 

Å Rotiѽi roata de m©nŁ (N) ´n sens antiorar pentru a cobor´ ´ncet sarcina. 

 Sarcina este cobor©tŁ. 
 
  

SUGESTIE Mecanismul de fr©nare al palanului cu lanѽ cu manetŁ 

 

Mecanismul de fr©nare se activeazŁ numai ´n poziѽia ĂUPò (sus) prin aplicarea 

urmŁtoarelor sarcini minime: 

Å DD-LB 075 35daN 

Å DD-LB 150 38daN 

Å DD-LB 300 50daN 
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Deplasarea sarcinii pe diagonalŁ 

Pentru deplasarea sarcinii ´n diagonalŁ dintr-un colѽ ´n colѽul opus (de exemplu, de la 
nodul de colѽ 4 la nodul de colѽ 2) sunt necesare urmŁtoarele etape de lucru: 

 

1. Str©ngeѽi toate cele 3 palane cu 

lanѽ cu manetŁ. 

2. Continuaѽi sŁ str©ngeѽi palanele cu 
lanѽ cu manetŁ 1 ѻi 4 ѻi eliberaѽi 

palanul cu lanѽ cu manetŁ 3. 

 Sarcina se deplaseazŁ ´n direcѽia 

centrului carcasei. 

Fig. 55: Sarcina la nodul de colѽ 4 

 

Lanѽurile de la palanul cu lanѽ cu manetŁ 

1 ѻi 4 se aflŁ pe o linie. 

3. Detensionaѽi palanul cu lanѽ cu 

manetŁ 3. 

4. Detaѻaѽi palanul cu lanѽ cu 

manetŁ din nodul de colѽ 3. 

Fig. 56: Sarcina în centrul carcasei cu 

palanul cu lanѽ cu manetŁ ´n nodul de 

colѽ 4 

 

Lanѽurile de la palanul cu lanѽ cu manetŁ 

1 ѻi 4 se aflŁ pe o linie. 

5. Ataѻaѽi palanul cu lanѽ cu manetŁ 

´n nodul de colѽ 2. 

Fig. 57: Sarcina în centrul carcasei cu 

palanul cu lanѽ cu manetŁ ´n nodul de 

colѽ 2 

 

6. Eliberaѽi lanѽurile de la palanul cu 
lanѽ cu manetŁ 1 ѻi 4 ѻi str©ngeѽi 

palanul cu lanѽ cu manetŁ 2. 

 Sarcina se deplaseazŁ ´n direcѽia 

nodului de colѽ 2. 

Fig. 58: Sarcina se deplaseazŁ cŁtre 

nodul de colѽ 2 
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Suspendarea rotorului la motoarele AC  
 
 
 
 

La ventilatoarele cu motor AC, ´naintea demontŁrii motorului trebuie ´ndepŁrtat rotorul. 

 

1. Aѻezaѽi o chingŁ de poliester ´n 

jurul rotorului.  

Fig. 59: Rotor cu chingŁ de poliester 

 

2. Ataѻaѽi chinga de poliester ´n douŁ 

palane cu lanѽ cu manetŁ la douŁ 
noduri de colѽ deasupra rotorului 

cu ajutorul cârligelor.  

3. Acѽionaѽi palanele cu lanѽ cu 
manetŁ p©nŁ se formeazŁ 

o tensiune uѻoarŁ vezi capitolul 
ĂReglarea lungimii palanelor cu 

lanѽ cu manetŁò, pagina 43, vezi 
capitolul ĂStrângerea palanelor cu 

lanѽ cu manetŁ pentru ridicarea 

sarciniiò, pagina 44ѻi vezi capitolul 
ĂEliberarea palanelor cu lanѽ cu 

manetŁ pentru ѻi cobor©rea 

ridicarea sarciniiò, pagina 44. 

Fig. 60: Palane cu lanѽ cu manetŁ ´n 

nodurile de colѽ 

 

4. Eliberaѽi bucѻa rotorului de pe 

partea de aspiraѽie. 

Fig. 61: Bucѻa rotorului 

 

5. Ataѻaѽi lanѽurile de ridicare ´n 
verigile de ridicare existente ale 

motorului AC vezi capitolul 
ĂDeterminarea celor 3 noduri de 

colѽ pentru ataѻarea palanelor cu 

lanѽ cu manetŁò, pagina 42. 

6. Ataѻaѽi c©rligele de sarcinŁ ale 

palanelor cu lanѽ cu manetŁ ´n 
veriga lanѽului de ridicare vezi 

capitolul ĂAtaѻarea lanѽurilor de 

ridicareò, pagina 40. Fig. 62: Motor suspendat 
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7. Demontaѽi ѻuruburile cu care este 

fixat motorul la batiul motorului.  

Fig. 63: Ѻuruburile batiului motorului 

 

8. Scoateѽi motorul cu arborele de 

acѽionare din rotor. 

 Acum, motorul poate fi demontat 
vezi capitolul ĂDeplasarea sarcinii 

pe diagonalŁò, pagina 45. 

Fig. 64: Extragerea motorului  
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Ċntreѽinere 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

În fiecare an.  
 
 
 

  

Fig. 65: EtichetŁ de verificare (palan cu 

lanѽ cu manetŁ) 

Fig. 66: Marcaj de verificare (lanѽ de 

ridicare) 

Eticheta sau marcajul de verificare indicŁ urmŁtoarea verificare necesarŁ. 
 

 

Inspecѽia 
 
 
 
 
 

Starea nodurilor de colѽ (A), a palanelor (B) ѻi a lanѽurilor de ridicare (C) trebuie 

verificatŁ: 

 Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 
tuturor componentelor ´n privinѽa 

fisurilor, coroziunii ѻi/sau 
deformŁrilor. Ċn caz de anomalii, 

dispozitivul de demontare motor 

nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

 

 

Å Verificaѽi fixarea nodurilor de colѽ 

(A). Fiecare nod de colѽ (A) 
trebuie fixat cu 8 ѻuruburi. Ċn caz 

contrar, dispozitivul de demontare 

motor nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

Fig. 67: Fixarea nodurilor de colѽ 

 

Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 

lacului sigilant pentru ѻuruburi (G) 
la nodurile de colѽ (A). Ċn cazul 

deteriorŁrii, dispozitivul de 

demontare motor nu trebuie pus 

´n funcѽiune. 

Fig. 68: G ï Lac sigilant pentru ѻuruburi 

Pentru remedierea defecѽiunilor vezi capitolul ĂDefecѽiuneò, pagina 49. 
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Defecѽiune 
 
 
 

Componente defecte  
 
 
 

Ċn cazul defecѽiunilor sau al componentelor defecte ale dispozitivului de demontare 

motor, acestea trebuie remediate de cŁtre personal instruit ´n mod corespunzŁtor. 

Å Nu curbaѽi ´napoi componentele curbate. Ċnlocuiѽi componentele curbate cu piese 

de schimb originale. 

Å Nu sudaѽi piesele fisurate. Ċnlocuiѽi componentele fisurate cu piese de schimb 

originale. 

Demontarea ѻi montajul componentelor trebuie efectuate ´n mod profesional, cu 
respectarea ѻi ´nѽelegerea funcѽionŁrii ѻi sarcinii componentelor. De asemenea, controlul 

lucrŁrilor executate se va efectua ѻi se va confirma de cŁtre personal calificat. 
 

 
 
 

Lac sigilant pentru ѻuruburi ´ntrerupt 
 
 
 

Lacul sigilant pentru ѻuruburi nu trebuie sŁ fie ´ntrerupt. Ċn cazul lacului sigilant pentru 
ѻuruburi ´ntrerupt procedaѽi dupŁ cum urmeazŁ: 

1. Dispuneѽi stabilirea cauzei de cŁtre personal instruit ´n mod corespunzŁtor.  

2. Str©ngeѽi ѻurubul cu un moment de torsiune de 20 Nm. 

3. Aplicaѽi lac sigilant pentru ѻuruburi. 

Controlul lucrŁrilor executate se va efectua ѻi se va confirma de cŁtre personal calificat. 
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Dispozitiv demontare motor cu modul de extragere  
 
 
 

Utilizarea conform destinaѽiei 
 
 
 
 
 

Modulul de extragere este adecvat, ´n combinaѽie cu un dispozitiv demontare motor, pentru 

demontarea ѻi montajul motoarelor electrice ѻi a ventilatoarelor complet asamblate de mici 
dimensiuni, cu o greutate de p©nŁ la 400 kg, din centralele de tratare a aerului. În carcasele 

respective sunt montate componente de fixare. Modulul de extragere permite extragerea sarcinii dintr -

o poziѽie din cadrul carcasei ´ntr-o poziѽie din afara carcasei sau invers. Acest lucru este necesar atunci 
când sarcina din interiorul carcasei nu poate fi ridicatŁ cu ajutorul unui alt camion industrial (de 

exemplu, motostivuitor). Modulul de extragere este adecvat pentru temperaturi cuprinse între -20 °C 

ѻi +40 ÁC. Modulul de extragere este conceput pentru 10 schimbŁri de sarcinŁ. 
 
 
 

Utilizarea eronatŁ previzibilŁ 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol cauzat de utilizarea eronatŁ 

Utilizarea eronatŁ a dispozitivului de demontare motor poate provoca vŁtŁmŁri 

corporale deosebit de grave p©nŁ la deces, precum ѻi pagube materiale. 

Dispozitivul de demontare motor poate fi utilizat numai ´n legŁturŁ cu componentele 
de fixare. Orice altŁ utilizare, ´n special fixarea palanelor cu manetŁ sau a braѽului 

portant la alte puncte de fixare ale carcasei nu este permisŁ. 

Utilizaѽi numai palane cu o capacitate de ´ncŁrcare de max. 1 500 kg ѻi un cuplaj de 

fricѽiune cu o suprasarcinŁ max. de 20 %.  

Sarcina care urmeazŁ a fi deplasatŁ trebuie sŁ aibŁ o masŁ de max. 400 kg. 

Modulul de extragere trebuie montat numai ´n lŁѽimi adecvate ale uѻii. 

Modulul de extragere nu trebuie expus unor medii agresive (de exemplu...).  

Modulul de extragere nu trebuie utilizat ´n medii cu atmosferŁ explozivŁ (de exemplu, 

pulberi conductoare, gaze explozive). 
 

 

Calificarea personalului  
 

LucrŁrile descrise ´n aceastŁ secѽiune pot fi efectuate numai dacŁ persoana dispune de urmŁtoarea 

calificare: 
 

 Mecanicul 
 
 
 

Zona disponibilŁ 
 
 

Modulul de extragere este montat ´n uѻile de revizie sau ´n spatele panourilor termice. Uѻa de revizie 

trebuie sŁ se poatŁ deschide complet. Panoul termic trebuie sŁ poatŁ fi ´ndepŁrtat. 
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Structura ѻi funcѽionarea 
Structura ѻi funcѽionarea 
 
 
 
 
 

 

Modulul de extragere este alcŁtuit din 

componentele de fixare montate din fabricŁ ѻi 
din componentele ataѻate care vor fi montate la 

faѽa locului abia la utilizare. Componentele de 

fixare montate din fabricŁ sunt deja montate la 
locul corespunzŁtor din carcasŁ. DacŁ toate 

componentele sunt montate, modulul de 

extragere este gata de utilizare. 

Braѽul portant (I) este montat central ´n 

deschidere. La început (= în interiorul carcasei) 
ѻi la sf©rѻit (= ´n exteriorul carcasei), ´n braѽul 

portant (I) se aflŁ puncte de ridicare la care pot 
fi agŁѽate palane cu manetŁ corespunzŁtoare 

(J). Profilul de fixare (B) susѽin, prin intermediul 
celor douŁ contrafiѻe de sprijin (H), momentul 

de încovoiere generat la ridicarea sarcinii la 

cadrul carcasei. 

Fig. 69: Modul de extragere montat  

 
 
 
 
 
 

Sarcina poate fi deplasatŁ dintr-o poziѽie definitŁ din interiorul carcasei ´ntr-o poziѽie definitŁ din 

exteriorul carcasei sau invers prin acѽionarea alternativŁ ѻi/sau concomitentŁ a palanelor cu lanѽ cu 
manetŁ (J) ´n ordinea corectŁ ѻi direcѽia de tracѽiune. Acolo, sarcina poate fi depusŁ pe sol. Ċn cazul 

unor distanѽe la ´nŁlѽime mai mari, cel de-al treilea palan cu lanѽ cu manetŁ (J) poate fi utilizat ca 

prelungire pentru palanul exterior cu lanѽ cu manetŁ (J). 
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Componente  
 
 
 
 
 

Modulul de extragere este alcŁtuit din componentele de fixare instalate din fabricŁ ѻi din 

componentele ataѻate care vor fi montate la faѽa locului abia la utilizare. Componentele 

de fixare instalate din fabricŁ sunt deja montate la locul corespunzŁtor din carcasŁ. 

 

A ï Profil de fixare 

D ï PlacŁ de ghidare 

E ï Colѽar suplimentar dreapta/st©nga 

C ï Minipiston de cuplare C-M10 

F ï Colѽar de suspendare sus 

dreapta/stânga 

G ï Colѽar de suspendare jos 

dreapta/stânga 

Fig. 70: Componente de fixare instalate 

din fabricŁ 

 

B ï Profil de fixare 

Tip  LŁѽimea 
cadrului 

exterior al 
uѻii/panoului 

termic [mm]  

Greutate 

[kg]  

L06 612 4,5 

L07,5 765 5,4 

L09 918 6,3 

H ï ContrafiѻŁ de sprijin dreapta/st©nga:  

I  ï Braѽ portant; Greutate: 14,1 kg 

Fig. 71: Componente de montat la faѽa 

locului 

 

 

Palanele cu lanѽ cu manetŁ (J) aplicŁ 

forѽa de tracѽiune necesarŁ.  

Tip  Capacitate 

de 

´ncŁrcare 

[kg]  

Greutate 

[kg]  

DD-LB 075 750 9,5 

DD-LB 150 1500 13 

Utilizaѽi numai palane cu lanѽ cu manetŁ 

cu o suprasarcinŁ de max. 20 %. 

Pentru selectarea palanului cu lanѽ cu 
manetŁ corect vezi capitolul ĂSelectarea 

palanului cu lanѽ cu manetŁò, pagina 54. 

Fig. 72: J ï Palan cu lanѽ cu manetŁ 
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Sarcina este ancoratŁ cu lanѽul de 

ridicare cu 2 braѽe (K). Acesta include ѻi 

un c©rlig de scurtare a lanѽului. 

Greutatea: 3,9 kg 

Fig. 73: K ï Lanѽ de ridicare 
 

 
 
 

Palan cu lanѽ cu manetŁ 
 
 
 

Palanele cu lanѽ cu manetŁ constituie un element de comandŁ central al dispozitivului 
de demontare motor.  

Pentru o descriere detaliatŁ a funcѽionŁrii ѻi deservirii a se vedea anexa ĂPalane 
Dolezych ï DoLast ï Instrucѽiuni de operare originale ï Palan DDò, capitolul 

ĂDeservireaò. 

 

L ï RoatŁ de m©nŁ 

M ï Pârghie de comutare  

N ï P©rghie de m©nŁ 

Fig. 74: Denumirea componentei palan 

cu lanѽ cu manetŁ producŁtor Dolezych 
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Selectarea palanului cu lanѽ cu manetŁ 
 
 
 
 

Palanele cu lanѽ cu manetŁ corecte pot fi determinate ´n funcѽie de dimensiunea 
constructivŁ a ventilatorului, de masa motorului ѻi de ´nŁlѽimea de montaj cu ajutorul 

urmŁtorului tabel. 

 

Ventilator  

(cu motor 

AC) 

MasŁ 

max. 

motor  

Dimensiune 

minimŁ 

´nŁlѽime h 

Palan cu 

lanѽ cu 

manetŁ 
(capacitatea 

de ´ncŁrcare 

nominalŁ) 

Dimensiune 

minimŁ 

´nŁlѽime h 

Palan cu 

lanѽ cu 

manetŁ 
(capacitatea 

de ´ncŁrcare 

nominalŁ) 

Dimensiune 

constructivŁ 

ventilator 

[kg]  [mm]  [kg]  [mm]  [kg]  

280 30 1224 750 - - 

315 40 1224 750 - - 

355 40 1224 750 - - 

400 65 1224 750 - - 

450 65 1224 750 - - 

500 142 1224 750 - - 

560 142 1224 1500 1530 750 

630 142 1224 1500 1530 750 

710 142 1428 750 - - 

800 210 1530 750 - - 

900 284 1530 1500 1836 750 

1000 373 1632 1500 2142 750 

1120 373 1836 1500 2142 750 

Tab. 4: Selectarea palanului cu lanѽ cu manetŁ ´n funcѽie de dimensiunea constructivŁ 

a ventilatorului, de masa motorului ѻi de ´nŁlѽimea de montaj 
 

 

Depozitare  
 
 
 

UrmŁtoarele condiѽii de depozitare trebuie respectate pentru dispozitivul de demontare motor: 

Å A nu se depozita în aer liber. 

Å A se depozita ´n locuri uscate ѻi fŁrŁ praf. 

Å A nu se expune mediilor agresive. 

Å Respectaѽi o temperaturŁ de depozitare ´ntre -20 ÁC ѻi +40 °C. 
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Montajul ѻi demontarea 
 
 
 

Etapele de lucru pentru montajul componentelor de montat la faѽa locului 
În  
 
 

Condiѽii preliminare 

Componentele de montat la faѽa locului (vezi capitolul ĂEtapele de lucru pentru montajul 
componentelor de montat la faѽa loculuiò, pagina 55) sunt disponibile. 

 
Etape de lucru pentru montajul contrafiѻei de sprijin st©nga (H)

 

1. Introduceѽi bolѽul de centrare de 

jos (O) al contrafiѻei de sprijin (H) 
´n canelura colѽarului de 

suspendare de jos (G). 

2. Ċmpingeѽi ´n jos contrafiѻa de 

sprijin (H)  

Fig. 75: Introducerea bolѽului de 

centrare de jos ´n canelurŁ 

 

3. Pivotaѽi ´n sus contrafiѻa de sprijin 

(H). 

4. Introduceѽi bolѽul de centrare de 
sus (M) ´n canelura colѽarului de 

suspendare de sus (F). 

 

Fig. 76: Introducerea bolѽului de 

centrare de sus ´n canelurŁ 

 

5. Rotiѽi ´ncoace ѻi ´ncolo m©nerul 

minipistonului de cuplare C-
M10 (C) pentru a bloca 

minipistonul de cuplare C-M10 (C) 

´n deschiderea colѽarului de 

suspendare de sus (F). 

 Contrafiѻa de sprijin st©nga H este 

agŁѽatŁ. 

Fig. 77: Blocarea minipistonului de 

cuplare ´n colѽarul de suspendare de sus 

 

Etape de lucru pentru montajul contrafiѻei de sprijin dreapta (H) 
Executaѽi etapele de lucru 1-5 pentru contrafiѻa de sprijin dreapta (H). 
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Etape de lucru pentru montajul profilului de fixare (B)  

 

1. ĊndepŁrtaѽi 4 x m©nere-stea 

M8 (Q) din profilul de fixare (B).  

Fig. 78: ĊndepŁrtarea m©nerelor-stea M8 

 

2. Aѻezaѽi profilul de fixare (B) ´n 

partea de sus pe contrafiѻele de 

sprijin (H) deja montate.  

Fig. 79: Poziѽionarea profilului de fixare 

(B) 

 

 Alezajele laterale ale profilului de 
fixare (B) se blocheazŁ ´n capetele 

ѻuruburilor cu cap cilindric ale 

contrafiѻelor de sprijin (H). 

Fig. 80: Centrare cu ѻuruburile cu cap 

cilindric 

 

3. Ċnѻurubaѽi profilul de fixare (B) cu 

câte 2 mânere-stea M8 pe ambele 

pŁrѽi ale contrafiѻelor de sprijin 

(H). 

4. Str©ngeѽi ferm m©nerele-stea M8. 

 Profilul de fixare (B) este montat.  

Fig. 81: Ċnѻurubarea profilului de fixare 

(B) 
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Etape de lucru pentru montajul braѽului portant (I) 

 

1. Alezajul pentru minipiston de 

cuplare din braѽul portant (I) 
trebuie sŁ indice ´n direcѽia 

profilului de fixare (B).  

Fig. 82: Alezaj ´n braѽul portant (I) 

 

2. Aѻezaѽi decupajul braѽului portant 

(I) ´n plŁcile de ghidare frontale 

ale profilului de fixare (A).  

 

Fig. 83: Introducerea braѽului portant (I) 

´n placa de ghidare frontalŁ 

 

3. Ċmpingeѽi braѽul portant (I) ´n 

direcѽia profilului de fixare (B). 

Fig. 84: Ċmpingerea braѽului portant (I) 

 

4. Ċmpingeѽi braѽul portant (I) ´n 
placa de ghidare posterioarŁ. Se 

va avea ´n vedere ca braѽul 

portant (I) sŁ fie ´mpins at©t ´n 
placa de ghidare frontalŁ, c©t ѻi ´n 

cea posterioarŁ. 

Fig. 85: Ċmpingerea braѽului portant (I) 

´n placa de ghidare posterioarŁ 
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5. Ċmpingeѽi braѽul portant (I) p©nŁ 

c©nd alezajele braѽului portant (I) 

se suprapun cu ѻtifturile 
minipistonului de cuplare 

C­M10 (C).  

Fig. 86: Poziѽionarea braѽului portant 

pentru asigurare cu minipistoane de 

cuplare 

 

6. Rotiѽi ´ncoace ѻi ´ncolo m©nerul 
minipistonului de cuplare C-M10 

faѽŁ (C) p©nŁ c©nd se blocheazŁ 

´n alezajele braѽului portant (I). 

7. Rotiѽi ´ncoace ѻi ´ncolo m©nerul 

minipistonului de cuplare C-M10 
spate (C) p©nŁ c©nd se blocheazŁ 

´n alezajele braѽului portant (I). 

 Braѽul portant (I) este asigurat.  

Fig. 87: Asigurarea braѽului portant cu 

minipistoane de cuplare 

 

 Montajul componentele de montat 

la faѽa locului este finalizat. 

Fig. 88: Modul de extragere gata montat  
 

 
 

Demontarea componentelor de montat la faѽa locului 
 
 
 

Demontarea componentelor de la faѽa locului se realizeazŁ ´n ordine inversŁ montajului. 
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Punerea ´n funcѽiune  
 

Condiѽii de punere ´n funcѽiune 
 
 
 
 
 

Starea nodurilor de colѽ (A), a palanelor (B) ѻi a lanѽurilor de ridicare (C) trebuie 
verificatŁ: 

 Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 

tuturor componentelor ´n privinѽa 
fisurilor, coroziunii ѻi/sau 

deformŁrilor. Ċn caz de anomalii, 
dispozitivul de demontare motor 

nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

 

 

Å Verificaѽi fixarea nodurilor de colѽ 
(A). Fiecare nod de colѽ (A) 

trebuie fixat cu 8 ѻuruburi. Ċn caz 
contrar, dispozitivul de demontare 

motor nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

Fig. 89: Fixarea nodurilor de colѽ 

 

Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 
lacului sigilant pentru ѻuruburi (G) 

la nodurile de colѽ (A). Ċn cazul 
deteriorŁrii, dispozitivul de 

demontare motor nu trebuie pus 

´n funcѽiune. 

Fig. 90: G ï Lac sigilant pentru ѻuruburi 

Pentru remedierea defecѽiunilor vezi capitolul ĂDefecѽiuneò, pagina 76. 
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Starea componentelor de fixare montate din fabricŁ, a componentelor de montat la faѽa 
locului, a palanelor cu manetŁ (J) ѻi a lanѽurilor de ridicare (K) trebuie verificatŁ:  

 Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 
tuturor componentelor ´n privinѽa 

fisurilor, coroziunii ѻi/sau 

deformŁrilor. Ċn caz de anomalii, 
modulul de extragere nu trebuie 

pus ´n funcѽiune. 

 

 

Å Bolѽurile de centrare (P) ale 

contrafiѻelor de sprijin (H) trebuie 
sŁ fie introduse ´n canelurile 

colѽarelor de suspendare de sus 

(F). 

 

Fig. 91: Bolѽ de centrare (P) ´n colѽarul 

de suspendare de sus (F) 

 

Å Bolѽurile de centrare (O) ale 

contrafiѻelor de sprijin (H) trebuie 
sŁ fie introduse ´n canelurile 

colѽarelor de suspendare de jos 

(G). 

Fig. 92: Bolѽ de centrare (O) ´n colѽarul 

de suspendare de jos (G) 

 

Å Minipistoanele de cuplare 
C­M10 (C) de la contrafiѻele de 

sprijin (H) dreapta ѻi st©nga 
trebuie sŁ fie blocate ´n colѽarul 

de suspendare de sus (F). 

Fig. 93: Minipistonul de cuplare C-

M10 (C) ´n colѽarul de suspendare de sus 

(F) 
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Å Alezajele de centrare ale profilului 

de fixare (B) trebuie sŁ fie blocate 

´n capetele ѻuruburilor cu cap 
cilindric ale contrafiѻelor de sprijin 

(H). 

Fig. 94: Ѻuruburi cu cap cilindric în 

alezajele de centrare 

 

Å Profilul de fixare (B) trebuie sŁ fie 

´nѻurubat cu 4 m©nere-stea 
M8 (Q) la contrafiѻele de sprijin. 

Cele 4 mânere-stea M8 (Q) 

trebuie sŁ fie str©nse ferm. 

Fig. 95: Mânere-stea M8 în contrafiѻa de 

sprijin 

 

Å Minipistoanele de cuplare (C) de 
la plŁcile de ghidare faѽŁ ѻi spate 

trebuie sŁ fie blocate corect. 

Fig. 96: Minipiston de cuplare (C) în 

plŁcile de ghidare 

Pentru remedierea defecѽiunilor vezi capitolul ĂDefecѽiuneò, pagina 76. 
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Deservirea  
 
 
 
 
 

Suspendarea rotorului la motoarele AC  
 
 
 
 
 

La ventilatoarele cu motor AC, ´naintea demontŁrii motorului trebuie ´ndepŁrtat rotorul 
vezi capitolul ĂSuspendarea rotorului la motoarele ACò, pagina 68. 

 
 
 
 
 

Ataѻarea lanѽurilor de ridicare 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale cauzate de sarcina ataѻatŁ eronat 

Verigile de ridicare pentru sarcinŁ nu sunt concepute pentru o tracѽiune oblicŁ. 

Å Utilizaѽi lanѽuri de ridicare pentru fixarea sarcinii. 
 
 
 
 
 
 

Lanѽurile de ridicare (B) se ataѻeazŁ cu unul sau douŁ c©rlige ´n verigile de ridicare 

existente ale sarcinii (de exemplu, motorul electric).  

 

Å Ataѻaѽi lanѽurile de ridicare ´n 
verigile de ridicare existente ale 

sarcinii (de exemplu, motorul 

electric). 

Fig. 97: Ataѻarea lanѽurilor de ridicare 

pentru douŁ verigi de ridicare 

 

 

Fig. 98: SarcinŁ ataѻatŁ eronat 

Lungimea lanѽurilor de ridicare (B) poate fi reglatŁ ´n funcѽie de cerinѽele situaѽiei 
concrete cu ajutorul c©rligelor de scurtare a lanѽului. 

 

Å Lanѽurile de ridicare (B) pot fi 

scurtate la minimum cu ajutorul 

c©rligelor de scurtare a lanѽului. 

Fig. 99: Utilizarea cârligelor de scurtare 

a lanѽului 
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Å La o verigŁ de ridicare poate fi 

utilizat un cârlig în veriga de 

ridicare centralŁ. 

Fig. 100: Ataѻarea lanѽurilor de ridicare 

pentru o verigŁ de ridicare 
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Determinarea celor 3 noduri de colѽ pentru ataѻarea palanelor cu lanѽ cu 

manetŁ 

Sarcina este suspendatŁ static la de 3 palane cu lanѽ cu manetŁ. Dat fiind cŁ palanele 

cu lanѽ cu manetŁ pot fi solicitate doar la ´ntindere datoritŁ lanѽurilor ca mijloace de 
tracѽiune, palanele cu lanѽ cu manetŁ (privind de sus) trebuie dispuse ´ntotdeauna sub 

formŁ de stea. Fiecare lanѽ trebuie sŁ formeze un unghi de cel mult 180Á faѽŁ de lanѽul 
învecinat. 

 

Å Utilizarea nodurilor de colѽ 1,2,4: 

Toate unghiurile sunt sub 180°.  

Fig. 101: Utilizarea corectŁ a nodurilor 

de colѽ 1,2,3 

 

Å Utilizarea nodurilor de colѽ 1,2,4: 

Un unghi este peste 180°. Sarcina 
nu trebuie ridicatŁ, deoarece 

poate balansa necontrolat în 

direcѽia nodului de colѽ 2. 

Å Schimbaѽi palanul cu lanѽ cu 

manetŁ de la nodul de colѽ 2 la 

nodul de colѽ 3. 

Fig. 102: Utilizarea eronatŁ a nodurilor 

de colѽ 1,2,3 

 

Å Utilizarea nodurilor de colѽ 1,3,4: 

Toate unghiurile sunt sub 180°.  

Fig. 103: Utilizarea corectŁ a nodurilor 

de colѽ 1,3,4 
 

 
  



 Ventilator  
  

© robatherm  65 

 
 
 
 

Reglarea lungimii palanelor cu lanѽ cu manetŁ 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

 

Pericol de rŁnire cauzat de cŁderea sau balansarea sarcinii 

DacŁ, la o sarcinŁ situatŁ sub sarcina minimŁ, p©rghia de comutare a palanului cu 
lanѽ cu manetŁ este aѻezatŁ pe poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò, sarcina se poate miѻca 

necontrolat. Aceasta poate duce la rŁniri cauzate de balansarea sau de cŁderea 

sarcinii. 

Å Nu efectuaѽi procese de ridicare ѻi de tensionare atunci c©nd p©rghia de 

comutare se aflŁ pe poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò. 

Å Nu selectaѽi poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò ´n condiѽii de sarcinŁ. 
 

 
 

Lungimea corectŁ a lanѽului se regleazŁ cu roata liberŁ a palanului cu lanѽ cu manetŁ. 

 

Condiѽie preliminarŁ 

Å Nu este ataѻatŁ nicio sarcinŁ la palanul cu lanѽ cu manetŁ.  

Å Palanul cu lanѽ cu manetŁ nu se aflŁ sub tensiune. 

 

Etape de lucru 

1. Aѻezaѽi p©rghia de comutare (M) pe poziѽia de roatŁ liberŁ ĂNò. 

2. Rotiѽi roata de m©nŁ (L) ´n sens antiorar p©nŁ c©nd se blocheazŁ. 

 Fr©na este eliberatŁ. 

3. Trageѽi lanѽul ´n poziѽia doritŁ. 

 Lanѽul este reglat la poziѽia corectŁ. 

 
 
 
 

Str©ngerea palanelor cu lanѽ cu manetŁ pentru ridicarea sarcinii 

 
Condiѽie preliminarŁ 

Å Asiguraѽi-vŁ cŁ ´n zona directŁ de deplasare a sarcinii nu se aflŁ persoane sau 

componente care se blocheazŁ.  

 
Etape de lucru 

1. Aѻezaѽi p©rghia de comutare (M) pe poziѽia ĂUPò (sus).  

2. Rotiѽi roata de m©nŁ (L) ´n sens orar pentru a ´ntinde lanѽul. 

3. Rotiѽi roata de m©nŁ (N) ´n sens orar pentru a ridica sarcina. 

 Sarcina este ridicatŁ. 
 
  

SUGESTIE Mecanismul de fr©nare al palanului cu lanѽ cu manetŁ 

 

Mecanismul de fr©nare se activeazŁ numai ´n poziѽia ĂUPò (sus) prin aplicarea 

urmŁtoarelor sarcini minime: 

Å DD-LB 075 35daN 

Å DD-LB 150 38daN 

Å DD-LB 300 50daN 
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Eliberarea palanelor cu lanѽ cu manetŁ pentru ѻi cobor©rea ridicarea sarcinii 

Condiѽie preliminarŁ 

Å Asiguraѽi-vŁ cŁ ´n zona directŁ de deplasare a sarcinii nu se aflŁ persoane sau 

componente care se blocheazŁ. 

 

Etape de lucru 

Å Aѻezaѽi p©rghia de comutare (M) ´n poziѽia ĂDNò (jos). 

Å Rotiѽi roata de m©nŁ (N) ´n sens antiorar pentru a cobor´ ´ncet sarcina. 

 Sarcina este cobor©tŁ. 
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Deplasarea sarcinii pe diagonalŁ 

Pentru deplasarea sarcinii ´n diagonalŁ dintr-un colѽ ´n colѽul opus (de exemplu, de la 
nodul de colѽ 4 la nodul de colѽ 2) sunt necesare urmŁtoarele etape de lucru: 

 

1. Str©ngeѽi toate cele 3 palane cu 

lanѽ cu manetŁ. 

2. Continuaѽi sŁ str©ngeѽi palanele cu 
lanѽ cu manetŁ 1 ѻi 4 ѻi eliberaѽi 

palanul cu lanѽ cu manetŁ 3. 

 Sarcina se deplaseazŁ ´n direcѽia 

centrului carcasei. 

Fig. 104: Sarcina la nodul de colѽ 4 

 

Lanѽurile de la palanul cu lanѽ cu manetŁ 

1 ѻi 4 se aflŁ pe o linie. 

3. Detensionaѽi palanul cu lanѽ cu 

manetŁ 3. 

4. Detaѻaѽi palanul cu lanѽ cu 

manetŁ din nodul de colѽ 3. 

Fig. 105: Sarcina în centrul carcasei cu 

palanul cu lanѽ cu manetŁ ´n nodul de 

colѽ 4 

 

Lanѽurile de la palanul cu lanѽ cu manetŁ 

1 ѻi 4 se aflŁ pe o linie. 

5. Ataѻaѽi palanul cu lanѽ cu manetŁ 

´n nodul de colѽ 2. 

Fig. 106: Sarcina în centrul carcasei cu 

palanul cu lanѽ cu manetŁ ´n nodul de 

colѽ 2 

 

6. Eliberaѽi lanѽurile de la palanul cu 
lanѽ cu manetŁ 1 ѻi 4 ѻi str©ngeѽi 

palanul cu lanѽ cu manetŁ 2. 

 Sarcina se deplaseazŁ ´n direcѽia 

nodului de colѽ 2. 

Fig. 107: Sarcina se deplaseazŁ cŁtre 

nodul de colѽ 2 
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Suspendarea rotorului la motoarele AC  
 
 
 
 

La ventilatoarele cu motor AC, ´naintea demontŁrii motorului trebuie ´ndepŁrtat rotorul. 

 

1. Aѻezaѽi o chingŁ de poliester ´n 

jurul rotorului.  

Fig. 108: Rotor cu chingŁ de poliester 

 

2. Ataѻaѽi chinga de poliester ´n douŁ 

palane cu lanѽ cu manetŁ la douŁ 
noduri de colѽ deasupra rotorului 

cu ajutorul cârligelor.  

3. Acѽionaѽi palanele cu lanѽ cu 
manetŁ p©nŁ se formeazŁ 

o tensiune uѻoarŁ vezi capitolul 
ĂReglarea lungimii palanelor cu 

lanѽ cu manetŁò, pagina 65, vezi 
capitolul ĂStrângerea palanelor cu 

lanѽ cu manetŁ pentru ridicarea 

sarciniiò, pagina 65ѻi vezi capitolul 
ĂEliberarea palanelor cu lanѽ cu 

manetŁ pentru ѻi cobor©rea 

ridicarea sarciniiò, pagina 66. 

Fig. 109: Palane cu lanѽ cu manetŁ ´n 

nodurile de colѽ 

 

4. Eliberaѽi bucѻa rotorului de pe 

partea de aspiraѽie. 

Fig. 110: Bucѻa rotorului 

 

5. Ataѻaѽi lanѽurile de ridicare ´n 
verigile de ridicare existente ale 

motorului AC vezi capitolul 
ĂAtaѻarea lanѽurilor de ridicareò, 

pagina 62. 

6. Ataѻaѽi c©rligele de sarcinŁ ale 

palanelor cu lanѽ cu manetŁ ´n 

veriga lanѽului de ridicare vezi 
capitolul ĂDeterminarea celor 3 

noduri de colѽ pentru ataѻarea 
palanelor cu lanѽ cu manetŁò, 

pagina 64. 
Fig. 111: Motor suspendat 



 Ventilator  
  

© robatherm  69 

 

7. Demontaѽi ѻuruburile cu care este 

fixat motorul la batiul motorului.  

Fig. 112: Ѻuruburile batiului motorului 

 

8. Scoateѽi motorul cu arborele de 

acѽionare din rotor. 

 Acum, motorul poate fi demontat 
vezi capitolul ĂDeplasarea sarcinii 

pe diagonalŁò, pagina 67. 

Fig. 113: Extragerea motorului  
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Etape de lucru pentru demontarea unei sarcini  
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de balansarea sarcinilor  

ExistŁ pericol de moarte cauzat de balansarea sarcinilor ancorate. 

Å La ridicare, sarcina ancoratŁ trebuie sŁ se afle vertical sub punctul de ridicare 

al braѽului portant (I). 
 

 
 
 
 

Condiѽii preliminare 
 
 
 

Componentele de fixare montate din fabricŁ trebuie sŁ fie montate. Uѻa de revizie de la 

deschiderea corespunzŁtoare trebuie sŁ fie deschisŁ, respectiv panoul termic trebuie sŁ 

fie demontat.  
 

AgŁѽarea palanelor cu manetŁ (J) ´n braѽul portant (I) 

 

1. AgŁѽaѽi un palan cu manetŁ (J) 
într-un punct de ridicare interior al 

braѽului portant (I). 

Fig. 114: Punct de ridicare interior  

 

2. AgŁѽaѽi al doilea palan cu manetŁ 
(I) într -un punct de ridicare 

exterior al braѽului portant (I). 

Fig. 115: Punct de ridicare exterior  
 

 
 
 

AgŁѽarea palanelor cu manetŁ (J) ´n lanѽul de ridicare (K) 

 

1. AgŁѽaѽi c©rligele de sarcinŁ ale 

palanelor cu manetŁ (J) ´n veriga 

lanѽului de ridicare (K). 

Fig. 116: C©rlig de sarcinŁ ´n lanѽul de 

ridicare (K) 
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Extragerea sarcinii 

 

1. Ċntindeѽi palanul cu manetŁ 

interior (J) pentru a ridica sarcina.  

Fig. 117: SarcinŁ ´n interiorul carcasei 

 

2. Ċntindeѽi palanul cu manetŁ 

exterior (J) pentru a pivota 

sarcina ´n direcѽia deschiderii. 

3. SlŁbiѽi palanul cu manetŁ interior 
(J) pentru a deplasa în continuare 

sarcina ´n direcѽia deschiderii. Ċn 

acest scop, sarcina coboarŁ. 

4. Ċntindeѽi palanul cu manetŁ 

exterior (J) pentru a compensa 
cobor©rea ѻi pentru a pivota în 

continuare sarcina ´n direcѽia 

deschiderii. 

Fig. 118: Sarcina ´n stare intermediarŁ 

 

5. Repetaѽi etapele de lucru 3 ѻi 4 

p©nŁ c©nd sarcina este 
suspendatŁ vertical la palanul cu 

manetŁ exterior (J). 

6. Desprindeѽi c©rligul de sarcinŁ de 

la palanul cu manetŁ interior (J). 

 

Fig. 119: SarcinŁ verticalŁ sub palanul 

cu manetŁ exterior 

 

7. SlŁbiѽi palanul cu manetŁ exterior 

(J) pentru a aѻeza sarcina. 

Fig. 120: SarcinŁ ´n exteriorul carcasei 
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8. Desprindeѽi c©rligul de sarcinŁ de 

la palanul cu manetŁ exterior (J). 

 Sarcina este descŁrcatŁ. 

Fig. 121: SarcinŁ aѻezatŁ 
 

 
 
 
 

Introducerea sarcinii  
 
 
 

Introducerea sarcinii are loc ´n ordine inversŁ extragerii. 
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Ċntreѽinere 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

În fiecare an.  
 
 
 

  

Fig. 122: EtichetŁ de verificare (palan cu 

lanѽ cu manetŁ) 

Fig. 123: Marcaj de verificare (lanѽ de 

ridicare) 

Eticheta sau marcajul de verificare indicŁ urmŁtoarea verificare necesarŁ. 
 

 

Inspecѽia 
 
 
 
 
 

Starea nodurilor de colѽ (A), a palanelor (B) ѻi a lanѽurilor de ridicare (C) trebuie 

verificatŁ: 

 Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 
tuturor componentelor ´n privinѽa 

fisurilor, coroziunii ѻi/sau 
deformŁrilor. Ċn caz de anomalii, 

dispozitivul de demontare motor 

nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

 

 

Å Verificaѽi fixarea nodurilor de colѽ 

(A). Fiecare nod de colѽ (A) 
trebuie fixat cu 8 ѻuruburi. Ċn caz 

contrar, dispozitivul de demontare 

motor nu trebuie pus ´n funcѽiune. 

Fig. 124: Fixarea nodurilor de colѽ 

 

Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 

lacului sigilant pentru ѻuruburi (G) 
la nodurile de colѽ (A). În cazul 

deteriorŁrii, dispozitivul de 

demontare motor nu trebuie pus 

´n funcѽiune. 

Fig. 125: G ï Lac sigilant pentru ѻuruburi 

Pentru remedierea defecѽiunilor vezi capitolul ĂDefecѽiuneò, pagina 76. 
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Starea componentelor de fixare montate din fabricŁ, a componentelor de montat la faѽa 
locului, a palanelor cu manetŁ (J) ѻi a lanѽurilor de ridicare (K) trebuie verificatŁ:  

 Å Efectuaѽi verificarea vizualŁ a 
tuturor componentelor ´n privinѽa 

fisurilor, coroziunii ѻi/sau 

deformŁrilor. Ċn caz de anomalii, 
modulul de extragere nu trebuie 

pus ´n funcѽiune. 

 

 

Å Bolѽurile de centrare (P) ale 

contrafiѻelor de sprijin (H) trebuie 
sŁ fie introduse ´n canelurile 

colѽarelor de suspendare de sus 

(F). 

 

Fig. 126: Bolѽ de centrare (P) ´n colѽarul 

de suspendare de sus (F) 

 

Å Bolѽurile de centrare (O) ale 

contrafiѻelor de sprijin (H) trebuie 
sŁ fie introduse ´n canelurile 

colѽarelor de suspendare de jos 

(G). 

Fig. 127: Bolѽ de centrare (O) ´n colѽarul 

de suspendare de jos (G) 

 

Å Minipistoanele de cuplare 
C­M10 (C) de la contrafiѻele de 

sprijin (H) dreapta ѻi st©nga 
trebuie sŁ fie blocate ´n colѽarul 

de suspendare de sus (F). 

Fig. 128: Minipistonul de cuplare C-

M10 (C) ´n colѽarul de suspendare de sus 

(F) 
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Å Alezajele de centrare ale profilului 

de fixare (B) trebuie sŁ fie blocate 

´n capetele ѻuruburilor cu cap 
cilindric ale contrafiѻelor de sprijin 

(H). 

Fig. 129: Ѻuruburi cu cap cilindric ´n 

alezajele de centrare 

 

Å Profilul de fixare (B) trebuie sŁ fie 

´nѻurubat cu 4 m©nere-stea 
M8 (Q) la contrafiѻele de sprijin. 

Cele 4 mânere-stea M8 (Q) 

trebuie sŁ fie str©nse ferm. 

Fig. 130: Mânere-stea M8 ´n contrafiѻa 

de sprijin 

 

Å Minipistoanele de cuplare (C) de 
la plŁcile de ghidare faѽŁ ѻi spate 

trebuie sŁ fie blocate corect. 

Fig. 131: Minipiston de cuplare (C) în 

plŁcile de ghidare 

Pentru remedierea defecѽiunilor vezi capitolul ĂDefecѽiuneò, pagina 76. 
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Defecѽiune 
 
 
 

Componente defecte  
 
 
 

Ċn cazul defecѽiunilor sau al componentelor defecte ale dispozitivului de demontare 

motor, acestea trebuie remediate de cŁtre personal instruit ´n mod corespunzŁtor. 

Å Nu curbaѽi ´napoi componentele curbate. Ċnlocuiѽi componentele curbate cu piese 

de schimb originale. 

Å Nu sudaѽi piesele fisurate. Ċnlocuiѽi componentele fisurate cu piese de schimb 

originale. 

Demontarea ѻi montajul componentelor trebuie efectuate ´n mod profesional, cu 
respectarea ѻi ´nѽelegerea funcѽionŁrii ѻi sarcinii componentelor. De asemenea, controlul 

lucrŁrilor executate se va efectua ѻi se va confirma de cŁtre personal calificat. 
 

 
 
 

Lac sigilant pentru ѻuruburi ´ntrerupt 
 
 
 

Lacul sigilant pentru ѻuruburi nu trebuie sŁ fie ´ntrerupt. Ċn cazul lacului sigilant pentru 
ѻuruburi ´ntrerupt procedaѽi dupŁ cum urmeazŁ: 

1. Dispuneѽi stabilirea cauzei de cŁtre personal instruit ´n mod corespunzŁtor.  

2. Str©ngeѽi ѻurubul cu un moment de torsiune de 20 Nm. 

3. Aplicaѽi lac sigilant pentru ѻuruburi. 

Controlul lucrŁrilor executate se va efectua ѻi se va confirma de cŁtre personal calificat. 
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Sisteme de recuperare a cŁldurii 
 

Rotor  
 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de strivire cauzat de pornirea automatŁ 

La lucrŁrile la rotor existŁ pericol de rŁnire prin strivire cauzat de piesele ´n miѻcare ѻi 

rotative, deoarece rotorul poate porni dupŁ defectarea reѽelei printr-un ciclu automat 

de curŁѽare sau repornire. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la rotor opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  
 

 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 

Inspecѽia 
 

Å Verificaѽi rotorul ´n privinѽa stŁrii igienice, corpurilor strŁine, murdŁriei, deteriorŁrii ѻi coroziunii. 

Å Verificaѽi barele de etanѻare ´n privinѽa murdŁriei, corpurilor strŁine ѻi comprimŁrii. 

Å Verificaѽi cureaua de acѽionare ´n privinѽa uzurii ѻi a tensiunii, scurtaѽi sau ´nlocuiѽi dacŁ este 

necesar. 

Å Verificaѽi rotorul ´n privinѽa dezechilibrului ѻi a uzurii laterale. 

Å Verificaѽi lagŁrele ´n privinѽa ´ncŁlzirii nepermise, vibraѽiilor sau zgomotelor de funcѽionare ѻi 

´nlocuiѽi dacŁ este necesar (cel t©rziu la expirarea duratei de viaѽŁ). 

Å Verificaѽi funcѽionarea scurgerii apei ѻi a sifonului, curŁѽaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi umplerea cu apŁ a sifonului, completaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi funcѽionarea corectŁ a controlului funcѽionŁrii rotorului, orientaѽi senzorul dacŁ este 

necesar. 
 

Reparaѽia 
 

Å ĊndepŁrtaѽi corpurile strŁine, murdŁria, deteriorarea ѻi coroziunea. 

Å CurŁѽarea masei de acumulare conform specificaѽiilor producŁtorului rotorului (de exemplu, cu 
aer comprimat). Ċn funcѽie de tipul rotorului, curŁѽarea umedŁ (de exemplu, cu aparat de 

curŁѽare cu ´naltŁ presiune) poate duce la distrugerea rotorului. Ċn cazul realizŁrii curŁѽŁrii cu un 

aparat de curŁѽare cu ´naltŁ presiune utilizaѽi numai apŁ fŁrŁ aditivi ѻi ´ndepŁrtaѽi cu grijŁ apa 

murdarŁ. 

Å CurŁѽaѽi barele de etanѻare ´n caz de uzurŁ. 

Å Reglaѽi comprimarea barelor de etanѻare. 

Å Echilibraѽi sau orientaѽi rotorul. 
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SchimbŁtorul de cŁldurŁ cu plŁci 
 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ cu plŁci ´n privinѽa stŁrii igienice, corpurilor 

strŁine, murdŁriei, deteriorŁrii ѻi coroziunii. 

Å Verificaѽi funcѽionarea scurgerii tŁvii ѻi a sifonului, curŁѽaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi umplerea cu apŁ a sifonului, completaѽi dacŁ este necesar. 
 

Reparaѽia 
 

Å ĊndepŁrtaѽi corpurile strŁine, murdŁria, deteriorarea ѻi coroziunea. 

Å CurŁѽare cu aer comprimat sau cu aparatul de curŁѽare cu ´naltŁ presiune (numai apŁ fŁrŁ 
aditivi). Pentru evitarea deteriorŁrilor, la curŁѽare orientaѽi jetul de aer sau de apŁ doar 

perpendicular pe suprafaѽa de admisie a schimbŁtorului de cŁldurŁ cu plŁci. ĊndepŁrtaѽi cu grijŁ 

apa murdarŁ. 
 

Tubul termic  
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 

Inspecѽia 
 

Å Verificaѽi tubul termic ´n privinѽa stŁrii igienice, murdŁriei, deteriorŁrii ѻi coroziunii. 

Å Verificaѽi funcѽionarea scurgerii apei ѻi a sifonului, curŁѽaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi umplerea cu apŁ a sifonului, completaѽi dacŁ este necesar. 
 

Reparaѽia 
 

Å CurŁѽaѽi tubul termic pe partea de aer, remediaѽi deteriorŁrile ѻi coroziunea: 

ï Evitaѽi curbarea aripioarelor. 

ï Suflaѽi cu aer comprimat ´n sens opus direcѽiei aerului. 

ï Nu utilizaѽi aparate de curŁѽare cu ´naltŁ presiune sau aparate de curŁѽare cu 

abur cu ´naltŁ presiune. 

ï CurŁѽare cu apŁ ѻi presiune redusŁ. 
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Bateria de ´ncŁlzire, bateria de rŁcire ѻi 
´ncŁlzitorul electric 
 

Baterie de ´ncŁlzire 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza aerisirii insuficiente  

La sistemele neaerisite corespunzŁtor se formeazŁ perne de aer care pod duce la 

reducerea randamentului sau la defecѽiuni la pompŁ. 

Å Aerisiѽi sistemul ´n conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, în cel mai 

înalt punct al sistemului. 
 
 
 
 
 

 

 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Lunar. 
 
 
 

Etape de lucru  
 
 
 

Å Verificaѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ, tubulatura ѻi kitul hidraulic ´n privinѽa 

deteriorŁrii, etanѻeitŁѽii ѻi coroziunii. 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ ´n privinѽa stŁrii igienice, murdŁriei, deteriorŁrii, 

etanѻeitŁѽii ѻi coroziunii. 

Å Aerisiѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ conform VDI 2035. 

Å Verificaѽi funcѽionarea turului ѻi a returului de agent. 

Å Verificaѽi funcѽionarea protecѽiei la ´ngheѽ (agentul prin miѻcŁri centrifuge, 

respectiv senzorul de temperaturŁ de contact cu spray de rŁcire). 
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Reparaѽia 
 

Å CurŁѽaѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ ´n stare montatŁ sau, dacŁ nu este accesibil, 
scoateѽi-l ´n vederea curŁѽŁrii. MurdŁria ´ndepŁrtatŁ nu trebuie sŁ ajungŁ la 

componentele ´nvecinate ale instalaѽiei. ĊndepŁrtaѽi cu grijŁ murdŁria ѻi apa 

murdarŁ. 

Å Evitaѽi curbarea aripioarelor. 

Å Suflaѽi cu aer comprimat ´n sens opus direcѽiei aerului. 

Å Nu utilizaѽi aparate de curŁѽare cu ´naltŁ presiune sau aparate de curŁѽare cu 

abur cu ´naltŁ presiune. 

Å CurŁѽaѽi cu apŁ ѻi presiune redusŁ. 

Å Remediaѽi deteriorŁrile, scurgerile ѻi coroziunea. 
 

Demontarea/montajul  
 
 
 
 

Condiѽii preliminare 
 

Å Scoateѽi din funcѽiune schimbŁtorul de cŁldurŁ. 

Å Kitul hidraulic sau tubulatura (alimentare ѻi retur agent) demontate. 
 
 
 

Etape de lucru 
 

1. Deѻurubaѽi panoul termic frontal cu torx (Tx25). 

2. La bateria de rŁcire se ´ndepŁrteazŁ tabla deflectoare pentru condens de la cadrul 

carcasei. 

3. Scoateѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ prin faѽŁ. 

4. Sprijiniѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ dacŁ este necesar. 

5. Verificaѽi garniturile ´n privinѽa deteriorŁrilor ѻi ´nlocuiѽi dacŁ este necesar. 
 

6. Introduceѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ. 

7. La bateria de rŁcire se lipeѻte tabla deflectoare pentru condens cu material de 

etanѻare a ´mbinŁrilor. 

8. Ċnѻurubaѽi panoul termic frontal cu torx (Tx25). 
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Realizarea ´mbinŁrii cu flanѻŁ 
 
 
 
 

Condiѽii preliminare 
 
 
 
 
 

Bazele flanѻelor sunt curate, plane ѻi nedeteriorate 
 
 
 

Etape de lucru 
 
 
 
 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza str©ngerii eronate a ѻuruburilor 

Ordinea eronatŁ la str©ngerea ѻuruburilor poate provoca pagube materiale din cauza 

tensiunilor. 

Å Str©ngeѽi ѻuruburile ´n cruce. 
 

 
 
 
 

Str©ngeѽi ´mbinŁrile cu flanѻŁ ´n funcѽie de diametrul nominal al ѻuruburilor, cu 

urmŁtorul moment de str©ngere, cu cheia dinamometricŁ: 
 

Diametrul nominal al ѻurubului Cuplu de strângere [Nm]  

M10 35 

M12 55 

M16 120 

M20 240 

Tab. 5: Momente de torsiune pentru ´mbinŁrile cu flanѻŁ 
 

 
 
 
 
 

 

Ѻuruburile se str©ng ´n 3 faze cu o cheie 
dinamometricŁ, ´n ordinea prezentatŁ 

(=  în cruce): 

1. Fixaѽi ѻuruburile ´n cruce cu un 

cuplu de strângere de 30 %.  

2. Str©ngeѽi ѻuruburile ´n cruce cu un 

cuplu de strângere de 60 %.  

3. Str©ngeѽi ѻuruburile ´n cruce cu 

cuplul de strângere. 

 Ċmbinarea cu flanѻŁ este realizatŁ 

corect. 

4. Verificaѽi cuplul de str©ngere al 

tuturor ѻuruburilor. 

Fig. 132: Str©ngeѽi ´n cruce 
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Baterie de rŁcire 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza aerisirii insuficiente  

La sistemele neaerisite corespunzŁtor se formeazŁ perne de aer care pod duce la 

reducerea randamentului sau la defecѽiuni la pompŁ. 

Å Aerisiѽi sistemul ´n conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, în cel mai 

înalt punct al sistemului. 
 
 
 
 
 

 

 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Lunar. 
 
 
 

Etape de lucru  
 
 
 

Å Verificaѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ, tubulatura ѻi kitul hidraulic ´n privinѽa 

deteriorŁrii, etanѻeitŁѽii ѻi coroziunii. 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ ´n privinѽa stŁrii igienice, murdŁriei, deteriorŁrii, 

etanѻeitŁѽii ѻi coroziunii. 

Å Aerisiѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ conform VDI 2035. 

Å Verificaѽi funcѽionarea turului ѻi a returului de agent. 

Å Verificaѽi funcѽionarea protecѽiei la ´ngheѽ (agentul prin miѻcŁri centrifuge, 

respectiv senzorul de temperaturŁ de contact cu spray de rŁcire). 
 

Å Verificaѽi tava pentru condens ´n privinѽa murdŁriei, curŁѽaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi funcѽionarea scurgerii apei ѻi a sifonului, curŁѽaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi vasul de apŁ al sifonului, completaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi evaporatorul direct ´n privinѽa ´ngheѽŁrii. 

Å Verificaѽi separatorul de picŁturi ´n privinѽa stŁrii igienice, murdŁriei, ´ncrustŁrii, 
deteriorŁrii, eroziunii prin picurare ѻi coroziunii. 
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Reparaѽia 
 

Å CurŁѽaѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ ´n stare montatŁ sau, dacŁ nu este accesibil, 
scoateѽi-l ´n vederea curŁѽŁrii. MurdŁria ´ndepŁrtatŁ nu trebuie sŁ ajungŁ la 

componentele ´nvecinate ale instalaѽiei. ĊndepŁrtaѽi cu grijŁ murdŁria ѻi apa 

murdarŁ. 

Å Evitaѽi curbarea aripioarelor. 

Å Suflaѽi cu aer comprimat ´n sens opus direcѽiei aerului. 

Å Nu utilizaѽi aparate de curŁѽare cu ´naltŁ presiune sau aparate de curŁѽare cu 

abur cu ´naltŁ presiune. 

Å CurŁѽaѽi cu apŁ ѻi presiune redusŁ. 

Å Remediaѽi deteriorŁrile, scurgerile ѻi coroziunea. 
 

Å CurŁѽaѽi ѻi reparaѽi separatorul de picŁturi: scoateѽi caseta, dezasamblaѽi ѻi 

curŁѽaѽi profilele individual; remediaѽi deteriorŁrile ѻi coroziunea. 
 

Demontarea/montajul  
 
 
 
 

Condiѽii preliminare 
 

Å Scoateѽi din funcѽiune schimbŁtorul de cŁldurŁ. 

Å Kitul hidraulic sau tubulatura (alimentare ѻi retur agent) demontate. 
 
 
 

Etape de lucru 
 

1. Deѻurubaѽi panoul termic frontal cu torx (Tx25). 

2. La bateria de rŁcire se ´ndepŁrteazŁ tabla deflectoare pentru condens de la cadrul 

carcasei. 

3. Scoateѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ prin faѽŁ. 

4. Sprijiniѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ dacŁ este necesar. 

5. Verificaѽi garniturile ´n privinѽa deteriorŁrilor ѻi ´nlocuiѽi dacŁ este necesar. 
 
 
 

6. CurŁѽaѽi suprafeѽele de aѻezare murdare (podeaua unitŁѽii, tava pentru condens 

ѻi cadrul carcasei) cu o lavetŁ umedŁ, deoarece aѻezarea schimbŁtoarelor de 
cŁldurŁ pe podeaua unitŁѽii, tava pentru condens sau cadrul carcasei prezintŁ o 

conexiune conducŁtoare ѻi garanteazŁ integrarea componentei ´n legŁtura 

echipotenѽialŁ a unitŁѽii.  
 

7. Introduceѽi schimbŁtorul de cŁldurŁ. 

8. La bateria de rŁcire se lipeѻte tabla deflectoare pentru condens cu material de 

etanѻare a ´mbinŁrilor. 

9. Ċnѻurubaѽi panoul termic frontal cu torx (Tx25). 
 
  



Bateria de ´ncŁlzire, bateria de rŁcire ѻi ´ncŁlzitorul electric  
  

84 © robatherm  

 
 
 
 
 

Realizarea ´mbinŁrii cu flanѻŁ 
 
 
 
 

Condiѽii preliminare 
 
 
 
 
 

Bazele flanѻelor sunt curate, plane ѻi nedeteriorate 
 
 
 

Etape de lucru 
 
 
 
 
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza str©ngerii eronate a ѻuruburilor 

Ordinea eronatŁ la str©ngerea ѻuruburilor poate provoca pagube materiale din cauza 

tensiunilor. 

Å Str©ngeѽi ѻuruburile ´n cruce. 
 

 
 
 
 

Str©ngeѽi ´mbinŁrile cu flanѻŁ ´n funcѽie de diametrul nominal al ѻuruburilor, cu 

urmŁtorul moment de str©ngere, cu cheia dinamometricŁ: 
 

Diametrul nominal al ѻurubului Cuplu de strângere [Nm]  

M10 35 

M12 55 

M16 120 

M20 240 

Tab. 6: Momente de torsiune pentru ´mbinŁrile cu flanѻŁ 
 

 
 
 
 
 

 

Ѻuruburile se str©ng ´n 3 faze cu o cheie 
dinamometricŁ, ´n ordinea prezentatŁ 

(=  în cruce): 

1. Fixaѽi ѻuruburile ´n cruce cu un 

cuplu de strângere de 30 %.  

2. Str©ngeѽi ѻuruburile ´n cruce cu un 

cuplu de strângere de 60 %.  

3. Str©ngeѽi ѻuruburile ´n cruce cu 

cuplul de strângere. 

 Ċmbinarea cu flanѻŁ este realizatŁ 

corect. 

4. Verificaѽi cuplul de str©ngere al 

tuturor ѻuruburilor. 

Fig. 133: Str©ngeѽi ´n cruce 
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ĊncŁlzitor electric 
 

PERICOL  

 

Pericol de moarte cauzat de ardere  

La lucrŁrile la ´ncŁlzitorul electric existŁ pericol de moarte cauzat de suprafeѽele 

fierbinѽi ѻi radiaѽia termicŁ. 

Å Permiteѽi funcѽionarea inerѽialŁ a ventilatorului pentru asigurarea rŁcirii la 

temperatura camerei. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la ´ncŁlzitorul electric opriѽi centrala de tratare 

a aerului ѻi asiguraѽi-o împotriva repornirii.  

Å Purtaѽi mŁnuѻi termorezistente. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

Suprafeѽe fierbinѽi din cauza radiaѽiei termice a ´ncŁlzitorului 

electric  

La atingerea suprafeѽelor (de exemplu, canal, ѻtuѽ) existŁ pericol de ardere atunci 

c©nd ´ncŁlzitorul electric este montat la capŁtul centralei de tratare a aerului. 

Å Permiteѽi funcѽionarea inerѽialŁ a ventilatorului pentru asigurarea rŁcirii la 

temperatura camerei. 

Å Purtaѽi mŁnuѻi termorezistente. 
 

 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 

Inspecѽia 
 

Å Verificaѽi funcѽionarea monitorizŁrii fluxului de aer; ´n acest scop, scoateѽi furtunurile de 

mŁsurare a presiunii de la ´ntrerupŁtorul de presiune diferenѽialŁ. Este necesarŁ comutarea. 

Å Verificaѽi ´ncŁlzitorul electric ´n privinѽa funcѽionŁrii, stŁrii igienice, murdŁriei, deteriorŁrii, 

coroziunii ѻi fixŁrii. 

Å Verificaѽi funcѽionarea limitatorului de temperaturŁ de siguranѽŁ. 
 

Funcѽiile trebuie verificate ´n mod corespunzŁtor (de exemplu, cu ajutorul suflantei de aer cald): 

Recomandare: 

Å Valoare de reglare ĂVentilatorò: 40 ÁC. 

Å Valoare de reglare ĂMonitor de temperaturŁò: 70 ÁC. 

Å Valoare de reglare ĂLimitator de temperaturŁ de siguranѽŁò: 90 ÁC. 
 

Reparaѽia 
 

Å CurŁѽaѽi ´ncŁlzitorul electric, remediaѽi depunerea de arsuri, deteriorŁrile, coroziunea, str©ngeѽi 

din nou fixŁrile. 
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Clapete  
 

ClapetŁ 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de componentele ´n miѻcare 

La ´nchiderea aripioarelor, la deplasarea tijelor de cuplare sau a roѽilor dinѽate existŁ 

pericol de moarte prin strivirea ´ntre componentele ´n miѻcare. 

Å Montaѽi dispozitive de protecѽie detaѻabile (de exemplu, grilaj protecѽie ´n aval, 

canal) la clapetŁ. 

Å Ċnaintea deschiderii uѻilor de revizie opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  

Å Nu introduceѽi m©na ´ntre aripioare. 
 

 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale cauzate de punerea ´n funcѽiune 

necorespunzŁtoare 

Pornirea ventilatorului cu clapetele ´nchise poate provoca deteriorŁri la centrala de 

tratare a aerului.  

Å Porniѽi ventilatorul dupŁ verificarea poziѽiei deschise a clapetelor respective sau 

dupŁ indicarea cu ajutorul ´ntrerupŁtorului de sf©rѻit de cursŁ.  

Å Se va avea ´n vedere oprirea imediatŁ a ventilatoarelor respective la ´nchiderea 

clapetelor de închidere. 
 

 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Clapete: 

Å Verificaѽi clapetele ´n privinѽa funcѽionŁrii, stŁrii igienice, murdŁriei, deteriorŁrii ѻi 

coroziunii. 

Å Verificaѽi eficienѽa dispozitivului de protecѽie. 

Clapete cu comandŁ prin tije: 

Å Verificaѽi poziѽia fixŁ ѻi mobilitatea tijelor. 

Å Verificaѽi reglarea. 
 
  



 Clapete  
  

© robatherm  87 

 

Reparaѽia 
 

Clapete: 

Å CurŁѽaѽi clapetele, remediaѽi deteriorŁrile ѻi coroziunea. 

Clapete cu comandŁ prin tije: 

Å Lubrifiaѽi lagŁrele de alamŁ (lagŁrele de plastic nu necesitŁ lubrifiere). 

Å Lubrifiaѽi tijele. 
 
 
 

LegŁtura echipotenѽialŁ: 
 
 
 

 

1. Ghidaѽi conductorul de echilibrare 

a potenѽialului premontat (H) al 
clapetei (F) spre canalul de la faѽa 

locului (C). 

2. Asiguraѽi conductorul de 
echilibrare a potenѽialului (H) 

împotriva desfacerii accidentale cu 

o ѻaibŁ crenelatŁ (J).  

3. Str©ngeѽi ѻurubul (I). 

 Clapeta (F) este conectatŁ prin 
intermediul unui conductor de 

echilibrare a potenѽialului (H) cu 
centrala de tratare a aerului ѻi cu 

canalul de la faѽa locului (C). 

Fig. 134: ClapetŁ cu conductori de 

echilibrare a potenѽialului 
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SupapŁ de limitare a presiunii 
 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de rŁnire la declanѻarea supapei de limitare a presiunii  

Pericol de rŁnire prin lovire sau presiunea cauzatŁ de declanѻarea bruscŁ a supapei 

de limitare a presiunii.  

Å Dispozitivele de protecѽie conform DIN EN ISO 12100 trebuie sŁ fie montate ѻi 

active. 
 

 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La ѻase luni. 
 
 
 

Etape de lucru  
 

Presiunea de declanѻare trebuie verificatŁ prin simularea presiunii maxime din reѽea cu ajutorul 
clapetelor care sunt prezente, de regulŁ, ´n orice sistem de tratare a aerului ѻi se vor ajusta greutŁѽile 

dacŁ este necesar. 
 

Å Verificaѽi supapa de limitare a presiunii ´n privinѽa funcѽionŁrii, corpurilor strŁine, stŁrii igienice, 

murdŁriei, deteriorŁrii ѻi coroziunii. 

Å Trataѽi cu lubrifiant toate componentele mobile. 

Å Trataѽi garnitura cu vaselinŁ. 

Å Verificaѽi presiunea de declanѻare, reglaѽi dacŁ este necesar. 
 

Reparaѽia 
 

Å CurŁѽaѽi supapa de limitare a presiunii, remediaѽi deteriorŁrile ѻi coroziunea. 

Å CurŁѽare cu laveta umedŁ, utilizaѽi agent de curŁѽare degresat dacŁ este necesar. 
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Umidificator  
 

PRECAUѼIE 

 

VŁtŁmŁri ale sŁnŁtŁѽii deosebit de grave prin infecѽie ѻi sensibilizare  

La alimentarea cu apŁ existŁ pericol pentru sŁnŁtate cauzat de virusuri, bacterii sau 

fungi ca urmare a calitŁѽii deficitare a apei. 

Å Verificaѽi calitatea apei ´n intervalul indicat. 

Å NumŁrul total al coloniilor de 1000 CFU/ml din apa umidificatorului nu trebuie 

sŁ fie depŁѻitŁ (conform DIN EN ISO 6222). 

Å Concentraѽia de Legionella de 100 CFU/100 ml nu trebuie sŁ fie depŁѻitŁ 

(conform DIN EN ISO 11731).  

Å NumŁrul de bacterii de Pseudomonas aeruginosa King B de 100 CFU/100 ml nu 

trebuie sŁ fie depŁѻit. 

Å Nu trebuie sŁ existe o creѻtere vizibilŁ a ciupercilor. 

Å Ċn cazul unui numŁr prea ridicat de bacterii curŁѽaѽi centrala de tratare a 

aerului. 
 

 

SUGESTIE Contaminare microbianŁ recurentŁ 

 

Ċn caz de dubii sau de contaminare ridicatŁ cu recurenѽŁ rapidŁ se recomandŁ 

examinarea ѻi ´ndrumŁri de cŁtre un institut calificat. 
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Umidificator cu pulverizare cu apŁ recirculatŁ de joasŁ 
presiune  
 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol pentru sŁnŁtate cauzat de infecѽie ѻi sensibilizare 

Apa de recirculaѽie de la umidificatoare poate fi contaminatŁ cu virusuri, bacterii sau 

fungi. La curŁѽare existŁ pericol de infecѽie, sensibilizare sau reacѽii alergice prin 

inspirarea aerosolilor. 

Å Respectaѽi procesul de lucru din instrucѽiunile de operare. 

Å Purtaѽi ochelari de protecѽie, mŁnuѻi de protecѽie ѻi mascŁ FFP2. 

Å Evitaѽi contaminarea mediului. 

 

 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Ċn fiecare sŁptŁm©nŁ. 
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Goliѽi tava umidificatorului ѻi curŁѽaѽi cu apŁ proaspŁtŁ (se efectueazŁ automat la 

unitŁѽile cu HYGIENECONTROL ´n funcѽie de intervalul de curŁѽare). 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 
 
 

La 2 sŁptŁm©ni. 
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificarea numŁrului de bacterii din apa de recirculaѽie ѻi comparaѽie cu valorile 

admisibile. La depŁѻirea numŁrului de bacterii recomandat se va curŁѽa ѻi se va 

dezinfecta imediat. 

Å Examinarea suprafeѽelor interioare ´n privinѽa biofilmului vizibil sau palpabil (strat 

v©scos), contaminŁrii microbiene, murdŁriei, deteriorŁrii sau coroziunii; dacŁ este 
necesar, reparaѽie, curŁѽare abrazivŁ manualŁ sau cu aparatul cu ´naltŁ presiune 

ѻi dezinfectare. Ċn cazul depunerilor de calcar, ´n apa de recirculaѽie trebuie 
adŁugat un detartrant obiѻnuit din comerѽ, cu ventilatorul oprit ѻi se va aѻtepta 

c©teva ore sŁ acѽioneze. Apoi goliѽi tava umidificatorului ѻi curŁѽaѽi cu apŁ 
proaspŁtŁ. DacŁ este necesar, demontaѽi profilele separatorului de picŁturi ѻi 

redresorului ´n vederea curŁѽŁrii. 
 
 
 
 
 

Sistem de desalinizare 
 
 
 
 
 

Å Pentru lucrŁrile de inspecѽie a se vedea anexa ĂHerco ï Sistemul de desalinizare 

Cooltrol dataò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁò. 

Å Pentru indicaѽii privind curŁѽarea a se vedea anexa ĂHerco ï Sistemul de 
desalinizare Cooltrol dataò, anexa ĂHerco ï Manualul comenzii Cooltrol dataò, 

capitolul ĂLa curŁѽareò. 
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Tehnologia UV-C de dezinfectare a apei 
 

AVERTIZARE  

 

VŁtŁmŁri ale sŁnŁtŁѽii din cauza mercurului 

Becurile UV-C conѽin mercur. Mercurul este o substanѽŁ toxicŁ ѻi periculoasŁ pentru 

mediu. 

Å Evitaѽi contactul cu pielea ѻi ochii. Ċn caz de contact clŁtiѽi pielea ѻi ochii cu 

multŁ apŁ. Scoateѽi ´mbrŁcŁmintea contaminatŁ. 

Å Nu ´nghiѽiѽi. Ċn caz de ´nghiѽire provocaѽi voma. 

Å Asiguraѽi un schimb de aer corespunzŁtor ´n zona periculoasŁ. 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

VŁtŁmŁri corporale deosebit de grave cauzate de substanѽe 

periculoase  

Ċn cazul deteriorŁrii cutiei sau al spargerii becului UV-C existŁ pericol de otrŁvire. 

Å La manevrarea becului UV-C spart respectaѽi prevederile de siguranѽŁ privind 

manipularea mercurului. 

Å Evitaѽi contactul direct cu ochii, pielea ѻi ´mbrŁcŁmintea. 

Å Asiguraѽi o aerisire foarte bunŁ a centralei de tratare a aerului ѻi a spaѽiilor 

conectate prin intermediul canalelor. 

Å PŁstraѽi bucŁѽile sparte de bec UV-C într-un ambalaj ´nchis ermetic ѻi eliminaѽi-

le ´n mod corespunzŁtor. 
 

 

SUGESTIE ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici de mercur 

 

Becurile UV-C conѽin cantitŁѽi mici de mercur. ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici provenite 

de la spargere poate fi efectuatŁ cu mijloace speciale pentru sorbѽia mercurului. 

 

 

PRECAUѼIE 

 

 

Pericol de rŁnire cauzat de radiaѽiile UV- C 

Pe durata funcѽionŁrii lŁmpii UV-C existŁ pericol de rŁnire prin expunerea persoanelor 

la radiaѽiile UV-C foarte ridicate. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la lŁmpile UV-C opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  

 

 
 
 

INDICAѼIE 

 

 

Afectarea puterii de dezinfectare UV -C din cauza transpiraѽiei 

degetelor  

Transpiraѽia degetelor provoacŁ pete pe becul UV-C care se ard ѻi afecteazŁ puterea 

de dezinfectare UV-C. 

Å Purtaѽi mŁnuѻi de bumbac la manipularea becului UV-C. 
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INDICAѼIE 

 

Deteriorarea pieselor din cauza radiaѽiilor UV- C 

Din cauza radiaѽiilor UV-C existŁ pericol de deteriorare a pieselor care nu sunt 

rezistente la UV. 

Å Piesele din raza de acѽiune a radiaѽiilor UV-C trebuie sŁ prezinte execuѽie 

rezistentŁ la UV sau sŁ fie protejate printr-o ecranare rezistentŁ la UV. 
 

 
 
 

Å Pentru lucrŁrile de inspecѽie a se vedea anexa ĂHerco ï Instalaѽia de dezinfectare 

UV UVE 35 ï 45 (P) digitalò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁ/´ntreѽinereaò. 

Lucrłrile de ´ntreˮinere programatł prezentate ´n ăVerificarea la fiecare 

exploatareó trebuie efectuate, de asemenea, la lucrłrile din ăVerificłri la 2 

słptłm©nió. 

Å Pentru verificarea funcѽionŁrii a se vedea anexa ĂHerco ï Instalaѽia de 
dezinfectare UV UVE 35 ï 45 (P) digitalò, capitolul ĂVerificarea funcѽionŁrii 

presostatuluiò. 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La ѻase luni. 
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi dispozitivele de reѽinere a murdŁriei, pompa, conductele ´n privinѽa 

murdŁriei, formŁrii sedimentelor, stŁrii ѻi funcѽionŁrii; curŁѽaѽi cu apŁ proaspŁtŁ 

dacŁ este necesar; reparaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi pompa ѻi lagŁrele ´n privinѽa funcѽionŁrii silenѽioase, fŁrŁ vibraѽii, 

´ncŁlzirii ѻi zgomotelor; reparaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificarea funcѽionŁrii ѻi curŁѽarea electrozilor conductori conform informaѽiilor 

producŁtorului, reparaѽi dacŁ este necesar. 

Å Deѻurubaѽi capacele duzelor pulverizatoare ѻi verificaѽi ´n privinѽa depunerilor, 

curŁѽaѽi cu detartranѽi obiѻnuiѽi din comerѽ dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi protecѽia la funcѽionarea uscatŁ ѻi robinetul cu plutitor ѻi ajustaѽi dacŁ 

este necesar. 

Å Verificarea funcѽionŁrii dispozitivului de decantare, tratŁrii apei, instalaѽiei de 

decontaminare, scurgerii apei ѻi deversŁrii; reparaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi funcѽionarea dispozitivelor de decuplare; reparaѽi sau reglaѽi din nou 

dacŁ este necesar. 
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Reparaѽia 
 

Å Uscare prin funcѽionarea inerѽialŁ a ventilatorului. 

Å Lubrifiaѽi lagŁrele motorului pompei conform specificaѽiilor producŁtorului. Ċnlocuiѽi lagŁrele (cel 

t©rziu la expirarea duratei de viaѽŁ). 

Å La defectarea instalaѽiei de tratare a apei sau de decontaminare se vor curŁѽa toate 

componentele instalaѽiei. 

Å Reumplerea tŁvii umidificatorului cu apŁ proaspŁtŁ. 
 
 
 

Tehnologia UV -C de dezinfectare a apei  
 

AVERTIZARE  

 

VŁtŁmŁri ale sŁnŁtŁѽii din cauza mercurului 

Becurile UV-C conѽin mercur. Mercurul este o substanѽŁ toxicŁ ѻi periculoasŁ pentru 

mediu. 

Å Evitaѽi contactul cu pielea ѻi ochii. Ċn caz de contact clŁtiѽi pielea ѻi ochii cu 

multŁ apŁ. Scoateѽi ´mbrŁcŁmintea contaminatŁ. 

Å Nu ´nghiѽiѽi. Ċn caz de ´nghiѽire provocaѽi voma. 

Å Asiguraѽi un schimb de aer corespunzŁtor ´n zona periculoasŁ. 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

VŁtŁmŁri corporale deosebit de grave cauzate de substanѽe 

periculoase  

Ċn cazul deteriorŁrii cutiei sau al spargerii becului UV-C existŁ pericol de otrŁvire. 

Å La manevrarea becului UV-C spart respectaѽi prevederile de siguranѽŁ privind 

manipularea mercurului. 

Å Evitaѽi contactul direct cu ochii, pielea ѻi ´mbrŁcŁmintea. 

Å Asiguraѽi o aerisire foarte bunŁ a centralei de tratare a aerului ѻi a spaѽiilor 

conectate prin intermediul canalelor. 

Å PŁstraѽi bucŁѽile sparte de bec UV-C într-un ambalaj ´nchis ermetic ѻi eliminaѽi-

le ´n mod corespunzŁtor. 
 

 

SUGESTIE ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici de mercur 

 

Becurile UV-C conѽin cantitŁѽi mici de mercur. ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici provenite 

de la spargere poate fi efectuatŁ cu mijloace speciale pentru sorbѽia mercurului. 

 

 

PRECAUѼIE 

 

 

Pericol de rŁnire cauzat de radiaѽiile UV- C 

Pe durata funcѽionŁrii lŁmpii UV-C existŁ pericol de rŁnire prin expunerea persoanelor 

la radiaѽiile UV-C foarte ridicate. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la lŁmpile UV-C opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  
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INDICAѼIE 

 

 

Afectarea puterii de dezinfectare UV -C din cauza transpiraѽiei 

degetelor  

Transpiraѽia degetelor provoacŁ pete pe becul UV-C care se ard ѻi afecteazŁ puterea 

de dezinfectare UV-C. 

Å Purtaѽi mŁnuѻi de bumbac la manipularea becului UV-C. 

 

 
 
 

Å Pentru reparaѽie (´nlocuirea becului UV-C) a se vedea anexa ĂHerco ï Instalaѽia 

de dezinfectare UV UVE 35 ï 45 (P) digitalò, capitolul ĂĊnlocuirea lŁmpii UVEò. 

Å Pentru curŁѽarea tubului de protecѽie din cuarѽ a se vedea anexa ĂHerco ï 

Instalaѽia de dezinfectare UV UVE 35 ï 45 (P) digitalò, capitolul ĂCurŁѽarea tubului 

de protecѽie din cuarѽò. 

Å Pentru curŁѽare senzorului UV a se vedea anexa ĂHerco ï Instalaѽia de 

dezinfectare UV UVE 35 ï 45 (P) digitalò, capitolul ĂCurŁѽare senzorului UVò. 
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Umidificator cu pulverizare cu apŁ proaspŁtŁ de ´naltŁ 
presiune  
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de înalta presiune  

La lucrŁrile cu umidificatoarele cu pulverizare ´n domeniul de ´naltŁ presiune existŁ 
pericol de moarte cauzat de constituirea presiunii în conducte sau în recipientul sub 

presiune. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la umidificatoarele cu pulverizare ´n domeniul de 

´naltŁ presiune opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi asiguraѽi-o împotriva 

repornirii.  
 

 

Inspecѽia 
 

La 2 sŁptŁm©ni 

Respectaѽi informaѽia producŁtorului 

Å Verificaѽi staѽia de pompare, ansamblurile de furtunuri, grŁtarul vortex, corpurile 
pentru duze cu duzele, separatorul de picŁturi, tava umidificatorului ѻi suprafeѽele 

pereѽilor carcasei ´n privinѽa funcѽionŁrii, corpurilor strŁine, murdŁriei, deteriorŁrii 

ѻi coroziunii; curŁѽaѽi sau reparaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi ´n privinѽa contaminŁrii microbiene ´n zona podelei tŁvii umidificatorului, 

curŁѽaѽi sau dezinfectaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi nivelul de ulei; completaѽi cu ulei sau schimbaѽi uleiul dacŁ este necesar. 

Å ClŁtiѽi manual sita filtrului. 

La 6 luni  

Å Verificaѽi funcѽionarea dispozitivelor de decuplare; reparaѽi sau reglaѽi din nou 

dacŁ este necesar. 
 

Reparaѽia 
 

Å Ċnlocuirea pieselor de uzurŁ. Respectaѽi informaѽia producŁtorului. 
 
  



Umidificator  
  

96 © robatherm  

 
 
 
 
 

Umidificator de contact cu apŁ recirculatŁ  
 
 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol pentru sŁnŁtate cauzat de infecѽie ѻi sensibilizare 

Apa de recirculaѽie de la umidificatoare poate fi contaminatŁ cu virusuri, bacterii sau 
fungi. La curŁѽare existŁ pericol de infecѽie, sensibilizare sau reacѽii alergice prin 

inspirarea aerosolilor. 

Å Respectaѽi procesul de lucru din instrucѽiunile de operare. 

Å Purtaѽi ochelari de protecѽie, mŁnuѻi de protecѽie ѻi mascŁ FFP2. 

Å Evitaѽi contaminarea mediului. 

 

 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

În fiecare an.  
 
 
 

Etape de lucru  
 
 
 

Tehnologia UV-C de dezinfectare a apei 
 

AVERTIZARE  

 

VŁtŁmŁri ale sŁnŁtŁѽii din cauza mercurului 

Becurile UV-C conѽin mercur. Mercurul este o substanѽŁ toxicŁ ѻi periculoasŁ pentru 

mediu. 

Å Evitaѽi contactul cu pielea ѻi ochii. Ċn caz de contact clŁtiѽi pielea ѻi ochii cu 

multŁ apŁ. Scoateѽi ´mbrŁcŁmintea contaminatŁ. 

Å Nu ´nghiѽiѽi. Ċn caz de ´nghiѽire provocaѽi voma. 

Å Asiguraѽi un schimb de aer corespunzŁtor ´n zona periculoasŁ. 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

VŁtŁmŁri corporale deosebit de grave cauzate de substanѽe 

periculoase  

În cazul deteriorŁrii cutiei sau al spargerii becului UV-C existŁ pericol de otrŁvire. 

Å La manevrarea becului UV-C spart respectaѽi prevederile de siguranѽŁ privind 

manipularea mercurului. 

Å Evitaѽi contactul direct cu ochii, pielea ѻi ´mbrŁcŁmintea. 

Å Asiguraѽi o aerisire foarte bunŁ a centralei de tratare a aerului ѻi a spaѽiilor 

conectate prin intermediul canalelor. 

Å PŁstraѽi bucŁѽile sparte de bec UV-C într-un ambalaj ´nchis ermetic ѻi eliminaѽi-

le ´n mod corespunzŁtor. 
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SUGESTIE ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici de mercur 

 

Becurile UV-C conѽin cantitŁѽi mici de mercur. ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici provenite 

de la spargere poate fi efectuatŁ cu mijloace speciale pentru sorbѽia mercurului. 

 

 

PRECAUѼIE 

  

 

Pericol de rŁnire cauzat de radiaѽiile UV- C 

Pe durata funcѽionŁrii lŁmpii UV-C existŁ pericol de rŁnire prin expunerea persoanelor 

la radiaѽiile UV-C foarte ridicate. 

Å Echipaѽi uѻile de revizie cu ´ntrerupŁtoare de contact pentru uѻŁ pentru oprirea 

sigurŁ a lŁmpii UV-C în cazul accesului neautorizat. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la lŁmpile UV-C opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  
 

 

PRECAUѼIE 

 

 

 

Pericol de rŁnire cauzat de suprafeѽele fierbinѽi 

La lucrŁrile la lŁmpile UV-C din centrala de tratare a aerului existŁ pericol de ardere 

cauzat de suprafeѽele fierbinѽi. 

Å Permiteѽi funcѽionarea inerѽialŁ a ventilatorului pentru asigurarea rŁcirii la 

temperatura camerei. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la lŁmpile UV-C opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  

Å Purtaѽi mŁnuѻi termorezistente. 

 

 
 
 

INDICAѼIE 

 

 

Afectarea puterii de dezinfectare UV - C din cauza transpiraѽiei 

degetelor  

Transpiraѽia degetelor provoacŁ pete pe becul UV-C care se ard ѻi afecteazŁ puterea 

de dezinfectare UV-C. 

Å Purtaѽi mŁnuѻi de bumbac la manipularea becului UV-C. 

 

 
 
 
 
 

INDICAѼIE 

 

Deteriorarea pieselor din cauza radiaѽiilor UV- C 

Din cauza radiaѽiilor UV-C existŁ pericol de deteriorare a pieselor care nu sunt 

rezistente la UV. 

Å Piesele din raza de acѽiune a radiaѽiilor UV-C trebuie sŁ prezinte execuѽie 

rezistentŁ la UV sau sŁ fie protejate printr-o ecranare rezistentŁ la UV. 
 

 

Calificarea personalului 
 

LucrŁrile descrise ´n aceastŁ secѽiune pot fi efectuate numai dacŁ persoana dispune de 

urmŁtoarea calificare: 
 

 Electricianul autorizat 
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ĊntrerupŁtorul de contact pentru uѻŁ 
 

 

ĊntrerupŁtorul de contact pentru uѻŁ 
´ntrerupe alimentarea electricŁ a lŁmpii 

UV-C la deschiderea uѻii de revizie. 

Fig. 135: ĊntrerupŁtorul de contact 

pentru uѻŁ 
 

 
 
 
 

Uѻile de revizie din raza de acѽiune a radiaѽiilor UV-C sunt echipate cu ́ ntrerupŁtoare de 
contact pentru uѻŁ pentru oprirea ´n siguranѽŁ a becului UV-C în cazul accesului 

neautorizat. ĊntrerupŁtoarele de contact pentru uѻŁ sunt precablate ´n cutiile cu borne. 
Ċn mŁsura posibilului, ´ntrerupŁtoarele de contact pentru uѻŁ sunt regrupate într-o cutie 

de borne. DacŁ situaѽia de la faѽa locului din centrala de tratare a aerului nu permite 

acest lucru (de exemplu, secѽiuni diferite), se vor amplasa mai multe cutii de borne ´n 
mod corespunzŁtor. 

 
 
 
 

1. Ċnchideѽi toate uѻile de revizie cu ´ntrerupŁtor de contact pentru uѻŁ. 

2. Verificaѽi dacŁ lumineazŁ LED-ul albastru (UV) de la dulapul de comandŁ. 

 DacŁ LED-ul albastru lumineazŁ, deѻi toate uѻile de revizie sunt ´nchise, existŁ 

o defecѽiune [a se vedea anexa Ăfisair ï Instrucѽiuni de instalare ѻi de operare 
pentru panoul de comandŁ de bazŁ (CCB2.0) al umidificatorului cu evaporare 

fisairò, capitolul ĂSchema de conexiuniò sau anexa Ăfisair ï Instrucѽiuni de 

instalare ѻi de operare pentru panoul de comandŁ ´n trepte (CCB2.0) al 

umidificatorului cu evaporare fisairò, capitolul ĂSchema de conexiuniò]. 
 

Reparaѽia 
 
 
 
 
 

Cu privire la înlocuirea becului UV-C 

Å a se vedea anexa Ăfisair ï Manual de instalare ѻi de ´ntreѽinere pentru seria constructivŁ HEF2ò, 

capitolul ĂProcedura de instalare pentru lŁmpile UV-Cò sau 

Å a se vedea anexa Ăfisair ï Manual de instalare ѻi de ´ntreѽinere pentru seria constructivŁ 

HEF2Eò, capitolul ĂProcedura de instalare pentru lŁmpile UV-Cò. 

Cu privire la resetarea orelor de funcѽionare dupŁ ´nlocuirea becului UV-C  

Å a se vedea anexa Ăfisair ï Instrucѽiuni de instalare ѻi de operare pentru panoul de comandŁ de 

bazŁ (CCB4.0) al umidificatoarelor cu evaporare fisairò, capitolul ĂConfigurareaò) sau  

Å a se vedea anexa Ăfisair ï Instrucѽiuni de instalare ѻi de operare pentru panoul de comandŁ ´n 

trepte (CCE4.0) al umidificatoarelor cu evaporare fisairò, capitolul ĂConfigurareaò). 
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Umidificatorul cu abur sub presiune  
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de înalta presiune  

La lucrŁrile cu umidificatoarele cu abur sub presiune existŁ pericol de moarte cauzat 

de constituirea presiunii în conducte sau în recipientul sub presiune. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la umidificatoarele cu abur sub presiune opriѽi 

centrala de tratare a aerului ѻi asiguraѽi-o împotriva repornirii.  
 

 

Umidificator electric cu abur  
 

PRECAUѼIE 

 

Pericol de opŁrire cu apŁ fierbinte 

Umidificatorul electric cu abur prezintŁ pericol de opŁrire la cŁderea liberŁ din cauza 

apei de p©nŁ la 95 °C. 

Å Nu atingeѽi cŁderea liberŁ ѻi apa. 
 

 

Inspecѽia 
 

4 sŁptŁm©ni dupŁ punerea ´n funcѽiune 

Å Controlul vizual al tuturor legŁturilor ѻi conexiunilor. 

Å CurŁѽaѽi cilindrul de abur, pompa ѻi furtunurile. 

Å Verificaѽi lungimea electrozilor dacŁ este necesar. 

Å Str©ngerea ulterioarŁ a tuturor ѻuruburilor. 

La 6 luni  

Å Controlul vizual al tuturor legŁturilor ѻi conexiunilor. 

Å CurŁѽaѽi cilindrul de abur, pompa ѻi furtunurile. 

Å Verificaѽi lungimea electrozilor dacŁ este necesar. 

Å Str©ngerea ulterioarŁ a tuturor ѻuruburilor. 
 
 
 

Ċntreѽinere 
 

Pentru o descriere detaliatŁ a ´ntreѽinerii 

Å a se vedea anexa ĂHygromatik - Umidificator cu abur cu electrozi StandardLine ï Instrucѽiuni de 

operareò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁò, 

Å a se vedea anexa ĂHygromatik - Umidificator cu abur cu corp de ´ncŁlzire StandardLine ï 

Instrucѽiuni de operareò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁò, 

Å a se vedea anexa ĂHygromatik - Umidificator cu abur cu electrozi FlexLine ï Instrucѽiuni de 

operareò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁò sau 

Å a se vedea anexa ĂHygromatik - Umidificator cu abur cu corp de ´ncŁlzire FlexLine ï Instrucѽiuni 

de operareò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁò. 
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Tehnologia refrigerŁrii (circuit frigorific, 
pompŁ de cŁldurŁ ѻi aparat de aer 
condiѽionat DX) 
 
 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte din cauza exploziei  

Ċn caz de scurgeri sau manipulare a agentului frigorific R32 existŁ pericol de explozie, 

deoarece agentul frigorific A2L poate crea o atmosferŁ explozivŁ. 

Å Evitaѽi sursele de aprindere potenѽialŁ. 

Å Aerisiѽi ´ncŁperea. 

Å Verificaѽi interiorul centralei de tratare a aerului ´naintea ´nceperii tuturor 

lucrŁrilor cu un senzor de scurgere agent frigorific.  

Å Utilizaѽi numai scule concepute pentru agentul frigorific A2L. 
 

 

AVERTIZARE  

 

Pierderea permanentŁ a auzului sau tinitus cauzat de nivelul sonor 

ridicat  

La lucrŁrile ´n apropierea ventilatoarelor ѻi a compresoarelor existŁ pericol de 

pierdere permanentŁ a auzului sau de tinitus cauzat de nivelul sonor ridicat al 

componentelor. 

Å Purtaѽi echipament de protecѽie auditivŁ pentru 120 dB(A). 
 

 

SUGESTIE Combinaѽie dopuri de protecѽie auditivŁ ѻi cŁѻti de protecѽie 

 

DacŁ nu se obѽine o izolaѽie fonicŁ adecvatŁ prin niciun echipament de protecѽie 
auditivŁ, pot fi combinate dopurile de protecѽie auditivŁ ѻi cŁѻtile de protecѽie pentru 

a obѽine un nivel de protecѽie corespunzŁtor. 
 

 

Ċn cadrul tuturor activitŁѽilor este obligatorie respectarea cerinѽelor prevŁzute ´n caietul de service 

pentru circuite frigorifice (se va solicita la nevoie), precum ѻi a standardelor ѻi orientŁrilor ´n vigoare 

(de exemplu, DIN EN 378, BGR 500 ѻi Regulamentul privind gazele fluorurate).  
 

Calificarea personalului  
 

Potrivit articolului 15 din Regulamentul german privind siguranѽa ´n exploatare (BetrSichV), tehnologia 
refrigerŁrii ѻi componentele instalaѽiei sunt supuse parѽial verificŁrilor recurente de cŁtre o persoanŁ 

calificatŁ, respectiv de cŁtre un organism de monitorizare autorizat. Se vor respecta dispoziѽiile legale 

aplicabile la locul de montaj respectiv. 
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Interval de ´ntreѽinere 
 
 

Informaѽii privind senzorii vezi capitolul ĂTehnologia de mŁsurare, control ѻi reglareò, pagina 108. 
 

Inspecѽia 
 
 

Informaѽii privind senzorii vezi capitolul ĂSenzorii, organele de reglare ѻi de siguranѽŁò, pagina 109. 
 

Reparaѽia 
 
 

Informaѽii privind senzorii vezi capitolul ĂSenzorii, organele de reglare ѻi de siguranѽŁò, pagina 110. 
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Kit hidraulic  
 

Aerisire  
 

INDICAѼIE 

 

Pagube materiale din cauza aerisirii insuficiente  

La sistemele neaerisite corespunzŁtor se formeazŁ perne de aer care pod duce la 

reducerea randamentului sau la defecѽiuni la pompŁ. 

Å Aerisiѽi sistemul ´n conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, în cel mai 

înalt punct al sistemului. 
 
 
 
 
 

 

 

Pompele cu dispozitiv de aerisire (de exemplu, pompele centrifuge cu ´naltŁ presiune de la 

recuperatoarele cu fluid intermediar de ´naltŁ performanѽŁ) trebuie aerisite din nou la cca. 2 

sŁptŁm©ni dupŁ punerea ´n funcѽiune, ´n cadrul ´ntreѽinerii programate. Respectaѽi informaѽiile 

producŁtorului. 

Ċn caz contrar, lagŁrele pompelor ѻi garniturile mecanice de etanѻare se pot deteriora. 
 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

La trei luni.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Å Verificaѽi kitul hidraulic ´n privinѽa murdŁriei, deteriorŁrii, coroziunii ѻi etanѻeitŁѽii. 

Å Aerisiѽi kitul hidraulic ѻi, eventual, pompa ´n conformitate cu VDI 2035. 

Å Verificaѽi dispozitivele de filtrare, curŁѽaѽi dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi mobilitatea tuturor supapelor, ´nchizŁtoarelor ѻi clapetelor; lubrifiaѽi tija conform 

informaѽiei producŁtorului dacŁ este necesar. 

Å Verificaѽi presiunea de declanѻare a dispozitivelor de suprapresiune. 

Å Ċntreѽineѽi pompele, supapele de reglare ѻi actuatoarele ´n conformitate cu informaѽia 

producŁtorului. 
 

Reparaѽia 
 

Å CurŁѽaѽi kitul hidraulic, remediaѽi deteriorŁrile, scurgerile ѻi coroziunea. 

Å Str©ngeѽi din nou ´mbinŁrile cu ѻuruburi ѻi presgarniturile. 
 

Demontarea/montajul schimbŁtoarelor de cŁldurŁ 
 
 
 
 
 

Cu privire la ´nlocuirea schimbŁtoarelor de cŁldurŁ vezi capitolul ĂDemontarea/montajul ò, pagina 80. 
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Ardere directŁ 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de incendiu cauzat de componentele separate  

ExistŁ pericol de incendiu la contactul substanѽelor inflamabile cu camera de ardere 

sau cu ´ncŁlzitorul direct pe gaz. 

Å Verificaѽi sŁ nu existe componente ´n faѽa camerei de ardere sau a 

´ncŁlzitorului direct pe gaz care pot fi antrenate la pornirea iniѽialŁ a centralei 

de tratare a aerului.  
 

 

CamerŁ de ardere 
 

AVERTIZARE  

 

Pericol de moarte cauzat de ardere  

ExistŁ pericol de moarte prin ardere la lucrŁrile la recipientul de protecѽie ´mpotriva 

flŁcŁrii. 

Å Purtaѽi echipament individual de protecѽie (ochelari de protecѽie, protecѽie 

respiratorie, ´mbrŁcŁminte de protecѽie). 
 

 

Calificarea personalului  
 

Prima punere ´n funcѽiune a unei camere de ardere, respectiv a sistemului de ventilaѽie aferent trebuie 

efectuatŁ de producŁtor sau de un alt expert desemnat de acesta (DIN 4794). 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Funcѽionarea ´ntr-o singurŁ turŁ 

Min. la 12 luni.  

Funcѽionarea ´n douŁ ture 

Min. la 6 luni.  

Funcѽionarea ´n trei ture sau alte regimuri de funcѽionare 

Min. la 4 luni.  
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Inspecѽia 
 

Camera de ardere  

Å Demontaѽi arzŁtorul. Verificaѽi camera de ardere ´n privinѽa impuritŁѽilor, 

deteriorŁrilor ѻi neetanѻeitŁѽilor. Ċn cazul deteriorŁrilor sau al neetanѻeitŁѽilor se 

va informa ne´nt©rziat producŁtorul ´n vederea iniѽierii mŁsurilor de reparaѽie 

adecvate. ArzŁtorul nu se va pune ´n funcѽiune ´naintea remedierii defecѽiunii. 

Recipientul de protecѽie ´mpotriva flŁcŁrii 

Å Verificaѽi recipientul de protecѽie ´mpotriva flŁcŁrii ´n privinѽa deteriorŁrii. 

Fisurarea uѻoarŁ este normalŁ. Ċn cazul deteriorŁrii sau al deformŁrii se va ´nlocui 
totuѻi dupŁ 5 000 de ore de funcѽionare. Ċn acest scop demontaѽi placa 

arzŁtorului sau capacul cilindrului. 

Suprafaѽa de recuperare a cŁldurii 

Å ĊndepŁrtaѽi tabla de acoperire pentru revizie ѻi capacul de curŁѽare al camerei de 

ardere. Demontaѽi toate tubulatoarele ѻi verificaѽi starea generalŁ. Ċnlocuiѽi-le în 

caz de coroziune ridicatŁ. 

Å Verificaѽi dispozitivul de drenare ѻi curŁѽaѽi dacŁ este necesar. 

ArzŁtorul 

Å DupŁ finalizarea curŁѽŁrii camerei de ardere se va efectua ´ntreѽinerea 

programatŁ a arzŁtorului ´n conformitate cu prevederile producŁtorului arzŁtorului 

(conform DIN 4755 sau fiѻei de lucru DVGW G600). 

Å Determinaѽi valorile gazelor de evacuare conform BlmSchV. 

Å Toate lucrŁrile trebuie ´nregistrate ѻi transmise producŁtorului fŁrŁ a fi solicitate. 

Å Verificaѽi conducta de gaz, conexiunile ѻi sistemul de control al gazelor ´n privinѽa 

etanѻeitŁѽii ѻi reetanѻaѽi dacŁ este necesar. 
 

Organele de reglare ѻi de siguranѽŁ 
 

Centrala de tratare a aerului trebuie sŁ se afle pe ĂOpritò ´n modul de funcѽionare. 
Pentru verificarea funcѽionŁrii ´ncŁlziѽi capilarul, de exemplu, cu o suflantŁ de aer cald. 

Verificaѽi termostatul triplu: 

Å La valoarea de reglare ĂVentilatorò Ó 40 ÁC, ventilatorul trebuie sŁ comute.  

Å La valoarea de reglare ĂArzŁtorò Ó 70 ÁC, arzŁtorul trebuie sŁ se deconecteze.  

Å La valoarea de reglare ĂLimitator de temperaturŁ de siguranѽŁò Ó 100 °C, 

arzŁtorul trebuie sŁ se deconecteze ѻi limitatoarele de temperaturŁ de siguranѽŁ 

sŁ se blocheze. DacŁ toate acestea nu se ´nt©mplŁ automat: 

ï Opriѽi arzŁtorul. 

ï Ċnlocuiѽi termostatul triplu. 

ï Repetaѽi ´ntreaga verificare. 

DupŁ verificarea reuѻitŁ deblocaѽi manual limitatorul de temperaturŁ de siguranѽŁ de la 

butonul de resetare.  
La arzŁtorul cu douŁ trepte: Verificaѽi senzorul de temperaturŁ: 

Å La valoarea de reglare ĂArzŁtorò Ó 60 ÁC, arzŁtorul trebuie sŁ se deconecteze. 
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Clapetele de ocolire ѻi ale camerei de ardere 

Cu privire la ´ntreѽinerea programatŁvezi capitolul ĂClapetŁò, pagina 86. 
 

La camerele de ardere cu ocolire, direcѽia efectivŁ a clapetelor trebuie verificatŁ. DacŁ 

este necesar, inversaѽi direcѽia de rotaѽie a actuatorului prin reglarea comutatorului 
culisant. 

La reglarea temperaturii camerei de ardere: 

Å La creѻterea solicitŁrii de ´ncŁlzire, clapeta camerei de ardere trebuie sŁ se 
deschidŁ, iar clapeta de ocolire sŁ se ´nchidŁ. La reducerea solicitŁrii de ´ncŁlzire, 

clapetele se manifestŁ invers. 

Å Pentru garantarea unei rŁciri suficiente a camerelor de ardere, clapeta camerei 

de ardere nu trebuie sŁ fie ´nchisŁ cu o secѽiune de deschidere liberŁ mai mare 

de 10 mm ´ntre canaturile clapetelor. Se va prevedea ´ntrerupŁtor de sf©rѻit de 

cursŁ pentru oprirea arzŁtorului. 

La reglarea temperaturii gazelor de evacuare: 

Å La neatingerea temperaturii minime reglate a gazelor de evacuare, clapeta 

camerei de ardere (dacŁ existŁ) trebuie sŁ se ´nchidŁ, iar clapeta de ocolire sŁ se 
deschidŁ. La depŁѻirea temperaturii maxime reglate a gazelor de evacuare, 

puterea arzŁtorului trebuie redusŁ. 
 

Reparaѽia 
 

Camera de ardere  

Å DupŁ curŁѽare aspiraѽi suprafaѽa de recuperare a cŁldurii dacŁ este necesar. 

Suprafaѽa de recuperare a cŁldurii 

Å CurŁѽaѽi toate ѽevile suprafeѽei de recuperare a cŁldurii cu peria din inox ѻi 

aspiraѽi toate lŁzile de colectare. 
 

Camera de ardere cu condens  
 

Respectaѽi indicaѽiile respectivului furnizor al camerei de ardere. Acestea fac parte din documentaѽia 

furnizatŁ. 
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ĊncŁlzitor direct pe gaz 
 

Calificarea personalului  
 

Potrivit DIN 4794, prima punere ´n funcѽiune a unei centrale de tratare a aerului cu ´ncŁlzitor direct pe 
gaz, respectiv a sistemului de ventilaѽie aferent trebuie efectuatŁ de producŁtor sau de un alt expert 

desemnat de acesta. Acesta trebuie sŁ fie autorizat de DVGW (Asociaѽia germanŁ pentru domeniul 

gazelor ѻi apei) ca specialist ´n domeniul gazelor. 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Funcѽionarea ´ntr-o singurŁ turŁ 

Min. la 12 luni.  

Funcѽionarea ´n douŁ ture 

Min. la 6 luni.  

Funcѽionarea ´n trei ture sau alte regimuri de funcѽionare 

Min. la 4 luni.  
 

Inspecѽia 
 

Å Verificaѽi conducta de gaz, conexiunile ѻi sistemul de control al gazelor ´n privinѽa etanѻeitŁѽii ѻi 

reetanѻaѽi dacŁ este necesar. 

Å Efectuaѽi toate lucrŁrile de ´ntreѽinere programatŁ aferente punerii ´n funcѽiune conform 

prezentŁrii. 

Å CurŁѽaѽi particulele de murdŁrie cu peria pentru arzŁtor; se va avea ´n vedere ca toate orificiile 

de aer sŁ fie libere. Verificaѽi deschiderile de evacuare a gazului, curŁѽaѽi cu acul duzei dacŁ 

este necesar. Nu atingeѽi organele de aprindere sau de control. 

Å Verificaѽi distanѽa electrozilor de aprindere; ajustaѽi dacŁ este necesar. 

La monitorizarea UV  

Å Deѻurubaѽi celula UV, curŁѽaѽi-o cu o lavetŁ moale ѻi montaѽi-o la loc. Ċnlocuiѽi ´n 

caz de decolorare. 

La monitorizarea ionizŁrii 

Å Deѻurubaѽi tija de ionizare, curŁѽaѽi-o cu o lavetŁ moale ѻi montaѽi-o la loc. 
 

Organele de reglare ѻi de siguranѽŁ 
 

Pentru verificarea funcѽionŁrii ´ncŁlziѽi capilarul, de exemplu, cu o suflantŁ de aer cald. 

Verificaѽi limitatorul de temperaturŁ de siguranѽŁ: 

Å La valoarea de reglare ĂLimitator de temperaturŁ de siguranѽŁò, arzŁtorul trebuie sŁ se 

deconecteze ѻi limitatoarele de temperaturŁ de siguranѽŁ sŁ se blocheze. DacŁ toate acestea nu 

se ´nt©mplŁ automat: 

ï Opriѽi arzŁtorul. 

ï Ċnlocuiѽi limitatorul de temperaturŁ de siguranѽŁ. 

ï Repetaѽi ´ntreaga verificare. 

DupŁ verificarea reuѻitŁ deblocaѽi manual limitatorul de temperaturŁ de siguranѽŁ de la butonul de 

resetare.  
 

1. Verificare dacŁ este reglat debitul nominal proiectat; adaptare dacŁ este necesar. 

2. Reglaѽi cantitatea de caz cu contorul de gaz de la faѽa locului prin rotirea 

ѻurubului de reglare de la regulatorul de presiune (clapeta de reglare cu actuator 

trebuie sŁ fie deschisŁ complet). 
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3. La sarcinŁ totalŁ (clapeta de reglare deschisŁ complet), presiunea de la 

manometrul de presiune diferenѽialŁ trebuie sŁ corespundŁ presiunii nominale 

conform plŁcii de identificare. 

4. Reglaѽi valoarea nominalŁ a senzorului de canal, respectiv de camerŁ mai micŁ 

dec©t valoarea realŁ. Clapeta de reglare trebuie sŁ se ´nchidŁ. 

5. Reglaѽi debitul minim de gaz cu ajutorul clapetei de reglare. Ċn acest scop, 

poziѽionaѽi semnalul de reglare pe 0 % ѻi, cu ajutorul ´ntrerupŁtorului de sf©rѻit 

de cursŁ din actuator, reglaѽi la cel mai mic debit posibil la care se mai aflŁ ´ncŁ 

o flacŁrŁ ´nchisŁ. Control prin geamul de inspecѽie. 

6. Reglaѽi din nou centrala de tratare a aerului la puterea max. (deschidere clapetŁ 

de reglare). 

7. Cobor©ѽi presostatul de gaz max. p©nŁ c©nd se produce oprirea. Valoare de 

reglare: valoare de deconectare + cca. 20 %.  

8. Presostatul de gaz min. rŁm©ne pe poziѽia cea mai redusŁ. 

9. Verificaѽi direcѽia de rotaѽie a actuatorului. DacŁ senzorul de camerŁ este reglat 

peste valoarea realŁ, actuatorul trebuie sŁ deschidŁ clapeta de reglare ѻi invers. 

10. Ċn principiu, verificaѽi funcѽionarea reglŁrii. 

11. Reglaѽi senzorii pe valoarea nominalŁ. 

12. Verificaѽi cu grijŁ ´ntreaga conductŁ de gaz ´n privinѽa etanѻeitŁѽii cu spray pentru 

scurgeri. DacŁ existŁ scurgeri, iniѽiaѽi lucrŁri de reetanѻare adecvate. 

13. La echipamentele cu suflantŁ pentru aerul de ardere reglaѽi presiunea aerului de 

ardere prin deplasarea clapetei de aspiraѽie; se vor respecta cu stricteѽe 

instrucѽiunile producŁtorului arzŁtorului. 

14. Reglaѽi presostatul de la suflanta pentru aerul de ardere: Valoare de reglare: 

valoare de deconectare - cca. 20 %. 

15. Reglarea obturatorului arzŁtorului: Pierderea de presiune nominalŁ de la 

obturatorul arzŁtorului trebuie sŁ fie de cca. 180-250 Pa. 

16. Reglaѽi presostatul de la obturatorul arzŁtorului: Valoare de reglare: pierdere 

presiune nominalŁ obturator arzŁtor - 40 %.  

17. Toate valorile de reglare trebuie ´nregistrate ѻi stocate ´ntr-un protocol de 

reglare. 

 
 

Reparaѽia 
 

Å Componentele deteriorate trebuie ´nlocuite de persoane cu calificare corespunzŁtoare. Piesele 

de schimb trebuie sŁ fie aprobate pentru ´ncŁlzitorul direct pe gaz. 
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Tehnologia de mŁsurare, control ѻi 
reglare  
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

În fiecare an.  
 

Inspecѽia 
 

Dulapul de comandŁ, telecomanda, unitatea de operare pentru interior, 
controlerul  
 

Å Verificaѽi instalarea corespunzŁtoare ѻi funcѽionalŁ ѻi condiѽiile ambientale. 

Å Verificare ´n privinѽa murdŁriei, coroziunii ѻi deteriorŁrii. 

Å Verificaѽi caracterul complet al acoperirilor de protecѽie. 

Å Verificaѽi funcѽionarea electricŁ/mecanicŁ a conexiunilor, ´n special legŁtura echipotenѽialŁ. 

Å Verificaѽi elementele de funcѽionare (de exemplu, dispozitivele de comandŁ ѻi afiѻaj). 

Å Verificaѽi concordanѽa semnalelor de intrare (de exemplu, senzor, dimensiunea de ghidare) cu 

valoarea nominalŁ. 

Å Verificaѽi dispozitivele de control optice ѻi acustice. 

Å Verificaѽi contactoarele ѻi releele cu privire la uzurŁ ѻi deteriorŁri (de exemplu, eroziune de 

contact). 

Å Verificaѽi procesele de comutare ѻi de comandŁ (de exemplu, funcѽia de protecѽie la ´ngheѽ). 

Å Verificaѽi dispozitivele de siguranѽŁ (de exemplu, declanѻatoare termice). 

Å Verificaѽi reglarea componentelor dulapului de comandŁ (de exemplu, relee de temporizare). 

Å Verificarea funcѽionŁrii comenzilor manuale, automate ѻi a telecomenzii. 

Å Ċnlocuiѽi filtrele dulapului de comandŁ. 
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Senzorii, organele de reglare ѻi de siguranѽŁ 
 

Å Verificaѽi instalarea corespunzŁtoare ѻi funcѽionalŁ ѻi condiѽiile ambientale. 

Å Verificare ´n privinѽa murdŁriei, coroziunii, funcѽionŁrii ѻi deteriorŁrii. 

Å Verificaѽi funcѽionarea electricŁ/mecanicŁ a conexiunilor, ´n special legŁtura echipotenѽialŁ. 

Å MŁsuraѽi ѻi ´nregistraѽi parametrii fizici la locul de mŁsurare. 

Å Verificaѽi semnalele de mŁsurare electrice, electronice ѻi pneumatice. 

Å Verificaѽi afiѻele. 
 
 
 
 
 

Informaѽii suplimentare privind ´ntreѽinerea manometrelor analogice de presiune diferenѽialŁ vezi 

capitolul ĂManometrul analogicò, pagina 111sau vezi capitolul ĂManometrul cu tub înclinatò, pagina 

125. 
 

 
 

Pentru informaѽii suplimentare privind ´ntreѽinerea senzorilor de scurgere a agentului frigorific a se 

vedea anexa ĂDetectoare de gaz cu compensare relee din seria GSò, capitolul ĂVerificŁri funcѽionaleò. 
 

Pentru informaѽii suplimentare privind ´ntreѽinerea detectorului de fum ´n canal a se vedea anexa ĂFiѻa 

tehnicŁ a detectorului de fum ´n canalò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁ ѻi reparaѽiaò. 
 

Controlere ѻi module auxiliare 
 

Å Verificaѽi instalarea corespunzŁtoare ѻi funcѽionalŁ ѻi condiѽiile ambientale. 

Å Verificare ´n privinѽa murdŁriei, coroziunii ѻi deteriorŁrii. 

Å Verificaѽi alimentarea cu tensiune proprie (de exemplu, baterii-tampon, acumulatori).  

Å Verificaѽi funcѽionarea electricŁ/mecanicŁ a conexiunilor, ´n special legŁtura echipotenѽialŁ. 

Å Verificaѽi elementele de funcѽionare (de exemplu, dispozitivele de comandŁ ѻi afiѻaj). 

Å Verificaѽi semnalele de intrare electrice, electronice ѻi pneumatice (de exemplu, senzor, 

dispozitiv de reglare la distanѽŁ, dimensiune de ghidare). 

Å Verificaѽi funcѽionarea controlerului ѻi semnalul de reglare. 

Å Verificaѽi circuitul de reglare conform parametrilor de reglare, cu respectarea tuturor funcѽiilor 

auxiliare. 
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Actuatoare  
 

Å Verificaѽi instalarea corespunzŁtoare ѻi funcѽionalŁ ѻi condiѽiile ambientale. 

Å Verificare ´n privinѽa murdŁriei, coroziunii ѻi deteriorŁrii. 

Å Verificare ´n privinѽa etanѻeitŁѽii exterioare (de exemplu, presgarnituri supape). 

Å Verificaѽi funcѽionarea electricŁ/mecanicŁ a conexiunilor, ´n special legŁtura echipotenѽialŁ. 

Å Verificaѽi semnalele de intrare electrice, electronice ѻi pneumatice ѻi intervalul de reglare de 

lucru. 

Å Verificaѽi funcѽionarea traductoarelor de poziѽie, de valoare-limitŁ ѻi a ´ntrerupŁtoarelor de 

sf©rѻit de cursŁ. 

Å Reajustaѽi. 
 

Reparaѽia 
 

Dulapul de comandŁ, telecomanda, unitatea de operare pentru interior, 
controlerul  
 

Å CurŁѽare de menѽinere a funcѽionŁrii. 

Å Reglaѽi, ajustaѽi, str©ngeѽi elementele de funcѽionare (de exemplu, dispozitivele de comandŁ ѻi 

afiѻaj). 

Å Adaptaѽi semnalele. 

Å Reajustaѽi. 
 

Senzorii, organele de reglare ѻi de siguranѽŁ 
 

Å CurŁѽare de menѽinere a funcѽionŁrii. 

Å Reajustare, regenerare, ´nlocuire dacŁ este necesar. 
 
 
 
 
 

Informaѽii suplimentare privind ´ntreѽinerea manometrelor analogice de presiune diferenѽialŁ vezi 
capitolul ĂManometrul analogicò, pagina 111sau vezi capitolul ĂManometrul cu tub înclinatò, pagina 

125. 
 

Pentru informaѽii suplimentare privind ´ntreѽinerea detectorului de fum ´n canal a se vedea anexa ĂFiѻa 

tehnicŁ a detectorului de fum ´n canalò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁ ѻi reparaѽiaò. 
 

Controlere ѻi module auxiliare 
 

Å Schimbaѽi acumulatorii. 

Å CurŁѽare de menѽinere a funcѽionŁrii. 

Å Reglaѽi, ajustaѽi, str©ngeѽi elementele de funcѽionare (de exemplu, dispozitivele de comandŁ ѻi 

afiѻaj). 

Å Adaptaѽi semnalele. 

Å Ajustaѽi funcѽionarea controlerului ѻi semnalul de reglare. 

Å Ajustaѽi circuitul de reglare conform parametrilor de reglare, cu respectarea tuturor funcѽiilor 

auxiliare. 
 

Actuatoare  
 

Å Lubrifiere (de exemplu, tija supapei).  

Å CurŁѽare de menѽinere a funcѽionŁrii. 
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Dispozitivele de mŁsurare a presiunii 
 
 
 
 
 

Manometrul analogic de presiune diferenѽialŁ  
 

Manometrul analogic  
 

Inspecѽia 

Å Verificaѽi montajul. 

Å Verificare ´n privinѽa murdŁriei ѻi deteriorŁrii. 

Å Verificaѽi conexiunile furtunurilor de mŁsurare a presiunii. 

Å Verificaѽi afiѻajul. 
 

Reparaѽia  

Å Efectuaѽi corecѽia punctului zero (vezi capitolul ĂCorecѽia punctului zero la 

manometrele analogiceò, pagina 112). 

Å Ċnlocuirea manometrului analogic (vezi capitolul ĂÎnlocuirea manometrelor 

analogice integrate în panou ò, pagina 114sau vezi capitolul ĂÎnlocuirea 

manometrelor analogice cu montaj pe pereteò, pagina 119). 
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Corecѽia punctului zero la manometrele analogice 
 

Structura manometrului analogic: 

 

A ï Ă0ò: punct zero pe scalŁ 

B ï Indicator  

C ï Ѻurub pentru corecѽie punct zero 

Fig. 136: Structura manometrului 

analogic 
 
 
 
 
 
 

SculŁ: 

Å ѻurubelniѽŁ platŁ  
 

Condiѽii preliminare: 

Å Ventilatorul nu se aflŁ ´n funcѽiune. 
 

Abateri posibile: 

Å Indicatorul  (B) se aflŁ sub Ă0ò (A) vezi capitolul ĂIndicatorul  (B) se aflŁ sub 

Ă0ò (A)ò, pagina 112. 

Å Indicatorul  (B) se aflŁ peste Ă0ò (A) vezi capitolul ĂIndicatorul  (B) se aflŁ peste 

Ă0ò (A)ò, pagina 113. 
 
 
 
 
 

Etape de lucru: Indicatorul  (B) se aflŁ sub Ă0ò (A)  

 

1. Rotiѽi ѻurubul spre corecѽia 
punctului zero (C) în sens orar 

p©nŁ c©nd indicatorul (B) se aflŁ 

pe Ă0ò (A). 

Fig. 137: Indicatorul (B) dedesubt  

 

 Indicatorul  (B) se aflŁ pe Ă0ò (A). 

Fig. 138: Indicatorul (B) reglat corect  
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Etape de lucru: Indicatorul  (B) se aflŁ peste Ă0ò (A)  

 

1. Rotiѽi ѻurubul spre corecѽia 

punctului zero (C) în sens antiorar 
p©nŁ c©nd indicatorul (B) se aflŁ 

pe Ă0ò (A). 

Fig. 139: Indicatorul (B) deasupra  

 

 Indicatorul  (B) se aflŁ pe Ă0ò (A). 

Fig. 140: Indicatorul (B) reglat corect  
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Înlocuirea manometrelor analogice integrate în panou  
 
 
 
 
 

SculŁ: Demontare manometru analogic integrat ´n panou 

Å ѺurubelniѽŁ ´n cruce 

Å Creion pentru marcarea furtunurilor de mŁsurare a presiunii 
 
 
 
 
 

Etape de lucru: Demontare manometru analogic integrat în panou 

 

1. Marcaѽi furtunurile de mŁsurare 

a presiunii. 

Å Marcaѽi furtunul superior de 

mŁsurare a presiunii cu Ă+ò. 

Å Marcaѽi furtunul inferior de 

mŁsurare a presiunii cu Ă-ò. 

Fig. 141: Marcaѽi cu Ă+ò ѻi Ă-ò 

 

2. Scoateѽi furtunurile de mŁsurare 

a presiunii. 

Fig. 142: Scoaterea furtunurilor de 

mŁsurare a presiunii 

 

3. Scoateѽi partea de tŁiere 

a furtunului de plastic.  

Fig. 143: Scoaterea pŁrѽilor de tŁiere 

 

4. ĊndepŁrtaѽi ѻuruburile ´n cruce cu 

ѻurubelniѽa ´n cruce. 

Fig. 144: ĊndepŁrtarea ѻuruburilor 
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5. Scoateѽi manometrul analogic din 

panoul termic.  

Fig. 145: Scoaterea manometrului 

analogic 

 

 Manometrul analogic este 

demontat. 

Fig. 146: Manometru analogic demontat  

 
 
 
 
 
 

SculŁ: Montaj manometru analogic integrat ´n panou   

Å ѺurubelniѽŁ ´n cruce 

Å Cheie inbus 3/18óó 

Å Cheie inelarŁ fixŁ 7/16óó 
 
 
 
 
 

Materiale de montaj: Montaj manometru analogic integrat în panou  

Å Set de montaj pentru manometrul de presiune diferenѽialŁ Magnehelic integrat 

ï 1x garniturŁ inelarŁ 107,32 mm 

ï 2x garniturŁ inelarŁ 6,3 mm 

ï 3x 5/8 ѻurub ´n cruce 

Å Manometru analogic cu set de montaj 

ï 1x manometru analogic pentru montaj integrat în panou   

ï 2x ѻtifturi filetate 

ï 2x ѻtuѽuri de furtun din alamŁ 

Å 2x parte de tŁiere a furtunului de plastic temp. 60Á d=3.9, D=6.1, albastru 
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Etape de lucru: Montaj manometru analogic integrat în panou  

 

1. Ċnchideѽi racordurile de presiune 

laterale cu ѻtifturi filetate cu cheia 

inbus de 3/18ó. 

Fig. 147: Ċnchidere cu ѻtifturi filetate 

 

2. În racordurile de presiune de pe 

partea posterioarŁ ´nѻurubaѽi 
ѻtuѽuri de furtun din alamŁ cu 

cheia inelarŁ fixŁ de 7/16óó. 

Fig. 148: Ċnѻurubare ѻtuѽuri de furtun 

 

3. Introduceѽi garnitura inelarŁ de 

107,32 mm pe carcasŁ. 

Fig. 149: Introducere garniturŁ inelarŁ  

 

4. Introduceѽi garniturile inelare de 

6,3 mm pe ѻtuѽurile de furtun din 

alamŁ. 

Fig. 150: Introducere garnituri inelare  
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5. Montaѽi manometrul analogic 

conform ѻablonului de gŁurire ´n 

panoul termic. 

Fig. 151: Montare manometru analogic 

 

6. Fixaѽi manometrul analogic cu 
ѻuruburile ´n cruce 5/8 cu 

ѻurubelniѽa ´n cruce. 

Fig. 152: Fixare cu ѻuruburi 

 

7. Introduceѽi partea de tŁiere 

a furtunului de plastic.  

Fig. 153: Introducere pŁrѽi de tŁiere  

 

8. Introduceѽi furtunurile de 
mŁsurare a presiunii marcate la 

demontare pe ѻtuѽurile de furtun 

din alamŁ. 

Å Introduceѽi furtunul de mŁsurare 

a presiunii cu Ă+ò la ѻtuѽul de 

furtun superior.  

Å Introduceѽi furtunul de mŁsurare 
a presiunii cu Ă-ò la ѻtuѽul de 

furtun inferior.  

Fig. 154: Introducere furtunuri de 

mŁsurare a presiunii 
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 Manometrul analogic a fost 

montat ѻi conectat corect. 

Fig. 155: Manometru analogic conectat 

 

9. Efectuaѽi corecѽia punctului zero 
(vezi capitolul ĂCorecѽia punctului 

zero la manometrele analogiceò, 

pagina 112). 

Fig. 156: Corecѽie punct zero 
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Înlocuirea manometrelor analogice cu montaj pe perete  
 
 
 
 
 

SculŁ: Demontare manometre analogice cu montaj pe perete 

Å ѺurubelniѽŁ ´n cruce 

Å Creion pentru marcarea furtunurilor de mŁsurare a presiunii 
 
 
 
 
 

Etape de lucru: Demontare manometre analogice cu montaj pe perete 

 

1. Marcaѽi furtunurile de mŁsurare 

a presiunii. 

Å Marcaѽi furtunul superior de 

mŁsurare a presiunii cu Ă+ò. 

Å Marcaѽi furtunul inferior de 

mŁsurare a presiunii cu Ă-ò. 

Fig. 157: Marcaѽi cu Ă+ò ѻi Ă-ò 

 

2. Scoateѽi furtunurile de mŁsurare 

a presiunii. 

Fig. 158: Scoaterea furtunurilor de 

mŁsurare a presiunii 

 

3. ĊndepŁrtaѽi piuliѽele ѻtuѽurilor de 

furtun.  

Fig. 159: ĊndepŁrtare piuliѽe 

 

4. Scoateѽi partea de tŁiere 

a furtunului de plastic.  

Fig. 160: Scoaterea pŁrѽilor de tŁiere 
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5. ĊndepŁrtaѽi ѻuruburile ´n cruce din 

carcasŁ cu ѻurubelniѽa ´n cruce. 

Fig. 161: ĊndepŁrtarea ѻuruburilor 

 

6. ĊndepŁrtaѽi partea superioarŁ 

a carcasei. 

Fig. 162: Scoaterea carcasei 

 

7. ĊndepŁrtaѽi ѻuruburile ´n cruce din 

partea inferioarŁ a carcasei. 

Fig. 163: ĊndepŁrtarea ѻuruburilor 

 

8. ĊndepŁrtaѽi partea inferioarŁ 

a carcasei de la panoul termic.  

Fig. 164: Scoaterea carcasei 
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 Manometrul analogic este 

demontat. 

Fig. 165: Manometru analogic demontat  

 
 

SculŁ: Montaj manometru analogic cu montaj pe perete  

Å ѺurubelniѽŁ ´n cruce 
 
 
 
 
 

Materiale de montaj: Montaj manometru analogic cu montaj pe perete  

Å 1x manometru analogic pentru montaj pe perete  

Å 4x ѻurub pentru fereastrŁ JD-22 3.9x16 mm, zincat 

Å 2x parte de tŁiere a furtunului de plastic temp. 60Á d=3.9, D=6.1, albastru 
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Etape de lucru: Montaj manometru analogic cu montaj pe perete  

 

1. Deschideѽi carcasa manometrului 

analogic cu ѻurubelniѽa ´n cruce. 

Fig. 166: ĊndepŁrtarea ѻuruburilor 

 

2. Deschideѽi carcasa. 

Fig. 167: Deschiderea carcasei 

 

3. Amplasaѽi partea inferioarŁ pe 

panoul termic. 

Fig. 168: Amplasarea carcasei 

 

4. Fixaѽi partea inferioarŁ a carcasei 

cu ѻurubul pentru fereastrŁ JD-22 

3.9x16 mm, zincat, ´n gŁurile 
existente în panoul termic cu 

ѻurubelniѽa ´n cruce. 

Fig. 169: Fixarea carcasei 
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5. Amplasaѽi partea superioarŁ 

a carcasei. 

Fig. 170: Amplasarea carcasei 

 

5. Montaѽi partea superioarŁ a 
carcasei cu ѻuruburile ´n cruce cu 

ѻurubelniѽa ´n cruce. 

Fig. 171: Amplasarea carcasei 

 

6. Deѻurubaѽi piuliѽele ѻtuѽurilor de 

furtun.  

Fig. 172: ĊndepŁrtare piuliѽe  

 

7. Introduceѽi partea de tŁiere a 

furtunului de plastic temp. 60° 
d=3.9, D=6.1, albastru, la 

ѻtuѽurile de furtun. 

Fig. 173: Introducere pŁrѽi de tŁiere 
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8. Ċnѻurubaѽi piuliѽele pe ѻtuѽurile de 

furtun cu furtunul de plastic. 

Fig. 174: Ċnѻurubarea piuliѽelor 

 

9. Introduceѽi furtunurile de 

mŁsurare a presiunii marcate la 
demontare pe ѻtuѽurile de furtun 

din alamŁ cu furtunul de plastic. 

Å Introduceѽi furtunul de mŁsurare 

a presiunii cu Ă+ò la ѻtuѽul de 

furtun superior.  

Å Introduceѽi furtunul de mŁsurare 

a presiunii cu Ă-ò la ѻtuѽul de 

furtun inferior.  

Fig. 175: Introducere furtunuri de 

mŁsurare a presiunii 

 

 Manometrul analogic a fost 

montat ѻi conectat corect. 

Fig. 176: Manometru analogic conectat 

 

10. Efectuaѽi corecѽia punctului zero 
(vezi capitolul ĂCorecѽia punctului 

zero la manometrele analogiceò, 

pagina 112). 

Fig. 177: Corecѽie punct zero 
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Manometrul cu tub înclinat  
 

Inspecѽia 

Å Verificaѽi montajul. 

Å Verificare ´n privinѽa murdŁriei ѻi deteriorŁrii. 

Å Verificaѽi conexiunile furtunurilor de mŁsurare a presiunii. 

Å Verificaѽi afiѻajul. 

 
 

Reparaѽia 

Å Efectuarea corecѽiei punctului zero (a se vedea anexa Ăthermokon ï Manometrul 

cu tub ´nclinat de presiune diferenѽialŁò, capitolul ĂIndicaѽii privind montajulò). 

Å Ċnlocuirea manometrului cu tub ´nclinat (a se vedea anexa Ăthermokon ï 

Manometrul cu tub ´nclinat de presiune diferenѽialŁò, capitolul ĂIndicaѽii privind 

montajulò). 
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VerificŁrile siguranѽei electrice  
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Anual. 
 
 
 

Etape de lucru  
 

Efectuaѽi verificŁrile siguranѽei electrice ´n conformitate cu DIN EN 60204-1 (VDE 0113-1), cu 

respectarea mŁsurilor de siguranѽŁ necesare. Conexiunile la reѽea de la faѽa locului trebuie sŁ 

´ndeplineascŁ, de asemenea, cerinѽele DIN EN 60204-1, tabelul 10.  
 

Operatorul este obligat ´n conformitate cu prevederile ´n vigoare la nivel naѽional sŁ repete periodic 
aceste verificŁri. Ċn Germania se vor respecta intervalele de timp aferente verificŁrilor recurente ´n 

temeiul BGV A3 art. 5 tabelul 1A (verificŁri recurente ale instalaѽiilor fixe ѻi ale consumabilelor). 
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Tehnologie UV -C 
 

AVERTIZARE  

 

VŁtŁmŁri ale sŁnŁtŁѽii din cauza mercurului 

Becurile UV-C conѽin mercur. Mercurul este o substanѽŁ toxicŁ ѻi periculoasŁ pentru 

mediu. 

Å Evitaѽi contactul cu pielea ѻi ochii. Ċn caz de contact clŁtiѽi pielea ѻi ochii cu 

multŁ apŁ. Scoateѽi ´mbrŁcŁmintea contaminatŁ. 

Å Nu ´nghiѽiѽi. Ċn caz de ´nghiѽire provocaѽi voma. 

Å Asiguraѽi un schimb de aer corespunzŁtor ´n zona periculoasŁ. 

Å Respectaѽi fiѻa cu date de securitate a producŁtorului. 
 

 

PRECAUѼIE 

 

VŁtŁmŁri corporale deosebit de grave cauzate de substanѽe 

periculoase  

În cazul deteriorŁrii cutiei sau al spargerii becului UV-C existŁ pericol de otrŁvire. 

Å La manevrarea becului UV-C spart respectaѽi prevederile de siguranѽŁ privind 

manipularea mercurului. 

Å Evitaѽi contactul direct cu ochii, pielea ѻi ´mbrŁcŁmintea. 

Å Asiguraѽi o aerisire foarte bunŁ a centralei de tratare a aerului ѻi a spaѽiilor 

conectate prin intermediul canalelor. 

Å PŁstraѽi bucŁѽile sparte de bec UV-C într-un ambalaj ´nchis ermetic ѻi eliminaѽi-

le ´n mod corespunzŁtor. 
 

 

SUGESTIE ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici de mercur 

 

Becurile UV-C conѽin cantitŁѽi mici de mercur. ĊndepŁrtarea cantitŁѽilor mici provenite 

de la spargere poate fi efectuatŁ cu mijloace speciale pentru sorbѽia mercurului. 

 

 

PRECAUѼIE 

  

 

Pericol de rŁnire cauzat de radiaѽiile UV- C 

Pe durata funcѽionŁrii lŁmpii UV-C existŁ pericol de rŁnire prin expunerea persoanelor 

la radiaѽiile UV-C foarte ridicate. 

Å Echipaѽi uѻile de revizie cu ´ntrerupŁtoare de contact pentru uѻŁ pentru oprirea 

sigurŁ a lŁmpii UV-C în cazul accesului neautorizat. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la lŁmpile UV-C opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  
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PRECAUѼIE 

 

 

 

Pericol de rŁnire cauzat de suprafeѽele fierbinѽi 

La lucrŁrile la lŁmpile UV-C din centrala de tratare a aerului existŁ pericol de ardere 

cauzat de suprafeѽele fierbinѽi. 

Å Permiteѽi funcѽionarea inerѽialŁ a ventilatorului pentru asigurarea rŁcirii la 

temperatura camerei. 

Å Ċnaintea tuturor lucrŁrilor la lŁmpile UV-C opriѽi centrala de tratare a aerului ѻi 

asiguraѽi-o împotriva repornirii.  

Å Purtaѽi mŁnuѻi termorezistente. 

 

 
 
 

INDICAѼIE 

 

 

Afectarea puterii de dezinfectare UV - C din cauza transpiraѽiei 

degetelor  

Transpiraѽia degetelor provoacŁ pete pe becul UV-C care se ard ѻi afecteazŁ puterea 

de dezinfectare UV-C. 

Å Purtaѽi mŁnuѻi de bumbac la manipularea becului UV-C. 

 

 
 
 
 
 

INDICAѼIE 

 

Deteriorarea pieselor din cauza radiaѽiilor UV- C 

Din cauza radiaѽiilor UV-C existŁ pericol de deteriorare a pieselor care nu sunt 

rezistente la UV. 

Å Piesele din raza de acѽiune a radiaѽiilor UV-C trebuie sŁ prezinte execuѽie 

rezistentŁ la UV sau sŁ fie protejate printr-o ecranare rezistentŁ la UV. 
 

 

Tehnologia UV -C de dezinfectare a aerului  
 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Ċn fiecare sŁptŁm©nŁ. 
 
 
 

Etape de lucru  
 
 
 
 
 

Å Pentru verificarea funcѽionŁrii becurilor UV-C la dulapul de comandŁ a se vedea 

anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare Master-SMò, capitolul ĂDescrierea 

ѻi semnificaѽia comenzilorò ѻi anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare UV-

DUCT-SQ SB-SQò, capitolul ĂDescrierea ѻi utilizarea panoului de comandŁò. 

Å Pentru verificarea contorului de ore de funcѽionare pentru becurile UV-C la 
dulapul de comandŁ a se vedea anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare 

Master-SMò, capitolul ĂDescrierea ѻi semnificaѽia comenzilorò ѻi anexa ĂLight 
Progress ï Instrucѽiuni de utilizare UV-DUCT-SQ SB-SQò, capitolul ĂDescrierea ѻi 

utilizarea panoului de comandŁò. 

Å Verificaѽi becurile UV-C ´n privinѽa murdŁriei. 
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INDICAѼIE 

 

Funcѽionare incorectŁ cauzatŁ de becurile UV- C murdare  

Ca urmare a efectelor de umbrŁ, becurile UV-C murdare nu produc rata de 

dezactivare proiectatŁ. 

Å CurŁѽaѽi becurile UV-C (vezi capitolul ĂReparaѽiaò, pagina 129). 
 

 

Interval de ´ntreѽinere 
 

În fiecare an.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Calificarea personalului 
 

LucrŁrile descrise ´n aceastŁ secѽiune pot fi efectuate numai dacŁ persoana dispune de 

urmŁtoarea calificare: 
 

 Electricianul autorizat 
 

ĊntrerupŁtorul de contact pentru uѻŁ 
 

 

ĊntrerupŁtorul de contact pentru uѻŁ 

´ntrerupe alimentarea electricŁ a lŁmpii 

UV-C la deschiderea uѻii de revizie. 

Fig. 178: ĊntrerupŁtorul de contact 

pentru uѻŁ 
 

 
 
 
 

Uѻile de revizie din raza de acѽiune a radiaѽiilor UV-C sunt echipate cu ́ ntrerupŁtoare de 

contact pentru uѻŁ pentru oprirea ´n siguranѽŁ a becului UV-C în cazul accesului 
neautorizat. ĊntrerupŁtoarele de contact pentru uѻŁ sunt precablate ´n cutiile cu borne. 

Ċn mŁsura posibilului, ´ntrerupŁtoarele de contact pentru uѻŁ sunt regrupate într-o cutie 
de borne. DacŁ situaѽia de la faѽa locului din centrala de tratare a aerului nu permite 

acest lucru (de exemplu, secѽiuni diferite), se vor amplasa mai multe cutii de borne ´n 

mod corespunzŁtor. 
 
 
 
 

1. Ċnchideѽi toate uѻile de revizie cu ´ntrerupŁtor de contact pentru uѻŁ. 

2. Verificaѽi dacŁ lumineazŁ ledul (SAFETY SWITCH) de la dulapul de comandŁ. 

 DacŁ ledul lumineazŁ, deѻi toate uѻile de revizie sunt ´nchise, existŁ o defecѽiune 
(a se vedea anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare Master-SMò, capitolul 

ĂĊntrerupŁtoarele de siguranѽŁò). 
 

Reparaѽia 
 
 
 
 
 

Å CurŁѽaѽi becurile UV-C cu o lavetŁ ѻi cu alcool, a se vedea anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni 

de utilizare UV-DUCT-SQ SB-SQò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁò. DacŁ nu este posibilŁ 

curŁѽarea, becul UV-C trebuie înlocuit. 

Å Ċnlocuiѽi becurile UV-C care au atins numŁrul maxim de ore de funcѽionare, a se vedea anexa 

ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare UV-DUCT-SQ SB-SQò, capitolul ĂĊntreѽinerea 

programatŁò. 
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Tehnologia UV -C de dezinfectare a suprafeѽelor 
 

Inspecѽia 
 

Interval de ´ntreѽinere 
 

Ċn fiecare sŁptŁm©nŁ. 
 
 
 

Etape de lucru  
 
 
 
 
 

Å Pentru verificarea funcѽionŁrii becurilor UV-C de la dulapul de comandŁ a se 

vedea anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare Master-16-MAò, capitolul 

ĂDescrierea ѻi semnificaѽia controalelorò. 

Å Pentru verificarea contorului de ore de funcѽionare pentru becurile UV-C de la 
dulapul de comandŁ a se vedea anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare 

Master-16-MAò, capitolul ĂDescrierea ѻi semnificaѽia controalelorò. 

Å Verificaѽi becurile UV-C ´n privinѽa murdŁriei. 
 
 
 
 
 

INDICAѼIE 

 

Funcѽionare incorectŁ cauzatŁ de becurile UV- C murdare  

Ca urmare a efectelor de umbrŁ, becurile UV-C murdare nu produc rata de 

dezactivare proiectatŁ. 

Å CurŁѽaѽi becurile UV-C (vezi capitolul ĂReparaѽiaò, pagina 131). 
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Interval de ´ntreѽinere 
 

În fiecare an.  
 
 
 

Etape de lucru  
 

Calificarea personalului 
 

LucrŁrile descrise ´n aceastŁ secѽiune pot fi efectuate numai dacŁ persoana dispune de 
urmŁtoarea calificare: 

 

 Electricianul autorizat 
 

ĊntrerupŁtorul de contact pentru uѻŁ 
 

 

ĊntrerupŁtorul de contact pentru uѻŁ 

întrerupe alimentarea electricŁ a lŁmpii 

UV-C la deschiderea uѻii de revizie. 

Fig. 179: ĊntrerupŁtorul de contact 

pentru uѻŁ 
 

 
 
 
 

Uѻile de revizie din raza de acѽiune a radiaѽiilor UV-C sunt echipate cu ´ntrerupŁtoare de 

contact pentru uѻŁ pentru oprirea ´n siguranѽŁ a becului UV-C în cazul accesului 

neautorizat. ĊntrerupŁtoarele de contact pentru uѻŁ sunt precablate ´n cutiile cu borne. 
Ċn mŁsura posibilului, ´ntrerupŁtoarele de contact pentru uѻŁ sunt regrupate ´ntr-o cutie 

de borne. DacŁ situaѽia de la faѽa locului din centrala de tratare a aerului nu permite 
acest lucru (de exemplu, secѽiuni diferite), se vor amplasa mai multe cutii de borne în 

mod corespunzŁtor. 
 
 
 
 

1. Ċnchideѽi toate uѻile de revizie cu ´ntrerupŁtor de contact pentru uѻŁ. 

2. Verificaѽi dacŁ lumineazŁ ledul (SAFETY SWITCH) de la dulapul de comandŁ. 

 DacŁ ledul lumineazŁ, deѻi toate uѻile de revizie sunt ´nchise, existŁ o defecѽiune 

(a se vedea anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare Master-16-MAò, 

capitolul ĂĊntrerupŁtoarele de siguranѽŁò). 
 

Reparaѽia 
 
 
 
 
 

Å CurŁѽaѽi becurile UV-C cu o lavetŁ ѻi cu alcool, a se vedea anexa ĂLight Progress ï Instrucѽiuni 

de utilizare UV-STICKéAL-SCRò, capitolul ĂĊntreѽinerea programatŁò. DacŁ nu este posibilŁ 

curŁѽarea, becul UV-C trebuie înlocuit. 

Å Ċnlocuiѽi becurile UV-C care au atins numŁrul maxim de ore de funcѽionare, a se vedea anexa 

ĂLight Progress ï Instrucѽiuni de utilizare UV-STICKéAL-SCRò, capitolul ĂĊntreѽinerea 

programatŁò. 
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