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Uwagi ogólne  
 

Informacje dotyczŃce niniejszej instrukcji 
 

Niniejsza instrukcja umoŨliwia bezpiecznŃ i wydajnŃ pracň z centralŃ wentylacyjnŃ. 
 
 
 

 

Wszystkie osoby, kt·re pracujŃ przy centrali wentylacyjnej, przed rozpoczňciem 

jakichkolwiek prac muszŃ ze zrozumieniem przeczytaĺ niniejszŃ instrukcjň. 

 
 

Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich zasad bezpieczeŒstwa i wytycznych 

dotyczŃcych postňpowania. 
 

Pozostağe informacje 
 

Instrukcja opisuje wszystkie dostňpne opcje. To, czy i kt·re opcje sŃ dostňpne w centrali 

wentylacyjnej, zaleŨy od wybranych opcji i kraju, dla którego centrala wentylacyjna jest przeznaczona. 

Rysunki sğuŨŃ jako przykğad i mogŃ odbiegaĺ od rzeczywistoŜci. 
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Instrukcja skğada siň z kilku czňŜci i ma nastňpujŃcŃ strukturň: 
 

 

Ilustr. 1: czňŜci instrukcji 
 

Gğ·wna instrukcja eksploatacji 

 Transport i rozğadunek 

 Instalacja i montaŨ 

 Uruchomienie 

 Tryb regulacji i usterka 

 Utrzymanie ruchu i czyszczenie 

 Zatrzymanie i wyğŃczenie 

 Utylizacja 
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BezpieczeŒstwo 
 

Og·lne Ŧr·dğa zagroŨeŒ 
 

NiebezpieczeŒstwa elektryczne spowodowane prŃdem i napiňciem 
elektrycznym  
 
 

NIEBEZPIECZEőSTWO 

 

NiebezpieczeŒstwo spowodowane prŃdem elektrycznym 

Zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane prŃdem elektrycznym 

w przypadku dotkniňcia czňŜci znajdujŃcych siň pod napiňciem i uszkodzenia izolacji. 

Å W przypadku uszkodzenia izolacji natychmiast wyğŃczyĺ zasilanie ze Ŧr·dğa 

napiňcia i zleciĺ naprawň. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy centrali wentylacyjnej przerwaĺ 

zasilanie ze Ŧr·dğa napiňcia w nastňpujŃcy spos·b: 

ï Obr·ciĺ wyğŃcznik gğ·wny do pozycji O. 

ï Zabezpieczyĺ wyğŃcznik gğ·wny kğ·dkŃ. 

ï OdğŃczyĺ centralň wentylacyjnŃ od zasilania ze Ŧr·dğa napiňcia 

przewodu zasilajŃcego. 

ï Stwierdziĺ brak napiňcia. 

ï Uziemiĺ i zewrzeĺ. 

ï Nie mostkowaĺ bezpiecznik·w ani nie dezaktywowaĺ ich. 

ï Nie dopuszczaĺ wilgoci do czňŜci przewodzŃcych napiňcie. 
 

 

NIEBEZPIECZEőSTWO 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane zgromadzonymi 

ğadunkami 

Skraplacze obwodu poŜredniego przetwornicy czňstotliwoŜci mogŃ pozostaĺ 
nağadowane r·wnieŨ przy wyğŃczonym i odğŃczonym zasilaniu sieciowym. 

W przypadku nieprzestrzegania czasu rozğadowania zachodzi Ŝmiertelne 

niebezpieczeŒstwo. 

Å Odczekaĺ czas rozğadowania wynoszŃcy 15 minut.  
 

 

OSTRZEŧENIE 

  

NiebezpieczeŒstwo spowodowane prŃdem elektrycznym 

Przy wyğŃczonym wyğŃczniku gğ·wnym nastňpujŃce czňŜci nadal znajdujŃ siň pod 
napiňciem i mogŃ prowadziĺ do obraŨenia ciağa spowodowanych prŃdem 

elektrycznym: przewody i zaciski elektryczne przed wyğŃcznikiem gğ·wnym, 
oŜwietlenie szafy sterowniczej, zabezpieczenia przepiňciowe wraz z podğŃczonymi 

Ũyğami, kablami i zaciskami. 

Å Nie dotykaĺ czňŜci znajdujŃcych siň pod napiňciem. 

Å Prace przy szafie sterowniczej mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez 

wykwalifikowanych elektryków. 
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NiebezpieczeŒstwa mechaniczne spowodowane ruchami maszyny 
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane nagğym wğŃczeniem 

W przypadku wyğŃczonej centrali wentylacyjnej lub awarii zasilania energiŃ 
elektrycznŃ okreŜlone funkcje regulacyjne (np. programy czasowe, Pump-Out, wybieg 

wentylatora, zabezpieczenie przeciwzamroŨeniowe) lub przywr·cenie sieci mogŃ 
prowadziĺ do nagğego wğŃczenia komponent·w. Z tego wzglňdu zachodzi Ŝmiertelne 

niebezpieczeŒstwo. 

Å Przeprowadziĺ kroki robocze ĂZabezpieczenie centrali wentylacyjnej przed 
ponownym wğŃczeniemò (patrz ĂGğ·wna instrukcja eksploatacjiò rozdziağ 

ĂZabezpieczenie przed ponownym wğŃczeniemò). 
 

 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo spowodowane ruchomymi czňŜciami 

Po wyğŃczeniu centrali wentylacyjnej nadal zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo 

spowodowane poruszajŃcymi siň czňŜciami, poniewaŨ komponenty nie posiadajŃ 

funkcji natychmiastowego zatrzymania. 

Å Zaczekaĺ na zatrzymanie wszystkich poruszajŃcych siň czňŜci (np. wentylatora, 

obrotowego ukğadu odzysku ciepğa, silnika, napňdu pasowego). 
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NiebezpieczeŒstwa termiczne spowodowane gorŃcymi i zimnymi 
powierzchniami  
 

UWAGA  

 

NiebezpieczeŒstwo poparzenia o gorŃce powierzchnie 

Ze wzglňdu na gorŃce powierzchnie komponent·w (np. nagrzewnica, spalanie 

bezpoŜrednie, nawilŨacz parowy ciŜnieniowy, nagrzewnica parowa) podczas 

eksploatacji, a takŨe po wyğŃczeniu centrali wentylacyjnej zachodzi 

niebezpieczeŒstwo poparzenia. 

Å DopuŜciĺ dalszŃ pracň wentylatora, aby uzyskaĺ schğodzenie do temperatury 

pokojowej.  

Å Nie dotykaĺ gorŃcych powierzchni. 
 

 

UWAGA  

 

NiebezpieczeŒstwo poparzenia o gorŃce powierzchnie 

W przypadku dotkniňcia gorŃcych przewod·w rurowych zachodzi niebezpieczeŒstwo 

poparzenia. 

Å Przewody rurowe poza centralŃ wentylacyjnŃ muszŃ zostaĺ paroszczelnie 

zaizolowane na zlecenie inwestora w miejscu montaŨu. 
 

 

UWAGA  

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane zimnymi 

powierzchniami  

Ze wzglňdu na zimne powierzchnie komponent·w (np. chğodnica, elementy 

chğodnicze) podczas eksploatacji, a takŨe po wyğŃczeniu centrali wentylacyjnej 

zachodzi niebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa w postaci poparzeŒ zimnem lub odmroŨeŒ. 

Å Zaczekaĺ, aŨ temperatura komponent·w wyr·wna siň do temperatury 

pokojowej.  

Å Nie dotykaĺ zimnych powierzchni. 
 

 

UWAGA  

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane zimnymi 

powierzchniami  

W przypadku dotkniňcia zimnych przewod·w rurowych zachodzi niebezpieczeŒstwo 

obraŨeŒ ciağa w postaci poparzeŒ zimnem lub odmroŨeŒ. 

Å Przewody rurowe poza centralŃ wentylacyjnŃ muszŃ zostaĺ paroszczelnie 

zaizolowane na zlecenie inwestora w miejscu montaŨu. 
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NiebezpieczeŒstwa og·lne 
 
 
 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane brakiem konserwacji 

JeŜli inspekcje i prace konserwacyjne nie bňdŃ wykonywane lub bňdŃ wykonywane 

tylko czňŜciowo, uszkodzenia nie zostanŃ rozpoznane odpowiednio wczeŜnie. To 

moŨe prowadziĺ do zağamania siň konstrukcji, a tym samym do obraŨeŒ os·b. 

Å Wykonywaĺ inspekcje i prace konserwacyjne w odpowiednim czasie. 
 

 
 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane przebudowami lub 

uŨyciem nieprawidğowych czňŜci zamiennych 

Przebudowy lub montaŨ nieprawidğowych czňŜci zamiennych mogŃ spowodowaĺ 

powaŨne obraŨenia ciağa, nawet ze skutkiem Ŝmiertelnym oraz szkody rzeczowe. 

Å Stosowaĺ wyğŃcznie oryginalne czňŜci zamienne. 

Å Nie dokonywaĺ przebudowy. 
 

 
 
 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane uszkodzonŃ lub 

niekompletnŃ konstrukcjŃ 

JeŜli punkty kotwienia sŃ uszkodzone lub niekompletne, prowadzi to do zağamania siň 
konstrukcji. W przypadku zabezpieczenia os·b Ŝrodkami ochrony indywidualnej przed 

upadkiem nieprawidğowe dziağanie punkt·w kotwienia moŨe prowadziĺ do 

Ŝmiertelnego zagroŨenia spowodowanego upadkiem. 

Å Przed uŨyciem sprawdziĺ punkty kotwienia patrz instrukcja ĂInstalacja 

i montaŨò rozdziağ ĂPunkt kotwieniaò. 
 

 

OSTRZEŧENIE 

 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo ze wzglňdu na spadajŃce przedmioty 

Punkty kotwienia stosowaĺ wyğŃcznie do zabezpieczania os·b przed upadkiem. 

Zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo ze wzglňdu na nieprawidğowe dziağanie 
punktów kotwienia w  razie nieprawidğowego uŨytkowania (np. do zamocowania 

przedmiot·w, do transportu materiağ·w). 

Å Nie mocowaĺ do punkt·w kotwienia Ũadnych ciňŨar·w. 

 
 

 

OSTRZEŧENIE 

 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane upadkiem 

Zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo w przypadku uŨycia nieprawidğowych Ŝrodk·w 

ochrony indywidualnej przed upadkiem lub w przypadku ich nieprawidğowego 

uŨytkowania. 

Å Wolno stosowaĺ wyğŃcznie odpowiednie Ŝrodki ochrony indywidualnej przed 

upadkiem. 

Å środki ochrony indywidualnej przed upadkiem mogŃ byĺ uŨytkowane wyğŃcznie 

przez przeszkolonych pracowników.  
 

 



 BezpieczeŒstwo  
  

© robatherm  7 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane upadkiem 

W przypadku wejŜcia na daszek zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo 

spowodowane upadkiem, poniewaŨ daszek nie jest przeznaczony do przejňcia 

obciŃŨeŒ. 

Å Nie wchodziĺ na daszek. 
 

 
 

OSTRZEŧENIE 

  

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane upadkiem 

JeŜli krata na otworze wentylacyjnym zostanie przeciŃŨona w d·ğ (> 400 kg), 

konstrukcja nie wytrzyma. W przypadku wejŜcia na kratň zağamanie siň konstrukcji 
moŨe spowodowaĺ Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo w wyniku upadku przez otwór 

wentylacyjny.  

Å Nie przekraczaĺ maksymalnego obciŃŨenia (Ò 400 kg lub 2 osoby). 
 

 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane upadkiem 

W przypadku usuniňcia krat w podğoŨu zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo 

spowodowane upadkiem, poniewaŨ otw·r w podğoŨu zostanie odsğoniňty. 

Å Podczas prac przy otworach wentylacyjnych z usuniňtymi kratami w miejscu 

montaŨu trzeba wykonaĺ zabezpieczenie przed upadkiem. 

Å Po zakoŒczeniu prac z powrotem zamontowaĺ kraty zgodnie z instrukcjŃ. 
 

 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane obciŃŨeniem punktowym 

JeŜli w centralň wentylacyjnŃ wejdzie kilka os·b jednoczeŜnie lub w inny sposób 

przyğoŨone zostanie obciŃŨenie punktowe, tace i dna mogŃ ulec deformacji.  

Å W centralň wentylacyjnŃ nie moŨe wchodziĺ jednoczeŜnie kilka os·b. 

Å JeŜli mimo wszystko bňdzie to konieczne, trzeba wprowadziĺ odpowiednie 

Ŝrodki w celu rozğoŨenia obciŃŨenia (np. krata, drewniane pğyty, kant·wka). 
 

 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane ciağami obcymi i zabrudzeniami  

Ciağa obce i zabrudzenia (np. pyğ) w centrali wentylacyjnej i  w systemie kanağowym 

mogŃ podczas podğŃczania centrali wentylacyjnej zostaĺ wydmuchane do 

pomieszczeŒ i spowodowaĺ tam szkody rzeczowe. 

Å Przed uruchomieniem centrali wentylacyjnej i systemu kanağowego sprawdziĺ, 

czy ciağa obce i zabrudzenia sŃ obecne, a w razie potrzeby wyczyŜciĺ. 
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Kwalifikacje personelu  
 

Opisane w tej czňŜci prace mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez osoby posiadajŃce nastňpujŃce 

kwalifikacje: 
 

 Osoba wykwalifikowana w zakresie zbiornik·w ciŜnieniowych i rurociŃg·w 
 

 Wykwalifikowany elektryk 
 

 Instalator posiadajŃcy uprawnienia gazowe 
 

 Specjalista ds. higieny  
 

 Technik chğodnictwa 
 

 Mechanik 
 

 Pracownik utrzymania czystoŜci 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Centrale wentylacyjne sŃ maszynami, kt·re wymagajŃ regularnych prac z zakresu utrzymani ruchu. 
CzňstotliwoŜĺ zostağa podana w przybliŨeniu i odnosi siň do normalnie zanieczyszczonego powietrza 

w oparciu o przepisy VDI 6022. W przypadku silnie zanieczyszczonego powietrza prace naleŨy 
wykonywaĺ odpowiednio czňŜciej. Regularne prace z zakresu utrzymania ruchu nie zwalnia 

uŨytkownika z obowiŃzku zadbania o codziennŃ kontrolň instalacji pod kŃtem dziağania i uszkodzeŒ. 
 

Test szczelnoŜci 
 

W obszarach krytycznych pod kŃtem higieny, w których przenoszenie substancji z powietrza 

wywiewanego do powietrza nawiewanego jest niedopuszczalne, naleŨy sprawdzaĺ dane czňŜci pod 
kŃtem szczelnoŜci co rok lub po kaŨdej konserwacji (np. za pomocŃ odpowiedniego gazu kontrolnego). 

Przestrzegaĺ wskaz·wek bezpieczeŒstwa producenta. JeŜli jest to wymagane, podjŃĺ odpowiednie 

Ŝrodki w celu przywr·cenia wymaganej szczelnoŜci w porozumieniu z producentem. 
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Obudowa  
 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co miesiŃc. 
 
 
 

Kroki robocze  
 
 

1. Sprawdziĺ elementy zğŃczne pod kŃtem korozji. 

2. Wymieniĺ skorodowane elementy zğŃczne. 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 
 
 

Kroki robocze  
 
 
 

1. Sprawdziĺ wszystkie przewody wyr·wnania potencjağ·w i uziomy taŜmowe 

pğaskie oraz Ŝruby uziemiajŃce pod kŃtem prawidğowego osadzenia. 
 
 

2. Sprawdziĺ elementy zğŃczne pod kŃtem korozji. 

3. Wymieniĺ skorodowane elementy zğŃczne. 
 
 
 

Å Elektryczna kontrola bezpieczeŒstwa poğŃczenia z przewodem wyrównania 

potencjağ·w centrali wentylacyjnej patrz rozdziağ ĂElektryczne kontrole 

bezpieczeŒstwa ò, strona 130. 
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Czyszczenie i  konserwacja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å DuŨe zanieczyszczenia usunŃĺ na sucho odkurzaczem przemysğowym. 

Å W przypadku pozostağych zabrudzeŒ: uŨyĺ wilgotnej szmatki; a w razie potrzeby 

rozpuszczajŃcych smar i olej Ŝrodk·w czyszczŃcych o wartoŜci pH pomiňdzy 7 a 9. 

Å UsunŃĺ zabrudzenia w fugach czňŜci zabudowanych (np. przejŜcie panel/oŜwietlenie centrali) 

odkurzaczem przemysğowym i ssawkŃ szczelinowŃ, a w razie potrzeby uŨyĺ spryskiwacza 

butelkowego ze Ŝrodkiem czyszczŃcym i wilgotnej szmatki.  

Å W przypadku trudno dostňpnych tac (np. pod wymiennikami ciepğa) w celu cağkowitego 

wyczyszczenia w razie potrzeby wymontowane muszŃ zostaĺ odpowiednie komponenty. 

Å Uszczelnienia, zwğaszcza uszczelki drzwiowe, regularnie sprawdzaĺ pod kŃtem uszkodzeŒ 

i dziağania. 

Å Wszystkie ruchome czňŜci, takie jak klamki, zawiasy, regularnie pokrywaĺ smarem. 

Å Niezwğocznie naprawiĺ lakierem uszkodzenia powğoki lub korozjň. 

Å Ocynkowane czňŜci pokryĺ lakierem przezroczystym (np. SPRAY-COLOR, farbŃ w sprayu 

sparVar z ochronŃ antykorozyjnŃ, lakierem przezroczystym, matowym). 

Warunki  

Å Pokrywane miejsce musi byĺ czyste, suche i pozbawione smaru. 

Kroki robocze  

1. Nie przykrywaĺ powlekanych powierzchni. 

2. Przytrzymaĺ puszkň w odstňpie ok. 30 cm. 

3. NanieŜĺ kilka cienkich warstw lakieru metodŃ krzyŨowŃ, zachowujŃc ok. 15-

minutowe przerwy na schniňcie. 

 Po ok. 10 minutach lakier jest pyğosuchy. Po ok. 30 minutach lakier jest suchy 

w dotyku. Po 24 godzinach lakier jest wyschniňty. 
 

Dezynfekcja  
 

Zastosowaĺ Ŝrodek dezynfekcyjny tylko na bazie alkoholu z krajowym dopuszczeniem (np. RKI, VAH, 

DGKH). 
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Naprawa  
 
 
 
 
 

Systemy blokujŃce do drzwi 
 
 
 
 
 

Klamka po stronie zewnňtrznej 
 
 
 
 
 

  

Ilustr. 2: standardowa klamka Ilustr. 3: klamka na klucz 10/DB3 

 

 

Ilustr. 4: klamka z wkğadkŃ na klucz 
 

 
 
 
 
 

RozwiŃzania ğŃczone po stronie wewnňtrznej 
 
 
 
 
 

  

Ilustr. 5: jňzyk zamka krzywkowego (po 

stronie wlotowej)  

Ilustr. 6: jňzyk zamka krzywkowego 
z klamkŃ wewnňtrznŃ (po stronie 

wlotowej)  



Obudowa  
  

12 © robatherm  

  

Ilustr. 7: jňzyk zamka krzywkowego 

z mechanizmem blokujŃcym (po stronie 

wylotowej)  

Ilustr. 8: jňzyk zamka krzywkowego 

z klamkŃ wewnňtrznŃ i mechanizm 

blokujŃcym (po stronie wylotowej) 
 

 
 
 
 
 

Zamek zewnňtrzny 
 
 
 
 
 

 

 

Ilustr. 9: Zamek zewnňtrzny na klucz 

10/DB3 
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Zesp·ğ filtracyjny 
 

UWAGA  

 

 

 

 

 

Reakcja alergiczna sk·ry, oczu lub narzŃd·w ukğadu oddechowego 

po kontakcie z  pyğami z filtra  

Filtry mogŃ byĺ zanieczyszczone wirusami, bakteriami lub grzybami. W przypadku 
konserwacji, czyszczenia i wymiany filtr·w zachodzi niebezpieczeŒstwo wystŃpienia 

reakcji alergicznych sk·ry, oczu lub narzŃd·w ukğadu oddechowego. 

Å Przestrzegaĺ procesu roboczego podanego w instrukcji.  

Å Nosiĺ odzieŨ ochronnŃ, rňkawice ochronne, okulary ochronne i Ŝrodki ochrony 

dróg oddechowych. 

Å Unikaĺ zanieczyszczenia otoczenia i nowych filtrów.  

 

 

Filtr zapasowy  
 

Trzymaĺ w zapasie co najmniej jeden zestaw filtr·w zapasowych. Przechowywaĺ w suchym otoczeniu 

pozbawionym pyğu. Unikaĺ zabrudzenia i uszkodzenia filtr·w. Przestrzegaĺ danych producenta. 
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Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ filtry pod kŃtem stanu higienicznego, zabrudzenia, zapachów, uszkodzenia i korozji. 

Å Filtr czŃstek stağych: sprawdziĺ r·Ũnicň ciŜnieŒ miernikiem. 

Å Filtr wňglowy: z reguğy wystarczajŃca jest sensoryczna kontrola filtra pod kŃtem zapachu. 

(W celu obiektywnego okreŜlenia pozostağej trwağoŜci, a tym samym jako wartoŜĺ orientacyjna 

dla okresu inspekcji moŨna zleciĺ u producenta filtrów badanie laboratory jne stopnia nasycenia 
wňglem aktywnym.) ZwaŨenie wkğadu filtra og·lnie nie jest miarodajne pod kŃtem trwağoŜci, 

poniewaŨ wzrost masy zazwyczaj w przewaŨajŃcej czňŜci wynika z pobranej wilgoci z powietrza. 

Å Sprawdziĺ gniazdo filtra pod kŃtem szczelnoŜci. 
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Naprawa  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

1. etap filtracji najp·Ŧniej po 12 miesiŃcach 

2. etap filtracji najp·Ŧniej po 24 miesiŃcach 

Natychmiast wymieniĺ filtr w przypadku zwracajŃcych uwagň zabrudzeŒ, zapach·w, uszkodzeŒ lub 

nieszczelnoŜci albo w przypadku osiŃgniňcia zalecanego oporu koŒcowego. 

WczeŜniejsza wymiana filtra moŨe byĺ konieczna, jeŜli czynnoŜci zwiŃzane z budowŃ lub przebudowŃ 
prowadzŃ do znacznego obciŃŨenia filtra lub jest to wskazane na podstawie inspekcji pod kŃtem 

higieny. 

Wymiana poszczególnych elementów filtracyjnych jest dopuszczalna tylko w przypadku uszkodzenia 

poszczególnych elementów, o ile ostatnia wymiana miağa miejsce nie wczeŜniej niŨ 6 miesiňcy temu. 
 

KoŒcowa strata ciŜnienia 

Zalecana koŒcowa strata ciŜnienia dla filtr·w ISO 16890 
 

Klasa filtracji  Zalecana koŒcowa strata ciŜnienia (najniŨsza wartoŜĺ) 

ISO coarse 50 Pa + poczŃtkowa strata ciŜnienia lub 3x poczŃtkowa strata 

ciŜnienia 

ISO ePM1,  

ISO ePM2,5,  

ISO ePM10 

100 Pa + poczŃtkowa strata ciŜnienia lub 3x poczŃtkowa strata 

ciŜnienia 

Tab. 1: koŒcowa strata ciŜnienia dla filtr·w ISO 16890 
 

 

Zalecana koŒcowa strata ciŜnienia dla filtr·w EN 779 
 

Klasa filtracji  Zalecana koŒcowa strata ciŜnienia 

G1ïG4 150 Pa 

M5ïM6, F7 200 Pa 

F8ïF9 300 Pa 

E10ïE12, H13 500 Pa 

Tab. 2: koŒcowa strata ciŜnienia dla filtr·w EN 779 
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MontaŨ filtra w Ŝcianie filtracyjnej do standardowych 
aplikacji  
 

Zakres dostawy obejmuje nastňpujŃce materiağy montaŨowe: 

 

N ï klamra mocujŃca filtra 

 

Ilustr. 10: materiağ montaŨowy do montaŨu filtra  
 

 
 
 

Kroki robocze  
 

1. Zamocowaĺ kaŨdy filtr w ramie montaŨowej filtr·w 4 klamrami mocujŃcymi filtra (B). 

2. Nie zakleszczaĺ ani nie uszkodziĺ filtra. 

3. Sprawdziĺ osadzenie filtr·w w ramie montaŨowej filtr·w. 
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MontaŨ filtr·w HEPA 
 
 
 

Wstňpnie zmontowany zesp·ğ filtracyjny do filtr·w HEPA skğada siň z nastňpujŃcych komponent·w: 

 

F ï nitonakrňtka czňŜciowo szeŜciokŃtna M8 ï 

stal nierdzewna AISI 304 

G ï Ŝciana filtracyjna 

Ilustr. 11: komponenty zamontowane w  miejscu 

montaŨu 
 

 

 

JeŜli centrale wentylacyjne robatherm sŃ wyposaŨone w Ŝciany filtracyjne na filtry HEPA, do zakresu 

dostawy doğŃczone sŃ nastňpujŃce materiağy montaŨowe: 

  

Ilustr. 12: materiağ montaŨowy  

A ï filtr; B  ï profil montaŨowy; C ï nakrňtka szeŜciokŃtna ISO 4032 ï M8 ï stal nierdzewna AISI 304; 

D ï podkğadka ISO 7093 ï 8 ï stal nierdzewna AISI 304; E ï prňt 

gwintowany DIN 976 ï M8 x 350 ï stal nierdzewna AISI 304 
 

Opcjonalnie Ŝciany filtracyjne na filtry HEPA mogŃ byĺ wyposaŨone we wsporniki ğatwego montaŨu 

filtra. W takim przypadku do dostawy dodatkowo doğŃczone sŃ nastňpujŃce materiağy montaŨowe: 

 

C ï nakrňtka szeŜciokŃtna ISO 4032 ï M8 ï stal 

nierdzewna AISI 304;  

O ï wspornik ğatwego montaŨu filtra na filtr 

o peğnej lub poğowicznej wysokoŜci 

Ilustr. 13: materiağy montaŨowe do wspornik·w 

ğatwego montaŨu filtra 
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Do zabudowy filtrów HEPA patrz rozdziağ ĂKroki robocze w celu zabudowy za pomocŃ wspornik·w 

ğatwego montaŨu filtraò, strona 22. 
 

Og·lny spos·b postňpowania 
 

 

W celu montaŨu filtr·w rozpoczŃĺ od dolnego 

rzňdu. Pracowaĺ od doğu do g·ry. 

Ilustr. 14: kolejnoŜĺ montaŨowa 
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Kroki robocze w  celu zabudowy filtrów HEPA  
 
 
 
 
 
 

 

1. Gğňboko wkrňciĺ prňty gwintowane (E) 

w nitonakrňtkň (F) 8ï10 mm. 

Ilustr. 15: montaŨ prňt·w gwintowanych 
 

 
 
 
 
 

 

2. UmieŜciĺ filtr (A) pomiňdzy prňtami 

gwintowanymi (E). 

Ilustr. 16: umieszczanie filtra 

 

3. Wyr·wnaĺ filtr (A), tak aby dolna krawňdŦ 
filtra koŒczyğa siň 1 mm nad dolnŃ 

krawňdziŃ Ŝciany filtracyjnej (G). 

Ilustr. 17: wyrównywanie filtra  
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4. NasunŃĺ 2 profile montaŨowe (B) na prňty 

gwintowane (E). 

Ilustr. 18: nasuwanie profili montaŨowych 

 

5. Wyr·wnaĺ profile montaŨowe (B) 

r·wnolegle do Ŝciany filtracyjnej (G). 

Ilustr. 19: bğňdne ustawienie profili 

montaŨowych 

 

6. R·wnomiernie nakrňciĺ 4 podkğadki (Q) 

i 4 nakrňtki szeŜciokŃtne (C) na prňty 

gwintowane (E). 

Ilustr. 20: nakrňcanie podkğadki (Q) i nakrňtki 

szeŜciokŃtnej (C) 

 

7. Wyr·wnaĺ profile montaŨowe (B) 

r·wnolegle do Ŝciany filtracyjnej (G). 

Ilustr. 21: bğňdne ustawienie profili 

montaŨowych 
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8. Przykrňciĺ nakrňtki szeŜciokŃtne (C) 

momentem dokrňcania 2 Nm. 

Ilustr. 22: moment dokrňcania 2 Nm 

 

9. Wyr·wnaĺ profile montaŨowe (B) 

r·wnolegle do Ŝciany filtracyjnej (G). 

Ilustr. 23: bğňdne ustawienie profili 

montaŨowych 
 

 
 
 
 

Wykonaĺ kroki robocze dla nastňpnego filtra, aŨ wszystkie filtry zostanŃ zamontowane. 
 
 
 
 
 
 

 

10. Sprawdziĺ, czy montaŨ jest prawidğowy: 

odstňp pomiňdzy filtrem a ŜcianŃ 

filtracyjnŃ wynosi 2 ±  0,5 mm. 

Ilustr. 24: zamontowany filtr  
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Kroki robocze w  celu zabudowy za pomocŃ wspornik·w ğatwego montaŨu 
filtra  
 
 
 
 
 
 

 

1. Gğňboko wkrňciĺ prňty gwintowane (E) 

w nitonakrňtkň (F) 8ï10 mm. 

Ilustr. 25: montaŨ prňt·w gwintowanych 
 

 
 
 
 
 

 

2. NasunŃĺ odpowiednie wsporniki 
mocujŃce (O) na kaŨde 2 prňty 

gwintowane (E) 

Ilustr. 26: wsporniki mocujŃce (O) na prňtach 

gwintowanych (E) 

 

3. KaŨdy wspornik mocujŃcy (O) zamocowaĺ 

2 nakrňtkami szeŜciokŃtnymi (C). 

Ilustr. 27: montaŨ nakrňtki szeŜciokŃtnej (C) 
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4. Dokrňciĺ nakrňtki szeŜciokŃtne (C) 

momentem dokrňcania 16 Nm na prňt 

gwintowany (E). 

Ilustr. 28: moment dokrňcania 16 Nm 
 

 
 
 
 
 

 

5. Ustawiĺ filtr (A) na wsporniku 

mocujŃcym (O). 

Ilustr. 29: umieszczanie filtra 

 

6. NasunŃĺ 2 profile montaŨowe (B) na prňty 

gwintowane (E). 

Ilustr. 30: nasuwanie profili montaŨowych 

 

7. Wyr·wnaĺ profile montaŨowe (B) 

r·wnolegle do Ŝciany filtracyjnej  (G). 

Ilustr. 31: bğňdne ustawienie profili 

montaŨowych 
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8. R·wnomiernie nakrňciĺ 4 podkğadki (Q) 

i 4 nakrňtki szeŜciokŃtne (C) na prňty 

gwintowane (E). 

Ilustr. 32: nakrňcanie podkğadki (Q) i nakrňtki 

szeŜciokŃtnej (C) 

 

9. Wyr·wnaĺ profile montaŨowe (B) 

r·wnolegle do Ŝciany filtracyjnej (G). 

Ilustr. 33: bğňdne ustawienie profili 

montaŨowych 

 

10. Przykrňciĺ nakrňtki szeŜciokŃtne (C) 

momentem dokrňcania 2 Nm. 

Ilustr. 34: moment dokrňcania 2 Nm 

 

11. Wyr·wnaĺ profile montaŨowe (B) 

r·wnolegle do Ŝciany filtracyjnej (G). 

Ilustr. 35: bğňdne ustawienie profili 

montaŨowych 
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12. Sprawdziĺ, czy montaŨ jest prawidğowy: 

odstňp pomiňdzy filtrem a ŜcianŃ 

filtracyjnŃ wynosi 2 ±  0,5 mm. 

Ilustr. 36: zamontowany filtr  
 

 
 
 
 

Wykonaĺ kroki robocze dla nastňpnego filtra, aŨ wszystkie filtry zostanŃ zamontowane. 
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MontaŨ filtra: wkğady wňglowe ze zğŃczem bagnetowym 
 

1. PrzyğoŨyĺ wkğad wňglowy ze zğŃczem bagnetowym do schematu otwor·w w Ŝcianie filtracyjnej. 

2. Wkrňciĺ wkğad wňglowy ze zğŃczem bagnetowym w Ŝcianň filtracyjnŃ. 

3. Sprawdziĺ osadzenie wkğadu wňglowego. 
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Tğumik 
 
 

UWAGA  

 

 

 

 

 

Reakcja alergiczna sk·ry, oczu lub narzŃd·w ukğadu oddechowego 

po kontakcie z  kulisami  

Kulisy mogŃ byĺ zanieczyszczone wirusami, bakteriami lub grzybami. W przypadku 
konserwacji i czyszczenia tğumik·w zachodzi niebezpieczeŒstwo wystŃpienia reakcji 

alergicznych sk·ry, oczu lub narzŃd·w ukğadu oddechowego. 

Å Przestrzegaĺ procesu roboczego podanego w instrukcji.  

Å Nosiĺ odzieŨ ochronnŃ, rňkawice ochronne, okulary ochronne i Ŝrodki ochrony 

dróg oddechowych. 

Å Unikaĺ zanieczyszczenia otoczenia. 

 

 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ kulisy pod kŃtem stanu higienicznego, zabrudzenia, uszkodzenia i korozji. 
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CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å CzyŜciĺ kulisy za pomocŃ odkurzacza przemysğowego. 
 

Naprawa  
 

Å Naprawiĺ kulisy za pomocŃ zestawu naprawczego i usunŃĺ korozjň; a w razie potrzeby pobraĺ 

próbki z ostukiwania. 
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Wentylator  
 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane obracaniem siň 

wirnika mimo wyğŃczonego wentylatora 

Zachodzi niebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane obracaniem siň wirnika 

mimo wyğŃczonego wentylatora na skutek ruchu powietrza ze wzglňdu na termikň. 

Å Unikaĺ przepğyw·w powrotnych z budynku (np. spowodowanych zamkniňciem 

przepustnic). 
 

 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane ciağami obcymi 

Ciağa obce (np. narzňdzia, mağe czňŜci) mogŃ zostaĺ pochwycone w centrali 

wentylacyjnej lub w  systemie kanağowym i spowodowaĺ szkody rzeczowe 

wentylatora, centrali wentylacyjnej, systemu kanağowego lub w pomieszczeniach.  

Å Przed wğŃczeniem wentylatora sprawdziĺ wirnik pod kŃtem swobody ruchu 

poprzez obr·cenie dğoniŃ. 

Å Przed wğŃczeniem wentylatora sprawdziĺ centralň wentylacyjnŃ i system 

kanağowy pod kŃtem ciağ obcych i usunŃĺ je. 
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Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 

W przypadku trybu wielozmianowego i/lub specjalnych warunków eksploatacji, takich jak temperatura 

medium > 40ÁC, zapylenie itd. prace naleŨy wykonywaĺ odpowiednio czňŜciej. 

 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ wentylator pod kŃtem stanu higienicznego, zabrudzenia, uszkodzenia, 

korozji i zamocowania. 

Å Sprawdziĺ ğoŨysko pod kŃtem hağas·w, drgaŒ i nagrzania. 

Å Sprawdziĺ elastyczne poğŃczenie pod kŃtem szczelnoŜci. 

Å Sprawdziĺ wibroizolator pod kŃtem dziağania. 

Å Sprawdziĺ zabezpieczenia pod kŃtem uszkodzenia, zamocowania i dziağania. 

Å Sprawdziĺ regulator zawirowania pod kŃtem dziağania. 

Å Sprawdziĺ odwadnianie pod kŃtem dziağania. 

Å UsunŃĺ zabrudzenia z kr·ĺc·w elastycznych odkurzaczem przemysğowym 

i wytrzeĺ na wilgotno szmatkŃ oraz Ŝrodkiem czyszczŃcym o wartoŜci ph 

pomiňdzy 7 a 9. 
 

Wirnik  
 

Å Sprawdziĺ wirnik pod kŃtem niewywaŨenia i wibracji; ew. wywaŨyĺ. 

Å Sprawdziĺ odstňp szczeliny w wentylatorach z napňdem bezpoŜrednim; a w razie 

potrzeby poprawiĺ. 
 
 
 
 
 

Przew·d wyr·wnania potencjağ·w 
 

Sprawdziĺ przew·d wyr·wnania potencjağ·w wentylatora: 
 

 

Konstrukcjň noŜnŃ wentylatora ğŃczy siň 

z wyr·wnaniem potencjağ·w centrali 
wentylacyjnej poprzez jeden przewód 

wyr·wnania potencjağ·w na kr·ciec 

elastyczny.  

Å Sprawdziĺ przew·d wyr·wnania 

potencjağ·w (H) pod kŃtem 

prawidğowego osadzenia. 

Å Sprawdziĺ Ŝruby (I) pod kŃtem 

prawidğowego osadzenia. 

Å Sprawdziĺ, czy podkğadki 

zňbate (J) sŃ dostňpne. 

Å Sprawdziĺ elementy zğŃczne pod 

kŃtem korozji. 

Å Wymieniĺ skorodowane elementy 

zğŃczne. 

Ilustr. 37: przewód wyrównania 

potencjağ·w na kr·ĺcu elastycznym 
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Silnik  
 

Å Sprawdziĺ silnik pod kŃtem spokojnej pracy, nagrzania i kierunku obrotów.  

Å WyczyŜciĺ silnik, usunŃĺ uszkodzenia i korozjň. 

Å Zmierzyĺ napiňcie, pob·r prŃdu i symetriň faz.  

Å Sprawdziĺ zaciski w ğŃcz·wce zaciskowej pod kŃtem prawidğowego osadzenia; 

a w razie potrzeby poprawiĺ osadzenie. 

Å Sprawdziĺ wyr·wnanie potencjağ·w; a w razie potrzeby wymieniĺ lub poprawiĺ 

zamocowanie. 

Å Sprawdziĺ prowadnice kablowe (np. kanağ kablowy) pod kŃtem zabrudzeŒ 
i w razie potrzeby usunŃĺ zanieczyszczenia odkurzaczem przemysğowym 

i wyczyŜciĺ na wilgotno szmatkŃ ze Ŝrodkiem czyszczŃcym o wartoŜci ph 

pomiňdzy 7 a 9. 
 

Wentylator w  obudowie  
 

Napňd pasowy 

Å Sprawdziĺ napňd pasowy pod kŃtem zuŨycia, napiňcia pas·w, prostoliniowoŜci 

tarczy silnika i wentylatora (tolerancja < 0,4°; tzn. < 7  mm/m), dziağania 

i zamocowania (patrz momenty dokrňcania). 

Sprzňgğo napňdowe 

Å Przestrzegaĺ danych producenta. 

Å Sprawdziĺ temperaturň. 
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Naprawa  
 

Å Wymieniĺ ğoŨysko (najp·Ŧniej po upğywie okresu uŨytkowania). 

Å Nasmarowaĺ ğoŨysko. Przestrzegaĺ przepis·w producenta. 

Å WyczyŜciĺ wentylator, usunŃĺ uszkodzenia i korozjň, dokrňciĺ zamocowania. 
 

Silnik  
 

W przypadku demontaŨu silnika stosowaĺ wyğŃcznie odpowiedni i dopuszczony osprzňt 

do podnoszenia. Zapewniĺ odpowiedniŃ statecznoŜĺ centrali wentylacyjnej, np. poprzez 
zamocowanie na fundamencie. 

 
 
 

W celu demontaŨu silnika robatherm udostňpnia nastňpujŃce opcje: 

Å urzŃdzenie do wymiany silnika patrz rozdziağ ĂUrzŃdzenie do wymiany silnikaò, 

strona 34 

Å urzŃdzenie do wymiany silnika z moduğem podnoszŃcym patrz rozdziağ 

ĂUrzŃdzenie do wymiany silnika z moduğem podnoszŃcymò, strona 51 

Å urzŃdzenie do wymiany silnika 
 

Wentylator w  obudowie  
 

Napňd pasowy 

Å Wymieniĺ zestaw pas·w 

Å Ustawiĺ prostoliniowoŜĺ tarczy silnika i wentylatora 

Å Wyregulowaĺ naprňŨenie pas·w 

Å WyczyŜciĺ napňd pasowy 

 

JeŜli w przypadku napňdu wielorowkowego jeden lub kilka pas·w klinowych ulegnie 
uszkodzeniu, naleŨy zamontowaĺ nowy zestaw pas·w klinowych. Przed montaŨem 

pas·w klinowych zmniejszyĺ rozstaw osi w taki spos·b, aby m·c wğoŨyĺ pasy w rowki 
bez uŨycia siğy. MontaŨ na siğň Ŝrubokrňtem itp. jest absolutnie niedopuszczalny, 

poniewaŨ prowadzi do uszkodzeŒ. 
 

Przed uruchomieniem sprawdziĺ napňd pasami klinowymi i w razie potrzeby ustawiĺ: 

Å Ŝruby mocujŃce gniazd i past (patrz momenty dokrňcania). 

Å naprňŨenie pas·w (patrz rozdziağ naprňŨenie pas·w). 

Å prostoliniowoŜĺ k·ğ pasowych (tolerancja < 0,4°; tzn. <  7 mm/m).  

Po fazie rozruchu wynoszŃcej od 1 do 2 godzin sprawdziĺ napňd pasami klinowymi 
i w razie potrzeby ustawiĺ: 

Å Ŝruby mocujŃce gniazd i past (patrz momenty dokrňcania). 

Å naprňŨenie pas·w (patrz rozdziağ naprňŨenie pas·w). 

Å prostoliniowoŜĺ k·ğ pasowych (tolerancja < 0,4°; tzn. <  7 mm/m).  
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NaprňŨenie pas·w sprawdziĺ lub ustawiĺ zgodnie z wytycznymi producenta 

odpowiednim miernikiem (np. miernikiem siğy naprňŨenia wstňpnego pasa). 
Przestrzegaĺ instrukcji obsğugi miernika. 

 

 

1. Zmierzyĺ rozstaw osi (A) k·ğ 

pasowych [m].  

2. PomnoŨyĺ rozstaw osi (A) przez 

16. 

 Wynik to ugiňcie pasa (S) [mm].  

3. Na Ŝrodku rozstawu osi (A) 
przyğoŨyĺ siğň (F) do pasa, tak aby 

uzyskaĺ obliczone ugiňcie 

pasa (S). 

4. Zmierzyĺ siğň ugiňcia (F) [N].  

5. Siğň ugiňcia (F) por·wnaĺ 
z wartoŜciŃ na tabliczce 

znamionowej (siğa kontrolna FP). 

Ilustr. 38: naprňŨenie pas·w 

w wentylatorze w obudowie  

Po fazie rozruchu wynoszŃcej od 1 do 2 godzin sprawdziĺ napňd pasami klinowymi 

i w razie potrzeby ustawiĺ. 

Napňd pasowy po fazie rozruchu jest w duŨym stopniu bezobsğugowy. W zaleŨnoŜci od 
miejsca montaŨu i sposobu eksploatacji zaleca siň jednak regularnŃ kontrolň naprňŨenia 

pasów. 
 

Sprzňgğo napňdowe 

Å Przestrzegaĺ danych producenta. 

Å Wymieniĺ olej. 

Å WyczyŜciĺ sprzňgğo napňdowe. 
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UrzŃdzenie do wymiany silnika 
 
 
 

Zastosowanie zgodne z  przeznaczeniem  
 
 
 
 
 

UrzŃdzenie do wymiany silnika jest przeznaczone do demontaŨu i montaŨu silnik·w elektrycznych 

i mağych kompletnie zmontowanych wentylator·w do masy maks. 800 kg w obrňbie centrali 
wentylacyjnej. W poszczeg·lnych obudowach zamontowane sŃ wňzğy naroŨne. UrzŃdzenie do 

wymiany silnika nadaje siň do temperatur od -20ÁC do +40ÁC. UrzŃdzenie do wymiany silnika jest 

zaprojektowany do 10 zmian obciŃŨenia. 
 
 
 

Przewidywalne bğňdne zastosowanie 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo spowodowane bğňdnym uŨytkowaniem 

Bğňdne uŨytkowanie urzŃdzenia do wymiany silnika moŨe powodowaĺ bardzo 

powaŨne obraŨenia os·b, nawet ze skutkiem Ŝmiertelnym oraz szkody rzeczowe. 

UrzŃdzenie do wymiany silnika wolno stosowaĺ wyğŃcznie w poğŃczeniu z wňzğami 

naroŨnymi. KaŨde inne zastosowanie, zwğaszcza mocowanie wciŃgnik·w z dŦwigniŃ 

w innych punktach mocowania obudowy jest niedozwolone. 

UŨywaĺ wyğŃcznie wciŃgnik·w z dŦwigniŃ o noŜnoŜci maks. 1500 kg i zğŃcza 

Ŝlizgowego o maks. przeciŃŨeniu 20%. 

Masa ğadunku, kt·ry ma byĺ przemieszczony, moŨe wynosiĺ maks. 800 kg. 

UrzŃdzenie do wymiany silnika nie moŨe byĺ naraŨane na dziağanie agresywnych 

mediów.  

UrzŃdzenie do wymiany silnika nie moŨe byĺ stosowane w otoczeniach z atmosferŃ 

wybuchowŃ (np. przewodzŃce pyğy, wybuchowe gazy). 
 

 

Kwalifikacje personelu  
 

Opisane w tej czňŜci prace mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez osoby posiadajŃce nastňpujŃce 

kwalifikacje: 
 

 Mechanik 
 
 
 

Wymagania przestrzenne  
 
 

 

 

Pomiňdzy krawňdziŃ g·rnŃ zawieszanego 
ğadunku a poziomem montaŨu wňzğ·w 

naroŨnych wymagana jest minimalna 

wysokoŜĺ V 400 mm. Ta wysokoŜĺ nie moŨe byĺ 

mniejsza nawet podczas uŨytkowania. 

Ilustr. 39: wysokoŜĺ minimalna V 
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Budowa i  spos·b dziağania 
Budowa i spos·b dziağania 
 
 
 
 
 

 

UrzŃdzenie do wymiany silnika skğada siň z 

Å 4 wňzğ·w naroŨnych (A),  

Å 3 wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ (B) oraz  

Å 1 ğaŒcucha oporowego (C).  

4 wňzğy naroŨne (A) zostağy zamontowane 

fabrycznie w g·rnych naroŨnikach obudowy. 
W 3 (z tych 4) wňzğach naroŨnych (A) 

zawieszone sŃ 3 wciŃgniki ğaŒcuchowe 

z dŦwigniŃ (B). W dostňpnych zaczepach 
mocujŃcych ğadunek (np. silnik elektryczny) 

zawieszone sŃ w zaleŨnoŜci od liczby zaczep·w 
mocujŃcych 1 lub 2 haki ğaŒcucha 

oporowego (C). W uchwycie pierŜcieniowym 
ğaŒcucha oporowego (C) zawieszone sŃ 3 haki 

wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ (B). 

Ilustr. 40: budowa urzŃdzenia do wymiany 

silnika 

 
 
 
 
 
 

Poprzez naprzemienne i/lub jednoczesne uruchamianie wciŃgnik·w ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ (B) 
w prawidğowej kolejnoŜci i prawidğowym kierunku ciŃgniňcia ğadunek moŨe zostaĺ przemieszczony 

w kaŨdŃ dowolnŃ pozycjň w obudowie.  
 
 
 
 
 

 

WysokoŜĺ podnoszenia jest ograniczona przez 
siğň pociŃgowŃ wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ (B) (noŜnoŜĺ jest ustawiona poprzez 
sprzňgğo poŜlizgowe). To ograniczenie osiŃga siň 

przy minimalnym odstňpie (V) ok. 400 mm 

pomiňdzy poziomem montaŨu wňzğ·w 
naroŨnych (A) a g·rnŃ krawňdziŃ zawieszanego 

ğadunku.  

WysokoŜĺ, o kt·rŃ ğadunek moŨe zostaĺ 

opuszczony, jest ograniczony poprzez dğugoŜĺ 
ğaŒcuch·w wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ (B). Tň wysokoŜĺ moŨna zwiňkszyĺ 

poprzez opuszczenie ğadunku (w miňdzyczasie) 
i przedğuŨenie ğaŒcuch·w oporowych (C) za 

pomocŃ hak·w skracajŃcych (lub zawieszenie 
kolejnych ğaŒcuch·w oporowych o odpowiedniej 

noŜnoŜci). 

Ilustr. 41: odstňp minimalny (V) pomiňdzy 

wňzğami naroŨnymi a ğadunkiem. 
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Komponenty  
 
 
 
 
 

 

Wňzğy naroŨne (A) wprowadzajŃ siğň 

pociŃgowŃ w ramň obudowy. 

Ilustr. 42: A ï wňzeğ naroŨny  

 

WciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ (B) 

wytwarzajŃ wymaganŃ siğň pociŃgowŃ. 

Typ  NoŜnoŜĺ 

[kg]  

Masa 

[kg]  

DD-LB 075 750 9,5 

DD-LB 150 1500 13 

UŨywaĺ wyğŃcznie wciŃgnik·w 

z dŦwigniŃ i zğŃczem Ŝlizgowym o maks. 

przeciŃŨeniu 20%. 

Wyb·r prawidğowego wciŃgnika 
ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ: patrz rozdziağ 

ĂWybór wciŃgnika ğaŒcuchowego 

z dŦwigniŃò, strona 38. 

Ilustr. 43: B ï wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 

 

Ğadunek zaczepia siň 2-ciňgnowym 

ğaŒcuchem oporowym (C). Obejmuje on 

r·wnieŨ hak skracajŃcy ğaŒcuch.  

Masa: 3,9 kg 

Ilustr. 44: C ï ğaŒcuch oporowy 
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WciŃgnik ğaŒcuchowy z dŦwigniŃ 
 
 
 

WciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ sŃ centralnym elementem obsğugi urzŃdzenia do 

wymiany silnika. 
Dokğadny opis dziağania i obsğugi patrz zağŃcznik ĂDolezych ï dŦwignice DoLast ï 

oryginalna instrukcja ï wciŃgnik z dŦwigniŃ DDò rozdziağ ĂObsğugaò. 

 

L ï pokrňtğo 

M ï dŦwignia przeğŃczajŃca  

N ï dŦwignia rňczna 

Ilustr. 45: opis czňŜci wciŃgnika 

ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ producenta 

Dolezych 
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Wybór wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ 
 
 
 
 

Prawidğowy wciŃgnik ğaŒcuchowy z dŦwigniŃ moŨna dobraĺ w zaleŨnoŜci od wielkoŜci 
wentylatora, masy silnika i pomiaru montaŨowego wysokoŜci za pomocŃ poniŨszej 

tabeli. 

 

Wentylat

or  

(z  silnikie

m AC)  

Maks. 

masa 

silnika  

Minimalny 

wymiar 

wysokoŜci h 

WciŃgnik 

ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 
(noŜnoŜĺ 

nominalna)  

Minimalny 

wymiar 

wysokoŜci h 

WciŃgnik 

ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 
(noŜnoŜĺ 

nominalna)  

WielkoŜĺ 

wentylator

a 

[kg]  [mm]  [kg]  [mm]  [kg]  

280 30 1224 750 - - 

315 40 1224 750 - - 

355 40 1224 750 - - 

400 65 1224 750 - - 

450 65 1224 750 - - 

500 142 1224 750 - - 

560 142 1224 1500 1530 750 

630 142 1224 1500 1530 750 

710 142 1428 750 - - 

800 210 1530 750 - - 

900 284 1530 1500 1836 750 

1000 373 1632 1500 2142 750 

1120 373 1836 1500 2142 750 

Tab. 3: wybór wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ w zaleŨnoŜci od wielkoŜci 

wentylatora, masy silnika i pomiaru montaŨowego wysokoŜci 
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Magazynowanie  
 
 
 

Speğnione muszŃ byĺ nastňpujŃce warunki magazynowania urzŃdzenia do wymiany silnika: 

Å Nie przechowywaĺ na wolnym powietrzu. 

Å Magazynowaĺ w suchym i bezpyğowym miejscu. 

Å Nie naraŨaĺ na agresywne media. 

Å Przestrzegaĺ temperatury magazynowania od -20 °C do +40  °C. 
 
 
 
 
 

Uruchomienie  
 

Warunki uruchomienia  
 
 
 
 
 

Stan wňzğ·w naroŨnych (A), wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (B) i ğaŒcuch·w oporowych (C) 
musi zostaĺ sprawdzony: 

 Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 

wszystkich czňŜci pod kŃtem 
pňkniňĺ, korozji i/lub deformacji. 

W razie nieprawidğowoŜci nie 
wolno uŨytkowaĺ urzŃdzenia do 

wymiany silnika. 

 

 

Å Sprawdziĺ zamocowanie wňzğ·w 
naroŨnych (A). KaŨdy wňzeğ 

naroŨny (A) musi zostaĺ 
zamocowany 8 Ŝrubami. W razie 

niekompletnoŜci nie wolno 
uŨytkowaĺ urzŃdzenia do wymiany 

silnika. 

Ilustr. 46: zamocowanie wňzğ·w 

naroŨnych 

 

Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 

lakieru do zabezpieczania Ŝrub (G) 
w wňzğach naroŨnych (A). W razie 

uszkodzenia nie wolno uŨywaĺ 

urzŃdzenia do wymiany silnika. 

Ilustr. 47: G ï lakier do zabezpieczania 

Ŝrub 

Usuwanie usterek: patrz rozdziağ ĂUsterkaò, strona 50. 
 
 
 

Obsğuga 
 
 
 
 
 

Zawieszenie wirnika w  przypadku silników AC  
 
 
 
 
 

W przypadku wentylatorów z silnikiem AC przed wymontowaniem silnika usuniňty musi 
zostaĺ wirnik patrz rozdziağ ĂZawieszenie wirnika w przypadku silników ACò, strona 47. 
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Zawieszenie ğaŒcuch·w oporowych 
 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane bğňdnie zawieszonym ğadunkiem 

Zaczepy mocujŃce ğadunek nie sŃ zaprojektowane do ciŃgniňcia ukoŜnego. 

Å Do zamocowania ğadunku uŨyĺ ğaŒcucha oporowego. 
 
 
 
 
 
 

ĞaŒcuchy oporowe (B) zawiesza siň jednym lub dwoma hakami w dostňpne zaczepy 

mocujŃce ğadunku (np. silnik elektryczny). 

 

Å ĞaŒcuchy oporowe zawiesiĺ 

w dostňpne zaczepy mocujŃce 

ğadunku (np. silnik elektryczny). 

Ilustr. 48: zawieszenie ğaŒcuch·w 

oporowych w przypadku dwóch 

zaczep·w mocujŃcych 

 

 

Ilustr. 49: bğňdnie zawieszony ğadunek 

Poprzez zastosowanie hak·w skracajŃcych ğaŒcuch moŨna dopasowaĺ dğugoŜĺ 

ğaŒcuch·w oporowych (B) do wymagaŒ danej konkretnej sytuacji. 

 

Å ĞaŒcuchy oporowe (B) moŨna 

skracaĺ za pomocŃ haka 
skracajŃcego ğaŒcuch do 

minimum. 

Ilustr. 50: zastosowanie haków 

skracajŃcych ğaŒcuch 
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Å W przypadku jednego zaczepu 

mocujŃcego moŨna wğoŨyĺ szeklň 

w Ŝrodkowy zaczep mocujŃcy. 

Ilustr. 51: zawieszenie ğaŒcuch·w 

oporowych w przypadku jednego 

zaczepu mocujŃcego 
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Wyznaczanie 3  wňzğ·w naroŨnych do zawieszania wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ 

Ğadunek wisi ze wzglňd·w statycznych na 3 wciŃgnikach ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ. 

PoniewaŨ wciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ ze wzglňdu na ğaŒcuchy jako ciňgna mogŃ 
byĺ obciŃŨane tylko na rozciŃganie, wciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ muszŃ byĺ 

rozmieszczone zawsze w ksztağcie gwiazdy (patrzŃc z g·ry). KaŨdy z ğaŒcuch·w moŨe 
znajdowaĺ siň w stosunku do sŃsiedniego ğaŒcucha pod kŃtem maksymalnie 180Á. 

 

Å Zastosowanie wňzğ·w naroŨnych 

1,2,4: wszystkie kŃty sŃ mniejsze 

niŨ 180Á. 

Ilustr. 52: prawidğowe zastosowanie 

wňzğ·w naroŨnych 1,2,3 

 

Å Zastosowanie wňzğ·w naroŨnych 

1,2,4: KŃt jest wiňkszy niŨ 180Á. 
Ğadunek nie moŨe zostaĺ 

podniesiony, poniewaŨ moŨe 

przechyliĺ siň w niekontrolowany 
sposób w kierunku wňzğa 

naroŨnego 2. 

Å PrzeğoŨyĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ z wňzğa naroŨnego 2 

na wňzeğ naroŨny 3. 

Ilustr. 53: bğňdne zastosowanie wňzğ·w 

naroŨnych 1,2,3 

 

Å Zastosowanie wňzğ·w naroŨnych 

1,3,4: wszystkie kŃty sŃ mniejsze 

niŨ 180Á. 

Ilustr. 54: prawidğowe zastosowanie 

wňzğ·w naroŨnych 1,3,4 
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Ustawianie dğugoŜci wciŃgnik·w ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ 
 
 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane spadniňciem lub 

ruchem wahadğowym ğadunku 

JeŜli dŦwignia przeğŃczajŃca wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ przy ğadunku poniŨej 

obciŃŨenia minimalnego zostanie ustawiona na ustawienie jağowe ĂNò, ğadunek moŨe 
poruszyĺ siň w niekontrolowany spos·b. MoŨe to prowadziĺ do obraŨeŒ ze wzglňdu 

na ruch wahadğowy lub spadniňcie ğadunku. 

Å Brak procesów podnoszenia i naprňŨania, kiedy dŦwignia przeğŃczajŃca jest 

w ustawieniu jağowym ĂNò. 

Å Nie wybieraĺ ustawienia jağowego ĂNò pod obciŃŨeniem. 
 

 
 

Za pomocŃ ustawienia jağowego wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ ustawia siň 

ğaŒcuch na prawidğowŃ dğugoŜĺ. 
 

Warunek 

Å Brak obciŃŨenia wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ.  

Å Brak napiňcia wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ. 

 

Kroki robocze 

1. Ustawiĺ dŦwigniň przeğŃczajŃcŃ (M) na ustawienie jağowe ĂNò. 

2. Obr·ciĺ pokrňtğo (L) przeciwnie do ruchu wskaz·wek zegara, aŨ zablokuje siň. 

 Hamulec jest zwolniony. 

3. PociŃgnŃĺ ğaŒcuch w ŨŃdanŃ pozycjň. 

 ĞaŒcuch jest ustawiony na prawidğowŃ dğugoŜĺ. 
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DociŃganie wciŃgnik·w ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ w celu podniesienia 

ğadunku 

 
Warunek 

Å Upewniĺ siň, Ũe w bezpoŜrednim obszarze ruchu ğadunku nie znajdujŃ siň Ũadne 

osoby ani blokujŃce czňŜci.  

 
Kroki robocze 

1. Ustawiĺ dŦwigniň przeğŃczajŃcŃ (M) w pozycji ĂUPò (w g·rň).  

2. Obr·ciĺ pokrňtğo (L) zgodnie z ruchem wskaz·wek zegara, aby napiŃĺ ğaŒcuch. 

3. Obr·ciĺ dŦwigniň rňcznŃ (N) zgodnie z ruchem wskaz·wek zegara, aby podnieŜĺ 

ğadunek. 

 Ğadunek jest podniesiony. 
 
 
 

Zwalnianie wciŃgnik·w ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ i opuszczanie ğadunku 

Warunek 

Å Upewniĺ siň, Ũe w bezpoŜrednim obszarze ruchu ğadunku nie znajdujŃ siň Ũadne 

osoby ani blokujŃce czňŜci. 

 
Kroki robocze 

Å Ustawiĺ dŦwigniň przeğŃczajŃcŃ (M) w pozycji ĂDNò (w d·ğ). 

Å Obr·ciĺ dŦwigniň rňcznŃ (N) przeciwnie do ruchu wskaz·wek zegara, aby powoli 

opuŜciĺ ğadunek. 

 Ğadunek jest opuszczony. 
 
  

WSKAZÓWKA  Mechanizm hamulca wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ 

 

Mechanizm hamulca aktywowany jest tylko w poğoŨeniu ĂUPò (w g·rň) poprzez 

wprowadzenie nastňpujŃcych obciŃŨeŒ minimalnych: 

Å DD-LB 075 35 daN 

Å DD-LB 150 38 daN 

Å DD-LB 300 50 daN 
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Przemieszczanie ğadunku po przekŃtnej 

Aby przemieŜciĺ ğadunek z jednego naroŨnika w naroŨnik znajdujŃcy siň naprzeciwko po 
przekŃtnej (np. z wňzğa naroŨnego 4 do wňzğa naroŨnego 2) wymagane sŃ nastňpujŃce 

kroki robocze: 

 

1. DociŃgnŃĺ wszystkie 3 wciŃgniki 

ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ. 

2. Dalej dociŃgnŃĺ wciŃgniki 

ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ 1 i 4 

i poluzowaĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 3. 

 Ğadunek przemieszcza siň 

w kierunku Ŝrodka obudowy. 

Ilustr. 55: ğadunek w wňŦle naroŨnym 4 

 

ĞaŒcuchy wciŃgnika ğaŒcuchowego 
z dŦwigniŃ 1 i 4 znajdujŃ siň w jednej 

linii. 

3. Poluzowaĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 3. 

4. Wyczepiĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ z wňzğa naroŨnego 3. 

Ilustr. 56: ğadunek na Ŝrodku obudowy 
z wciŃgnikiem ğaŒcuchowym z dŦwigniŃ 

w wňŦle naroŨnym 4 

 

ĞaŒcuchy wciŃgnika ğaŒcuchowego 
z dŦwigniŃ 1 i 4 znajdujŃ siň w jednej 

linii. 

5. Zawiesiĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ w wňŦle naroŨnym 2. 

Ilustr. 57: ğadunek na Ŝrodku obudowy 
z wciŃgnikiem ğaŒcuchowym z dŦwigniŃ 

w wňŦle naroŨnym 2 

 

6. Poluzowaĺ ğaŒcuchy wciŃgnik·w 

ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ 1 i 4 

i dociŃgnŃĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 2. 

 Ğadunek przemieszcza siň 

w kierunku wňzğa naroŨnego 2. 

Ilustr. 58: ğadunek przemieszcza siň do 

wňzğa naroŨnego 2 
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Zawieszenie wirnika w  przypadku silników AC  
 
 
 
 

W przypadku wentylatorów z silnikiem AC przed wymontowaniem silnika usuniňty musi 
zostaĺ wirnik. 

 

1. ZağoŨyĺ pňtlň poliestrowŃ wok·ğ 

wirnika. 

Ilustr. 59: wirnik z  pňtlŃ poliestrowŃ 

 

2. Zawiesiĺ pňtlň poliestrowŃ za 
pomocŃ szekli w dwóch 

wciŃgnikach ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ do dw·ch wňzğ·w 

naroŨnych nad wirnikiem. 

3. Uruchomiĺ wciŃgniki ğaŒcuchowe 
z dŦwigniŃ, tak aby pojawiğo siň 

lekkie napiňcie patrz rozdziağ 
ĂUstawianie dğugoŜci wciŃgnik·w 

ğaŒcuchowych z dŦwigniŃò, strona 

43, patrz rozdziağ ĂDociŃganie 
wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ w celu podniesienia 
ğadunkuò, strona 44i patrz rozdziağ 

ĂZwalnianie wciŃgnik·w 

ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ 

i opuszczanie ğadunkuò, strona 44. 

Ilustr. 60: wciŃgniki ğaŒcuchowe 

z dŦwigniŃ w wňzğach naroŨnych 

 

4. OdğŃczyĺ gniazdo wirnika od 

strony wlotowej.  

Ilustr. 61: gniazdo wirnika 

 

5. Zawiesiĺ ğaŒcuchy oporowe 

w dostňpnych zaczepach 
mocujŃcych silnika AC patrz 

rozdziağ ĂWyznaczanie 3 wňzğ·w 

naroŨnych do zawieszania 
wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃò, strona 42. 

6. Zawiesiĺ hak wciŃgnika 

ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ w ucho 

ğaŒcucha oporowego patrz 
rozdziağ ĂZawieszenie ğaŒcuch·w 

oporowychò, strona 40. 
Ilustr. 62: zawieszony silnik 
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7. Wymontowaĺ Ŝruby, za pomocŃ 

których silnik jest zamocowany do 

ğoŨa silnika. 

Ilustr. 63: Ŝruby ğoŨa silnika 

 

8. WyciŃgnŃĺ silnik z wağem 

napňdowym z wirnika. 

 Teraz moŨna wymontowaĺ silnik 
patrz rozdziağ ĂPrzemieszczanie 

ğadunku po przekŃtnejò, strona 

45. 

Ilustr. 64: wyciŃganie silnika 
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Utrzymanie ruchu  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 
 
 

  

Ilustr. 65: plakietka kontroli (wciŃgnik 

ğaŒcuchowy z dŦwigniŃ) 

Ilustr. 66: znacznik kontroli (ğaŒcuch 

oporowy) 

Plakietka kontroli i znacznik kontroli wskazujŃ kolejnŃ wymaganŃ kontrolň. 
 

 

Inspekcja  
 
 
 
 
 

Stan wňzğ·w naroŨnych (A), wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (B) i ğaŒcuch·w oporowych (C) 

musi zostaĺ sprawdzony: 

 Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 
wszystkich czňŜci pod kŃtem 

pňkniňĺ, korozji i/lub deformacji. 
W razie nieprawidğowoŜci nie 

wolno uŨytkowaĺ urzŃdzenia do 

wymiany silnika. 

 

 

Å Sprawdziĺ zamocowanie wňzğ·w 

naroŨnych (A). KaŨdy wňzeğ 
naroŨny (A) musi zostaĺ 

zamocowany 8 Ŝrubami. W razie 
niekompletnoŜci nie wolno 

uŨytkowaĺ urzŃdzenia do wymiany 

silnika. 

Ilustr. 67: zamocowanie wňzğ·w 

naroŨnych 

 

Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 
lakieru do zabezpieczania Ŝrub (G) 

w wňzğach naroŨnych (A). W razie 

uszkodzenia nie wolno uŨywaĺ 

urzŃdzenia do wymiany silnika. 

Ilustr. 68: G ï lakier do zabezpieczania 

Ŝrub 

Usuwanie usterek: patrz rozdziağ ĂUsterkaò, strona 50. 
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Usterka  
 
 
 

Uszkodzone czňŜci 
 
 
 

Usterki lub uszkodzone czňŜci urzŃdzenia do wymiany silnika muszŃ zostaĺ usuniňte 

przez odpowiednio wykwalifikowanych pracowników. 

Å Nie prostowaĺ powyginanych czňŜci. Powyginane czňŜci wymieniĺ na oryginalne 

czňŜci zamienne. 

Å Nie spawaĺ pňkniňtych czňŜci. Pňkniňte czňŜci wymieniĺ na oryginalne czňŜci 

zamienne. 

DemontaŨ i montaŨ czňŜci musi odbywaĺ siň fachowo przy przestrzeganiu i zrozumieniu 
sposobu dziağania oraz obciŃŨenia czňŜci. Kontrola przeprowadzonych prac musi byĺ 

r·wnieŨ wykonana i potwierdzona przez fachowców. 
 

 
 
 

Przerwany lakier do zabezpieczania Ŝrub 
 
 
 

Lakier do zabezpieczania Ŝrub nie moŨe zostaĺ przerwany. W przypadku przerwanego 
lakieru do zabezpieczania Ŝrub postňpowaĺ w nastňpujŃcy spos·b: 

1. Zleciĺ zbadanie przyczyny odpowiednio wykwalifikowanym pracownikom.  

2. Dokrňciĺ Ŝrubň momentem obrotowym 20 Nm. 

3. NağoŨyĺ lakier do zabezpieczania Ŝrub. 

Kontrola przeprowadzonych prac musi byĺ wykonana i potwierdzona przez fachowców. 
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UrzŃdzenie do wymiany silnika z moduğem 
podnoszŃcym 
 
 
 

Zastosowanie zgodne z  przeznaczeniem  
 
 
 
 
 

Moduğ podnoszŃcy jest w poğŃczeniu z urzŃdzeniem do wymiany silnika przeznaczony do demontaŨu 

i montaŨu silnik·w elektrycznych i mağych kompletnie zmontowanych wentylator·w do masy maks. 
400 kg w centralach wentylacyjnych. W poszczególnych obudowach zamontowane sŃ czňŜci 

mocujŃce. Moduğ podnoszŃcy umoŨliwia podniesienie ğadunku z pozycji wewnŃtrz obudowy do pozycji 

na zewnŃtrz obudowy lub odwrotnie. Jest to wymagane wtedy, gdy ğadunek wewnŃtrz obudowy nie 
moŨe zostaĺ przejňty przez inne urzŃdzenie do transportu poziomego (np. w·zek widğowy). Moduğ 

podnoszŃcy nadaje siň do temperatur od -20ÁC do +40ÁC. Moduğ podnoszŃcy jest zaprojektowany do 

10 zmian obciŃŨenia. 
 
 
 

Przewidywalne bğňdne zastosowanie 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo spowodowane bğňdnym uŨytkowaniem 

Bğňdne uŨytkowanie urzŃdzenia do wymiany silnika moŨe powodowaĺ bardzo 

powaŨne obraŨenia os·b, nawet ze skutkiem Ŝmiertelnym oraz szkody rzeczowe. 

UrzŃdzenie do wymiany silnika wolno stosowaĺ wyğŃcznie w poğŃczeniu z czňŜciami 
mocujŃcymi. KaŨde inne zastosowanie, zwğaszcza mocowanie wciŃgnik·w z dŦwigniŃ 

lub ramienia noŜnego w innych punktach mocowania obudowy jest niedozwolone. 

UŨywaĺ wyğŃcznie wciŃgnik·w z dŦwigniŃ o noŜnoŜci maks. 1500 kg i zğŃcza 

Ŝlizgowego o maks. przeciŃŨeniu 20%. 

Masa ğadunku, kt·ry ma byĺ przemieszczony, moŨe wynosiĺ maks. 400 kg. 

Moduğ podnoszŃcy moŨe byĺ montowany wyğŃcznie w odpowiednie szerokoŜci drzwi. 

Moduğ podnoszŃcy nie moŨe byĺ naraŨany na dziağanie agresywnych medi·w (np. 

...).  

Moduğ podnoszŃcy nie moŨe byĺ stosowany w otoczeniach z atmosferŃ wybuchowŃ 

(np. przewodzŃce pyğy, wybuchowe gazy). 
 

 

Kwalifikacje personelu  
 

Opisane w tej czňŜci prace mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez osoby posiadajŃce nastňpujŃce 

kwalifikacje: 
 

 Mechanik 
 
 
 

Wymagania przestrzenne  
 
 

Moduğ podnoszŃcy jest zamontowany w drzwiach lub za panelami. Drzwi muszŃ dawaĺ siň kompletnie 

otworzyĺ. Panel musi dawaĺ siň zdjŃĺ. 
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Budowa i  spos·b dziağania 
Budowa i spos·b dziağania 
 
 
 
 
 

 

Moduğ podnoszŃcy skğada siň z fabrycznie 

zamontowanych czňŜci mocujŃcych oraz czňŜci 
montaŨowych, kt·re montuje siň w miejscu 

montaŨu dopiero przed zastosowaniem. 

Fabrycznie zamontowane czňŜci mocujŃce sŃ juŨ 
zamontowane w odpowiednich miejscach 

w obudowie. JeŜli wszystkie komponenty 
zostanŃ dobudowane moduğ podnoszŃcy jest 

gotowy do uŨytku. 

Ramiň noŜne (I) jest zamocowane na Ŝrodku 
w otworze. Na poczŃtku (= wewnŃtrz obudowy) 

i na koŒcu (= na zewnŃtrz obudowy) w ramieniu 
noŜnym (I) znajdujŃ siň punkty mocowania, do 

kt·rych zawieszone mogŃ zostaĺ odpowiednie 
wciŃgniki z dŦwigniŃ (J). Profil mocujŃcy (B) 

poprzez dwie podpory (H) podpiera moment 

gnŃcy powstajŃcy podczas podnoszenia ğadunku 

na ramie obudowy. 

Ilustr. 69: zamontowany moduğ podnoszŃcy 

 
 
 
 
 
 

Poprzez naprzemienne i/lub jednoczesne uruchomienie wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ (J) 
w prawidğowej kolejnoŜci i kierunku ciŃgniňcia ğadunek moŨe zostaĺ przemieszczony ze zdefiniowanej 

pozycji wewnŃtrz obudowy do zdefiniowanej pozycji poza obudowŃ lub odwrotnie. Tam ğadunek moŨe 

zostaĺ odstawiony na podğoŨu. W przypadku wiňkszych odcink·w wysokoŜci trzeci wciŃgnik 
ğaŒcuchowy z dŦwigniŃ (J) moŨe zostaĺ uŨyty jako przedğuŨenie zewnňtrznego wciŃgnika 

ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ (J). 
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Komponenty  
 
 
 
 
 

Moduğ podnoszŃcy skğada siň z fabrycznie zamontowanych czňŜci mocujŃcych oraz 

czňŜci montaŨowych, kt·re montuje siň w miejscu montaŨu dopiero w razie 

uŨytkowania. Fabrycznie zamontowane czňŜci mocujŃce sŃ juŨ zamontowane 
w odpowiednich miejscach w obudowie. 

 

A ï profil mocujŃcy 

D ï pğyta prowadzŃca 

E ï dodatkowy kŃtownik prawy/lewy 

C ï miniprzytrzymywacz C-M10 

F ï kŃtownik zawieszany g·rny 

prawy/lewy 

G ï kŃtownik zawieszany dolny 

prawy/lewy 

Ilustr. 70: fabrycznie zamontowane 

czňŜci mocujŃce 

 

B ï profil mocujŃcy 

Typ  Rama 

zewnňtrzna 
drzwi / 

szerokoŜĺ 

panelu [mm]  

Masa [kg]  

L06 612 4,5 

L07,5 765 5,4 

L09 918 6,3 

H ï podpora prawa/lewa:  

I  ï ramiň noŜne; masa: 14,1 kg 

Ilustr. 71: czňŜci do zamontowania 

w miejscu montaŨu 

 

 

WciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ (J) 

wytwarzajŃ wymaganŃ siğň pociŃgowŃ.  

Typ  NoŜnoŜĺ 

[kg]  

Masa [kg]  

DD-LB 075 750 9,5 

DD-LB 150 1500 13 

UŨywaĺ wyğŃcznie wciŃgnik·w 
ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ i zğŃczem 

Ŝlizgowym o maks. przeciŃŨeniu 20%. 

Wybór prawidğowego wciŃgnika 
ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ: patrz rozdziağ 

ĂWyb·r wciŃgnika ğaŒcuchowego 

z dŦwigniŃò, strona 55. 

Ilustr. 72: J ï wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 
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Ğadunek zaczepia siň 2-ciňgnowym 

ğaŒcuchem oporowym (K). Obejmuje on 

r·wnieŨ hak skracajŃcy ğaŒcuch. 

Masa: 3,9 kg 

Ilustr. 73: K ï ğaŒcuch oporowy 
 

 
 
 

WciŃgnik ğaŒcuchowy z dŦwigniŃ 
 
 
 

WciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ sŃ centralnym elementem obsğugi urzŃdzenia do 
wymiany silnika. 

Dokğadny opis dziağania i obsğugi patrz zağŃcznik ĂDolezych ï dŦwignice DoLast ï 
oryginalna instrukcja ï wciŃgnik z dŦwigniŃ DDò rozdziağ ĂObsğugaò. 

 

L ï pokrňtğo 

M ï dŦwignia przeğŃczajŃca  

N ï dŦwignia rňczna 

Ilustr. 74: opis czňŜci wciŃgnika 

ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ producenta 

Dolezych 
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Wyb·r wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ 
 
 
 
 

Prawidğowy wciŃgnik ğaŒcuchowy z dŦwigniŃ moŨna dobraĺ w zaleŨnoŜci od wielkoŜci 
wentylatora, masy silnika i pomiaru montaŨowego wysokoŜci za pomocŃ poniŨszej 

tabeli. 

 

Wentylat

or  

(z  silnikie

m AC)  

Maks. 

masa 

silnika  

Minimalny 

wymiar 

wysokoŜci h 

WciŃgnik 

ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 
(noŜnoŜĺ 

nominalna)  

Minimalny 

wymiar 

wysokoŜci h 

WciŃgnik 

ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 
(noŜnoŜĺ 

nominalna)  

WielkoŜĺ 

wentylator

a 

[kg]  [mm]  [kg]  [mm]  [kg]  

280 30 1224 750 - - 

315 40 1224 750 - - 

355 40 1224 750 - - 

400 65 1224 750 - - 

450 65 1224 750 - - 

500 142 1224 750 - - 

560 142 1224 1500 1530 750 

630 142 1224 1500 1530 750 

710 142 1428 750 - - 

800 210 1530 750 - - 

900 284 1530 1500 1836 750 

1000 373 1632 1500 2142 750 

1120 373 1836 1500 2142 750 

Tab. 4: wyb·r wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ w zaleŨnoŜci od wielkoŜci 

wentylatora, masy silnika i pomiaru montaŨowego wysokoŜci 
 

 

Magazynowanie  
 
 
 

Speğnione muszŃ byĺ nastňpujŃce warunki magazynowania urzŃdzenia do wymiany silnika: 

Å Nie przechowywaĺ na wolnym powietrzu. 

Å Magazynowaĺ w suchym i bezpyğowym miejscu. 

Å Nie naraŨaĺ na agresywne media. 

Å Przestrzegaĺ temperatury magazynowania od -20 °C do +40  °C. 
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MontaŨ i demontaŨ 
 
 
 

Kroki robocze w  celu montaŨu czňŜci montowanych w miejscu montaŨu 
In  
 
 

Warunki 

CzňŜci, kt·re majŃ byĺ zamontowane w miejscu montaŨu (patrz rozdziağ ĂKroki robocze 
w celu montaŨu czňŜci montowanych w miejscu montaŨuò, strona 56) sŃ dostňpne. 

 
Kroki robocze w celu montaŨu lewej podpory (H)

 

1. Wprowadziĺ dolny sworzeŒ 

centrujŃcy (O) podpory (H) 
w rowek dolnego kŃtownika 

zawieszanego (G). 

2. PrzesunŃĺ podporň (H) w d·ğ 

Ilustr. 75: wprowadzanie dolnego 

sworznia centrujŃcego w rowek 

 

3. Odchyliĺ podporň (H) w g·rň. 

4. Wprowadziĺ g·rny sworzeŒ 

centrujŃcy (M) w rowek górnego 

kŃtownika zawieszanego (F). 

 

Ilustr. 76: wprowadzanie górnego 

sworznia centrujŃcego w rowek 

 

5. Obracaĺ uchwyt 

miniprzytrzymywacza C-M10 (C) 
w tň i z powrotem, aby 

zablokowaĺ miniprzytrzymywacz 

C-M10 (C) w otworze górnego 

kŃtownika zawieszanego (F). 

 Lewa podpora H jest zawieszona. 

Ilustr. 77: zatrzasnŃĺ 
miniprzytrzymywacz w górnym 

kŃtowniku zawieszanym 

 
Kroki robocze w celu montaŨu prawej podpory (H) 

Wykonaĺ kroki robocze 1ï5 dla prawej podpory (H). 
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Kroki robocze w celu montaŨu profilu mocujŃcego (B) 

 

1. WyjŃĺ 4 uchwyty gwiazdowe 

M8 (Q) z profilu mocujŃcego (B). 

Ilustr. 78: wyjmowanie uchwytów 

gwiazdowych M8 

 

2. UğoŨyĺ profil mocujŃcy (B) u góry 
na juŨ zamontowanych 

podporach (H). 

Ilustr. 79: ukğadanie profilu 

mocujŃcego (B) 

 

 Boczne otwory profilu 

mocujŃcego (B) zatrzaskujŃ siň 

w ğbach Ŝrub z ğbem walcowym 

podpór (H). 

Ilustr. 80: centrowanie za pomocŃ Ŝrub 

z ğbem walcowym 

 

3. Przykrňciĺ profil mocujŃcy (B) po 

obu stronach 2 uchwytami 

gwiazdowymi M8 do podpór (H). 

4. Dokrňciĺ uchwyty gwiazdowe M8 

rňcznie. 

 Profil mocujŃcy (B) jest 

zamontowany. 

Ilustr. 81: przykrňcanie profilu 

mocujŃcego (B) 
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Kroki robocze w celu montaŨu ramienia noŜnego (I)  

 

1. Otwór na miniprzytrzymywacz 

w ramieniu noŜnym (I) musi byĺ 
zwrócony w kierunku profilu 

mocujŃcego (B).  

Ilustr. 82: otwór w  ramieniu noŜnym (I)  

 

2. UmieŜciĺ wyŨğobienie ramienia 

noŜnego (I) w  przednich pğytach 
prowadzŃcych profilu 

mocujŃcego (A). 

 

Ilustr. 83: umieszczanie ramienia 
noŜnego (I) w  przedniej pğycie 

prowadzŃcej 

 

3. WsunŃĺ ramiň noŜne (I) 

w kierunku profilu 

mocujŃcego (B). 

Ilustr. 84: wsuwanie ramienia 

noŜnego (I)  

 

4. WsunŃĺ ramiň noŜne (I) w  tylnŃ 

pğytň prowadzŃcŃ. Zadbaĺ o to, 
aby ramiň noŜne (I) zostağo 

wsuniňte zar·wno w przedniŃ, jak 

i tylnŃ pğytň prowadzŃcŃ. 

Ilustr. 85: wsuwanie ramienia 

noŜnego (I) w  tylnŃ pğytň prowadzŃcŃ 
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5. WsunŃĺ ramiň noŜne (I) tak 

bardzo, aŨ otwory ramienia 

noŜnego (I) pokryjŃ siň z koğkami 

miniprzytrzymywacza C-M10 (C).  

Ilustr. 86: ustawianie ramienia noŜnego 

w celu zabezpieczenia 

miniprzytrzymywaczami 

 

6. Obracaĺ uchwyt 
miniprzytrzmywacza C-M10 

z przodu (C) w tň i z powrotem, 
aŨ zatrzaŜnie siň on w otworach 

ramienia noŜnego (I).  

7. Obracaĺ uchwyt 
miniprzytrzmywacza C-M10 

z tyğu (C) w tň i z powrotem, aŨ 
zatrzaŜnie siň on w otworach 

ramienia noŜnego (I).  

 Ramiň noŜne (I) jest 

zabezpieczone. 
Ilustr. 87: zabezpieczanie ramienia 

noŜnego miniprzytrzymywaczami 

 

 MontaŨ czňŜci, kt·re majŃ zostaĺ 

zamontowane w miejscu montaŨu, 

jest zakoŒczona. 

Ilustr. 88: moduğ podnoszŃcy 

zamontowany na gotowo 
 

 
 

DemontaŨ czňŜci montowanych w miejscu montaŨu 
 
 
 

DemontaŨ czňŜci zamontowanych w miejscu montaŨu odbywa siň w odwrotnej 
kolejnoŜci do montaŨu. 
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Uruchomienie  
 

Warunki uruchomienia  
 
 
 
 
 

Stan wňzğ·w naroŨnych (A), wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (B) i ğaŒcuch·w oporowych (C) 
musi zostaĺ sprawdzony: 

 Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 

wszystkich czňŜci pod kŃtem 
pňkniňĺ, korozji i/lub deformacji. 

W razie nieprawidğowoŜci nie 
wolno uŨytkowaĺ urzŃdzenia do 

wymiany silnika. 

 

 

Å Sprawdziĺ zamocowanie wňzğ·w 
naroŨnych (A). KaŨdy wňzeğ 

naroŨny (A) musi zostaĺ 
zamocowany 8 Ŝrubami. W razie 

niekompletnoŜci nie wolno 
uŨytkowaĺ urzŃdzenia do wymiany 

silnika. 

Ilustr. 89: zamocowanie wňzğ·w 

naroŨnych 

 

Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 

lakieru do zabezpieczania Ŝrub (G) 
w wňzğach naroŨnych (A). W razie 

uszkodzenia nie wolno uŨywaĺ 

urzŃdzenia do wymiany silnika. 

Ilustr. 90: G ï lakier do zabezpieczania 

Ŝrub 

Usuwanie usterek: patrz rozdziağ ĂUsterkaò, strona 79. 
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Stan fabrycznie zamontowanych czňŜci mocujŃcych, czňŜci do zamontowania w miejscu 
montaŨu, wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (J) i ğaŒcuch·w oporowych (K) musi zostaĺ 

sprawdzony:  

 Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 

wszystkich czňŜci pod kŃtem 

pňkniňĺ, korozji i/lub deformacji. 
W razie nieprawidğowoŜci nie 

wolno uruchamiaĺ moduğu 

podnoszŃcego. 

 

 

Å Sworznie centrujŃce (P) 
podpór (H) muszŃ zostaĺ 

wprowadzone w rowki górnych 

kŃtownik·w zawieszanych (F). 

 

Ilustr. 91: sworznie centrujŃce (P) 

w g·rnym kŃtowniku zawieszanym (F) 

 

Å Sworznie centrujŃce (O) 
podpór (H) muszŃ zostaĺ 

wprowadzone w rowki dolnych 

kŃtownik·w zawieszanych (G). 

Ilustr. 92: sworznie centrujŃce (O) 

w dolnym kŃtowniku zawieszanym (G) 

 

Å Miniprzytrzymywacze C-M10 (C) 

na podporach (H) z prawej i  lewej 
strony muszŃ zostaĺ zatrzaŜniňte 

w g·rnym kŃtowniku 

zawieszanym (F). 

Ilustr. 93: miniprzytrzymywacz C-
M10 (C) w g·rnym kŃtowniku 

zawieszanym (F) 
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Å Otwory centrujŃce profilu 

mocujŃcego (B) muszŃ zatrzasnŃĺ 

siň w ğbach Ŝrub z ğbem 

walcowym podpór (H). 

Ilustr. 94: Ŝruby z ğbem walcowym 

w otworach centrujŃcych 

 

Å Profil mocujŃcy (B) musi byĺ 

przykrňcony 4 uchwytami 
gwiazdowymiM8 (Q) do podpór. 

4 uchwyty gwiazdowe M8 (Q) 

muszŃ byĺ dokrňcone rňcznie. 

Ilustr. 95: uchwyty gwiazdowe M8 

w podporze 

 

Å Miniprzytrzymywacze (C) na 
pğytach prowadzŃcych z przodu 

i z tyğu muszŃ byĺ prawidğowo 

zatrzaŜniňte. 

Ilustr. 96: miniprzytrzymywacze (C) 

w pğytach prowadzŃcych 

Usuwanie usterek: patrz rozdziağ ĂUsterkaò, strona 79. 
 
  



 Wentylator  
  

© robatherm  63 

 
 
 

Obsğuga 
 
 
 
 
 

Zawieszenie wirnika w  przypadku silników AC  
 
 
 
 
 

W przypadku wentylatorów z silnikiem AC przed wymontowaniem silnika usuniňty musi 
zostaĺ wirnik patrz rozdziağ ĂZawieszenie wirnika w przypadku silników ACò, strona 70. 

 
 
 
 
 

Zawieszenie ğaŒcuch·w oporowych 
 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane bğňdnie zawieszonym ğadunkiem 

Zaczepy mocujŃce ğadunek nie sŃ zaprojektowane do ciŃgniňcia ukoŜnego. 

Å Do zamocowania ğadunku uŨyĺ ğaŒcucha oporowego. 
 
 
 
 
 
 

ĞaŒcuchy oporowe (B) zawiesza siň jednym lub dwoma hakami w dostňpne zaczepy 

mocujŃce ğadunku (np. silnik elektryczny). 

 

Å ĞaŒcuchy oporowe zawiesiĺ 
w dostňpne zaczepy mocujŃce 

ğadunku (np. silnik elektryczny). 

Ilustr. 97: zawieszenie ğaŒcuch·w 
oporowych w przypadku dwóch 

zaczep·w mocujŃcych 

 

 

Ilustr. 98: bğňdnie zawieszony ğadunek 

Poprzez zastosowanie hak·w skracajŃcych ğaŒcuch moŨna dopasowaĺ dğugoŜĺ 

ğaŒcuch·w oporowych (B) do wymagaŒ danej konkretnej sytuacji. 

 

Å ĞaŒcuchy oporowe (B) moŨna 
skracaĺ za pomocŃ haka 

skracajŃcego ğaŒcuch do 

minimum. 

Ilustr. 99: zastosowanie haków 

skracajŃcych ğaŒcuch 
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Å W przypadku jednego zaczepu 

mocujŃcego moŨna wğoŨyĺ szeklň 

w Ŝrodkowy zaczep mocujŃcy. 

Ilustr. 100: zawieszenie ğaŒcuch·w 

oporowych w przypadku jednego 

zaczepu mocujŃcego 
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Wyznaczanie 3  wňzğ·w naroŨnych do zawieszania wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ 

Ğadunek wisi ze wzglňd·w statycznych na 3 wciŃgnikach ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ. 

PoniewaŨ wciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ ze wzglňdu na ğaŒcuchy jako ciňgna mogŃ 
byĺ obciŃŨane tylko na rozciŃganie, wciŃgniki ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ muszŃ byĺ 

rozmieszczone zawsze w ksztağcie gwiazdy (patrzŃc z g·ry). KaŨdy z ğaŒcuch·w moŨe 
znajdowaĺ siň w stosunku do sŃsiedniego ğaŒcucha pod kŃtem maksymalnie 180Á. 

 

Å Zastosowanie wňzğ·w naroŨnych 

1,2,4: wszystkie kŃty sŃ mniejsze 

niŨ 180Á. 

Ilustr. 101: prawidğowe zastosowanie 

wňzğ·w naroŨnych 1,2,3 

 

Å Zastosowanie wňzğ·w naroŨnych 

1,2,4: KŃt jest wiňkszy niŨ 180Á. 
Ğadunek nie moŨe zostaĺ 

podniesiony, poniewaŨ moŨe 

przechyliĺ siň w niekontrolowany 
sposób w kierunku wňzğa 

naroŨnego 2. 

Å PrzeğoŨyĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ z wňzğa naroŨnego 2 

na wňzeğ naroŨny 3. 

Ilustr. 102: bğňdne zastosowanie wňzğ·w 

naroŨnych 1,2,3 

 

Å Zastosowanie wňzğ·w naroŨnych 

1,3,4: wszystkie kŃty sŃ mniejsze 

niŨ 180Á. 

Ilustr. 103: prawidğowe zastosowanie 

wňzğ·w naroŨnych 1,3,4 
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Ustawianie dğugoŜci wciŃgnik·w ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ 
 
 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane spadniňciem lub 

ruchem wahadğowym ğadunku 

JeŜli dŦwignia przeğŃczajŃca wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ przy ğadunku poniŨej 

obciŃŨenia minimalnego zostanie ustawiona na ustawienie jağowe ĂNò, ğadunek moŨe 
poruszyĺ siň w niekontrolowany spos·b. MoŨe to prowadziĺ do obraŨeŒ ze wzglňdu 

na ruch wahadğowy lub spadniňcie ğadunku. 

Å Brak procesów podnoszenia i naprňŨania, kiedy dŦwignia przeğŃczajŃca jest 

w ustawieniu jağowym ĂNò. 

Å Nie wybieraĺ ustawienia jağowego ĂNò pod obciŃŨeniem. 
 

 
 

Za pomocŃ ustawienia jağowego wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ ustawia siň 

ğaŒcuch na prawidğowŃ dğugoŜĺ. 
 

Warunek 

Å Brak obciŃŨenia wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ.  

Å Brak napiňcia wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ. 

 

Kroki robocze 

1. Ustawiĺ dŦwigniň przeğŃczajŃcŃ (M) na ustawienie jağowe ĂNò. 

2. Obr·ciĺ pokrňtğo (L) przeciwnie do ruchu wskaz·wek zegara, aŨ zablokuje siň. 

 Hamulec jest zwolniony. 

3. PociŃgnŃĺ ğaŒcuch w ŨŃdanŃ pozycjň. 

 ĞaŒcuch jest ustawiony na prawidğowŃ dğugoŜĺ. 

 
 
 
 

DociŃganie wciŃgnik·w ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ w celu podniesienia 

ğadunku 

 

Warunek 

Å Upewniĺ siň, Ũe w bezpoŜrednim obszarze ruchu ğadunku nie znajdujŃ siň Ũadne 

osoby ani blokujŃce czňŜci.  

 
Kroki robocze 

1. Ustawiĺ dŦwigniň przeğŃczajŃcŃ (M) w pozycji ĂUPò (w g·rň).  

2. Obr·ciĺ pokrňtğo (L) zgodnie z ruchem wskaz·wek zegara, aby napiŃĺ ğaŒcuch. 

3. Obr·ciĺ dŦwigniň rňcznŃ (N) zgodnie z ruchem wskaz·wek zegara, aby podnieŜĺ 

ğadunek. 

 Ğadunek jest podniesiony. 
 
  

WSKAZÓWKA  Mechanizm hamulca wciŃgnika ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ 

 

Mechanizm hamulca aktywowany jest tylko w poğoŨeniu ĂUPò (w g·rň) poprzez 

wprowadzenie nastňpujŃcych obciŃŨeŒ minimalnych: 

Å DD-LB 075 35 daN 

Å DD-LB 150 38 daN 

Å DD-LB 300 50 daN 
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Zwalnianie wciŃgnik·w ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ i opuszczanie ğadunku 

Warunek 

Å Upewniĺ siň, Ũe w bezpoŜrednim obszarze ruchu ğadunku nie znajdujŃ siň Ũadne 

osoby ani blokujŃce czňŜci. 

 

Kroki robocze 

Å Ustawiĺ dŦwigniň przeğŃczajŃcŃ (M) w pozycji ĂDNò (w d·ğ). 

Å Obr·ciĺ dŦwigniň rňcznŃ (N) przeciwnie do ruchu wskaz·wek zegara, aby powoli 

opuŜciĺ ğadunek. 

 Ğadunek jest opuszczony. 
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Przemieszczanie ğadunku po przekŃtnej 

Aby przemieŜciĺ ğadunek z jednego naroŨnika w naroŨnik znajdujŃcy siň naprzeciwko po 
przekŃtnej (np. z wňzğa naroŨnego 4 do wňzğa naroŨnego 2) wymagane sŃ nastňpujŃce 

kroki robocze: 

 

1. DociŃgnŃĺ wszystkie 3 wciŃgniki 

ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ. 

2. Dalej dociŃgnŃĺ wciŃgniki 

ğaŒcuchowe z dŦwigniŃ 1 i 4 

i poluzowaĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 3. 

 Ğadunek przemieszcza siň 

w kierunku Ŝrodka obudowy. 

Ilustr. 104: ğadunek w wňŦle naroŨnym 4 

 

ĞaŒcuchy wciŃgnika ğaŒcuchowego 
z dŦwigniŃ 1 i 4 znajdujŃ siň w jednej 

linii. 

3. Poluzowaĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 3. 

4. Wyczepiĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ z wňzğa naroŨnego 3. 

Ilustr. 105: ğadunek na Ŝrodku obudowy 
z wciŃgnikiem ğaŒcuchowym z dŦwigniŃ 

w wňŦle naroŨnym 4 

 

ĞaŒcuchy wciŃgnika ğaŒcuchowego 
z dŦwigniŃ 1 i 4 znajdujŃ siň w jednej 

linii. 

5. Zawiesiĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ w wňŦle naroŨnym 2. 

Ilustr. 106: ğadunek na Ŝrodku obudowy 
z wciŃgnikiem ğaŒcuchowym z dŦwigniŃ 

w wňŦle naroŨnym 2 

 

6. Poluzowaĺ ğaŒcuchy wciŃgnik·w 

ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ 1 i 4 

i dociŃgnŃĺ wciŃgnik ğaŒcuchowy 

z dŦwigniŃ 2. 

 Ğadunek przemieszcza siň 

w kierunku wňzğa naroŨnego 2. 

Ilustr. 107: ğadunek przemieszcza siň do 

wňzğa naroŨnego 2 
 

 



 Wentylator  
  

© robatherm  69 

  



Wentylator  
  

70 © robatherm  

 
 
 
 
 

Zawieszenie wirnika w  przypadku silników AC  
 
 
 
 

W przypadku wentylatorów z silnikiem AC przed wymontowaniem silnika usuniňty musi 
zostaĺ wirnik. 

 

1. ZağoŨyĺ pňtlň poliestrowŃ wok·ğ 

wirnika. 

Ilustr. 108: wirnik z  pňtlŃ poliestrowŃ 

 

2. Zawiesiĺ pňtlň poliestrowŃ za 
pomocŃ szekli w dwóch 

wciŃgnikach ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ do dw·ch wňzğ·w 

naroŨnych nad wirnikiem. 

3. Uruchomiĺ wciŃgniki ğaŒcuchowe 
z dŦwigniŃ, tak aby pojawiğo siň 

lekkie napiňcie patrz rozdziağ 
ĂUstawianie dğugoŜci wciŃgnik·w 

ğaŒcuchowych z dŦwigniŃò, strona 

66, patrz rozdziağ ĂDociŃganie 
wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃ w celu podniesienia 
ğadunkuò, strona 66i patrz rozdziağ 

ĂZwalnianie wciŃgnik·w 

ğaŒcuchowych z dŦwigniŃ 

i opuszczanie ğadunkuò, strona 67. 

Ilustr. 109: wciŃgniki ğaŒcuchowe 

z dŦwigniŃ w wňzğach naroŨnych 

 

4. OdğŃczyĺ gniazdo wirnika od 

strony wlotowej.  

Ilustr. 110: gniazdo wirnika 

 

5. Zawiesiĺ ğaŒcuchy oporowe 

w dostňpnych zaczepach 
mocujŃcych silnika AC patrz 

rozdziağ ĂZawieszenie ğaŒcuch·w 

oporowychò, strona 63. 

6. Zawiesiĺ hak wciŃgnika 

ğaŒcuchowego z dŦwigniŃ w ucho 
ğaŒcucha oporowego patrz 

rozdziağ ĂWyznaczanie 3 wňzğ·w 

naroŨnych do zawieszania 
wciŃgnik·w ğaŒcuchowych 

z dŦwigniŃò, strona 65. 
Ilustr. 111: zawieszony silnik 
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7. Wymontowaĺ Ŝruby, za pomocŃ 

których silnik jest zamocowany do 

ğoŨa silnika. 

Ilustr. 112: Ŝruby ğoŨa silnika 

 

8. WyciŃgnŃĺ silnik z wağem 

napňdowym z wirnika. 

 Teraz moŨna wymontowaĺ silnik 
patrz rozdziağ ĂPrzemieszczanie 

ğadunku po przekŃtnejò, strona 

68. 

Ilustr. 113: wyciŃganie silnika 
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Kroki robocze w  celu demontaŨu ğadunku 
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane ruchem wahadğowym 

ğadunk·w 

Zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane ruchem wahadğowym 

zawieszonego ğadunku. 

Å Podczas podnoszenia zawieszony ğadunek musi znajdowaĺ siň w pozycji 

pionowej pod punktem mocowania ramienia noŜnego (I).  
 

 
 
 
 

Warunki 
 
 
 

Fabrycznie zamontowane czňŜci mocujŃce muszŃ byĺ zamontowane. W miejscu danego 
otworu otwarte muszŃ byĺ drzwi lub zdemontowany musi byĺ panel.  

 

Zawieszanie wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (J) w ramieniu noŜnym (I)  

 

1. Zawiesiĺ wciŃgnik z dŦwigniŃ (J) 

w wewnňtrzny punkt mocowania 

ramienia noŜnego (I).  

Ilustr. 114: wewnňtrzny punkt 

mocowania 

 

2. Zawiesiĺ drugi wciŃgnik 
z dŦwigniŃ (J) w zewnňtrzny punkt 

mocowania ramienia noŜnego (I).  

Ilustr. 115: zewnňtrzny punkt 

mocowania 
 

 
 
 

Zawieszanie wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (J) w ğaŒcuchu oporowym (I)  

 

1. Zawiesiĺ haki wciŃgnik·w 
z dŦwigniŃ (J) w ucho ğaŒcucha 

oporowego (K). 

Ilustr. 116: hak ğadunkowy w ğaŒcuchu 

oporowym (K) 
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Podnoszenie ğadunku 

 

1. Aby podnieŜĺ ğadunek, dociŃgnŃĺ 
wewnňtrzny wciŃgnik 

z dŦwigniŃ (J). 

Ilustr. 117: ğadunek wewnŃtrz obudowy 

 

2. DociŃgnŃĺ zewnňtrzny wciŃgnik 

z dŦwigniŃ (J), aby przechyliĺ 

ğadunek w kierunku otworu.  

3. Poluzowaĺ wewnňtrzny wciŃgnik 
z dŦwigniŃ (J), aby przemieŜciĺ 

ğadunek dalej w kierunku otworu. 

Ğadunek zostanie przy tym 

opuszczony. 

4. DociŃgnŃĺ zewnňtrzny wciŃgnik 
z dŦwigniŃ (J), aby wyr·wnaĺ 

opuszczenie i przechyliĺ ğadunek 

dalej w kierunku otworu.  

Ilustr. 118: ğadunek w stanie poŜrednim 

 

5. Powt·rzyĺ kroki robocze 3 i 4, aŨ 

ğadunek zawiŜnie pionowo na 
zewnňtrznym wciŃgniku 

z dŦwigniŃ (J). 

6. Odczepiĺ hak wewnňtrznego 

wciŃgnika z dŦwigniŃ (J). 

 

Ilustr. 119: ğadunek pionowo pod 

zewnňtrznym wciŃgnikiem z dŦwigniŃ 

 

7. Poluzowaĺ zewnňtrzny wciŃgnik 

z dŦwigniŃ (J), aby odstawiĺ 

ğadunek. 

Ilustr. 120: ğadunek poza obudowŃ 



 Wentylator  
  

© robatherm  75 

 

8. Odczepiĺ hak zewnňtrznego 

wciŃgnika z dŦwigniŃ (J). 

 Ğadunek jest wyciŃgniňty. 

Ilustr. 121: odstawiony ğadunek 
 

 
 
 
 

Wkğadanie ğadunku 
 
 
 

Wkğadanie ğadunku odbywa siň w odwrotnej kolejnoŜci niŨ wyjmowanie. 
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Utrzymanie ruchu  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 
 
 

  

Ilustr. 122: plakietka kontroli (wciŃgnik 

ğaŒcuchowy z dŦwigniŃ) 

Ilustr. 123: znacznik kontroli (ğaŒcuch 

oporowy) 

Plakietka kontroli i znacznik kontroli wskazujŃ kolejnŃ wymaganŃ kontrolň. 
 

 

Inspekcja  
 
 
 
 
 

Stan wňzğ·w naroŨnych (A), wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (B) i ğaŒcuch·w oporowych (C) 

musi zostaĺ sprawdzony: 

 Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 
wszystkich czňŜci pod kŃtem 

pňkniňĺ, korozji i/lub deformacji. 
W razie nieprawidğowoŜci nie 

wolno uŨytkowaĺ urzŃdzenia do 

wymiany silnika. 

 

 

Å Sprawdziĺ zamocowanie wňzğ·w 

naroŨnych (A). KaŨdy wňzeğ 
naroŨny (A) musi zostaĺ 

zamocowany 8 Ŝrubami. W razie 
niekompletnoŜci nie wolno 

uŨytkowaĺ urzŃdzenia do wymiany 

silnika. 

Ilustr. 124: zamocowanie wňzğ·w 

naroŨnych 

 

Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 
lakieru do zabezpieczania Ŝrub (G) 

w wňzğach naroŨnych (A). W razie 

uszkodzenia nie wolno uŨywaĺ 

urzŃdzenia do wymiany silnika. 

Ilustr. 125: G ï lakier do zabezpieczania 

Ŝrub 

Usuwanie usterek: patrz rozdziağ ĂUsterkaò, strona 79. 
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Stan fabrycznie zamontowanych czňŜci mocujŃcych, czňŜci do zamontowania w miejscu 
montaŨu, wciŃgnik·w z dŦwigniŃ (J) i ğaŒcuch·w oporowych (K) musi zostaĺ 

sprawdzony:  

 Å Przeprowadziĺ kontrolň wzrokowŃ 

wszystkich czňŜci pod kŃtem 

pňkniňĺ, korozji i/lub deformacji. 
W razie nieprawidğowoŜci nie 

wolno uruchamiaĺ moduğu 

podnoszŃcego. 

 

 

Å Sworznie centrujŃce (P) 
podpór (H) muszŃ zostaĺ 

wprowadzone w rowki górnych 

kŃtownik·w zawieszanych (F). 

 

Ilustr. 126: sworznie centrujŃce (P) 

w g·rnym kŃtowniku zawieszanym (F) 

 

Å Sworznie centrujŃce (O) 
podpór (H) muszŃ zostaĺ 

wprowadzone w rowki dolnych 

kŃtownik·w zawieszanych (G). 

Ilustr. 127: sworznie centrujŃce (O) 

w dolnym kŃtowniku zawieszanym (G) 

 

Å Miniprzytrzymywacze C-M10 (C) 

na podporach (H) z prawej i  lewej 
strony muszŃ zostaĺ zatrzaŜniňte 

w g·rnym kŃtowniku 

zawieszanym (F). 

Ilustr. 128: miniprzytrzymywacz C-
M10 (C) w g·rnym kŃtowniku 

zawieszanym (F) 
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Å Otwory centrujŃce profilu 

mocujŃcego (B) muszŃ zatrzasnŃĺ 

siň w ğbach Ŝrub z ğbem 

walcowym podpór (H). 

Ilustr. 129: Ŝruby z ğbem walcowym 

w otworach centrujŃcych 

 

Å Profil mocujŃcy (B) musi byĺ 

przykrňcony 4 uchwytami 
gwiazdowymiM8 (Q) do podpór. 

4 uchwyty gwiazdowe M8 (Q) 

muszŃ byĺ dokrňcone rňcznie. 

Ilustr. 130: uchwyty gwiazdowe M8 

w podporze 

 

Å Miniprzytrzymywacze (C) na 
pğytach prowadzŃcych z przodu 

i z tyğu muszŃ byĺ prawidğowo 

zatrzaŜniňte. 

Ilustr. 131: miniprzytrzymywacze (C) 

w pğytach prowadzŃcych 

Usuwanie usterek: patrz rozdziağ ĂUsterkaò, strona 79. 
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Usterka  
 
 
 

Uszkodzone czňŜci 
 
 
 

Usterki lub uszkodzone czňŜci urzŃdzenia do wymiany silnika muszŃ zostaĺ usuniňte 

przez odpowiednio wykwalifikowanych pracowników. 

Å Nie prostowaĺ powyginanych czňŜci. Powyginane czňŜci wymieniĺ na oryginalne 

czňŜci zamienne. 

Å Nie spawaĺ pňkniňtych czňŜci. Pňkniňte czňŜci wymieniĺ na oryginalne czňŜci 

zamienne. 

DemontaŨ i montaŨ czňŜci musi odbywaĺ siň fachowo przy przestrzeganiu i zrozumieniu 
sposobu dziağania oraz obciŃŨenia czňŜci. Kontrola przeprowadzonych prac musi byĺ 

r·wnieŨ wykonana i potwierdzona przez fachowców. 
 

 
 
 

Przerwany lakier do zabezpieczania Ŝrub 
 
 
 

Lakier do zabezpieczania Ŝrub nie moŨe zostaĺ przerwany. W przypadku przerwanego 
lakieru do zabezpieczania Ŝrub postňpowaĺ w nastňpujŃcy spos·b: 

1. Zleciĺ zbadanie przyczyny odpowiednio wykwalifikowanym pracownikom.  

2. Dokrňciĺ Ŝrubň momentem obrotowym 20 Nm. 

3. NağoŨyĺ lakier do zabezpieczania Ŝrub. 

Kontrola przeprowadzonych prac musi byĺ wykonana i potwierdzona przez fachowców. 
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Ukğady odzysku ciepğa (UOC) 
 

Obrotowy ukğad odzysku ciepğa 
 

UWAGA  

 

NiebezpieczeŒstwo zmiaŨdŨenia ze wzglňdu na automatyczny 

rozruch  

Podczas prac przy obrotowym ukğadzie odzysku ciepğa zachodzi niebezpieczeŒstwo 
obraŨeŒ ciağa spowodowane zmiaŨdŨeniem przez ruchome i obracajŃce siň czňŜci, 

poniewaŨ obrotowy ukğad odzysku ciepğa moŨe uruchomiĺ siň ze wzglňdu na 

automatyczny proces czyszczenia lub ponowne uruchomienie po awarii sieci. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy obrotowym ukğadzie odzysku ciepğa 

wyğŃczyĺ centralň wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 
 

 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 

Inspekcja  
 

Å Sprawdziĺ obrotowy ukğad odzysku ciepğa pod kŃtem stanu higienicznego, ciağ obcych, 

zabrudzenia, uszkodzenia i korozji. 

Å Sprawdziĺ listwy uszczelniajŃce pod kŃtem zabrudzenia, ciağ obcych i docisku. 

Å Sprawdziĺ pasy napňdowe pod kŃtem zuŨycia i napiňcia, a w razie potrzeby skr·ciĺ lub 

wymieniĺ. 

Å Sprawdziĺ obrotowy ukğad odzysku ciepğa pod kŃtem niewywaŨenia i bicia bocznego. 

Å Sprawdziĺ ğoŨyskowanie pod kŃtem niedopuszczalnego nagrzania, wibracji lub odgğos·w 

podczas pracy i w razie potrzeby wymieniĺ (najp·Ŧniej po upğywie okresu uŨytkowania). 

Å Sprawdziĺ odpğyw wody i syfon pod kŃtem dziağania, a w razie potrzeby wyczyŜciĺ. 

Å Sprawdziĺ napeğnienie wodŃ syfonu, a w razie potrzeby uzupeğniĺ. 

Å Sprawdziĺ prawidğowe dziağanie kontroli pracy obrotowego ukğadu odzysku ciepğa, a w razie 

potrzeby wymieniĺ czujnik. 
 

Naprawa  
 

Å UsunŃĺ ciağa obce, zabrudzenia, uszkodzenia i korozjň. 

Å Czyszczenie masy akumulacyjnej zgodnie z wytycznymi producenta obrotowego ukğadu odzysku 
ciepğa (np. sprňŨonym powietrzem). W zaleŨnoŜci od rodzaju obrotowego ukğadu odzysku ciepğa 

czyszczenie na mokro (np. myjkŃ wysokociŜnieniowŃ) moŨe prowadziĺ do zniszczenia 
obrotowego ukğadu odzysku ciepğa. JeŜli czyszczenie odbywa siň myjkŃ wysokociŜnieniowŃ, 

uŨywaĺ tylko wody bez dodatk·w i ostroŨnie usunŃĺ brudnŃ wodň. 

Å WyczyŜciĺ listwy uszczelniajŃce, a w razie zuŨycia wymieniĺ. 

Å Ustawiĺ docisk listew uszczelniajŃcych. 

Å WywaŨyĺ i wyr·wnaĺ obrotowy ukğad odzysku ciepğa. 
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Wymiennik pğytowy 
 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ wymiennik pğytowy pod kŃtem stanu higienicznego, ciağ obcych, 

zabrudzenia, uszkodzenia i korozji. 

Å Sprawdziĺ kr·ciec odpğywowy i syfon pod kŃtem dziağania, a w razie potrzeby 

wyczyŜciĺ. 

Å Sprawdziĺ napeğnienie wodŃ syfonu, a w razie potrzeby uzupeğniĺ. 
 

Naprawa  
 

Å UsunŃĺ ciağa obce, zabrudzenia, uszkodzenia i korozjň. 

Å Czyszczenie sprňŨonym powietrzem lub myjkŃ wysokociŜnieniowŃ (tylko woda bez dodatk·w). 

W celu unikniňcia uszkodzeŒ podczas czyszczenia, kierowaĺ strumieŒ powietrza lub wody tylko 

pod kŃtem prostym na powierzchniň napğywu wymiennika pğytowego. Starannie usunŃĺ brudnŃ 

wodň. 
 

Rurka ciepğa 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 

Inspekcja  
 

Å Sprawdziĺ rurkň ciepğa pod kŃtem stanu higienicznego, zabrudzenia, uszkodzenia i korozji. 

Å Sprawdziĺ odpğyw wody i syfon pod kŃtem dziağania, a w razie potrzeby wyczyŜciĺ. 

Å Sprawdziĺ napeğnienie wodŃ syfonu, a w razie potrzeby uzupeğniĺ. 
 

Naprawa  
 

Å WyczyŜciĺ rurkň ciepğa po stronie powietrza, usunŃĺ uszkodzenia i korozjň: 

ï Unikaĺ wyginania lameli. 

ï Wydmuchaĺ sprňŨonym powietrzem przeciwnie do kierunku powietrza. 

ï Nie uŨywaĺ myjek wysokociŜnieniowych ani parowych. 

ï Czyszczenie wodŃ i niskim ciŜnieniem. 
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Nagrzewnica, chğodnica i grzağka 
elektryczna  
 

Nagrzewnica  
 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane niewystarczajŃcym 

odpowietrzeniem  

W przypadku nieprawidğowo odpowietrzonych system·w tworzŃ siň pňcherzyki 

powietrza, kt·re mogŃ prowadziĺ do obniŨenia wydajnoŜci lub uszkodzeŒ pompy. 

Å Odpowietrzyĺ system zgodnie z VDI 2035 przy napeğnieniu systemu 

w najwyŨszym punkcie systemu. 
 
 
 
 
 

 

 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co miesiŃc. 
 
 
 

Kroki robocze  
 
 
 

Å Sprawdziĺ wymiennik ciepğa, orurowanie i grupň regulacyjnŃ pod kŃtem 

uszkodzenia, szczelnoŜci i korozji. 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ wymiennik ciepğa pod kŃtem higienicznego stanu, zabrudzenia po 

stronie powietrza, uszkodzeŒ, szczelnoŜci i korozji. 

Å Odpowietrzyĺ wymiennik ciepğa zgodnie z VDI 2035. 

Å Sprawdziĺ dziağanie zasilania i powrotu medium.  

Å Sprawdziĺ dziağanie zabezpieczenia przeciwzamroŨeniowego (medium poprzez 
miernik zabezpieczenia przeciwzamroŨeniowego lub czujnik temperatury za 

pomocŃ sprayu mroŨŃcego). 
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Naprawa  
 

Å WyczyŜciĺ wymiennik ciepğa w zamontowanym stanie lub, jeŜli nie jest dostňpny, 
wyciŃgnŃĺ do czyszczenia. Usuwany brud nie moŨe przedostaĺ siň do sŃsiednich 

czňŜci instalacji. Starannie usunŃĺ brud i brudnŃ wodň. 

Å Unikaĺ wyginania lameli. 

Å Wydmuchaĺ sprňŨonym powietrzem przeciwnie do kierunku powietrza. 

Å Nie uŨywaĺ myjek wysokociŜnieniowych ani parowych. 

Å WyczyŜciĺ wodŃ i niskim ciŜnieniem. 

Å UsunŃĺ uszkodzenia, nieszczelnoŜci i korozjň. 
 

DemontaŨ / montaŨ  
 
 
 
 

Warunki 
 

Å WyğŃczyĺ wymiennik ciepğa. 

Å Grupa regulacyjna lub orurowanie (zasilanie i powrót medium) wymontowane.  
 
 
 

Kroki robocze 
 

1. Odkrňciĺ przedni panel poprzez torx (Tx25). 

2. W przypadku chğodnicy zdjŃĺ blachň odprowadzajŃcŃ skropliny z ramy obudowy. 

3. WyciŃgnŃĺ wymiennik ciepğa do przodu. 

4. W razie potrzeby podeprzeĺ wymiennik ciepğa. 

5. Sprawdziĺ uszczelnienia pod kŃtem uszkodzeŒ i w razie potrzeby wymieniĺ. 
 

6. WsunŃĺ wymiennik ciepğa. 

7. W przypadku chğodnicy wkleiĺ blachň odprowadzajŃcŃ skropliny masŃ 

uszczelniajŃcŃ. 

8. Przykrňciĺ przedni panel poprzez torx (Tx25). 
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Tworzenie poğŃczenia koğnierzowego 
 
 
 
 

Warunki 
 
 
 
 
 

Punkty podparcia koğnierza czyste, pğaskie i nieuszkodzone 
 
 
 

Kroki robocze 
 
 
 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane bğňdnym dokrňceniem Ŝrub 

Bğňdna kolejnoŜĺ dokrňcania Ŝrub moŨe prowadziĺ do szk·d rzeczowych ze wzglňdu 

na naprňŨenia. 

Å Dokrňcaĺ Ŝruby na krzyŨ. 
 

 
 
 
 

Dokrňcaĺ poğŃczenia koğnierzowe kluczem dynamometrycznym w zaleŨnoŜci od Ŝrednicy 

nominalnej Ŝruby nastňpujŃcym momentem dokrňcania: 
 

średnica nominalna Ŝruby Moment dokrňcania [Nm] 

M10 35 

M12 55 

M16 120 

M20 240 

Tab. 5: momenty obrotowe poğŃczeŒ koğnierzowych 
 

 
 
 
 
 

 

śruby dokrňca siň kluczem 
dynamometrycznym w przedstawionej 

kolejnoŜci (= na krzyŨ) w 3 etapach: 

1. Zamocowaĺ Ŝruby na krzyŨ przy 

uŨyciu 30% momentu dokrňcania. 

2. Dokrňciĺ Ŝruby na krzyŨ przy 

uŨyciu 60% momentu dokrňcania. 

3. Dokrňciĺ Ŝruby na krzyŨ 

momentem dokrňcania. 

 PoğŃczenie koğnierzowe jest 

utworzone prawidğowo. 

4. Sprawdziĺ moment dokrňcania 

wszystkich Ŝrub. 

Ilustr. 132: dokrňcanie na krzyŨ 
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Chğodnica 
 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane niewystarczajŃcym 

odpowietrzeniem  

W przypadku nieprawidğowo odpowietrzonych system·w tworzŃ siň pňcherzyki 

powietrza, kt·re mogŃ prowadziĺ do obniŨenia wydajnoŜci lub uszkodzeŒ pompy. 

Å Odpowietrzyĺ system zgodnie z VDI 2035 przy napeğnieniu systemu 

w najwyŨszym punkcie systemu. 
 
 
 
 
 

 

 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co miesiŃc. 
 
 
 

Kroki robocze  
 
 
 

Å Sprawdziĺ wymiennik ciepğa, orurowanie i grupň regulacyjnŃ pod kŃtem 

uszkodzenia, szczelnoŜci i korozji. 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ wymiennik ciepğa pod kŃtem higienicznego stanu, zabrudzenia po 

stronie powietrza, uszkodzeŒ, szczelnoŜci i korozji. 

Å Odpowietrzyĺ wymiennik ciepğa zgodnie z VDI 2035. 

Å Sprawdziĺ dziağanie zasilania i powrotu medium.  

Å Sprawdziĺ dziağanie zabezpieczenia przeciwzamroŨeniowego (medium poprzez 

miernik zabezpieczenia przeciwzamroŨeniowego lub czujnik temperatury za 

pomocŃ sprayu mroŨŃcego). 
 

Å Sprawdziĺ tacň skroplin pod kŃtem zabrudzeŒ, a w razie potrzeby wyczyŜciĺ. 

Å Sprawdziĺ odpğyw wody i syfon pod kŃtem dziağania, a w razie potrzeby 

wyczyŜciĺ. 

Å Sprawdziĺ napeğnienie wodŃ syfonu, a w razie potrzeby uzupeğniĺ. 

Å Sprawdziĺ wymiennik bezpoŜredniego odparowania pod kŃtem oblodzenia. 

Å Sprawdziĺ odkraplacz pod kŃtem stanu higienicznego, zabrudzenia, inkrustacji, 
uszkodzenia, kroplenia i korozji. 
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Naprawa  
 

Å WyczyŜciĺ wymiennik ciepğa w zamontowanym stanie lub, jeŜli nie jest dostňpny, 
wyciŃgnŃĺ do czyszczenia. Usuwany brud nie moŨe przedostaĺ siň do sŃsiednich 

czňŜci instalacji. Starannie usunŃĺ brud i brudnŃ wodň. 

Å Unikaĺ wyginania lameli. 

Å Wydmuchaĺ sprňŨonym powietrzem przeciwnie do kierunku powietrza. 

Å Nie uŨywaĺ myjek wysokociŜnieniowych ani parowych. 

Å WyczyŜciĺ wodŃ i niskim ciŜnieniem. 

Å UsunŃĺ uszkodzenia, nieszczelnoŜci i korozjň. 
 

Å WyczyŜciĺ odkraplacz i naprawiĺ: wyciŃgnŃĺ kasetň, rozğoŨyĺ i pojedynczo 

wyczyŜciĺ profile; usunŃĺ uszkodzenia i korozjň. 
 

DemontaŨ / montaŨ  
 
 
 
 

Warunki 
 

Å WyğŃczyĺ wymiennik ciepğa. 

Å Grupa regulacyjna lub orurowanie (zasilanie i powrót medium) wymontowane.  
 
 
 

Kroki robocze 
 

1. Odkrňciĺ przedni panel poprzez torx (Tx25). 

2. W przypadku chğodnicy zdjŃĺ blachň odprowadzajŃcŃ skropliny z ramy obudowy. 

3. WyciŃgnŃĺ wymiennik ciepğa do przodu. 

4. W razie potrzeby podeprzeĺ wymiennik ciepğa. 

5. Sprawdziĺ uszczelnienia pod kŃtem uszkodzeŒ i w razie potrzeby wymieniĺ. 
 
 
 

6. Zabrudzone miejsca ustawienia (podğogň centrali, tacň ociekowŃ i ramň 

obudowy) wyczyŜciĺ wilgotnŃ szmatkŃ, poniewaŨ osadzenie wymiennika ciepğa na 
podğodze centrali, tacy ociekowej lub ramie obudowy stanowi przewodzŃce 

poğŃczenie i zapewnia integracjň komponentu w wyr·wnanie potencjağ·w 

centrali.  
 

7. WsunŃĺ wymiennik ciepğa. 

8. W przypadku chğodnicy wkleiĺ blachň odprowadzajŃcŃ skropliny masŃ 

uszczelniajŃcŃ. 

9. Przykrňciĺ przedni panel poprzez torx (Tx25). 
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Tworzenie poğŃczenia koğnierzowego 
 
 
 
 

Warunki 
 
 
 
 
 

Punkty podparcia koğnierza czyste, pğaskie i nieuszkodzone 
 
 
 

Kroki robocze 
 
 
 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane bğňdnym dokrňceniem Ŝrub 

Bğňdna kolejnoŜĺ dokrňcania Ŝrub moŨe prowadziĺ do szk·d rzeczowych ze wzglňdu 

na naprňŨenia. 

Å Dokrňcaĺ Ŝruby na krzyŨ. 
 

 
 
 
 

Dokrňcaĺ poğŃczenia koğnierzowe kluczem dynamometrycznym w zaleŨnoŜci od Ŝrednicy 

nominalnej Ŝruby nastňpujŃcym momentem dokrňcania: 
 

średnica nominalna Ŝruby Moment dokrňcania [Nm] 

M10 35 

M12 55 

M16 120 

M20 240 

Tab. 6: momenty obrotowe poğŃczeŒ koğnierzowych 
 

 
 
 
 
 

 

śruby dokrňca siň kluczem 
dynamometrycznym w przedstawionej 

kolejnoŜci (= na krzyŨ) w 3 etapach: 

1. Zamocowaĺ Ŝruby na krzyŨ przy 

uŨyciu 30% momentu dokrňcania. 

2. Dokrňciĺ Ŝruby na krzyŨ przy 

uŨyciu 60% momentu dokrňcania. 

3. Dokrňciĺ Ŝruby na krzyŨ 

momentem dokrňcania. 

 PoğŃczenie koğnierzowe jest 

utworzone prawidğowo. 

4. Sprawdziĺ moment dokrňcania 

wszystkich Ŝrub. 

Ilustr. 133: dokrňcanie na krzyŨ 
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Grzağka elektryczna 
 

NIEBEZPIECZEőSTWO 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane poparzeniem 

Podczas prac przy grzağce elektrycznej zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo 

spowodowane gorŃcymi powierzchniami lub promieniowaniem ciepğa. 

Å DopuŜciĺ dalszŃ pracň wentylatora, aby uzyskaĺ schğodzenie do temperatury 

pokojowej.  

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy grzağce elektrycznej wyğŃczyĺ centralň 

wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 

Å Nosiĺ odporne na wysokŃ temperaturň rňkawice ochronne. 
 

 

UWAGA  

 

GorŃce powierzchnie ze wzglňdu na promieniowanie cieplne grzağki 

elektrycznej  

W przypadku dotkniňcia powierzchni (np. kanağ, kr·ciec) zachodzi niebezpieczeŒstwo 

poparzenia, jeŜli grzağka elektryczna znajduje siň na koŒcu centrali wentylacyjnej. 

Å DopuŜciĺ dalszŃ pracň wentylatora, aby uzyskaĺ schğodzenie do temperatury 

pokojowej.  

Å Nosiĺ odporne na wysokŃ temperaturň rňkawice ochronne. 
 

 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 

Inspekcja  
 

Å Sprawdziĺ dziağanie nadzoru strumienia powietrza; w tym celu wyciŃgnŃĺ rurki do pomiaru 

ciŜnienia z przeğŃcznika r·Ũnicy ciŜnieŒ. NastŃpiĺ musi proces przeğŃczenia. 

Å Sprawdziĺ grzağkň elektrycznŃ pod kŃtem dziağania, stanu higienicznego, zabrudzenia, korozji 

i uszkodzeŒ. 

Å Sprawdziĺ dziağanie ogranicznika temperatury bezpieczeŒstwa. 
 

Funkcje muszŃ zostaĺ odpowiednio sprawdzone (np. za pomocŃ dmuchawy gorŃcego powietrza): 

Zalecenie: 

Å WartoŜĺ ustawienia ĂWentylatorò: 40 °C. 

Å WartoŜĺ ustawienia ĂCzujnik temperaturyò: 70 °C. 

Å WartoŜĺ ustawienia ĂOgranicznik temperatury bezpieczeŒstwaò: 90 °C. 
 

Naprawa  
 

Å WyczyŜciĺ grzağkň elektrycznŃ, usunŃĺ zgorzelinň, uszkodzenia i korozjň, dokrňciĺ zamocowania. 
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Przepustnice  
 

Przepustnica  
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo ze wzglňdu na ruchome czňŜci 

Podczas zamykania lameli, podczas poruszania zespoğu drŃŨk·w sprzňgajŃcych lub 

k·ğ zňbatych zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane zmiaŨdŨeniem 

pomiňdzy dwoma ruchomymi czňŜciami. 

Å Zamontowaĺ oddzielajŃce elementy ochronne (np. kratka ochronna, kanağ) do 

przepustnicy. 

Å Przed otwarciem drzwi wyğŃczyĺ centralň wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed 

ponownym wğŃczeniem. 

Å Nie siňgaĺ pomiňdzy lamele. 
 

 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane nieprawidğowym uruchomieniem 

WğŃczenie wentylatora w przypadku zamkniňtych przepustnic moŨe prowadziĺ do 

uszkodzeŒ centrali wentylacyjnej. 

Å Wentylator wğŃczaĺ dopiero wtedy, gdy sprawdzono otwartŃ pozycjň danych 

przepustnic lub zostağa ona wskazana poprzez wyğŃcznik kraŒcowy.  

Å Poprzez systemy regulacyjne zadbaĺ o to, aby podczas zamykania przepustnic 

odcinajŃcych dane wentylatory natychmiast wyğŃczağy siň. 
 

 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Przepustnice: 

Å Sprawdziĺ przepustnice pod kŃtem dziağania, zabrudzenia, uszkodzenia i korozji. 

Å Sprawdziĺ zabezpieczenie pod kŃtem skutecznoŜci dziağania. 

Przepustnice z napňdem dŦwigniowym: 

Å Sprawdziĺ mechanizm dŦwigni pod kŃtem mocnego osadzenia i swobody ruchu. 

Å Sprawdziĺ ustawienie. 
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Naprawa  
 

Przepustnice: 

Å WyczyŜciĺ przepustnice, usunŃĺ uszkodzenia i korozjň. 

Przepustnice z napňdem dŦwigniowym: 

Å Nasmarowaĺ ğoŨysko mosiňŨne (ğoŨyska z tworzywa sztucznego nie wymagajŃ 

smarowania). 

Å Nasmarowaĺ mechanizm dŦwigni. 
 
 
 

Wyr·wnanie potencjağ·w: 
 
 
 

 

1. Wprowadziĺ wstňpnie 
zmontowany przewód wyrównania 

potencjağ·w (H) przepustnicy (F) 

do kanağu udostňpnionego przez 

inwestora w miejscu montaŨu (C).  

2. Zabezpieczyĺ przew·d 
wyr·wnania potencjağ·w (H) 

przed samoistnym poluzowaniem 

za pomocŃ podkğadki zňbatej (J).  

3. Dokrňciĺ Ŝrubň (I).  

 Przepustnica (F) jest poğŃczona 
przewodem wyrównania 

potencjağ·w (H) z centralŃ 

wentylacyjnŃ i kanağem 
udostňpnionym przez inwestora 

w miejscu montaŨu (C). 

Ilustr. 134: przepustnica z przewodami 

wyr·wnania potencjağ·w 
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przepustnica upustowa  
 

UWAGA  

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa ze wzglňdu na uruchomienie 

przepustnicy upustowej  

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane uderzeniem lub przyciŜniňciem 

w wyniku nagğego uruchomienia przepustnicy upustowej. 

Å Zabezpieczenia zgodne z DIN EN ISO 12100 muszŃ byĺ zamontowane 

i sprawne. 
 

 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co szeŜĺ miesiňcy. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Poprzez symulacjň maksymalnego ciŜnienia w sieci za pomocŃ przepustnic, kt·re z reguğy sŃ dostňpne 

w kaŨdym systemie techniki powietrza w pomieszczeniach, sprawdzone musi byĺ ciŜnienie zağŃczenia, 

a w razie potrzeby masy muszŃ byĺ wyregulowane. 
 

Å Sprawdziĺ przepustnicň upustowŃ pod kŃtem dziağania, ciağ obcych, zabrudzenia, uszkodzenia 

i korozji. 

Å Wszystkie ruchome czňŜci nasmarowaĺ smarem. 

Å Uszczelnienie nasmarowaĺ wazelinŃ. 

Å Sprawdziĺ ciŜnienie zağŃczenia, a w razie potrzeby ustawiĺ. 
 

Naprawa  
 

Å WyczyŜciĺ przepustnicň upustowŃ, usunŃĺ uszkodzenia i korozjň. 

Å WyczyŜciĺ wilgotnŃ szmatkŃ, a w razie potrzeby zastosowaĺ Ŝrodek czyszczŃcy rozpuszczajŃcy 

smar i olej. 
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NawilŨacz 
 

UWAGA  

 

Bardzo powaŨne uszczerbki na zdrowiu spowodowane infekcjŃ 

i  uczuleniem  

W przypadku zasilania wodŃ zachodzi niebezpieczeŒstwo dla zdrowia spowodowane 

wirusami, bakteriami lub grzybami ze wzglňdu na niedostatecznŃ jakoŜĺ wody. 

Å Sprawdzaĺ jakoŜĺ wody z podanŃ czňstotliwoŜciŃ. 

Å ĞŃczna liczba kolonii nie moŨe przekraczaĺ 1000 CFU/ml w wodzie nawilŨacza 

(zgodnie z DIN EN ISO 6222). 

Å StňŨenie legionelli nie moŨe przekraczaĺ 100 CFU/100 ml (zgodnie z DIN EN 

ISO 11731).  

Å Liczba mikroorganizm·w Pseudomonas aeruginosa King B nie moŨe 

przekraczaĺ 100 CFU/100 ml. 

Å Nie moŨe byĺ dostňpny widoczny nalot pleŜni. 

Å W razie zbyt wysokiej liczby mikroorganizm·w natychmiast wyczyŜciĺ centralň 

wentylacyjnŃ. 
 

 

WSKAZÓWKA  NawracajŃce zanieczyszczenie mikroorganizmami  

 

W przypadku wŃtpliwoŜci lub szybkiego nawracajŃcego pojawiania siň duŨych 

iloŜci mikroorganizm·w zaleca siň konsultacjň z wykwalifikowanym instytutem 

i przeprowadzanie badaŒ przez ten instytut. 
 

 
  



 NawilŨacz  
  

© robatherm  93 

 

NiskociŜnieniowy nawilŨacz adiabatyczny 
recyrkulacyjny  
 
 
 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo dla zdrowia spowodowane zakaŨeniem i  uczuleniem  

Woda obiegowa nawilŨaczy moŨe byĺ zanieczyszczona wirusami, bakteriami lub 

grzybami. Podczas czyszczenia zachodzi niebezpieczeŒstwo zakaŨenia, uczulenia lub 

reakcji alergicznych w wyniku wdychania aerozoli. 

Å Przestrzegaĺ procesu roboczego podanego w instrukcji.  

Å Nosiĺ okulary ochronne, rňkawice ochronne i maskň FFP2. 

Å Unikaĺ zanieczyszczenia otoczenia. 

 

 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co tydzieŒ. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Opr·Ũniĺ tacň nawilŨacza i wyczyŜciĺ ŜwieŨŃ wodŃ (w centralach z funkcjŃ 
HYGIENECONTROL jest to wykonywane automatycznie w zaleŨnoŜci od 

czňstotliwoŜci czyszczenia). 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 
 
 

Co 2 tygodnie. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ liczbň mikroorganizm·w w wodzie obiegowej i por·wnaĺ 
z dopuszczalnymi wartoŜciami. W przypadku przekroczenia zalecanej liczby 

mikroorganizm·w natychmiast wykonaĺ czyszczenie i dezynfekcjň. 

Å Sprawdziĺ powierzchnie wewnňtrzne pod kŃtem widocznej lub wyczuwalnej 
powğoki biologicznej (Ŝluzowaty osad), zanieczyszczenia mikroorganizmami, 

zabrudzenia, uszkodzenia lub korozji; a w razie potrzeby przeprowadziĺ naprawň, 
rňczne czyszczenie poprzez szorowanie lub myjkŃ wysokociŜnieniowŃ 

i dezynfekcjň. W przypadku osad·w spowodowanych wytrŃcaniem siň wapnia 
domieszaĺ do wody obiegowej powszechnie dostňpny w handlu Ŝrodek 

odkamieniajŃcy przy zatrzymanym wentylatorze i odczekaĺ na zadziağanie kilka 

godzin. Nastňpnie opr·Ũniĺ tacň nawilŨacza i wyczyŜciĺ ŜwieŨŃ wodŃ. W razie 

potrzeby wymontowaĺ profile odkraplacza i prostownika w celu wyczyszczenia. 
 
 
 
 
 

Instalacja odsalajŃca 
 
 
 
 
 

Å Prace zwiŃzane z przeglŃdami patrz zağŃcznik ĂHerco ï instalacja odsalajŃca 

Cooltrol dataò rozdziağ ĂKonserwacjaò. 

Å Dane dotyczŃce czyszczenia patrz zağŃcznik ĂHerco ï instalacja odsalajŃca 

Cooltrol dataò, zağŃcznik ĂHerco ï podrňcznik dotyczŃcy sterowania Cooltrol dataò 

rozdziağ ĂW przypadku czyszczeniaò. 
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Technologia UV-C do dezynfekcji wody 
 

OSTRZEŧENIE 

 

Uszczerbki na zdrowiu spowodowane rtňciŃ 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ rtňĺ. Rtňĺ jest substancjŃ trujŃcŃ i zagraŨajŃcŃ Ŝrodowisku. 

Å Unikaĺ kontaktu ze sk·rŃ i oczami. W razie kontaktu wypğukaĺ sk·rň i oczy 

duŨŃ iloŜciŃ wody. ZdjŃĺ zanieczyszczone ubranie. 

Å Nie poğykaĺ. W razie poğkniňcia wywoğaĺ wymioty. 

Å Zadbaĺ o dobrŃ wymianň powietrza w strefie niebezpiecznej. 

Å Przestrzegaĺ karty charakterystyki producenta. 
 

 

UWAGA  

 

Bardzo powaŨne obraŨenia os·b spowodowane niebezpiecznymi 

substancjami  

W przypadku uszkodzenia kartonu lub stğuczenia Ũar·wki UV-C zachodzi 

niebezpieczeŒstwo zatrucia. 

Å W przypadku kontaktu ze stğuczonymi Ũar·wkami UV-C przestrzegaĺ przepis·w 

bezpieczeŒstwa dotyczŃcych postňpowania z rtňciŃ. 

Å Unikaĺ bezpoŜredniego kontaktu z oczami, sk·rŃ i ubraniem. 

Å Zadbaĺ o bardzo dobrŃ wentylacjň centrali wentylacyjnej i pomieszczeŒ 

przyğŃczonych kanağami. 

Å Odğamki Ũar·wek UV-C przechowywaĺ w hermetycznym opakowaniu 

i zutylizowaĺ w fachowy sposób. 
 

 

WSKAZÓWKA  Usuwanie niewielkich iloŜci rtňci 

 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ niewielkie iloŜci rtňci. Mağe iloŜci, kt·re wydobňdŃ siň 
w przypadku pňkniňcia moŨna usunŃĺ specjalnymi Ŝrodkami sorpcyjnymi do 

rtňci. 
 

 

UWAGA  

 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane promieniowaniem 

UV- C 

Podczas eksploatacji lampy UV-C zachodzi niebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa ze 

wzglňdu na bezpoŜredniŃ ekspozycjň ludzi na wysokoenergetyczne promieniowanie 

UV-C. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy lampach UV-C wyğŃczyĺ centralň 

wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 
 

 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

 

Wpğyw potu z palc·w na wydajnoŜĺ dezynfekcji UV- C 

Pot z palc·w powoduje plamy na Ũar·wce UV-C, kt·re przypalajŃ siň i obniŨajŃ moc 

dezynfekcji UV-C. 

Å Podczas obsğugi Ũar·wki UV-C nosiĺ rňkawiczki baweğniane. 
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WSKAZÓWKA  

 

Uszkodzenie czňŜci spowodowane promieniowaniem UV- C 

Promieniowanie UV-C powoduje niebezpieczeŒstwo uszkodzenia czňŜci, kt·re nie sŃ 

odporne na promieniowanie UV. 

Å CzňŜci w obszarze oddziağywania promieniowania UV-C muszŃ byĺ wykonane 
jako odporne na promieniowanie UV lub muszŃ byĺ chronione ekranem 

odpornym na UV. 
 

 
 
 

Å Prace zwiŃzane z przeglŃdami patrz zağŃcznik ĂHerco ï instalacja dezynfekcyjna 
UV, sterownik cyfrowy UVE 35 ï 45 (P)ò rozdziağ ĂKonserwacja / utrzymanie 

ruchuò. Prace konserwacyjne w ăKontrola podczas kaũdej eksploatacjió muszń 

zostaĻ r·wnieũ wykonane w przypadku prac ăKontrola co 2 tygodnieó. 

Å Kontrola dziağania presostatu patrz zağŃcznik ĂHerco ï instalacja dezynfekcyjna 

UV, sterownik cyfrowy UVE 35 ï 45 (P)ò rozdziağ ĂKontrola dziağania presostatuò. 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co szeŜĺ miesiňcy. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ osadnik zanieczyszczeŒ, pompň i przewody pod kŃtem zabrudzenia, 
osadów, stanu i dziağania; a w razie potrzeby wyczyŜciĺ ŜwieŨŃ wodŃ lub 

naprawiĺ. 

Å Sprawdziĺ pompň wraz z ğoŨyskiem pod kŃtem spokojnej pracy bez wstrzŃs·w, 

nagrzania i hağas·w; a w razie potrzeby naprawiĺ. 

Å Sprawdziĺ dziağanie i wyczyŜciĺ elektrodň przewodnikowŃ zgodnie z informacjŃ 

producenta, a w razie potrzeby naprawiĺ. 

Å Odkrňciĺ osğony dysz rozpylajŃcych i sprawdziĺ pod kŃtem osad·w, a w razie 
potrzeby wyczyŜciĺ powszechnie dostňpnymi w handlu Ŝrodkami 

odkamieniajŃcymi. 

Å Sprawdziĺ ochronň przed suchobiegiem i zaw·r pğywakowy, a w razie potrzeby 

wyregulowaĺ. 

Å Sprawdziĺ dziağanie urzŃdzenia odmulajŃcego, instalacji uzdatniania wody, 
instalacji usuwania mikroorganizm·w, odpğyw wody i przelew; a w razie potrzeby 

naprawiĺ. 

Å Sprawdziĺ urzŃdzenia wyğŃczajŃce pod kŃtem dziağania; a w razie potrzeby 

naprawiĺ lub ustawiĺ na nowo. 
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Naprawa  
 

Å Osuszanie za pomocŃ wybiegu wentylatora. 

Å Nasmarowaĺ ğoŨysko silnika pompy wedğug przepis·w producenta. Wymieniĺ ğoŨysko 

(najp·Ŧniej po upğywie okresu uŨytkowania). 

Å W razie awarii instalacji uzdatniania wody lub usuwania mikroorganizm·w wyczyŜciĺ wszystkie 

czňŜci instalacji. 

Å Ponownie napeğniĺ tacň nawilŨacza ŜwieŨŃ wodŃ. 
 
 
 

Technologia UV -C do dezynfekcji wody  
 

OSTRZEŧENIE 

 

Uszczerbki na zdrowiu spowodowane rtňciŃ 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ rtňĺ. Rtňĺ jest substancjŃ trujŃcŃ i zagraŨajŃcŃ Ŝrodowisku. 

Å Unikaĺ kontaktu ze sk·rŃ i oczami. W razie kontaktu wypğukaĺ sk·rň i oczy 

duŨŃ iloŜciŃ wody. ZdjŃĺ zanieczyszczone ubranie. 

Å Nie poğykaĺ. W razie poğkniňcia wywoğaĺ wymioty. 

Å Zadbaĺ o dobrŃ wymianň powietrza w strefie niebezpiecznej. 

Å Przestrzegaĺ karty charakterystyki producenta. 
 

 

UWAGA  

 

Bardzo powaŨne obraŨenia os·b spowodowane niebezpiecznymi 

substancjami  

W przypadku uszkodzenia kartonu lub stğuczenia Ũar·wki UV-C zachodzi 

niebezpieczeŒstwo zatrucia. 

Å W przypadku kontaktu ze stğuczonymi Ũar·wkami UV-C przestrzegaĺ przepis·w 

bezpieczeŒstwa dotyczŃcych postňpowania z rtňciŃ. 

Å Unikaĺ bezpoŜredniego kontaktu z oczami, sk·rŃ i ubraniem. 

Å Zadbaĺ o bardzo dobrŃ wentylacjň centrali wentylacyjnej i pomieszczeŒ 

przyğŃczonych kanağami. 

Å Odğamki Ũar·wek UV-C przechowywaĺ w hermetycznym opakowaniu 

i zutylizowaĺ w fachowy sposób. 
 

 

WSKAZÓWKA  Usuwanie niewielkich iloŜci rtňci 

 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ niewielkie iloŜci rtňci. Mağe iloŜci, kt·re wydobňdŃ siň 
w przypadku pňkniňcia moŨna usunŃĺ specjalnymi Ŝrodkami sorpcyjnymi do 

rtňci. 
 

 

UWAGA  

 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane promieniowaniem 

UV- C 

Podczas eksploatacji lampy UV-C zachodzi niebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa ze 
wzglňdu na bezpoŜredniŃ ekspozycjň ludzi na wysokoenergetyczne promieniowanie 

UV-C. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy lampach UV-C wyğŃczyĺ centralň 

wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 
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WSKAZÓWKA  

 

 

Wpğyw potu z palc·w na wydajnoŜĺ dezynfekcji UV- C 

Pot z palc·w powoduje plamy na Ũar·wce UV-C, kt·re przypalajŃ siň i obniŨajŃ moc 

dezynfekcji UV-C. 

Å Podczas obsğugi Ũar·wki UV-C nosiĺ rňkawiczki baweğniane. 

 

 
 
 

Å Naprawa (wymiana Ũar·wek UV-C) patrz zağŃcznik ĂHerco ï instalacja 
dezynfekcyjna UV, sterownik cyfrowy UVE 35 ï 45 (P)ò rozdziağ ĂWymiana 

promiennik·w UVEò. 

Å Czyszczenie kwarcowej rurki ochronnej patrz zağŃcznik ĂHerco ï instalacja 
dezynfekcyjna UV, sterownik cyfrowy UVE 35 ï 45 (P)ò rozdziağ ĂCzyszczenie 

kwarcowej rurki ochronnejò. 

Å Czyszczenie czujnika UV patrz zağŃcznik ĂHerco ï instalacja dezynfekcyjna UV, 

sterownik cyfrowy UVE 35 ï 45 (P)ò rozdziağ ĂCzyszczenie czujnika UVò. 
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WysokociŜnieniowy nawilŨacz adiabatyczny na wodň 
ŜwieŨŃ w zakresie wysokiego ciŜnienia 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane wysokim ciŜnieniem 

Podczas prac z nawilŨaczami dyszowymi w zakresie wysokiego ciŜnienia zachodzi 
Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane powstaniem ciŜnienia w przewodach 

rurowych lub w  zbiorniku ciŜnieniowym. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy nawilŨaczach dyszowych w zakresie 

wysokiego ciŜnienia wyğŃczyĺ centralň wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed 

ponownym wğŃczeniem. 
 

 

Inspekcja  
 

Co 2 tygodnie  

Przestrzegaĺ informacji producenta 

Å Sprawdziĺ stacjň pompy, poğŃczenia wňŨowe, kratkň wirowŃ, trzony dysz wraz 
z dyszami, odkraplacz, tacň nawilŨacza i powierzchnie Ŝcian obudowy pod kŃtem 

dziağania, ciağ obcych, zabrudzenia, uszkodzenia i korozji; a w razie potrzeby 

wyczyŜciĺ lub naprawiĺ. 

Å Sprawdziĺ obszar dna tacy nawilŨacza pod kŃtem mikroorganizm·w, a w razie 

potrzeby wyczyŜciĺ lub zdezynfekowaĺ. 

Å Sprawdziĺ poziom oleju; a w razie potrzeby dolaĺ lub wymieniĺ olej. 

Å Rňcznie wypğukaĺ sito filtracyjne. 

Co 6 miesiňcy 

Å Sprawdziĺ urzŃdzenia wyğŃczajŃce pod kŃtem dziağania; a w razie potrzeby 

naprawiĺ lub ustawiĺ na nowo. 
 

Naprawa  
 

Å Wymiana czňŜci zuŨywajŃcych siň. Przestrzegaĺ informacji producenta. 
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NawilŨacz ze zğoŨem zraszanym recyrkulacyjny  
 
 
 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo dla zdrowia spowodowane zakaŨeniem i uczuleniem  

Woda obiegowa nawilŨaczy moŨe byĺ zanieczyszczona wirusami, bakteriami lub 
grzybami. Podczas czyszczenia zachodzi niebezpieczeŒstwo zakaŨenia, uczulenia lub 

reakcji alergicznych w wyniku wdychania aerozoli. 

Å Przestrzegaĺ procesu roboczego podanego w instrukcji.  

Å Nosiĺ okulary ochronne, rňkawice ochronne i maskň FFP2. 

Å Unikaĺ zanieczyszczenia otoczenia. 

 

 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 
 
 

Kroki robocze  
 
 
 

Technologia UV-C do dezynfekcji wody 
 

OSTRZEŧENIE 

 

Uszczerbki na zdrowiu spowodowane rtňciŃ 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ rtňĺ. Rtňĺ jest substancjŃ trujŃcŃ i zagraŨajŃcŃ Ŝrodowisku. 

Å Unikaĺ kontaktu ze sk·rŃ i oczami. W razie kontaktu wypğukaĺ sk·rň i oczy 

duŨŃ iloŜciŃ wody. ZdjŃĺ zanieczyszczone ubranie. 

Å Nie poğykaĺ. W razie poğkniňcia wywoğaĺ wymioty. 

Å Zadbaĺ o dobrŃ wymianň powietrza w strefie niebezpiecznej. 

Å Przestrzegaĺ karty charakterystyki producenta. 
 

 

UWAGA  

 

Bardzo powaŨne obraŨenia os·b spowodowane niebezpiecznymi 

substancjami  

W przypadku uszkodzenia kartonu lub stğuczenia Ũar·wki UV-C zachodzi 

niebezpieczeŒstwo zatrucia. 

Å W przypadku kontaktu ze stğuczonymi Ũar·wkami UV-C przestrzegaĺ przepis·w 

bezpieczeŒstwa dotyczŃcych postňpowania z rtňciŃ. 

Å Unikaĺ bezpoŜredniego kontaktu z oczami, sk·rŃ i ubraniem. 

Å Zadbaĺ o bardzo dobrŃ wentylacjň centrali wentylacyjnej i pomieszczeŒ 

przyğŃczonych kanağami. 

Å Odğamki Ũar·wek UV-C przechowywaĺ w hermetycznym opakowaniu 

i zutylizowaĺ w fachowy sposób. 
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WSKAZÓWKA  Usuwanie niewielkich iloŜci rtňci 

 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ niewielkie iloŜci rtňci. Mağe iloŜci, kt·re wydobňdŃ siň 

w przypadku pňkniňcia moŨna usunŃĺ specjalnymi Ŝrodkami sorpcyjnymi do 

rtňci. 
 

 

UWAGA  

  

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane promieniowaniem 

UV- C 

Podczas eksploatacji lampy UV-C zachodzi niebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa ze 

wzglňdu na bezpoŜredniŃ ekspozycjň ludzi na wysokoenergetyczne promieniowanie 

UV-C. 

Å WyposaŨyĺ drzwi w czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi w celu bezpiecznego 

wyğŃczenia lampy UV-C przy nieupowaŨnionym dostňpie. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy lampach UV-C wyğŃczyĺ centralň 

wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 
 

 

UWAGA  

 

 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane gorŃcymi 

powierzchniami  

Podczas prac przy lampach UV-C w centrali wentylacyjnej zachodzi 

niebezpieczeŒstwo poparzeŒ o gorŃce powierzchnie. 

Å DopuŜciĺ dalszŃ pracň wentylatora, aby uzyskaĺ schğodzenie do temperatury 

pokojowej.  

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy lampach UV-C wyğŃczyĺ centralň 

wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 

Å Nosiĺ odporne na wysokŃ temperaturň rňkawice ochronne. 
 

 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

 

Wpğyw potu z palc·w na wydajnoŜĺ dezynfekcji UV- C 

Pot z palc·w powoduje plamy na Ũar·wce UV-C, kt·re przypalajŃ siň i obniŨajŃ moc 

dezynfekcji UV-C. 

Å Podczas obsğugi Ũar·wki UV-C nosiĺ rňkawiczki baweğniane. 

 

 
 
 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

Uszkodzenie czňŜci spowodowane promieniowaniem UV- C 

Promieniowanie UV-C powoduje niebezpieczeŒstwo uszkodzenia czňŜci, kt·re nie sŃ 

odporne na promieniowanie UV. 

Å CzňŜci w obszarze oddziağywania promieniowania UV-C muszŃ byĺ wykonane 

jako odporne na promieniowanie UV lub muszŃ byĺ chronione ekranem 

odpornym na UV. 
 

 

Kwalifikacje personelu 
 

Opisane w tej czňŜci prace mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez osoby posiadajŃce 

nastňpujŃce kwalifikacje: 
 

 Wykwalifikowany elektryk 
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Czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi 
 

 

Czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi 
przerywa podczas otwierania drzwi 

zasilanie ze Ŧr·dğa napiňcia lampy UV-C. 

Ilustr. 135: czujnik kraŒcowy otwarcia 

drzwi 
 

 
 
 
 

Drzwi w obszarze oddziağywania promieniowania UV-C sŃ wyposaŨone w czujniki 
kraŒcowe otwarcia drzwi w celu bezpiecznego wyğŃczenia Ũar·wek UV-C w przypadku 

nieupowaŨnionego dostňpu. Czujniki kraŒcowe otwarcia drzwi sŃ wstňpnie okablowane 
w skrzynkach zaciskowych. JeŜli jest to moŨliwe czujniki kraŒcowe otwarcia drzwi sŃ 

poğŃczone w skrzynce zaciskowej. JeŜli warunki budowlane w centrali wentylacyjnej nie 

pozwalajŃ na to (np. r·Ũne sekcje ğadunkowe), stosuje siň odpowiednio kilka skrzynek 
zaciskowych. 

 
 
 
 

1. ZamknŃĺ wszystkie drzwi z czujnikiem kraŒcowym otwarcia drzwi. 

2. Sprawdziĺ, czy Ŝwieci siň niebieska dioda LED (UV) na szafie sterowniczej. 

 JeŜli niebieska dioda LED Ŝwieci siň, mimo Ũe wszystkie drzwi sŃ zamkniňte, 

wystňpuje usterka (patrz zağŃcznik Ăfisair ï instrukcja instalacji i  eksploatacji 
podstawowego panelu obsğugowego (CCB4.0) nawilŨaczy parowych fisairò 

rozdziağ ĂSchemat poğŃczeŒò lub zağŃcznik Ăfisair ï instrukcja instalacji 

i eksploatacji stopniowego panelu obsğugowego (CCE4.0) nawilŨaczy parowych 

fisairò rozdziağ ĂSchemat poğŃczeŒò). 
 

Naprawa  
 
 
 
 
 

W celu wymiany Ũar·wki UV-C 

Å patrz zağŃcznik Ăfisair ï podrňcznik instalacji i konserwacji serii HEF2ò rozdziağ ĂProcedura 

instalacji lamp UV-Cò lub 

Å patrz zağŃcznik Ăfisair ï podrňcznik instalacji i konserwacji serii HEF2Eò rozdziağ ĂProcedura 

instalacji lamp UV-Cò. 

W celu zresetowania godzin pracy po wymianie Ũar·wki UV-C  

Å patrz zağŃcznik Ăfisair ï instrukcja instalacji i  eksploatacji podstawowego panelu obsğugowego 

(CCB4.0) nawilŨaczy parowych fisairò rozdziağ ĂKonfiguracjaò) lub  

Å patrz zağŃcznik Ăfisair ï instrukcja instalacji i  eksploatacji stopniowego panelu obsğugowego 

(CCE4.0) nawilŨaczy parowych fisairò rozdziağ ĂKonfiguracjaò). 
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NawilŨacz parowy ciŜnieniowy  
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane wysokim ciŜnieniem 

Podczas prac z nawilŨaczami parowymi ciŜnieniowymi zachodzi Ŝmiertelne 

niebezpieczeŒstwo spowodowane powstaniem ciŜnienia w przewodach rurowych lub 

w zbiorniku ciŜnieniowym. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy nawilŨaczach parowych ciŜnieniowych 

wyğŃczyĺ centralň wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 
 

 

Elektryczny nawilŨacz parowy 
 

UWAGA  

 

NiebezpieczeŒstwo poparzenia gorŃcŃ wodŃ 

W przypadku elektrycznych nawilŨaczy parowych zachodzi niebezpieczeŒstwo 

poparzenia w obszarze swobodnego odpğywu wodŃ o temperaturze do 95 °C. 

Å Nie dotykaĺ swobodnego odpğywu ani wody. 
 

 

Inspekcja  
 

4 tygodnie po uruchomieniu  

Å Kontrola wzrokowa wszystkich poğŃczeŒ i przyğŃczy. 

Å WyczyŜciĺ cylinder pary, pompň i wňŨe. 

Å W razie potrzeby sprawdziĺ dğugoŜĺ elektrod. 

Å Dokrňciĺ wszystkie Ŝruby. 

Co 6 miesiňcy 

Å Kontrola wzrokowa wszystkich poğŃczeŒ i przyğŃczy. 

Å WyczyŜciĺ cylinder pary, pompň i wňŨe. 

Å W razie potrzeby sprawdziĺ dğugoŜĺ elektrod. 

Å Dokrňciĺ wszystkie Ŝruby. 
 
 
 

Utrzymanie ruchu  
 

Dokğadny opis konserwacji 

Å patrz zağŃcznik ĂHygromatik ï elektrodowy nawilŨacz parowy StandardLine ï instrukcjaò rozdziağ 

ĂKonserwacjaò, 

Å patrz zağŃcznik ĂHygromatik ï nawilŨacz parowy z grzağkŃ StandardLine ï instrukcjaò rozdziağ 

ĂKonserwacjaò, 

Å patrz zağŃcznik ĂHygromatik ï elektrodowy nawilŨacz parowy FlexLine ï instrukcjaò rozdziağ 

ĂKonserwacjaò lub 

Å patrz zağŃcznik ĂHygromatik ï nawilŨacz parowy z grzağkŃ FlexLine ï instrukcjaò rozdziağ 

ĂKonserwacjaò. 
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Chğodnictwo (ukğad chğodniczy, pompa 
ciepğa i klimatyzator split)  
 
 
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane wybuchem 

W razie nieszczelnoŜci lub obsğugi czynnika chğodniczego R32 zachodzi 

niebezpieczeŒstwo wybuchu, poniewaŨ czynnik chğodniczy A2L moŨe tworzyĺ 

atmosferň wybuchowŃ. 

Å Unikaĺ potencjalnych Ŧr·değ zagroŨeŒ. 

Å Wentylowaĺ pomieszczenie. 

Å Sprawdziĺ wnňtrze centrali wentylacyjnej przed rozpoczňciem wszelkich prac 

z czujnikiem wycieku czynnika chğodniczego. 

Å UŨywaĺ tylko narzňdzi, kt·re sŃ przeznaczone do czynnika chğodniczego A2L. 
 

 

OSTRZEŧENIE 

 

Trwağa utrata sğuchu lub szumy uszne spowodowane wysokim 

poziomem hağasu 

Podczas prac w pobliŨu wentylator·w i sprňŨarek zachodzi niebezpieczeŒstwo trwağej 

utraty sğuchu lub szum·w usznych ze wzglňdu na wysoki poziom hağasu 

komponentów. 

Å Nosiĺ Ŝrodki ochrony sğuchu dla 120 dB(A). 
 

 

WSKAZÓWKA  PoğŃczenie zatyczek do uszu i nauszników ochronnych  

 

JeŜli nie moŨna uzyskaĺ odpowiedniej izolacji akustycznej przy uŨyciu Ŝrodk·w 

ochrony sğuchu jednego rodzaju, moŨna poğŃczyĺ zatyczki do uszu z nausznikami 

ochronnymi, aby uzyskaĺ odpowiedni poziom ochrony. 
 

 

W ramach wszelkich czynnoŜci koniecznie przestrzegaĺ wymagaŒ z ksiŃŨki serwisowej dla ukğad·w 
chğodniczych (w razie potrzeby zam·wiĺ), a takŨe obowiŃzujŃcych norm i dyrektyw (np. DIN EN 378, 

BGR 500 i rozporzŃdzenie w sprawie fluorowanych gazów cieplarnianych). 
 

Kwalifikacje personelu  
 

Instalacja chğodnicza i jej czňŜci podlegajŃ zgodnie z Ä15 niem. rozporzŃdzenia o bezpieczeŒstwie 

w zakğadach pracy (BetrSichV) czňŜciowo cyklicznym kontrolom przez upowaŨnionŃ osobň lub 
dopuszczonŃ jednostkň kontrolnŃ. NaleŨy przestrzegaĺ pozostağych wğaŜciwych przepis·w prawa 

obowiŃzujŃcych w danym miejscu montaŨu. 
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CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 
 

Informacje dotyczŃce czujnik·w patrz rozdziağ ĂAutomatykaò, strona 111. 
 

Inspekcja  
 
 

Informacje dotyczŃce czujnik·w patrz rozdziağ ĂCzujniki, regulatory i zabezpieczeniaò, strona 112. 
 

Naprawa  
 
 

Informacje dotyczŃce czujnik·w patrz rozdziağ ĂCzujniki, regulatory i zabezpieczeniaò, strona 113. 
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Grupa regulacyjna  
 

Odpowietrzanie  
 

WSKAZÓWKA  

 

Szkody rzeczowe spowodowane niewystarczajŃcym 

odpowietrzeniem  

W przypadku nieprawidğowo odpowietrzonych system·w tworzŃ siň pňcherzyki 

powietrza, kt·re mogŃ prowadziĺ do obniŨenia wydajnoŜci lub uszkodzeŒ pompy. 

Å Odpowietrzyĺ system zgodnie z VDI 2035 przy napeğnieniu systemu 

w najwyŨszym punkcie systemu. 
 
 
 
 
 

 

 

Okoğo 2 tygodni po uruchomieniu w  ramach konserwacji ponownie odpowietrzyĺ pompy urzŃdzeniem 

odpowietrzajŃcym (np. wysokociŜnieniowymi pompami wirnikowymi w przypadku wysokosprawnych 

glikolowych ukğad·w odzysku ciepğa). Przestrzegaĺ informacji producenta. 

W przeciwnym razie uszkodzone mogŃ zostaĺ ğoŨyska pomp i uszczelnienia pierŜcieniem Ŝlizgowym. 
 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co trzy miesiŃce. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Å Sprawdziĺ grupň regulacyjnŃ pod kŃtem zabrudzenia, uszkodzenia, korozji i szczelnoŜci. 

Å Odpowiednio odpowietrzyĺ grupň regulacyjnŃ i w razie potrzeby pompň zgodnie z VDI 2035. 

Å Sprawdziĺ zespoğy filtracyjne, a w razie potrzeby wyczyŜciĺ. 

Å Sprawdziĺ wszystkie zawory, zasuwy i przepustnice pod kŃtem swobody ruchu; a w razie 

potrzeby nasmarowaĺ wrzeciono zgodnie z informacjŃ producenta. 

Å Sprawdziĺ urzŃdzenia nadciŜnieniowe pod kŃtem ciŜnienia zağŃczenia. 

Å Poddaĺ konserwacji pompy, zawory regulacyjne i siğowniki zgodnie z informacjŃ producenta. 
 

Naprawa  
 

Å WyczyŜciĺ grupň regulacyjnŃ, usunŃĺ uszkodzenia, nieszczelnoŜci i korozjň. 

Å Dokrňciĺ poğŃczenia Ŝrubowe i dğawnice. 
 

DemontaŨ / montaŨ wymiennik·w ciepğa 
 
 
 
 
 

W celu wymiany wymiennik·w ciepğa patrz rozdziağ ĂDemontaŨ / montaŨ ò, strona 83. 
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Spalanie bezpoŜrednie 
 

OSTRZEŧENIE 

 

NiebezpieczeŒstwo poŨaru spowodowane czňŜciami luzem 

Podczas kontaktu substancji palnych z komorŃ spalania lub nagrzewnicŃ gazowŃ 

z otwartŃ komorŃ spalania zachodzi niebezpieczeŒstwo poŨaru. 

Å Sprawdziĺ, czy przed komorŃ spalania i nagrzewnicŃ gazowŃ z otwartŃ komorŃ 

spalania nie znajdujŃ siň Ũadne czňŜci, kt·re podczas pierwszego wğŃczenia 

centrali wentylacyjnej mogğyby zostaĺ porwane. 
 

 

Komora spalania  
 

OSTRZEŧENIE 

 

śmiertelne niebezpieczeŒstwo spowodowane poparzeniem 

Podczas prac przy deflektorze pğomienia zachodzi Ŝmiertelne niebezpieczeŒstwo 

spowodowane poparzeniem. 

Å Nosiĺ Ŝrodki ochrony indywidualnej (okulary ochronne, Ŝrodki ochrony dr·g 

oddechowych i odzieŨ ochronnŃ). 
 

 

Kwalifikacje personelu  
 

Pierwsze uruchomienie komory spalania lub przynaleŨnej instalacji wentylacyjnej musi przeprowadziĺ 

producent lub inny fachowiec wyznaczony przez producenta (DIN 4794). 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Praca jednozmianowa  

Min. co 12 miesiŃce. 

Praca dwuzmianowa  

Min. co 6 miesiŃce. 

Praca trzyzmianowa lub inne rodzaje pracy  

Min. co 4 miesiŃce. 
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Inspekcja  
 

Komora spalania  

Å Wymontowaĺ palnik. Sprawdziĺ komorň spalania pod kŃtem zabrudzeŒ, 

uszkodzeŒ i nieszczelnoŜci. W razie uszkodzeŒ lub nieszczelnoŜci niezwğocznie 

poinformowaĺ producenta, aby wdroŨyĺ odpowiednie Ŝrodki naprawy. Nie wolno 

uruchamiaĺ palnika do momentu usuniňcia szkody. 

Deflektor pğomienia 

Å Sprawdziĺ deflektor pğomienia pod kŃtem uszkodzeŒ. Delikatne rysy sŃ normalne. 

Wymieniĺ w przypadku uszkodzenia lub deformacji, jednak najp·Ŧniej po 

5000 godzin pracy. W tym celu wymontowaĺ pğytň palnika i pokrywň cylindra. 

Powierzchnia ogrzewalna dodatkowa  

Å UsunŃĺ blaszanŃ pokrywň rewizyjnŃ i pokrywň czyszczenia komory spalania. 
Wymontowaĺ wszystkie turbulatory i sprawdziĺ pod kŃtem og·lnego stanu. 

W razie silnej korozji wymieniĺ. 

Å Sprawdziĺ urzŃdzenie odwadniajŃce i w razie potrzeby wyczyŜciĺ. 

Palnik  

Å Po zakoŒczeniu czyszczenia komory spalania przeprowadziĺ konserwacjň palnika 
zgodnie z przepisami producenta palnika (wedğug DIN 4755 lub arkusza 

roboczego DVGW G600). 

Å Zmierzyĺ parametry spalin zgodnie z niem. ustawŃ o ochronie przed imisjami 

(BlmSchV). 

Å Zapisaĺ w protokoğach wszystkie prace i wysğaĺ do producenta bez wezwania 

z jego strony.  

Å Sprawdziĺ przew·d gazu, poğŃczenia i ŜcieŨkň gazowŃ pod kŃtem szczelnoŜci i, 

w razie koniecznoŜci, uszczelniĺ. 
 

Regulatory i  zabezpieczenia  
 

Centrala wentylacyjna musi znajdowaĺ siň w trybie roboczym ĂWyğ.ò. W celu kontroli 

funkcji podgrzaĺ kapilarň, np. za pomocŃ dmuchawy gorŃcego powietrza. 
Sprawdziĺ termostat bezpieczeŒstwa: 

Å Przy wartoŜci ustawienia ĂWentylatorò Ó 40 ÁC wentylator musi wğŃczyĺ siň.  

Å Przy wartoŜci ustawienia ĂPalnikò Ó 70 ÁC palnik musi wyğŃczaĺ siň.  

Å Przy wartoŜci ustawienia ĂOgranicznik temperatury bezpieczeŒstwaò Ó 100 °C 

palnik musi wyğŃczaĺ siň, a ogranicznik temperatury bezpieczeŒstwa zablokowaĺ. 

JeŜli nie dzieje siň to samoczynnie: 

ï Zatrzymaĺ palnik. 

ï Wymieniĺ termostat bezpieczeŒstwa. 

ï Powt·rzyĺ cağŃ kontrolň. 

Po wykonaniu kontroli odblokowaĺ ogranicznik temperatury bezpieczeŒstwa rňcznie 
przyciskiem reset.  

W przypadku palnika dwustopniowego: Sprawdziĺ czujnik temperatury: 

Å Przy wartoŜci ustawienia ĂPalnikò Ó 60 ÁC palnik musi wyğŃczaĺ siň. 
 
  



Spalanie bezpoŜrednie  
  

108 © robatherm  

 

Przepustnice bypassu i  komory spalania  

Konserwacja patrz patrz rozdziağ ĂPrzepustnicaò, strona 89. 
 

W przypadku komór spalania z bypassem sprawdziĺ kierunek dziağania przepustnic. JeŜli 

jest to konieczne, odwr·ciĺ kierunek obrotu siğownika poprzez przestawienie 
przeğŃcznika suwakowego. 

W przypadku regulacji temperatury komory spalania:  

Å Wraz z wzrastajŃcym ŨŃdaniem grzania przepustnica komory spalania musi 
otworzyĺ siň, a przepustnica bypassu zamknŃĺ. Wraz z obniŨajŃcym siň ŨŃdaniem 

grzania przepustnice zachowujŃ siň odwrotnie. 

Å Aby zapewniĺ wystarczajŃce chğodzenie komory spalania, przepustnica komory 

spalania nie moŨe zamknŃĺ siň bardziej niŨ 10 mm wolnego przekroju otworu 

pomiňdzy skrzydğami przepustnicy. Przewidzieĺ wyğŃcznik kraŒcowy do 

wyğŃczania palnika. 

W przypadku regulacji temperatury spalin:  

Å W przypadku spadku poniŨej ustawionej temperatury minimalnej spalin 

przepustnica komory spalania (jeŜli jest dostňpna) musi zamknŃĺ siň, 
a przepustnica bypassu otworzyĺ. W przypadku przekroczenia ustawionej 

temperatury maksymalnej spalin moc palnika musi zostaĺ zredukowana. 
 

Naprawa  
 

Komora spalania  

Å Po wyczyszczeniu powierzchni ogrzewalnej dodatkowej w razie potrzeby odkurzyĺ 

komorň spalania. 

Powierzchnia ogrzewalna dodatkowa  

Å WyczyŜciĺ wszystkie rury powierzchni ogrzewalnej dodatkowej szczotkŃ ze stali 

szlachetnej i odkurzyĺ kolektor. 
 

Kondensacyjna komora spalania  
 

Przestrzegaĺ wytycznych danego dostawcy komory spalania. SŃ one czňŜciŃ dostarczonej 

dokumentacji. 
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Nagrzewnica gazowa z  otwartŃ komorŃ spalania 
 

Kwalifikacje personelu  
 

Zgodnie z DIN 4794 pierwsze uruchomienie centrali wentylacyjnej z nagrzewnicŃ gazowŃ z otwartŃ 
komorŃ spalania lub przynaleŨnej instalacji wentylacyjnej musi przeprowadziĺ producent lub inny 

fachowiec wyznaczony przez producenta. Musi on posiadaĺ wydane przez zwiŃzek DVGW 

dopuszczenie do pracy jako specjalista gazownik. 
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Praca jednozmianowa  

Min. co 12 miesiŃce. 

Praca dwuzmianowa  

Min. co 6 miesiŃce. 

Praca trzyzmianowa lub inne rodzaje pracy  

Min. co 4 miesiŃce. 
 

Inspekcja  
 

Å Sprawdziĺ przew·d gazu, poğŃczenia i ŜcieŨkň gazowŃ pod kŃtem szczelnoŜci i, w razie 

koniecznoŜci, uszczelniĺ. 

Å Przeprowadziĺ wszystkie prace konserwacyjne zwiŃzane z uruchomieniem w opisany sposób. 

Å UsunŃĺ czŃstki brudu szczotkŃ do palnika; zadbaĺ o to, aby wszystkie otwory powietrzne byğy 
droŨne. Sprawdziĺ otwory wylotowe gazu, a w razie potrzeby wyczyŜciĺ igğŃ do dysz. Nie 

dotykaĺ element·w zapğonu lub kontroli. 

Å Sprawdziĺ odstňp elektrod zapğonowych; a w razie potrzeby wyregulowaĺ. 

W przypadku kontroli UV  

Å Wykrňciĺ ogniwo UV, wyczyŜciĺ miňkkŃ szmatkŃ i zamontowaĺ z powrotem. 

W razie przebarwienia wymieniĺ. 

W przypadku kontroli jonizacyjnej  

Å Wykrňciĺ prňt jonizacyjny, wyczyŜciĺ miňkkŃ szmatkŃ i zamontowaĺ z powrotem. 
 

Regulatory i  zabezpieczenia  
 

W celu kontroli funkcji podgrzaĺ kapilarň, np. za pomocŃ dmuchawy gorŃcego powietrza. 

Sprawdziĺ ogranicznik temperatury bezpieczeŒstwa: 

Å Przy wartoŜci ustawienia ĂOgranicznik temperatury bezpieczeŒstwaò palnik musi wyğŃczaĺ siň, 

a ogranicznik temperatury bezpieczeŒstwa zablokowaĺ. JeŜli nie dzieje siň to samoczynnie: 

ï Zatrzymaĺ palnik. 

ï Wymieniĺ ogranicznik temperatury bezpieczeŒstwa. 

ï Powt·rzyĺ cağŃ kontrolň. 

Po wykonaniu kontroli odblokowaĺ ogranicznik temperatury bezpieczeŒstwa rňcznie przyciskiem reset.  
 

1. Sprawdziĺ, czy zaprojektowany strumieŒ nominalny jest ustawiony; a w razie 

potrzeby dopasowaĺ. 

2. Ustawiĺ iloŜĺ gazu gazomierzem udostňpnionym przez inwestora w miejscu 

montaŨu poprzez obr·cenie Ŝruby regulacyjnej na regulatorze ciŜnienia 

(przepustnica regulacyjna z siğownikiem muszŃ byĺ cağkowicie otwarte). 
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3. W przypadku peğnego obciŃŨenia (przepustnica regulacyjna cağkowicie otwarta) 

ciŜnienie na manometrze r·Ũnicowym musi byĺ zgodne z ciŜnieniem zadanym na 

tabliczce znamionowej. 

4. Ustawiĺ wartoŜĺ zadanŃ czujnika kanağowego lub czujnika pomieszczenia na 

wartoŜĺ niŨszŃ niŨ wartoŜĺ rzeczywista. Przepustnica regulacyjna musi siň 

zamknŃĺ. 

5. Ustawiĺ minimalnŃ wielkoŜĺ przepğywu gazu za pomocŃ przepustnicy 

regulacyjnej. W tym celu ustawiĺ sygnağ regulacji na 0%, a za pomocŃ 
wyğŃcznika kraŒcowego w siğowniku ustawiĺ najmniejszŃ moŨliwŃ przepustowoŜĺ, 

przy kt·rej dostňpny jest jeszcze zamkniňty pğomieŒ. Kontrola przez okno 

inspekcyjne. 

6. Ustawiĺ centralň wentylacyjnŃ z powrotem na maks. moc (otworzyĺ przepustnicň 

regulacyjnŃ). 

7. WyğŃcznik ciŜnieniowy gazu maks. ustawiĺ niŨej na tak dğugo, aŨ nastŃpi 

wyğŃczenie. WartoŜĺ ustawienia: wartoŜĺ wyğŃczenia + ok. 20%. 

8. WyğŃcznik ciŜnieniowy gazu min. pozostaje w najniŨszym ustawieniu. 

9. Sprawdziĺ kierunek obrot·w siğownika. JeŜli czujnik pomieszczenia zostanie 
ustawiony powyŨej wartoŜĺ rzeczywistŃ, siğownik musi otworzyĺ przepustnicň 

regulacyjnŃ i odwrotnie. 

10. Dokğadnie sprawdziĺ dziağanie regulacji. 

11. Ustawiĺ czujniki na wartoŜĺ zadanŃ. 

12. Starannie sprawdziĺ szczelnoŜĺ cağego przewodu gazu sprayem do wyszukiwania 
nieszczelnoŜci. W przypadku nieszczelnoŜci przeprowadziĺ odpowiednie dziağania 

uszczelniajŃce. 

13. W przypadku nagrzewnic gazowych z otwartŃ komorŃ spalania z dmuchawŃ 

powietrza spalania ustawiĺ ciŜnienie powietrza spalania poprzez przestawienie 

dğawika ssawnego; dokğadnie przestrzegaĺ instrukcji producenta palnika. 

14. Ustawiĺ presostat na dmuchawie powietrza spalania: WartoŜĺ ustawienia: 

wartoŜĺ wyğŃczenia -20%. 

15. Ustawienie osğony palnika: nominalna strata ciŜnienia na osğonie palnika powinna 

wynosiĺ ok. 180 do 250 Pa. 

16. Ustawiĺ presostat na osğonie palnika: WartoŜĺ ustawienia: nominalna strata 

ciŜnienia osğony palnika -40%. 

17. Wszystkie wartoŜci ustawieŒ naleŨy zapisaĺ w protokole ustawieŒ i schowaĺ. 

 
 

Naprawa  
 

Å Uszkodzone czňŜci muszŃ byĺ wymieniane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach. CzňŜci 

zamienne muszŃ byĺ dopuszczone do nagrzewnic gazowych z otwartŃ komorŃ spalania. 
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Automatyka  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 

Inspekcja  
 

Szafa sterownicza, zdalne sterowanie, urzŃdzenie obsğugowe 
pomieszczenia, regulator  
 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem fachowej i zgodnej ze sposobem dziağania instalacji oraz warunk·w 

otoczenia. 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem zabrudzenia, korozji i uszkodzenia. 

Å Sprawdziĺ osğony ochronne pod kŃtem kompletnoŜci. 

Å Sprawdziĺ poğŃczenia pod kŃtem prawidğowego dziağania w zakresie elektryki/mechaniki, 

zwğaszcza wyr·wnanie potencjağ·w. 

Å Sprawdziĺ elementy funkcyjne (np. urzŃdzenia obsğugowe i wskaŦnikowe). 

Å Sprawdziĺ sygnağy wejŜciowe (np. czujnik, wielkoŜĺ przewodnia) pod kŃtem zgodnoŜci 

z wartoŜciŃ zadanŃ. 

Å Sprawdziĺ optyczne i akustyczne urzŃdzenia kontrolne. 

Å Sprawdziĺ styczniki i przekaŦniki pod kŃtem zuŨycia i uszkodzenia (np. wypalenie styków). 

Å Sprawdziĺ procesy przeğŃczania i sterowania (np. funkcja ochrony przeciwzamroŨeniowej). 

Å Sprawdziĺ urzŃdzenia zabezpieczajŃce (np. wyzwalacze termiczne). 

Å Sprawdziĺ ustawienie komponent·w szafy sterowniczej (np. przekaŦniki czasowe). 

Å Sprawdziĺ funkcjň rňcznŃ, automatycznŃ i zdalnego sterowania. 

Å Wymieniĺ filtry szafy sterowniczej. 
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Czujniki, regulatory i  zabezpieczenia  
 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem fachowej i zgodnej ze sposobem dziağania instalacji oraz warunk·w 

otoczenia. 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem zabrudzenia, korozji dziağania i uszkodzenia. 

Å Sprawdziĺ poğŃczenia pod kŃtem prawidğowego dziağania w zakresie elektryki/mechaniki, 

zwğaszcza wyr·wnanie potencjağ·w. 

Å Zmierzyĺ i zaprotokoğowaĺ fizyczne wielkoŜci pomiarowe w miejscu pomiaru. 

Å Sprawdziĺ elektryczne, elektroniczne i pneumatyczne sygnağy pomiarowe. 

Å Sprawdziĺ wskazania. 
 
 
 
 
 

Dalsze informacje dotyczŃce utrzymania ruchu analogowych manometr·w r·Ũnicowych: patrz rozdziağ 

ĂManometr wskazówkowyò, strona 114lub patrz rozdziağ ĂManometr cieczowyò, strona 129. 
 

 
 

Dalsze informacje dotyczŃce utrzymania ruchu czujnik·w wycieku czynnika chğodniczego patrz 

zağŃcznik ĂDetektory gazu z kompensacjŃ przekaŦnikowŃ serii GSò rozdziağ ĂKontrole dziağaniaò. 
 

Dalsze informacje dotyczŃce utrzymania ruchu czujnika dymu kanağowego patrz zağŃcznik ĂKarta 

techniczna czujnika dymu kanağowego ò rozdziağ ĂKonserwacja i naprawaò. 
 

Regulatory i  moduğy dodatkowe 
 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem fachowej i zgodnej ze sposobem dziağania instalacji oraz warunk·w 

otoczenia. 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem zabrudzenia, korozji i uszkodzenia. 

Å Sprawdziĺ zasilanie napiňciem wğasnym (np. baterie buforowe, akumulatory). 

Å Sprawdziĺ poğŃczenia pod kŃtem prawidğowego dziağania w zakresie elektryki/mechaniki, 

zwğaszcza wyr·wnanie potencjağ·w. 

Å Sprawdziĺ elementy funkcyjne (np. urzŃdzenia obsğugowe i wskaŦnikowe). 

Å Sprawdziĺ elektryczne, elektroniczne i pneumatyczne sygnağy wejŜciowe (np. czujnik, nastawnik 

zdalny, wielkoŜĺ przewodnia). 

Å Sprawdziĺ funkcjň regulacji i sygnağ nastawczy. 

Å Sprawdziĺ obw·d regulacji wedğug parametr·w nastawczych z uwzglňdnieniem wszystkich 

funkcji dodatkowych.  
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Elementy wykonawcze  
 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem fachowej i zgodnej ze sposobem dziağania instalacji oraz warunk·w 

otoczenia. 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem zabrudzenia, korozji i uszkodzenia. 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem zewnňtrznej szczelnoŜci (np. dğawnic zawor·w). 

Å Sprawdziĺ poğŃczenia pod kŃtem prawidğowego dziağania w zakresie elektryki/mechaniki, 

zwğaszcza wyr·wnanie potencjağ·w. 

Å Sprawdziĺ elektryczne, elektroniczne i pneumatyczne sygnağy wejŜciowe i roboczy zakres 

nastawy. 

Å Sprawdziĺ nadajniki poğoŨenia, nadajniki wartoŜci granicznej i wyğŃczniki kraŒcowe pod kŃtem 

dziağania. 

Å Wyregulowaĺ. 
 

Naprawa  
 

Szafa sterownicza, zdalne sterowanie, urzŃdzenie obsğugowe 
pomieszczenia, regulator  
 

Å WyczyŜciĺ w spos·b utrzymujŃcy prawidğowe dziağanie. 

Å Ustawiĺ, wyregulowaĺ, dokrňciĺ elementy funkcyjne (np. urzŃdzenia obsğugowe i wskaŦnikowe). 

Å Dostroiĺ sygnağy. 

Å Wyregulowaĺ. 
 

Czujniki, regulatory i  zabezpieczenia  
 

Å WyczyŜciĺ w spos·b utrzymujŃcy prawidğowe dziağanie. 

Å Wyregulowaĺ, zregenerowaĺ, a w razie potrzeby wymieniĺ. 
 
 
 
 
 

Dalsze informacje dotyczŃce utrzymania ruchu analogowych manometr·w r·Ũnicowych: patrz rozdziağ 

ĂManometr wskazówkowyò, strona 114lub patrz rozdziağ ĂManometr cieczowyò, strona 129. 
 

Dalsze informacje dotyczŃce utrzymania ruchu czujnika dymu kanağowego patrz zağŃcznik ĂKarta 

techniczna czujnika dymu kanağowego ò rozdziağ ĂKonserwacja i naprawaò. 
 

Regulatory i  moduğy dodatkowe 
 

Å Wymieniĺ akumulatory. 

Å WyczyŜciĺ w spos·b utrzymujŃcy prawidğowe dziağanie. 

Å Ustawiĺ, wyregulowaĺ, dokrňciĺ elementy funkcyjne (np. urzŃdzenia obsğugowe i wskaŦnikowe). 

Å Dostroiĺ sygnağy. 

Å Wyregulowaĺ funkcjň regulacji i sygnağ nastawczy. 

Å Wyregulowaĺ obw·d regulatora wedğug parametr·w nastawczych z uwzglňdnieniem wszystkich 

funkcji dodatkowych.  
 

Elementy wykonawcze  
 

Å Nasmarowaĺ (np. wrzeciono zaworu). 

Å WyczyŜciĺ w spos·b utrzymujŃcy prawidğowe dziağanie. 
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UrzŃdzenia do pomiaru ciŜnienia 
 
 
 
 
 

Analogowy manometr r·Ũnicowy  
 

Manometr wskazówkowy  
 

Inspekcja 

Å Sprawdziĺ montaŨ. 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem zabrudzenia i uszkodzenia. 

Å Sprawdziĺ poğŃczenia rurek do pomiaru ciŜnienia. 

Å Sprawdziĺ wskazanie. 
 

Naprawa  

Å Przeprowadziĺ korektň punktu zerowego (patrz rozdziağ ĂKorekta punktu 

zerowego w przypadku manometrów wskazówkowychò, strona 115). 

Å Wymieniĺ manometr wskaz·wkowy (patrz rozdziağ ĂWymiana manometrów 

wskazówkowych w przypadku montaŨu zintegrowanego ò, strona 117lub patrz 
rozdziağ ĂWymiana manometrów wskazówkowych w przypadku montaŨu 

Ŝciennegoò, strona 123). 
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Korekta punktu zerowego w  przypadku manometrów wskazówkowych  
 

Budowa manometru wskazówkowego: 

 

A ï Ă0ò: Punkt zerowy na skali 

B ï wskazówka  

C ï Ŝruba do korekty punktu zerowego 

Ilustr. 136: budowa manometru 

wskazówkowego 
 
 
 
 
 
 

Narzňdzie: 

Å śrubokrňt pğaski  
 

Warunki: 

Å Wentylator nie jest w  eksploatacji. 
 

MoŨliwe odstňpstwa: 

Å Wskazówka (B) znajduje siň poniŨej Ă0ò (A) patrz rozdziağ ĂWskazówka (B) 

znajduje siň poniŨej Ă0ò (A)ò, strona 115. 

Å Wskazówka (B) znajduje siň powyŨej Ă0ò (A) patrz rozdziağ ĂWskazówka (B) 

znajduje siň powyŨej Ă0ò (A)ò, strona 116. 
 
 
 
 
 

Kroki robocze: Wskazówka  (B) znajduje siň poniŨej Ă0ò (A)  

 

1. Obr·ciĺ Ŝrubň do korekty punktu 
zerowego (C) zgodnie z ruchem 

wskaz·wek zegara, aŨ 
wskazówka (B) znajdzie siň na 

Ă0ò (A). 

Ilustr. 137: wskazówka (B) poniŨej 

 

 Wskazówka (B) znajduje siň na 

Ă0ò (A). 

Ilustr. 138: wskazówka (B) ustawiona 

prawidğowo 
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Kroki robocze: Wskazówka  (B) znajduje siň powyŨej Ă0ò (A)  

 

1. Obr·ciĺ Ŝrubň do korekty punktu 

zerowego (C) przeciwnie do ruchu 
wskaz·wek zegara, aŨ 

wskazówka (B) znajdzie siň na 

Ă0ò (A). 

Ilustr. 139: wskazówka (B) powyŨej 

 

 Wskazówka (B) znajduje siň na 

Ă0ò (A). 

Ilustr. 140: wskazówka (B) ustawiona 

prawidğowo 
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Wymiana manometrów wskazówkowych w  przypadku montaŨu 

zintegrowanego  
 
 
 
 
 

Narzňdzie: DemontaŨ manometru wskaz·wkowego w przypadku montaŨu 
zintegrowanego 

Å śrubokrňt krzyŨakowy 

Å Marker do oznaczenia rurek do pomiaru ciŜnienia 
 
 
 
 
 

Kroki robocze: DemontaŨ manometru wskaz·wkowego w przypadku montaŨu 

zintegrowanego 

 

1. Zaznaczyĺ rurki do pomiaru 

ciŜnienia. 

Å Oznaczyĺ g·rnŃ rurkň do pomiaru 

ciŜnienia poprzez Ă+ò. 

Å Oznaczyĺ dolnŃ rurkň do pomiaru 

ciŜnienia poprzez Ă-ò. 

Ilustr. 141: oznaczanie poprzez Ă+ò i Ă-ò 

 

2. WyjŃĺ rurki do pomiaru ciŜnienia. 

Ilustr. 142: wyjmowanie rurek do 

pomiaru ciŜnienia 

 

3. WyjŃĺ dociňty wŃŨ z tworzywa 

sztucznego.  

Ilustr. 143: wyjmowane dociňtych 

materiağ·w 
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4. Wykrňciĺ Ŝruby z gniazdem 

krzyŨowym Ŝrubokrňtem 

krzyŨakowym. 

Ilustr. 144: wykrňcanie Ŝrub 

 

5. WyjŃĺ manometr wskaz·wkowy 

z panelu.  

Ilustr. 145: wyjmowanie manometru 

wskazówkowego 

 

 Manometr wskazówkowy jest 

wymontowany. 

Ilustr. 146: manometr wskazówkowy 

wymontowany 

 
 
 
 
 
 

Narzňdzie: MontaŨ manometru wskaz·wkowego w przypadku montaŨu zintegrowanego   

Å śrubokrňt krzyŨakowy 

Å Klucz imbusowy 3/18ôô 

Å Klucz pğasko-oczkowy 7/16ôô 
 
 
 
 
 

Materiağ montaŨowy: MontaŨ manometru wskaz·wkowego w przypadku montaŨu 

zintegrowanego 

Å Zestaw montaŨowy do zintegrowanego manometru r·Ũnicowego Magnehelic 

ï 1 o-ring 107,32 mm 

ï 2 o-ringi 6,3 mm 

ï 3 Ŝruby z rowkiem krzyŨowym 5/8 

Å Manometr wskazówkowy z zestawem montaŨowym 

ï 1 manometr wskaz·wkowy do montaŨu zintegrowanego   

ï 2 Ŝruby dwustronne 

ï 2 mosiňŨne tuleje przewodu 

Å 2 dociňte wňŨe z tworzywa sztucznego temp. 60° d=3.9, D=6.1, kolor niebieski 
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Kroki robocze: MontaŨ manometru wskaz·wkowego w przypadku montaŨu 

zintegrowanego  

 

1. ZamknŃĺ boczne przyğŃcza 
ciŜnieniowe Ŝrubami 

dwustronnymi za pomocŃ klucza 

imbusowego 3/18ôô. 

Ilustr. 147: zamykanie Ŝrubami 

dwustronnymi 

 

2. W przyğŃcza ciŜnieniowe po 

stronie tylnej wkrňciĺ mosiňŨne 

tuleje przewod·w za pomocŃ 

klucza pğasko-oczkowego 7/16ôô. 

Ilustr. 148: wkrňcanie tulei przewod·w 

 

3. NaciŃgnŃĺ o-ring 107,32 mm na 

obudowň. 

Ilustr. 149: naciŃganie o-ringa  

 

4. NaciŃgnŃĺ o-ringi 6,3 mm na 

mosiňŨne tuleje przewod·w. 

Ilustr. 150: naciŃganie o-ringów 
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5. WğoŨyĺ pasujŃcy do schematu 

otworów manometr wskazówkowy 

w panel. 

Ilustr. 151: wkğadanie manometru 

wskazówkowego 

 

6. Zamocowaĺ manometr 

wskaz·wkowy Ŝrubami 
z gniazdem krzyŨowym 5/8 za 

pomocŃ Ŝrubokrňtu 

krzyŨakowego. 

Ilustr. 152: montaŨ Ŝrubami 

 

7. Nasadziĺ dociňty wŃŨ 

z tworzywa sztucznego. 

Ilustr. 153: nasadzenie dociňtych 

materiağ·w 

 

 

8. Na mosiňŨne tuleje przewod·w 
nasadziĺ oznaczone podczas 

demontaŨu rurki do pomiaru 

ciŜnienia. 

Å Nasadziĺ rurkň do pomiaru 

ciŜnienia z Ă+ò na g·rnŃ tulejň 

przewodu. 

Å Nasadziĺ rurkň do pomiaru 

ciŜnienia z Ă-ò na dolnŃ tulejň 

przewodu. 

Ilustr. 154: nasadzanie rurek do pomiaru 

ciŜnienia 
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 Manometr wskaz·wkowy zostağ 

prawidğowo zamontowany 

i podğŃczony. 

Ilustr. 155: podğŃczony manometr 

wskazówkowy 

 

9. Przeprowadziĺ korektň punktu 

zerowego (patrz rozdziağ ĂKorekta 
punktu zerowego w przypadku 

manometrów wskazówkowychò, 

strona 115). 

Ilustr. 156: korekta punktu zerowego  
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Wymiana manometrów wskazówkowych w  przypadku montaŨu Ŝciennego 
 
 
 
 
 

Narzňdzie: DemontaŨ manometr·w wskaz·wkowych w przypadku montaŨu Ŝciennego 

Å śrubokrňt krzyŨakowy 

Å Marker do oznaczenia rurek do pomiaru ciŜnienia 
 
 
 
 
 

Kroki robocze: DemontaŨ manometr·w wskaz·wkowych w przypadku montaŨu 

Ŝciennego 

 

1. Zaznaczyĺ rurki do pomiaru 

ciŜnienia. 

Å Oznaczyĺ g·rnŃ rurkň do pomiaru 

ciŜnienia poprzez Ă+ò. 

Å Oznaczyĺ dolnŃ rurkň do pomiaru 

ciŜnienia poprzez Ă-ò. 

Ilustr. 157: oznaczanie poprzez Ă+ò i Ă-ò 

 

2. WyjŃĺ rurki do pomiaru ciŜnienia. 

Ilustr. 158: wyjmowanie rurek do 

pomiaru ciŜnienia 

 

3. Wykrňciĺ nakrňtki tulei 

przewodów. 

Ilustr. 159: wyjmowanie nakrňtek 

 

4. WyjŃĺ dociňty wŃŨ z tworzywa 

sztucznego. 
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Ilustr. 160: wyjmowane dociňtych 

materiağ·w 

 

5. Wykrňciĺ Ŝruby z gniazdem 
krzyŨowym z obudowy 

Ŝrubokrňtem krzyŨakowym. 

Ilustr. 161: wykrňcanie Ŝrub 

 

6. ZdjŃĺ g·rnŃ czňŜĺ obudowy. 

Ilustr. 162: zdejmowanie obudowy 

 

7. WyjŃĺ Ŝruby z gniazdem 
krzyŨowym z dolnej czňŜci 

obudowy. 

Ilustr. 163: wykrňcanie Ŝrub 

 

8. WyjŃĺ dolnŃ czňŜĺ obudowy 

z panelu.  

Ilustr. 164: zdejmowanie obudowy 
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 Manometr wskazówkowy jest 

wymontowany. 

Ilustr. 165: manometr wskazówkowy 

wymontowany 

 
 

Narzňdzie: MontaŨ manometr·w wskaz·wkowych w przypadku montaŨu Ŝciennego  

Å śrubokrňt krzyŨakowy 
 
 
 
 
 

Materiağ montaŨowy: MontaŨ manometr·w wskaz·wkowych w przypadku montaŨu 

Ŝciennego  

Å 1 manometr wskaz·wkowy do montaŨu Ŝciennego 

Å 4 Ŝruby okienne JD-22 3.9x16 mm, ocynkowane 

Å 2 dociňte wňŨe z tworzywa sztucznego temp. 60° d=3.9, D=6.1, kolor niebieski  
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Kroki robocze: MontaŨ manometr·w wskaz·wkowych w przypadku montaŨu Ŝciennego 

 

1. Otworzyĺ obudowň manometru 

wskaz·wkowego za pomocŃ 

Ŝrubokrňtu krzyŨakowego. 

Ilustr. 166: wykrňcanie Ŝrub 

 

2. Otworzyĺ obudowň. 

Ilustr. 167: otwieranie obudowy  

 

3. UmieŜciĺ dolnŃ czňŜĺ na panelu. 

Ilustr. 168: umieszczanie obudowy 

 

4. Zamocowaĺ dolnŃ czňŜĺ obudowy 

ŜrubŃ okiennŃ JD-22 3.9x16 mm, 

ocynkowanŃ w dostňpnych 
otworach w panelu za pomocŃ 

Ŝrubokrňta krzyŨakowego. 

Ilustr. 169: mocowanie obudowy 
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5. UmieŜciĺ g·rnŃ czňŜĺ obudowy. 

Ilustr. 170: umieszczanie obudowy 

 

5. Zamontowaĺ g·rnŃ czňŜĺ 
obudowy Ŝrubami z gniazdem 

krzyŨowym za pomocŃ Ŝrubokrňtu 

krzyŨakowego. 

Ilustr. 171: umieszczanie obudowy 

 

6. Wykrňciĺ nakrňtki tulei 

przewodów. 

Ilustr. 172: wyjmowanie nakrňtek  

 

7. Na tuleje przewod·w nasadziĺ 

dociňty materiağ wňŨa z tworzywa 
sztucznego temp. 60° d=3.9, 

D=6.1, kolor niebieski.  

Ilustr. 173: nasadzenie dociňtych 

materiağ·w 
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8. Nakrňciĺ nakrňtki na tuleje 

przewodów z wňŨami z tworzywa 

sztucznego. 

Ilustr. 174: nakrňcanie nakrňtek 

 

9. Na mosiňŨne tuleje przewod·w 

z wňŨami z tworzywa sztucznego 
nasadziĺ oznaczone podczas 

demontaŨu rurki do pomiaru 

ciŜnienia. 

Å Nasadziĺ rurkň do pomiaru 

ciŜnienia z Ă+ò na g·rnŃ tulejň 

przewodu. 

Å Nasadziĺ rurkň do pomiaru 
ciŜnienia z Ă-ò na dolnŃ tulejň 

przewodu. 
Ilustr. 175: nasadzanie rurek do pomiaru 

ciŜnienia 

 

 Manometr wskaz·wkowy zostağ 

prawidğowo zamontowany 

i podğŃczony. 

Ilustr. 176: podğŃczony manometr 

wskazówkowy 

 

10. Przeprowadziĺ korektň punktu 

zerowego (patrz rozdziağ ĂKorekta 

punktu zerowego w przypadku 
manometrów wskazówkowychò, 

strona 115). 

Ilustr. 177: korekta punktu zerowego  
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Manometr cieczowy  
 

Inspekcja 

Å Sprawdziĺ montaŨ. 

Å Sprawdziĺ pod kŃtem zabrudzenia i uszkodzenia. 

Å Sprawdziĺ poğŃczenia rurek do pomiaru ciŜnienia. 

Å Sprawdziĺ wskazanie. 

 
 

Naprawa 

Å Przeprowadziĺ korektň punktu zerowego (patrz zağŃcznik Ăthermokon ï r·Ũnicowy 

manometr cieczowyò rozdziağ ĂWskaz·wki montaŨoweò). 

Å Wymieniĺ manometr cieczowy (patrz zağŃcznik Ăthermokon ï r·Ũnicowy 

manometr cieczowyò rozdziağ ĂWskaz·wki montaŨoweò). 
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Elektryczne kontrole bezpieczeŒstwa  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Przeprowadziĺ elektryczne kontrole bezpieczeŒstwa zgodnie z DIN EN 60204-1 (VDE 0113-1), 

przestrzegajŃc wymaganych Ŝrodk·w bezpieczeŒstwa. PrzyğŃcza sieciowe udostňpnione przez 

inwestora w miejscu montaŨu muszŃ r·wnieŨ speğniaĺ wymogi DIN EN 60204-1, tabela 10. 
 

UŨytkownik jest zgodnie z obowiŃzujŃcymi przepisami krajowymi zobowiŃzany do regularnego 
powtarzania tych kontroli. W  Niemczech naleŨy przestrzegaĺ czasowych odstňp·w powt·rnych kontroli 

wedğug BGV A3 Ä5 tabela 1A (powt·rne kontrole stacjonarnych instalacji elektrycznych i elementów 

eksploatacyjnych). 
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Technologia UV -C 
 

OSTRZEŧENIE 

 

Uszczerbki na zdrowiu spowodowane rtňciŃ 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ rtňĺ. Rtňĺ jest substancjŃ trujŃcŃ i zagraŨajŃcŃ Ŝrodowisku. 

Å Unikaĺ kontaktu ze sk·rŃ i oczami. W razie kontaktu wypğukaĺ sk·rň i oczy 

duŨŃ iloŜciŃ wody. ZdjŃĺ zanieczyszczone ubranie. 

Å Nie poğykaĺ. W razie poğkniňcia wywoğaĺ wymioty. 

Å Zadbaĺ o dobrŃ wymianň powietrza w strefie niebezpiecznej. 

Å Przestrzegaĺ karty charakterystyki producenta. 
 

 

UWAGA  

 

Bardzo powaŨne obraŨenia os·b spowodowane niebezpiecznymi 

substancjami  

W przypadku uszkodzenia kartonu lub stğuczenia Ũar·wki UV-C zachodzi 

niebezpieczeŒstwo zatrucia. 

Å W przypadku kontaktu ze stğuczonymi Ũar·wkami UV-C przestrzegaĺ przepis·w 

bezpieczeŒstwa dotyczŃcych postňpowania z rtňciŃ. 

Å Unikaĺ bezpoŜredniego kontaktu z oczami, sk·rŃ i ubraniem. 

Å Zadbaĺ o bardzo dobrŃ wentylacjň centrali wentylacyjnej i pomieszczeŒ 

przyğŃczonych kanağami. 

Å Odğamki Ũar·wek UV-C przechowywaĺ w hermetycznym opakowaniu 

i zutylizowaĺ w fachowy sposób. 
 

 

WSKAZÓWKA  Usuwanie niewielkich iloŜci rtňci 

 

ŧar·wki UV-C zawierajŃ niewielkie iloŜci rtňci. Mağe iloŜci, kt·re wydobňdŃ siň 

w przypadku pňkniňcia moŨna usunŃĺ specjalnymi Ŝrodkami sorpcyjnymi do 

rtňci. 
 

 

UWAGA  

  

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane promieniowaniem 

UV- C 

Podczas eksploatacji lampy UV-C zachodzi niebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa ze 

wzglňdu na bezpoŜredniŃ ekspozycjň ludzi na wysokoenergetyczne promieniowanie 

UV-C. 

Å WyposaŨyĺ drzwi w czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi w celu bezpiecznego 

wyğŃczenia lampy UV-C przy nieupowaŨnionym dostňpie. 

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy lampach UV-C wyğŃczyĺ centralň 

wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 
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UWAGA  

 

 

 

NiebezpieczeŒstwo obraŨeŒ ciağa spowodowane gorŃcymi 

powierzchniami  

Podczas prac przy lampach UV-C w centrali wentylacyjnej zachodzi 

niebezpieczeŒstwo poparzeŒ o gorŃce powierzchnie. 

Å DopuŜciĺ dalszŃ pracň wentylatora, aby uzyskaĺ schğodzenie do temperatury 

pokojowej.  

Å Przed rozpoczňciem wszelkich prac przy lampach UV-C wyğŃczyĺ centralň 

wentylacyjnŃ i zabezpieczyĺ przed ponownym wğŃczeniem. 

Å Nosiĺ odporne na wysokŃ temperaturň rňkawice ochronne. 
 

 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

 

Wpğyw potu z palc·w na wydajnoŜĺ dezynfekcji UV- C 

Pot z palc·w powoduje plamy na Ũar·wce UV-C, kt·re przypalajŃ siň i obniŨajŃ moc 

dezynfekcji UV-C. 

Å Podczas obsğugi Ũar·wki UV-C nosiĺ rňkawiczki baweğniane. 

 

 
 
 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

Uszkodzenie czňŜci spowodowane promieniowaniem UV- C 

Promieniowanie UV-C powoduje niebezpieczeŒstwo uszkodzenia czňŜci, kt·re nie sŃ 

odporne na promieniowanie UV. 

Å CzňŜci w obszarze oddziağywania promieniowania UV-C muszŃ byĺ wykonane 
jako odporne na promieniowanie UV lub muszŃ byĺ chronione ekranem 

odpornym na UV. 
 

 

Technologia UV -C do dezynfekcji powietrza  
 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co tydzieŒ. 
 
 
 

Kroki robocze  
 
 
 
 
 

Å Sprawdziĺ dziağanie Ũar·wek UV-C na szafie sterowniczej patrz zağŃcznik ĂLight 
Progress ï instrukcja obsğugi Master-SMò rozdziağ ĂOpis i znaczenie poleceŒò 

i zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi UV-DUCT-SQ SB-SQò rozdziağ 

ĂOpis i znaczenie panelu obsğugiò. 

Å Sprawdziĺ licznik godzin pracy Ũar·wek UV-C na szafie sterowniczej patrz 

zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi Master-SMò rozdziağ ĂOpis 
i znaczenie poleceŒò i zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi UV-DUCT-SQ 

SB-SQò rozdziağ ĂOpis i znaczenie panelu obsğugiò. 

Å Sprawdziĺ Ũar·wki UV-C pod kŃtem zabrudzenia. 
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WSKAZÓWKA  

 

Bğňdne dziağanie spowodowane zabrudzonymi Ũar·wkami UV- C 

Zabrudzone Ũar·wki UV-C nie osiŃgajŃ zaprojektowanego wsp·ğczynnika dezaktywacji 

ze wzglňdu na efekty cienia. 

Å WyczyŜciĺ Ũar·wki UV-C (patrz rozdziağ ĂNaprawaò, strona 133). 
 

 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Kwalifikacje personelu 
 

Opisane w tej czňŜci prace mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez osoby posiadajŃce 

nastňpujŃce kwalifikacje: 
 

 Wykwalifikowany elektryk 
 

Czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi 
 

 

Czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi 

przerywa podczas otwierania drzwi 

zasilanie ze Ŧr·dğa napiňcia lampy UV-C. 

Ilustr. 178: czujnik kraŒcowy otwarcia 

drzwi 
 

 
 
 
 

Drzwi w obszarze oddziağywania promieniowania UV-C sŃ wyposaŨone w czujniki 

kraŒcowe otwarcia drzwi w celu bezpiecznego wyğŃczenia Ũar·wek UV-C w przypadku 
nieupowaŨnionego dostňpu. Czujniki kraŒcowe otwarcia drzwi sŃ wstňpnie okablowane 

w skrzynkach zaciskowych. JeŜli jest to moŨliwe czujniki kraŒcowe otwarcia drzwi sŃ 
poğŃczone w skrzynce zaciskowej. JeŜli warunki budowlane w centrali wentylacyjnej nie 

pozwalajŃ na to (np. r·Ũne sekcje ğadunkowe), stosuje siň odpowiednio kilka skrzynek 

zaciskowych. 
 
 
 
 

1. ZamknŃĺ wszystkie drzwi z czujnikiem kraŒcowym otwarcia drzwi. 

2. Sprawdziĺ, czy Ŝwieci siň dioda LED (SAFETY SWITCH) na szafie sterowniczej. 

 JeŜli dioda LED Ŝwieci siň, mimo Ũe wszystkie drzwi sŃ zamkniňte, wystŃpiğa 
usterka (patrz zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi Master-SMò rozdziağ 

ĂWyğŃcznik bezpieczeŒstwaò). 
 

Naprawa  
 
 
 
 
 

Å Zabrudzone Ũar·wki UV-C wyczyŜciĺ szmatkŃ i alkoholem, patrz zağŃcznik ĂLight Progress ï 

instrukcja obsğugi UV-DUCT-SQ SB-SQò rozdziağ ĂKonserwacjaò. JeŜli czyszczenie nie jest 

moŨliwe, Ũar·wkň UV-C trzeba wymieniĺ. 

Å Wymieniĺ Ũar·wki UV-C, kt·rych maksymalna liczba godzin pracy zostağa osiŃgniňta, patrz 

zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi UV-DUCT-SQ SB-SQò rozdziağ ĂKonserwacjaò. 
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Technologia UV -C do dezynfekcji powierzchni  
 

Inspekcja  
 

CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co tydzieŒ. 
 
 
 

Kroki robocze  
 
 
 
 
 

Å Sprawdziĺ dziağanie Ũar·wek UV-C na szafie sterowniczej, patrz zağŃcznik ĂLight 

Progress ï instrukcja obsğugi Master-16-MAò rozdziağ ĂOpis i znaczenie kontroliò. 

Å Sprawdziĺ licznik godzin pracy Ũar·wek UV-C na szafie sterowniczej, patrz 

zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi Master-16-MAò rozdziağ ĂOpis 

i znaczenie kontroliò. 

Å Sprawdziĺ Ũar·wki UV-C pod kŃtem zabrudzenia. 
 
 
 
 
 

WSKAZÓWKA  

 

Bğňdne dziağanie spowodowane zabrudzonymi Ũar·wkami UV- C 

Zabrudzone Ũar·wki UV-C nie osiŃgajŃ zaprojektowanego wsp·ğczynnika dezaktywacji 

ze wzglňdu na efekty cienia. 

Å WyczyŜciĺ Ũar·wki UV-C (patrz rozdziağ ĂNaprawaò, strona 135). 
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CzňstotliwoŜĺ prac z zakresu utrzymania ruchu  
 

Co rok. 
 
 
 

Kroki robocze  
 

Kwalifikacje personelu 
 

Opisane w tej czňŜci prace mogŃ byĺ wykonywane wyğŃcznie przez osoby posiadajŃce 
nastňpujŃce kwalifikacje: 

 

 Wykwalifikowany elektryk 
 

Czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi 
 

 

Czujnik kraŒcowy otwarcia drzwi 

przerywa podczas otwierania drzwi 

zasilanie ze Ŧr·dğa napiňcia lampy UV-C. 

Ilustr. 179: czujnik kraŒcowy otwarcia 

drzwi 
 

 
 
 
 

Drzwi w obszarze oddziağywania promieniowania UV-C sŃ wyposaŨone w czujniki 

kraŒcowe otwarcia drzwi w celu bezpiecznego wyğŃczenia Ũar·wek UV-C w przypadku 

nieupowaŨnionego dostňpu. Czujniki kraŒcowe otwarcia drzwi sŃ wstňpnie okablowane 
w skrzynkach zaciskowych. JeŜli jest to moŨliwe czujniki kraŒcowe otwarcia drzwi sŃ 

poğŃczone w skrzynce zaciskowej. JeŜli warunki budowlane w centrali wentylacyjnej nie 
pozwalajŃ na to (np. r·Ũne sekcje ğadunkowe), stosuje siň odpowiednio kilka skrzynek 

zaciskowych. 
 
 
 
 

1. ZamknŃĺ wszystkie drzwi z czujnikiem kraŒcowym otwarcia drzwi. 

2. Sprawdziĺ, czy Ŝwieci siň dioda LED (SAFETY SWITCH) na szafie sterowniczej. 

 JeŜli dioda LED Ŝwieci siň, mimo Ũe wszystkie drzwi sŃ zamkniňte, wystŃpiğa 

usterka (patrz zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi Master-16-MAò 

rozdziağ ĂWyğŃcznik bezpieczeŒstwaò). 
 

Naprawa  
 
 
 
 
 

Å Zabrudzone Ũar·wki UV-C wyczyŜciĺ szmatkŃ i alkoholem, patrz zağŃcznik ĂLight Progress ï 

instrukcja obsğugi UV-STICK...AL-SCRò rozdziağ ĂKonserwacjaò. JeŜli czyszczenie nie jest 

moŨliwe, Ũar·wkň UV-C trzeba wymieniĺ. 

Å Wymieniĺ Ũar·wki UV-C, kt·rych maksymalna liczba godzin pracy zostağa osiŃgniňta, patrz 

zağŃcznik ĂLight Progress ï instrukcja obsğugi UV-STICKéAL-SCRò rozdziağ ĂKonserwacjaò. 
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