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Informatii generale

Informatii generale

Informatii cu privire la aceste instructiuni

Prezentele instructiuni permit utilizarea sigura si eficientd a centralei de tratare a aerului.

Toate persoanele care lucreaza la centrala de tratare a aerului trebuie s3 fi citit si sa
fi inteles aceste instructiuni inaintea inceperii tuturor lucrarilor.

Conditia pentru lucrul in siguranta este reprezentata de respectarea tuturor indicatiilor privind
siguranta si a instructiunilor de actiune.

Alte informatii

Instructiunile descriu toate optiunile disponibile. Aspectul daca si care optiuni sunt disponibile in
centrala de tratare a aerului depinde de optiunile selectate si de tara careia i este destinatd centrala
de tratare a aerului. Ilustratiile servesc drept exemplu si pot diferi.
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Informatii generale

Instructiunile sunt alcatuite din mai multe parti si sunt structurate dupd cum urmeaza:

robatherm ATEX-Gerate. robatherm ATEX-Gerite.
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tand und AuBerbetriebsetzung. ' Entsorgung.
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Regelbetrieb und Stérungen. . Instandhaltung und Reinigung.

Fig. 1: Partile instructiunilor de operare

Instructiuni principale de operare

> Transportul si descarcarea

Instalarea si montajul

Punerea in functiune

Regimul normal de functionare si defectiunile
Intretinerea si curatarea

Repaus si scoatere din functiune

Eliminarea

L 00 I
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Siguranta

Siguranta

Surse generale de pericol

Pericole electrice cauzate de curentul si tensiunea electrica

PERICOL

/N

Pericol cauzat de curentul electric

Exista pericol de moarte cauzat de curentul electric la atingerea componentelor aflate
sub tensiune si la deteriorarea izolatiei.

. La deteriorarea izolatiei opriti imediat alimentarea electrica si dispuneti
repararea.

. Inaintea tuturor lucrérilor la CTA intrerupeti alimentarea electricd dupd cum
urmeaza:

= Rotiti comutatorul principal in pozitia O.

= Asigurati comutatorul principal cu un lacat.

- Deconectati CTA de la alimentarea electricd a conductei de alimentare.
= Constatati absenta tensiunii.

-  Imp&mantati si scurtcircuitati.

- Nu suntati sau nu scoateti din functiune sigurantele.

= Nu expuneti la umezeald componentele conducdtoare de tensiune.

PERICOL

/N

Pericol de moarte cauzat de sarcinile stocate

Condensatoarele cu circuit intermediar ale convertizorului de frecventa pot ramane
incarcati si atunci cand alimentarea de la retea este deconectata. Exista pericol de
moarte la nerespectarea duratei de descarcare.

. Asteptati o durata de descarcare de 15 minute.

/N

© robatherm

Pericol cauzat de curentul electric

La comutatorul principal oprit, urmatoarele componente se afld in continuare sub
tensiune si pot duce la raniri cauzate de curentul electric: conductorii electrici si
bornele din fata comutatorului principal, iluminarile dulapului de comanda,
descarcatoarele de supratensiune cu firele conectate, cablurile si bornele acestora.

o Nu atingeti componentele aflate sub tensiune.
o Lucrarile la dulapul de comanda vor fi efectuate numai de un electrician
autorizat.

w



Siguranta

Pericole cauzate de atmosferele explozive

&

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive

Exista pericol de explozie, deoarece centrala de tratare a aerului poate favoriza
atmosfera exploziva.

o Inaintea deschiderii purjati centrala de tratare a aerului cu aer curat pentru
indeparta atmosfera exploziva.

o Deschideti centrala de tratare a aerului numai dupa asigurarea ca nu este
prezenta nicio atmosfera exploziva.

o Respectati indicatiile din instructiunile de operare.

OSSO GSH

Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive

Exista pericol de explozie, deoarece CTA poate favoriza atmosfera exploziva. In
combinatie cu o sursa de aprindere, acest lucru poate cauza explozie.

. Inaintea tuturor lucrarilor la CTA intrerupeti alimentarea electricd dupd cum
urmeaza:

= Rotiti comutatorul principal in pozitia O.
= Asigurati comutatorul principal cu un lacat.

= Deconectati CTA de la alimentarea electrica a conductei de
alimentare.

= Constatati absenta tensiunii.

-  Imp&mantati si scurtcircuitati.

= Nu suntati sau nu scoateti din functiune sigurantele.

- Nu expuneti la umezeald componentele conducatoare de

tensiune.
. Utilizati incdltdminte de sigurantd antistatica.
) Utilizati imbracaminte de protectie antistatica.

o Utilizati scule conform DIN EN 1127-1 anexa A.

o Nu aduceti surse de aprindere (de exemplu, suprafete fierbinti, descarcare prin
scantei, flacdra deschisa etc.) in zona periculoasa.

o Alternativ: Masurati nivelul de contaminare din zona periculoasa pentru a
exclude o atmosfera exploziva.

OO0k

N

Pericol de explozie la repausul centralei de tratare a aerului

Exista pericol de explozie, deoarece centrala de tratare a aerului poate favoriza
atmosfera exploziva. In stare de repaus, concentratia atmosferei explozive atat in
centrala de tratare a aerului, cat si in sala masinilor se poate modifica din cauza
scurgerilor.

D Inaintea deschiderii purjati centrala de tratare a aerului cu aer curat pentru
indeparta atmosfera exploziva.

. Utilizati incaltaminte de siguranta antistatica.

. Utilizati imbracaminte de protectie antistatica.

o Utilizati scule conform DIN EN 1127-1 anexa A.

© robatherm



Siguranta

Pericol de explozie cauzat de elementele de legatura corodate

Elementele de legatura realizeaza o conexiune electrica a pieselor individuale si
asigura ca toate piesele conductoare ale centralei de tratare a aerului sa fie conectate
cu legatura echipotentiald a centralei de tratare a aerului. Coroziunea diminueaza
eficienta conexiunii electrice. Elementele de legatura corodate pot duce la incarcarea
statica a centralei de tratare a aerului. Descarcarea si formarea subsecventa a
scanteilor pot duce la explozie.

. inlocuiti elementele de leg&turd corodate.

© robatherm 5



Siguranta

Pericole mecanice cauzate de miscarile masinii

Pericol de moarte cauzat de pornirea brusca

in cazul centralei de tratare a aerului oprite sau al defectarii aliment&rii cu energie
electrica este posibil ca anumite functii de reglare (de exemplu, programe de
comutare, pump-out, functionare inertiala ventilator, protectie la inghet) sau
restabilirea alimentarii cu curent pot determina pornirea brusca a componentelor.

Aceasta prezinta pericol de moarte.

o Executati etapele de lucru ,Asigurarea centralei de tratare a aerului impotriva
repornirii” (a se vedea ,Instructiuni principale de operare”, capitolul
~Asigurarea impotriva repornirii”).

Pericol cauzat de componentele in miscare

Dupa oprirea centralei de tratare a aerului exista in continuare pericol de moarte

cauzat de componentele in miscare, deoarece acestea nu dispun de functii de oprire

imediata.

o Asteptati starea de repaus a tuturor componentelor in miscare (de exemplu,
ventilator, rotor, motor, actionare cu curea).

)]

© robatherm



Siguranta

Pericole termice cauzate de suprafetele fierbinti si reci
PRECAUTIE
Pericol de ardere cauzat de suprafetele fierbinti
Din cauza suprafetelor fierbinti ale componentelor (de exemplu, baterie de incalzire,
ardere directa, umidificator cu abur sub presiune, baterie de incalzire cu abur) exista
pericol de ardere atat in functiune, cat si dupa oprirea centralei de tratare a aerului.

o Permiteti functionarea inertiala a ventilatorului pentru asigurarea rdacirii la
temperatura camerei.
. Nu atingeti suprafata fierbinte.
PRECAUTIE
Pericol de ardere cauzat de suprafetele fierbinti
La atingerea conductelor fierbinti exista pericol de ardere.
o Conductele din exteriorul centralei de tratare a aerului trebuie izolate la fata

locului in mod etans la difuzie.

© robatherm 7



Siguranta

Pericole generale

Pericol de moarte cauzat de intretinerea deficitara

In cazul neefectuarii sau al efectuarii doar partiale a inspectiilor si intretinerilor
programate, deteriorarile nu vor fi identificate in timp util. Aceasta duce la cedarea
constructiei si, prin urmare, la vatamari corporale.

. Efectuati inspectiile si intretinerile programate in timp util.

Pericol de ranire cauzat de conversii sau utilizarea pieselor de
schimb eronate

Conversiile sau montajul pieselor de schimb eronate pot provoca vatamari corporale
grave pana la deces, precum si pagube materiale.

o Utilizati numai piese de schimb originale.
J Nu efectuati conversii.

Pericol de moarte prin prabusire

La cdlcarea pe acoperisul de protectie exista pericol de moarte prin prabusire,
deoarece acoperisul de protectie nu este adecvat pentru preluarea sarcinilor.

. Nu calcati pe acoperisul de protectie.

>

Pericol de moarte prin prabusire

Supraincdrcarea unui gratar printr-un racord de aer in partea de jos (> 400 kg)
determind cedarea constructiei. La cdlcarea pe gratar, cedarea constructiei poate
duce la pericol de moarte prin prabusirea prin racordul de aer.

. Nu depasiti sarcina maxima (< 400 kg sau 2 persoane).

>

Pericol de moarte prin prabusire

La indepartarea gratarelor din sol exista pericol de moarte prin prabusire, deoarece
deschiderea din sol este expusa.

>

. in cazul lucrrilor la racordurile de aer cu gritarele indepértate, la fata locului
se vor lua masuri impotriva prabusirii.
. Dupa terminarea lucrarilor montati la loc gratarele conform instructiunilor.

© robatherm
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Siguranta

INDICATIE

Pagube materiale cauzate de greutatea punctuala
! In cazul in care pe centrala de tratare a aerului calcd mai multe persoane simultan

sau sarcina punctuald este aplicata in alt mod, este posibila deformarea tavilor si a

podelelor.

o Nu este permis ca pe centrala de tratare a aerului sa calce mai multe persoane
simultan.

. Daca acest lucru este necesar, trebuie adoptate masuri corespunzatoare
pentru distribuirea greutatii (de exemplu, gratar, placi de lemn, grinda de
lemn).

INDICATIE

Pagube materiale cauzate de corpuri straine si impuritati
! Corpurile strdine si impuritatile (de exemplu, praf) din centrala de tratare a aerului si
din sistemul canalului pot fi suflate in incaperi la pornirea centralei de tratare a
aerului, provocand pagube materiale.
o Inaintea punerii in functiune a centralei de tratare a aerului si a sistemului
canalului se va verifica sa nu existe corpuri straine si impuritati si se va curata
dacd este necesar.

© robatherm 9



Siguranta

Calificarea personalului

Lucrarile descrise in aceasta sectiune pot fi efectuate numai daca persoana dispune de urmatoarea
calificare:

Persoana calificata conform Directivei privind echipamentele sub presiune
Persoana calificatd in protectia la explozie

Electricianul autorizat

Electricianul autorizat pentru protectia la explozie

Specialistul in igiena

Mecanicul

Specialistul in curatenie

L JO . TR TR T T 7

Persoana instruitd privind protectia la explozie

Interval de intretinere

Centralele de tratare a aerului sunt masini care necesita o intretinere periodica. Intervalele indicate
constituie date aproximative si se referd la aerul contaminat in limite normale similare cu VDI 6022. In
cazul aerului cu contaminare puternica, intervalele se vor scurta in mod corespunzator. Intretinerea
periodica nu degreveaza operatorul de obligatia acestuia de diligenta de a verifica zilnic instalatia in
privinta functiondrii sau a deteriorarilor.

Test de etanseitate

In zonele relevante pentru igiend in care nu este permis transferul de substante din aerul extras in
aerul introdus, etanseitatea pieselor in cauza trebuie controlata anual, respectiv dupa fiecare
intretinere programata (de exemplu, cu un gaz de testare adecvat). Respectati indicatiile privind
siguranta ale producdtorului. Daca este necesar, adoptati masuri adecvate de restabilire a etanseitatii
necesare in urma consultarii producatorului.

10 © robatherm



Carcasa

Carcasa

Inspectia
A Pericol de explozie cauzat de absenta legaturii echipotentiale
“% Absenta sau conectarea incorecta a legaturii echipotentiale poate duce la incarcarea
— statica a pieselor. Descarcarea poate provoca explozie.
o Conectati toti conductorii de echilibrare a potentialului prevazuti din fabrica si
asigurati-i impotriva desfacerii accidentale.
o Respectati etapele de lucru din instructiunile de operare.

Interval de intretinere
Lunar.
Etape de lucru

1. Verificati pozitia fixa a tuturor conductorilor de echilibrare a potentialului si
prizelor de pamant cu banda lata, precum si a suruburilor de impamantare.

2. Verificati elementele de legatura in privinta coroziunii.
3. Inlocuiti elementele de legéturd corodate.

Interval de intretinere
La trei luni.
Etape de lucru
) Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a

potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ”, pagina 76.

© robatherm 11



Carcasa

Curatarea si intretinerea programata

Pericol de explozie cauzat de descarcarea electrostatica

A
(I Curatarea centralelor de tratare a aerului cu laveta uscatd poate provoca incarcare
— statica. Descarcarea si formarea subsecventa a scanteilor pot duce la explozie.
o Stergeti centrala de tratare a aerului numai cu lavete umede.
o Respectati indicatiile din instructiunile de operare.

Interval de intretinere

La trei luni.

Etape de lucru

. Indepartati impuritdtile grosiere uscat cu un aspirator industrial.

. In cazul altor impuritati: utilizati lavete umede; dacé este necesar, cu agenti de curétare
degresanti cu valoarea pH-ului intre 7 si 9.

. Indepértati impurittile din rosturile de imbinare ale componentelor de montaj (de exemplu,

trecere panou termic/iluminarea unitatii) cu aspiratorul industrial si duza de imbinare, eventual
cu sticla cu pulverizator cu agenti de curatare si lavetd umeda.

. In cazul tavilor greu accesibile (de exemplu, de sub schimb&toarele de cildura), in vederea
curatarii complete, se vor indeparta componentele corespunzatoare daca este necesar.

. Verificati periodic garniturile, in special garniturile usii, in privinta deteriorarii si a functionarii.

) Tratati periodic cu lubrifiant componentele mobile, de exemplu, manerul usii, balamalele.

J Remediati neintarziat cu lac defectele de la acoperire, respectiv coroziunea.

J Tratati componentele zincate cu lac transparent (de exemplu, SPRAY-COLOR, vopsea spray

sparVar cu protectie antiruging, lac transparent, mat).
Conditii preliminare
. Locul care urmeaza a fi tratat trebuie sa fie curat, uscat si lipsit de grdsime.
Etape de lucru

1. Acoperiti suprafetele care nu trebuie tratate.
2. Mentineti sprayul la o distanta de cca. 30 cm.

3. Aplicati mai multe straturi subtiri de lac, transversal, cu o uscare intermediara de
cca. 15 minute.

2> Dupa cca. 10 minute, lacul este uscat si neaderent la praf. Dupa cca. 30 de
minute, lacul este neaderent la atingere. Dupa 24 de ore, lacul este complet
uscat.

Dezinfectare

Utilizati dezinfectant numai pe baza de alcool cu aprobare nationala specificd (de exemplu, RKI, VAH,
DGKH).

12 © robatherm



Carcasa

Reparatia
Sisteme de blocare pentru usile de revizie

Manerul usii pentru partea exterioara

B2550A

Fig. 3: Maner de usd cu cheie de 10/DB3

Fig. 4: Maner de usa cu cilindru de
inchidere

Combinatii pe partea interioara

Fig. 5: Inchidere cu came de blocare (pe  Fig. 6: Inchidere cu came de blocare cu
partea de aspiratie) incuietoare de urgentd (pe partea de
aspiratie)
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Carcasa

Fig. 7: Inchidere cu came de blocare cu Fig. 8: Inchidere cu came de blocare cu
carlig de prindere (pe partea de ncuietoare de urgenta si carlig de
refulare) prindere (pe partea de refulare)

Incuietoare externi

Fig. 9: Incuietoare extern& cu cheie de
10/DB3

14 © robatherm



Unitate de filtrare

Unitate de filtrare

Pericol de explozie cauzat de absenta legaturii echipotentiale

A
§ '2 Absenta sau conectarea incorecta a legaturii echipotentiale poate duce la incarcarea
— staticd a pieselor. Descadrcarea poate provoca explozie.
o Conectati toti conductorii de echilibrare a potentialului prevazuti din fabrica si
asigurati-i impotriva desfacerii accidentale.
. Respectati etapele de lucru din instructiunile de operare.
PRECAUTIE

Reactii alergice la nivelul pielii, ochilor sau organelor respiratorii la
contactul cu pulberile filtrate

Filtrele pot fi contaminate cu virusuri, bacterii sau fungi. La intretinerea, curatarea si

inlocuirea filtrelor exista pericolul aparitiei de reactii alergice la nivelul pielii, ochilor
sau organelor respiratorii.

o Respectati procesul de lucru din instructiunile de operare.

. Purtati imbracaminte de protectie, manusi, ochelari de protectie si protectie
respiratorie.

o Evitati contaminarea mediului inconjurator si a filtrelor noi.

Filtru de schimb

Aprovizionati-va cel putin cu un set de filtre de schimb. A se depozita in locuri uscate si lipsite de praf.
Evitati murdarirea filtrului si deteriorarea. Respectati indicatiile producatorului.

© robatherm 15



Unitate de filtrare

Inspectia
Interval de intretinere
Lunar.

Etape de lucru

1. Verificati pozitia fixa a tuturor conductorilor de echilibrare a potentialului si
prizelor de pamant cu banda lata, precum si a suruburilor de impamantare.

2. Verificati elementele de legdturd in privinta coroziunii.
3. Inlocuiti elementele de legéturd corodate.

Interval de intretinere

La trei luni.

Etape de lucru

. Verificati filtrul n privinta starii igienice, murdariei, mirosurilor, deteriorarii si coroziunii.
. Filtrul de particule: Masurati presiunea diferentiald cu instrumentul de masurare.
. Filtrul de carbune activ: De regula, este suficienta verificarea senzoriald a filtrului in privinta

mirosurilor. (Pentru a determina in mod obiectiv durata de functionare ramasa si, prin urmare,
utilizarea acesteia ca valoare orientativa pentru intervalul de inspectie, producatorul filtrului
poate efectua o examinare in laborator a gradului de saturatie a carbunelui activ.) In general,
cantarirea cartusului de filtru nu este relevanta pentru durata de functionare, deoarece
cresterea greutdtii se datoreaza in mare masura umiditatii absorbite.

) Verificati etanseitatea scaunului filtrului.

) Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a potentialului de la
centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificdrile sigurantei electrice ”, pagina 76.

16 © robatherm



Unitate de filtrare

Reparatia

Pericol de explozie cauzat de utilizarea filtrelor cu protectie la
aprindere insuficienta

Filtrele fara protectie la aprindere suficientd pot duce la incarcarea statica a centralei
de tratare a aerului. Descarcarea si formarea subsecventd a scanteilor pot duce la

explozie.
o Utilizati filtre care corespund cel putin cerintelor ATEX ale centralei de tratare
a aerului.

Pericol de explozie cauzat de instalarea cadrului de montaj al
filtrului cu o conexiune insuficienta la legatura echipotentiala a CTA

Cadrul de montaj al filtrului fara conexiune suficienta cu podeaua unitatii CTA poate
duce la incdrcarea statica a cadrului de montaj al filtrului. Descarcarea si formarea
subsecventd a scanteilor pot duce la explozie.

o Asezati cadrul de montaj al filtrului pe o podea curata a unitatii pentru a realiza
legdtura echipotentiald cu CTA.

Interval de intretinere

1. Treapta de filtrare cel tarziu dupa 12 luni
2. Treapta de filtrare cel tarziu dupa 24 luni

fnlocui',ci neintarziat filtrul in cazul murdaririi vizibile, mirosurilor, deteriorarilor sau scurgerilor ori la
atingerea rezistentei finale recomandate.

Schimbarea anticipata a filtrului poate fi necesard atunci cand mdsurile constructive sau de conversie
duc la o incdrcare semnificativa a filtrului sau dacd aceasta este indicatd in urma unei inspectii a
igienei.

Inlocuirea elementelor filtrante individuale este permisd numai in cazul deterior&rii elementelor
individuale, in masura in care ultima schimbare nu a avut loc cu mai mult de 6 luni in urma.

© robatherm 17



Unitate de filtrare

Pierdere de presiune finala

18

Pierderea de presiune finala recomandata pentru filtrele ISO 16890

Clasa de filtrare  Pierderea de presiune finala recomandata (a valorii mai

mici)
ISO coarse 50 Pa + cddere de presiune initiald sau 3x cadere de presiune
initiald
ISO ePM1, 100 Pa + cadere de presiune initiala sau 3x cadere de presiune
ISO ePM2,5, initiald

ISO ePM10
Tab. 1: Pierderea de presiune finald pentru filtrele ISO 16890

Pierderea de presiune finala recomandata pentru filtrele EN 779

Clasa de filtrare Pierderea de presiune finala recomandata
Gl1-G4 150 Pa

M5 - M6, F7 200 Pa
F8 - F9 300 Pa
E10 - E12, H13 500 Pa

Tab. 2: Pierderea de presiune finald pentru filtrele EN 779
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Unitate de filtrare

Montarea filtrului in peretele filtrant pentru aplicatii
standard

Urmdtoarele materiale de montaj sunt incluse in livrare:

N — Clema de prindere filtru

m B32128

Fig. 10: Materiale de montaj pentru montarea
filtrului

B3211B

Fig. 11: Materiale de montaj pentru perete filtrant cu legatura echipotentiald

A — filtru; H — conductor premontat de echilibrare a potentialului;

I — surub hexagonal ISO 4017 — M4 x 20 — otel galvanizat;

J — saiba crenelatd DIN 6797 forma A d1=4,3 — otel galvanizat;

K — piulitd hexagonald ISO 4032 - M4 — otel galvanizat; M — saiba d1=4,3 d2=15 — otel galvanizat

© robatherm 19



Unitate de filtrare

Etape de lucru

1. Fixati filtrul in cadrul de montaj al filtrului cu cate 4 cleme de prindere a filtrului (B).

2. Nu blocati sau nu deteriorati filtrul.

3. Verificati pozitia filtrului in cadrul de montaj al filtrului.

Fig. 12: Perete filtrant cu legatura echipotentiala

Introduceti saiba (M) pe surubul
autofiletant (I).

Ghidati conductorul premontat de
echilibrare a potentialului (H) de la filtru
(A) in alezajul cadrului de montaj filtru.
Legati cei doi conductori de echilibrare

a potentialului (H) Tn alezajul din cadrul de
montaj filtru cu ajutorul surubului (I).
Introduceti saiba crenelata (J) pe surub (I).

fnsurubati piulita hexagonala (K) fix pe
surub (I).

> Filtrul (A) este conectat cu cadrul de montaj filtru si CTA cu ajutorul conductorului de echilibrare

a potentialului (H).

9. Verificati elementele de legatura in privinta coroziunii.

10.  Inlocuiti elementele de legdturd corodate.

20
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Unitate de filtrare

Montarea filtrelor HEPA

Unitatea de filtrare premontatd pentru filtru HEPA include urmatoarele componente:

F — piulitd cu un nit cu forma hexagonala
partiala M8 — otel inoxidabil 1.4301

G — Perete filtrant

B2711B

Fig. 13: Componentele montate la fata locului

Daca CTA robatherm sunt echipate cu pereti filtranti pentru filtre HEPA, in livrare sunt incluse

urmatoarele materiale de montaj:

m B m E B2710A B m E B2709A

Fig. 14: Materiale de montaj

A —filtru; B — profil de intindere; C — piulitd hexagonald I1SO 4032 — M8 — otel inoxidabil 1.4301;
D — saibd ISO 7093 — 8 — otel inoxidabil 1.4301;
E — tija filetatd DIN 976 — M8 x 350 — otel inoxidabil 1.4301

mﬂ Bmmﬂ B4057A

Fig. 15: Materiale de montaj pentru perete filtrant cu legatura echipotentiald

A —filtru; H — conductor premontat de echilibrare a potentialului;

P — surub cilindric cu locas hexagonal ISO 4762 — M5 x 20 — otel galvanizat;
Q — saiba d1=5,3 d2=20 - otel galvanizat;

R — saiba crenelata DIN 6797 forma A d1=5,3 — otel galvanizat;

S - piulitd hexagonald ISO 4032 - M5 — otel galvanizat
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Unitate de filtrare

Procedura generala

il B27128

Fig. 16: Ordinea de montaj

22

Pentru montajul filtrului incepeti cu sirul de jos.

Lucrati de jos in sus.
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Unitate de filtrare

Etapele de lucru pentru montajul filtrelor HEPA

B2713B

B2740A

B2714A

© robatherm

1.

2.

4.

Insurubati adanc tije filetate (E) in piulita
cu un nit (F) 8-10 mm.

Amplasati filtrul (A) intre tijele filetate (E).

Orientati filtrul (A) astfel incat marginea
inferioara a filtrului sa se termine la 1 mm
deasupra marginii inferioare a peretelui
filtrant (G).

Impingeti 2 x profile de intindere (B) pe
tijele filetate (E).

23



Unitate de filtrare

Fig. 20: Impingerea profilelor de intindere

5. Orientati profilele de intindere (B) paralel
cu peretele filtrant (G).

B2742A

Fig. 21: Orientare eronatd profile de intindere

6.  Insurubati uniform 4 x saiba (Q) si 4 x piulita
hexagonald (C) pe tijele filetate (E).

B2743A

Fig. 22: Tnsuruba’,ci saiba (Q) si piulita hexagonala
©

7. Orientati profilele de intindere (B) paralel
cu peretele filtrant (G).

B2742A

Fig. 23: Orientare eronatd profile de intindere

8. Fixati piulitele hexagonale (C) cu un cuplu
de strangere de 2 Nm.

/
Fig. 24: Cuplu de strangere 2 Nm
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Unitate de filtrare

9. Orientati profilele de intindere (B) paralel
cu peretele filtrant (G).

B2742A

Fig. 25: Orientare eronatd profile de intindere

10.  Ghidati conductorul premontat de
echilibrare a potentialului (H) de la filtru
(A) in alezajul profilului de intindere (B).

11.  Legati conductorii de echilibrare a
potentialului (H) in alezajul din profilul de
intindere (B) cu ajutorul surubului
autofiletant (I).

7"\ 12.  Introduceti saiba crenelata (J) pe surubul
autofiletant (I).

’ 13.  Insurubati piulita hexagonald
m n mmm autoblocanta (K) fix pe surubul

autofiletant (I).

Fig. 26: Perete filtrant cu legdturd echipotentiald

> Filtrul (A) este conectat cu profilul de intindere (B) si CTA cu ajutorul conductorului de
echilibrare a potentialului (H).

Efectuati etapele de lucru pentru filtrul urmator pana la montarea tuturor filtrelor.

14.  Controlati montajul corect: Distanta dintre
filtru si peretele filtrant este de
2+£0,5mm.

B2745A

Fig. 27: Filtru montat

15.  Verificati elementele de legdturd in privinta coroziunii.
16.  Inlocuiti elementele de leg&turé corodate.
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Unitate de filtrare

Montarea filtrelor la cartusele de carbune activ cu
inchizator tip baioneta

1. Pozitionati cartusele de carbune activ cu inchizator tip baioneta la sablonul de gaurire din
peretele filtrant.
2. Insurubati cartusele de c&rbune activ cu inchizétor tip baionetd in peretele filtrant.

3. Verificati pozitia cartusului de carbune activ.
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Atenuator de zgomot

Atenuator de zgomot

A Pericol de explozie cauzat de instalarea separatoarelor
(/I atenuatorului de zgomot cu o conexiune insuficienta la legatura
== echipotentiala a centralei de tratare a aerului

Separatoarele atenuatorului de zgomot fara conexiune suficientd cu podeaua unitatii
centralei de tratare a aerului poate duce la incarcarea statica a separatoarelor
atenuatorului de zgomot. Descarcarea si formarea subsecventa a scanteilor pot duce
la explozie.

o Asezati separatoarele atenuatorului de zgomot pe o podea curatd a unitatii
pentru a realiza legatura echipotentiala cu centrala de tratare a aerului.

PRECAUTIE

Reactii alergice la nivelul pielii, ochilor sau organelor respiratorii la
contactul cu separatoarele atenuatorului de zgomot
Separatoarele atenuatorului de zgomot pot fi contaminate cu virusuri, bacterii sau

fungi. La intretinerea si curdtarea atenuatoarelor de zgomot exista pericolul aparitiei
de reactii alergice la nivelul pielii, ochilor sau organelor respiratorii.

o Respectati procesul de lucru din instructiunile de operare.
. Purtati imbracaminte de protectie, manusi, ochelari de protectie si protectie
respiratorie.
o Evitati contaminarea mediului.
Inspectia

Interval de intretinere

La trei luni.

Etape de lucru

. Verificati separatoarele atenuatorului de zgomot in privinta starii igienice, murdariei, deteriordrii
Si coroziunii.
. Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a potentialului de la

centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificdrile sigurantei electrice ”, pagina 76.
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Atenuator de zgomot

Curatarea

g% Pericol de explozie cauzat de descarcarea electrostatica

Curatarea centralelor de tratare a aerului cu laveta uscata poate provoca incarcare
staticd. Descdrcarea si formarea subsecventd a scanteilor pot duce la explozie.

o Stergeti centrala de tratare a aerului numai cu lavete umede.
o Respectati indicatiile din instructiunile de operare.

Interval de intretinere

La trei luni.

Etape de lucru

. Curatati separatoarele atenuatorului de zgomot cu aspiratorul industrial.
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Atenuator de zgomot

Reparatia

Pericol de explozie cauzat de descarcarea electrostatica

Curatarea centralelor de tratare a aerului cu laveta uscatd poate provoca incarcare
staticd. Descdrcarea si formarea subsecventd a scanteilor pot duce la explozie.

o Stergeti centrala de tratare a aerului numai cu lavete umede.
o Respectati indicatiile din instructiunile de operare.
) Reparati separatoarele atenuatorului de zgomot cu setul de reparatia si indepartati coroziunea;

daca este necesar, prelevati probe de testare.

Inlocuirea separatoarelor atenuatorului de zgomot:

1. Curatati suprafetele de asezare murdare (podeaua unitatii si cadrul unitatii) cu o
lavetd umedd, deoarece asezarea separatoarelor atenuatorului de zgomot pe
podeaua unitatii, respectiv pe cadrul unitatii prezintd o conexiune conducatoare si
garanteaza integrarea componentei in legdtura echipotentiala a unitatii.

2. Verificati elementele de legdturd in privinta coroziunii.
3. Inlocuiti elementele de legdturd corodate.

) Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ”, pagina 76.
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Ventilator

Ventilator

Pericol de ranire cauzat de rotirea rotorului, desi ventilatorul este
oprit

Exista pericol de ranire cauzat de rotirea rotorului ca urmare a deplasarii aerului de
catre curentul termic, desi ventilatorul este oprit.

. Evitati curentii de revenire din cladire (de exemplu, prin inchiderea clapetelor).

Pericol de explozie cauzat de absenta legaturii echipotentiale

Absenta sau conectarea incorecta a legaturii echipotentiale poate duce la incarcarea
staticd a pieselor. Descarcarea poate provoca explozie.

o Conectati toti conductorii de echilibrare a potentialului prevazuti din fabrica si
asigurati-i impotriva desfacerii accidentale.
. Respectati etapele de lucru din instructiunile de operare.

INDICATIE

Pagube materiale cauzate de corpurile straine

! Corpurile straine (de exemplu, scule, piese mici) din centrala de tratare a aerului sau
sistemul canal pot fi antrenate, ducand la pagube materiale la ventilator, la centrala
de tratare a aerului, la sistemul canal sau in incaperi.

o Inaintea pornirii ventilatorului verificati functionarea libera a rotorului prin
rotirea cu mana.
o Inaintea pornirii ventilatorului examinati centrala de tratare a aerului si

sistemul canal in privinta corpurilor straine si indepartati-le.
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Ventilator

Inspectia

Interval de intretinere

Lunar.

Etape de lucru

Verificati priza de pamant cu banda latd si conductorul de echilibrare a potentialului de
la ventilator:

Constructia portanta a ventilatorului este
conectata cu legatura echipotentiald

a centralei de tratare a aerului prin
intermediul unei prize de pamant cu
banda latd (H) pentru podeaua unitatii.

. Verificati pozitia fixa a prizei de
pamant cu banda lata (H).
. Verificati pozitia fixa a suruburilor (I).
. Verificati daca sunt disponibile
saibele crenelate (J).
Fig. 28: Priza de pamant cu banda lata o Verificati elementele de leg&turd
pentru podeaua unitatii in privinta coroziunii.
. Inlocuiti elementele de legdturd
corodate.

Constructia portanta a ventilatorului este
conectata cu legdtura echipotentiald
a centralei de tratare a aerului prin
intermediul unui conductor de echilibrare
a potentialului pentru conectorul flexibil.
. Verificati pozitia fixa

a conductorului de echilibrare

a potentialului (H).

. Verificati pozitia fixa a suruburilor (I).
. Verificati daca sunt disponibile
Fig. 29: Conductor de echilibrare saibele crenelate (J).
a potentialului pentru conector flexibil . Verificati elementele de legatura
in privinta coroziunii.
. Inlocuiti elementele de legtura
corodate.
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Ventilator

Interval de intretinere

La trei luni.

La functionarea in mai multe ture si/sau in conditii de functionare deosebite precum temperatura
agentului > 40 °C, formarea prafului etc., intervalul trebuie scurtat in mod corespunzator.

Etape de lucru

g% Pericol de explozie cauzat de descarcarea electrostatica

Curatarea centralelor de tratare a aerului cu laveta uscatd poate provoca incarcare
staticd. Descarcarea si formarea subsecventa a scanteilor pot duce la explozie.

. Stergeti centrala de tratare a aerului numai cu lavete umede.
. Respectati indicatiile din instructiunile de operare.
. Verificati ventilatorul in privinta starii igienice, murdariei, deteriorarii, coroziunii si
fixarii.
Verificati lagarele in privinta zgomotelor, vibratiilor si incdlzirii.
. Verificati etanseitatea conexiunii flexibile.
J Verificati functionarea amortizorului de vibratii.
. Verificati dispozitivele de protectie in privinta deteriorarii, fixarii si a functionarii.
) Verificati functionarea regulatorului de rotatie.
J Verificati functionarea drenajului.
J Indepartati impuritétile de la conectorul flexibil cu aspiratorul industrial si stergeti

cu o lavetd umeda si agent de curdtare cu o valoare a pH-ului intre 7 si 9.

. Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ”, pagina 76.

Rotorul

. Verificati rotorul in privinta dezechilibrului si a vibratiilor; reechilibrati dacad este
necesar.

. Verificati distanta fantei la ventilatoarele cu actionare directd; corectati dacd este
necesar.
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Ventilator

Motorul

J Verificati motorul in privinta functionarii silentioase, incalzirii si a directiei de
rotatie.

. Curatati motorul, remediati deteriorarile si coroziunea.

. Masurati tensiunea, consumul de curent si simetria fazelor.

. Verificati pozitia fixa a bornele din tabloul cu borne; strangeti din nou daca este
necesar.

. Verificati legatura echipotentiald; daca este necesar, strangeti din nou sau
inlocuiti.

) Verificati ghidajele de cablu (de exemplu, canalul de cablu) in privinta

impuritatilor si, daca este necesar, curdtati impuritatile cu aspiratorul universal si
stergeti cu laveta si un agent de curatare cu o valoare a pH-ului intre 7 si 9.
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Ventilator

Reparatia

Pericol de explozie cauzat de utilizarea ventilatoarelor cu protectie
(/I la aprindere insuficient3
— Ventilatoarele fara protectie la aprindere suficientd pot duce la incarcarea statica a

centralei de tratare a aerului. Descarcarea si formarea subsecventa a scanteilor pot

duce la explozie.

o Utilizati ventilatoare (ventilator complet asamblat din motor, rotor, duza,
conector flexibil si constructie portantd) care corespund cel putin cerintelor
ATEX ale centralei de tratare a aerului.

. Inlocuiti lag3rele (cel tarziu la expirarea duratei de viat3).

. Lubrifiati lagdrele. Respectati specificatiile producatorului.

. Curatati ventilatorul, remediati deteriorarile si coroziunea, strangeti din nou
fixarile.

Motorul

La demontarea motorului utilizati numai dispozitive de manipulare a incarcaturii
adecvate si aprobate. Asigurati stabilitatea suficientd a centralei de tratare a aerului, de
exemplu, prin fixarea pe fundatie.

Pentru demontarea motorului, robatherm pune la dispozitie optiunile dispozitiv
demontare motor vezi capitolul ,,Dispozitiv demontare motor”, pagina 35.
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Ventilator

Dispozitiv demontare motor

:E Pericol de explozie cauzat de atmosferele explozive

Exista pericol de explozie, deoarece poate fi prezenta o atmosfera exploziva.
In combinatie cu o sursa de aprindere (de exemplu, formarea scanteilor la utilizarea
lanturilor de ridicare si a palanelor cu lant cu maneta), acest lucru poate cauza

explozie.
o Masurati nivelul de contaminare din zona periculoasa pentru a exclude
0 atmosfera exploziva.
. Daca nu este posibilda masurarea, dispozitivul de demontare a motorului nu

trebuie utilizat in urmatoarea etapa de lucru.

Utilizarea conform destinatiei

Dispozitivul de demontare motor este adecvat pentru o greutate de pana la 800 kg, pentru
demontarea si montajul motoarelor electrice si a ventilatoarelor complet asamblate de mici dimensiuni
in cadrul centralelor de tratare a aerului. In carcasele respective sunt montate noduri de colt.
Dispozitivul de demontare motor este adecvat pentru temperaturi cuprinse intre -20 °C si +40 °C.
Dispozitivul de demontare motor este conceput pentru 10 schimbari de sarcina.

Utilizarea eronata previzibila

Pericol cauzat de utilizarea eronata
Utilizarea eronata a dispozitivului de demontare motor poate provoca vatamari
corporale deosebit de grave pana la deces, precum si pagube materiale.

Dispozitivul de demontare motor poate fi utilizat numai in legatura cu nodurile de
colt. Orice alta utilizare, in special fixarea palanelor cu maneta la alte puncte de
fixare ale carcasei nu este permisa.

Utilizati numai palane cu o capacitate de incarcare de max. 1 500 kg si un cuplaj de
frictiune cu o suprasarcind max. de 20 %.

Sarcina care urmeazd a fi deplasatd trebuie sd aiba o masd de max. 800 kg.
Dispozitivul de demontare motor nu trebuie expus unor medii agresive.

Dispozitivul de demontare motor nu trebuie utilizat in medii cu atmosferd exploziva
(de exemplu, pulberi conductoare, gaze explozive).

Calificarea personalului

Lucrarile descrise in aceasta sectiune pot fi efectuate numai daca persoana dispune de urmatoarea
calificare:

> Mecanicul
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Ventilator

Zona disponibila

|

B3232A

Fig. 30: In&ltimea minim& Vv

36

intre marginea superioard a sarcinii care
urmeaza a fi suspendata si planul de montaj al
nodurilor de colt este necesara o indltime
minima V de 400 mm sub care nu trebuie sa se
coboare nici la utilizare.
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Ventilator

Structura si functionarea

B3236A

Fig. 31: Structura dispozitivului de demontare
a motorului

Dispozitivul de demontare motor consta in
o 4 noduri de colt (A),

o 3 palane cu lant cu maneta (B) si

. 1 lant de ridicare (C).

Cele 4 noduri de colt (A) au fost montate din
fabrica in colturile superioare ale carcasei. In 3
(dintre cele 4) noduri de colt (A) sunt .
suspendate 3 palane cu lant cu maneta (B). In
verigile de ridicare existente ale sarcinii (de
exemplu, electromotor) se suspenda, in functie
de numarul de verigi de ridicare, 1 sau 2 carlige
ale lantului de ridicare (C). In veriga inelard a
lantului de ridicare (C) se suspenda 3 cérlige ale
palanelor cu lant cu maneta (B).

Sarcina poate fi deplasata in orice pozitie in carcasa prin actionarea alternativa si/sau concomitenta
a palanelor cu lant cu maneta (B) in ordinea corecta si directia de tractiune.

I

i B3232A

Fig. 32: Distanta minima (V) dintre nodurile de
colt si sarcina.

© robatherm

Inaltimea de ridicare este limitat3 de forta de
tractiune a palanelor cu lant cu maneta (B)
(capacitatea de incarcare este reglata prin
intermediul unui cuplaj de frictiune). Aceasta
limitare este obtinutd la o distanta minima (V)
de cca. 400 mm intre planul de montaj al
nodurilor de colt (A) si marginea superioara a
sarcinii care urmeaza a fi suspendata.

In3ltimea cu care poate fi coborats sarcina este
limitatd prin lungimea lanturilor palanelor cu lant
cu maneta (B). Aceastd inaltime poate fi
crescuta prin coborarea (concomitenta) a sarcinii
si prelungirea lanturilor de ridicare (CO cu
ajutorul carligelor de scurtare (sau atasarea
unor lanturi de ridicare suplimentare

corespunzator capacitatii de incarcare).
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Ventilator

38

Componente

B3233A

Fig. 33: A — Nod de colt

B3234A

Fig. 34: B — Palan cu lant cu manet3

B3235A

Fig. 35: C — Lant de ridicare

Nodurile de colt (A) transmit forta de
tractiune in cadrul carcasei.

Palanele cu lant cu maneta (B) aplica
forta de tractiune necesara.

Tip Capacitate Greutate
de incarcare [kg]
[kgl
DD-LB 075 750 9,5
DD-LB 150 1500 13

Utilizati numai palane cu cuplaj de
frictiune cu o suprasarcind de max. 20
%.

Pentru selectarea palanului cu lant cu
maneta corect vezi capitolul ,Selectarea
palanului cu lant cu manetd”, pagina 40.

Sarcina este ancorata cu lantul de
ridicare cu 2 brate (C). Acesta include si
un carlig de scurtare a lantului.

Greutatea: 3,9 kg
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Ventilator

Palan cu lant cu maneta

Palanele cu lant cu manetd constituie un element de comanda central al dispozitivului

de demontare motor.
Pentru o descriere detaliatd a functionarii si deservirii a se vedea anexa ,Palane

Dolezych — DoLast — Instructiuni de operare originale — Palan DD”, capitolul
»Deservirea”.

L — Roatd de mana
M — Parghie de comutare
N — Parghie de mana

L IMEN)

Fig. 36: Denumirea componentei palan
cu lant cu manetd producator Dolezych

B3237A
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Ventilator

40

Selectarea palanului cu lant cu maneta

Palanele cu lant cu maneta corecte pot fi determinate in functie de dimensiunea
constructiva a ventilatorului, de masa motorului si de indltimea de montaj cu ajutorul
urmatorului tabel.

Ventilator

(cu motor
AC)

Dimensiune
constructiva
ventilator

280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120

Masa
max.
motor

(k]

30
40
40
65
65
142
142
142
142
210
284
373
373

Dimensiune Palan cu

minima
indltime h

[mm]

1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1428
1530
1530
1632
1836

lant cu
maneta
(capacitatea
de incarcare
nominalad)

(k]

750
750
750
750
750
750
1500
1500
750
750
1500
1500
1500

Dimensiune
minima
indltime h

[mm]

1530
1530

1836
2142
2142

Palan cu
lant cu
maneta
(capacitatea
de incarcare
nominalad)

[kd]

750
750

750
750
750

Tab. 3: Selectarea palanului cu lant cu maneta in functie de dimensiunea constructiva
a ventilatorului, de masa motorului si de inaltimea de montaj
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Ventilator

Depozitare

Urmatoarele conditii de depozitare trebuie respectate pentru dispozitivul de demontare motor:
. A nu se depozita in aer liber.

. A se depozita in locuri uscate si fara praf.

) A nu se expune mediilor agresive.

. Respectati o temperatura de depozitare intre -20 °C si +40 °C.

Punerea in functiune

Conditii de punere in functiune

Starea nodurilor de colt (A), a palanelor (B) si a lanturilor de ridicare (C) trebuie
verificata:

. Efectuati verificarea vizuald a
tuturor componentelor in privinta
fisurilor, coroziunii si/sau
deformérilor. In caz de anomalii,
dispozitivul de demontare motor
nu trebuie pus in functiune.

. Verificati fixarea nodurilor de colt
(A). Fiecare nod de colt (A)
trebuie fixat cu 8 suruburi. In caz
contrar, dispozitivul de demontare
motor nu trebuie pus in functiune.

B3238A

Fig. 37: Fixarea nodurilor de colt

. Efectuati verificarea vizuald a
lacului sigilant pentru suruburi (G)
la nodurile de colt (A). In cazul
deteriorarii, dispozitivul de
demontare motor nu trebuie pus
in functiune.

B3239A

Fig. 38: G — Lac sigilant pentru suruburi
Pentru remedierea defectiunilor vezi capitolul ,Defectiune”, pagina 51.

Deservirea

Suspendarea rotorului la motoarele AC

La ventilatoarele cu motor AC, Tnaintea demontarii motorului trebuie indepartat rotorul
vezi capitolul ,,Suspendarea rotorului la motoarele AC”, pagina 48.
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Atasarea lanturilor de ridicare
INDICATIE

Pagube materiale cauzate de sarcina atasata eronat
! Verigile de ridicare pentru sarcind nu sunt concepute pentru o tractiune oblica.
o Utilizati lanturi de ridicare pentru fixarea sarcinii.
Lanturile de ridicare (B) se ataseaza cu unul sau doua carlige in verigile de ridicare
existente ale sarcinii (de exemplu, motorul electric).

. Atasati lanturile de ridicare in
verigile de ridicare existente ale
sarcinii (de exemplu, motorul
electric).

Fig. 39: Atasarea lanturilor de ridicare
pentru doua verigi de ridicare

B3240A

Fig. 40: Sarcind atasata eronat

Lungimea lanturilor de ridicare (B) poate fi reglata in functie de cerintele situatiei
concrete cu ajutorul carligelor de scurtare a lantului.

. Lanturile de ridicare (B) pot fi
scurtate la minimum cu ajutorul
carligelor de scurtare a lantului.

B3243A

Fig. 41: Utilizarea carligelor de scurtare
a lantului
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D La o veriga de ridicare poate fi
utilizat un carlig in veriga de
ridicare centrala.

Fig. 42: Atasarea lanturilor de ridicare
pentru o verigd de ridicare
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Determinarea celor 3 noduri de colt pentru atasarea palanelor cu lant cu
maneta

Sarcina este suspendata static la de 3 palane cu lant cu maneta. Dat fiind ca palanele
cu lant cu maneta pot fi solicitate doar la intindere datorita lanturilor ca mijloace de
tractiune, palanele cu lant cu maneta (privind de sus) trebuie dispuse intotdeauna sub
forma de stea. Fiecare lant trebuie sa formeze un unghi de cel mult 180° fatd de lantul
invecinat.

= & o Utilizarea nodurilor de colt 1,2,4:
B V ' ﬂ Toate unghiurile sunt sub 180°.

B3245A

Fig. 43: Utilizarea corectad a nodurilor de
colt 1,2,3

o Utilizarea nodurilor de colt 1,2,4:
Un unghi este peste 180°. Sarcina
nu trebuie ridicata, deoarece
poate balansa necontrolat in
directia nodului de colt 2.

o Schimbati palanul cu lant cu
maneta de la nodul de colt 2 Ia
nodul de colt 3.

B3246A

Fig. 44: Utilizarea eronatd a nodurilor de
colt 1,2,3

=F o Utilizarea nodurilor de colt 1,3,4:
Toate unghiurile sunt sub 180°.

B3247A

Fig. 45: Utilizarea corecta a nodurilor de
colt 1,3,4
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Reglarea lungimii palanelor cu lant cu maneta

/\

© robatherm

Pericol de ranire cauzat de caderea sau balansarea sarcinii

Daca, la o sarcina situata sub sarcina minima, parghia de comutare a palanului cu
lant cu maneta este asezata pe pozitia de roata libera ,N”, sarcina se poate misca
necontrolat. Aceasta poate duce la raniri cauzate de balansarea sau de caderea
sarcinii.

o Nu efectuati procese de ridicare si de tensionare atunci cand parghia de
comutare se afla pe pozitia de roata libera ,N".
. Nu selectati pozitia de roata libera ,N” in conditii de sarcina.

Lungimea corectd a lantului se regleaza cu roata liberd a palanului cu lant cu maneta.

Conditie preliminard
. Nu este atasata nicio sarcina la palanul cu lant cu maneta.
. Palanul cu lant cu maneta nu se afla sub tensiune.

Etape de lucru

Asezati parghia de comutare (M) pe pozitia de roata libera ,N”.
Rotiti roata de mana (L) in sens antiorar pana cand se blocheaza.
Frana este eliberata.

Trageti lantul in pozitia dorita.

Lantul este reglat la pozitia corecta.

LS .

45



Ventilator

Strangerea palanelor cu lant cu maneta pentru ridicarea sarcinii

SUGESTIE Mecanismul de franare al palanului cu lant cu maneta
9 Mecanismul de franare se activeaza numai in pozitia ,UP” (sus) prin aplicarea
Q urmatoarelor sarcini minime:
- . DD-LB 075 35daN
. DD-LB 150 38daN
. DD-LB 300 50daN

Conditie preliminara
. Asigurati-va ca in zona directd de deplasare a sarcinii nu se afla persoane sau
componente care se blocheaza.

Etape de lucru

1. Asezati parghia de comutare (M) pe pozitia ,UP” (sus).

2. Rotiti roata de mana (L) in sens orar pentru a intinde lantul.
3. Rotiti roata de mana (N) in sens orar pentru a ridica sarcina.
> Sarcina este ridicata.

Eliberarea palanelor cu lant cu maneta pentru si coborarea ridicarea sarcinii

Conditie preliminara
. Asigurati-va ca in zona directd de deplasare a sarcinii nu se afla persoane sau
componente care se blocheaza.

Etape de lucru

. Asezati parghia de comutare (M) in pozitia ,DN” (jos).

. Rotiti roata de mana (N) in sens antiorar pentru a cobori incet sarcina.
> Sarcina este coborata.

46 © robatherm



Ventilator

© robatherm

Deplasarea sarcinii pe diagonala

B3248A

B3249A

Fig. 47: Sarcina in centrul carcasei cu
palanul cu lant cu manetd in nodul de
colt 4

B3250A

Fig. 48: Sarcina in centrul carcasei cu
palanul cu lant cu maneta in nodul de
colt 2

B3251A

Fig. 49: Sarcina se deplaseaza cdtre
nodul de colt 2

Pentru deplasarea sarcinii in diagonala dintr-un colt in coltul opus (de exemplu, de la
nodul de colt 4 la nodul de colt 2) sunt necesare urmatoarele etape de lucru:

1. Strangeti toate cele 3 palane cu
lant cu maneta.

2. Continuati sa strangeti palanele cu
lant cu maneta 1 si 4 si eliberati
palanul cu lant cu maneta 3.

> Sarcina se deplaseaza in directia

centrului carcasei.

Lanturile de la palanul cu lant cu maneta
1 si 4 se afla pe o linie.

3. Detensionati palanul cu lant cu
maneta 3.

4, Detasati palanul cu lant cu
maneta din nodul de colt 3.

Lanturile de la palanul cu lant cu maneta
1 si 4 se afla pe o linie.

5. Atasati palanul cu lant cu maneta
n nodul de colt 2.

6. Eliberati lanturile de la palanul cu
lant cu maneta 1 si 4 si strangeti
palanul cu lant cu maneta 2.

> Sarcina se deplaseaza in directia
nodului de colt 2.
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48

Suspendarea rotorului la motoarele AC

La ventilatoarele cu motor AC, inaintea demontarii motorului trebuie indepartat rotorul.

Fig. 51: Palane cu lant cu maneta in
nodurile de colt

B3634A

Fig. 52: Bucsa rotorului

B3241A

Fig. 53: Motor suspendat

1.

Asezati o chinga de poliester in
jurul rotorului.

Atasati chinga de poliester in doua
palane cu lant cu maneta la doua
noduri de colt deasupra rotorului
cu ajutorul carligelor.

Actionati palanele cu lant cu
maneta pana se formeaza

o tensiune usoara vezi capitolul
»Reglarea lungimii palanelor cu
lant cu maneta”, pagina 45, vezi
capitolul ,Strangerea palanelor cu
lant cu manetd pentru ridicarea
sarcinii”, pagina 46si vezi capitolul
4Eliberarea palanelor cu lant cu
manetd pentru si coborarea
ridicarea sarcinii”, pagina 46.

Eliberati bucsa rotorului de pe
partea de aspiratie.

Atasati lanturile de ridicare in
verigile de ridicare existente ale
motorului AC vezi capitolul
»,Determinarea celor 3 noduri de
colt pentru atasarea palanelor cu
lant cu maneta”, pagina 44.

Atasati carligele de sarcina ale
palanelor cu lant cu maneta in
veriga lantului de ridicare vezi
capitolul ,,Atasarea lanturilor de
ridicare”, pagina 42.
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Fig. 55: Extragerea motorului

Demontati suruburile cu care este
fixat motorul la batiul motorului.

Scoateti motorul cu arborele de
actionare din rotor.

Acum, motorul poate fi demontat
vezi capitolul ,Deplasarea sarcinii

¥/

pe diagonala”, pagina 47.

49



Ventilator

Intretinere

Interval de intretinere

In fiecare an.

B3252A Y 46 N €~ B3253A

Fig. 56: Eticheta de verificare (palan cu Fig. 57: Marcaj de verificare (lant de
lant cu manetd) ridicare)

Eticheta sau marcajul de verificare indicd urmatoarea verificare necesara.

Inspectia

Starea nodurilor de colt (A), a palanelor (B) si a lanturilor de ridicare (C) trebuie
verificata:

. Efectuati verificarea vizuald a
tuturor componentelor in privinta
fisurilor, coroziunii si/sau
deformarilor. In caz de anomalii,
dispozitivul de demontare motor
nu trebuie pus in functiune.

. Verificati fixarea nodurilor de colt
(A). Fiecare nod de colt (A)
trebuie fixat cu 8 suruburi. In caz
contrar, dispozitivul de demontare
motor nu trebuie pus in functiune.

B3238A

Fig. 58: Fixarea nodurilor de colt

. Efectuati verificarea vizuald a
lacului sigilant pentru suruburi (G)
la nodurile de colt (A). In cazul
deteriorarii, dispozitivul de
demontare motor nu trebuie pus
in functiune.

B3239A

Fig. 59: G — Lac sigilant pentru suruburi
Pentru remedierea defectiunilor vezi capitolul ,,Defectiune”, pagina 51.
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Defectiune

© robatherm

Componente defecte

In cazul defectiunilor sau al componentelor defecte ale dispozitivului de demontare
motor, acestea trebuie remediate de catre personal instruit in mod corespunzator.

. Nu curbati fnapoi componentele curbate. Inlocuiti componentele curbate cu piese
de schimb originale.

) Nu sudati piesele fisurate. Inlocuiti componentele fisurate cu piese de schimb
originale.

Demontarea si montajul componentelor trebuie efectuate in mod profesional, cu
respectarea si intelegerea functionarii si sarcinii componentelor. De asemenea, controlul
lucrdrilor executate se va efectua si se va confirma de cdtre personal calificat.

Lac sigilant pentru suruburi intrerupt

Lacul sigilant pentru suruburi nu trebuie s3 fie intrerupt. In cazul lacului sigilant pentru
suruburi intrerupt procedati dupa cum urmeaza:

1. Dispuneti stabilirea cauzei de catre personal instruit in mod corespunzator.

2. Strangeti surubul cu un moment de torsiune de 20 Nm.

3. Aplicati lac sigilant pentru suruburi.

Controlul lucrarilor executate se va efectua si se va confirma de cdtre personal calificat.
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Sisteme de recuperare a caldurii

Sisteme de recuperare a caldurii

Schimbatorul de caldura cu placi
Inspectia

Interval de intretinere

La trei luni.
Etape de lucru
. Verificati schimbatorul de caldura cu placi in privinta starii igienice, corpurilor
straine, murdariei, deteriorarii si coroziunii.
. Verificati functionarea scurgerii tavii si a sifonului, curatati daca este necesar.
) Verificati umplerea cu apa a sifonului, completati daca este necesar.
. Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ”, pagina 76.
Reparatia

Pericol de explozie cauzat de instalarea schimbatorului de caldura
cu placi cu o conexiune insuficienta la legatura echipotentiala a
centralei de tratare a aerului

Schimbatorul de caldurd cu placi fard conexiune suficienta cu podeaua unitatii
centralei de tratare a aerului poate duce la incarcarea statica a schimbatorului de
caldura cu placi. Descarcarea si formarea subsecventd a scanteilor pot duce la
explozie.

) Asezati schimbatorul de caldura cu placi pe o podea curata a unitatii pentru a
realiza legatura echipotentiala cu centrala de tratare a aerului.

S

. Indepartati corpurile strdine, murdaria, deteriorarea si coroziunea.

. Curatare cu aer comprimat sau cu aparatul de curatare cu inalta presiune (numai apa fara
aditivi). Pentru evitarea deteriorarilor, la curdtare orientati jetul de aer sau de apa doar
perpendicular pe suprafata de admisie a schimbatorului de caldura cu placi. Indepartati cu grija
apa murdara.
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Bateria de incdlzire si bateria de racire

Bateria de incalzire si bateria de racire

(/2

S

© robatherm

Pericol de explozie cauzat de scurgeri la schimbatoarele de caldura
Scurgerile din zona schimbdtoarelor de caldura pot duce la propagarea atmosferei
explozive prin conducte pana la kitul hidraulic. In combinatie cu o sursa de aprindere,
acest lucru poate cauza explozie.

o Evitati daunele cauzate de inghet ca urmare a protectiei la inghet de la fata
locului (de exemplu, cantitate suficienta de antigel).
. Verificati etanseitatea schimbatoarelor de caldura, tubulaturii si kitului hidraulic

in conformitate cu instructiunile de operare, potrivit intervalului de intretinere
(a se vedea instructiunile de operare ,Intretinerea si curdtarea”, capitolul
Kit hidraulic” si capitolul ,Bateria de incdlzire si bateria de racire”).
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Baterie de incalzire

INDICATIE

Pagube materiale din cauza aerisirii insuficiente

La sistemele neaerisite corespunzator se formeaza perne de aer care pod duce la
reducerea randamentului sau la defectiuni la pompa.

o Aerisiti sistemul in conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, in cel mai
inalt punct al sistemului.

Kiturile hidraulice prezinta diferite surse de aprindere posibile si trebuie utilizate numai intr-o zona

sigura.

Inspectia

54

Interval de intretinere

Lunar.

Etape de lucru

. Verificati schimbatorul de caldura, tubulatura si kitul hidraulic in privinta
deteriorarii, etanseitdtii si coroziunii.

Interval de intretinere
La trei luni.

Etape de lucru

. Verificati schimbatorul de caldura in privinta starii igienice, murdariei, deteriorarii,
etanseitatii si coroziunii.

. Aerisiti schimbatorul de caldura conform VDI 2035.

. Verificati functionarea turului si a returului de agent.

) Verificati functionarea protectiei la inghet (agentul prin miscari centrifuge,

respectiv senzorul de temperaturad de contact cu spray de rdcire).

) Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ”, pagina 76.
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Reparatia

Pericol de explozie cauzat de descarcarea electrostatica

Curatarea centralelor de tratare a aerului cu laveta uscatd poate provoca incarcare
staticd. Descdrcarea si formarea subsecventd a scanteilor pot duce la explozie.

o Stergeti centrala de tratare a aerului numai cu lavete umede.
o Respectati indicatiile din instructiunile de operare.

Pericol de explozie cauzat de instalarea schimbatorului de caldura
cu o conexiune insuficienta la legatura echipotentiala a centralei de
tratare a aerului

Schimbatorul de caldura fara conexiune suficientda cu podeaua unitatii centralei de
tratare a aerului poate duce la incarcarea statica a schimbatorului de caldura.
Descarcarea si formarea subsecventa a scanteilor pot duce la explozie.

. Asezati schimbatorul de caldurad pe o podea curata a unitatii pentru a realiza
legdtura echipotentiald cu centrala de tratare a aerului.

. Curatati schimbatorul de caldura in stare montata sau, daca nu este accesibil,
scoateti-l in vederea curatarii. Murdaria indepartata nu trebuie sa ajunga la
componentele invecinate ale instalatiei. Indepartati cu grija murdaria si apa

murdara.

J Evitati curbarea aripioarelor.

J Suflati cu aer comprimat in sens opus directiei aerului.

. Nu utilizati aparate de curatare cu inalta presiune sau aparate de curatare cu
abur cu nalta presiune.

. Curdtati cu apa si presiune redusa.

) Remediati deteriorarile, scurgerile si coroziunea.

Demontarea/montajul

Conditii preliminare

. Scoateti din functiune schimbatorul de caldura.

. Kitul hidraulic sau tubulatura (alimentare si retur agent) demontate.

Etape de lucru

1. Desurubati panoul termic frontal cu torx (Tx25).

2. La bateria de racire se indeparteaza tabla deflectoare pentru condens de la cadrul
carcasei.

3. Scoateti schimbatorul de caldura prin fata.

4. Sprijiniti schimbatorul de cdldurd daca este necesar.

5. Verificati garniturile in privinta deteriorarilor si inlocuiti daca este necesar.

6. Curatati suprafetele de asezare murdare (podeaua unitatii, tava pentru condens

si cadrul carcasei) cu o lavetd umedad, deoarece asezarea schimbatoarelor de
caldura pe podeaua unitatii, tava pentru condens sau cadrul carcasei prezinta o
conexiune conducatoare si garanteaza integrarea componentei in legdtura
echipotentiald a unitatii.

7. Verificati elementele de legatura in privinta coroziunii.

8. Inlocuiti elementele de leg&turé corodate.
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Introduceti schimbatorul de caldura.

10. La bateria de rdcire se lipeste tabla deflectoare pentru condens cu material de

etansare a imbinarilor.

11.  Insurubati panoul termic frontal cu torx (Tx25).

. Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile

sigurantei electrice ”, pagina 76.

Realizarea imbinarii cu flansa

Conditii preliminare

Bazele flanselor sunt curate, plane si nedeteriorate

Etape de lucru

INDICATIE

56

Pagube materiale din cauza strangerii eronate a suruburilor
Ordinea eronata la stréangerea suruburilor poate provoca pagube materiale din cauza

tensiunilor.
. Strangeti suruburile in cruce.

Strangeti imbinarile cu flansa in functie de diametrul nominal al suruburilor, cu
urmatorul moment de strangere, cu cheia dinamometrica:

Diametrul nominal al surubului
M10
M12
M16
M20

Cuplu de strangere [Nm]
35

55

120

240

Tab. 4: Momente de torsiune pentru imbinarile cu flansa

B3059A

Fig. 60: Strangeti in cruce

Suruburile se strang in 3 faze cu o cheie
dinamometrica, in ordinea prezentata
(= Tn cruce):

1. Fixati suruburile in cruce cu un
cuplu de strangere de 30 %.

2. Strangeti suruburile in cruce cu un
cuplu de strangere de 60 %.

3. Strangeti suruburile in cruce cu

cuplul de strangere.

> Imbinarea cu flansé este realizatd
corect.

4.  Verificati cuplul de strangere al
tuturor suruburilor.
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Baterie de racire

INDICATIE
Pagube materiale din cauza aerisirii insuficiente
! La sistemele neaerisite corespunzator se formeaza perne de aer care pod duce la
reducerea randamentului sau la defectiuni la pompa.
o Aerisiti sistemul in conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, in cel mai

inalt punct al sistemului.

Kiturile hidraulice prezinta diferite surse de aprindere posibile si trebuie utilizate numai intr-o zona
sigura.

Inspectia
Interval de intretinere

Lunar.

Etape de lucru

. Verificati schimbatorul de caldura, tubulatura si kitul hidraulic in privinta
deteriorarii, etanseitdtii si coroziunii.

Interval de intretinere
La trei luni.

Etape de lucru

. Verificati schimbatorul de caldura in privinta starii igienice, murdariei, deteriorarii,
etanseitatii si coroziunii.

. Aerisiti schimbatorul de caldura conform VDI 2035.

. Verificati functionarea turului si a returului de agent.

) Verificati functionarea protectiei la inghet (agentul prin miscari centrifuge,
respectiv senzorul de temperaturad de contact cu spray de rdcire).

. Verificati tava pentru condens in privinta murdariei, curdtati daca este necesar.

. Verificati functionarea scurgerii apei si a sifonului, curdtati daca este necesar.

. Verificati vasul de apa al sifonului, completati daca este necesar.

. Verificati evaporatorul direct in privinta inghetarii.

. Verificati separatorul de picaturi in privinta starii igienice, murdariei, incrustarii,

deteriorarii, eroziunii prin picurare si coroziunii.

) Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ”, pagina 76.
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Reparatia

Pericol de explozie cauzat de descarcarea electrostatica

Curatarea centralelor de tratare a aerului cu laveta uscatd poate provoca incarcare
staticd. Descdrcarea si formarea subsecventd a scanteilor pot duce la explozie.

o Stergeti centrala de tratare a aerului numai cu lavete umede.
o Respectati indicatiile din instructiunile de operare.

Pericol de explozie cauzat de instalarea schimbatorului de caldura
cu o conexiune insuficienta la legatura echipotentiala a centralei de
tratare a aerului

Schimbatorul de caldura fara conexiune suficientda cu podeaua unitatii centralei de
tratare a aerului poate duce la incarcarea statica a schimbatorului de caldura.
Descarcarea si formarea subsecventa a scanteilor pot duce la explozie.

. Asezati schimbatorul de caldurad pe o podea curata a unitatii pentru a realiza
legdtura echipotentiald cu centrala de tratare a aerului.

. Curatati schimbatorul de caldura in stare montata sau, daca nu este accesibil,
scoateti-l in vederea curatarii. Murdaria indepartata nu trebuie sa ajunga la
componentele invecinate ale instalatiei. Indepartati cu grija murdaria si apa

murdara.

J Evitati curbarea aripioarelor.

J Suflati cu aer comprimat in sens opus directiei aerului.

. Nu utilizati aparate de curatare cu inalta presiune sau aparate de curatare cu
abur cu nalta presiune.

. Curdtati cu apa si presiune redusa.

) Remediati deteriorarile, scurgerile si coroziunea.

) Curatati si reparati separatorul de picaturi: scoateti caseta, dezasamblati si

curatati profilele individual; remediati deteriorarile si coroziunea.
Demontarea/montajul

Conditii preliminare
. Scoateti din functiune schimbatorul de caldura.
) Kitul hidraulic sau tubulatura (alimentare si retur agent) demontate.

Etape de lucru

1. Desurubati panoul termic frontal cu torx (Tx25).
2. La bateria de racire se indeparteaza tabla deflectoare pentru condens de la cadrul
carcasei.

Scoateti schimbatorul de cdldura prin fata.
Sprijiniti schimbatorul de caldurad daca este necesar.
Verificati garniturile Tn privinta deteriorarilor si inlocuiti daca este necesar.

o Uk w

Curatati suprafetele de asezare murdare (podeaua unitatii, tava pentru condens
si cadrul carcasei) cu o lavetd umedd, deoarece asezarea schimbatoarelor de
caldurd pe podeaua unitatii, tava pentru condens sau cadrul carcasei prezinta o
conexiune conducatoare si garanteaza integrarea componentei in legdtura
echipotentiald a unitatii.
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Bateria de incdlzire si bateria de racire

7. Verificati elementele de legatura in privinta coroziunii.
8. Inlocuiti elementele de legéturd corodate.

9. Introduceti schimbatorul de caldura.
10. La bateria de rdcire se lipeste tabla deflectoare pentru condens cu material de

etansare a imbinarilor.

11.  Insurubati panoul termic frontal cu torx (Tx25).

. Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile

sigurantei electrice ”, pagina 76.

Realizarea imbinarii cu flansa

Conditii preliminare

Bazele flanselor sunt curate, plane si nedeteriorate

Etape de lucru

INDICATIE

© robatherm

Pagube materiale din cauza strangerii eronate a suruburilor
Ordinea eronata la stréangerea suruburilor poate provoca pagube materiale din cauza

tensiunilor.
. Strangeti suruburile in cruce.

Strangeti imbinarile cu flansa in functie de diametrul nominal al suruburilor, cu
urmatorul moment de strangere, cu cheia dinamometrica:

Diametrul nominal al surubului
M10
M12
M16
M20

Cuplu de strangere [Nm]
35

55

120

240

Tab. 5: Momente de torsiune pentru imbinarile cu flansa

B3059A

Fig. 61: Strangeti in cruce

Suruburile se strang in 3 faze cu o cheie
dinamometrica, in ordinea prezentata
(= Tn cruce):

1. Fixati suruburile in cruce cu un
cuplu de strangere de 30 %.

2. Strangeti suruburile in cruce cu un
cuplu de strangere de 60 %.

3. Strangeti suruburile in cruce cu

cuplul de strangere.

> Imbinarea cu flansg este realizatd
corect.

4.  Verificati cuplul de strangere al
tuturor suruburilor.
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Clapete

Clapete

Clapeta
A Pericol de explozie cauzat de absenta legaturii echipotentiale
"% Absenta sau conectarea incorecta a legaturii echipotentiale poate duce la incarcarea
— statica a pieselor. Descarcarea poate provoca explozie.
o Conectati toti conductorii de echilibrare a potentialului prevazuti din fabrica si
asigurati-i impotriva desfacerii accidentale.
o Respectati etapele de lucru din instructiunile de operare.

La inchiderea aripioarelor, la deplasarea tijelor de cuplare sau a rotilor dintate exista

:E Pericol de moarte cauzat de componentele in miscare
pericol de moarte prin strivirea intre componentele in miscare.

o Montati dispozitive de protectie detasabile (de exemplu, grilaj protectie in aval,
canal) la clapeta.
o Inaintea deschiderii usilor de revizie opriti centrala de tratare a aerului si
asigurati-o impotriva repornirii.
. Nu introduceti mana intre aripioare.
INDICATIE

Pagube materiale cauzate de punerea in functiune
' necorespunzatoare
[ ]

Pornirea ventilatorului cu clapetele inchise poate provoca deteriorari la centrala de
tratare a aerului.

o Porniti ventilatorul dupa verificarea pozitiei deschise a clapetelor respective sau
dupa indicarea cu ajutorul intrerupatorului de sfarsit de cursa.
o Se va avea in vedere oprirea imediata a ventilatoarelor respective la inchiderea

clapetelor de inchidere.
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Clapete

Inspectia

Interval de intretinere

La trei luni.

Etape de lucru

Clapete:

. Verificati clapetele in privinta functionarii, starii igienice, murdariei, deteriorarii si
coroziunii.

. Verificati eficienta dispozitivului de protectie.

Clapete cu comanda prin tije:

) Verificati pozitia fixa si mobilitatea tijelor.

) Verificati reglarea.

Legatura echipotentiala:

. Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ”, pagina 76.
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Clapete

Reparatia

Pericol de explozie cauzat de utilizarea clapete cu protectie la
aprindere insuficienta

Clapetele fara protectie la aprindere suficienta pot duce la incarcarea statica a
centralei de tratare a aerului. Descarcarea si formarea subsecventd a scanteilor pot
duce la explozie.

o Utilizati clapete care corespund cel putin cerintelor ATEX ale centralei de
tratare a aerului.

Clapete:

. Curdtati clapetele, remediati deteriorarile si coroziunea.

Clapete cu comanda prin tije:

. Lubrifiati lagarele de alama (lagarele de plastic nu necesita lubrifiere).
o Lubrifiati tijele.

Legdtura echipotentiala:

1. Ghidati conductorul de echilibrare
a potentialului premontat (H) al
clapetei (F) spre canalul de la fata
locului (C).

2. Asigurati conductorul de
echilibrare a potentialului (H)
impotriva desfacerii accidentale cu
o0 saiba crenelatd (J).

3. Strangeti surubul (I).

22 5 Clapeta (F) este conectatd prin
Fig. 62: Clapetd cu conductori de intermediul unui conductor de
echilibrare a potentialului echilibrare a potentialului (H) cu
centrala de tratare a aerului si cu
canalul de la fata locului (C).

4, Verificati elementele de legdturd in privinta coroziunii.
5. Inlocuiti elementele de legsturé corodate.

. Verificarea sigurantei electrice a conexiunii cu conductorii de echilibrare a
potentialului de la centrala de tratare a aerului vezi capitolul ,Verificarile
sigurantei electrice ", pagina 76.
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Kit hidraulic

Kit hidraulic
(AVERTIZARE

Pericol de explozie cauzat de scurgeri la schimbatoarele de caldura
Scurgerile din zona schimbdtoarelor de caldura pot duce la propagarea atmosferei
explozive prin conducte pana la kitul hidraulic. In combinatie cu o sursa de aprindere,
acest lucru poate cauza explozie.

IS

o Evitati daunele cauzate de inghet ca urmare a protectiei la inghet de la fata
locului (de exemplu, cantitate suficienta de antigel).
. Verificati etanseitatea schimbatoarelor de caldura, tubulaturii si kitului hidraulic

in conformitate cu instructiunile de operare, potrivit intervalului de intretinere
(a se vedea instructiunile de operare ,Intretinerea si curdtarea”, capitolul
.Kit hidraulic” si capitolul ,Bateria de incdlzire si bateria de racire”).

Kiturile hidraulice prezinta diferite surse de aprindere posibile si trebuie utilizate numai intr-o zona
sigura.

Aerisire

INDICATIE

Pagube materiale din cauza aerisirii insuficiente
! La sistemele neaerisite corespunzator se formeaza perne de aer care pod duce la
reducerea randamentului sau la defectiuni la pompa.
o Aerisiti sistemul in conformitate cu VDI 2035, la umplerea sistemului, in cel mai
inalt punct al sistemului.

Pompele cu dispozitiv de aerisire (de exemplu, pompele centrifuge cu inaltd presiune de la
recuperatoarele cu fluid intermediar de inaltd performantd) trebuie aerisite din nou la cca. 2
saptamani dupa punerea in functiune, in cadrul intretinerii programate. Respectati informatiile
producatorului.

In caz contrar, lagérele pompelor si garniturile mecanice de etansare se pot deteriora.
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Kit hidraulic

Inspectia

Interval de intretinere

La trei luni.

Etape de lucru

J Verificati kitul hidraulic in privinta murdariei, deteriorarii, coroziunii si etanseitatii.

) Aerisiti kitul hidraulic si, eventual, pompa in conformitate cu VDI 2035.

. Verificati dispozitivele de filtrare, curatati daca este necesar.

. Verificati mobilitatea tuturor supapelor, inchizatoarelor si clapetelor; lubrifiati tija conform
informatiei producatorului daca este necesar.

) Verificati presiunea de declansare a dispozitivelor de suprapresiune.

J Intretineti pompele, supapele de reglare si actuatoarele in conformitate cu informatia

producatorului.

Reparatia
. Curatati kitul hidraulic, remediati deteriordrile, scurgerile si coroziunea.
. Strangeti din nou imbinarile cu suruburi si presgarniturile.

Demontarea/montajul schimbatoarelor de caldura

Cu privire la inlocuirea schimbdtoarelor de caldurd vezi capitolul ,Demontarea/montajul ”, pagina 55.
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Tehnologia de masurare, control si reglare

Tehnologia de masurare, control si
reglare

Pericol de explozie cauzat de utilizarea pieselor cu protectie la
aprindere insuficienta

Piesele fara protectie la aprindere suficientd pot duce, de exemplu, la incarcarea
staticd a centralei de tratare a aerului. Descarcarea si formarea subsecventa a
scanteilor pot duce la explozie.

. Utilizati in centrala de tratare a aerului piese care corespund cel putin
cerintelor ATEX ale centralei de tratare a aerului pentru interior.
o Utilizati n exteriorul centralei de tratare a aerului sau langa centrala de tratare

a aerului piese care corespund cel putin cerintelor ATEX pentru zona adiacenta
centralei de tratare a aerului.

. Pentru montajul pieselor utilizati numai insurubari de cablu, reductii si dopuri
oarbe cu autorizare ATEX corespunzdtoare.

Interval de intretinere

In fiecare an.
Inspectia

Senzorii, organele de reglare si de siguranta

) Verificati instalarea corespunzatoare si functionala si conditiile ambientale.

. Verificare in privinta murdariei, coroziunii, functiondrii si deteriorarii.

. Verificati functionarea electrica/mecanica a conexiunilor, in special legatura echipotentiala.
. Masurati si inregistrati parametrii fizici la locul de masurare.

) Verificati semnalele de masurare electrice, electronice si pneumatice.

) Verificati afisele.

Informatii suplimentare privind intretinerea manometrelor analogice de presiune diferentiala vezi
capitolul ,Manometrul analogic”, pagina 68.

Pentru informatii suplimentare privind intretinerea senzorilor de scurgere a agentului frigorific a se
vedea anexa ,Detectoare de gaz cu compensare relee din seria GS”, capitolul ,Verificari functionale”.

. Verificati instalarea corespunzatoare si functionala si conditiile ambientale.

. Verificare in privinta murdariei, coroziunii si deteriordrii.

o Verificati alimentarea cu tensiune proprie (de exemplu, baterii-tampon, acumulatori).

. Verificati functionarea electrica/mecanica a conexiunilor, in special legatura echipotentiala.

. Verificati elementele de functionare (de exemplu, dispozitivele de comanda si afisaj).

o Verificati semnalele de intrare electrice, electronice si pneumatice (de exemplu, senzor,
dispozitiv de reglare la distantd, dimensiune de ghidare).

. Verificati functionarea controlerului si semnalul de reglare.

. Verificati circuitul de reglare conform parametrilor de reglare, cu respectarea tuturor functiilor
auxiliare.
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Tehnologia de masurare, control si reglare

Actuatoare

66

Verificati instalarea corespunzatoare si functionald si conditiile ambientale.

Verificare in privinta murddriei, coroziunii si deteriordrii.

Verificare in privinta etanseitatii exterioare (de exemplu, presgarnituri supape).

Verificati functionarea electricd/mecanica a conexiunilor, in special legatura echipotentiala.

Verificati semnalele de intrare electrice, electronice si pneumatice si intervalul de reglare de
lucru.

Verificati functionarea traductoarelor de pozitie, de valoare-limita si a intrerupatoarelor de
sfarsit de cursa.

Reajustati.
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Tehnologia de masurare, control si reglare

Reparatia

Senzorii, organele de reglare si de siguranta

. Curatare de mentinere a functionarii.
o Reajustare, regenerare, inlocuire daca este necesar.

Informatii suplimentare privind intretinerea manometrelor analogice de presiune diferentiala vezi
capitolul ,,Manometrul analogic”, pagina 68.

Pentru informatii suplimentare privind intretinerea detectorului de fum in canal a se vedea anexa ,Fisa
tehnica a detectorului de fum in canal”, capitolul ,, Intretinerea programata si reparatia”.

Actuatoare
) Lubrifiere (de exemplu, tija supapei).
. Curdtare de mentinere a functionarii.
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Tehnologia de masurare, control si reglare

Dispozitivele de masurare a presiunii

Manometrul analogic de presiune diferentiala

Manometrul analogic

Inspectia

) Verificati montajul.

. Verificare in privinta murddriei si deteriorarii.

J Verificati conexiunile furtunurilor de masurare a presiunii.

) Verificati afisajul.

Reparatia

) Efectuati corectia punctului zero (vezi capitolul ,Corectia punctului zero la
manometrele analogice”, pagina 69).

J Inlocuirea manometrului analogic (vezi capitolul , Inlocuirea manometrelor

analogice integrate in panou ”, pagina 71).

68 © robatherm



Tehnologia de masurare, control si reglare
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Corectia punctului zero la manometrele analogice

Structura manometrului analogic:

A - ,,0": punct zero pe scala
B — Indicator
C — Surub pentru corectie punct zero

m B B2848A

Fig. 63: Structura manometrului analogic

Scula:

. surubelnita platd

Conditii preliminare:

. Ventilatorul nu se afla in functiune.

Abateri posibile:

. Indicatorul (B) se afla sub ,,0” (A) vezi capitolul , Indicatorul (B) se afld sub
0" (A)”, pagina 69.

. Indicatorul (B) se afla peste ,,0” (A) vezi capitolul ,Indicatorul (B) se afld peste

,0” (A)”, pagina 70.

Etape de lucru: Indicatorul (B) se afla sub ,,0” (A)

1. Rotiti surubul spre corectia
punctului zero (C) in sens orar
pana cand indicatorul (B) se afla
pe ,,0” (A).

m B B2849A

Fig. 64: Indicatorul (B) dedesubt

> Indicatorul (B) se afla pe ,,0” (A).

m B B2848A

Fig. 65: Indicatorul (B) reglat corect
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Tehnologia de masurare, control si reglare

70

Etape de lucru: Indicatorul (B) se afla peste ,0” (A)

ANBHEC

B2850A

Fig. 66: Indicatorul (B) deasupra

ANBHEC

B2848A

Fig. 67: Indicatorul (B) reglat corect

1.

Rotiti surubul spre corectia
punctului zero (C) in sens antiorar
pana cand indicatorul (B) se afla
pe ,,0” (A).

Indicatorul (B) se afla pe ,,0” (A).
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Tehnologia de masurare, control si reglare

Inlocuirea manometrelor analogice integrate in panou

Sculd: Demontare manometru analogic integrat in panou
. Surubelnita in cruce
. Creion pentru marcarea furtunurilor de mdsurare a presiunii

Etape de lucru: Demontare manometru analogic integrat in panou

1. Marcati furtunurile de mdsurare
a presiunii.

D Marcati furtunul superior de
madsurare a presiunii cu ,+".

o Marcati furtunul inferior de

madsurare a presiunii cu ,,-".

Fig. 68: Marcati cu ,+" si ,-"

2. Scoateti furtunurile de masurare
a presiunii.

Fig. 69: Scoaterea furtunurilor de
mdsurare a presiunii

3. Scoateti partea de taiere
a furtunului de plastic.

Fig. 70: Scoaterea partilor de tdiere

4, Indepértati suruburile in cruce cu
surubelnita in cruce.

Fig. 71: Indepértarea suruburilor
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Tehnologia de masurare, control si reglare

72

5. Scoateti manometrul analogic din
panoul termic.

Fig. 72: Scoaterea manometrului
analogic

2> Manometrul analogic este
demontat.

B2855A

Fig. 73: Manometru analogic demontat

Scula: Montaj manometru analogic integrat in panou
. Surubelnita in cruce

. Cheie inbus 3/18"

) Cheie inelara fixa 7/16"

Materiale de montaj: Montaj manometru analogic integrat in panou
. Set de montaj pentru manometrul de presiune diferentiald Magnehelic integrat
- 1x garniturad inelard 107,32 mm
- 2x garniturd inelard 6,3 mm
- 3x 5/8 surub in cruce
. Manometru analogic cu set de montaj
- 1x manometru analogic pentru montaj integrat in panou
- 2x stifturi filetate
- 2x stuturi de furtun din alamad
* 2x parte de tdiere a furtunului de plastic temp. 60° d=3.9, D=6.1, albastru
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Tehnologia de masurare, control si reglare
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Etape de lucru: Montaj manometru analogic integrat in panou

B2856A

Fig. 74: Inchidere cu stifturi filetate

B2857A

B2858A

Fig. 76: Introducere garnitura inelara

B2859A

Fig. 77: Introducere garnituri inelare

1. Inchideti racordurile de presiune
laterale cu stifturi filetate cu cheia
inbus de 3/18'.

2. in racordurile de presiune de pe
partea posterioara insurubati
stuturi de furtun din alama cu
cheia inelara fixa de 7/16".

3. Introduceti garnitura inelara de
107,32 mm pe carcasa.

4, Introduceti garniturile inelare de
6,3 mm pe stuturile de furtun din

alama.
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Tehnologia de masurare, control si reglare

5. Montati manometrul analogic
conform sablonului de gaurire in
panoul termic.

Fig. 78: Montare manometru analogic

6. Fixati manometrul analogic cu
suruburile in cruce 5/8 cu
surubelnita in cruce.

Fig. 79: Fixare cu suruburi

7. Introduceti partea de tdiere
a furtunului de plastic.

Fig. 80: Introducere parti de tdiere

8. Introduceti furtunurile de
madsurare a presiunii marcate la
demontare pe stuturile de furtun
din alama.

. Introduceti furtunul de masurare
a presiunii cu ,+" la stutul de
furtun superior.

. Introduceti furtunul de masurare
a presiunii cu ,,-" la stutul de
furtun inferior.

Fig. 81: Introducere furtunuri de
madsurare a presiunii
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Tehnologia de masurare, control si reglare

Fig. 82: Manometru analogic conectat

B2864A

Fig. 83: Corectie punct zero

> Manometrul analogic a fost
montat si conectat corect.

9. Efectuati corectia punctului zero
(vezi capitolul ,Corectia punctului
zero la manometrele analogice”,
pagina 69).
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Verificarile sigurantei electrice

Verificarile sigurantei electrice

Calificarea personalului

> Electricianul autorizat pentru protectia la explozie

> Persoana calificatd in protectia la explozie

Interval de intretinere

La trei luni.

Etape de lucru

Efectuati verificarile sigurantei electrice in conformitate cu DIN EN 60204-1 (VDE 0113-1), cu
respectarea masurilor de siguranta necesare. Conexiunile la retea de la fata locului trebuie sa
indeplineasca, de asemenea, cerintele DIN EN 60204-1, tabelul 10.

In plus, la echipamentele ATEX trebuie efectuate urmétoarele verificiri:

Conexiunea suficienta cu legatura echipotentiala a centralei de tratare a aerului (cadrul de baza)
trebuie verificata pentru toate piesele metalice sau acoperite. Aceste componente de verificat sunt, de
exemplu:

J panouri termice (panou exterior si interior)

) usi de revizie (panou exterior si interior)

) podeaua echipamentului (panou exterior si interior)

. tava pentru condens (tablad de izolare si componenta cuva)

J componente ale seturilor de montaj (de exemplu, tuburi si table)

. componente (de exemplu, filtru, atenuator de zgomot, ventilator, schimbator de cdldura etc.)
. componente atasate (de exemplu, clapetd, componenta atasata cu izolatie fonica etc.)

Efectuati metoda de verificare pentru piesele metalice neacoperite similar cu DIN EN 60079-32-2:

1. La punctul de impamantare al centralei de tratare a aerului (cu alezaj in cadrul de bazé marcat
cu autocolant PE) poate fi utilizat un surub sau o clema crocodil.

2. Utilizati un electrod de masurare standard (varf de verificare) la componenta de verificat.

3. Asigurati o tensiune de verificare de 100 V (15+5 s) intre punctul de impamantare al centralei
de tratare a aerului si componenta de verificat.

4, Cititi rezistenta de fuga.
5. Este masurata o rezistenta de fugd > 10 Q (conform IEC 60079-32-1):

) Verificati conductorul de echilibrare a potentialului, respectiv setul de montaj.
. Daca este necesar, curdtati bazele componentelor.

. Daca este necesar, inlocuiti conductorul de echilibrare a potentialului.

J Repetati verificarea.

Este masurata o rezistenta de fugd < 10 Q (conform IEC 60079-32-1):
> Functionarea corecta a tuturor masurilor de impamantare este asigurata.

> Constituirea unei diferente de potential statice care determina o descarcare
statica, prezentand astfel pericolul unei surse de aprindere este exclusa.

76 © robatherm



Verificarile sigurantei electrice

Efectuati metoda de verificare pentru piesele metalice acoperite similar cu DIN EN 60079-32-2:

1. La punctul de impamantare al centralei de tratare a aerului (cu alezaj in cadrul de bazd marcat
cu autocolant PE) poate fi utilizat un surub sau o clema crocodil.

2. Utilizati un electrod de masurare standard (placd metalicd cu suprafata circulard = 20 cm?2) la
componenta de verificat.

3. Asigurati o tensiune de verificare de 100 V (1545 s) intre punctul de impamantare al centralei
de tratare a aerului si componenta de verificat.

4, Cititi rezistenta de fuga.
5. Este masurata o rezistenta de fuga > 1 MQ (conform IEC 60079-32-1):
. Repetati masurarea cu o tensiune de verificare de 500 V (65+5 s).
Este masuratd o rezistenta de < 1 MQ (conform IEC 60079-32-1):
> Functionarea corecta a tuturor masurilor de impamantare este asigurata.

> Constituirea unei diferente de potential statice care determina o descdrcare
statica, prezentand astfel pericolul unei surse de aprindere este exclusa.

Este masurata o rezistenta de fuga > 1 MQ (conform IEC 60079-32-1):

J Verificati conductorul de echilibrare a potentialului, respectiv setul de
montaj.

. Daca este necesar, curatati bazele componentelor.

. Daca este necesar, inlocuiti conductorul de echilibrare a potentialului.

J Repetati verificarea.

Este masuratd o rezistenta de < 1 MQ (conform IEC 60079-32-1):
> Functionarea corecta a tuturor masurilor de impamantare este asigurata.
> Constituirea unei diferente de potential statice care determind o descdrcare
statica, prezentand astfel pericolul unei surse de aprindere este exclusa.

Operatorul este obligat in conformitate cu prevederile in vigoare la nivel national sa repete periodic
aceste verificdri. In Germania se vor respecta intervalele de timp aferente verificdrilor recurente in
temeiul BGV A3 art. 5 tabelul 1A (verificari recurente ale instalatiilor fixe si ale consumabilelor).
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