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Généralités

7 7 - 7
Geéneralités
En cas de livraison de la CTA en plusieurs sections de livraison, cellesci doivent étre assemblées,

raccordées correctement au systeme de conduits, et tous les dispositifs de protection doivent étre
rendus opérants, conformément a la présence notice.

Lorsque des CTA pr°tes 7 | 6empl oi (machines compl tes
| 6 empl-noaic h(iqgueass)i, | a personne en charge de | 6assembl
®valuation de conformit®, doR®tddapposerckatmarqae GE.

Informations concernant | a présente notice

La présente notice permet une utilisationsireet ef fi cace de | a centrale de tr

Toutes les personnes intervenant sur la CTA doivent avoir lu et compris cette notice
avant dbéentreprendre des travaux.

Un travail en toute s®curit® suppose |l e respect de |6
de manipulation.

Autres informations

La not i ce ddécrithostésies aptionsalisponibles. Les options présentes dans la CTA
dépendent des options sélectionnées et du pays auquel la CTA est destinée. Lesllustrations ne sont
donn®es quob" etpautentearierrndi cat i f

© robatherm 1



Généralités

Le manuel comprend plusieurs parties et il est structuré comme suit :
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Fig. 1 : parties de la notice d'instructions

Notice principale d'instructions
Transport et déchargement
Installation et assemblage

Mise en service

Fonctionnement normal et défauts
Maintenance et nettoyage

Arrét et mise hors service
Elimination
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Sécurité

Sécurité
Sources générales de danger

Ri sqgque dbéexplosion en raison d'une atmosph r

I\ Risque d 6 expl osi on en raison d'une at mos

.l a q . 20 N .
$ '24 Il existe un risque d'explosion, car la CTA peut véhiculer une atmosphére explosive.
- En combinaison avec une source d'inflammation, une explosion peut se produire.

Porter des chaussures de sécurité dissipatives.
Porter des vétements de protection dissipatifs.
Utiliser des outils conformes a la norme DIN EN 1127-1 Annexe A.

Ne pas introduire de sources d'inflammation (p. ex. surfaces chaudes,
décharge d'étincelles, flamme nue, ...) dans la zone de danger.

Alternativement : Dégager la zone de danger afin d'exclure toute atmospheére
explosive.

o Do Do Do P>

Risqgue d 6 expl osi on en raison d'une at mos
Il existe un risque d'explosion, car la CTA peut véhiculer une atmosphére explosive.

A Rincer la CTA a I'air frais avant de I'ouvrir afin d'éliminer toute atmosphéere
explosive.

A N'ouvrir la CTA que s'il est certain qu'aucune atmosphére explosive n'est
présente.

A Tenir compte des instructions figurant dans la notice d'instructions.

&

Risque d'explosion di a une décharge électrostatique

\"*?4 Le nettoyage de la CTA avec des chiffons secs peut entrainer la formation
d'électricité statique. La décharge et la formation d'étincelles qui en résulte peuvent
provoquer une explosion.

A Essuyer la CTA uniquement avec un chiffon humide.
A Tenir compte des instructions figurant dans la notice d'instructions.

w

© robatherm



Sécurité

Dangers généraux

Ri sque de bl essure | i® " des transfor
pieces de rechange inadaptées

Des transformations ou le montage de piéces de rechange inadaptées peuvent
provoquer des dommages corporels graves voire mortels, ainsi que des dégats
matériels.

A Noutiliser que des pi ces de rechang
A Ne procéder a aucune transformation.

Danger de mort lié & une chute

Si un caillebotis situé au-d e s s us d 6 u n eair @stusurehardé warsde baso
(> 400 kg), cela entraine une défaillance de la structure. En marchant sur le

>

caill eboti s, il peut se produire une de@
un danger de mort par chute ° travers |
A Ne pas d®passer | a ckgaougpersomasy.i mal e (

Danger de mort lié a une chute

En cas de retrait des caillebotis au sol, il existe un danger de mort par chute car
I'ouverture au sol est dégagée.

A En cas de travaux sur | es ouvertures
est tenu de prévoir une protection contre la chute.

A Apreés les travaux, reposer les caillebotisconformément a la notice.

>

Danger de mort lié a la chute dobobjets
Danger de mort en cas de chute dbéobjets

A Barrer | 6dacc s °~ |l a zone dangereuse
personnes déune chute dbdédobjets.

A Aprés les travaux, reposer les caillebotis conformément a la notice.

>

Danger de mort lié a une chute

En marchant sur la téle de protection pare pluie, il existe un danger de mort par
chute car la téle de protection pare pluie n 6 e st p &% la gceptipntd®charges.

A Ne pas marcher sur la tdle de protection pare pluie.

>

© robatherm
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Sécurité

NOTA

© robatherm

Risque d'écrasement en cas de passage des mains sous des charges
en suspension

Lors du positionnement des sections de livraison pour l'installation et le montage de
la CTA, il existe un risque d'écrasement des personnes ou des membres si des
personnes se trouvent dans la zone de danger ou si des membres sont introduits
dans la zone de danger.

o Do Do Do P>

Quitter la zone dangereuse.

Ne pas passer les mains sous une section de livraison.

Ne pas se tenir sous des charges en suspension.

Porter des chaussures de sécurité de classe de protection S1 au mininum,
conformément a la norme EN ISO 20345.

Respecter | es consignes de s®curit®
moyens de transport.

Dégats matériels en raison d'un poids ponctuel

Lorsque plusieurs personnes marchent simultanément sur la CTA ou si une charge
ponctuelle quelconque est placée sur la CTA, il y a un risque de déformation des bacs
et des planchers.

A
A

Empécher plusieurs personnes de marcher simultanément sur la CTA.

Si cela devait sob6av®rer n®cessaire m
appropriées pour répartir le poids (par ex. caillebotis, panneaux de bois, poutre
en bois).



Sécurité

Quialification du personnel

Les travaux d®crits dans cette section ne doivent
qualification suivante :

Personne qualifiée selon la directive des équipements sous pression
Personne qualifiée en matiére de protection contre les explosions
Electricien spécialig

Electricien spécialisé dans la protection contre les explosions
Grutier

Technicien

Cariste

L JO . TR TR T T 7

Personne instruite en matiére de protection contre les explosions

6 © robatherm
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Sécurité

Comportement en cas de danger
Lutte contre | 6incendie

Vulcanisateurs (vulcanisateur Rhenofol (TFH) 7 tétrahydrofurane ) et joints
de scellement (pate Rhenofol )

Les vulcanisateurs et joints de scellement peuvent contenir des substances toxiques et

dangereuses pour | denvironnement. Combin®es ~ |

m®l| ange expl osi f. Les vapeurs sont pl uws
du sol. Inflammation possible sur un large périmeétre. Lors de la décomposition
thermique, des gaz et vapeurs nocifs peuvent apparaitre et des peroxydes explosifs
peuvent se former.

| our de:

A Porter une protection respiratoire autonome.

A Porter une combinaison de protection contre les agents chimiques.

A Refroidir | es r®servoirs dangereux en pul v®r
sécurisée.

A Pour | 6extinction, ne pas utiliser un jet df¢

A Pour éteindre du dioxyde de carbone (CQ), utiliser de la poudre extinctrice ou de
| 6eau pul v®ri s®e. Lutter contre |l es incendi e
|l 6eau ou une mousse r®sistant ~ |1 d6dalcool

A Ne pas | aisser de | deau dbéextinction poll u®e

dbeaux us®es.

A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.

© robatherm 7



Sécurité

Comportement en cas de fuites

Vulcanisateurs (vulcanisateur Rhenofol (TFH) 1 tétrahydrofurane ) etjoints
de scellement (pate Rhenofol )

Protection des personnes

Eviter tout contact avec la peau, les yeux et les vétements.

Veiller a une bonne ventilation dans la zone dangereuse.

Prendre des mesures contre les charges électrostatiques.

Porter un équipement de protection individuelle (lunettes de protection étanches
avec protection latérale, protection respiratoire autonome (type de filtre A -P2) ;
gants de protection contre les agents chimiques (matériau adapté : caoutchouc
butyle ; épaisseur du matériau des gants : >= 0,7 mm) et vétements de
protection).

To o Do Do

A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.
Protection de I édenvironnement
A Ne pas laisser pénétrer dans les égouts ou le réseau des eaux usées.

Recueillir avec un matériau absorbant les liquides (p. ex. sable, terre de
diatomée, liant pour acides, liant universel).

A

A Elimination selon les prescriptions des autorités. Le produit ne doit pas étre
éliminé avec les ordures ménageres.

A

En cas de contamination des eaux, des sols ou du réseau d'eaux usées, en
informer les autorités compétentes.

A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.

8 © robatherm



Exigences relatives au |

Exi gences relatives au |

La CTA ne doit pas °tre accessible au public. Lbdacc s
seul un personnel disposant de la qualification correspondante (voir le chapitre « Qualification du

personnel » dans la notice principale d'instructions) pui sse entrer sur | e site doi
Prendre en consid®ration | es normes nationales en vig
et centres techniques. Le site doéinstallation doit °t

Tenir compte des fonctions spécifiquesdelaCTA,n ot amment par un syst me doba®r
maintien de la température ambiante comprise entre -20 °C et +40 °C.

Le lieu d'installation doit

A étre propre.

A étre exempt de champs électromagnétiques forts.

A étre exempt de fluides agressifs.

A di sposer dodébun syst me do®vacuation des eaux.

Le site dodédinstallation:des centrales int®rieures doit
A Et r e | 6abri de | 6humidit®.

A Etre |l 6abri du gel

Le site d'installation des centrales extérieures doit :

A Etre sélectionné de maniére a prendre en considération les influences extérieures (par ex. soleil,
pluie, neige, vent, gel). Les CTA doivent étre fixées aux fondations en fonction de la résistance
au vent attendue. Les raccordements de fluides et les cablages doivent étre réalisés de maniére
appropriée.

A Di sposer doéun syst me de protection contre |l a foud
nationales spécifiques en vigueur. La CTA ne doit pas étre utilisée comme un élément du
systéme extérieur de protection contre la foudre (voirla« Noticepr i nci pal e »6i nstruct
chapitre « Protection contre la foudre des centrales extérieures »).

A Etre conforme aux prescriptions en vigueur concer n;
matériaux et équipé de sécurités appropriées contre les chutes.

© robatherm 9



Exigences relatives au |lieu doéoinstallation

Les centrales ATEX ne doivent pas étre utilisées a proximité de
champs électromagnétiques puissants,

sources de radiofréquence (p. ex., stations émettrices),
sources lumineuses puissantes (p.ex., rayonnement laser),
sources de rayonnement ionisant (p. ex., tubes a rayons X), ou
sources dalltrasons (p. ex., échographes a ultrasons).

Les centrales ATEX ne doivent étre utilisées que dans les limites dapplication définies
(voir le marquage ATEX sur la plaque signalétique ou la fiche technique ou la déclaration de
conformité). Le lieu danstallation doit répondre a ces exigences.

Les Iimites doéapplication sont d®termin@é¢depa®riesre¢x,|

Observer la plage de température admissible du fluide refoulé (voir le marquage ATEX sur la plaque
signalétique ou la fiche technique) :

A Par défaut, la plage de température est de -20 °C < Tamb < +40 °C.

A En option, la plage de température peut étre étendue a -20 °C < Tamb < +60 °C.

La température ambiante admissible de la CTA est de-20 °C < T < +40 °C.

Les CTA présentent une fuite déir du caisson qui peuvent entrainer un déplacement de zone dans le
local technique. Si aucune exigence ATEX i@ été définie dans la zone extérieure de la centrale ATEX,
il convient de sé@ssurer que le local technique soit suffisamment aéré et ventilé (définition sur site
conformément a la norme DIN EN IEC 60079-10-1). Le cas échéant, la CTA doit étre rincée a I@ir frais
avant l@uverture des portes.

Si des exigences ATEX ont été définies adxtérieur de la centrale ATEX, seuls des éléments

homologués ATEX peuvent étre utilisés a extérieur de la CTA. Les éléments doivent étre au minimum
conformes aux exigences de la CTA en ce qui concerne la protection antidéflagrante.

To o Io Do Do

Avec |l es doubles flux (BVU) et en cas dbobexigences ATE
mi ni male entre |l es ouvertures pour | e passage de | 6ai
déau mmiddar°te "sarésepesunt spuafin ddé®viter un entra’

10 © robatherm



Exigences relatives

Exigences concernantle lieud  dnstallation pour certains
composants

Panoplie hydraulique

Pour les centrales extérieures avec panoplie hydraulique, le systéme hydraulique doit étre protégé
contre le gel par le client (p ar ex. tragage des tuyaux, protection antigel, agent antigel).

Les panoplies hydrauliques présentent diverses sources d'inflammation possibles et ne doivent étre
utilisés que dans une zone sdre.

© robatherm
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Exigences relatives au |lieu doéoinstallation
Encombrement
Les CTA pr®sentent |Idencombrement suivant

>
Sy

B2561A

Fig.

2 : Encombrement de la CTA

A’ Aire de révision ; B i Largeur de la CTA; CO 875 mm ; D O 500 mm

A

A

12

Lai sser uB75emgC) poer lefraccordements et issues de secours de tous les cotés
de la CTA.

Pour le remplacement de composants (par ex. batterie, barriere filtrante |17 O, ventilateur),
laisser une largeur égale a celle de la CTA(B) comme aire de révision (A) du c6té servitude.

Lai sser u®00enm D) commeQire de révision (A) au-dessus de la CTA.

© robatherm



Exigences relatives au |

Systéme hydrauligue = BEG HP sur pied

Le systeme hydrauligueBEGHPs ur pi ed pr ®sente | dencombrement sui val

N

Vo o o ————

B2965A

Fig. 3 : Encombrement du systeme hydraulique BEGHP sur pied
A'i Aire de révision ; E O 350 mm ; F © 500 mm ; G - O 650 mm

A Lai sser uB50emE)poer leraccords au-dessus du systéme.

A Lai sser u®m0emgFumame@irederévision( A) du c!t® servitude et
650 mm (G) devant | 6armoire ®l ectrique.

Les panoplies hydrauliques présentent diversessources d'inflammation possibles et ne doivent étre
utilisés que dans une zone sire.

© robatherm 13



Exigences relatives au |ieu ddédinstallation

Fondations

A\

Danger de mort en raison doéune instal

En cas doéutilisation incorrecte des ann
permanente, il existe un danger de mort par chute de la CTA.

A Installer la CTA sur des fondations planes et stables.

Danger de mort en raison du basculement de la CTA

Si les CTA ne sont pas arrimées, il existe un danger de mort par basculement de la
CTA.

A Les CTA doivent étre fixées aux fondations.

A En cas de position défavorable du centre de gravité (par ex. rapport
hauteur/profondeur ©2, 5) , il convient de prend
(par ex. structure en acier).

© robatherm



Exigences rel ati

ves au | i

Les CTA doivent étre installées sur desfondations planes et stables.

© robatherm
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B2563A

Fig. 4 : Pente maximale

.

B2562A

Fig. 5 : Angle d'inclinaison maximal

B2564A

Fig. 6 : Compenser les irrégularités

La tolérance maximale par rapport a

| 6hori zont ad=e05eé4s t
(pente).
Cela correspond

Les cadres du raccord du caisson
doivent étre paralléles entre eux.

Les irrégularités doivent étre

®

compenséespar des supports appropriés

(par ex. bandes de métal).

Les fondations doivent répondre aux exigences du client en matiére de statique,

débacoustique et

sy st pxeécallen®at dcbacaatcandensatd 6 e a u

(p.

Installer la CTA avec une distance suffisante par rapport au sol pour réaliser la hauteur

requise du siphon (voir chapitrexCondui t es

plein», page 59).

de condensat-,

La fréguence propre de la sous-structure, en particulier pour les structures en acier,

doit pr®senter un

®cart

rotation (par ex. des ventilateurs, moteurs, pompes, compresseurs).

dd®vacu:

suf fi s ondesgémentsenappor t

15



Exigences relatives au | eu dobéinstallation
Sous-structure a poutres
Le choix du type de poutres (pare x . aci er ou b®ton) sob6effectue

|-
L

A

B2887A

Fig. 7 : Fleche de la CTA

La fleche de la CTA ne doit pas dépasser
1/500 sur le site d'installation par

rapport aux dimensions de la CTA (L1).
En présence d'une fleche plus

importante due a la sous-structure (L2)
sur site, la flexion de la CTA peut étre
r®duite © 1/500 max
points déapp ustructaradtr

la CTA.

Une sous-structure a poutres peut étre constituée de supports longitudinaux ou de supports

transversaux. Les supports longitudinaux sont des poutres fournies par le client sur lesquelles repose
la CTA dans le sens longitudinal. Les supports transversaux sont des poutres fournies par le client sur
lesquelles repose la CTA dans le sens de la profondeur.

16

Supports longitudinaux

. m B2565A

Fig. 8 : Supports longitudinaux

La distance (T) entre les supports
longitudinaux (A) a fournir par le client
dans le sens de la profondeur ne doit

pas dépasser TO 2,5 m.

Supports longitudinaux pour centrales sur chassis DIN

m E B2566A

Fig. 9 : Supports longitudinaux pour
centrales sur chassis DIN

Les centrales sur chéassis DIN
nécessitent deux supports longitudinaux
(A) & fournir par le client sur toute la
longueur. Le chéassis DIN (B) de la CTA

repose sur ceux-ci.

© robatherm
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Exigences relatives

© robatherm

Supports transversaux

- m B2567A

Fig. 10 : Supports transversaux

Le positionnement des supports
transversaux (C) dépend de la CTA. Un
support transversal (C) est nécessaire au
niveau de chaque point de

séparation (D), pour les séparations de
bacs, pour les composants lourds

(par ex. ventilateurs) et pour les
composants longs 10 1,5 m (par ex.
piéges a son).

Supports transversaux pour centrales sur chassis DIN

Fig. 11 : Supports transversaux pour
centrales sur chassis DIN (désignations)

n® ®

Fig. 12 : Supports transversaux pour
centrales sur chassis DIN
(dimensionnement)

B2569A

Le positionnement des supports
transversaux (C) dépend de la CTA et du
chassis DIN (B). Pour les centrales sur
chassis DIN, un support transversal (C)
est nécessaire a midistance entre

| 6extr ®mi t ® d eéqueree c
delevage(E) (1271 1) ai nsi
distance entre deux équerres de levage
(E) (12 7 12).

17
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Exigences relatives au | ieu doéinstallation

Fondations ponctuelles

Des fondations ponctuelles constituent un point de

Le positionnement des fondations
ponctuelles (F) dépend de la CTA. Des
fondations ponctuelles (C) sont
nécessaires au niveau de chaque point
de séparation (D), pour les cloisons de
bacs, pour les composants lourds
(par ex. ventilateurs) et pour les
composants longs 10 1,5 m (par ex.
piéges a son). La distance (T) entre les
E m wson| fONdations ponctuelles (F) a fournir par
le client dans le sens de la profondeur
Flg 13 : Fondations ponctuelles ne doit pas dépasser TO 25m. La
charge maximale par fondation
ponctuelle (F) est égale a 500 kg.

Fondations ponctuelles pour centrales sur chassis DIN

Le positionnement des fondations
ponctuelles (F) dépend de la CTA et du
chassis DIN (B). Pour les centrales sur
chéssis DIN, des fondations

ponctuelles (F) sont nécessaires a mi

di stance entre | d6ex
et la équerre de levage (E) (I1 7 1) ainsi

g u 6 -distarice entre deux séquerres
de levage (E) (127 12).

Fig. 14 : Fondations ponctuelles pour
centrales sur chassis DIN (désignations)

Fig. 15 : Fondations ponctuelles pour
centrales sur chassis DIN
(dimensionnement)

18 © robatherm



Exigences relatives

Pied

Les

pieds
hauteur. La plage de réglage est de 100 mm.

servent h | 6i

@ m B2573A

Fig. 16 : Pied

Structure pour un montage sous plafond

Si un

mont age

doi t sbef fect

nstall

ation sur ®| ev®e et

Le positionnement des pieds (G) dépend
de la CTA. Poser quatre pieds(G) par
section de livraison. La distance
maximale (T, L) est égale a

T, L O 2,5 m. La charge maximale par
pied (G) est de 500 kg.

uer sous plafond, |Ie

structure fournie par le client doit répondre aux exigences relatives aux sous-structures a poutres (voir
chapitre «Sous-structure a poutres», page 16). La structure fournie par le client doit étre réalisée par
un spécialiste et tenir compte de tous les facteurs pertinents (p. ex. statique, charge portante,

fixation, vibrations).

© robatherm

B2756A

B2757A

B2758A

Fig. 19: Installation incorrecte

Fig. 18: Exemple 2
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Assemblage de la CTA

Assemblage de la CTA

Risque d'écrasement en cas de passage des mains sous des charges
en suspension

Lors du positionnement des sections de livraison pour l'installation et le montage de
la CTA, il existe un risque d'écrasement des personnes ou des membres si des
personnes se trouvent dans la zone de danger ou si des membres sont introduits
dans la zone de danger.

Quitter la zone dangereuse.
Ne pas passer les mains sous une section de livraison.
Ne pas se tenir sous des charges en suspension.

Porter des chaussures de sécurité de classe de protection S1 au mininum,
conformément a la norme EN 1SO 20345.

Respecter | es consignes de s®curit®
moyens de transport.

o Do Do Do Ie

Ri sque d'explosion en cas dbéassembl ag

Un assemblage de la CTA incorrect peut entrainer une accumulation d'électricité
statique sur la CTA. Le déchargement et la formation d'étincelles qui en résultent
peuvent provoquer une explosion.

A Intégrer la CTA dans le concept de protection antidéflagrante de I'exploitant.

A Une réduction de zone est envisageable d'un niveau si le taux de
renouvellement d'air de la piéce est suffisant (6 par heure ou plus). Pour une
exigence ATEX intérieure de 2G (zone 1), une zone 2 a c6té de la CTA est
présumée (jusqu'a une distance d'environ 0,5m). Ainsi, les éléments montés
sur la CTA doivent présenter une protection antidéflagrante suffisante.

A Connecter les éléments et les appareils installés sur la CTA au systéeme de
liaison équipotentielle. Le systéeme de liaison équipotentielle fournie par le
client doit étre réalisé par un électricien qualifié.

A Ne pas retirer ou endommager les connexions au potentiel de la CTA prévues
en usine (conducteurs de liaison équipotentielle, rubans plats de mise a la
terre ou vis de mise a la terre).

A Respecter les regles techniques en vigueur en matiere de protection
antidéflagrante.

A Respecter les étapes de travail de la notice d'instructions.

on sl 6deex @R ciuvtriaoins ocno nefto rd

ecti
d®but de | dassembl age de

Contrtl| er

| 6agencement des
plan de fabri

s
cation avant | e
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Assemblage de la CTA

Cric pour machine

B2829A

Fig. 20 : Cric pour machine

© robatherm

Positionner le cric pour machine uniguement au
niveau du bord inférieur du chéssis support.
Positionner le cric pour machine au niveau du
bord des panneaux car cela pourrait entrainer
une déformation et un endommagement des
panneaux. Veiller a une répartition uniforme des
forces sur le chassis support.

21



Assemblage de la CTA

Réduction du bruit

Pour | e respect des valeurs dé®mi ssions acoustiques a
de bruit (p ar ex. piége a son en gaine, parois insonorisées) coté aspiration et coté surpression et/ou

au niveau du caisson ; dans la mesure ou ils ne sont pas déja ou insuffisamment intégrés a la

centrale.

22 © robatherm



Assemblage de la CTA

Atténuation des vibrations

Utiliser des dispositifsanti-vi br at i | es pour | 6atdreéxnMabund) Sylomerdoas vi br ati
bande comprimée Illimod) dans le sens longitudinal et dans le sens de la profondeur. Utiliser le type

correspondant en fonction de la sollicitation. Le dimensionnement des dispositifs anti-vibratiles doit

sbeffect uer erdas dispasitift amti-vibldtiles $ui taus types de points de support.

Installation sur support longitudinal

A Chassis support
B Dispositif anti-vibratile

C Support longitudinal a fournir par le
client

B2583A

Fig. 21 : Supports longitudinaux

Installation sur support transversal

A Chéssis support
B Dispositif anti-vibratile

D Support transversal a fournir par le
client

B2584A

Fig. 22 : Supports transversaux

© robatherm 23



Assemblage de la CTA

Installation sur ~ fondations ponctuelles

A Chéssis support
B Dispositif anti-vibratile

E Fondations ponctuelles a fournir par
le client

B2585A

Fig. 23 : Fondations ponctuelles

© robatherm



Assemblage de la CTA

Centrales sur chassis DIN

Leséquerresdelevage( A) des centrales sur ch©ssis DIN doivent
centrale afin de prévenir tout risque de blessure.

Pour les centrales sur chassis DIN, les positions deséquerres de levage (A) sont exclusivement
congues pour le transport et ne peuvent pas étre reprises pour la position de la structure porteuse. Cf.
voir chapitre «Sous-structure a poutres», page 16 et voir chapitre « Fondations ponctuelles», page 18
pour la position de la structure porteuse.

1. Retirer les vis a téte hexagonale (M16 x
50 mm) des équerres de levage (A).

2. Retirer les équerres de levage (A).

3. Revisserles vis a téte hexagonale (M16 x

50 mm) retirées dans les trous.

m B3643A

Fig. 24 : Equerresde levage( A) dodune
sur chassis DIN

© robatherm 25



Assemblage de la CTA

Fermeture des ouvertures dans le chassis de transport

Les positions des ouvertures dans le chéssis de transport(C) sont exclusivement congues pour le
transport par grue avec des barres de levage et ne peuvent pas étre reprises pour la position de la
structure porteuse. Cf. voir chapitre « Sous-structure a poutres», page 16et voir chapitre « Fondations
ponctuelles», page 18pour la position de la structure porteuse.

Les ouvertures dans le chassis de transport(C)
pour les CTA, qui ont été grutées a l@ide de
barres de levage, doivent étre fermées avec le
cache pour plaque de renfort (A) aprées
Iénstallation de la CTA.

B B4049A

Fig. 25 : plaque de renfort (B) sur I@uverture
dans le chéssis de transport (C)

Le matériel d@assemblage suivant est fourni a la livraison :

AT Cache pour plaque de renfort

m B4050A

Fig. 26 : cache pour plaque de renfort (A)

Outils

A Clé mixte de 10 mm

26 © robatherm



Assemblage de la CTA

Etapes de travail

B4051A

Fig. 27 : retrait de 8 vis a filetage

B4052A

Fig. 28 : desserrage de 2 vis a filetage

Fig. 29 : insertion du cache pour plaque de
renfort (A)

B4054A

Fig. 30 : montage des 2 vis a filetage

© robatherm

1. Retirer 8 vis a filetage a |@ide daune clé
mixte. Conserver les vis pour une
utilisation ultérieure.

2. Desserrer les 2vis a filetage a l@ide daune
clé mixte jusqué@ obtenir une fente
d&nviron 5 mm.

3. Pousser le cache pour plaque de
renfort (A) derriere les vis a filetage
desserrées.

4. Monter le cache pour plaque de

renfort (A) avec 2 vis a filetage.

27



Assemblage de la CTA

B4055A

Fig. 31 : serrage des 2 vis a filetage

B4056A

Fig. 32 : cache pour plaque de renfort (A)

28

5.

>

Serrer les vis a filetage desserrées.

Le cache pour plague de renfort (A) est
monté.
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Assemblage de la CTA

Raccordement du caisson

Risque d'explosion di a I'absence de vis pour le raccord du caisson

Les vis de connexion établissent une connexion électrique entre les différentes
sections de livraison et veillent a ce que tous les composants conducteurs de la CTA
soient reliés a la liaison équipotentielle de la CTA. L'absence de vis d'assemblage
peut entrainer une accumulation d'électricité statique dans la CTA. La décharge et la
formation d'étincelles qui en résulte peuvent provoquer une explosion.

A Respecter les étapes de travail de la notice d'instructions voir chapitre
«Raccordement du caissom, page 29.

Risque d'explosion en cas de mauvais raccord du caisson

Le ruban adhésif et les vis d'assemblage assurent une connexion entre les différentes
sections de livraison et minimisent les fuites du caisson. Une mauvaise intégrité du
matériel (fuites) peut conduire a un changement de zoning ATEX dans la salle des
machines, voir a une atmosphére explosive a l'extérieur de la CTA En combinaison
avec une source d'inflammation, une explosion peut se produire.

A Respecter les étapes de travail de la notice d'instructions voir chapitre
«Raccordement du caissom, page 29.

Risque d'explosion di0 a des éléments de fixation corrodés

Les éléments de connexion établissent une liaison électrique entre les différentes
sections de livraison et veillent a ce que tous les composants conducteurs de la CTA
soient reliés a la liaison équipotentielle de la CTA. La corrosion réduit I'efficacité de la
connexion électrique. Des éléments de fixation corrodés peuvent provoquer une
accumulation d'électricité statique dans la CTA. La décharge et la formation
d'étincelles qui en résulte peuvent provoquer une explosion.

A Rempl acer | 6® ®ment de fi xation corr
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Assemblage de la CTA

Pour | e raccord du caisson, |l e mat®riel dbdassembl age
construction du caisson:

Ruban adhésif 20x4 mm (A)
Rondelle (ISO 7093) 8,4 mm (B)
Ecrou hexagonal (ISO 4032) M 8 (C)
Vis a téte hexagonale (ISO 4017) M 8x50 mm (E)
Vis a téte hexagonale (ISO 4017) M 8x80 mm (E)
Vis a téte hexagonale (ISO 4017) M 8x110 mm (G)
Vis a téte hexagonale (ISO 4017) M 8x140 mm (H)
Vis a téte hexagonale (ISO 4017) M 8x180 mm (I)
Vis autoforeuse spéciale a téte bombée (similaire a 1ISO10666) 6,3x55 mm, Torx (J)
e mat ®riel dbéassemblage est inclus dans |l a section d

M 3> 3o Do Do Do o Do Do Do

Pour les centrales extérieures, des bandes d'étanchéité, des vulcanisateurs et des joints de scellement
sont fournis en complément.

Pour les caissons en acier inoxydable, utiliser exclusivement des éléments de connexion en acier
inoxydable.

Les dispositifs anti-vibratiles peuvent étre comprimés a des degrés divers en raison des différences de
poids des sections de livraison. Cela peut décaler les trous de raccordement du caisson. Ce décalage
doit étre compensé lors du raccord du caisson (p. Ex. cric pour machine).

B3572A

Fig. 33 : Raccordement du caisson possible

X1 voir chapitre « Raccorcement du caisson de sections de livraison céte a cbte», page 31
Y i voir chapitre «Raccorcement du caisson de sections de livraison superposées, page 34

Z'i voir chapitre « Raccordement du caisson avec le fond du caisson dans le caisson supérieus, page
36
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Assemblage de la CTA

Raccord ement du caisson de sections de livraison cote a cote

© robatherm

La vis

peut

°tre introduite
disponible. Pour le raccord du caisson, les possibilités suivantes sont disponibles, selon
la construction du caisson :

B3333A

A ENEREN
B3335A

Fig. 35 : M 8x110 mm

B3336A

Fig. 36 : M 8x110 mm

rr"———

3
HICHBJA)

Fig. 37 : M 8x140 mm

Raccord ement du caisson avec une vis traversante et un écrou

dans | es

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

Fi Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x80 mm

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
BT Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

G Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x110 mm

AT Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

G Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x110 mm

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

H1 Vis a téte hexagonale (1ISO 4017)
M 8x140 mm

trous

31
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Assemblage de la CTA

AT Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

H1i Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x140 mm

60
DL ! 1 |
B m m B3338A

Fig. 38 : M 8x140 mm

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

| 7 Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x180 mm

B3339A

Fig. 39 : M 8x180 mm

Etapes de travail voir chapitre «Raccordement du caisson avec une vis traversante et un
écrou», page 37.
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Assemblage de la CTA

Raccord ement du caisson avec écrou a riveter

Pour le raccord du caisson, les possibilités suivantes sont disponibles, selon la
construction du caisson:

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
D17 Insert M 8 hexagonal

E1 Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x50 mm

m m E B =2
B3340A

Fig. 40 : M 8x50 mm

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
B i1 Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Di Insert M 8 hexagonal

Fi Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x80 mm

N\

Fig. 41 : M 8x80 mm

Etapes de travail voir chapitre «Raccordement du caisson avec écrou a riveter», page
40.

B3341A
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Assemblage de la CTA

Raccord ement du caisson de sections de livraison superposées

Raccord ement du caisson avec une vis traversante et un écrou

La

Vis

peut

°tre

ntroduite

dans | es

trous

disponible. Pour le raccord du caisson, les possibilités suivantes sont disponibles, selon
la construction du caisson :

B3344A

AJGIB]C]

AT Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm

Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

Fi Vis a téte hexagonale (ISO 4017)

M 8x80 mm

AT Ruban adhésif 20x4 mm
BT Rondelle (ISO7093) 8,4 mm

M 8x110 mm

B3334A

Fig. 43 : M 8x110 mm

34
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m B3345A

Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

AT Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm

G Vis a téte hexagonale (ISO 4017)

M 8x140 mm

Fig. 44 : M 8x140 mm

Ci Ecrou hexagonal (ISO4032) M 8

H1 Vis a téte hexagonale (1ISO 4017)

Etapes de travail voir chapitre «Raccordement du caisson avec une vis traversante et un

écrou», page 37.

© robatherm
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Assemblage de la CTA

Raccord ement du caisson avec écrou a riveter

Pour le raccord du caisson, les possibilités suivantes sont disponibles, selon la
construction du caisson:

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
B Rondelle (ISO 7093) 8,4 mm
D17 Insert M 8 hexagonal

E1 Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x50 mm

m m E B B3342A

Fig. 45 : M 8x50 mm

A1 Ruban adhésif 20x4 mm
B i1 Rondelle (ISO7093) 8,4 mm
Di Insert M 8 hexagonal

Fi Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x80 mm

B3346A

Fig. 46 : M 8x80 mm

Etapes de travail voir chapitre «Raccordement du caisson avec écrou a riveter», page
40.
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Assemblage de la CTA

Raccord ement du caisson avec le fond du caisson dans le caisson supérieur

Pour le raccord du caisson des sections de livraison superposées avec le fond de la CTA
dans le caissonsupérieur, il est possible de procéder comme suit :

A1 Ruban adhésif 20x4 mm

B Rondelle (ISO7093) 8,4 mm

D17 Insert M 8 hexagonal

E1 Vis a téte hexagonale (ISO 4017)
M 8x50 mm

L7 Coque en tble du fond de la CTA

m E E B B3586A

Fig. 47 : M 8x50 mm

Etapes de travail voir chapitre «Raccordement du caisson avec écrou a riveter», page
40.

AT Ruban adhésif 20x4 mm

ATTT— J1 Vis autoforeuse spéciale a téte

Sl | bombee (similaire a1SO 10666)
/ i \ i 6,3x55 mm, Torx
| ! Y K71 Profilé en PVC renforcé du fond de
]| 7 la CTA
[ 8
J / i

—_—
|

L
m m - B3343A

Fig. 48 : Vis autoforeuse spéciale a téte
bombée

Etapes de travail voir chapitre «Raccordement du caisson avec le fond du caisson dans
le caisson supérieur, page 43.
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Etapes de travail

Raccord ement du caisson avec une vis traversante et un écrou

Pour raccorder les sections de livraison avec une vis a téte hexagonale et un écrou
hexagonal traversant, effectuer les étapes de travail suivantes :

1. Coller le ruban adhésif (A) sur
toute la périphérie du cadre
tubulaire a chaque point de
s®paration dbéune
livraison :

A Coller le ruban
adhésif (A) entre le
panneau et la série

Im de trous.

2 A Le ruban
Fig. 49 : Cadre tubulaire recouvert de adhésif (A) doit se
ruban adhésif (30 mm) chevaucher dans

les coins.
m B3574A
Fig. 50 : Cadre tubulaire recouvert de
ruban adhésif (60 mm)
2. Si aucun cadre t

présent au niveau du sol :

A Coller le ruban
adhésif (A) au
milieu.

A Le ruban
adhésif (A) doit se
chevaucher dans
les coins.

B3577A

Fig. 51 : Fond du caisson scotché
(50 mm)

3. Lorsque les flux d'air sont
SUPErposes:

A Coller le ruban
adhésif (A) sur
toute la longueur.

A Le ruban
adhésif (A) doit se
chevaucher dans
les coins.

B3578A

Fig. 52 : Recouvrement desflux d'air
superposes
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Assemblage de la CTA

4, Le cas échéant, découper le ruban
adhésif (A) dans la zone des
trous.

B3575A

Fig. 53 : Ruban adhésif découpé

5. S'il n'y a pas de portes aux points

Deutsch Deckblech zur | z . 4
Verbindung der Pt by de séparation, démonter les
prokieon Mo g ‘ panneaux marqués en
— [ conséquence pour faciliter l'acces.

Francais Panneau a déposer
pour assemblage des I ‘

caissons.
’ ’
]
/
|

[

BOS03A

Fig. 54 : Autocollant pour identifier les
panneaux correspondants

6. Le cas échéant, en cas de

décalage des trous de
raccordement du caisson, lever la
section de livraison avec un cric
pour machine.

B2829A

Fig. 55 : Cric pour machine

7. Le cas échéant, serrer les sections
de livraison en bas sur le cadre du
caisson avec des colliers a vis.

B3579A

Fig. 56 : Regroupement des sections de
livraison
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© robatherm

8. Le cas échéant, aligner les
sections de livraison sur le cadre
du caisson avec des colliers a vis.

B3580A

Fig. 57 : Alignement des sections de
livraison

9. Assembler les sections de livraison
de l'intérieur avec des vis a téte
hexagonale (E, F, G, H, 1), des
rondelles (B) et des écrous
hexagonaux (C) avec un
couple O 25 Nm.

B3581A

Fig. 58 : Vis a téte hexagonale, rondelles
et écrou hexagonal

10. Le cas échéant,remonter les
panneaux démontés.

B3582A

Fig. 59 : Monter les panneaux

11. Vérifier I'absence de corrosion des éléments de connexion.
12.  Remplacer les élémentsde connexion corrodeés.
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B3573A

Fig. 60 : Cadre tubulaire recouvert de
ruban adhésif (30 mm)

B3574A

Fig. 61 : Cadre tubulaire recouvert de
ruban adhésif (60 mm)

h

B3577A

Fig. 62 : Fond du caisson recouvert de
ruban adhésif (50 mm)

B357

Fig. 63 : Recouvrement desflux d'air
sSuperposeés

Raccord ement du caisson avec écrou a riveter

2.

3.

Pour raccorder les sections de livraison avec une vis a téte hexagonale et des écrous a
river (C), effectuer les étapes de travail suivantes :

1.

Coller le ruban adhésif (A) sur
toute la périphérie du cadre
tubulaire a chaque point de

s®paration dbéune
livraison :

A Coller le ruban
adhésif (A) entre le
panneau et la série
de trous.

A Le ruban
adhésif (A) doit se
chevaucher dans
les coins.

Si aucun cadre t
présent au niveau du sol :

A Coller le ruban
adhésif (A) au
milieu.

A Le ruban

adhésif (A) doit se
chevaucher dans
les coins.

Lorsque les flux d'air sont

SUPErposes:

A

Coller le ruban
adhésif (A) sur
toute la longueur.
Le ruban

adhésif (A) doit se
chevaucher dans
les coins.
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© robatherm

4.

B3575A

Fig. 64 : Ruban adhésif découpé

Deutsch Deckblech zur o \
Verbindung der o .
Geratesegmente w |
demontieren. ' ‘I

Francais Panneau a déposer |
pour assemblage des

caissons.
- '
|
|
/

[ .

BOS03A

Fig. 65 : Autocollant pour identifier les
panneaux correspondants

B2829A

Fig. 66 : Cric pour machine

B3579A

Fig. 67 : Regroupement des sections de
livraison

7.

Le cas échéant, découper le ruban
adhésif (A) dans la zone des
trous.

S'il n'y a pas de portes aux points
de séparation, démonter les
panneaux marqués en
conséquence pour faciliter I'acces.

Le cas échéant, en cas de
décalage des trous de
raccordement du caisson, lever la
section de livraison avec un cric
pour machine.

Le cas échéant, serrer les sections

de livraison en bas sur le cadre du

caisson avec des colliers a vis.
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8. Le cas échéant, aligner les
sections de livraison sur le cadre
du caisson avec des colliers a vis.

B3580A

Fig. 68 : Alignement des sections de
livraison

NOTA

Dommages matériels dus au dépassement du couple maximal

Si les vis sont serrées avec un couple trop important, les filetages des profilés en
plastique ou des écrous a river peuvent étre arrachés.

A Serrer les vis au couple indiqué dans le mode d'emploi.

NOTA

Dommages matériels dus a un mauvais positionnement des vis dans
les écrous a river

Si les vis sont mal placées, les filetages des écrous a river peuvent se déformer.

A Poserles vis a la main.

9. Mettre en place les vis a téte
hexagonale appropriées (E, F)
avec I'écrou hexagonal.

10. Visser les vis a téte

hexagonale (E, F) a la main sur
au moins 10 mm

11.  Serrerles vis a téte
hexagonale (E, F) avec un couple
de serrage O 25 Nm.

B3583A

Fig. 69 : Vis a téte hexagonale et écrou
hexagonal

12. Le cas échéant, remonter les
panneaux démontés.

B3582A

Fig. 70 : Remonter les panneaux

13.  Vérifier I'absence de corrosion des élémentsde connexion.
14. Remplacer les élémentsde connexion corrodés.
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Raccord ement du caisson avec le fond du caisson dans le caisson supérieur

Pour relier les sections de livraison aux profilés en plastique des bacs a condensaf
effectuer les étapes de travail suivantes :

1. Coller le ruban adhésif (A) sur
toute la périphérie du cadre
tubulaire a chaque point de
s®paration dbéune
livraison :

A Coller le ruban
adhésif (A) entre le
panneau et la série

m de trous.

S A Le ruban

Fig. 71 : Cadre tubulaire recouvert de adhésif (A) doit se
ruban adhésif chevaucher dans

les coins.
- 2. S'il n'y a pas de portes aux points
Deutsch Deckblech zur o X . . 7
Verbindung der P \ de séparation, démonter les
pr g Ik | panneaux marqués en

demontieren. |

‘ ‘ conséquence pour faciliter l'acces.

Francais Panneau a déposer |
pour assemblage des

caissons.

| B

BOS03A

Fig. 72 : Autocollant pour identifier les
panneaux correspondants

NOTA

Dommages matériels dus au dépassement du couple maximal

Si les vis sont serrées avec un couple trop important, les filetages des profilés en
plastique ou des écrous a river peuvent étre arrachés.

A Serrer les vis au couple indiqué dans le mode d'emploi.

3. Raccorder les sections de livraison
de | 6int®rieur a
autoforeuse spéciale (K) avec un
couple O 5 Nm.

B3585A

Fig. 73 : Vis autoforeuse spéciale
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Assemblage de la CTA

4, Le cas échéant,remonter les
panneaux démontés.

B3582A

Fig. 74 : Remonter les panneaux

5. Vérifier 'absence de corrosion des éléments de connexion.
6. Remplacer les élémentsde connexion corrodés.
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Assemblage de la CTA

Points de séparation au niveau du sol

Pour pouvoir °tre essuy®s sans qudil néy ait de
doivent étre obturés aprés le raccordement du caisson avec un mastic d'étanchéité inerte au
développement microbien selonla VDI 6022.
CONSEIL mastic d'étanchéité inerte au développement microbien selon la
VDI 6022
i Le fabricant du mastic d'étanchéité inerte au développement microbien doit justifier
Q de sa conformité aux exigences de lanorme VDI 6022.Les proc®dur es
= décrites dans la norme 1SO 846.
45
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Assemblage de la CTA

Anneaux de levage

Conditions

A Raccords des caissons des sections de livraison établis, voir chapitre Raccordement du caisson
de sections de livraison cote a codte», page 3let voir chapitre « Raccordement du caisson de
sections de livraison superposées, page 34.

Le matériel suivant est fourni a la livraison :
A bouchon (gris)

B - Anneau de levage

Fig. 75 : anneau de levage (B)
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Assemblage de la CTA

Etapes de travail

1. Démonter les anneaux de levage et les
Vis.
Fig. 76 : démontage des anneaux de levage
2. Boucher les trous par le haut au moyen

de bouchons (gris).

l

Fig. 77 : obturation des trous

2> Les trous des anneaux de levage sont
bouchés

Fig. 78 : trous des anneaux de levage bouchés
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Assemblage de la CTA

Fixation sur les supports fournis par le client

Fixation du support longitudinal

B B2588A m E m B2589A

Fig. 79 : Fixation avec bride de Fig. 80 : Fixation avec rondelle
support F9 (A) conique DIN 434 (E)

Pour la fixation de CTA avec des supports longitudinaux fournis par le client (B), des

brides de support F9 (A) sont recommandées. Pour les centrales sur chassis DIN(D), il
convient doutil i s e rDINM8BAYE).rElkes memnktiersd de campemserg u e s
|l i nclinaison desOhrides du ch®©ssis DIN

Fixation du support transversal

B Support a fournir par le client
F Bride de support FC
G Chassis support/ chassis DIN

H Fermer complétement la bride de
support FC

m @ B ﬂ B2590A

Fig. 81 : Fixation avec bride de
support FC(F)

Pour la fixation de CTA avec des supportslongitudinaux fournis par le client (B), des
brides de support FC(F) sont recommandées.
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Assemblage de la CTA

Raccordement des CTA avec support de reprise de
charge

Le support de reprise de charge permet doéinstaller
ne doivent étre assemblées qu'une fois sur le site d'installation définitif.

Danger de mort | i® aux charges en sus
La défaillance des anneaux de levage des équerres de levage ou des barres de

levage constitue un danger de mort.

A‘ A Ne pas placer de charges supplémentaires dans ou sur les sections de
livraison.

A Ne pas monter de composants dans ou sur la section de livraison avant le
transport vers le lieu d'installation définitif.

A Ne transporter et ne décharger les sections de liviaisonqu davec des
adaptées et homologuées (cables, chaines, sangles, tendeurs) selon la norme
BGV D6.

N6®l i nguer | es sections de |ivraison
équerres de levage ou des barres de levage.

Les élinguesdoivent étre homologuées pour le poids de la section de livraison.

Dans | e cas des anneaux de | evage, |
charge doit se situer et la charge entre 45° et 55°.

Dans le cas des équerres de levage, la traction oblique maximale autorisée est
de 10°.

Dans le cas des barres de levage, la traction oblique maximale autorisée est de
30°.

Tenir compte de la réduction de la capacité portante due au déploiement de

| 6®l i ngue confor m®Pdment au tabl eau de

Respecter lesconsignes de sécurité des engins de manutention et des moyens
de transport.

Ne pas se tenir sous des charges en suspension.

I S S S S S S S
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Assemblage de la CTA

Pour les centrales extérieures avec support de reprise de chargevoir chapitre « Raccordement des
centrales extérieures avec support de reprise de charge», page 82.

1. Installer la CTA inférieure (A) et la
fixer sur les fondations (voir
chapitre «Fondations», page 14).

B2591A

2. Poser la CTA supérieure(B) sur le
support de reprise de charge de la
CTA inférieure (A).

B2592A

Fig. 83 : Grutage individuel de la section
de livraison supérieure

3. Les coins de reprise de charge (D)
sur le support de reprise de
e charge (C) servent au guidage et
i au centrage du chassis support de

m la CTA supérieure(B).

Fig. 84 : Dépose de la section de
livraison supérieure

4. Retirer les vis a téte hexagonale
des coins de reprise de charge

(D).

Fig. 85 : Démontage des coins de
reprise de charge
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Assemblage de la CTA

Retourner les coins de reprise de charge
(D) de maniere a ce que la sangle en
forme de toit soit orientée vers le
chéassis support.

Fig. 86 : Retournement des coins de
reprise de charge

Monter les coins de reprise de charge
(D) avec les vis hexagonales.

Fig. 87 : Montage des coins de reprise
de charge

> Les coins de reprise de charge (D)
fixent le chassis support de la CTA
supérieure (B) sur le support de
reprise de charge (C) de la CTA
inférieure (A).

Fig. 88 : Raccordement des CTA
supérieure et inférieure
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Assemblage de la CTA

Raccordement de la centrale

Le

raccordement des gaines doit sbéeffectememdeHaor s

centrale, doivent étre isolées de maniére appropriée et protégées des effets météorologiques.

Risque d'explosion di a I'absence de liaison équipotentielle

Une liaison équipotentielle inexistante ou mal raccordée peut entrainer une charge
statique des éléments. Le déchargement peut provoquer une explosion.

A Raccorder tous les conducteurs de liaison équipotentielle prévus installés en
usine et les sécuriser pour éviter tout desserrage spontané.

A Observer les étapes de travail de la notice d'instructions.

Ri sque d' explosion d% ~ |l "utilisation
insuffisante contre l'inflammation

Les éléments sans protection suffisante contre l'inflammation peuvent p. ex.
provoquer une accumulation d'électricité statique sur la CTA. Le déchargement et la
formation d'étincelles qui en résultent peuvent provoquer une explosion.

A Dans la CTA, utiliser des éléments répondant au moins aux exigences ATEX de
la CTA " |1 d6int®rieur.

A & | 6ext®rieur ou -~ c!'t® de la CTA, wu
au exigences ATEX a c6té de la CTA.

A Les éléments doivent étre congus de maniére a étre dissipatifs.

52

Risque d'explosion di a des éléments de fixation corrodés

Les éléments de connexion établissent une liaison électrique entre les différents
composants et veillent a ce que tous les composants conducteurs de la CTA soient
reliés a la liaison équipotentielle de la CTA. La corrosion réduit I'efficacité de la
connexion électrique. Des éléments de fixation corrodés peuvent provoquer une
accumulation d'électricité statique dans la CTA. La décharge et la formation
d'étincelles qui en résulte peuvent provoquer une explosion.

A Rempl acer | 6® ®ment de fixation corr
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Assemblage de la CTA

Manchette souple

A Cadre

B Manchette souple

C Gaine a fournir par le client
L Longueur du composant

0E803A..

Fig. 89 : Manchette souple

La longueur du composant (L) de la manchette souple ne doit en aucun cas étre la longueur étirée. La
longueur (L) optimale est comprise entre 100 et 120 mm.

1. Guider le conducteur de liaison
équipotentielle pré-monté (H) de
la manchette souple (B) vers la
gaine (C) fournie par le client.

2. Bloquer le conducteur de liaison
équipotentielle (H) avec une
rondelle dentée (J) pour éviter
tout desserrage spontané.

3. Serrer la vis (I).
_ La manchette souple (B) est reliée
Fig. 90 : manchette souple avec ala CTA par le conducteur de
conducteurs de liaison équipotentielle liaison équipotentielle (H) et a la

gaine (C) fournie par le client.

4, Veérifier I'absence de corrosion des éléments de connexion.
5. Remplacer les élémentsde connexion corrodés.
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Assemblage de la CTA

Manchette sans pont acoustique

54

4,

m m E G 82599/\

Fig. 91 : Manchette

Fig. 92 : Manchette sans pont
acoustique avec conducteurs
d'équipotentialité

Cadre

Gaine a fournir par le client
Ruban

Butoir en caoutchouc
Manchette

Joint

Conduire le conducteur
d'équipotentialité prémonté (H) de
la manchette (F) vers la gaine (C)
fournie par le client.

Bloquer le conducteur
d'équipotentialité (H) avec une
rondelle dentée (J) pour éviter
tout desserrage spontané.

Serrer la vis (I).

La manchette (F) est reliée a la
CTA par le conducteur
d'équipotentialité (H) et a la
gaine (C) fournie par le client.

Vérifier 'absence de corrosion des éléments de connexion.
Remplacer les élémentsde connexion corrodés.
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Assemblage de la CTA

Ouvertures pour le passage de l'air vers le bas

Risque d 6 expl osi on d% au support des cai
connectés a la liaison équipotentielle de la CTA

Les caillebotis qui ne sont pas suffisamment connectés au point de support peuvent
entrainer une accumulation d'électricité statique sur les caillebotis. Le déchargement
et la formation d'étincelles qui en résultent peuvent provoquer une explosion.

A Pl acer | es caillebotis sur des point
équipotentielle avec la CTA.

A Ne pas découpler les caillebotis du point de support (p. ex. avec des éléments
en plastique).

Pour | e raccordement des gaines fournies par | e cl
bas, il peut sbdbav®rer n®cessaire de retirer |l es ®I

Montage du caillebotis a la suite de travaux sur des ouvertures pour le
passage de l'air vers le bas

m B B2600A

Fig. 93 : A'i Barre de support ; B i Fig. 94 : A'i Barre de support
Barre transversale

m B2601A
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Q.

Toutes les barres de support (A) des différents éléments de caillebotis doivent reposer sur les deux
extrémités d'une sous-structure portante (p ar ex. point de support (C)). Les entretoises (D)
emp°chent |l e glissement de | 6® ®ment de cailleboti
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Assemblage de la CTA

Les éléments de caillebotis sont disponibles dans les dimensions suivantes

Longueur barre de support (A)
[Modules] LO3 L04,5 LO6 L07,5
[mm] 178 331 484 627

Longueur barre transversale (B)
[Modules] TO3 - 60 mm TO6 - 60 mm LO6
[mm] 230 536 612

56
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Assemblage de la CTA

Porte

Une fois | 6assemblage de | a CTohnementrdetoute®les port@set f i er | 6 a
les ajuster si nécessaire. Couple de serrage des vis: 3 Nm.

A Orienter verticalement le battant
de porte ° | 6aid
dans le support de charniere.

A Orienter horizontalement le
battant de porte

|

obl ongs dans 6@
B2647A
Apr s | 6orientation
coté charniére, orienter la fermeture
externe :

A Orienter verticalement la gache
pour serrage progressif.

A Orienter horizontalement le boitier
de la fermeture.

B2646A

Fig. 98 : Fermeture externe pour clé de
10 et a double panneton de 3
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Assemblage de la CTA

Risque d'explosion di a I'absence de liaison équipotentielle

Une liaison équipotentielle inexistante ou mal raccordée peut entrainer une charge
statique des éléments. Le déchargement peut provoquer une explosion.

A Raccorder tous les conducteurs de liaison équipotentielle prévus installés en
usine et les sécuriser pour éviter tout desserrage spontané.

A Observer les étapes de travail de la notice d'instructions.

Risque d'explosion d0 a des éléments de fixation corrodés

Les éléments de connexion établissent une liaison électrique entre les différents
composants et veillent a ce que tous les composants conducteurs de la CTA soient
reliés a la liaison équipotentielle de la CTA. La corrosion réduit I'efficacité de la
connexion électrique. Des éléments de fixation corrodés peuvent provoquer une
accumulation d'électricité statique dans la CTA. La décharge et la formation
d'étincelles qui en résulte peuvent provoquer une explosion.

A Rempl acer | 6® ®ment de fixation corr

Une fois le montage de la centrale terminé, il convient de vérifier tous les rubans plats de mise a la
terre des portes de révision.

L'enveloppe extérieure est reliée a la
liaison équipotentielle de la CTA par un
ruban plat de mise a la terre.

A Vérifier que le ruban plat de mise
a la terre est bien fixé.

Vérifier que les vis sont bien
fixées.
Vérifier la présence des rondelles

A
A
dentées.
A
A

Vérifier I'absence de corrosion des
éléments de fixation.

Remplacer les éléments de
fixation corrodés.

Fig. 99 : Ruban plat de mise a la terre
(extérieur)

L'enveloppe intérieure est reliée a la
liaison équipotentielle de la CTA par un
ruban plat de mise a la terre.

A Vérifier que le ruban plat de mise
a la terre est bien fixé.

A Vérifier que les vis sont bien
fixées.

A Vérifier la présence des rondelles
dentées.

A

A

Vérifier I'absence de corrosion des
éléments de fixation.

Remplacer les éléments de
fixation corrodés.

Fig. 100 : Ruban plat de mise a la terre
(intérieur)
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Assemblage de la CTA

Conduites de condensat, dpe®vacuat

Ri sque dbéexplosion | i® " un siphon se

Une atmosphére explosive peut pénétrer dans le systeme d'évacuation par des
siphons secs ou s' ®chapper au niveau de
peuvent entrainer un changement de zoning p. ex. dans la salle des machines.Le
changement de zoning peut conduire a une atmospheére explosive a l'extérieur de la
CTA. En combinaison avec une source d'inflammation, une explosion peut se

produire.

A Remplir suffisamment doéeau dans | es
£Equi per tous |l es ®coulements du bac -reflugeredpisssgat doun
automatique). Eliminer les eaux usées de maniére appropriée.

NOTA

Perturbation du fonctionnement de la CTA en raison de conduites

mal raccordées

Si |l es conduites de c ondeleissartmal rdcocklées, del a
|l 6air et de | 6eau sont aspir®s et souff

certains composant s peut soen trouver P

A Chague ®coul ement doéun bac ° condens
siphon et raccordé a une évacuation libre.

A La hauteur du siphon doit étre concue en fonction de la dépression ou de la
surpression de la CTA.

Dysfonctionnement lié & un siphon sec
. Le siphon ne peut remplir sa fonction q
Q immobilisation prolongée, un siphon peut sécher.
- A Remplir manuellement le siphon avant la mise en service.

A Utiliser des siphons & boule pour la dépression et la surpression (c6té sous
pression ou cOté surpression).
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Assemblage de la CTA

Evolution de la pression dans la CTA

Surpression

Depression
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Fig. 101 : Evolution de la pression dans la CTA

Pour calculer la pression dans un composant, on a besoin, en fonction de la partie de la CTA dans

lagquelle se trouve le composant a considérer :

A
A
A

60

La perte de charge des différents composants dans la CTA (voir fiche technique) et
La pression disponible c6été souspression ou

La pression disponible c6té surpression.
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CONSEIL

© robatherm
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Fig.102: D®bits dodair
combinée

Echangeur a plaques

Sur les CTA combinées avec échangeurs @ | aques, |
le calcul de la pression, suivre le saut des débits d'air.

es d®bits
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Assemblage de la CTA

Siphon de sous -pression

Calcul de la pression cdté sous  -pression

Exemple de calcul pour le composant batterie chaude (A)

Cette pression et | a hauteur de siphon associ ®:¢
batterie chaude considéré (A). Pour le calcul de la perte de charge du filtre sale, utiliser

toujours la perte de charge finale.

Pression disponible coté souspression par ex. -100 Pa
Perte de charge Composant filtre par ex. -250 Pa
Perte de charge Pieges a son par ex. -15 Pa
Perte de charge Batterie froide par ex. -100 Pa
Perte de charge Batterie chaude par ex. -20 Pa
Total : pi= -485 Pa

Tab. 1 : Calcul de la pression pour le siphon de souspression

Cette pression permet de calculer la hauteur du siphon de sous-pression (coté sous
pression) au niveau de la batterie chaude (A).

Calcul de la hauteur du siphon de sous -pression (coté sous -pression)

C Ecoulement libre & pression
atmosphérique

Hl

o

Hs w

- B2650A

Fig. 103 : Siphon de sous-pression

I'l sbdbagit dbébune proc®dure ° titre ddexemple de
hauteurs sp®cifiques indi qgu®es paSiphdnepédanbr i can‘i
AquaKlimai l nstructi ons).do6installation

La hauteur pour un siphon de sous-pression se détermine de la fagon suivante :
Hi [mm] = p[Pa] / 10
Hs [mm] = p [Pa] x 0,075

p [Pa] pression interne maximale du composant concerné cété sous-pression
H[mm]=H1+HS

(Exemple de calcul pour le composant batterie chaude (A) p1 = -485 Pa)

H[mm] = Hi + Hs= p [Pa] / 10 + p [Pa] x 0,075
H = 485/10 + 485x0,075 = 85 [mm]
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Siphon de surpression

Calcul de pression cété surpression

Exemple de calcul pour le composant piege a son(B)

Cette pression et | a hauteur de siphon associ ®:¢
a son considéré (B). Pour le calcul de la perte de charge du filtre sale, utiliser toujours

la perte de charge finale.

Pression disponible coté surpression par ex. +200 Pa
Perte de charge Composant filtre par ex. +250 Pa
Perte de charge Pieges a son par ex. +15 Pa

Total : p2= +465 Pa

Tab. 2 : Calcul de la pression pour le siphon de surpression

Cette pression permet de calculer la hauteur du siphon de surpression (c6té
surpression) au niveau du piége a son (B).

C Ecoulement libre & pression
atmosphérique
x35 mm
1
Apl | Hs
50 mm
B2651A

Fig. 104 : Siphon de surpression

(I sbagit dbébune proc®dure ~ titre dbébexemple de
hauteurs sp®cifiques indi qgu®es paSiphdnepédanbr i can‘H
AquaKlimai l nstructi ons).do6installation

La hauteur pour un siphon de surpression se détermine de la fagon suivante :
Hs [mm] = p [Pa] / 10

p [Pa] pression interne maximale du composant concerné cété surpression
H[mm]=35 mm+Hs+50 mm

(Exemple de calcul pour le composant piege a son(B) p2 = +465 Pa)
H= 35+ Hs+ 50=35 + 465/10 + 50 = 131 [mm]
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Assemblage de la CTA

Regroupement de plusieurs écoulements du bac a condensat

v

———[@++ =1 7

; d

P Y

B2652A B2653A

Fig. 105 : Regroupement de plusieurs Fig. 106 : Regroupement incorrect
écoulements du bac a condensat

En cas de regroupement de plusieurs écoulements du bac a condensat, un seul siphon
doit °tre raccord® ° chaque ®coul ement.
siphon. Seuls des siphons c6té surpression ou c6té souspression peuvent étre
regroupés.

Le regroupement doit déboucher dans un écoulement libre.

Le regl

Raccordement des conduites -plem®wacuation et d

| 6humi di ficateur pul v®ri sation °~ eau recirtr
Raccorder | a conduite de vidange de | 6humidificateur
et | 6 ®c oul e momndensat gramobtéaséparément au réseau d'eaux usées. Ne pas vidanger le

bac de | 6humidi ficateur dans | e bac " condensat pr ®mo

64
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Assemblage de la CTA

Centrale extérieure

Obturer les ouvertures (pare x . connexion de |l a centrale, armoire ®I
di spositif de protection i mper mPRable pour emp°®°cher 1|0

Etanchéification du toit

Les toits des centrales extérieures sontrecouverts de couvertures en plastique. Si des centrales
extérieures sont livrées en différentes sections de livraison, les points de séparation doivent étre
obturés en suivant la séquence de travail décrite ci-apres.
Le mat ®ri el dbéassemblage suivant est fourni “ |l a l|livr
A bandes do @) @lastquedrertfoizées en fibre)
vulcanisateur (colle) pour la couverture en plastique (récipient)
joint de scellement pour couverture en plastique (bouteille en PVC)
piece de recouvrement de la corniére cassegoutte (F)

A
A
A
A vis de raccordement (vis de fixation pour fenétre JD-22 3,9 x 16 mm, avec pointe foreuse, téte
bombée, galv.)

A

A

bouchon (gris)

pour | 6®t anch®i t® :du d®port en hauteur
T corniére d'étanchéitée ( H) (sci nd®e selon | 6ex®cution)
T corniére casse-goutte, extrémité (l) (exécution droite et gauche)

Léoutil | agmécessaiievant est

pinceau, notamment pour appliquer le vulcanisateur pour la couverture en plastique
A sac de sable, notamment pour le lest

A souffleur d'air chaud, notamment pour le séchage et le réchauffement

A chiffon, notamment pour le nettoyage

b

Fig. 107 : Point de séparation avant Fig. 108 : Point de séparation apres

AT Panneau; Bi Anneau de levage; C 1 Point de serrage; D i Corniére casse
goutte ; E 1 Jointure ; F 7 Piéce de recouvrement des corniéres cassegoutte ;
G Bandes d'étanchéité
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fn

Fig. 109 : déport en hauteur i avant

Fig. 110 : déport en hauteur i aprés

D1 Corniére cassegoutte ; ET Jointure : G 1 Couverture en plastique ; H i Corniére d'étanchéité ;

| i Extrémité de la corniére casse-goutte
ATTENTION

Ri sque dodéintoxication et doéincendie |
Pendant | 6®t anch®i fication du toit, il
vulcanisateurs (vulcanisateur Rhenofol (TFH)i tétrahydrofurane) et joints de

scellement (pate Rhenofol) sont facilement volatils et inflammables. Combinées a
| 6 a i vapeurs pewent former un mélange explosif. Les vapeurs sont plus lourdes

qgue | 6air et se

r®pandent au niveau du

périmétre. Lors de la décomposition thermique, des gaz et vapeurs nocifs peuvent
apparaitre et des peroxydes explosifs peuvent se former.

Seteniral 6 ®c ar t d

To Do Do Do o

Tenir compte des consignes de sécurité sur les récipients.
Veiller a une ventilation suffisante de la zone de travail.

e sources doéinfl ammat.i

Prendre des mesures contre les charges électrostatiques.
Conserver uniquement dans le récipient d'origine. Maintenir les récipients

hermétiquement fermés et les conserver dans un lieu frais et bien aéré.
Protéger du rayonnement direct du soleil.

£fviter doinhal

o o o

Eviter tout contact avec la peau, les yeux et les vétements.

er |l e gaz.

Porter un équipement de protection individuelle (lunettes de protection

étanches avec protection latérale, protection respiratoire autonome (type de
filtre A-P2) ; gants de protection contre les agents chimiques (matériau
adapté : caoutchouc butyle ; épaisseur du matériau des gants : >= 0,7 mm)

et vétements de protection).

A Ne pas laisser pénétrer dans les canalisations ou dans les eaux.
A Respecter la fiche de données de sécurité du fabricant.

Utiliser un récipient entamé sous 24 h.
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Etapes de travail au niveau du point de séparation

1. Démonter les anneaux de
levage (B) et les vis.

Fig. 111 : démontage des anneaux de

levage

2. Obturer les trous du haut de
chaque construction du caisson
avec des bouchons (gris).

B2607A

Les couvertures en plastique et corniéres
casse-gouttes (D) a proximité du point de
séparation (C) doivent étre propres.

3. Nettoyer les couvertures en
plastique et les corniéres
casse-gouttes (D) avec un chiffon
humide.

B2607A

Fig. 113 : nettoyage

Risque d éexplosion en raison d d&ine atmosphére explosive

Risque d@&xplosion, en raison daune éventuelle atmospheére explosive. Une explosion
peut se produire en combinaison avec une source danflammation (p. ex. souffleur
dé@ir chaud).

A Dégager la zone dangereuse afin dixclure toute atmospheére explosive.

A Si une mesure visant a dégager la zone né&st pas possible, le souffleur dair
chaud ne doit pas étre utilisé lors de |&tape de travail suivante.
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4.
Fig. 114 : séchage
5.
B2610A
Fig. 115 : emboitement de la piéce de
recouvrement des corniéres cassegoutte
6.

B2611A

Fig. 116 : assemblage de la piece de
recouvrement des corniéres casse
goutte

>+10°C

B2612A

Fig. 117 : température de pose

Les couvertures en plastique a proximité du
point de séparation (C) doivent étre seches.

Sécher les couvertures en
plastique et les corniéres casse-
goutte humides (D) avec souffleur
dé@ir chaud (max. +200 °C,
distance de 20 cm).

Emboiter la piece de
recouvrement des cornieres
casse-goutte (F) au-dessus de la
corniére cassegoutte (D) au
niveau du point de séparation (C).

Fixer les pieces de recouvrement
des corniéres cassegoutte (F)
avec les vis de raccordement
fournies (vis de fenétre JD-22 3,9
x 16 mm, avec pointe foreuse,
téte bombée-H, galv.).

La température de pose doit étre au
moins égale & +10 °C.
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Risque d &explosion en raison d @ine atmosphére explosive

& Risque d&xplosion, en raison daine éventuelle atmospheére explosive. Une explosion
peut se produire en combinaison avec une source dinflammation (p. ex. souffleur
dé@ir chaud).
A Dégager la zone dangereuse afin dixclure toute atmosphere explosive.

A Si une mesure visant a dégager la zone n&st pas possible, le souffleur dé@ir
chaud ne doit pas étre utilisé lors de |@tape de travail suivante.

7. Dans le cas de températures
inférieures a +10 °C, les
couvertures en plastique
a proximité du point de
séparation (C) et les bandes
d&tanchéité (G) avec souffleur
dé@ir chaud (max. +200 °C,
distance de 20 cm) doivent étre
préchauffées.

B2613B

8. Découper les bandes
d o ®t an(G)hd®mani@e a ce
gue | es bande(®) d
chevauchent la couverture en
plastique déja posée sur au moins
5cm.

Fig. 119 : découpe des bandes
d6o®t anch®it®

9. Poser les bandes détanchéité (G).

B2615A

Fig. 120 : pose des bandes d&tanchéité
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Fig. 121 : application du vulcanisateur
(colle) par sections

Fig. 122 : application du vulcanisateur
(colle)

B2618A

Fig. 123 : marouflage

B2619A

Fig. 124 : lestage

Appliquer le vulcanisateur (colle)
avec un pinceau entre les bandes
d@tanchéité (G) et la couverture
en plastique déja posée comme
suit :

par pettessecti ons dbé
50 a 100 cm de long dans le sens
de la pose

sur une largeur d@&nviron

5 a 10 cm au niveau des corniéres
casse-goutte (D) et des piéces de
recouvrement des cornieres
cassegoutte (F) sur l@&nsemble
du point de support des bandes
d&tanchéité (G)

Maroufler les bandes
d@tanchéité (G) avec un rouleau
ou le plat de la main.

Lester les bandes d&tanchéité (G)
avec un sac de sable.

Répéter les étapes de travail 11 a 13 pour la section suivante des bandesd 6 ®t a n(@)h

de 50 & 100 cm de long.
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13.  Appliquer le joint de scellement de
la couverture en plastique sous la
forme d@n mince cordon continu
dans la jointure.

Le joint de scellement de la couverture
en plastique séche rapidement pour
former un film étanche

B2620A

Fig. 125 : joint de scellement

> Le toit est scellé au niveau du
point de séparation (C).

B2621A

Fig. 126 : joint du toit au niveau du
point de séparation
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Etape de travail au niveau des angles

1. Démonter les anneaux de
levage (B) et les vis.

B2622A

Fig. 127 : démontage de I@nneau de
levage

2. Obturer les trous du haut de
chaque construction du caisson
avec des bouchons (gris).

B2623A

Fig. 128 : obturation du trou

Les couvertures en plastique doivent

étre propres.

3. Nettoyer les couvertures en
plastique encrassées avec un
chiffon humide.

B2624A

Fig. 129 : nettoyage

Risque d éexplosion en raison d d&ine atmosphére explosive

Risque d&xplosion, en raison dune éventuelle atmospheére explosive. Une explosion
peut se produire en combinaison avec une source danflammation (p. ex. souffleur
dé@ir chaud).

A Dégager la zone dangereuse afin dixclure toute atmospheére explosive.

A Si une mesure visant a dégager la zone n&st pas possible, le souffleur dair
chaud ne doit pas étre utilisé lors de |&tape de travail suivante.
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Les couvertures en plastique doivent

étre seches.

4. Sécher les couvertures en
plastique humides avec souffleur
dé@ir chaud (max. +200 °C,
distance de 20 cm).

B26258

Fig. 130 : séchage

La température de pose doit étre au
moins égale a +10 °C.

>+10°C

B2626A

Fig. 131 : température de pose

Risque d &explosion en raison d Gine atmosphére explosive

Risque d@&xplosion, en raison ddine éventuelle atmosphere explosive. Une explosion
peut se produire en combinaison avec une source dinflammation (p. ex. souffleur
déir chaud).

A Dégager la zone dangereuse afin dxclure toute atmospheére explosive.

A Si une mesure visant a dégager la zone n&st pas possible, le souffleur dair
chaud ne doit pas étre utilisé lors de |@tape de travail suivante.

5. Dans le cas de températures
inférieures & +10 °C, les
couvertures en plastique au
niveau de l@ngle et les bandes
d&tanchéité (G) avec souffleur
déir chaud (max. +200 °C,
distance de 20 cm) doivent étre
préchauffées.

<+10°C

B2627B

Fig. 132 : préchauffage
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Fig. 133 : découpe des bandes
do®t anch®i t ®

Fig. 134 : Application du vulcanisateur

(colle)

Fig. 135 : pose des bandes d&tanchéité

Fig. 136 : marouflage

Découper les bandes

d@tanchéité (G) de maniére que
les bandes d@&tanchéité (G)
chevauchent la couverture en
plastique déja posée sur au moins
5cm.

Appliquer le vulcanisateur (colle)
avec un pinceau dans la zonedu
trou sur une surface de la taille de
la découpe sur la couverture en
plastique déja posée.

Poser les bandes ditanchéité (G).

Maroufler les bandes d@&tanchéité (G)
avec un rouleau ou le plat de la main.
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Fig. 137 : lestage

Fig. 138 : joint de scellement

Fig. 139 : joint du toit au niveau de
l 6angl e

9. Lester les bandes d&tanchéité (G)
avec un sac de sable.

Il n&st pas nécessaire de lesterles
bandes d&tanchéité posées (G) pendant
une durée prolongée.

10.  Appliquer le joint de scellement de
la couverture en plastique sous la
forme d@n mince cordon continu
dans la jointure.

Le joint de scellement de la couverture
en plastique séche rapidement pour
former un film étanche.

> Le toit est scellé au niveau de
| 6angl e.
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Etapes de travail pour le déport en hauteur

1. Contrdle du ruban adhésif au
niveau du déport en hauteur :

A alignement correct
A fixation correcte

Fig. 140 : ruban adhésif sur le déport en
hauteur

Pour des raisons liées au transport, la
corniére d@tanchéité (H) peut étre
montée a l@&nvers a la livraison.

Les étapes de travail 2 a 5 doivent alors
étre exécutées. Dans le cas contraire,
passer a l@tape de travail 6.

Fig. 141 : joint en L coudé de la corniére
casse-goutte monté a | &nvers pour des
raisons liées au transport

2. Démonter la corniére
d&tanchéité (H) pré-montée.

Fig. 142 : le cas échéant, démontage de
la corniere d@tanchéité

3. Tourner la corniered 6 ®t a n(ld).h

4. Mettre la corniere d@&tanchéité (H)
en place au milieu du panneau au
moyen de la corniére casse-goutte
installée en usine. En cas de
corniére d@tanchéité (H) en
plusieurs partie:
a aucune fente au niveau du joint.

Fig. 143 : le cas échéant, mise en place
de la corniére d&tanchéité
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5. Assembler la corniére
d@tanchéité (H) au moyen des vis
de raccordement démontées
(vis de fenétre JD-

22 3,9 x 16 mm, avec pointe
foreuse, téte bombée-H, galv.).

Fig. 144 : assemblage de la corniére
do®t anch®it®

6. Si la corniére d@tanchéité (H)
était correctement pré-montée
a la livraison, desserrer les vis de
raccordement.

Fig. 145 : desserrage des vis de
raccordement de la corniére d@tanchéité

7. Presser la corniere
d&tanchéité (H) contre le profilé.

Fig. 146 : compression de la corniére
d@&tanchéité

8. Fixer la corn{Hr
au moyen des vis de raccordement
desserrées (vis de fenétre JD
22 3,9 x 16 mm, avec pointe
foreuse, téte bombée-H, galv.).

Fig. 147 : montage de la corniére
dé@tanchéité
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Fig. 148 : nettoyage

Le panneau, la corniére dé@tanchéité (H)
et les cornieres cassegoutte (D) au
niveau du déport en hauteur doivent
étre propres.

9. En cas d&ncrassement, nettoyer
le panneau, la corniére
d@tanchéité (H) et les cornieres
casse-goutte (D) au moyen d@n
chiffon humide.

Risque d é&xplosion en raison d @ine atmosphére explosive

Risque d@&xplosion, en raison ddune éventuelle atmosphére explosive. Une explosion
peut se produire en combinaison avec une source dinflammation (p. ex. souffleur

dé@ir chaud).

A Dégager la zone dangereuse afin d&xclure toute atmospheére explosive.

A Si une mesure visant a dégager la zone n&st pas possible, le souffleur dair
chaud ne doit pas étre utilisé lors de | @tape de travail suivante.

Fig. 149 : séchage

Fig. 150 : emboitement de | &xtrémité de
la corniere casse-goutte

78

Le panneau, la corniére d@&tanchéité (H)
et les corniéres cassegoutte (D) au
niveau du déport en hauteur doivent étre

secs.
10.

11.

Sécher le panneau, la corniere
d@tanchéité (H) et les cornieres
casse-goutte (D) avec un souffleur
déir chaud (max. +200 °C, distance
de 20 cm).

Mettre |@&xtrémité de la corniére
cassegoutte (I) en place sous la
corniére cassegoutte et la basculer
vers le haut.
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12.  Presser extrémité de la corniére
casse-goutte (I) contre le profilé.

Fig. 151 : compression de |@&xtrémité de
la corniére casse-goutte

13. Fixer |1 dextr ®mi t (
casse-goutte (I) avec les vis de
raccordement fournies (vis de
fenétre JD-22 3,9 x 16 mm, avec
pointe foreuse, téte bombée-H,
galv.).

Fig. 152 : montage de | @xtrémité de la
corniére casse-goutte
Répéter les étapes de travail 11 a 13 pour I@xtrémité de la corniére casse-goutte (I) sur
I@utre coté.
La température de pose doit étre
au moins égale a +10 °C.

Fig. 153 : température de pose

Risque d éexplosion en raison d dine atmosphére explosive

& Risque d@&xplosion, en raison dune éventuelle atmosphére explosive. Une explosion
peut se produire en combinaison avec une source dinflammation (p. ex. souffleur
déir chaud).
A Dégager la zone dangereuse afin dixclure toute atmospheére explosive.

A Si une mesure visant a dégager la zone n&st pas possible, le souffleur dé@ir
chaud ne doit pas étre utilisé lors de | @tape de travail suivante.

© robatherm 79



Assemblage de la CTA

80

14,
Fig. 154 : préchauffage
15.
Fig. 155 : découpe des bandes
déo®t anch®it®
16.
A
A
Fig. 156 : application du vulcanisateur
(colle) par sections
17.

Fig. 157 : marouflage

Lorsque les températures sont
inférieures a +10 °C, les corniéres
casse-goutte (D), la couverture en
plastique déja posée (G), la
corniére d@tanchéité (H) et les
extrémités des cornieres
casse-goutte (1) doivent étre
préchauffés avec un souffleur dair
chaud (max. +200 °C, distance de
20 cm).

Rabattre la couverture en
plastique (G) déja installée.

Appliquer le vulcanisateur (colle)
avec un pinceau entre les bandes
d@tanchéité (G) et la corniére
d&tanchéité (H) comme suit :

par petites sections d&nviron
50 a 100 cm de long dans le sens
de la pose

sur une | argeur

5 & 10 cm au niveau des corniéres
casse-goutte (D) et des extrémités

des cornieres cassegoutte (I) sur

| 6ensemble du po
bandes dé@)anch®

Maroufler la couverture en
plastique (G) avec un rouleau ou
le plat de la main.
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18. Lester la couverture en
plastique (G) avec un sac de
sable.

Fig. 158 : lestage

Répéter les étapes de travail 16 a 18 pour la section suivante de 50 a 100 cm de long
de la couverture en plastique (G).

19.  Appliquer le joint de scellement de
la couverture en plastique sous la
forme d@n mince cordon continu
dans la jointure. Dans le cas d@ne
corniére d@tanchéité (H) en
plusieurs parties, Ieemplacement
du joint doit également étre
étanchéifié.

Le joint de scellement du toit séche pour

former un film étanche.

Fig. 159 : joint de scellement de la
couverture en plastique

Fig. 160 : joint de scellement de
I@xtrémité de la corniére casse-goutte

> Le toit est fermé au niveau du
déport en hauteur.

Fig. 161 : joint du toit au niveau du
déport en hauteur
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