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Zakladné vlastnosti

Zakladné viastnosti

Informacie k tymto pokynom

Tieto pokyny umoziuji bezpecnl a Gcinni manipulaciu s VZT jednotkou.

Vsetky osoby, ktoré pracuju na VZT jednotke, si pred zaciatkom vsetkych prac musia
tieto pokyny precitat’ a porozumiet’ im.

Predpokladom pre bezpecnu pracu je dodrziavanie vSetkych bezpecnostnych pokynov a pracovnych
instrukcii.

Dalsie informacie

Pokyny uvadzaju vsetky volitelné moznosti, ktoré su dostupné. To, Ci a ktoré volitelné moznosti vo

VZT jednotke su dostupné, zavisi od zvolenych volitelnych moznosti a krajiny, pre ktord je VZT
jednotka urcend. Obrazky slUzia ako priklad a mézu sa lisit'.

Pokyny pozostavaju z viacerych Casti a maju nasledujicu Struktaru:

robatherm | Manuals

the air handling company

Transport- und Entladung. Aufstellung und Montage.

robatherm RLT-Gerdéte.

Hauptbetriebsanleitung.

Instandhaltung und Reinigung.

B2574A

Obr. 1: Casti pokynov

Hlavné pokyny

Transport a vykladka

Instalacia a montaz

Uvedenie do prevadzky
Regulovana prevadzka a porucha
Udrzba a Cistenie

Vyradenie z prevadzky a likvidacia

L7 K 7 7
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Bezpecnost’

Bezpecnost’

Vseobecné zdroje nebezpecenstiev

Elektrické nebezpecenstva hroziace elektrickym pridom a napatim

NEBEZPECENSTVO

:E Nebezpecenstvo sposobené elektrickym priadom

Pri kontakte s dielmi pod napatim hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota elektrickym
pradom. Pri poskodeni izolacie hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota elektrickym

pradom.

. V pripade poskodenia izolacie okamzite vypnite napajacie napatie a vykonajte
opravu.

. Pred kazdou pracou na VZT jednotke preruste napajaci prid a napajacie

napatie nasledujicim sposobom:
- Hlavny vypinac otocte do polohy O.
— Hlavny vypinac zaistite so zamkom.

- VZT jednotku odpojte od napajacieho pridu a napajacieho napatia
privodného vedenia.

= Stanovte beznapat'ovy stav.

= Uzemnite a skratuijte.

= Nepremost'ujte poistky ani ich nevyrad'ujte z prevadzky.
= Diely pod napétim nevystavujte vihkosti.

NEBEZPECENSTVO

:E Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota naakumulovanymi nabojmi

Medziobvodové kondenzatory frekvenéného meni¢a mézu zostat’ nabité aj pri
vypnutom a odpojenom siet'ovom napajani. Pri nedodrzani ¢asu vybitia hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota.

. Dodrzte Cas vybitia 15 minut.

:: Nebezpecenstvo sposobené elektrickym priadom

Pri vypnutom hlavnom vypinaci st nasledujuce diely d'alej pod napatim a mo6zu
sposobit’ poranenia elektrickym pridom: elektrické vodice a svorky pred hlavnym
vypinatom, osvetlenia rozvadzaca, zvodice prepatia vratane Zil, kablov a svoriek,
ktoré su k nim pripojené.

. Nedotykajte sa dielov pod napatim.

. Prace na elektrickom rozvadzaci smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar.

N
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Bezpecnost'

Mechanické nebezpecenstva hroziace pohybmi stroja

if Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nahlym zapnutim

Pri vypnutej VZT jednotke alebo vypadku napajania elektrickou energiou mézu

konkrétne regulacné funkcie (napr. Casové programy, odcerpanie, dobeh ventilatora,

protimrazova ochrana) alebo obnovenie napajania viest’ k nahlemu zapnutiu

komponentov. Tymto hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota.

. Vykonajte pracovné kroky ,Zabezpecenie VZT jednotky proti opatovnému
zapnutiu® (pozri ,Hlavné pokyny", kapitola ,Zabezpecenie proti opatovnému
zapnutiu“).

:E Nebezpecenstvo hroziace pohybujicimi sa dielmi

Po vypnuti VZT jednotky nadalej hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

pohybujucimi sa dielmi, pretoze komponenty nedisponuju funkciou okamzitého

zastavenia.

. Pockajte na zastavenie vSetkych pohyblivych dielov (napr. ventilator, rotacny
tepelny vymennik, motor, remernovy pohon).

w
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Bezpecnost’

Termické nebezpecenstva hroziace horicimi a studenymi povrchmi

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo popalenia pri kontakte s horicimi povrchmi

Pocas prevadzky a tiez po vypnuti VZT jednotky hrozi nebezpecenstvo popalenia na
hortcich povrchoch komponentov (napr. ohrievac, priamy plamen, parny tlakovy
zvlhcovac, parny ohrievac).

. Ventilator nechajte dobehnut’, aby sa dosiahlo schladenie na priestorovu
teplotu.
. Nedotykajte sa horticeho povrchu.
UPOZORNENIE

Pri kontakte s hortcimi potrubiami hrozi nebezpecenstvo popalenia.

if Nebezpecenstvo popalenia pri kontakte s horlicimi povrchmi
o Potrubia mimo VZT jednotky sa musia difizne izolovat’ na stavbe.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia pri kontakte so studenymi povrchmi
Pocas prevadzky a tiez po vypnuti VZT jednotky hrozi na studenych povrchoch
komponentov (napr. chladi¢, chladiaca technika) nebezpecenstvo poranenia
popaleninami chladom alebo omrzlinami.

. Pockajte, kym sa teplota komponentov vyrovna priestorovej teplote.
. Nedotykajte sa studenych povrchov.
UPOZORNENIE

Pri kontakte so studenymi potrubiami hrozi nebezpecenstvo poranenia popaleninami
chladom alebo omrzlinami.

o Potrubia mimo VZT jednotky sa musia difiizne izolovat’ na stavbe.

if Nebezpecenstvo poranenia pri kontakte so studenymi povrchmi

4 © robatherm



Bezpecnost'

Vseobecné nebezpecenstva

Nebezpecenstvo poranenia nasledkom prestavieb alebo pouzitia
nespravnych nahradnych dielov

Vazne poranenia 0sob az so smrtel'nymi nasledkami a tiez materialne Skody mézu
byt’ spdsobené prestavbami alebo montazou nespravnych nahradnych dielov.

. Pouzivajte iba originalne nahradné diely.
. Nevykonavaijte ziadne prestavby.

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu

Ak sa rost nad vzduchovym otvorom nadol pretazi (>400 kg), vedie to k zlyhaniu
konstrukcie. Pri vstupe na rost moze viest' zlyhanie konstrukcie viest’ k
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu cez vzduchovy otvor.

. Neprekracujte maximalne bremeno (<400 kg alebo 2 osoby).

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu

Pri odobrati rostov v podlahe hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota nasledkom padu,
pretoZe sa odkryje otvor v podlahe.

>

>

. Pri pracach na vzduchovych otvoroch s odobratymi rostami musi zaistenie proti
padu zabezpedit’ investor.
. Po dokonceni prac roSty znovu namontujte podla pokynov.

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota nasledkom padu

Pri vstupe na striesku hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota nasledkom padu,
pretoze strieSka nie je vhodna na nesenie zat'aze alebo bremien.

. Nevstupujte na striesku.

>

OZNAMENIE

Materialne skody sposobené bodovou hmotnost'ou

Ak do VZT jednotky vstlpi sticasne viac osob alebo bude inak aplikované bodové
bremeno, vane a podlahy sa mézu zdeformovat'.

. Do VZT jednotky nesmie sticasne vstUpit’ viac osob.

o Ak je to napriek tomu potrebné, musia sa prijat’ vhodné opatrenia na
rozlozenie hmotnosti (napr. rost, drevené dosky, drevené hranoly).

© robatherm
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Bezpecnost’

Kvalifikacia personalu

Prace uvedené v tejto Casti smie vykonavat' iba osoba, ktora ma na to nasledujicu kvalifikaciu:
Kvalifikovana osoba pre tlakové zariadenia

Kvalifikovany elektrikar

Instalatér opravneny pre plyn

Odborny hygienik

Odborny chladiar

Mechanik /strojnik

L 20 T T I

Specialisti na Cistenie

Interval udrzby

VZT jednotky su stroje, ktoré si vyZzaduju pravidelnd Gdrzbu. Uvedené intervaly su priblizné Udaje a
vzt'ahuju sa na normalne znecisteny vzduch s odkazom na normu VDI 6022. Pri silno znecistenom
vzduchu sa intervaly musia zodpovedajlco tomu skratit’. Pravidelna udrzba nezbavuje
prevadzkovatel'a povinnosti starostlivo kazdy den skontrolovat’ zariadenie z hl'adiska jeho funkcnosti
alebo poskodenia.

Skuska tesnosti

V oblastiach, kde je dolezita hygiena, a v ktorych nie je pripustné prenasanie latok z odvadzaného
vzduchu do privadzaného vzduchu, sa dotknuté komponenty musia rocne alebo po kaZzdej planovanej
Udrzbe kontrolovat' na tesnost’ (napr. pomocou vhodného skusobného plynu). Dodrzujte bezpecnostné
upozornenia vyrobcu! Ak je to potrebné, prijmite vhodné opatrenia na obnovenie potrebnej tesnosti
po konzultacii s vyrobcom.

6 © robatherm



Oplastenie

Oplastenie
Cistenie a planovana udrzba

Interval idrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

. Hrubé nedistoty sucho odstrante s priemyselnym vysavacom.

. Pri inych znecCisteniach: Pouzite vlhké handry, prip. Cistiace prostriedky uvolfiujlice mastnotu a
olej s hodnotou pH medzi 7 a 9.

. Pri tazko pristupnych vaniach (napr. pod tepelnymi vymennikmi) sa kvoli Uplnému Cisteniu
musia prip. demontovat’ prislusné komponenty.

. Pozinkované diely oSetrite s priesvitnym lakom (...).

. VSetky pohyblivé diely, ako napr. kl'ucky dveri, zavesy, pravidelne oSetrite s mazivom.

. Tesnenia, najma tesnenia dveri, pravidelne kontrolujte na poskodenie a funkciu.

. Poskodenia povrchovej Upravy alebo kordziu okamzite opravte s lakom.

. Znecistenia v strbinach montaznych dielov (napr. prechod medzi panelom/osvetlenim jednotky)

odstrante s priemyselnym vysavacom a Strbinovou dyzou, prip. flasou s rozprasovacom s
Cistiacimi prostriedkami a vihkou handrou.

Dezinfekcia

Pouzivajte dezinfekéné prostriedky iba na baze alkoholu so schvalenim v danej krajine (napr. RKI,
VAH, DGKH).

© robatherm 7



Filtracna jednotka

Filtracna jednotka

UPOZORNENIE

Alergické reakcie pokozky, oCi alebo dychacich organov pri kontakte
s prachom z filtrov
Filtre mozu byt kontaminované s virusmi, baktériami alebo hubami. Pri Gdrzbe,
Cisteni a vymene filtrov hrozi nebezpecenstvo vzniku alergickych reakcii pokozky, oci
alebo dychacich organov.

. Dodrzte pracovny pokyn.
. Noste ochranny odev, ochranné okuliare a ochranu dychacich ciest.
. Zabrante kontaminacii okolia a novych filtrov.

Nahradny filter

Predzasobte sa najmenej jednou supravou nahradného filtra. Filtre skladujte v suchom prostredi bez
pritomnosti prachu. Zabrante znecisteniu filtra a poskodeniu. DodrZujte pokyny vyrobcu.

InsSpekcia

Interval udrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

. Skontrolujte filter na hygienicky stav, zneCistenie, zapach, poskodenie a kordziu.
. Casticovy filter: Skontrolujte rozdiel tlakov s meracim pristrojom.
. Filter s aktivnym uhlim: Spravidla stadi, ak filter zmyslovo skontrolujete na pritomnost’ zapachu.

(Pre objektivne stanovenie zostavajlcej Zivotnosti a tym orientacnej hodnoty pre interval
inSpekcie je u vyrobcu filtra mozné uskutoCnit’ laboratérnu skisku stupna nasytenia aktivneho
uhlia.) Vazenie filtracnej vliozky nema vo vSeobecnosti Ziadnu vypovednu hodnotu, ¢o sa tyka
Zivotnosti, pretoZe prirastok hmotnosti sa z prevaznej Casti tyka absorbovanej vzdusnej vihkosti.

. Skontrolujte tesnost’ uloZenia filtra.

8 © robatherm



Filtracna jednotka

Oprava

Interval idrzby

1. Stupen filtra najneskor po 12 mesiacoch
2. Stupen filtra najneskor po 24 mesiacoch

Filter okamzite vymerite pri pripadnom znecisteni, zapachu, poskodeniach alebo netesnostiach alebo
pri dosiahnuti odporucaného koncového odporu.

Predcasna vymena filtra moze byt’ potrebnd, ked' stavebné alebo prestavbové opatrenia vedu k
vyraznému zat'aZeniu filtra alebo je toto indikované na zaklade hygienickej inSpekcie.

Vymena jednotlivych filtratnych vloZiek je pripustna iba v pripade poskodenia jednotlivych vioziek,
pokial’ sa posledna vymena nie dlhsie ako pred 6 mesiacmi.

Konecna tlakova strata
Odporucana konecna tlakova strata pre filtre ISO 16890

Trieda filtra Odporucana konecna tlakova strata (nizsia hodnota)

ISO Coarse 50 Pa + pociatocna tlakova strata alebo 3x pociatocna tlakova
strata

ISO ePM1, 100 Pa + pociatocna tlakova strata alebo 3% pociatocna

1SO ePM2,5, tlakova strata

ISO ePM10

Tab. 1: Konec¢na tlakova strata pre filtre ISO 16890

Odporicana konecna tlakova strata pre filtre EN 779

Trieda filtra Odporicana konecna tlakova strata
Gl-G4 150 Pa
M5 - M6, F7 200 Pa
F8 — F9 300 Pa

E10 - E12, H13 500 Pa
Tab. 2: Konecna tlakova strata pre filtre EN 779

Pracovné kroky

1. Upevnite filter v montaZznom rame filtra so 4 upinacimi svorkami filtra (B) alebo
rucne utiahnite bajonetovy uzaver.

2. Filter nezovrite alebo neposkodte.
3. Skontrolujte vzduchotesné uloZenie filtra v montaznom rame filtra.

© robatherm 9



Filtracna jednotka

Montaz HEPA filtrov podl'a EN 1822

Vseobecny postup

. Zacnite so spodnym radom.
Pracujte zdola nahor.
B2712A

Obr. 2: Poradie montaze

Pracovné kroky montaze HEPA filtrov podl'a EN 1822

1. 4 x zavitové tyCe (E) zaskrutkujte
do nitovacich matic (F) 8 az
10 mm hiboko.
/ B2713A

Obr. 3: Montaz zavitovych tyci

2. Filter (A) umiestnite medzi
zavitové tyce (E).

B2740A

Vyrovnaijte filter (A) tak, aby
dolna hrana filtra koncila 1 mm
nad dolnou hranou filtracnej
steny (G).

Obr. 5: Vyrovnanie filtra

10 © robatherm



Filtracna jednotka

4. 2 x montazne profily (B) nasunte
na zavitové tyce (E).

5. Montazne profily (B) vyrovnajte
rovnobezZne k filtracnej stene (G).

B2742A

Obr. 7: Nespravne vyrovnanie
montaznych profilov

6. 4 x podlozky (D) a 4 x matice (C)
rovnomerne naskrutkujte na
zavitové tyce (E).

Obr. 8: Naskrutkovanie podlozky a
matice

7. Montazne profily (B) vyrovnajte
rovnobezne k filtracnej stene (G).

B2742A

Obr. 9: Nespravne vyrovnanie
montaznych profilov

© robatherm 11



Filtracna jednotka

8. Matice (C) upevnite s utahovacim
momentom 2 Nm.

Pl B2744A
Obr. 10: Ut'ahovaci moment 2 Nm

9. Montazne profily (B) vyrovnajte
rovnobezZne k filtracnej stene (G).

B2742A

Obr. 11: Nespravne vyrovnanie
montaznych profilov

10.  Kontrola spravnej montaze:
Vzdialenost’ medzi filtrom a
filtracnou stenou je 2+0,5 mm.

B2745A

Obr. 12: Namontovany filter

Viykonajte pracovné kroky 1 — 10 pre nasledujlci filter, kym nie si namontované vsetky filtre.

12 © robatherm



TImic¢ hluku

TImic hluku

UPOZORNENIE

Alergické reakcie pokozky, oci alebo dychacich organov pri kontakte
s kulisami timicov hluku
Kulisy timicov hluku mozu byt’ kontaminované s virusmi, baktériami alebo hubami. Pri
Udrzbe a Cisteni timicov hluku hrozi nebezpecenstvo vzniku alergickych reakcii
pokozky, oci alebo dychacich organov.

. Dodrzte pracovny pokyn.
. Noste ochranny odev, ochranné okuliare a ochranu dychacich ciest.
. Zabrante kontaminacii okolia.

Inspekcia

Interval udrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

. Skontrolujte kulisy timiCov hluku na hygienicky stav, znecistenie, poskodenie a kordziu.
Cistenie

Interval adrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

. Kulisy timicov hluku Cistte s priemyselnym vysavacom.
Oprava
. Kulisy timi¢ov hluku opravte s opravarenskou sipravou a odstrante kordziu, prip. odoberte

vzorky odtlackom povrchu.

© robatherm 13



Ventilator

Ventilator
WiSTRAMA

Nebezpecenstvo poranenia hroziace otacanim obezného kolesa
napriek vypnutému ventilatoru

Hrozi nebezpecenstvo poranenia otac¢anim obezného kolesa nasledkom pohybu
vzduchu posobenim termiky aj napriek vypnutému ventilatoru.

. Zabrante spatnému prudeniu z budovy (napr. zatvorenim klapiek).

OZNAMENIE

Materialne skody sposobené cudzimi telesami

Cudzie telesa (napr. nastroj, drobné diely) vo VZT jednotke alebo v potrubnom
systéme mozu byt’ strhnuté a spdsobit’ materialne skody na ventilatore, na VZT
jednotke, na potrubnom systéme alebo v priestoroch/miestnostiach.

. Pred zapnutim ventilatora skontrolujte vol'né otacanie obezného kolesa
otacanim rukou.
. Pred zapnutim ventilatora skontrolujte VZT jednotku a potrubny systém na

cudzie telesa a odstrante ich.

14 © robatherm



Ventilator

InsSpekcia

Interval idrzby

Kazdé tri mesiace.

Pri viaczmennej prevadzke a/alebo Specidlnych prevadzkovych podmienkach, ako je teplota média >
40 °C, prasnost’ a pod., interval zodpovedajuco tomu skratte.

Pracovné kroky

. Skontrolujte ventilator na hygienicky stav, znecistenie, poskodenie, kordziu a
upevnenie.

. Skontrolujte lozisko na hluc¢nost’, vibracie a zohriatie.

J Skontrolujte flexibilné spojenie na tesnost'.

. Skontrolujte funkciu timic¢a kmitov.

) Skontrolujte ochranné zariadenia na poskodenie, upevnenie a funkciu.

. Skontrolujte funkciu ovladania vstupnych lopatiek.

. Skontrolujte funkciu odvodnenia.

. Znecistenia na pruznom napojeni odstrante s priemyselnym vysavacom a navlhko

utrite s handrou a Cistiacim prostriedkom s hodnotou pH medzi 7 a 9.

Obezné koleso

. Obezné koleso skontrolujte na nevyvazenost' a vibracie, prip. ho dodatocne
vyvazte.
. Pri vol'nych obeznych kolesach skontrolujte a prip. korigujte vzdialenost’ medzery.

© robatherm 15
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Motor

. Skontrolujte motor na pokojny chod, zohrievanie a smer otacania.

. Vycist'te motor, odstrante poskodenia a kordziu.

. Zmerajte napétie, spotrebu pridu a symetriu faz.

. Skontroluijte, ¢ svorky vo svorkovnici pevne drzia, prip. ich dotiahnite.

. Skontrolujte vyrovnavanie potencialov, prip. ho dotiahnite alebo vymerite.
. Vedenia kablov (napr. kablovy kanal) skontrolujte na znecistenia a prip. ich

zbavte necistot s pomocou priemyselného vysavaca a navlhko ich utrite s
handrou a cistiacim prostriedkom s hodnotou pH medzi 7 a 9.

Ventilator so spiralovou skrifnou

Remenovy pohon

. Remenovy pohon skontrolujte na opotrebovanie, napétie, licovanie kotica
motora a kotuca ventilatora (tolerancia < 0,4°; tzn. < 7 mm/m), funkciu a
upevnenie (pozri Utahovacie momenty).

Hnacia spojka

. Dodrzujte pokyny vyrobcu.
J Skontrolujte teplotu.

16 © robatherm
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Oprava
. Vymerite loZisko (najneskor pri uplynuti Zivotnosti).
. Namazte loZisko. Riad'te sa predpismi vyrobcu.
. Ocist'te ventilator, odstrante poskodenia a kordziu, dotiahnite pripojenia.
Motor

Pri demontazi motora pouzivajte iba vhodné a schvalené prostriedky na manipulaciu s
bremenom. Zabezpecte dostatocnu stabilitu VZT jednotky, napr. pripojenim k zakladu.

Pre demontaz motora su k dispozicii nasledujlce volitelné moznosti poskytované firmou

robatherm:

. pripravok na vyberanie motora pozri kapitolu "Pripravok na vyberanie motora",
strana 19

. pripravok na vyberanie motora s vytahovacim modulom pozri kapitolu "Pripravok
na vyberanie motora s vytahovacim modulom", strana 31

. pripravok na vymenu motora

Ventilator so spiralovou skrifnou

Remenovy pohon

. Vymena slpravy remenov

. Nastavenie licovania koti¢a motora a kotuca ventilatora
o Donastavenie napétia remena

. Cistenie pohonu remefia

Ak pri viacdrazkovom pohone vypadne jeden alebo viacero klinovych remenov, musi sa
namontovat’ nova suprava klinovych remenov. Pred montazou klinovych remeriov sa
osova vzdialenost’ musi zmensit’ tak, aby remene bolo mozné ulozit' do drazok bez
vynaloZenia sily. Montaz nasilu s pouZitim skrutkovaca a pod. je v kazdom pripade
nepripustna, pretoze vedie k poskodeniam.

Pre uvedenim pohonu klinovym remerfiom do prevadzky skontrolujte a prip. nastavte:

. Upevnovacie skrutky objimok a nabojov (pozri Utahovacie momenty).
. Napnutie remena (pozri kapitolu Napnutie remena).
. Licovanie remenic (tolerancia < 0,4°; tzn. < 7 mm/m).

Po faze nabehu 1 az 2 hodiny skontrolujte pohon klinovym remeriom a prip. ho

nastavte:

. Upevnovacie skrutky objimok a nabojov (pozri Utahovacie momenty).
. Napnutie remena (pozri kapitolu Napnutie remena).

. Licovanie remenic (tolerancia < 0,4°; tzn. < 7 mm/m).

© robatherm 17
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Napnutie remena je potrebné skontrolovat’ prip. nastavit' podl'a Gdajov vyrobcu s
vhodnym meracim pristrojom (napr. meraci pristroj na meranie predpatia remena).
Riad'te sa prevadzkovymi pokynmi meracieho pristroja.

B2661A

Obr. 13: Napnutie remena pri ventildtore 4.
so Spiralovou skrifiou 5

Zmerajte osovl vzdialenost’ (A)
remenic [m].

Osovu vzdialenost' (A) vynasobte
so 16.

Vysledok je priehyb remena (S)
[mm].

Na stred osovej vzdialenost' (A)
aplikujte silu (F) na remen, aby sa
dosiahol vypocitany priehyb
remena (S).

Zmeraijte silu priehybu (F) [N].
Silu priehybu (F) porovnajte
hodnotu na typovom Stitku
(skusobna sila Fp).

Po faze nabehu 1 az 2 hodiny skontrolujte pohon klinovym remeriom a prip. ho

nastavte.

Po faze nabehu je remenovy pohon dalej bezidrzbovy. V zavislosti od miesta instalacie
a prevadzkového rezimu sa vSak odporuca, aby ste napnutie remena pravidelne

kontrolovali.
Hnacia spojka

. Dodrzuijte pokyny vyrobcu.
. Vymerite olej.
. Vycistte hnaciu spojku.

© robatherm
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Pripravok na vyberanie motora
Zamysl'ané pouzitie

Pripravok na vyberanie motora je vhodny na demontaz a montaz elektromotorov a mensich
kompletnych celkov ventilatora do 800 kg vo VZT jednotkach. V predmetnych oplasteniach su
namontované rohové uzly. Pripravok na vyberanie motora je vhodny pre teploty v rozsahu -20 °C az
+40 °C. Pripravok na vyberanie motora je dimenzovany na 10 vymien.

Predvidatel'né nespravne pouzitie

:: Nebezpecenstvo nasledkom nespravneho pouzitia

Pri nespravnom poufZiti pripravku na vyberanie motora méze dojst’ k tazkych
poraneniam os6b az usmrteniu a tiez k materialnym skodam.

Pripravok na vyberanie motora sa smie pouzivat’ iba v spojeni s rohovymi uzlami.
Akékol'vek iné pouzitie, najma upevnenie pakovych kladkostrojov k inym pripojovacim
bodom oplastenia nie je pripustné.

PouZivajte iba pakové kladkostroje s nosnost'ou max. 3000 kg.

Bremeno, s ktorym sa manipuluje, musi mat’ maximalnu hmotnost’ 800 kg.

Pripravok na vyberanie motora sa nesmie vystavovat’ ziadnym agresivnym médiam.

Pripravok na vyberanie motora sa nesmie pouzivat’ v prostrediach s vybusnou
atmosférou (napr. vodivy prach, vybusné plyny).

Kvalifikacia personalu

Prace uvedené v tejto Casti smie vykonavat’ iba osoba, ktora ma na to nasledujlcu kvalifikaciu:

> Mechanik /strojnik

Narok na miesto

Medzi hornou hranou zaveseného bremena a
montaznou Uroviiou rohovych uzlov je potrebna
minimalna vyska V 400 mm, ktord nesmie byt’
mensia ani pri pouzivani.

I

B3232A

Obr. 14: Minimalna vyska V
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Konstrukcia a funkcia

B3236A

Obr. 15: Konstrukcia pripravku na vyberanie
motora

Pripravok na vyberanie motora pozostava z
. 4 rohovych uzlov (A),

. 3 pakovych retazovych kladkostrojov (B)
a
. 1 viazacej ret'aze (C).
4 rohové uzly (A) boli do hornych rohov
oplastenia instalované vo vyrobe. Do 3 (z tychto
4) rohovych uzlov (A) sa zavesia 3 pakové
ret'azové kladkostroje (B). Do existujlcich
viazacich 6k bremena (napr. elektromotor) sa v
zavislosti od poctu viazacich 6k zavesia 1 alebo 2
haky viazacej ret'aze (C). Do zavesného oka
viazacej ret'aze (C) sa zavesia 3 haky pakovych
ret'azovych kladkostrojov (B).

Striedavym a/alebo sticasnym ovladanim pakovych ret'azovych kladkostrojov (J) v spravnom poradi a
smere tahu je bremeno mozné premiestriovat’ do l'ubovolnej polohy v oplasteni.

I

i B3232A

Obr. 16: Minimalna vzdialenost’ (V) medzi
rohovymi uzlami a bremenom.

20

Vyska zdvihu je obmedzena tahovou silou
pakovych ret'azovych kladkostrojov (B) (nosnost’
je nastavena prostrednictvom kiznej spojky).
Toto ohranicenie je dosiahnuté pri minimalnej
vzdialenosti (V) cca 400 mm medzi montaznou
Uroviiou rohovych uzlov (A) a hornou hranou
zaveseného bremena.

Vy3ka, o ktor(i je bremeno mozZné spustit’ nadol,
je ohranicena dlzkou ret'azi pakovych ret'azovych
(do¢asnym) spustenim bremena a predizenim
viazacich ret'azi (C) pomocou skracovacich
hakov (alebo zavesenim d'alSich viazacich retazi
so zodpovedajlcou nosnost'ou).
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Komponenty

B3233A

Obr. 17: A — Rohové uzly

B3234A

Obr. 18: B — Pakovy retazovy
kladkostroj

B3235A

Obr. 19: C — Viazacia retaz

Pakovy ret'azovy kladkostroj

Rohové uzly (A) prenasaju tahovu silu
do rdmu oplastenia.

Pakové ret'azové kladkostroje (B) vyvinu
pozadovanu t'ahovu silu.

Typ Nosnost’ Hmotnos
[kgl] t' [kg]

DD-LB 075 750 9,5

DD-LB 150 1500 13

DD-LB 150 3000 29

Pre vyber spravneho pakového
retazového kladkostroja pozri kapitolu
"Vyber pakového ret'azového
kladkostroja", strana 22.

Bremeno sa uviaZze s 2-pramennou
viazacou ret'azou (C). Tato obsahuje aj
ret'azovy skracovaci hak.

Hmotnost”: 3,9 kg

Pakové ret'azové kladkostroje st Ustrednym ovlddacim prvkom pripravku na vyberanie

motora.

Podrobny popis funkcie a obsluhy pozri v prilohe ,,Dolezych — Zdvihacie zariadenia
DolLast — Originalne pokyny — Zdvihacie zariadenie DD", kapitola ,,Obsluha".

B3237A

L — Rucné koleso
M — Prepinacia paka
N — Rucna paka
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Obr. 20: Oznacenie dielov pakového

retazového kladkostroja vyrobcu

Dolezych

Vyber pakového ret'azového kladkostroja

Spravne pakové retazové kladkostroje v zavislosti od konstrukénej velkosti ventilatora,
hmotnosti motora a montazneho rozmeru Vyska je mozné urcit' s pomocou nasledujlcej

tabulky.

Ventilato
r

(s AC
motorom

)

Konstrukcn
a velkost’
ventilatora

280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120

Max.
hmotn
ost’
motor
a

[kg]

30
40
40
65
65
142
142
142
142
210
284
373
373

Minimalny
rozmer
Vyska h

[mm]

1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1428
1530
1530
1632
1836

Pakovy
ret'azovy
kladkostroj
(menovita
nosnost’)

[kd]

750
750
750
750
750
750
1500
1500
750
750
1500
1500
1500

Minimalny
rozmer
Vyska h

[mm]

1530
1530

1836
2142
2142

Pakovy
ret'azovy
kladkostroj
(menovita
nosnost’)

[kg]

750
750

750
750
750

Tab. 3: Vyber pakového ret'azového kladkostroja v zavislosti od konstrukéného
rozmeru ventildtora, hmotnosti ventildtora a montazneho rozmeru Vyska
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Skladovanie

Pre pripravok na vyberanie motora musia byt’ dodrZané nasledujlce skladovacie podmienky:

o Neuschovavajte na otvorenom priestranstve.

) Skladujte na suchom a bezprasnom mieste.

. Nevystavujte agresivnym médiam.

. Dodrzte teplotu skladovania -20 °C az +40 °C.

Uvedenie do prevadzky

Podmienky pre uvedenie do prevadzky

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov (B) a viazacich retazi (C) sa musi

skontrolovat’:

B3238A

B3239A

Obr. 22: G — Zaist'ovaci lak na skrutky

Vykonaijte vizualnu kontrolu
vSetkych dielov na trhliny, kordziu
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest
do prevadzky.

Skontrolujte pripojenie rohovych
uzlov (A). Kazdy rohovy uzol (A)
musi byt pripojeny s 8 skrutkami.
Pri neliplnosti sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

Vykonajte vizualnu kontrolu
zaist'ovacieho laku na skrutky (G)
na rohovych uzloch (A). Pri
poskodeni sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

Pre odstranovanie pordch pozri kapitolu "Porucha", strana 30.

© robatherm
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Obsluha
Zavesenie obezného kolesa pri asynchrénnych motoroch
Pri ventilatoroch s asynchrénnym motorom sa pred vybratim motora musi odstranit’
obezné koleso.
1. Okolo obezného kolesa ovinte nazehl'ovaciu pasku.
2. Nazehl'ovaciu pasku zaveste pomocou dvoch pakovych ret'azovych kladkostrojov
na dva rohové uzly bezprostredne nad obezné koleso.
3. Pakové ret'azové kladkostroje ovladajte, kym sa nevytvori mierne napatie.
4. Uvol'nite objimku obezného kolesa zo strany nasavania.
5. Stiahnite obezné koleso z hnacieho hriadela.
6. Uvol'nite pakové retazové kladkostroje a zlozte obezné koleso.
> Motor je teraz mozné vybrat'.
OZNAMENIE

Materialne skody sposobené nespravne zavesenym bremenom
Viazacie oka bremena nie s dimenzované pre Sikmy tah.
o Viazaciu ret'az pouzite na upevnenie bremena.

Zavesenie viazacich ret'azi

Viazacie retaze (B) sa zavesia s jednym alebo dvomi hakmi do existujlcich viazacich 6k
bremena (napr. elektromotor).

. Viazacie ret'aze zaveste do
existujlcich viazacich 6k bremena
(napr. elektromotor).

Obr. 23: Zavesenie viazacich retazi pri
dvoch viazacich okach

B3240A

Obr. 24: Nespravne uviazané bremeno

Pouzitim retazovych skracovacich hakov je dizku viazacich retazi (B) mozné prispdsobit’
potrebam a poZiadavkam konkrétnej situacie.
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. S ret'azovymi skracovacimi hakmi
je viazacie ret'aze (B) mozné
skratit’ az na minimum.

B3243A

Obr. 25: PouZitie ret'azovych
skracovacich hakov

o Pri viazacom oku je do viazacieho
oka v strede mozné nasadit’
strmen.

Obr. 26: Zavesenie viazacich retazi pri
jednom viazacom oku

Stanovenie 3 rohovych uzlov pre zavesenie pakovych ret'azovych
kladkostrojov

Bremeno je staticky zavesené na 3 pakovych ret'azovych kladkostrojoch. Vzhladom na
to, Ze pakové ret'azové kladkostroje mozu byt’ kvoli retaziam ako taznym prostriedkom
zat'azené iba v tahu, pakové ret'azové kladkostroje (pri pohlade zhora) musia byt vzdy
usporiadané do hviezdy. Kazda z ret’azi smie k susednej ret'azi zvierat' maximalny uhol
180°.

] . Pouzitie rohovych uzlov 1,2,4:
ﬂ Vsetky uhly st mensie ako 180°.

B3245A

Obr. 27: Spravne pouZitie rohovych
uzlov 1,2,3

. Pouzitie rohovych uzlov 1,2,4:
nesmie byt nadvihnuté, pretoze
sa moze nekontrolovane kyvat' v
smere rohového uzla 2.

. Pakovy ret'azovy kladkostroj
preveste z rohového uzla 2 na
rohovy uzol 3.
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Obr. 28: Nespravne pouzitie rohovych
uzlov 1,2,3

] . Pouzitie rohovych uzlov 1,3,4:
ﬂ Vsetky uhly st mensie ako 180°.

B3247A

Obr. 29: Spravne pouzitie rohovych
uzlov 1,3,4

Nastavenie dizky pakovych ret'azovych kladkostrojov

AN

26

Nebezpecenstvo poranenia nasledkom padu alebo kyvania bremena

Ak sa prepinacia paka pakového retazového kladkostroja pri bremene pod
minimalnym zatazenim prestavi na vol'nobeznu polohu ,N", bremeno sa moze
nekontrolovane pohnit. To mo6ze viest' k poraneniam nasledkom kyvania alebo padu
bremena.

. Ziadne zdvihanie a upinanie, ked’ je prepinacia paka na vol'nobeznej
polohe ,N".
. Vol'nobeznu polohu ,N* nevolte pri bremene.

S vol'nobehom pékového ret'azového stroja sa retaz nastavi na spravnu dizku.

Predpoklad
. Ziadne bremeno na pakovom retazovom kladkostroji.
. Pakovy retazovy kladkostroj nie je pod napatim.

Pracovné kroky

1. Prepinaciu paku (M) nastavte na vol'nobeznu polohu ,N".
2. Rucné koliesko (N) otacajte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek, kym sa
nezablokuje.

> Brzda je rozpojena.
Ret'az potiahnite do Zelanej polohy.
Ret'az je nastavend na spravnu dizku.

v W

© robatherm



Ventilator

© robatherm

Ut'ahovanie pakovych ret'azovych kladkostrojov pre zdvihanie bremena

Brzdovy mechanizmus pakového ret'azového kladkostroja

Brzdovy mechanizmus sa aktivuje iba v polohe ,,UP" (nahor) pri pouZziti nasledujucich
minimalnych bremien:

. DD-LB 075 35daN

J DD-LB 150 38daN

J DD-LB 300 50daN

Predpoklad

. Postarajte sa, aby sa Ziadne osoby alebo blokujlce diely nenachadzali v
bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky
1. Nastavte prepinaciu paku (M) do polohy ,,UP" (nahor).

2. Rucné koliesko (L) otacajte v smere pohybu hodinovych ruciciek pre napinanie
ret'aze.

3. Rucnl paku (N) otacajte v smere pohybu hodinovych ruciCiek pre zdvihanie
bremena.

> Bremeno je zdvihnuté.

Povol'ovanie pakovych ret'azovych kladkostrojov pre spist'anie bremena

Predpoklad

. Postarajte sa, aby sa Ziadne osoby alebo blokujlce diely nenachadzali v
bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky

 Nastavte prepinaciu paku (M) do polohy ,DN" (nadol).

» Rucnu paku (N) otacajte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek pre pomalé
spustanie bremena.

> Bremeno je spustené.
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Pohybovanie bremenom po uhlopriecke

B3248A

Obr. 30: Bremeno pri rohovych uzloch 4

B3249A

Obr. 31: Bremeno v strede oplastenia s
pakovym ret'azovym kladkostrojom v
rohovych uzloch 4

B3250A

Obr. 32: Bremeno v strede oplastenia s
pakovym ret'azovym kladkostrojom v
rohovych uzloch 2

Obr. 33: Bremeno sa pohybuje k
rohovym uzlom 2

Na premiestnenie bremena z jedného rohu k protilahlému rohu po uhlopriecke (napr. z
rohovych uzlov 4 k rohovym uzlom 2) s potrebné nasledujice pracovné kroky:

1. Utiahnite vSetky 3 pakové
retazové kladkostroje.

2. Pakové ret'azové kladkostroje 1 a
4 d'alej utahuijte a pakovy
retazovy kladkostroj 3 povolte.

> Bremeno sa pohybuje v smere

stredu oplastenia.

Ret'aze pakového retazového

kladkostroja 1 a 4 sU v jednej linii.

3. Uvol'nite pakovy ret'azovy
kladkostroj 3.

4. Pakovy ret'azovy kladkostroj
vyveste z rohovych uzlov 3.

Ret'aze pakového retazového
kladkostroja 1 a 4 sU v jednej linii.

5. Pakovy ret'azovy kladkostroj
zaveste do rohovych uzlov 2.

6. Povolte retaze pakového
ret'azového kladkostroja 1 a 4 a
utiahnite pakovy retazovy
kladkostroj 2.

2> Bremeno sa pohybuje v smere
rohovych uzlov 2.
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Interval Udrzby

Kazdy rok.

B3252A Y 460 NN B3253A

Obr. 34: Kontrolna nalepka (pakovy Obr. 35: Kontrolna znacka (viazacia
retazovy kladkostroj) retaz)

Kontrolna nalepka alebo kontrolna znacka upozorfiuje na nasledujicu potrebnu
kontrolu.

InSpekcia

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov (B) a viazacich retazi (C) sa musi
skontrolovat”:

. Vykonaijte vizualnu kontrolu
vSetkych dielov na trhliny, koréziu
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

. Skontrolujte pripojenie rohovych
uzlov (A). Kazdy rohovy uzol (A)
musi byt' pripojeny s 8 skrutkami.
Pri nelplnosti sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

B3238A

o Vykonajte vizualnu kontrolu
zaist'ovacieho laku na skrutky (G)
na rohovych uzloch (A). Pri
poskodeni sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

B3239A

Obr. 37: G — Zaistovaci lak na skrutky
Pre odstranovanie poruch pozri kapitolu "Porucha", strana 30.
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Chybné diely

Poruchy a chybné diely pripravku na vyberanie motora musi odstranit’ a opravit’
personal s prislusSnym odbornym vzdelanim.

. Deformované diely neohybaijte do pévodného tvaru. Deformované diely vymente
za originalne nahradné diely.
. Zlomené alebo roztrhnuté diely nezvarajte. Zlomené alebo roztrhnuté diely

vymenite za originalne nahradné diely.

Demontaz a montaz dielov sa musi vykonavat’ odborne so zretelom na funkciu a
zat'azenie dielov a ich pochopenim. Kontrolu vykonanych prac musi tiez vykonat' a
potvrdit’ odborny personal.

Poskodeny zaist'ovaci lak na skrutky

Zaist'ovaci lak na skrutky nesmie byt’ poskodeny. Pri poskodenom zaistovacom laku na
skrutky postupujte nasledujdcim spésobom:

1. Zistenie priciny prenechajte personalu s prislusSnym odbornym vzdelanim.
2. Skrutku utiahnite s krdtiacim momentom 20 Nm.

3. Naneste zaist'ovaci lak na skrutky.

Kontrolu vykonanych prac musi vykonat’ a potvrdit’ odborny personal.

© robatherm
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Pripravok na vyberanie motora s vyt'ahovacim modulom
Zamysl'ané pouzitie

Vyt'ahovaci modul v spojeni s pripravkom na vyberanie motora je vhodny na demontaz a montaz
elektromotorov a mensich kompletnych celkov ventildtora do 400 kg z VZT jednotiek. V predmetnych
oplasteniach st namontované pripojovacie diely. Vytahovaci modul umoznuje vytahovanie bremena z
polohy vnutri oplastenia do polohy mimo oplastenia alebo opacne. Toto je potrebné vtedy, ked’
bremeno vnutri oplastenia neméze uchopit’ iny priemyselny vozik (napr. vysokozdvizny vozik).
Vyt'ahovaci modul je vhodny pre teploty v rozsahu -20 °C az +40 °C. Vytahovaci modul je
dimenzovany na 10 vymien.

Predvidatel'né nespravne pouzitie

if Nebezpecenstvo nasledkom nespravneho pouzitia

Pri nespravnom poufiti pripravku na vyberanie motora méze dojst’ k tazkych
poraneniam os6b az usmrteniu a tiez k materialnym skodam.

Pripravok na vyberanie motora sa smie pouzivat’ iba v spojeni s pripojovacimi dielmi.
Akékol'vek iné pouzitie, najma upevnenie pakovych kladkostrojov alebo nosného
ramena k inym pripojovacim bodom oplastenia nie je pripustné.

Pouzivajte iba pakové kladkostroje s nosnost'ou max. 3000 kg.

Bremeno, s ktorym sa manipuluje, musi mat’ maximalnu hmotnost’ 400 kg.
Vytahovaci modul sa smie montovat’' iba do vhodnych Sirok dveri.

Vyt'ahovaci modul sa nesmie vystavovat’ Ziadnym agresivnym médiam (napr. ...).

Vytahovaci modul sa nesmie pouzivat' v prostrediach s vybusnou atmosférou (napr.
vodivy prach, vybusné plyny).

Kvalifikacia personalu

Prace uvedené v tejto Casti smie vykonavat' iba osoba, ktora ma na to nasledujicu kvalifikaciu:
> Mechanik /strojnik

Narok na miesto

Vyt'ahovaci modul sa montujte do dveri alebo za panely. Dvere sa musia dat’ Uplne otvorit'. Panel sa
musi dat’ demontovat.

© robatherm 31
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Konstrukcia a funkcia

Obr. 38: Namontovany vytahovaci modul

Vytahovaci modul pozostava z pripojovacich
dielov instalovanych vo vyrobe a montaznych
dielov, ktoré sa montuju az pri pouZiti na stavbe.
Pripojovacie diely instalované vo vyrobe su uz
namontované na prisluSnom mieste v oplasteni.
Ak su vSetky komponenty namontované,
vyt'ahovaci modul je pripraveny na pouzitie.
Nosné rameno (I) je upevnené v strede otvoru.
Na zaciatku (=vnutri oplastenia) a na konci
(=mimo oplastenia) sa v nosnom ramene (I)
nachadzaju viazacie body, na ktoré je mozné
zavesit’ prislusné pakové kladkostroje (J).
Pripojovaci profil (B) podopiera prostrednictvom
oboch opornych vystuzi (H) moment ohybu
vznikajlci pri zdvihani bremena na rame
oplastenia.

Striedavym a/alebo stcasnym ovladanim pakovych ret'azovych kladkostrojov (J) v sprdvnom poradi a
smere tahu je bremeno mozné premiestiiovat’ z jednej definovanej polohy vnutri oplastenia do inej
definovanej polohy mimo oplastenia, alebo opacne. Tam je bremeno mozné zloZit' na podlahu. Pri

.....

vacsich vyskovych rozdieloch je mozné pouzit’ treti pakovy retazovy kladkostroj (J) ako predizenie

vonkajSieho pakového ret'azového kladkostroja (J).

32
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Komponenty

Vyt'ahovaci modul pozostava z pripojovacich dielov instalovanych vo vyrobe a
montaznych dielov, ktoré sa montuju aZ pri pouZiti na stavbe. Pripojovacie diely
instalované vo vyrobe su uz namontované na prislusnom mieste v oplasteni.

[0\ N A — Pripojovaci profil
D - Vodiaca platfia
E — Dodatocny uholnik vpravo/vlavo
C — Miniraster C-M10
F — Zavesny uholnik hore vpravo/vlavo
G — Zavesny uholnik dole vpravo/vlavo

Obr. 39: Pripojovacie diely inStalované
VO vyrobe

B — Pripojovaci profil

Typ Vonkajsi ram Hmotnost’
dveri / Sirka [kg]
panela [mm]

LO6 612 4,5
LO7,5 765 5,4

B m n LO9 918 6,3

H — Oporna vystuz vpravo/vlavo:
I — Nosné rameno; Hmotnost”: 14,1 kg

Obr. 40: Diely, ktoré sa namontuju na

stavbe
Pakové ret'azové kladkostroje (J) vyvinu
pozadovanu taznu silu.
Typ Nosnost’ Hmotnost’
[kg] [kg]
DD-LB 075 750 9,5
DD-LB 150 1500 13
DD-LB 150 3000 29
B3256A

. ] ~ Pre vyber spravneho pakového

Obr. 41: J — Pakovy retazovy kladkostroj  retazového kladkostroja pozri kapitolu
"Vyber pakového retazového
kladkostroja", strana 34.

Bremeno sa uviaZe s 2-pramennou
viazacou ret'azou (K). Tato obsahuje aj
retazovy skracovaci hak.

Hmotnost": 3,9 kg

¥ 3
I PAN
i &
m b B3257A

Obr. 42: K - Viazacia ret'az
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Pakovy ret'azovy kladkostroj

Pakové ret'azové kladkostroje su Ustrednym ovladacim prvkom pripravku na vyberanie

motora.

Podrobny popis funkcie a obsluhy pozri v prilohe ,Dolezych — Zdvihacie zariadenia
DolLast — Originalne pokyny — Zdvihacie zariadenie DD", kapitola ,,Obsluha".

B3237A

Obr. 43: Oznacenie dielov pakového

retazového kladkostroja vyrobcu

Dolezych

Vyber pakového ret'azového kladkostroja

L — Rucné koleso
M — Prepinacia paka
N — Rucna paka

Spravne pakové retazové kladkostroje v zavislosti od konstrukénej velkosti ventilatora,
hmotnosti motora a montazneho rozmeru Vyska je mozné urcit' s pomocou nasledujlcej

tabulky.

Ventilato
r

(s AC
motorom

)

Konstrukcn
a vel'kost’
ventilatora

280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120

Max.
hmotn
ost’
motor
a

[kg]

30
40
40
65
65
142
142
142
142
210
284
373
373

Minimalny
rozmer
Vyska h

[mm]

1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1224
1428
1530
1530
1632
1836

Pakovy
ret'azovy
kladkostroj
(menovita
nosnost’)

[kg]

750
750
750
750
750
750
1500
1500
750
750
1500
1500
1500

Minimalny
rozmer
Vyska h

[mm]

1530
1530

1836
2142
2142

Pakovy
ret'azovy
kladkostroj
(menovita
nosnost’)

[kg]

750
750

750
750
750

Tab. 4: Vyber pakového ret'azového kladkostroja v zavislosti od konstrukéného
rozmeru ventildtora, hmotnosti ventildtora a montazneho rozmeru Vyska
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Skladovanie

Pre pripravok na vyberanie motora musia byt’ dodrzané nasledujlce skladovacie podmienky:

o Neuschovavajte na otvorenom priestranstve.

) Skladujte na suchom a bezprasnom mieste.

. Nevystavujte agresivnym médiam.

. Dodrzte teplotu skladovania -20 °C az +40 °C.

© robatherm 35
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Montaz a demontaz

36

Pracovné kroky k montazi dielov, ktoré sa namontuji na stavbe

Predpoklady

Diely montované na stavbe (pozri kapitolu "Pracovné kroky k montazi dielov, ktoré sa

namontuju na stavbe", strana 36) su k dispozicii.

a

B3278A

Obr. 44: Zavedenie centrovacieho Capu
dole do drazky

B3279A

Obr. 45: Zavedenie centrovacieho Capu

hore do drazky

B3280A

Obr. 46: Zaistenie minirastra v
zavesnom uholniku hore

Pracovné kroky pre montaz opornej vystuze vlavo (H)

Centrovaci ¢ap dole (O) opornej
vystuze (H) zaved'te do drazky
zavesného uholnika dole (G).
Zasunutie opornej vystuze (H)
nadol

Otocenie opornej vystuze (H)
nahor.

Centrovaci ¢ap hore (H) zaved'te
do drazky zavesného uholnika
hore (F).

Uchyt minirastra C-M10 (C) otocte
doprava a dol'ava, aby ste
miniraster C-M10 (C) zablokovali v
otvore zavesného uholnika

hore (F).

Oporna vystuz vlavo H je
zavesena.

Pracovné kroky pre montaz opornej vystuze vpravo (H)
Vykonajte pracovné kroky 1 az 5 pre opornd vystuz vpravo (H).

© robatherm
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Pracovné kroky pre montaz pripojovacieho profilu (B)
‘ 1. Odstrarite 4 x hviezdicové Uchyty
M8 (Q) z pripojovacieho
profilu (B).

13@11

B3281A

Obr. 47: Odstranenie hviezdicovych
Uchytov M8

2. Pripojovaci profil (B) polozte hore
na uz namontované oporné
vystuze (H).

}\'»'A' |

/]
B Jl_H

Obr. 48: UloZenie pripojovacieho
profilu (B)

> Hlavy skrutiek s valcovou hlavou
opornych vystuzi (H) zapadn( do
bocénych otvoroch pripojovacieho
profilu (B).

Obr. 49: Centrovanie prostrednictvom
skrutiek s valcovou hlavou

3. Pripojovaci profil (B) zaskrutkujte
s 2 hviezdicovymi Uchytmi M8 na
oboch stranach k opornym
vystuziam (H).

4. Rucne utiahnite hviezdicové
Uchyty M8.

> Pripojovaci profil (B) je
namontovany.

Obr. 50: Zaskrutkovanie pripojovacieho
profilu (B)

© robatherm 37
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Pracovné kroky pre montaz nosného ramena (I)
A 7 1. Otvor pre miniraster v nosnom
QNS ramene (I) musi ukazovat' v

: smere pripojovacieho profilu (B).

2. Vyrez nosného ramena (I)
nadvihnite do prednych vodiacich
platni pripojovacieho profilu (A).

3. Nosné rameno (I) posurite v
smere pripojovacieho profilu (B).

4. Nosné rameno (I) zasunte do
zadnej vodiacej platne. Dbajte na
to, aby nosné rameno (I) bolo
zasunuté do prednej aj do zadnej
vodiacej platne.

Obr. 54: Zasunutie nosného ramena (I)
do zadnej vodiacej platne

38 © robatherm



Ventilator

© robatherm

Obr. 55: Polohovanie nosného ramena
pre zaistenie s minirastrami

Obr. 56: Zaistenie nosného ramena s
minirastrami

Obr. 57: Hotovo namontovany
vyt'ahovaci modul

Nosné rameno (I) zasunte tak,
kym sa otvory nosného

ramena (I) nebudu kryt' s kolikmi
minirastra C-M10 (C).

Uchyt minirastra C-M10

vpredu (C) otacajte doprava a
dol'ava, kym nezapadne do
otvorov nosného ramena (I).
Uchyt minirastra C-M10 vzadu (C)
otacajte doprava a dolava, kym
nezapadne do otvorov nosného
ramena (I).

Nosné rameno (I) je zaistené.

Montdz dielov, ktorych montaz
zabezpedi investor, je ukoncena.

Demontaz dielov, ktoré sa namontuji na stavbe

Demontaz dielov, ktoré sa namontuju na stavbe, sa uskuto¢nuje v obratenom poradi

ako instalacia.
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Uvedenie do prevadzky

Podmienky pre uvedenie do prevadzky

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov (B) a viazacich retazi (C) sa musi

skontrolovat’:

B3238A

B3239A

Obr. 59: G — Zaistovaci lak na skrutky

Vykonajte vizualnu kontrolu
vSetkych dielov na trhliny, koréziu
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

Skontroluijte pripojenie rohovych
uzlov (A). Kazdy rohovy uzol (A)
musi byt’ pripojeny s 8 skrutkami.
Pri nelplnosti sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest
do prevadzky.

Vykonaijte vizualnu kontrolu
zaist'ovacieho laku na skrutky (G)
na rohovych uzloch (A). Pri
poskodeni sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

Pre odstranovanie poruch pozri kapitolu "Porucha", strana 55.
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Stav pripojovacich dielov instalovanych vo vyrobe, dielov, ktoré sa namontuji na
stavbe, pakovych kladkostrojov (J) a viazacich retazi (K) sa musi skontrolovat”:

Obr. 60: Centrovacie ¢apy (P) v
zavesnych uholnikoch hore (F)

Obr. 61: Centrovacie ¢apy (0) v

B3298A

zavesnych uholnikoch dole (G)

Obr. 62: Minirastre C-M10 (C) v
zavesnych uholnikoch hore (F)

Vykonajte vizualnu kontrolu
vSetkych dielov na trhliny, koroziu
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa vytahovaci
modul nesmie uviest’ do
prevadzky.

Centrovacie Capy (P) opornych

vystuzi (H) musia byt zavedené
do drazok zavesnych uholnikov
hore (F).

Centrovacie ¢apy (O) opornych
vystuzi (H) musia byt zavedené
do drazok zavesnych uholnikov
dole (G).

Minirastre C-M10 (C) na opornych
vystuziach (H) vpravo a vlavo
musia byt’ zaistené v zavesnych
uholnikoch hore (F).
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Obr. 63: Skrutky s valcovou hlavou v
centrovacich otvoroch

Obr. 64: Hviezdicové rukovate M8 v
opornej vystuzi

Obr. 65: Minirastre (C) vo vodiacich
platniach

Pre odstrafiovanie portch pozri kapitolu "Porucha", strana 55.

Hlavy skrutiek s valcovou hlavou
opornych vystuzi (H) musia byt

zaistené v centrovacich otvoroch
pripojovacieho profilu (B).

Pripojovaci profil (B) musi byt
naskrutkovany na opornych
vystuZiach so 4 hviezdicovymi
rukovatami M8 (Q). 4 hviezdicové
rukovate M8 (Q) musia byt pevne
utiahnuté rukou.

Minirastre (C) na vodiacich
platniach vpredu a vzadu musia
byt’ spravne zaistené.

© robatherm
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Obsluha
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Zavesenie obezného kolesa pri asynchrénnych motoroch

Pri ventiladtoroch s asynchrénnym motorom sa pred vybratim motora musi odstranit’
obezné koleso.

Okolo obezného kolesa ovinte nazehl'ovaciu pasku.

Nazehl'ovaciu pasku zaveste pomocou dvoch pakovych ret'azovych kladkostrojov
na dva rohové uzly bezprostredne nad obezné koleso.

Pakové ret'azové kladkostroje ovladajte, kym sa nevytvori mierne napatie.
Uvol'nite objimku obezného kolesa zo strany nasavania.

Stiahnite obezné koleso z hnacieho hriadela.

Uvol'nite pakové retazové kladkostroje a zlozte obezné koleso.

Motor je teraz mozné vybrat'.

Materialne Skody sposobené nespravne zavesenym bremenom
Viazacie oka bremena nie st dimenzované pre Sikmy t’ah.

Viazaciu retaz pouzite na upevnenie bremena.
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Zavesenie viazacich ret'azi

Viazacie ret'aze (B) sa zavesia s jednym alebo dvomi hakmi do existujlcich viazacich 6k
bremena (napr. elektromotor).

o Viazacie ret'aze zaveste do
existujlcich viazacich 6k bremena
(napr. elektromotor).

Obr. 66: Zavesenie viazacich ret’azi pri
dvoch viazacich okach

B3240A

Obr. 67: Nespravne uviazané bremeno

PouZitim retazovych skracovacich hakov je dizku viazacich retazi (B) mozné prispdsobit’
potrebam a poziadavkam konkrétnej situacie.

. S ret'azovymi skracovacimi hakmi
je viazacie ret'aze (B) mozné
skratit’ az na minimum.

B3243A

Obr. 68: Pouzitie retazovych
skracovacich hakov

o Pri viazacom oku je do viazacieho
oka v strede mozné nasadit’
strmen.

Obr. 69: Zavesenie viazacich ret'azi pri
jednom viazacom oku

44 © robatherm



Ventilator

Stanovenie 3 rohovych uzlov pre zavesenie pakovych ret'azovych
kladkostrojov

Bremeno je staticky zavesené na 3 pakovych ret'azovych kladkostrojoch. Vzhl'adom na
to, Ze pakové ret'azové kladkostroje mozu byt’ kvoli retaziam ako taznym prostriedkom
zat'azené iba v tahu, pakové retazové kladkostroje (pri pohl'ade zhora) musia byt vzdy
usporiadané do hviezdy. Kazda z ret'azi smie k susednej retazi zvierat’ maximalny uhol
180°.

Pouzitie rohovych uzlov 1,2,4:
Vsetky uhly st mensie ako 180°.

>

B3245A

Obr. 70: Spravne pouzitie rohovych
uzlov 1,2,3

. Pouzitie rohovych uzlov 1,2,4:
nesmie byt’ nadvihnuté, pretoze
sa moze nekontrolovane kyvat' v
smere rohového uzla 2.

. Pakovy ret'azovy kladkostroj
preveste z rohového uzla 2 na
rohovy uzol 3.

B3246A

Obr. 71: Nespravne pouzitie rohovych
uzlov 1,2,3

X . Pouzitie rohovych uzlov 1,3,4:
Vsetky uhly st mensSie ako 180°.

B3247A

Obr. 72: Spravne pouzitie rohovych
uzlov 1,3,4

© robatherm 45
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Nastavenie dizky pakovych ret'azovych kladkostrojov

46

AN

Nebezpecenstvo poranenia nasledkom padu alebo kyvania bremena
Ak sa prepinacia paka pakového retazového kladkostroja pri bremene pod
minimalnym zataZzenim prestavi na vol'nobeznu polohu ,N", bremeno sa moze
nekontrolovane pohnit’. To méZe viest’ k poraneniam nasledkom kyvania alebo padu
bremena.

. Ziadne zdvihanie a upinanie, ked' je prepinacia paka na vol'nobeznej
polohe ,N".
. Vol'nobeznl polohu ,N* nevolte pri bremene.

S vol'nobehom pékového retazového stroja sa ret’az nastavi na spravnu dizku.

Predpoklad
J Ziadne bremeno na pakovom retazovom kladkostroji.
. Pakovy ret'azovy kladkostroj nie je pod napatim.

Pracovné kroky

1. Prepinaciu paku (M) nastavte na vol'nobeznud polohu ,N".

2. Rucné koliesko (N) otacajte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek, kym sa
nezablokuje.

> Brzda je rozpojena.

3. Ret’az potiahnite do Zelanej polohy.

9  Retaz je nastavend na spravnu dizku.

Ut'ahovanie pakovych ret'azovych kladkostrojov pre zdvihanie bremena

Brzdovy mechanizmus pakového ret'azového kladkostroja

Brzdovy mechanizmus sa aktivuje iba v polohe ,,UP" (nahor) pri pouZiti nasledujucich
minimalnych bremien:

. DD-LB 075 35daN

. DD-LB 150 38daN

. DD-LB 300 50daN

Predpoklad

. Postarajte sa, aby sa Ziadne osoby alebo blokujlce diely nenachadzali v
bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky

1. Nastavte prepinaciu paku (M) do polohy ,,UP" (nahor).

2. Rucné koliesko (L) otacajte v smere pohybu hodinovych ruciCiek pre napinanie
ret'aze.

3. Rucnl paku (N) otacajte v smere pohybu hodinovych ruciciek pre zdvihanie
bremena.

> Bremeno je zdvihnuté.
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Povol'ovanie pakovych ret'azovych kladkostrojov pre spist’'anie bremena

Predpoklad

. Postarajte sa, aby sa Ziadne osoby alebo blokujuce diely nenachadzali v
bezprostrednej oblasti pohybu bremena.

Pracovné kroky

 Nastavte prepinaciu paku (M) do polohy ,DN" (nadol).

» Rucnu paku (N) otacajte proti smeru pohybu hodinovych ruciciek pre pomalé
spustanie bremena.

> Bremeno je spustené.
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Pohybovanie bremenom po uhlopriecke

B3248A

Obr. 73: Bremeno pri rohovych uzloch 4

B3249A

Obr. 74: Bremeno v strede oplastenia s
pakovym ret'azovym kladkostrojom v
rohovych uzloch 4

B3250A

Obr. 75: Bremeno v strede oplastenia s
pakovym ret'azovym kladkostrojom v
rohovych uzloch 2

Obr. 76: Bremeno sa pohybuje k
rohovym uzlom 2

Na premiestnenie bremena z jedného rohu k protilahlému rohu po uhlopriecke (napr. z
rohovych uzlov 4 k rohovym uzlom 2) s potrebné nasledujice pracovné kroky:

1. Utiahnite vSetky 3 pakové
retazové kladkostroje.

2. Pakové ret'azové kladkostroje 1 a
4 d'alej utahuijte a pakovy
retazovy kladkostroj 3 povolte.

> Bremeno sa pohybuje v smere

stredu oplastenia.

Ret'aze pakového retazového

kladkostroja 1 a 4 sU v jednej linii.

3. Uvol'nite pakovy ret'azovy
kladkostroj 3.

4. Pakovy ret'azovy kladkostroj
vyveste z rohovych uzlov 3.

Ret'aze pakového retazového
kladkostroja 1 a 4 sU v jednej linii.

5. Pakovy ret'azovy kladkostroj
zaveste do rohovych uzlov 2.

6. Povolte retaze pakového
ret'azového kladkostroja 1 a 4 a
utiahnite pakovy retazovy
kladkostroj 2.

2> Bremeno sa pohybuje v smere
rohovych uzlov 2.
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Pracovné kroky pre vyberanie bremena

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota hroziace kyvajucimi sa bremenami
Hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota pri kyvani sa uviazaného bremena.

. Pri zdvihani sa uviazané bremeno musi nachadzat’ kolmo pod viazacim bodom
nosného ramena (I).

Predpoklady

Pripojovacie diely inStalované vo vyrobe musia byt namontované. Pri prisluSnom otvore
musia byt’ otvorené dvere alebo byt demontovany panel.

Zavesenie pakovych kladkostrojov (J) do nosného ramena (I)

1. Jeden pakovy kladkostroj (1)
zaveste do vnutorného viazacieho
bodu nosného ramena (I).

N \ SN

2. Druhy pakovy kladkostroj (I)
zaveste do vonkajsieho viazacieho
bodu nosného ramena (I).

Obr. 78: Vonkajsi viazaci bod

Zavesenie pakovych kladkostrojov (J) do viazacej retaze (K)

1. Zaveste zavesné haky pakovych
kladkostrojov (J) do 6k viazacej
retaze (K).

[J K]

Obr. 79: Zavesné haky vo viazacej ret'azi

(K)

B3302A
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Vytiahnutie bremena

________ 1. Utiahnite vnatorny pakovy
"""" 3 kladkostroj (), aby ste zdvihli
bremeno.

B3303A

Obr. 80: Bremeno vnutri oplastenia

2. Utiahnite vonkajsi pakovy
kladkostroj (J), aby ste otocili
bremeno v smere otvoru.

3. Popustte vnutorny pakovy
kladkostroj (J), aby ste bremeno
posunuli d'alej v smere otvoru.
Pritom bremeno klesne nadol.

4, Utiahnite vonkajsi pakovy
kladkostroj (J), aby ste vyrovnali
klesnutie a bremeno d‘alej otocili v

Obr. 81: Bremeno v medzistave smere otvoru.

B3304A

5. Opakujte pracovné kroky 3 a 4,
kym bremeno zvislo nevisi na
vonkajSom pakovom
kladkostroji (J).

6.  Vyveste zavesny hak vnitorného
pakového kladkostroja (J).

1 33050

Obr. 82: Bremeno zvislo pod vonkajsim
pakovym kladkostrojom

7. Popust'te pakovy kladkostroj (J),
aby ste zlozili bremeno.

Obr. 83: Bremeno mimo oplastenia
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8. Vyveste zavesny hak vonkajsieho
pakového kladkostroja (J).

> Bremeno je zlozené.

e -;WA

Obr. 84: Zlozené bremeno

Vlozenie bremena

VloZenie bremena prebieha v obratenom poradi ako vytiahnutie.
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Udrzba

52

Interval Udrzby

Kazdy rok.

B3252A Y 460 NN B3253A

Obr. 85: Kontrolna nalepka (pakovy Obr. 86: Kontrolna znacka (viazacia
retazovy kladkostroj) retaz)

Kontrolna nalepka alebo kontrolna znacka upozorfiuje na nasledujicu potrebnu
kontrolu.

InSpekcia

Stav rohovych uzlov (A), pakovych kladkostrojov (B) a viazacich retazi (C) sa musi
skontrolovat”:

. Vykonaijte vizualnu kontrolu
vSetkych dielov na trhliny, koréziu
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

. Skontrolujte pripojenie rohovych
uzlov (A). Kazdy rohovy uzol (A)
musi byt' pripojeny s 8 skrutkami.
Pri nelplnosti sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

B3238A

o Vykonajte vizualnu kontrolu
zaist'ovacieho laku na skrutky (G)
na rohovych uzloch (A). Pri
poskodeni sa pripravok na
vyberanie motora nesmie uviest’
do prevadzky.

B3239A

Obr. 88: G — Zaistovaci lak na skrutky
Pre odstranovanie poruch pozri kapitolu "Porucha", strana 55.
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Stav pripojovacich dielov instalovanych vo vyrobe, dielov, ktoré sa namontuji na
stavbe, pakovych kladkostrojov (J) a viazacich retazi (K) sa musi skontrolovat”:

Obr. 89: Centrovacie ¢apy (P) v
zavesnych uholnikoch hore (F)

Obr. 90: Centrovacie ¢apy (0) v

B3298A

zavesnych uholnikoch dole (G)

Obr. 91: Minirastre C-M10 (C) v
zavesnych uholnikoch hore (F)

Vykonajte vizualnu kontrolu
vSetkych dielov na trhliny, koroziu
a/alebo deformacie. Pri zjavnych
nedostatkoch sa vytahovaci
modul nesmie uviest’ do
prevadzky.

Centrovacie Capy (P) opornych

vystuzi (H) musia byt zavedené
do drazok zavesnych uholnikov
hore (F).

Centrovacie ¢apy (O) opornych
vystuzi (H) musia byt zavedené
do drazok zavesnych uholnikov
dole (G).

Minirastre C-M10 (C) na opornych
vystuziach (H) vpravo a vlavo
musia byt’ zaistené v zavesnych
uholnikoch hore (F).
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Obr. 92: Skrutky s valcovou hlavou v
centrovacich otvoroch

Obr. 93: Hviezdicové rukovate M8 v
opornej vystuzi

Obr. 94: Minirastre (C) vo vodiacich
platniach

Pre odstrafiovanie portch pozri kapitolu "Porucha", strana 55.

Hlavy skrutiek s valcovou hlavou
opornych vystuzi (H) musia byt

zaistené v centrovacich otvoroch
pripojovacieho profilu (B).

Pripojovaci profil (B) musi byt
naskrutkovany na opornych
vystuZiach so 4 hviezdicovymi
rukovatami M8 (Q). 4 hviezdicové
rukovate M8 (Q) musia byt pevne
utiahnuté rukou.

Minirastre (C) na vodiacich
platniach vpredu a vzadu musia
byt’ spravne zaistené.

© robatherm



Ventilator

Porucha

Chybné diely

Poruchy a chybné diely pripravku na vyberanie motora musi odstranit’ a opravit’
personal s prislusSnym odbornym vzdelanim.

. Deformované diely neohybaijte do pévodného tvaru. Deformované diely vymenite
za originalne nahradné diely.
. Zlomené alebo roztrhnuté diely nezvarajte. Zlomené alebo roztrhnuté diely

vymenite za originalne nahradné diely.

Demontaz a montaz dielov sa musi vykonavat’ odborne so zretelom na funkciu a
zat'azenie dielov a ich pochopenim. Kontrolu vykonanych prac musi tiez vykonat' a
potvrdit’ odborny personal.

Poskodeny zaist'ovaci lak na skrutky

Zaist'ovaci lak na skrutky nesmie byt’ poskodeny. Pri poskodenom zaist'ovacom laku na
skrutky postupujte nasledujdcim spésobom:

1. Zistenie priciny prenechajte personalu s prislusSnym odbornym vzdelanim.
2. Skrutku utiahnite s krdtiacim momentom 20 Nm.

3. Naneste zaist'ovaci lak na skrutky.

Kontrolu vykonanych prac musi vykonat’ a potvrdit’ odborny personal.
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Rotacny tepelny vymennik
UPOZORNENIE

if Nebezpecenstvo pomliazdenia pri automatickom rozbehu

Pri pracach na rotacnom tepelnom vymenniku hrozi nebezpecenstvo poranenia

pomliazdenim pohyblivymi a rotujicimi dielmi, pretoze rotacny tepelny vymennik sa

moze rozbehnlt' pri automatickom cisteni alebo opatovne rozbehnit' pri vypadku

napatia.

. Pred kazdou pracou na rotacnom tepelnom vymenniku vypnite VZT jednotku a
zaistite ju proti opatovnému zapnutiu.

Interval udrzby

Kazdé tri mesiace.

InSpekcia

. Skontrolujte rotacny tepelny vymennik na hygienicky stav, cudzie telesa, znecistenie,
poskodenie a koroziu.

. Skontrolujte tesniace listy na znecistenie, cudzie telesa a pritlacenie.

J Skontrolujte hnacie remene na opotrebovanie a napatie, prip. ich skrat'te alebo vymerite.

. Skontrolujte rotacny tepelny vymennik na nevyvazenie a bo¢né hadzanie.

. Skontrolujte loZiska na nepripustné zohrievanie, vibracie alebo hlu¢nost’ a prip. ich vymerite
(najneskor pri uplynuti Zivotnosti).

. Skontrolujte funkciu odtoku vody a sifénu, prip. ich vycistte.

. Skontrolujte naplii vody sifénu a prip. doplrite.

. Skontrolujte spravnu funkciu kontroly chodu rotacného tepelného vymennika, prip. vyrovnajte
snimac.

Oprava

. Odstrante cudzie telesa, znecistenie, poskodenie a kordziu.

. Cistenie akumula¢nej hmoty podla zadani vyrobcu rotaéného tepelného vymennika (napr. so

stlaenym vzduchom). V zavislosti od typu rotacného tepelného vymennika méze mokré Cistenie
(napr. s vysokotlakovym Cisti¢om) viest’ k zni¢eniu rotacného tepelného vymennika. Ak sa
Cistenie vykonava s vysokotlakovym cistiCom, pouzivajte iba vodu bez prisad a znecisten vodu
dokladne zlikviduijte.

. Ocist'te tesniace listy, pri opotrebovani ich vymernite.
. Nastavte pritlacenie tesniacich list.
. Vyvazte alebo vyrovnajte rotacny tepelny vymennik.

56 © robatherm



SZT

Doskovy tepelny vymennik

Interval idrzby

Kazdé tri mesiace.

Inspekcia

. Skontrolujte doskovy tepelny vymennik na hygienicky stav, cudzie telesa, znecistenie,
poskodenie a koroziu.

. Skontrolujte funkciu odvodu vane a sifonu, prip. ich vycistte.

. Skontrolujte naplii vody sifénu a prip. doplnite.

Oprava

. Odstranite cudzie telesa, znelistenie, poskodenie a kordziu.

. Cistenie so stlatenym vzduchom alebo vysokotlakovym Cisticom (iba voda bez prisad). Na

predchadzanie poskodeniam pri Cisteni smerujte prdd vzduchu alebo vody na Celnt plochu
doskového tepelného vymennika iba v pravom uhle. Znecistent vodu dokladne odstrarite.

Tepelna trubica

Interval udrzby

Kazdé tri mesiace.

Inspekcia

. Skontrolujte tepelnd trubicu na hygienicky stav, znecistenie, poskodenie a koroziu.
. Skontrolujte funkciu odtoku vody a sifénu, prip. ich vycistte.

. Skontrolujte naplf vody sifénu a prip. doplite.

Oprava

. Tepelnu trubicu Cistite na strane vzduchu, odstrarite poskodenia a koroziu:

- Zabrante zdeformovaniu lamiel.

- Vyfukajte so stlacenym vzduchom proti smeru vzduchu.

- NepouZivajte vysokotlakovy Cisti¢ alebo vysokotlakovy parny Cistic.
- Cistenie s vodou a nizkym tlakom.
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Ohrievac, chladic a elektricky ohrievac

Ohrievac, chladic a elektricky ohrievac

Ohrievac

OZNAMENIE

Materialne skody hroziace nedostatocnym odvzdusnenim

Pri nespravne odvzdusnenych systémoch sa tvoria vzduchové vankuse, ktoré mézu
viest' k znizeniu vykonu alebo skodam na cerpadle.

. Pri plneni systému odvzdusnite systém na najvyssom bode systému podla
normy VDI 2035.

Inspekcia

Interval Udrzby

Mesacne.

Pracovné kroky

Interval Udrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

. Skontrolujte tepelny vymennik na hygienicky stav, znecistenie na strane vzduchu,
poskodenie, tesnost’ a korodziu.

. Odvzdusnite tepelny vymennik podla VDI 2035.
. Skontrolujte funkciu napojenia média a protipradu média.

. Skontrolujte funkciu protimrazovej ochrany (médium pomocou vretena alebo
snimac teploty pomocou mraziaceho spreja).
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Oprava

. Tepelny vymennik vycist'te v namontovanom stave, alebo ho vyberte kvoli
Cisteniu, ak nie je pristupny. Odstranené necistoty sa nesmu dostat’ do
susediacich dielov zariadenia. Neistoty a znecistent vodu dokladne odstrarite.

. Zabrante zdeformovaniu lamiel.

. Vyfukajte so stlacenym vzduchom proti smeru vzduchu.

. Nepouzivajte vysokotlakovy CistiC alebo vysokotlakovy parny Cistic.

. Cistite s vodou a nizkym tlakom.

. Odstrarite poskodenia, netesnosti a kordziu.

Demontaz/montaz

Predpoklady

. Tepelny vymennik vyrad'te mimo prevadzku.

. Demontujte hydraulicky set alebo potrubie (napojenie média a protiprud média).

Pracovné kroky

Odskrutkujte predny panel s Torx (Tx25).

Pri chladici odstrante deflektor kondenzatu z ramu oplastenia.
Tepelny vymennik vyberte smerom dopredu.

Tepelny vymennik prip. podoprite.

Skontrolujte tesnenia na poskodenie a prip. ich vymerite.
Zasunte tepelny vymennik.

Pri chladici zalepte deflektor kondenzatu s tesniacou hmotou.
Naskrutkujte predny panel s Torx (Tx25).

© N kW
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Vytvorenie prirubového spojenia

Predpoklady

Nosné plochy priruby Cisté, rovné a neposkodené

Pracovné kroky

OZNAMENIE

60

Materialne skody sposobené nespravnym utiahnutim skrutiek
Pri nespravnom poradi pri utahovani skrutiek moze dojst’ k materidlnym Skodam

nasledkom napétia.
. Skrutky ut'ahujte do kriza.

Prirubové spoje v zavislosti od menovitého priemeru skrutky utiahnite s nasledujicim
utahovacim momentom pomocou momentového kl'ica:

Menovity priemer skrutky
M10
M12
M16
M20

Ut'ahovaci moment [Nm]
35

55

120

240

Tab. 5: Krdtiace momenty pre prirubové spoje

B3059A

Obr. 95: Ut'ahovanie do kriza

Skrutky sa utahuji s momentovym

kl'icom v zobrazenom poradi (= do

kriza) v 3 Grovniach:

1. Upevnite skrutky do kriza s 30 %
utahovacieho momentu.

2. Utiahnite skrutky do kriza so 60 %
ut'ahovacieho momentu.

3. Utiahnite skrutky do kriza s
utahovacim momentom.

> Prirubovy spoj je spravne

vytvoreny.

4. Skontrolujte utahovaci moment
vSetkych skrutiek.

© robatherm



Ohrievac, chladic a elektricky ohrievac

Chladic

OZNAMENIE

InsSpekcia

© robatherm

Materialne skody hroziace nedostatocnym odvzdusnenim

Pri nespravne odvzdusnenych systémoch sa tvoria vzduchové vankuse, ktoré mozu
viest’ k znizeniu vykonu alebo Skodam na Cerpadle.

. Pri plneni systému odvzdusnite systém na najvyssom bode systému podla
normy VDI 2035.

Interval Udrzby

Mesacne.

Pracovné kroky

Interval Udrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

Skontrolujte tepelny vymennik na hygienicky stav, znecistenie na strane vzduchu,
poskodenie, tesnost’ a kordziu.

Odvzdusnite tepelny vymennik podla VDI 2035.

Skontrolujte funkciu napojenia média a protipradu média.

Skontrolujte funkciu protimrazovej ochrany (médium pomocou vretena alebo
snimac teploty pomocou mraziaceho spreja).

Kondenzatnu vanu skontrolujte na znecistenie, prip. ju vycistte.

Skontrolujte funkciu odtoku vody a sifénu, prip. ich vycist'te.

Skontrolujte ndplf vody sifénu a prip. doplrite.

Skontrolujte vymennik s priamym odparom na pritomnost’ namrazy.

Skontrolujte odluc¢ovac kvapiek na hygienicky stav, znecCistenie, inkrustaciu,
poskodenie, prerazanie kvapiek a kordziu.
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Oprava

62

. Tepelny vymennik vycist'te v namontovanom stave, alebo ho vyberte kvoli
Cisteniu, ak nie je pristupny. Odstranené necistoty sa nesmu dostat’ do
susediacich dielov zariadenia. Neistoty a znecistent vodu dokladne odstrarite.

. Zabrante zdeformovaniu lamiel.

. Vyfukajte so stlacenym vzduchom proti smeru vzduchu.

. Nepouzivajte vysokotlakovy CistiC alebo vysokotlakovy parny Cistic.

. Cistite s vodou a nizkym tlakom.

. Odstrarite poskodenia, netesnosti a kordziu.

) Cistenie a oprava odludovaca kvapiek: Vytiahnite kazetu, rozmontujte ju a
vyCistte jednotlivé profily; odstrante poskodenia a koroziu.

Demontaz/montaz

Predpoklady

. Tepelny vymennik vyrad'te mimo prevadzku.

. Demontujte hydraulicky set alebo potrubie (napojenie média a protiprdd média).

Pracovné kroky

Odskrutkujte predny panel s Torx (Tx25).

Pri chladici odstranite deflektor kondenzatu z rému oplastenia.
Tepelny vymennik vyberte smerom dopredu.

Tepelny vymennik prip. podoprite.

Skontrolujte tesnenia na poskodenie a prip. ich vymente.

Skontrolujte spojovacie prvky na pritomnost’ kordzie.
Skorodované spojovacie prvky vymerite.

Zasurnite tepelny vymennik.
Pri chladici zalepte deflektor kondenzatu s tesniacou hmotou.
Naskrutkujte predny panel s Torx (Tx25).

W N VA WDN
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Ohrievac, chladic a elektricky ohrievac

Vytvorenie prirubového spojenia

Predpoklady

Nosné plochy priruby Cisté, rovné a neposkodené

Pracovné kroky

OZNAMENIE

© robatherm

Materialne skody sposobené nespravnym utiahnutim skrutiek
Pri nespravnom poradi pri utahovani skrutiek moze dojst’ k materidlnym Skodam

nasledkom napétia.
. Skrutky ut'ahujte do kriza.

Prirubové spoje v zavislosti od menovitého priemeru skrutky utiahnite s nasledujicim
utahovacim momentom pomocou momentového kl'ica:

Menovity priemer skrutky
M10
M12
M16
M20

Ut'ahovaci moment [Nm]
35

55

120

240

Tab. 6: Krdtiace momenty pre prirubové spoje

B3059A

Obr. 96: Ut'ahovanie do kriza

Skrutky sa utahuji s momentovym

kl'icom v zobrazenom poradi (= do

kriza) v 3 Grovniach:

1. Upevnite skrutky do kriza s 30 %
utahovacieho momentu.

2. Utiahnite skrutky do kriza so 60 %
ut'ahovacieho momentu.

3. Utiahnite skrutky do kriza s
utahovacim momentom.

> Prirubovy spoj je spravne

vytvoreny.

4. Skontrolujte utahovaci moment
vSetkych skrutiek.
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Elektricky ohrievac

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota popalenim
Pri pracach na elektrickom ohrievaci hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota horucimi

povrchmi alebo tepelnym ziarenim.

. Ventildtor nechajte dobehnut’, aby sa dosiahlo schladenie na priestorova
teplotu.
o Pred kazdou pracou na elektrickom ohrievaci vypnite VZT jednotku a zaistite ju
proti opatovnému zapnutiu.
. Noste teplovzdorné rukavice.
UPOZORNENIE

Pri kontakte s povrchmi (napr. vzduchotechnické potrubie, hrdla) hrozi

ii Horuce povrchy kvali tepelnému Ziareniu elektrického ohrievaca
nebezpecenstvo popalenia, ked' je elektricky ohrievac na konci VZT jednotky.

. Ventildtor nechajte dobehnut’, aby sa dosiahlo schladenie na priestorovu
teplotu.
. Noste teplovzdorné rukavice.

Interval udrzby

Kazdé tri mesiace.

Inspekcia

. Skontrolujte funkciu Monitorovanie pridu vzduchu, kvoli tomu stiahnite hadice meraca tlaku na
spinadi rozdielu tlakov. Musi nasledovat’ zapnutie.

. Skontrolujte elektricky ohrievac na funkciu, hygienicky stav, znecistenie, poskodenie, kordziu a
upevnenie.

. Skontrolujte funkciu bezpecnostného obmedzovaca teploty.

Funkcie sa musia zodpovedajlicim sposobom skontrolovat’ (napr. pomocou teplovzdusného
ventilatora):

Odporucanie:

. Nastavena hodnota ,Ventilator": 40 °C.

. Nastavend hodnota , Teplotné cidlo": 70 °C.

. Nastavena hodnota ,Bezpecnostny obmedzovac teploty": 90 °C.

Oprava

. Ocist'te elektricky ohrievac, odstrarite opal, poskodenia, kordziu, dotiahnite pripojenia.
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Klapky

Klapka

A\

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota hroziace pohybujlicimi sa dielmi

Pri zatvoreni lamiel, pri pohybe spojovacich tyci alebo ozubenych kolies hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota pomliazdenim medzi dvomi pohyblivymi dielmi.

. Pevné kryty (napr. ochranni mrezu, vzduchotechnické potrubie) namontujte
ku klapke.
. Pred otvorenim dveri vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti opatovnému
zapnutiu.
o Nesiahajte medzi lamely.
OZNAMENIE

© robatherm

Materialne skody v dosledku neodborného uvedenia do prevadzky

Zapnutie ventilatora pri zatvorenych klapkach moze viest’ k poskodeniam VZT
jednotky.

. Ventilator zapnite az vtedy, ked’ bola skontrolovana prip. pomocou koncového
spina¢ zobrazena otvorena polohy dotknutych klapiek.
. Z hl'adiska regulacnej techniky naprojektuijte, aby sa pri zatvoreni uzatvaracich

klapiek okamzite vypli dotknuté ventilatory.
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Klapky

Inspekcia

Oprava

66

Interval udrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

Klapky:

. Skontrolujte klapky na funkciu, zneCistenie, poskodenie a kordziu.
. Skontrolujte ucinnost’ ochranného zariadenia.

Klapky s ty¢ovym pohonom:

. Sutycie skontrolujte na pevné uloZenie a I'ahky chod.

. Skontrolujte nastavenie.

Klapky:

. Vycist'te klapky, odstrante poskodenia a kordziu.

Klapky s ty¢ovym pohonom:

. Namazte mosadzné loziska (plastové loziska si nevyzaduji mazanie).
. Namazte sutycie.

Vyrovnavanie potencialov:

1. Predmontovany kabel na
vyrovnanie potencialov (H)
klapky (F) ved'te k
vzduchotechnickému potrubiu (C)
na stavbe.

2. Kabel na vyrovnanie
potencialov (H) zaistite proti
samovol'nému uvolneniu s

ozubenou podlozkou (J).

B2oA] 3, Utiahnite skrutku (I).

Obr. 97: Klapka s kablami na vyrovnanie 2  Klapka (F) je prostrednictvom
potencialov kabla na vyrovnanie
potencialov (H) s VZT jednotkou a
vzduchotechnickym potrubim (C)
na stavbe.
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Klapky

Pretlakovy ventil

UPOZORNENIE

if Nebezpecenstvo poranenia pri aktivovani pretlakového ventilu

Nebezpecenstvo poranenia narazom alebo tlak pri nahlom aktivovani pretlakového
ventilu.

. Ochranné zariadenia musia byt namontované a funkcné v stlade s normou
EN ISO 12100.

InSpekcia
Interval udrzby
Kazdych Sest’ mesiacov.
Pracovné kroky

Simulaciou maximalneho tlaku v sieti pomocou klapiek, ktoré st spravidla sicastou kazdého
zariadenia, sa musi skontrolovat’ spustaci tlak a prip. sa dodato¢ne upravit’ hmotnosti.

. Skontrolujte pretlakovy ventil na funkciu, cudzie telesa, znecistenie, poskodenie a kordziu.
. Vsetky pohyblivé diely oSetrite s mazivom.

. Tesnenie namazte s vazelinou.

. Skontrolujte prip. nastavte aktivacny tlak.

Oprava

. Vycist'te pretlakovy ventil, odstrante poskodenia a kordziu.

. Cistenie s vihkou handrou, prip. pouZite Cistiaci prostriedok uvolTiujlci tuky a oleje.
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Zvlhcovac

Zvihcovac

UPOZORNENIE

68

Tazké ujmy na zdravi spésobené infekciou a senzibilizaciou

Pri kontakte s vodou hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zdravia virusmi, baktériami
alebo hubami nasledkom nedostatocnej kvality vody.

Kvalitu vody kontrolujte v zadanom intervale.

Celkovy pocet kolonii 1000 KTJ/ml vo vode zvihéovaca nesmie byt prekroceny
(podla EN ISO 6222).

Koncentracia baktérii Legionella 100 KTJ/100 ml nesmie byt prekrocena (podla
EN ISO 11731).

Pocet zarodkov Pseudomonas aeruginosa King B 100 KT1/100 ml nesmie byt
prekroceny.

Nesmu byt’ pritomné Ziadne viditel'né plesne.
V pripade prilis vysokého poctu zarodkov okamzite vycist'te VZT jednotku.

Opakované prekrocenie poctu zarodkov

V pripade pochybnosti alebo pri rychlo sa opakujucom vysokom prekroceni poctu
zarodkov sa odporuca kontrola a poradenstvo s kvalifikovanym instititom.
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Pracka vzduchu s cirkulacnou vodou (nizkotlakova)

InSpekcia

Interval udrzby
Kazdy tyzden.
Pracovné kroky

. Vyprazdnite varu zvihcovaca a vycist'te ju s ¢erstvou vodou (pri jednotkach s
HYGIENECONTROL sa vykonava automaticky v zavislosti od intervalu Cistenia).

Interval udrzby
Kazdé 2 tyzdne.

Pracovné kroky

. Kontrola poctu zarodkov cirkulacnej vody a porovnanie s pripustnymi hodnotami.
Pri prekroCeni odporucaného poctu zarodkov okamzite vykonajte Cistenie a
dezinfekciu.

. Posud'te vnutorné povrchy na viditel'ny a citel'ny biofilm (kizky povlak),

prekroCenie povoleného poctu zarodkov, znecistenie, poskodenie alebo kordziu,
prip. vykonajte opravu, ru¢né abrazivne Cistenie alebo Cistenie s vysokotlakovym
Cisticom a dezinfekciu. Pri usadeninach spdsobenych vapenatenim primiesajte do
cirkulacnej vody pri zastavenom ventildtora bezny odvapnovaci prostriedok a
nechajte ho niekol'ko hodin posobit’. Nasledne vyprazdnite vanu zvlhéovaca a
vycist'te ju Cerstvou vodou. Ak je to potrebné, demontujte profily odlu¢ovaca
kvapiek a usmerfiovaca prietoku kvoli Cisteniu.

Odsol'ovacie zariadenie

. InSpekcné prace pozri v prilohe ,Herco — Odsol'ovacie zariadenie Cooltrol data",
kapitola ,Planovana udrzba".

UV-C technika pre dezinfekciu vody

A\

Ujmy na zdravi sposobené ortut'ou
UV-C svetla obsahuju ortut’. Ortut’ je jedovata a ekologicky skodliva latka.

. Zabrante kontaktu s pokozkou a o¢ami. V pripade kontaktu oplachnite pokozku
a oCi velkym mnozstvom vody. Vyzlecte si nasiaknuty odev.

. Nepozivajte. Pri poZiti vyvolajte zvracanie.

) Zabezpecte dobrd vymenu vzduchu v nebezpecnej oblasti.

. Riad'te sa kartou bezpecnostnych tdajov vyrobcu.
UPOZORNENIE

A\

© robatherm

Tazké poranenia 0osdb nebezpeénymi latkami
Pri poskodeni kartona alebo pri prasknuti UV-C svetla hrozi nebezpecenstvo otravy.

. Pri manipulacii s rozbitymi UV-C svetlami dodrzujte bezpec¢nostné predpisy pre
manipulaciu s ortut’ou.
. Zabrante priamemu kontaktu s o¢ami, pokozkou a odevom.
. Postarajte sa o vel'mi dobré prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenych
cez vzduchotechnické potrubia.
o Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikviduite.
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TIP Likvidacia malych mnozstiev ortuti
i UV-C svetla obsahuju malé mnoZzstva ortuti. Likvidaciu malého mnozstva ortuti, ktoré
Q uniklo pri prasknuti, je mozné vykonat’ s pouzitim Specialnych absorpcnych
= prostriedko pre ortut’.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia UV-C Ziarenim
Pocas prevadzky UV-C lampy hrozi nebezpecenstvo poranenia priamym vystavenim
0s0b vysokoenergetickému UV-C Ziareniu.

. Pred kazdou pracou na UV-C lampach vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

OZNAMENIE

Narusenie UV-C dezinfekcného vykonu nasledkom potu na prstoch

Pot na prstoch sposobuje skvrny na UV-C svetle, ktoré sa vypalia a narusia vykon UV-
C dezinfekcie.

@_

. Pri manipulacii s UV-C svetlom noste bavinené rukavice.
OZNAMENIE
Poskodenie komponentov UV-C Ziarenim
! Posobenim UV-C Zziarenia hrozi nebezpecenstvo poskodenia komponentov, ktoré nie
su UV-odolné.
. Komponenty v G¢innom dosahu UV-C Ziarenia musia byt’ vyhotovené ako UV-

odolné alebo musia byt’ chranené UV-odolnym tienenim.

. InSpek¢né prace pozri v prilohe ,Herco — UV dezinfekéné zariadenie UVE 35 — 45
(P) digital", kapitola ,Planovana udrzba / udrzba"
. Kontrolu funkcie tlakového spinaca pozri v prilohe ,Herco — UV dezinfekéné

zariadenie UVE 35 — 45 (P) digital", kapitola ,Kontrola funkcie tlakového spinaca".
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Interval Udrzby

Kazdych Sest’ mesiacov.

Pracovné kroky

Lapac necistot, Cerpadlo a vedenia skontrolujte na znecistenie, tvorbu povlaku,
stav a funkciu; pripadne vycistte s Cerstvou vodou; pripadne opravte.

Cerpadlo vrétane loziska skontrolujte na pokojny chod bez otrasov, zohrievanie a
hluénost’; prip. opravte.

Kontrola funkcie a Cistenie elektrédy vodivosti podla informacii vyrobcu, prip.
oprava.

Odskrutkujte uzavery rozprasovacich dyz a skontrolujte ich na pritomnost’
usadenin, prip. vycistte s beznymi odvapnovacimi prostriedkami.

Skontrolujte ochranu proti chodu nasucho a plavakovy ventil a prip. nastavte.

Skontrolujte funkciu odkal'ovacieho zariadenia, Upravy vody, zariadenia na
znizovanie poctu zarodkov, odtoku vody a prepadu, prip. ich opravte.

Skontrolujte funkciu vypinacich zariadeni, prip. ich opravte alebo nanovo
nastavte.

Oprava

. Odvlhcovanie pomocou dobehu ventilatora.

. Namazte loZisko motora Cerpadla podla predpisov vyrobcu. Vymeinite loZisko (najneskor pri
uplynuti Zivotnosti).

. Pri vypadku zariadenia na Upravu vody alebo zniZzovanie poctu zarodkov je potrebné vycistit’
vSetky diely zariadenia.

. Opétovné naplnenie vane zvihéovaca s Cerstvou vodou.

UV-C technika pre dezinfekciu vody

Ujmy na zdravi sposobené ortut'ou
UV-C svetla obsahuju ortut’. Ortut’ je jedovata a ekologicky skodliva latka.

UPOZORNENIE

Zabrante kontaktu s pokozkou a o¢ami. V pripade kontaktu oplachnite pokozku
a o€i velkym mnozstvom vody. Vyzlecte si nasiaknuty odev.

Nepozivajte. Pri poZiti vyvolajte zvracanie.
Zabezpecte dobrd vymenu vzduchu v nebezpecnej oblasti.
Riad'te sa kartou bezpecnostnych tdajov vyrobcu.

Tazké poranenia 0osdb nebezpeénymi latkami
Pri poskodeni kartona alebo pri prasknuti UV-C svetla hrozi nebezpecenstvo otravy.

© robatherm

Pri manipulacii s rozbitymi UV-C svetlami dodrzujte bezpec¢nostné predpisy pre
manipulaciu s ortut’ou.

Zabrante priamemu kontaktu s o¢ami, pokozkou a odevom.

Postarajte sa o vel'mi dobré prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenych
cez vzduchotechnické potrubia.

Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikviduite.
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TIP Likvidacia malych mnozstiev ortuti
i UV-C svetla obsahuju malé mnoZzstva ortuti. Likvidaciu malého mnozstva ortuti, ktoré
Q uniklo pri prasknuti, je mozné vykonat' s pouzitim Specialnych absorpcnych
= prostriedko pre ortut'.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia UV-C Ziarenim

Pocas prevadzky UV-C lampy hrozi nebezpecenstvo poranenia priamym vystavenim
0s6b vysokoenergetickému UV-C Ziareniu.

. Pred kazdou pracou na UV-C lampach vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

OZNAMENIE

Narusenie UV-C dezinfekcného vykonu nasledkom potu na prstoch

Pot na prstoch sposobuje skvrny na UV-C svetle, ktoré sa vypalia a narusia vykon UV-
C dezinfekcie.

@_

. Pri manipulacii s UV-C svetlom noste bavinené rukavice.
. Opravu (vymena UV-C svetla) pozri v prilohe ,Herco — UV dezinfekéné zariadenie
UVE 35 - 45 (P) digital", kapitola ,Vymena UVE Ziari¢a".
. Cistenie kremikovej trubice pozri v prilohe ,Herco — UV dezinfekcné zariadenie
UVE 35 — 45 (P) digital", kapitola ,Cistenie kremikovej trubice".
. Cistenie UV snimaca pozri v prilohe ,Herco — UV dezinfekéné zariadenie UVE 35 —

45 (P) digital®, kapitola ,Cistenie UV snimaca".
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Sprchova pracka s cerstvou vodou (vysokotlakova)

:E Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota vysokym tlakom

Pri pracach s rozpraSovacimi zvihcovacmi vo vysokotlakovej oblasti hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota pri naraste tlaku v potrubiach alebo v tlakovom
zasobniku.

. Pred kazdou pracou na rozprasovacich zvihcovacoch vypnite VZT jednotku a
zaistite ju proti opatovnému zapnutiu.

InSpekcia
Kazdé 2 tyzdne
Riad'te sa informaciami vyrobcu

. Skontrolujte Cerpaciu stanicu, hadicové spoje, virivl vyustku, drziaky dyz vratane
dyz, odlucovac kvapiek, vanu zvlh¢ovaca a povrchy steny oplastenia na funkciu,
cudzie telesd, znecistenie, poskodenie a kordziu, prip. ich oCistte alebo opravte.

. Skontrolujte prekrocenie poctu zérodkov v oblasti podlahy vane zvih¢ovaca, prip.
vykonaijte Cistenie alebo dezinfekciu.

. Skontrolujte vysku hladiny oleja, prip. doplrite alebo vymente olej.

. FiltraCné sito rucne preplachnite.

Kazdych 6 mesiacov

. Skontrolujte funkciu vypinacich zariadeni, prip. ich opravte alebo nanovo
nastavte.
Oprava
. Vymena opotrebovatel'nych dielov. Riad'te sa informaciami vyrobcu.
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Kontaktny zvlhcovac s cirkulacnou vodou

InSpekcia

Interval Udrzby
Kazdy rok.
Pracovné kroky

UV-C technika pre dezinfekciu vody

Ujmy na zdravi sposobené ortut'ou
UV-C svetla obsahuju ortut’. Ortut’ je jedovata a ekologicky skodliva latka.

. Zabrante kontaktu s pokozkou a o¢ami. V pripade kontaktu oplachnite pokozku
a oCi velkym mnozstvom vody. Vyzlecte si nasiaknuty odev.

. Nepozivajte. Pri poZiti vyvolajte zvracanie.

. Zabezpecte dobru vymenu vzduchu v nebezpecnej oblasti.

) Riad'te sa kartou bezpec¢nostnych tdajov vyrobcu.
UPOZORNENIE

Tazké poranenia 0osdb nebezpeénymi latkami
Pri poskodeni kartdna alebo pri prasknuti UV-C svetla hrozi nebezpecenstvo otravy.

>

. Pri manipulacii s rozbitymi UV-C svetlami dodrzujte bezpec¢nostné predpisy pre
manipulaciu s ortutou.
. Zabrante priamemu kontaktu s o¢ami, pokozkou a odevom.
o Postarajte sa o vel'mi dobré prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenych
cez vzduchotechnické potrubia.
o Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikviduite.
TIP Likvidacia malych mnozstiev ortuti
i UV-C svetla obsahujd malé mnozstva ortuti. Likvidaciu malého mnozstva ortuti, ktoré
Q uniklo pri prasknuti, je mozné vykonat' s pouzitim Specialnych absorpcénych

= prostriedko pre ortut’.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia UV-C Ziarenim
Pocas prevadzky UV-C lampy hrozi nebezpecenstvo poranenia priamym vystavenim
0s0b vysokoenergetickému UV-C Ziareniu.
. Dvere vybavte s kontaktnymi spina¢mi dveri pre bezpecné vypnutie UV-C
lampy v pripade neopravneného pristupu.

. Pred kazdou pracou na UV-C lampach vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.
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UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia horucimi povrchmi

Pri pracach na UV-C lampach vo VZT jednotke hrozi nebezpecenstvo popalenia pri
kontakte s horGcimi povrchmi.

. Ventilator nechajte dobehnit, aby sa dosiahlo schladenie na priestorovu
teplotu.

. Pred kazdou pracou na UV-C lampach vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

. Noste teplovzdorné rukavice.

OZNAMENIE

Narusenie UV-C dezinfekcného vykonu nasledkom potu na prstoch

Pot na prstoch sposobuje skvrny na UV-C svetle, ktoré sa vypalia a narusia vykon UV-
C dezinfekcie.

@._

. Pri manipulacii s UV-C svetlom noste bavinené rukavice.
OZNAMENIE
Poskodenie komponentov UV-C Ziarenim
! Posobenim UV-C Ziarenia hrozi nebezpecenstvo poskodenia komponentov, ktoré nie
su UV-odolné.
. Komponenty v G¢innom dosahu UV-C Ziarenia musia byt’ vyhotovené ako UV-

odolné alebo musia byt' chranené UV-odolnym tienenim.

Kvalifikacia personalu

Prace uvedené v tejto Casti smie vykonavat' iba osoba, ktora ma na to nasledujicu
kvalifikaciu:

> Kvalifikovany elektrikar
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Kontaktny spinac dveri

Kontaktny spinac dveri prerusi pri
otvoreni dveri napajaci prid a napajacie
napatie UV-C lampy.

B2660A

Obr. 98: Kontaktny spinac dveri

Dvere v G¢innom dosahu UV-C Ziarenia su vybavené s kontaktnymi spinaémi dveri na
bezpectné vypnutie UV-C svetiel v pripade neopravneného vstupu. Kontaktné spinace
dveri st vopred zapojené vo svorkovnici. Ak je to mozné, kontaktné spinace dveri st
zvedené vo svorkovnici. Ak to nedovol'uje konstrukéna situacia vo VZT jednotke (napr.
rozne dodané Casti), pouzije sa zodpovedajlico tomu viac svorkovnic.

1. Zatvorte vSetky dvere s kontaktnymi spinacmi dveri.
2. Skontrolujte, ¢i svieti modra LED diéda (UV) na rozvadzadi.

> Ak svieti modra LED didda, hoci su zatvorené vsetky dvere, doslo k poruche
(pozri prilohu ,fisair — Instalacné pokyny a pokyny pre zakladny ovladaci panel
(CCB2.0) vyparnikového zvih¢ovaca fisair", kapitola ,,Schéma zapojenia" alebo
prilohu ,fisair — Instalacné pokyny a pokyny pre zakladny ovladaci panel (CCB2.0)
vyparnikového zvihcCovaca fisair", kapitola ,Schéma zapojenia™).

Oprava

Pre vymenu UV-C svetla

pozri prilohu ,fisair — Prirucka pre instalaciu a planovanu udrzbu modelového radu HEF2",
kapitola ,,Postup instalacie pre UV-C svetld" alebo

pozri prilohu ,fisair — Prirucka pre instalaciu a planovanu udrzbu modelového radu HEF2E®,
kapitola ,,Postup instalacie pre UV-C svetld".

Pre vynulovanie prevadzkovych hodin po vymene UV-C svetla
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pozri prilohu ,fisair — InStalacné pokyny a pokyny pre zakladny ovladaci panel (CCB2.0)
vyparnikového zvlhcovaca fisair", kapitola ,Konfiguracia) alebo

pozri prilohu ,fisair — InStalacné pokyny a pokyny pre stupiovy ovladaci panel (CCE2.0)
vyparnikového zvlhcovaca fisair", kapitola ,Konfiguracia“).
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Elektricky parny zvlhcovac

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo obarenia horiicou vodou

A Pri elektrickom parnom zvihc¢ovaci hrozi na vol'nom odtoku nebezpecenstvo obarenia
s hortcou vodou s teplotou az 95 °C.
. Nedotykajte sa vol'ného odtoku a vody.

InSpekcia

4 tyzdne po uvedeni do prevadzky

. Vizualna kontrola vSetkych spojeni a pripojeni.
. Cistenie parnych valcov, ¢erpadla a hadic.

. Prip. kontrola dizky elektrdd.

. Dotiahnutie vSetkych skrutiek.

Kazdych 6 mesiacov

. Vizualna kontrola vSetkych spojeni a pripojeni.
. Cistenie parnych valcov, ¢erpadla a hadic.

. Prip. kontrola dizky elektrdd.

. Dotiahnutie vSetkych skrutiek.

Parny tlakovy zvihcovac

if Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota vysokym tlakom

Pri pracach s parnymi tlakovymi zvlhovaémi hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota
pri naraste tlaku v potrubiach alebo v tlakovom zasobniku.

. Pred kazdou pracou na parnych tlakovych zvihcovacoch vypnite VZT jednotku
a zaistite ju proti opdatovnému zapnutiu.
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Chladiaca technika (chladiace zariadenie, tepelné cerpadlo a split -klimatizacna jednotka)

Chladiaca technika (chladiace
zariadenie, tepelné cerpadlo a split -
klimatizacna jednotka)

w¥sTRAWA

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota vybuchom
Pri netesnostiach alebo manipulacii s chladivom R32 hrozi nebezpecenstvo vybuchu,

pretoze chladiva A2L dokazu vytvorit’ vybusni atmosféru.

. Zabrante potencialnym zapalnym zdrojom.

. Prevetrajte miestnost'’.

. Pred zaciatkom vsSetkych prac skontrolujte vnutro VZT jednotky so snimacom
chladiva.

. Pouzivajte iba nastroj, ktory je navrhnuty pre chladivo A2L.

if Trvala strata sluchu alebo tinnitus nasledkom vysokej hladiny hluku

Pri pracach v blizkosti ventilatorov a kompresorov hrozi nebezpecenstvo trvalej straty
vzduchu alebo tinnitusu kvoli vysokej hladine hluku komponentov.

o Noste ochranu sluchu pre 120 dB(A).

TIP Kombinacia zatkovych chranicov sluchu a musl'ovych chranicov
sluchu
" Ked' Ziadna ochrana sluchu nedosahuje zodpovedajlicu zvukovu izolaciu, je mozné
Q skombinovat’ zatkové chranice sluchu a musl'ové chranice sluchu na dosiahnutie

= zodpovedajlcej ochrany.

Pri vSetkych Cinnostiach sa nevyhnutne musia dodrziavat’ poZiadavky servisného zosita pre chladiace
zariadenia (vyZiadajte v pripade potreby) a tiez platné normy a smernice (napr. EN 378, BGR 500 a
nariadenie o fluérovanych plynoch).

Kvalifikacia personalu

Chladiaca technika a jej diely zariadenia sCasti podliehaju na zaklade §15 nariadenia o prevadzkovej
bezpecnosti (BetrSichV) opakovanym kontrolam spdsobilou osobou prip. schvalenym kontrolnym
organom. DalSie prislusné pravne predpisy platné na mieste instalacie sa musia dodrziavat'.
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Chladiaca technika (chladiace zariadenie, tepelné Cerpadlo a split -klimatizacnd jednotka)

Interval udrzby

Informacie k senzorike pozri kapitolu "MaR technika", strana 88.

Inspekcia

Informacie k senzorike pozri kapitolu "Snimace, regulacné a bezpecnostné organy", strana 89.
Oprava

Informacie k senzorike pozri kapitolu "Snimace, regulacné a bezpe¢nostné organy", strana 90.
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Hydraulicky set

Hydraulicky set
WiSTRAWA

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom netesnosti pri tepelnych
vymennikoch

Netesnosti v oblasti tepelnych vymennikov mozu viest’ k tomu, Ze vybusna atmosféra
sa cez potrubia dostane az k hydraulickému setu. V spojeni so zdrojom vznietenia to
moze viest’ k vybuchu.

IS

. Zabrante poskodeniam namfzanim pomocou protimrazovanej ochrany na
stavbe (napr. dostatocny podiel prostriedku protimrazovej ochrany).
. Skontrolujte tesnost’ tepelnych vymennikov, potrubia a hydraulického setu

podla pokynov na zéklade intervalu Udrzby (pozri pokyny ,Udrzba a Cistenie",
kapitola ,Hydraulicky set" a kapitola ,Ohrievac a chladic").

Hydraulické sety maju r6zne mozné zdroje vznietenia a smu sa pouzivat’ iba v bezpecnej oblasti.
Prevadzka je povolena iba s protimrazovou ochranou na stavbe (napr. dostatocny podiel prostriedku
protimrazovej ochrany), aby sa zabranilo poskodeniam mrazom nasledkom netesnosti.

Odvzdusnenie
OZNAMENIE

Materialne skody hroziace nedostatocnym odvzdusnenim
Pri nespravne odvzdusnenych systémoch sa tvoria vzduchové vankuse, ktoré mézu
viest’ k znizeniu vykonu alebo Skodam na cerpadle.

. Pri plneni systému odvzdusnite systém na najvyssom bode systému podla
normy VDI 2035.

Cerpadla s odvzdustiovacim zariadenim (napr. vysokotlakové odstredivé cerpadla pri vysoko
vykonnych vymennikovych systémoch spatného ziskavania tepla) sa musia priblizne 2 tyzdne po
uvedeni do prevadzky znovu odvzdusnit’ pocas planovanej Udrzby. Riad'te sa informaciami vyrobcu.

Inak sa mozu poskodit’ loziska cerpadla a tesnenia klznym krizkom.
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Hydraulicky set

InsSpekcia

Interval idrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

Skontrolujte hydraulicky set na znecCistenie, poskodenie, koréziu a tesnost'.
Hydraulicky set a prip. Cerpadlo odvzdusnite podla VDI 2035.
Skontrolujte prip. vycist'te filtracné zariadenia.

Skontrolujte chod vsetkych ventilov, postvacov a klapiek, prip. namazte vretena podla udajov
vyrobcu.

Skontrolujte aktivacny tlak pretlakovych zariadeni.
Vykonaijte Udrzbu Cerpadiel, regulacnych ventilov a servopohonov podla Udajov vyrobcu.

Oprava

Vycist'te hydraulicky set, odstrante poskodenia, netesnosti a koroziu.
Dotiahnite skrutkové spoje a upchavky.

Demontaz a montaz tepelnych vymennikov

Pre vymenu tepelnych vymennikov pozri kapitolu "Demontaz/montaz ", strana 59.
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Priamy plamen
WiSTRAHA

if Nebezpecenstvo poziaru hroziace vol'nymi dielmi

Pri kontakte horl'avych latok so spal'ovacou komorou alebo plynovym vel'koploSnym
hordkom hrozi nebezpecenstvo poZziaru.

. Skontrolujte, ¢i sa pred spal'ovacou komorou a plynovym velkoploSnym
horakom nenachadzaju zZiadne diely, ktoré mozu byt’ strhnuté pri prvom
zapnuti VZT jednotky.

Spal'ovacia komora

W¥STRAWA
Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota popalenim
A Pri pracach na plamenovom hrnci hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota popalenim.
. PouZivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochranu dychacich
ciest a ochranny odev).

Kvalifikacia personalu

Prvé uvedenie spal'ovacej komory alebo vetracieho systému, ktory k nej patri, do prevadzky vykona
vyrobca alebo iny odbornik ustanoveny vyrobcom (DIN 4794).

Interval idrzby

Jednozmenna prevadzka

Min. kazdych 12 mesiacov.

Dvojzmenna prevadzka

Min. kazdych 6 mesiacov.

Trojzmenna prevadzka alebo iné prevadzkové rezimy

Min. kazdych 4 mesiacov.
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InSpekcia

© robatherm

Spal’‘ovacia komora

. Demontujte horak. Skontrolujte spal'ovaciu komoru na znecistenia, poskodenia a
netesnosti. Pri poskodeniach alebo netesnostiach okamZite informujte vyrobcu,
aby sa vykonali vhodné opravy. Az do odstranenia poskodenia sa horak nesmie
uviest’ do prevadzky.

Plameniovy hrniec

. Skontrolujte plamenovy hrniec na poskodenie. Tvorba jemnych trhlin je normalny
jav. Pri poskodeni alebo deformacii vymerite, najneskér vsak po 5 000
prevadzkovych hodinach. Kvoli tomu demontujte platfiu horaka a veko cylindra.

Teplonosna plocha

. Odstrarite revizny panel a Cistiaci kryt spal'ovacej komory. Vyberte vsetky
turbulatory a skontrolujte ich vSeobecny stav. Pri silnej kordzii ich vymente.

. Skontroluijte a prip. vycistte odvlhcovacie zariadenie.

Horak

. Po ukonceni Cistenia spal'ovacej komory je potrebné vykonat’ planovand udrzbu
horaka podla predpisov vyrobcu horaka (podla DIN 4755 prip. pracovného listu
DVGW G600).

. Stanovte hodnoty spalin podla Spolkového zakona na ochranu pred imisiami
BImSchV.

. Vsetky prace je potrebné zaznamenat' do protokolu a bez vyzvania odoslat’
vyrobcovi.

. Skontrolujte plynové vedenie, pripojenia a systém regulacie plynu na tesnost, a v

pripade potreby ho dodatocne utesnite.

Regulacné a bezpecnostné organy

VZT jednotka musi byt’ v prevadzkovom rezime ,Vyp". Pre kontrolu funkciu zohrejte
kapildru, napr. pomocou teplovzdusného ventilatora.
Kontrola trojc¢inného termostatu:

. Pri nastavenej hodnote ,Ventilator* > 40 °C sa musi zapnut’ ventilator.
. Pri nastavenej hodnote ,Horak™ > 70 °C sa musi vypnut’ horak.
. Pri nastavenej hodnote ,,Bezpecnostny obmedzovac teploty" > 100 °C sa musi

vypnuUt’ horak a zablokovat’ bezpecnostny obmedzovac teploty. Ak k tomu
nedojde automaticky:

—  Zastavte horak.
—  Vymente troj¢inny termostat.
—  Zopakuijte celd kontrolu.

Po Uspesnej kontrole ru¢ne odblokujte bezpe¢nostny obmedzovac teploty s resetovacim
tlacidlom.
Pri trojstupfiovom horaku: Kontrola snimaca teploty:

. Pri nastavenej hodnote ,Horak™ > 60 °C sa musi vypnut’ horak.
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Oprava

Klapka obtoku a klapka spal'ovacej komory

Planovanu Udrzbu pozri v kapitole ,Klapka".

Pri spal'ovacich komorach s obtokom je potrebné skontrolovat’ Gcinny smer klapiek. Ak
je to nutné, zmenite smer otacania servopohonu prestavenim posuvného prepinaca.
Pri regulacii teploty v spal'ovacej komore:

. So stupajlcou poziadavkou na ohrev sa musi otvorit’ klapka spal‘ovacej komory a
zatvorit’ obtokova klapka. S klesajlcou poZiadavkou na ohrev sa klapky spravaju
opacne.

) Pre zarucenie dostatocného chladenia spal'ovacej komory sa klapka spal'ovacej

komory nesmie zatvorit’ o viac ako 10 mm vol'ného prierezu otvoru medzi
lamelami klapky. Naplanujte koncovy spinac pre vypnutie horaka.

Pri regulacii teploty spalin:

. Pri prekroceni nastavenej minimalnej teploty spalin sa musi zatvorit’ klapka
spal'ovacej komory (ak je sucCastou) a otvorit’ obtokova klapka. Pri prekroceni
nastavenej maximalnej teploty spalin sa musi znizit' vykon horaka.

Spal’‘ovacia komora
. Po Cisteni teplonosnej ploche povysavajte spal'ovaciu komoru, ak je to potrebné.
Teplonosna plocha

. S kefou na uslachtilt ocel ocist'te vSetky trubky teplonosnej plochy a povysavajte
zbern( skrifiu.

Kondenzacna spal’'ovacia komora

Riad'te sa pokynmi prislusného dodavatel'a spal'ovacej komory. Tieto su dielom dodanej

dokumentacie.
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Priamy plamen

Plynovy vel'koplosny horak

Kvalifikacia personalu

Prvé uvedenie VZT jednotky s plynovym vel'koplosSnym hordkom alebo vetracieho systému, ktory k nej
patri, do prevadzky podl'a normy DIN 4794 vykona vyrobca alebo iny odbornik ustanoveny vyrobcom.
Tento musi schvalit’ zvaz DVGW (Nemecky zvdz pre plyn a vodu) ako odbornik na plyn.

Interval Gdrzby

Jednozmenna prevadzka

Min. kazdych 12 mesiacov.

Dvojzmenna prevadzka

Min. kazdych 6 mesiacov.

Trojzmenna prevadzka alebo iné prevadzkové rezimy

Min. kazdych 4 mesiacov.
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InSpekcia

. Skontrolujte plynové vedenie, pripojenia a systém regulacie plynu na tesnost, a v pripade
potreby ho dodato¢ne utesnite.

. VSetky Udrzbové prace uvedenia do prevadzky vykonajte tak, ako su uvedené.

. S kefou na horak odstrante necistoty, pritom dbajte na to, aby vSetky vzduchové otvory boli

vol'né. Skontrolujte otvory vystupu plynu, prip. ich precist'te s ihlou na dyzy. Nedotykajte sa
zapalnych alebo kontrolnych organov.

. Skontrolujte vzdialenost’ zapal'ovacich elektrdd, prip. ju nastavte.
Pri kontrole UV

. Vyskrutkujte UV clanok, ocistte s makkou handrou a znovu ho namontujte. Ak je
sfarbeny, vymeiite ho.

Pri kontrole ionizacie

. Vyskrutkujte ionizacnu ty€, ocist'te ju s médkkou handrou a znovu ju namontujte.
Regulacné a bezpecnostné organy

Pre kontrolu funkciu zohrejte kapilaru, napr. pomocou teplovzdusného ventilatora.
Kontrola bezpec¢nostného obmedzovaca teploty:

. Pri nastavenej hodnote ,,Bezpecnostny obmedzovac teploty" sa musi vypnut’ horak a zablokovat’
bezpectnostny obmedzovac teploty. Ak k tomu ned6jde automaticky:

- Zastavte horak.
- Vymerite bezpecnostny obmedzovac teploty.
- Zopakuijte celd kontrolu.
Po Uspesnej kontrole ru¢ne odblokujte bezpe¢nostny obmedzovac teploty s resetovacim tlacidlom.

1. Skontroluijte, ¢i je nastaveny dimenzovany menovity prietok, prip. Uprava.

2. Nastavte mnoZstvo plynu s plynomerom na stavbe otaCanim nastavovacej skrutky
na regulatore tlaku (regulacna klapka so servopohonom musi byt’ Uplne
otvorena).

3. Pri plnom zat'aZeni (regulacna klapka) sa tlak na snimadi rozdielu tlakov musi
zhodovat’ s pozadovanym tlakom podla typového stitku.

4, Pozadovanu hodnotu potrubného snimaca prip. priestorového snimaca nastavte
nizSiu ako je skutoc¢na hodnota. Regulacna klapka sa musi zatvorit'.

5. Nastavte minimalny prietok plynu s pomocou regulacnej klapky. Na to nastavte

riadiaci signal na 0 % a s pomocou koncového spinaca v servopohone nastavte
na najmensi mozny prietok, pri ktorom este stale pritomny zatvoreny obraz
plamena. Kontrola cez nahliadacie okno.

6. VZT jednotku znovu nastavte na max. vykon (otvorte regulacnu klapku).

7. Spinac tlaku plynu max. nastavuijte nadol dovtedy, kym neddjde k vypnutiu.
Nastavena hodnota: Vypinacia hodnota + cca 20 %.

8. Spinac tlaku plynu min. zostane na najmensom nastaveni.

9. Skontrolujte smer otaCania servopohonu. Ak je priestorovy snimac nastaveny nad
skuto¢nu hodnotu, servopohon musi otvorit’ regulacnu klapku a opacne.

10.  Zasadne skontrolujte funkciu regulacie.
11.  Snimace nastavte na pozadovanu hodnotu.

12.  Celé plynové potrubie dokladne skontrolujte na netesnosti so sprejom na
vyhl'adavanie netesnosti. V pripade netesnosti vykonajte vhodné dodatocné
utesnovacie prace.

13.  Pri jednotkach s ventilatorom vzduchu na spal'ovanie nastavte tlak vzduchu na
spal'ovanie nastavenim nasavacieho Skrtiaceho ventilu. Presne dodrzujte pokyny
vyrobcu horaka.
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14. Nastavenie tlakového spinaca na ventilatore vzduchu na spal'ovanie: Nastavena
hodnota: Vypinacia hodnota - 20 %.
15. Nastavenie clony horaka: Pokles menovitého tlaku na clone hordka ma byt cca
180 az 250 Pa.
16.  Nastavenie tlakového spinaca na clone horaka: Nastavena hodnota: Pokles
menovitého tlaku clony horaka - 40 %.
17.  Vsetky nastavené hodnoty sa musia zaznamenat' do protokolu o nastaveni a
uschovat.
Oprava
. Vymenu poskodenych dielov smie vykonavat' iba odbornik podl'a opisaného postupu (pozri

stranu 75). Vymenitel'né diely musia byt’ schvalené pre zariadenie!
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MaR technika

Interval udrzby
Kazdy rok.

InsSpekcia

Rozvadzac, vzdialena obsluha, ovladaci panel v miestnosti, regulator

. Skontrolujte odbornu a funkcnu instalaciu a podmienky okolia.

. Skontrolujte na znecistenie, kordziu a poskodenie.

. Skontrolujte, ¢i su ochranné kryty Uplné a kompletné.

. Skontrolujte elektrick a mechanicku funkciu pripojeni, najma vyrovnavanie potencialov.

. Skontrolujte funkéné prvky (napr. obsluzné a zobrazovacie zariadenia).

. Skontroluijte, ¢i sa vstupné signaly (napr. snimac, hlavna veli¢ina) zhoduju s poZzadovanou
hodnotou.

. Skontrolujte optické a akustické kontrolné zariadenia.

. Skontrolujte stykace a relé na opotrebovanie a poskodenie (napr. zhorené kontakty).

) Skontrolujte zapinacie a riadiace procesy (napr. funkcia protimrazovej ochrany).

. Skontrolujte bezpe¢nostné funkcie (napr. tepelny spustac).

. Skontrolujte nastavenie komponentov rozvadzaca (napr. ¢asové relé).

) Skontrolujte funkciu rucnej, automatickej a vzdialenej obsluhy.

. Vymerite filter rozvadzaca.
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Snimace, regulacné a bezpecnostné organy

Skontrolujte odbornd a funkénu instalaciu a podmienky okolia.

Skontrolujte na znecistenie, kordziu a poskodenie.

Skontrolujte elektricki a mechanicku funkciu pripojeni, najma vyrovnavanie potencialov.
Zmerajte fyzikalne veli¢iny na mieste merania a zaznamenaijte ich do protokolu.
Skontrolujte elektrické, elektronické a pneumatické meracie signaly.

Skontrolujte zobrazenia.

Dal3ie informéacie k Gdrzbe analégovych zobrazovacov diferenéného tlaku pozri kapitolu "Ruci¢kovy
manometer", strana 91alebo pozri kapitolu "Kvapalinovy manometer", strana 105.

DalSie informéacie k Gdrzbe snimacov chladiva pozri v prilohe ,Detektory plynu s kalibraciou relé série
GS", kapitola ,Funkcné kontroly".

Dal3ie informéacie k Gdrzbe potrubného dymového detektora pozri v prilohe , Technické Udaje
potrubného dymového detektora“, kapitola ,Planovana Udrzba a oprava"“.

Regulatory a pridavné moduly

Skontrolujte odbornt a funkénd inStalaciu a podmienky okolia.

Skontrolujte na znecistenie, kordziu a poskodenie.

Skontrolujte vlastné napajacie napatie (napr. zalozené batérie, akumulatory).
Skontrolujte elektricki a mechanicku funkciu pripojeni, najma vyrovnavanie potencialov.
Skontrolujte funkéné prvky (napr. obsluzné a zobrazovacie zariadenia).

Skontroluijte elektrické, elektronické a pneumatické vstupné signaly (napr. snimac, dialkovy
nastavovac, hlavna velicina).

Skontrolujte funkciu regulatora a riadiaci signal.

Skontrolujte regulacny okruh podl'a parametrov nastavenia pri zohl'adneni vsetkych
dodatocnych funkcii.

Aktory

Skontrolujte odbornu a funkénu instalaciu a podmienky okolia.

Skontrolujte na znecistenie, kordziu a poskodenie.

Skontrolujte vonkajSiu tesnost’ (napr. upchavky ventilov).

Skontrolujte elektrick a mechanicku funkciu pripojeni, najma vyrovnavanie potencialov.

Skontrolujte elektrické, elektronické a pneumatické vstupné signaly a pracovny regulacny
rozsah.

Skontrolujte funkciu snimacov polohy, snimacov hrani¢nej hodnoty a spinacov koncovej polohy.
Dodatocne nastavte.
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Oprava

Rozvadzac, vzdialena obsluha, ovladaci panel v miestnosti, regulator

. Vykonajte Cistenie pre udrziavanie funkcie.

. Nastavte, justujte a utiahnite funkéné prvky (napr. obsluzné a zobrazovacie zariadenia).
. Kalibrujte signaly.

. Dodatocne nastavte.

Snimace, regulacné a bezpecnostné organy
. Vykonajte Cistenie pre udrziavanie funkcie.

. DodatocCne nastavte, opravte prip. vymeiite.

Dal3ie informéacie k Gidrzbe analégovych zobrazovacov diferenéného tlaku pozri kapitolu "Rucic¢kovy
manometer", strana 91alebo pozri kapitolu "Kvapalinovy manometer", strana 105.

DalSie informéacie k Gdrzbe potrubného dymového detektora pozri v prilohe , Technické Udaje
potrubného dymového detektora®, kapitola ,Planovana udrzba a oprava".

Regulatory a pridavné moduly

. Vymerite akumulatory.

. Vykonajte Cistenie pre udrziavanie funkcie.

. Nastavte, justuijte a utiahnite funkéné prvky (napr. obsluzné a zobrazovacie zariadenia).

. Kalibrujte signaly.

. Nastavte funkciu regulatora a riadiaci signal.

. Nastavte regulacny okruh podl'a parametrov nastavenia pri zohl'adneni vSetkych dodatocnych
funkcii.

Aktory

. Namazte (napr. vreteno ventilu).

. Viykonajte Cistenie pre udrziavanie funkcie.
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Merace tlaku

Analdgovy zobrazovac diferencného tlaku

© robatherm

Rucickovy manometer

InSpekcia

. Skontrolujte montaz.

. Skontrolujte na znecistenie a poskodenie.

. Skontrolujte hadice meraca tlaku.

) Skontrolujte zobrazenie.

Oprava

. Vykonaijte korekciu nulového bodu (pozri kapitolu "Korekcia nulového bodu pri
rucickovych manometroch", strana 92).

. Vymerite rucickovy manometer (pozri kapitolu "Vymena ruci¢kovych manometrov

pre integrovanl montaz ", strana 94alebo pozri kapitolu "Vymena rucickovych
manometrov montovanych na stenu", strana 99).
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92

Korekcia nulového bodu pri ruc¢ickovych manometroch

Konstrukcia rucickového manometra:

A —,0": Nulovy bod na stupnici
B — Rucicka
C — Skrutka na korekciu nulového bodu

m B B2848A

Obr. 99: Konstrukcia rucickového
manometra

Nastroj:

. Plochy skrutkovac

Predpoklady:

. Ventildtor nie je v prevadzke.

Mozné odchylky:

. Rucicka (B) je pod ,0" (A) pozri kapitolu "Rucicka (B) je pod ,0" (A)", strana 92.
. Rucicka (B) je nad ,,0" (A) pozri kapitolu "Rucicka (B) je nad ,0" (A)", strana 93.

Pracovné kroky: Rucicka (B) je pod ,,0" (A)

1. Skrutku na korekciu nulového
bodu (C) otacajte v zmysle chodu
hodinovych ruciciek, kym
rucicka (B) nie je na 0" (A).

m B B2849A

Obr. 100: Rucicka (B) pod

> Rucicka (B) je na 0" (A).

m B B2848A

Obr. 101: Rucicka (B) spravne
nastavena
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Pracovné kroky: Rucicka (B) je nad ,,0" (A)

ANBHEC

B2850A

Obr. 102: Rucicka (B) nad

ANBHEC

B2848A

Obr. 103: Rucicka (B) spravne
nastavena

1.

Skrutku na korekciu nulového
bodu (C) otacajte proti zmyslu
chodu hodinovych ruciciek, kym
rucicka (B) nie je na ,,0" (A).

Rucicka (B) je na ,,0" (A).
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Vymena rucickovych manometrov pre integrovani montaz

Nastroj: Demontaz rucickového manometra pre integrovani montaz
. Krizovy skrutkovac
. Ceruzka na oznacenie hadic meraca tlaku

Pracovné kroky: Demontaz rucickového manometra pre integrovand montaz
1. Oznacte hadice meraca tlaku.

o Hornd hadicu meraca tlaku
oznacte s ,+".
o Dolnu hadicu meraca tlaku

oznacte s ,-".

Obr. 104: Oznacenie s ,+" a ,-"

2. Stiahnite hadice meraca tlaku.

B2852A

Obr. 105: Stiahnutie hadic meraca tlaku

3. Stiahnite strihané diely plastovej
hadice.

Obr. 106: Stiahnutie strihanych dielov

4. Krizové skrutky odstrante s
krizovym skrutkovacom.

Obr. 107: Odstranenie skrutiek
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5. Odoberte rucickovy manometer z
panela.

Obr. 108: Odobratie rucickového
manometra

> Rucickovy manometer je
demontovany.

B2855A

Obr. 109: Rucickovy manometer
demontovany

Nastroj: Instaldcia rucickového manometra pre integrovani montaz
. Krizovy skrutkovac

. KI'G¢ s vnatornym Sesthrannom 3/18"

. Ockoplochy kl'a¢ 7/16"

InStalacny materidl: InStalacia rucickového manometra pre integrovani montaz
. Montazna sada pre integrovany snimac rozdielu tlakov Magnehelic
- 1x O-krdzok 107,32 mm
- 2x O-krazok 6,3 mm
- 3x 5/8 krizova skrutka
. Ruci¢kovy manometer s montadznou sadou
- 1x rucickovy manometer pre integrovani montaz
- 2x zavitové koliky
- 2x mosadzné hadicové objimky
. 2x strihané diely plastovej hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra
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B2856A

Obr. 110: Zatvorenie so zavitovymi
kolikmi

B2857A

Obr. 111: Zaskrutkovanie hadicovych
objimok

B2858A

Obr. 112: Natiahnutie O-kruzka

B2859A

Obr. 113: Natiahnutie O-krizkov

3.

4.

Pracovné kroky: Instalacia rucickového manometra pre integrovani montaz
1.

Tlakové pripojky na boku zatvorte
so zavitovymi kolikmi s kl'iCom s
vnatornym Sesthranom 3/18".

Do tlakovych pripojok na zadnej
strane zaskrutkujte mosadzné
hadicové objimky s ockoplochym
kl'icom 7/16".

O-krdzok 107,32 mm natiahnite
na oplastenie.

O-kruzky 6,3 mm natiahnite na
mosadzné hadicové objimky.
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5. Rucickovy manometer viozte do
panela tak, aby pasoval k vitacej
schéme.

Obr. 114: Vlozenie rucickového
manometra

6. Rucickovy manometer pripevnite s
krizovymi skrutkami 5/8 s
pouzitim krizového skrutkovaca.

Obr. 115: Pripevnenie so skrutkami

7. Nasunte strihané diely plastovej
hadice.

Obr. 116: Nasunutie strihanych dielov

8. Na mosadzné hadicové objimky
nasurite hadice meraca tlaku,
ktoré ste oznadili pri demontazi.

. Hadicu meraca tlaku nastrcte s
»+" na hornd hadicovu objimku.

. Hadicu meraca tlaku nastrcte s ,-"
na dolnd hadicovu objimku.

Obr. 117: Nasunutie hadic meraca tlaku

© robatherm

97



MaR technika

> Rucickovy manometer bol spravne
namontovany a pripojeny.

Obr. 118: Rucickovy manometer
pripojeny

9. Vykonajte korekciu nulového bodu
(pozri kapitolu "Korekcia nulového
bodu pri rucickovych
manometroch", strana 92).

B2864A

Obr. 119: Korekcia nulového bodu
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Vymena rucickovych manometrov montovanych na stenu

Nastroj: Demontaz rucickovych manometrov montovanych na stenu

. Krizovy skrutkovac

. Ceruzka na oznacenie hadic meraca tlaku

Pracovné kroky: Demontaz rucickovych manometrov montovanych na stenu

Obr. 121: Stiahnutie hadic meraca tlaku

Obr. 122: Odstranenie matic

Obr. 123: Stiahnutie strihanych dielov

3.

4.

Oznacte hadice meraca tlaku.

Hornl hadicu meraca tlaku
oznacte s ,+".

Dolnt hadicu meraca tlaku
oznacte s ,-".

Stiahnite hadice meraca tlaku.

Odstranite matice hadicovych
objimok.

Stiahnite strihané diely plastovej
hadice.
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5. Krizové skrutky v oplasteni
odstrante s krizovym
skrutkovacom.

Obr. 124: Odstranenie skrutiek

6.  Odstrante horny diel oplastenia.

Obr. 125: Odobratie oplastenia

7. Odstrante krizové skrutky v
dolnom diele oplastenia.

Obr. 126: Odstranenie skrutiek

8. Odstrante dolny diel oplastenia z
panela.

Obr. 127: Odobratie oplastenia
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> Rucickovy manometer je
demontovany.

B2883A

Obr. 128: Rucickovy manometer
demontovany

Nastroj: Instaldcia rucickového manometra montovaného na stenu
. Krizovy skrutkovac

Instalacny materidl: InStalacia rucickového manometra montovaného na stenu
. 1x rucickovy manometer montovany na stenu

. 4x okenna skrutka JD-22 3,9%16 mm, pozinkovana

. 2x strihané diely plastovej hadice tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra

© robatherm 101



MaR technika

102

Pracovné kroky: Instalacia rucickového manometra montovaného na stenu

\A
i \A
.\

B2884A

Obr. 129: Odstranenie skrutiek

Obr. 132: Upevnenie oplastenia

1.

Otvorte oplastenie rucickového
manometra s krizovym
skrutkovacom.

Otvorte oplastenie.

Umiestnite dolny diel na panel.

Dolny diel oplastenia upevnite s
okennou skrutkou JD-22 3,9%16
mm, pozinkovana, v existujlcich
otvoroch v paneli s pomocou
krizového skrutkovaca.
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5. Umiestnite horny diel oplastenia.

5. Namontuijte horny diel oplastenia
s krizovymi skrutkami s pomocou
krizového skrutkovaca.

Obr. 134: Umiestnenie oplastenia

6. Odskrutkujte matice
hadicovych objimok.

Obr. 135: Odstranenie matic

7. Strihané diely plastovej hadice
tepl. 60° d=3,9, D=6,1, modra
nastrcte na hadicové objimky.

Obr. 136: Nasunutie strihanych dielov
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Obr. 137: Naskrutkovanie matic

Obr. 139: Rucickovy manometer
pripojeny

B2864A

Obr. 140: Korekcia nulového bodu

8.

10.

Matice naskrutkujte na hadicové
objimky s plastovou hadicou.

Na mosadzné hadicové objimky s

plastovou hadicou nasunte hadice
meraca tlaku, ktoré ste oznacili pri
demontazi.

Hadicu meraca tlaku nastrcte s
»+" na hornd hadicovu objimku.

Hadicu meraca tlaku nastrcte s ,-*
na dolnd hadicovu objimku.

Rucickovy manometer bol spravne
namontovany a pripojeny.

Vykonajte korekciu nulového bodu
(pozri kapitolu "Korekcia nulového
bodu pri rucickovych
manometroch"”, strana 92).
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Kvapalinovy manometer

InSpekcia

. Skontrolujte montaz.

. Skontrolujte na znecistenie a poskodenie.

. Skontrolujte hadice meraca tlaku.

) Skontrolujte zobrazenie.

Oprava

. Vykonajte korekciu nulového bodu (pozri prilohu ,thermokon — Kvapalinovy
manometer rozdielu tlakov", kapitola ,,Montazne pokyny").

. Vymerite kvapalinovy manometer (pozri prilohu ,thermokon — Kvapalinovy

manometer rozdielu tlakov", kapitola ,,Montazne pokyny").
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Kontroly elektrickej bezpecnosti

Kontroly elektrickej bezpecnosti

Kvalifikacia personalu

Interval udrzby

Kazdé tri mesiace.

Pracovné kroky

Kontroly elektrickej bezpecnosti vykonavajte v sulade s EN 60204-1 (VDE 0113-1) pri dodrzani
potrebnych bezpecnostnych preventivnych opatreni. Pripojenia k sieti na stavbe musia tiez spinat’
poziadavky normy EN 60204-1, tabulka 10.

Prevadzkovatel je podla platnych narodnych predpisov povinny pravidelne opakovat’ tieto kontroly. V
Nemecku sa Casové intervaly opakovanych kontrol musia dodrziavat’ podl'a BGV A3 §5, tabulka 1A
(Opakované kontroly stacionarnych elektrickych zariadeni a prevadzkovych prostriedkov).
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UV-C technika
VSTRAHA

Ujmy na zdravi spésobené ortut’'ou
UV-C svetla obsahuju ortut’. Ortut’ je jedovata a ekologicky skodliva latka.

. Zabrante kontaktu s pokozkou a o¢ami. V pripade kontaktu oplachnite pokozku
a oCi velkym mnoZstvom vody. Vyzlecte si nasiaknuty odev.
. NepoZivajte. Pri poziti vyvolajte zvracanie.
. Zabezpecte dobrl vymenu vzduchu v nebezpecnej oblasti.
. Riad'te sa kartou bezpecnostnych tdajov vyrobcu.
UPOZORNENIE

Tazké poranenia 0osob nebezpeénymi latkami
Pri poskodeni kartdna alebo pri prasknuti UV-C svetla hrozi nebezpecenstvo otravy.

>

. Pri manipulacii s rozbitymi UV-C svetlami dodrzujte bezpecnostné predpisy pre
manipuldciu s ortut'ou.
. Zabrante priamemu kontaktu s o¢ami, pokozkou a odevom.
o Postarajte sa o vel'mi dobré prevetranie VZT jednotky a priestorov pripojenych
cez vzduchotechnické potrubia.
. Ulomky UV-C svetiel uschovajte vo vzduchotesnom obale a odborne zlikviduite.
TIP Likvidacia malych mnozZstiev ortuti
" UV-C svetla obsahuju malé mnoZstva ortuti. Likvidaciu malého mnozstva ortuti, ktoré
Q uniklo pri prasknuti, je mozné vykonat' s pouzitim Specialnych absorpcénych

= prostriedko pre ortut’.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia UV-C Ziarenim
Pocas prevadzky UV-C lampy hrozi nebezpecenstvo poranenia priamym vystavenim
E 0s0b vysokoenergetickému UV-C Ziareniu.

. Dvere vybavte s kontaktnymi spinacmi dveri pre bezpecné vypnutie UV-C
lampy v pripade neopravneného pristupu.

. Pred kazdou pracou na UV-C lampach vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia horucimi povrchmi

Pri pracach na UV-C lampach vo VZT jednotke hrozi nebezpecenstvo popalenia pri
kontakte s horcimi povrchmi.

. Ventildtor nechajte dobehnut’, aby sa dosiahlo schladenie na priestorova
teplotu.

. Pred kazdou pracou na UV-C lampach vypnite VZT jednotku a zaistite ju proti
opatovnému zapnutiu.

. Noste teplovzdorné rukavice.
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OZNAMENIE

Narusenie UV-C dezinfekcéného vykonu nasledkom potu na prstoch

Pot na prstoch sposobuje skvrny na UV-C svetle, ktoré sa vypalia a narusia vykon UV-
C dezinfekcie.

. Pri manipulacii s UV-C svetlom noste bavinené rukavice.

OZNAMENIE

Poskodenie komponentov UV-C Ziarenim

Posobenim UV-C Ziarenia hrozi nebezpecenstvo poskodenia komponentov, ktoré nie
su UV-odolné.

. Komponenty v tc¢innom dosahu UV-C Ziarenia musia byt’ vyhotovené ako UV-
odolné alebo musia byt’ chranené UV-odolnym tienenim.

UV-C technika pre dezinfekciu vzduchu
Inspekcia

Interval udrzby
Kazdy tyzden.
Pracovné kroky

. Kontrolu funkcie UV-C svetla na rozvadzadi pozri v prilohe ,Light Progress —
Prevadzkové pokyny Master-SM", kapitola ,Popis a vyznam prikazov" a v prilohe
~Light Progress — Prevadzkové pokyny UV-DUCT-SQ SB-SQ", kapitola ,Popis a
pouzivanie ovladacieho panela®.

. Kontrolu pocitadla prevadzkovych hodin pre UV-C svetlo na rozvadzaci pozri v
prilohe ,Light Progress — Prevadzkové pokyny Master-SM", kapitola ,,Popis a
vyznam prikazov" a v prilohe ,Light Progress — Prevadzkové pokyny UV-DUCT-SQ
SB-SQ", kapitola ,,Popis a pouzivanie ovladacieho panela".

. Skontrolujte UV-C svetlo na znecistenie.
OZNAMENIE

Chybna funkcia kvoli znecCistenym UV-C svetlam

Znecistené UV-C svetlam nedosahuju kvoli tienovym efektom dimenzované mieru
deaktivacie.

) Ocist'te UV-C svetla (pozri kapitolu "Oprava", strana 109).

Interval Udrzby
Kazdy rok.
Pracovné kroky

Kvalifikacia personalu

Prace uvedené v tejto Casti smie vykonavat' iba osoba, ktora ma na to nasledujlcu
kvalifikaciu:

> Kvalifikovany elektrikar

Kontaktny spinac dveri
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Kontaktny spinac dveri prerusi pri
otvoreni dveri napajaci prid a napajacie
napatie UV-C lampy.

Obr. 141: Kontaktny spinac dveri

Dvere v G¢innom dosahu UV-C Ziarenia su vybavené s kontaktnymi spinaémi dveri na
bezpecné vypnutie UV-C svetiel v pripade neopravneného vstupu. Kontaktné spinace
dveri st vopred zapojené vo svorkovnici. Ak je to mozné, kontaktné spinace dveri su
zvedené vo svorkovnici. Ak to nedovol'uje konstrukéna situacia vo VZT jednotke (napr.
rozne dodané Casti), pouzije sa zodpovedajlico tomu viac svorkovnic.,

1. Zatvorte vSetky dvere s kontaktnymi spinacmi dveri.
2. Skontrolujte, Ci svieti LED didda (SAFETY SWITCH) na rozvadzadi.

> Ked' LED svieti, hoci su zatvorené vsetky dvere, doslo k poruche (pozri prilohu
~Light Progress — Prevadzkové pokyny Master-SM", kapitola ,BezpeCnostny
spinac").

Oprava

. Cistenie znecistenych UV-C svetiel s handrou a alkoholom pozri v prilohe ,Light Progress —
Prevadzkové pokyny UV-DUCT-SQ SB-SQ", kapitola ,Planovana Udrzba". Ak Cistenie nie je
mozné, UV-C svetlo sa musi vymenit'.

. Vymenu UV-C svetiel s dosiahnutymi maximalnymi prevadzkovymi hodinami pozri v prilohe
~Light Progress — Prevadzkové pokyny UV-DUCT-SQ SB-SQ", kapitola ,Planovana udrzba".
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UV-C technika pre dezinfekciu povrchov

InSpekcia

Interval Udrzby
Kazdy tyzden.

Pracovné kroky

J Kontrolu funkcie UV-C svetiel na rozvadzaci pozri v prilohe ,Light Progress —
Prevadzkové pokyny Master-16-MA", kapitola ,,Popis a vyznam kontrol*.
. Kontrolu pocitadla prevadzkovych hodin pre UV-C svetla na rozvadzaci pozri v

prilohe ,Light Progress — Prevadzkové pokyny Master-16-MA", kapitola ,,Popis a
vyznam kontrol".

) Skontrolujte UV-C svetlo na znecistenie.
OZNAMENIE

Chybna funkcia kvoli znecistenym UV-C svetlam

Znecistené UV-C svetlam nedosahuju kvoli tienovym efektom dimenzované mieru
deaktivacie.

. Ocistte UV-C svetla (pozri kapitolu "Oprava", strana 111).
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Interval Udrzby
Kazdy rok.
Pracovné kroky

Kvalifikacia personalu

Prace uvedené v tejto Casti smie vykonavat' iba osoba, ktora ma na to nasledujicu
kvalifikaciu:

> Kvalifikovany elektrikar

Kontaktny spinac dveri

Kontaktny spinac dveri prerusi pri
otvoreni dveri napajaci prdd a napajacie
napatie UV-C lampy.

B2660A

Obr. 142: Kontaktny spinac dveri

Dvere v Gcinnom dosahu UV-C Ziarenia su vybavené s kontaktnymi spinacmi dveri na
bezpecné vypnutie UV-C svetiel v pripade neopravneného vstupu. Kontaktné spinace
dveri st vopred zapojené vo svorkovnici. Ak je to mozné, kontaktné spinace dveri st
zvedené vo svorkovnici. Ak to nedovol'uje konstrukéna situacia vo VZT jednotke (napr.
rozne dodané Casti), pouZije sa zodpovedajlco tomu viac svorkovnic.

1. Zatvorte vSetky dvere s kontaktnymi spinacmi dveri.

2. Skontroluijte, ¢i svieti LED didéda (SAFETY SWITCH) na rozvadzadi.

> Ked' LED svieti, hoci su zatvorené vsetky dvere, doslo k poruche (pozri prilohu
»Light Progress — Prevadzkové pokyny Master-16-MA", kapitola ,Bezpecnostny
spinac").

Oprava

. Cistenie znecistenych UV-C svetiel s handrou a alkoholom pozri v prilohe ,Light Progress —
Prevadzkové pokyny UV-STICK...AL-SCR", kapitola ,Planovana udrzba". Ak Cistenie nie je
mozné, UV-C svetlo sa musi vymenit'.

. Vymenu UV-C svetiel s dosiahnutymi maximalnymi prevadzkovymi hodinami pozri v prilohe
»Light Progress — Prevadzkové pokyny UV-STICK...AL-SCR", kapitola ,Planovana udrzba".
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Obr. 72: Spravne pouZitie rohovych uzlov 1,3,4
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